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Szerszámkatalógus6

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

4 x 4
80 A02638 – A02741
100 A02639 A02680 A02742

5 x 5

80 A02640 – A02743
100 A02641 A02681 A02744
125 A02642 – A02745
160 A02643 A02683 A02746

6 x 6

80 A02644 – A02747
100 A02645 A02684 A02748
125 A02646 – A02749
160 A02647 A02685 A02750
200 A02648 – A02751

8 x 8

100 A02649 A02686 A02752
125 A02650 – A02753
160 A02651 A02687 A02754
200 A02652 A02688 A02755

10 x 10

100 A02653 – A02756
125 A02654 A02689 A02757
160 A02655 A02691 A02758
200 A02656 A02692 A02759

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

12 x 12

100 A02657 – A02760
125 A02658 – A02761
160 A02659 A02693 A02762
200 A02660 – A02763

14 x 14
125 A02661 – –
160 A02662 A02695 A02766
200 A02663 A02696 A02767

15 x 15 160 A02664 – A02768

16 x 16
125 A02665 – A02769
160 A02666 A02697 A02770
200 A02667 A02698 A02771

18 x 18
160 A02669 – A02772
200 A02670 – A02773

20 x 20
160 A02671 A02701 A02774
200 A02672 A02702 A02775

25 x 25
160 A02674 A02703 A02777
200 A02675 A02704 A02778

32 x 32 200 A02676 – A02779

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi

HSS HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
• B forma
• h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
• B forma
• h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
• B forma
• h13 mérettűrés

Anyag
• HSS gyorsacél
• min. 63HRC

Anyag
• HSS gyorsacél 
• min. 62HRC

Anyag
• HSS-E-Co10 gyorsacél
• min. 65HRC

DIN
4964

Form
B

Gyorsacél betétkés, négyzet 
Forgácsolószerszám előgyártmányok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minőségekből, egyedi  
szerszámok kialakításához köszörüléssel.
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7

1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 4
100 A02790 – A02930
125 A02791 – A02931
160 A02792 – A02932

8 x 5
100 A02793 – –
160 A02794 – A02933

8 x 6 160 A02795 – –
10 x 2 160 A75953 A02876 –

10 x 3
100 A02796 – A02934
160 A02797 A02877 A02935

10 x 4
100 A02798 – A02936
160 A02799 A02879 –

10 x 5
100 A02800 – A02938
160 A02801 A02880 –

10 x 6
100 A02802 – A02940
160 A02803 A02882 A02941

10 x 8 160 A02804 – A02942
12 x 2 160 – F07152 –

12 x 3
125 A02805 – A02943
160 A02806 A02885 A02944

12 x 4
125 A02807 – A02945
160 A02808 A02887 A02946

12 x 6 160 A02810 A02890 A02949

12 x 8
125 A02812 – A02951
160 A02813 A02893 A02952

12 x 10 160 A02815 A02894 A02953
14 x 6 160 A02816 – A02955
14 x 10 160 K51256 – B68911
15 x 3 160 A02817 A02896 A02956
15 x 4 160 A02818 – A02957
16 x 3 160 A02820 A02900 A02961

16 x 4
160 A02821 A02901 A02962
200 A02822 – A02963

16 x 5 160 A02823 A02903 A02964
16 x 6 160 M35673 – A02965

16 x 8
160 A02824 A02904 A02966
200 A02825 – A02967

16 x 10
160 A02826 A02905 A02968
200 A02827 A02906 A02969

16 x 12 160 A02828 A02907 A02970

18 x 4
160 A02829 – A02972
200 – – A02973

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

20 x 2 200 A02831 – –

20 x 3
160 B51137 – A02974
200 A02832 – A02975

20 x 4
160 K28738 – B08204
200 A02833 – –

20 x 5
160 A02834 – A02976
350 A02837 – –

20 x 6
160 A02838 – A02977
200 A02839 – C05235

20 x 8 160 A02840 A02913 A02978

20 x 10
160 A02841 A02914 A02979
200 A02842 A02915 A02980

20 x 12
160 A02843 A02916 A02981
200 A02844 A02917 A02982

20 x 14 160 M35675 – B71914

20 x 16
160 – – A02983
200 A02845 – A02984

25 x 4
160 – A02920 –
200 – – A02985

25 x 6 200 A02848 – A02986

25 x 8
160 A02849 – A02987
200 A02850 – F13366

25 x 10 200 A02851 – C81128

25 x 12
160 A02852 A02921 A02988
200 A02853 – A02989

25 x 16 200 A02854 A02922 A02990
25 x 20 160 A02855 – A02991
30 x 6 160 A02859 – A02993
30 x 8 160 A02860 – –
30 x 10 200 A02862 – F13384
32 x 5 160 – A02925 –
32 x 6 160 A02865 – –
32 x 10 200 M35680 – A02995
32 x 16 200 B23002 – –
32 x 20 200 A02867 – J26419

40 x 6
160 A02869 – A02997
200 A02870 – A02998

40 x 8 160 H28987 – –
40 x 10 200 A02871 – G42591
45 x 25 400 A02857 – –
47 x 2,5 200 A02872 – –

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi

HSS HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
• D forma
• h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
• D forma
• h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
• D forma
• h13 mérettűrés

Anyag
• HSS gyorsacél
• min. 63HRC

Anyag
• HSS gyorsacél 
• min. 62HRC

Anyag
• HSS-E-Co10 gyorsacél
• min. 65HRC

Gyorsacél betétkés, téglalap 
Forgácsolószerszám előgyártmányok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minőségekből, egyedi  
szerszámok kialakításához köszörüléssel.

DIN
4964

Form
D
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Szerszámkatalógus8

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3
80 A03034 – A03082
100 A03035 – A03083

4
63 A03036 – A03084
100 A03037 – A03085
125 A03038 – A03086

5
100 A03039 – A03087
125 A03040 – A03088

6
100 – – A03090
125 A03042 – A03091
160 A03043 – A03092

8

100 A03045 – A03094
125 A03046 – A03095
160 A03047 A03072 A03096
200 A03048 – A03097

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10

100 A03049 – A03098
125 A03050 – A03099
160 A03051 A03075 A03100
200 A03052 – A03101

12

100 A03053 – A03102
125 A03054 – A03103
160 A03055 A03077 A03104
200 A03056 – M35670

16
160 A03057 A03080 A03106
200 C10142 – A03107

20
160 A03059 – A03109
200 A03060 – A03110

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi

HSS HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
• A forma
• h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
• A forma
• h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
• A forma
• h13 mérettűrés

Anyag
• HSS gyorsacél
• min. 63HRC

Anyag
• HSS gyorsacél 
• min. 62HRC

Anyag
• HSS-E-Co10 gyorsacél
• min. 65HRC

Gyorsacél betétkés, kerek 
Forgácsolószerszám előgyártmányok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minőségekből, egyedi  
szerszámok kialakításához köszörüléssel.

DIN
4964

Form
A
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9

1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS HSS-E-Co10
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 x 1 80 B98226 –
8 x 2 100 A03122 A03141
10 x 2,5 80 A03123 –

12 x 3
100 A03124 –
160 A03125 A98693

16 x 3 160 A03126 A03142
16 x 4 160 A03127 –
18 x 3 160 G69726 A03143
18 x 4 160 A03128 B36413
20 x 3 160 A03129 –

HSS HSS-E-Co10
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

20 x 4
160 A03130 –
200 A03131 B10082

20 x 5
160 A03132 –
200 A03133 –

25 x 4
160 A03134 A03146
200 A03135 –

25 x 5
160 A03136 –
200 A03137 –

HSS HSS-E-Co10

HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
• E forma
• h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
• E forma
• h12 mérettűrés

Anyag
• HSS gyorsacél
• min. 63HRC

Anyag
• HSS-E-Co10 gyorsacél
• min. 63HRC

Gyorsacél betétkés, trapéz 
Leszúró/beszúrókés előgyártmány.

DIN
4964

Form
E

  

h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

12 x 3 160 A03148
16 x 4 160 A03151

 

 Gyorsacél betétkés, INDEX1, HSS-E-Co10, h12
Leszúró/beszúrókés előgyártmány. 

Előnyök/Kivitel
• INDEX1 forma
• h12 mérettűrés

Anyag
• HSS-E-Co10 gyorsacél
• 64–68HRC

HSS
Co10

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   9Szerszamkatalogus_2022_1.indb   9 2022. 10. 10.   15:14:022022. 10. 10.   15:14:02



Szerszámkatalógus10

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 A03187 – – –
10 x 10 90 A03188 A03199 – –
12 x 12 100 A03189 – A03205 A03221
16 x 16 110 A03190 A03201 A03206 A03222
20 x 20 125 A03191 A03202 A03207 A03223
25 x 25 140 A03192 – A03208 –
32 x 32 170 A03193 – A03209 A03225

Egyenes esztergakés, MSZ1901, ISO1 
DIN
4971

ISO 1 HM

  

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• balos

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

Anyag
• P30 lapkaminőség

Forrasztott keményfémlapkás esztergakések

A beforrasztott keményfémlapka Javasolt alkalmazás A kés színe
jele tulajdonságai

P20 Közepesnél jobb kopásállóság, 
közepes szívósság 

Acélokhoz, általános esztergálási feladatokhoz.  
Ausztenites acélokhoz nem ajánlott. kék

P30 Közepes kopásállóság,  
jó szívósság

Elsősorban acélokhoz, általános esztergálási feladatokhoz,  
megszakított felületekhez is. Ausztenites acélokhoz nem ajánlott. kék

M20 Közepesnél jobb kopásállóság, 
közepes szívósság  Ausztenites acélokban (INOX,stb) általános esztergálási feladatokhoz. sárga

M30 Közepes kopásállóság,  
jó szívósság

Ausztenites acélokban (INOX,stb) szívós alapanyagot igénylő  
esztergálási feladatokhoz. sárga

K10 Kemény, kopásálló keményfém, 
kis szívóssággal

Elsősorban vasöntvények megmunkálásához. Kemény,  
hőkezelt acélok megmunkálásra is – korlátozottan – alkalmas. piros

Szerszámacél alaptest, keményforrasztással rögzített lapka.  
Felhasználás előtt a késeket a konkrét feladathoz megfelelően élezni szükséges!

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   10Szerszamkatalogus_2022_1.indb   10 2022. 10. 10.   15:14:072022. 10. 10.   15:14:07
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 A03260 – A03285 D87883
12 x 12 100 A03261 A03276 A03287 A03312
16 x 16 110 A03262 A03277 A03288 A03313
20 x 20 125 A03263 A03278 A03289 A03314
25 x 16 140 A03265 – – –
25 x 25 140 A03264 – A03290 A03315
32 x 32 170 A03266 – A03291 A03316

Hajlított esztergakés, MSZ1902, ISO2 
DIN
4972

ISO 2 HM

  

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• balos

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

Anyag
• P30 lapkaminőség

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 A03380 C50170 A03393 –
12 x 12 100 K13784 – – A73261
16 x 10 110 A03349 A03362 A03366 C51130
16 x 16 110 D16551 A01422 A03367 –
20 x 12 125 A03351 A03363 A03368 –
20 x 20 125 A03353 A03364 D05180 –
25 x 16 140 A03355 A03365 A03369 A03354
32 x 20 170 A03356 – – –

Sarok esztergakés, MSZ1908, ISO3 

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• balos

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

Anyag
• P30 lapkaminőség

DIN
4978

ISO 3 HM

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   11Szerszamkatalogus_2022_1.indb   11 2022. 10. 10.   15:14:112022. 10. 10.   15:14:11



Szerszámkatalógus12

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Széles esztergakés, MSZ1909, ISO4 
3°

3° 

P30 M30 K10

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M30 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

P30 M30 K10
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 – D73536 –
10 x 10 90 A03407 A03425 A03429
12 x 12 100 A03408 – A03430
16 x 10 110 A03409 – A03431
16 x 16 110 A03410 D73537 A03433
20 x 12 125 A03411 – –
20 x 20 125 A03412 – A03435
25 x 16 140 A03413 – A03436
25 x 25 140 A03414 – A03437
32 x 20 170 A03415 – A03438

DIN
4976

ISO 4 HM

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 A03456 – – A03493
12 x 12 100 A03457 – A03476 A03494
16 x 16 110 A03458 A03468 A03477 A03495
20 x 20 125 A03459 A03469 A03478 A03496
25 x 16 140 A03460 – – –
25 x 25 140 A03461 A03470 A03481 –
32 x 20 170 A03462 – – –
32 x 32 170 A03463 – A03482 A03498

Homlokélű esztergakés, MSZ1903, ISO5  
DIN
4977

ISO 5 HM

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• balos

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

Anyag
• P30 lapkaminőség

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   12Szerszamkatalogus_2022_1.indb   12 2022. 10. 10.   15:14:152022. 10. 10.   15:14:15
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 A03534 A03554 A03565 –
10 x 10 90 A03535 D84071 A03566 A03597
12 x 12 100 A03536 A03555 A03567 A03598
16 x 16 110 A03537 A03556 A03568 A03600
20 x 12 125 A03538 A03557 – –
20 x 20 125 A03539 A03558 A03569 A03601
25 x 16 140 A03540 – A03570 –
25 x 25 140 A03541 A03559 A03571 A03602
32 x 20 170 A03542 – – –
32 x 32 170 A03543 – A03573 A03603

Oldalélű esztergakés, MSZ1904, ISO6  
DIN
4980

ISO 6 HM

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• balos

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

Anyag
• P30 lapkaminőség

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szúró szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 2,5 C50179 – C50183 –
12 x 8 100 3 A03647 – A03675 A03708
12 x 12 100 3 A03648 – A03676 –
16 x 10 110 4 A03649 A03666 A03677 A03709
16 x 16 110 4 A03651 – – –
20 x 12 125 5 A03652 A03667 A03678 A03710
20 x 20 125 5 – – – K11849
25 x 16 140 6 A03653 A03668 A03679 A03711
32 x 20 170 8 A03654 A03669 A03680 A03712

Szúró esztergakés, MSZ1910, ISO7  

 

DIN
4981

ISO 7 HM

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• balos

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

Anyag
• P30 lapkaminőség
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 125 14 A03748 – A03774
10 x 10 150 18 A03749 A83790 A03775
12 x 12 180 21 A03750 – A03776
16 x 16 210 27 A03752 A03766 A03777
20 x 20 250 34 A03753 A03767 A03778
25 x 25 300 43 A03754 A03768 A03779
32 x 32 355 52 A03755 A03769 A03780

Furatkés átmenő furathoz, MSZ1912, ISO8  
Műszaki adatok

• jobbos 

75° 15° 
  

P30J M20J K10J

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

DIN
4973

ISO 8 HM RH

Furatkés zsákfurathoz, MSZ1913, ISO9 
Műszaki adatok
• jobbos

95° 15°
5° 

P30J M20J K10J

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 125 14 A03814 A03830 A03844
10 x 10 150 18 A03815 A03831 A03845
12 x 12 180 21 A03816 A03832 A03846
16 x 16 210 27 A03817 A03833 A03847
20 x 20 250 34 A03818 A03834 A03848
25 x 25 300 43 A03819 A03835 A03849
32 x 32 355 52 A03821 A03836 A03850

DIN
4974

ISO 9 HM RH
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30 M20 K10
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 C50189 A03897 C50190
16 x 10 110 A03888 – –
16 x 16 110 B46236 – –
20 x 12 125 A03889 A03898 A03902
25 x 16 140 – – A03903
32 x 20 170 A03891 A03899 A03904

Hegyes esztergakés, MSZ1905, ISO10 
80° 

 

P30 M20 K10

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

DIN
4975

ISO 10 HM

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 120 18 A03925 – –
10 x 10 150 20 – – A03938
12 x 12 180 22 A03927 A03932 A03939
16 x 16 210 25 A03928 A03933 A03940
20 x 20 250 32 A03929 A03934 A03941
25 x 25 300 40 A03930 – A03942
32 x 32 350 50 A03931 – A03943

Furat beszúrókés, forrasztottlapkás, ISO11 
Műszaki adatok
• jobbos

2°

2°

 
  

P30J M20J K10J

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

DIN
263 ISO 11 HM RH
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Menetesztergakés külső, forrasztottlapkás, ISO12 
Műszaki adatok
• jobbos

60°

 
  

P30J M20J K10J

Anyag
• P30 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 A03959 – A03979
10 x 10 90 A03960 A03971 –
12 x 12 100 A03961 – A03981
16 x 10 110 A03963 A03972 A03982
16 x 16 110 A03964 – A03983
20 x 12 125 A03965 – A03984
20 x 20 125 A03966 A03973 –
25 x 16 140 A03967 – A03986
25 x 25 140 A03968 A03975 A03987
32 x 20 170 A03969 A03976 A03988

DIN
282 ISO 12 HM RH

P20J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 150 24 A03991 A82376 A04016
12 x 12 180 30 A03992 A04010 A04017
16 x 16 210 36 A03994 A04011 A04019
20 x 20 250 45 A03995 A04012 A04020
25 x 25 300 55 A03996 A04013 A04021

Menetesztergakés belső, forrasztottlapkás, ISO13  
Műszaki adatok

• jobbos 

60° 
  

P20J M20J K10J

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Műszaki adatok
• jobbos

Anyag
• P20 lapkaminőség

Anyag
• M20 lapkaminőség

Anyag
• K10 lapkaminőség

DIN
283 ISO 13 HM RH
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Szúró szélesség 
[mm]

Késszár méret 
[mm]

Cikkszám

2 16 x 10 A01408
3 16 x 10 A01409
4 20 x 12 A01410
5 20 x 12 A01411
6 20 x 12 A01412
7 25 x 16 A01413
8 25 x 16 A01414

Szúró szélesség 
[mm]

Késszár méret 
[mm]

Cikkszám

9 25 x 16 J75012
10 25 x 16 A01415
12 32 x 20 A01416
14 32 x 20 A01417
16 40 x 25 A01418
18 40 x 25 A01419
20 40 x 25 A01420

 

 

 

 Vésőkés, forrasztott gyorsacél lapkás, p9
Műszaki adatok
• p9 mérettűrés

Anyag
• szerszámacél alaptest
• HSS gyorsacél szerszámél, keményforrasztással rögzítve
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

1

3

2

4

5 6

7 8

9

ISO jelölésrendszer váltólapkás késszárakhoz – 
külső megmunkálás

C felülről  
leszorított

D
felülről  
és furaton 
keresztül rögzített

M
felülről és furaton 
keresztül  
rögzített

P furaton keresztül 
rögzített

S furaton keresztül 
csavarral rögzített

L N R

A vágólapka rögzítésének módja A váltólapka kialakítása

Elhelyezési szög A váltólapka kialakítása

Késszár kivitele Késszár magassága h1 [mm]

Késszár szélessége  
b- vagy f-mérete [mm] Késszár hossza l1 / l4  [mm]

Forgácsolóél hossza  [mm]

P W L N R 25 25 M 08
1 2 3 4 5 6 7 8 9

C

D

R

S

T

V

W

B

C

E

F

N

P

Szerszámszár szélessége b, mm-ben.   
A tizedes értékeket nem kell figyelembe 
venni. Egyjegyű értékeknél a méretszám 
elé egy „0” kerül, pl. b = 8mm = 08.

CA lapkatartó kazettáknál

Az élcsúcs magassága h1, mm-ben.   
A tizedes értékeket nem kell figyelembe 
venni. Egyjegyű értékeknél  
a méretszám elé egy „0” kerül,  
pl. h1 = 8mm = 08.

X: nem szabványos el-
helyezési szög, egyedi 
adatok alapján.

32= A

40= B

50= C

60= D

70= E

80= F

90= G

100= H

110= J

125= K

140= L

150= M

160= N

170= P

180= Q

200= R

250= S

300= T

350= U

400= V

450= W

500= Y

egyedi = X
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

PCLNL 1616-H09 16 16 16 20 100 24 L97216
PCLNL 1616-H12 16 16 16 20 100 27 L97223
PCLNL 2020-K12 20 20 20 25 125 27 A88321
PCLNL 2525-M12 25 25 25 32 150 27 L97231
PCLNL 3225-P12 32 32 25 32 170 27 L97234
PCLNR 1616-H09 16 16 16 20 100 24 L97190
PCLNR 1616-H12 16 16 16 20 100 27 A04114
PCLNR 2020-K12 20 20 20 25 125 27 A04113
PCLNR 2525-M12 25 25 25 32 150 27 A50908
PCLNR 3225-P12 32 32 25 32 170 27 K91413

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyök emelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
PCLNL 1616-H09 CN..0903... AP408-CN0908 KN101 FS351 RS120 MD101
PCLNL 1616-H12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS2129 RS102 MD101
PCLNL 2020-K12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNL 2525-M12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNL 3225-P12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNR 1616-H09 CN..0903... AP408-CN0908 KN101 FS351 RS120 MD101
PCLNR 1616-H12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS2129 RS102 MD101
PCLNR 2020-K12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNR 2525-M12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNR 3225-P12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

 Váltólapkás külső esztergakés, PCLNR/L

Műszaki adatok
• negatív szerszámtartó
• könyökemelős lapkarögzítés
• K = 95°
• Y = -6°
• λS = -6° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PCLNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

 Váltólapkás külső esztergakés, PSSNR/L

Műszaki adatok
• negatív szerszámtartó
• könyökemelős lapkarögzítés
• K = 45°
• Y = -8°
• λS = -0° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PSSNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

PDJNL 1616-H11 16 16 16 20 100 29 L97259
PDJNL 2020-K11 20 20 20 25 125 29 C45335
PDJNL 2020-K15 20 20 20 25 125 36 C78382
PDJNL 2525-M11 25 25 25 32 150 29 A04115
PDJNL 2525-M15 25 25 25 32 150 36 L97276
PDJNL 3225-P15 32 32 25 32 170 36 L97310
PDJNR 1616-H11 16 16 16 20 100 29 L97265
PDJNR 2020-K11 20 20 20 25 125 29 B96125
PDJNR 2020-K15 20 20 20 25 125 36 A04117
PDJNR 2525-M11 25 25 25 32 150 29 B81271
PDJNR 2525-M15 25 25 25 32 150 36 A04118
PDJNR 3232-P15 32 32 25 32 170 36 A04116

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyök emelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
PDJNL 1616-H11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2020-K11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2020-K15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNL 2525-M11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2525-M15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNL 3225-P15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 1616-H11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2020-K11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2020-K15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 2525-M11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2525-M15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 3232-P15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101

 Váltólapkás külső esztergakés, PDJNR/L

Műszaki adatok
• negatív szerszámtartó
• könyökemelős lapkarögzítés
• K = 93°
• Y = -6°
• λS = -7° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PDJNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

PSSNL 2020-K12 20 20 20 25 16 125 20 133 H76533
PSSNL 2525-M12 25 25 25 32 23 150 20 158 J79981
PSSNR 2020-K12 20 20 20 25 16 125 20 133 A04123
PSSNR 2525-M12 25 25 25 32 23 150 20 158 A04122

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyök emelő Csavar Csőcsap Szerelő tüske
PSSNL 2020-K12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PSSNL 2525-M12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PSSNR 2020-K12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PSSNR 2525-M12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

PWLNL 1616-H06 16 16 16 20 100 18 L97368
PWLNL 2020-K06 20 20 20 25 125 18 L97569
PWLNL 2020-K08 20 20 20 25 125 22 C45284
PWLNL 2525-M06 25 25 25 32 150 18 L97588
PWLNL 2525-M08 25 25 25 32 150 22 L97590
PWLNL 3225-P08 32 32 25 32 170 22 L97594
PWLNR 1616-H06 16 16 16 20 100 18 A04126
PWLNR 2020-K06 20 20 20 25 125 18 A04125
PWLNR 2020-K08 20 20 20 25 125 22 C93865
PWLNR 2525-M06 25 25 25 32 150 18 L97361
PWLNR 2525-M08 25 25 25 32 150 22 G10063
PWLNR 3225-P08 32 32 25 32 170 22 A04124

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyök emelő Csavar Csőcsap Szerelő tüske
PWLNL 1616-H06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNL 2020-K06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNL 2020-K08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNL 2525-M06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNL 2525-M08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNL 3225-P08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 1616-H06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2020-K06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2020-K08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 2525-M06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2525-M08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 3225-P08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101

 Váltólapkás külső esztergakés, PWLNR/L

Műszaki adatok
• negatív szerszámtartó
• könyökemelős lapkarögzítés
• K = 95°
• Y = -6°
• λS = -6° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PWLNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SCLCL 1010-E06 CC..0602.. – FS2061 10 10 10 12 70 11 L97631
SCLCL 1212-F06 CC..0602.. – FS2061 12 12 12 16 80 10 L97635
SCLCL 1616-H06 CC..0602.. – FS2061 16 16 16 20 100 12 H98798
SCLCL 1616-H09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 16 16 16 20 100 16 L97648
SCLCL 2020-K06 CC..0602.. – FS2061 20 20 20 25 125 12 L97640
SCLCL 2020-K09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 20 20 20 25 125 17 L97661
SCLCL 2020-K12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 20 20 20 25 125 21 L97664
SCLCL 2525-M09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 25 25 25 32 150 17 L90437
SCLCL 2525-M12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 25 25 25 32 150 23 L97666
SCLCR 1010-E06 CC..0602.. – FS2061 10 10 10 12 70 11 J18402
SCLCR 1212-F06 CC..0602.. – FS2061 12 12 12 16 80 10 B40378
SCLCR 1616-H06 CC..0602.. – FS2061 16 16 16 20 100 12 L97621
SCLCR 1616-H09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 16 16 16 20 100 16 A04274
SCLCR 2020-K06 CC..0602.. – FS2061 20 20 20 25 125 12 A50909
SCLCR 2020-K09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 20 20 20 25 125 17 D06483
SCLCR 2020-K12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 20 20 20 25 125 21 J15320
SCLCR 2525-M09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 25 25 25 32 150 17 D98227
SCLCR 2525-M12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 25 25 25 32 150 23 C02945

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SCLCR – kivitelt ábrázolja. A képen és rajzon látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!

 Váltólapkás külső esztergakés, SCLCR/L

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros rögzítés

• K = 95°
• Y = -0°
• λS = -0°

 Váltólapkás külső esztergakés, SDJCR/L

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros rögzítés

• K = 93°
• Y = -0°
• λS = -0°

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SDJCL 1010-E07 DC..0702... – FS2061 10 10 10 12 70 15 F84824
SDJCL 1212-F07 DC..0702... – FS2061 12 12 12 16 80 15 L97683
SDJCL 1616-H11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 20 100 20 H98801
SDJCL 2020-K11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 25 125 21 F64719
SDJCL 2525-M11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 32 150 24 C78413
SDJCR 1010-E07 DC..0702... – FS2061 10 10 10 12 70 15 F84821
SDJCR 1212-F07 DC..0702... – FS2061 12 12 12 16 80 15 G91419
SDJCR 1616-H11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 20 100 20 A04275
SDJCR 2020-K11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 25 125 21 A50910
SDJCR 2525-M11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 32 150 24 C37391

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SDJCR – kivitelt ábrázolja. A képen és rajzon látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!

93°

≤30°
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SDNCN 1010-E07 DC..0702 – FS2061 10 10 10 5 70 14 F72329
SDNCN 1212-F07 DC..0702 – FS2061 12 12 12 6 80 14 A55307
SDNCN 1616-H11 DC..11T3. AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 8 100 21 C30112
SDNCN 2020-K11 DC..11T3. AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 10 125 21 A04276
SDNCN 2525-M11 DC..11T3. AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 13 150 22 B65274

Megjegyzés: 
A képen és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! 

 Váltólapkás külső esztergakés, SDNCN

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros rögzítés

• K = 62,5°
• Y = -0°
• λS = -0°

Méret Váltólapka  
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SRDCN 1212-F06 RC.T0602M0 – FS2061 12 12 12 6 80 12 A55309
SRDCN 1616-H08 RC.T0803M0 – FS1462 16 16 16 8 100 16 B79290
SRDCN 2020-K06 RC.T0602M0 – FS2061 20 20 20 10 125 24 B12917
SRDCN 2020-K08 RC.T0803M0 – FS1462 20 20 20 10 125 24 A04277
SRDCN 2020-K10 RC.T10T3M0 AP324-RC10T3 FS2063 20 20 20 10 125 25 D06546
SRDCN 2525-M06 RC.T0602M0 – FS2061 25 25 25 12 150 25 G02747
SRDCN 2525-M10 RC.T10T3M0 AP324-RC10T3 FS2063 25 25 25 12 150 25 L97829
SRDCN 2525-M12 RC.T1204M0 AP325-RC1204 FS2060 25 25 25 12 150 28 B18262
SRDCN 3225-P12 RC.T1204M0 AP325-RC1204 FS2060 32 32 25 12 170 28 G19490

Megjegyzés: 
A képen és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! 

 Váltólapkás külső esztergakés, SRDCN

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros rögzítés

• Y = -0°
• λS = -0°
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SVJBL 1616-H11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 16 16 16 20 100 21 J42149
SVJBL 1616-H16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 16 16 16 20 100 27 L97850
SVJBL 2020-K11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 20 20 20 25 125 21 J98839
SVJBL 2020-K16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 20 20 20 25 125 31 L97853
SVJBL 2525-M16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 25 25 25 32 150 31 C39710
SVJBR 1212-F11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 12 12 12 16 80 20 A55285
SVJBR 1616-H11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 16 16 16 20 100 21 A96650
SVJBR 1616-H16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 16 16 16 20 100 27 L97847
SVJBR 2020-K11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 20 20 20 25 125 21 H34970
SVJBR 2020-K16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 20 20 20 25 125 31 A04283
SVJBR 2525-M16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 25 25 25 32 150 31 F04217

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SVJBR – kivitelt ábrázolja. A képen és rajzon a késben látható váltólapka  
nem része a szállításnak, külön rendelendő!

 Váltólapkás külső esztergakés, SVJBR/L

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros rögzítés

• K = 93°
• Y = -0°
• λS = -0°

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SVVBN 1212-F11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 12 12 12 6 80 21 A55293
SVVBN 1616-H11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 16 16 16 8 100 21 D96014
SVVBN 2020-K11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 20 20 20 10 125 21 L97855
SVVBN 2020-K16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 20 20 20 10 125 31 A04285
SVVBN 2525-M11 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 25 25 25 12 150 21 G02787
SVVBN 2525-M16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 25 25 25 13 150 31 C32613

Megjegyzés: 
A képen és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! 

 Váltólapkás külső esztergakés, SVVBN

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros rögzítés

• K = 72,5°
• Y = -0°
• λS = -0°
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

1

3

2

4

5 6

7 8

9 10

ISO jelölésrendszer váltólapkás késszárakhoz –  
belső megmunkálás

A Tömör acél kivitel, belső hűtőfolyadék- 
hozzávezetéssel

S Tömör acél kivitel, belső hűtőfolyadék- 
hozzávezetés nélkül

E Keményfém szár acélfejjel és belső 
hűtőfolyadék-hozzávezetéssel

C Keményfém szár acélfejjel, belső 
hűtőfolyadék-hozzávezetés nélkül

C felülről  
leszorított

D felülről és furaton 
keresztül rögzített

M felülről és furaton 
keresztül rögzített

P furaton keresztül 
rögzített

S furaton keresztül 
csavarral rögzített

Szárkivitel Fúrórúd átmérője d1 [mm]

Késszár hossza l1  [mm] A váltólapka rögzítésének módja

A váltólapka kialakítása Elhelyezési szög

A váltólapka hátszöge Késszár kivitel

Forgácsolóél hossza  l  [mm] A gyártói jelölés helye

A 20 S – S C L C R 09 – R
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

C

D

R

S

T

V

W

Szárátmérő mm-ben. A tizedes értékeket 
nem kell figyelembe venni. 
Egyjegyű értékeknél a méretszám elé  
egy „0” kerül.

Szükség esetén a szabványos megjelöléshez hozzá lehet fűzni egy legfel-
jebb 3 karakterből álló megjelölést. Ezt a szimbólumot egy vonallal el kell 
választani a szabványos jelöléstől.
Lehetséges kivitelek:

R: Fúrórudak kör keresztmetszetű szárral
X: Visszafelé másoló fúrórudak
W: Támasztóékes rögzítés

32= A

40= B

50= C

60= D

70= E

80= F

90= G

100= H

110= J

125= K

140= L

150= M

160= N

170= P

180= Q

200= R

250= S

300= T

350= U

400= V

450= W

500= Y
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A16R-PCLNL09 20 16 11 15 200 L97896
A16R-PCLNR09 20 16 11 15 200 L97897
A20S-PCLNL09 25 20 13 18 200 L97908
A20S-PCLNR09 25 20 13 18 200 L97909
A25T-PCLNL09 32 25 17 23 300 L97911
A25T-PCLNL12 32 25 17 23 300 C45304
A25T-PCLNR09 32 25 17 23 300 L97915
A25T-PCLNR12 32 25 17 23 300 A04411
A32T-PCLNL12 40 32 22 30 300 L97925
A32T-PCLNR12 40 32 22 30 300 B81277

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyök emelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
A16R-PCLNL09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A16R-PCLNR09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A20S-PCLNL09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A20S-PCLNR09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A25T-PCLNL09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A25T-PCLNL12 CN..1204.. – KN128 FS332 – –
A25T-PCLNR09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A25T-PCLNR12 CN..1204.. – KN128 FS332 – –
A32T-PCLNL12 CN..1204.. AP134-CN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
A32T-PCLNR12 CN..1204.. AP134-CN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101

 Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, PCLNR/L

Műszaki adatok
• negatív szerszámtartó
• könyökemelős lapkarögzítés 
• szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PCLNR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, 
külön rendelendő!

Méret Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A25T-PSKNL12 32 25 17 23 300 L98281
A25T-PSKNR12 32 25 17 23 300 L98280
A32T-PSKNL12 40 32 22 30 300 C45299
A32T-PSKNR12 40 32 22 30 300 C93847

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyök emelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
A25T-PSKNL12 SN..1204.. – KN128 FS332 – –
A25T-PSKNR12 SN..1204.. – KN128 FS332 – –
A32T-PSKNL12 SN..1204.. AP141-SN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
A32T-PSKNR12 SN..1204.. AP141-SN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101

 Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, PSKNR/L

Műszaki adatok
• negatív szerszámtartó
• könyökemelős lapkarögzítés 
• szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PSKNR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, 
külön rendelendő!

95˚

l1

f

λs

Dmin

d1

h

95˚

l1

f

λs

Dmin

d1

h
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka  
méret

Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A08H-SCLCL06 CC..0602.. FS2066 10 8 5 7 100 H98804
A08H-SCLCR06 CC..0602.. FS2066 10 8 5 7 100 A04444
A10K-SCLCL06 CC..0602.. FS2066 12 10 6 9 125 L98599
A10K-SCLCR06 CC..0602.. FS2066 12 10 6 9 125 D06502
A12M-SCLCL06 CC..0602.. FS2066 16 12 9 11 150 D06504
A12M-SCLCR06 CC..0602.. FS2066 16 12 9 11 150 B26436
A16R-SCLCL09 CC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 B31821
A16R-SCLCR09 CC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 A74219
A20S-SCLCL09 CC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 200 L98603
A20S-SCLCR09 CC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 200 D06508
A25T-SCLCL09 CC..09T3.. FS2062 32 25 17 23 300 L98609
A25T-SCLCL12 CC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 L98613
A25T-SCLCR09 CC..09T3.. FS2063 32 25 17 23 300 A04445
A25T-SCLCR12 CC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 L98618

 Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, SCLCR/L

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros lapkarögzítés 
• szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SCLCR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A10K-SDUCL07 DC..0702... – FS2061 13 10 7 9 125 L98635
A10K-SDUCR07 DC..0702... – FS2061 13 10 7 9 125 A55303
A12M-SDUCL07 DC..0702... – FS2061 16 12 9 11 150 C82514
A12M-SDUCR07 DC..0702... – FS2061 16 12 9 11 150 A96651
A16R-SDUCL07 DC..0702... – FS2061 20 16 11 15 200 G66296
A16R-SDUCR07 DC..0702... – FS2061 20 16 11 15 200 A99310
A20S-SDUCL11 DC..11T3... – FS2062 25 20 13 18 200 G66297
A20S-SDUCR11 DC..11T3... – FS2062 25 20 13 18 200 A04447
A25T-SDUCL11 DC..11T3... – FS2063 32 25 17 23 300 L98687
A25T-SDUCR11 DC..11T3... – FS2063 32 25 17 23 300 B18225
A32T-SDUCL11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 40 32 22 30 300 L98706
A32T-SDUCR11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 40 32 22 30 300 L98709

 Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, másoló, SDUCR/L

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros lapkarögzítés 
• szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SDUCR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka  
méret

Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A16R-SSKCL09 SC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 L98775
A16R-SSKCR09 SC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 A04449
A20S-SSKCL09 SC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 250 L98777
A20S-SSKCR09 SC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 250 A88334
A25T-SSKCL12 SC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 G10325
A25T-SSKCR12 SC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 G12475

 Váltólapkás furatkés átmenő furathoz, SSKCR/L

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros lapkarögzítés 
• szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SSKCR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!

Méret Váltólapka  
méret

Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A16R-SVQBL11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 22 16 13 15 200 L98362
A16R-SVQBR11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 22 16 13 15 200 G94512
A20S-SVQBL11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 27 20 15 18 250 L98366
A20S-SVQBR11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 27 20 15 18 250 A04450

 Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, másoló, SVQBR/L

Műszaki adatok
• pozitív szerszámtartó
• csavaros lapkarögzítés 
• szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SVQBR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Műszaki adatok
• csavaros lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A képek és a rajzok a jobbos verziókat –  G4011-....R-.. ábrázolják.  
A váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!

Méret Váltólapka 
méret

s 
[mm]

Tmax 
[mm]

Dmax  
[mm]

h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G4011-2525L-4T17DX18 DX18-4E4.. 4 17 – 25 25 25 23 125 33 3 M06735
G4011-2525L-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 17 35 25 25 25 23 125 33 2 M06722
G4011-2525L-2T17DX18 DX18-2E2.. 2 17 35 25 25 25 24 125 33 1 M06700
G4011-2525R-4T17DX18 DX18-4E4.. 4 17 – 25 25 25 23 125 33 3 M06737
G4011-2525R-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 17 35 25 25 25 23 125 33 2 M06732
G4011-2525R-2T17DX18 DX18-2E2.. 2 17 35 25 25 25 24 125 33 1 M06720
G4011-2020L-2T10DX18 DX18-2E2.. 2 10 – 20 20 20 19 125 33 1 M06562
G4011-2020R-2T10DX18 DX18-2E2.. 2 10 – 20 20 20 19 125 33 1 M06685

 Váltólapkás leszúró, beszúró, hosszesztergáló kés, G4011

Méret Váltólapka 
méret

s 
[mm]

Dmax  
[mm]

h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

h4 
[mm]

I4 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G4014-2020L-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 20 20 20 18 120 3 30 2 M06398
G4014-2020R-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 20 20 20 18 120 3 30 2 M06399
G4014-1616L-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 16 16 16 14 120 4 30 2 M06397
G4014-1616L-2T12DX18 DX18-2E2.. 2 25 16 16 16 15 120 4 24 1 M06395
G4014-1616R-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 16 16 16 14 120 4 30 2 K58015
G4014-1616R-2T12DX18 DX18-2E2.. 2 25 16 16 16 15 120 4 24 1 M06396
G4014-1212L-1.5T12DX18 DX18-1E1.5.. 1,5 25 12 12 12 11 110 3 22 1 M06393
G4014-1212R-1.5T12DX18 DX18-1E1.5.. 1,5 25 12 12 12 11 110 3 22 1 M06392
G4014-1010L-1T12DX18 DX18-1E1… 1 25 10 10 10 9 110 3 23 0 M06390
G4014-1010R-1T12DX18 DX18-1E1… 1 25 10 10 10 9 110 3 23 0 M06391

 Váltólapkás leszúró, beszúró kés, G4014

Műszaki adatok
• oldalsó csavaros lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A képek és a rajzok a jobbos verziókat – G4014-....R-.. ábrázolják.  
A váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka 
méret

Kulcs s 
[mm]

T max. 
[mm]

D2 
[mm]

h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G2012.1212L-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 12 12 12 11 120 25 1 M06334
G2012.1212R-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 12 12 12 11 120 25 1 F14627
G2012.1616L-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 16 16 16 15 120 25 1 H98791
G2012.1616R-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 16 16 16 15 120 25 1 H98793
G2012.2020L-1.5T15SX SX-1E1.. FS2249 1,5 15 38 20 20 20 19 120 25 1 M06301
G2012.2020L-3T22SX-P SX-3E3 FS1494 3 22 68 20 20 20 18 125 38 2 M06347
G2012.2020L-2T20SX-P SX-2E2.. FS1494 2 20 68 20 20 20 19 120 36 1 G98041
G2012.2020R-1.5T15SX SX-1E1.. FS2249 1,5 15 38 20 20 20 19 120 25 1 M06308
G2012.2020R-3T33SX-P SX-3E3 FS1494 3 33 68 20 20 20 18 120 38 2 K85014
G2012.2020R-2T20SX-P SX-2E2.. FS1494 2 20 68 20 20 20 19 120 38 1 M06339
G2012.2525L-4T33SX-P SX-4E4.. FS1494 4 33 – 25 25 25 23 130 48 3 M06353
G2012.2525L-3T33SX SX-3E3 FS1494 3 33 65 25 25 25 23 150 43 2 M06349
G2012.2525L-2T26SX SX-2E2.. FS1494 2 26 52 25 25 25 24 146 36 1 M06342
G2012.2525R-4T33SX-P SX-4E4.. FS1494 4 33 – 25 25 25 23 130 48 3 M06359
G2012.2525R-3T33SX SX-3E3 FS1494 3 33 65 25 25 25 23 150 43 2 K70435
G2012.2525R-2T26SX SX-2E2.. FS1494 2 26 52 25 25 25 24 146 36 1 M06345

 Váltólapkás leszúró, beszúró kés, G2012

Méret Váltólapka 
méret

Kulcs s 
[mm]

T max. 
[mm]

h4 
[mm]

l1 
[mm]

h1 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G2042.26N-4T40SX SX-4E3 FS1494 4 40 26 110 20 3 M06363
G2042.26N-3T38SX SX-3E3 FS1494 3 38 26 110 21 2 F59637
G2042.26N-2T30SX SX-2E2.. FS1494 2 30 26 110 21 1 F46440
G2042.32N-4T50SX SX-4E3 FS1494 4 50 32 151 24 3 L62638
G2042.32N-3T50SX SX-3E3 FS1494 3 50 32 151 24 2 H20082
G2042.32N-2T30SX SX-2E2.. FS1494 2 30 32 151 24 1 C99639

 Váltólapkás leszúrópenge, G2042

Műszaki adatok
• önzáró lapkarögzítés
• precíziós belső hűtés a ...-P méretjelölésű tételeknél 

Megjegyzés: 
A képek és a rajzok a jobbos verziókat – G4012-....R-.. ábrázolják.  
A váltólapka, valamint a kulcs (lapkaszerelő kulcs) nem része a 
szállításnak, külön rendelendő!

Műszaki adatok
• önzáró lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A váltólapka, valamint a kulcs (lapkaszerelő kulcs) nem része  
a szállításnak, külön rendelendő!

h

l1

s1b

h1

l4

sf1f

Tmax

G1/8"

G1/8"

D2

l1

s1b

hh1

l4

sf1f

Tmax

D2

Tm
ax

h1

h4
s1

l1

s
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Cikkszám
FS1494 C78417
FS2249 C38658

Szerelőkulcs SX lapkákhoz

Méret Penge h4 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

SBN2020-26-K G1042.26.. 26 20 20 90 A04613
SBN2520-32-K G1042.32.. 32 25 20 110 A04612
SBN3229-32-K G1042.32.. 32 32 29 120 C29463

 Leszúrópenge tartó, SBN

Lapkacsere Walter Cut szerszámokon

SX önzáró/alakzáró leszúró rendszer működése 

SX leszúró váltólapkák szerelése FS1494 vagy FS2249 szerelőkulccsal 

Különösen nagy tartóerők az
optimalizált rögzítőkarok révén.

A váltólapka alakzáróan illeszkedik 
a lapkarögzítésbe, így nem áll fenn 
a kilazulás veszélye a visszahúzó 
mozgás során.

A váltólapka beszerelése A váltólapka kiszerelése

A forgácsolóerőket nem a szerszám 
rugalmas, hanem a szilárdan rögzített
része veszi fel.
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Készlet Cikkszám
13 részes G38722

 Váltólapkás menetszerszám készlet, külső, 
13  darabos   
Szállítás terjedelme
• váltólapkás menetvágókés, külső, ERH 2020-16
• 60°-os menetlapkák, 1-1 db
• 16 ER A60 ISO 5025
• 16 ER G60 ISO 5025
• 16 ER 0.75 ISO 5025
• 16 ER 1.0 ISO 5025
• 16 ER 1.25 ISO 5025
• 16 ER 1.5 ISO 5025
• 16 ER 1.75 ISO 5025
• 16 ER 2.0 ISO 5025
• 16 ER 2.5 ISO 5025
• 16 ER 3.0 ISO 5025
• torx kulcs

Méret Csavar Dmin  
[mm]

LF 
[mm]

WF 
[mm]

LU 
[mm]

DMM 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

Cikkszám

SNL0010K11 C02506-T07P 12 125 6,5 30 16 15,5 14 M14374
SNL0016M16 C03508-T15P 19 150 10,3 40 16 15,5 14 M14378
SNR0010K11 C02506-T07P 12 125 6,5 30 16 15,5 14 G71126
SNR0016M16 C03508-T15P 19 150 10,3 40 16 15,5 14 M14384
SNR0020L09A C02205-T07P 10,2 140 5,1 20 20 19 18 G71118

 Váltólapkás menetkés, belső

Méret Alátét lapka Könyök-
emelő

Csavar Csap LF 
[mm]

LH 
[mm]

OAL 
[mm]

WF 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

Cikkszám

PEL2020X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 91 25 20 20 M13495
PEL2525X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 111 32 25 25 M13500
PER2020X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 91 25 20 20 M13513
PER2525X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 111 32 25 25 M13579

 Váltólapkás menetkés, külső

Műszaki adatok
• pozítív szerszámtartó
• könyökemelős lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A képek a jobbos verziókat – PER.... ábrázolják. A váltólapka nem 
része a szállításnak, külön rendelendő!

Műszaki adatok
• pozítív szerszámtartó
• csavaros lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos verziókat – SNR... – ábrázolják. A váltó-
lapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! A táblázat Dmin 
oszlopa a legkisebb megmunkálható furatátmérőt adja meg.
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Készlet Cikkszám
13 részes G38715

 Váltólapkás menetszerszám készlet, belső, 
13  darabos   
Szállítás terjedelme
• váltólapkás menetvágó kés, belső, IRH 20-16 (L=170mm),
• 60°-os menetlapkák, 1-1 db
• 16 IR A60
• 16 IR G60
• 16 IR 0.75 ISO 5025
• 16 IR 1.0 ISO 5025
• 16 IR 1.25 ISO 5025
• 16 IR 1.5 ISO 5025
• 16 IR 1.75 ISO 5025
• 16 IR 2.0 ISO 5025
• 16 IR 2.5 ISO 5025
• 16 IR 3.0 ISO 5025
• torx kulcs

Készlet Cikkszám
10 részes J45814

 
 

 Váltólapkás furatkés készlet   
Praktikus váltólapkás esztergakés készlet. Minden esztergagép elengedhetetlen tartozéka! 

Felhasználási terület
• elsősorban acélokhoz
• rozsdamentes acélokhoz, öntvényekhez és nemvasfémekhez is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• már Ø10 mm-es furatmérettől alkalmazható
• kiváló minőségű lapkákkal szerelve

Szállítás terjedelme
• 1db S08H SCLCR06 váltólapkás furatkés
• 1db S10J SCLCR 06 váltólapkás furatkés
• 1db S12K SCLCR06 váltólapkás furatkés
• 1db S16M SCLCR 09 váltólapkás furatkés
• 1db TX8 zászlós kulcs
• 1db TX15 zászlós kulcs
• 3db CCMT 060204 váltólapka
• 1db CCMT 09T304 váltólapka

Készlet Cikkszám
4 részes J42318 

 Váltólapkás furatkés készlet
Minden esztergagép elengedhetetlen tartozéka! 

Előnyök/Kivitel
• már Ø10 mm-es furatmérettől alkalmazható

Alkalmazások/Megjegyzések
• alkalmas lapkák: S08H / S08H / S12K: CC-- 0602
• akalmas lapkák: S16M: CC-- 09T3

Szállítás terjedelme
• 1db S08H SCLCR06 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 10 mm
• 1db S10J SCLCR06 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 12 mm
• 1db S12K SCLCR06 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 16 mm
• 1db S16M SCLCR09 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 20 mm
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Esztergalapkák ISO 1832 szerinti jelölésrendszere 

C N M G 12 04 08 – NM4
1 2 3 4 5 6 7 12

1

3

5

2

4

6

Lapkaalak

Tűrések 
Megengedett eltérések mm-ben

Forgácsolóél hossza l [mm]

Hátszög

Forgácsolási és rögzítési jellemzők

Lapkavastagság s [mm]

A

B

C

D

E

H

K

L

M

O

P

R

S

T

V

W

A

B

C

D

E

F

G

N

P

d m s

A ± 0,025 ± 0,005 ± 0,025

C ± 0,025 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,013 ± 0,005 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,130

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

J1 ± 0,05–0,152 ± 0,005 ± 0,025

K1 ± 0,05–0,152 ± 0,013 ± 0,025

L1 ± 0,05–0,152 ± 0,025 ± 0,025

M ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,130

N ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,025

U ± 0,08–0,252 ± 0,13–0,382 ± 0,130

A

B

C

F

G

H

J

M

N

Q

R

T

U

W

X
a váltólapka  
rajza vagy  

pontos leírása 
szükséges

1 Köszörült mellékélű lapkáknál
2 Lapkamérettől függően (lásd ISO 1832 szabvány)

01 s = 1,59

T1 s = 1,98

02 s = 2,38

T2 s = 2,78

03 s = 3,18

T3 s = 3,97

04 s = 4,76

05 s = 5,56

06 s = 6,35

07 s = 7,94

09 s = 9,52
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

7

12

Saroklekerekítés r [mm]

Gyártói adatok / Walter geometria index

N

P

01 re = 0,1

02 re = 0,2

04 re = 0,4

08 re = 0,8

12 re = 1,2

16 re = 1,6

24 re = 2,4

Csúcssugár Körlapka

00
collban kifejezett 
átmérőknél mm-

be átszámítva

M0
metrikus mére-

tezésű  
átmérőknél

1) Alapforma 2) Forgácstörési tartomány 3) Élkivitel

F: simító megmunkálás 
S: elősimító megmunkálás 
M: közepes megmunkálás 
R: nagyoló megmunkálás 

1 4 9 5 T

ISO S  
anyagok –  

szuper- 
ötvözetek

ISO S  
titán- 

anyagokfinom közepes robusztus

Esztergalapkák kiválasztása

Megmunkálandó anyag- és a hozzá tartozó  
forgácsolási csoport kiválasztása, pl.: P10

A váltólapka alapformájának kiválasztása

A megmunkálási feltételek megválasztása

Jelölés Csoport Alapanyagok csoportosítása

P P1 – P15 Ötvözetlen és ötvözött acélok, acélöntvények

M M1 – M3 Ausztenites, hőálló és korrózióálló acélok

K K1 – K7 Vasöntvények

S S1 – S10 Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek

N N1 – N10 Lágy nemvasfémek

H O1 – O6 Edzett acélok, és kemény öntvények

O Műanyagok

Pozitív lapkaalak Negatív lapkaalak  
kétoldalas

Negatív lapkaalak  
egyoldalas

forgácsolóerő [fc] + ++ +++
előtolás [f] + ++ +++
fogásmélység [ap] + ++ +++

A forgácsleválasztás 
típusa

A gép, a befogás és a munkadrab stabilitása

nagyon jó jó közepes
Egyenletes  
forgácsolás
előmunkált felület

Öntési vagy  
kovácsolási  
kéregváltozó  
fogásmélységek

Megszakított  
forgácsolás

1

2

3

A legmegfelelőbb  
váltólapka

megmunkálási  
körülményekhez

jó közepes kedvezőtlen

Rendelési információ
Eszterga váltólapkák csomagolási egysége: 10 db
Ettől való eltérés az adott típusnál jelölve.
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DNGG 110402M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 M22126
DNGG 110404M-MN3 WN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,6–3 M22490
DNGG 110404M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,6–3 M22135
DNMG 110402-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–0,8 M22128
DNMG 110404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1 M22130
DNMG 110404-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M22132
DNMG 110408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M22140
DNMG 110408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M22146
DNMG 110408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–3 M22149
DNMG 110408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,35 0,6–4 M22470
DNMG 150604-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M22472
DNMG 150604-FP5 WPP10G P / K 0,05–0,2 0,1–1,5 M22475
DNMG 150608-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M22477
DNMG 150608-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M22479
DNMG 150608-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–3 G14784
DNMG 150608-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,35 0,6–5 M22481
DNMG 150612-RM5 WSM30S P / M / S 0,25–0,5 1,5–4 M22483
DNMG 150612-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,55 1–5 M22486

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

 Eszterga váltólapka, negatív, DN.G 
Rombusz, negatív 55°-os eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CNGG 120404M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,8–4 G31594
CNGG 120408M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,4 1–4 M22588
CNMG 090304-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M22496
CNMG 090308-MP3 WPP20G P / K 0,1–0,28 0,6–3 M22502
CNMG 120404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M22506
CNMG 120404-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M22517
CNMG 120404-MM5 WSM30S P / M / S 0,1–0,2 0,5–3 G31642
CNMG 120404-MP5 WPP20G P / K 0,16–0,25 0,5–4 M22584
CNMG 120408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M22592
CNMG 120408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M22599
CNMG 120408-MM5 WSM20S P / M / S 0,15–0,32 0,8–3 G14777
CNMG 120408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,4 0,6–5 M22603
CNMG 120408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,4 0,8–6 M22604
CNMG 120412-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,35 0,8–3,5 M22606
CNMG 120412-MP5 WPP20G P / K 0,2–0,45 1–5 M22609
CNMG 120412-RP5 WPP20G P / K 0,25–0,6 1–6 M22610

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

 Eszterga váltólapka, negatív, CN.
Rombusz, negatív 80°-os eszterga váltólapkák.
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

SNMG 090308-FP5 WPP10G P / K 0,06–0,2 0,2–1,5 M21948
SNMG 090308-MP5 WPP20G P / K 0,14–0,32 0,6–3 M21952
SNMG 120404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M21959
SNMG 120404-FP5 WPP10G P / K 0,05–0,15 0,2–1,5 M21962
SNMG 120408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M21966
SNMG 120408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M21970
SNMG 120408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–3 L81936
SNMG 120408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,4 0,6–5 M21975
SNMG 120408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,55 0,8–6 M21997
SNMG 120412-RM5 WSM30S P / M / S 0,25–0,5 1,5–5 M22007
SNMG 120412-RP5 WPP20G P / K 0,25–0,65 1–6 M22018

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

 Eszterga váltólapka, negatív, SNMG
Négyzetes, negatív eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

WNGG 080404M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,8–4 M21748
WNGG 080408M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,4 1–4 M21766
WNMG 060404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1 M21726
WNMG 060404-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M21730
WNMG 060404-MM5 WSM30S P / M / S 0,1–0,18 0,5–2 M21732
WNMG 060404-MP5 WPP20G P / K 0,16–0,25 0,5–4 M21734
WNMG 060408-FM5 WSM20S P / M / S 0,15–0,25 0,8–2,5 M21739
WNMG 060408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M21740
WNMG 060408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–2,5 L75504
WNMG 060408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,35 0,6–4 M21741
WNMG 060408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,4 0,8–4 M21744
WNMG 080404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M21754
WNMG 080404-FP5 WPP10G P / K 0,05–0,2 0,1–1,5 M21757
WNMG 080404-MM5 WSM30S P / M / S 0,1–0,2 0,5–3 M21759
WNMG 080404-MP5 WPP20G P / K 0,16–0,25 0,5–4 M21763
WNMG 080408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M21770
WNMG 080408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M21774
WNMG 080408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,32 0,8–3 M21778
WNMG 080408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,4 0,6–5 M21790
WNMG 080408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,4 0,8–6 M21794
WNMG 080412-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,35 0,8–3,5 M21796
WNMG 080412-MP5 WPP20G P / K 0,2–0,45 1–5 M21800
WNMG 080412-RM5 WSM30S P / M / S 0,25–0,5 1,5–4,5 M21806
WNMG 080412-RP5 WPP20G P / K 0,25–0,6 1–6 M21810

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

 Eszterga váltólapka, negatív, WN.G
Trigon, negatív 80°-os eszterga váltólapkák.
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CCGT 09T302-FM2 WSM20S P / M / S 0,05–0,12 0,2–2 K03229
CCGT 09T302-FN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,2–2 M21702
CCGT 09T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 K03234
CCGT 09T304-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–4 M21706
CCGT 09T304-MP4 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,4–3 M21705
CCGT 09T308-FM2 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,3–3 M21708
CCGT 09T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 M21713
CCGT 09T308-MP4 WPP10G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M21716
CCGT 09T308-PF2 WXN10 M / N 0,1–0,3 0,3–3 C84145
CCGT 060202-FM2 WSM20S P / M / S 0,05–0,12 0,2–2 M21686
CCGT 060202-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 J42139
CCGT 060204-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M21694
CCGT 060204-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–3 M21695
CCGT 120404-FM2 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,3–3,5 M21717
CCGT 120404-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–5 G36555
CCGT 120408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3,5 M21718
CCGT 120408-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,35 0,8–5 M21721
CCGT 120408-MP4 WPP10G P / K 0,12–0,32 0,5–3,5 M21720
CCMT 09T302-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 M21269
CCMT 09T302-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M21279
CCMT 09T304-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 G69450
CCMT 09T304-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M21281
CCMT 09T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 M21283
CCMT 09T304-MP4 WPP20G P / K 0,08–0,25 0,4–3 M21284
CCMT 09T308-FM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,1–1,5 M21285
CCMT 09T308-FP4 WPP20G P / K 0,08–0,2 0,1–1,5 M21289
CCMT 09T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 G57597
CCMT 09T308-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M21291
CCMT 060202-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 M21259
CCMT 060202-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M21260
CCMT 060204-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 L71210
CCMT 060204-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M21262
CCMT 060208-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,25 0,5–2 M21263
CCMT 060208-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,25 0,5–2 M21265
CCMT 120404-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 J25703
CCMT 120404-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M21292
CCMT 120404-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,25 0,4–3,5 G02797
CCMT 120404-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,25 0,4–3,5 M21640
CCMT 120408-FM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,1–1,5 F08174
CCMT 120408-FP4 WPP10G P / K 0,08–0,2 0,1–1,5 M21652
CCMT 120408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3,5 M21654
CCMT 120408-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,32 0,5–3,5 M21657

 Eszterga váltólapka, pozitív, CC.
Rombusz, pozitív 80°-os eszterga váltólapkák.
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DCGT 11T301-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,02–0,06 0,1–1,5 M20818
DCGT 11T302-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 H37291
DCGT 11T304-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M20821
DCGT 11T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 L29043
DCGT 11T304-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–3 M20824
DCGT 11T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 M20842
DCGT 11T308-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,3 0,8–3,5 M20839
DCGT 11T308-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M20834
DCGT 070201-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,02–0,06 0,5–1,5 K49508
DCGT 070202-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 H40929
DCGT 070204-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M20810
DCGT 070204-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,4–2 M20817
DCGT 070204-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–2,5 H99870
DCGT 070204-MP4 WPP20G P / K 0,08–0,2 0,4–2 M20815
DCMT 11T304-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 M20333
DCMT 11T304-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M20378
DCMT 11T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 M20380
DCMT 11T304-MP4 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,4–3 M20385
DCMT 11T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 M20391
DCMT 11T308-MP4 WPP10G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M20394
DCMT 070202-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 H24340
DCMT 070202-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M20242
DCMT 070204-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 M20322
DCMT 070204-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M20325
DCMT 070204-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,4–2 M20326
DCMT 070204-MP4 WPP10G P / K 0,08–0,2 0,4–2 M20327

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

 Eszterga váltólapka, pozitív, DC.
Rombusz, pozitív 55°-os eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

RCMT 10T3M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,4 1–4 M20029
RCMT 10T3M0-FP4 WPP20G P / K 0,1–0,4 1–4 M20034
RCMT 10T3M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,8 1–4 M20173
RCMT 10T3M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–0,8 1–4 M20176
RCMT 0602M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,6–2,5 M19982
RCMT 0602M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,5 0,6–2,5 G02754
RCMT 0602M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–0,5 0,6–2,5 M19986
RCMT 0803M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,5 0,6–2,5 H20748
RCMT 0803M0-FP4 WPP20G P / K 0,1–0,3 0,8–3 M19993
RCMT 0803M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,6 0,8–3 M20017
RCMT 0803M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–0,6 0,8–3 M20021
RCMT 1204M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,4 1,2–5 M20180
RCMT 1204M0-FP4 WPP20G P / K 0,1–0,4 1,2–5 M20183
RCMT 1204M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–1 1,2–5 M20185
RCMT 1204M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–1 1,2–5 M20231
RCMT 1605M0-RP4 WPP20G P / K 0,2–1,2 1,6–7 M20235
RCMT 1606M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,2–1,2 1,6–7 M20234

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

 Eszterga váltólapka, pozitív, RCMT
Kör, pozitív eszterga váltólapkák.
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

VCGT 110301-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,02–0,06 0,5–1,5 M17458
VCGT 110302-FM2 WSM20S P / M / S 0,05–0,12 0,2–2 M17485
VCGT 110302-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 M17490
VCGT 110304-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 G48578
VCGT 110304-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–2,5 J42162
VCGT 160404-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M17503
VCGT 160404-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,4–2 M17510
VCGT 160404-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–3,5 M17499
VCGT 160408-FM2 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,3–3 M17753
VCGT 160408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,3 0,5–2 M17781
VCGT 160408-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,3 0,8–3,5 M17571
VCMT 110302-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 M15885
VCMT 110302-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M16605
VCMT 110304-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 J25697
VCMT 110304-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M16606
VCMT 110304-RM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,2 0,4–2,5 M16620
VCMT 110304-RP4 WPP20G P / K 0,12–0,2 0,4–2,5 M16652
VCMT 160404-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 K32647
VCMT 160404-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M16898
VCMT 160404-MM4 WSM20S P / M / S 0,08-0,2 0,4-2 M16900
VCMT 160408-FM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,1–1,5 M17022
VCMT 160408-FP4 WPP10G P / K 0,08–0,2 0,1–1,5 M17030
VCMT 160408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,3 0,5–2 M17033
VCMT 160408-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,3 0,5–2 M16978

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

 Eszterga váltólapka, pozitív, VCT
Rombusz, pozitív 35°-os eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CNGA 120404TM-2 WBH20
H

0,05–0,2 0,1–1 J22616
CNGA 120408TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–1 M28269
CNGA 120412TM-2 WBH20 0,05–0,3 0,1–1 J22625

 Eszterga váltólapka, negatív CBN, CNGA
Rombusz, negatív 80°-os, eszterga váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• H – edzett acélok és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DNGA 150604TM-2 WBH20
H

0,05–0,2 0,1–0,5 M28285
DNGA 150608TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–1 M28297
DNGA 150612TM-2 WBH20 0,05–0,3 0,1–1 M28301

 Eszterga váltólapka, negatív CBN, DNGA
Rombusz, negatív 55°-os eszterga váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• H – edzett acélok és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   40Szerszamkatalogus_2022_1.indb   40 2022. 10. 10.   15:19:342022. 10. 10.   15:19:34



41

1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CCGW 09T304TM-2 WBH20

H

0,05–0,2 0,1–0,5 M28384
CCGW 09T308TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28389
CCGW 060204TM-2 WBH20 0,05–0,2 0,1–0,3 M28370
CCGW 060208TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28377

 Eszterga váltólapka, pozitív CBN, CCGW   
Rombusz, pozitív 80°-os eszterga váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• H – edzett acélok, és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DCGW 11T302TM-2 WBH20

H

0,05–0,15 0,1–0,5 M28474
DCGW 11T304TM-2 WBH20 0,05–0,2 0,1–0,5 M28483
DCGW 11T308TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28486
DCGW 070202TM-2 WBH20 0,05–0,15 0,1–0,3 M28428
DCGW 070204TM-2 WBH20 0,05–0,2 0,1–0,3 M28432
DCGW 070208TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28461

 Eszterga váltólapka, pozitív CBN, DCGW
Rombusz, pozitív 55°-os eszterga váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• H – edzett acélok, és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CCGW 09T302FS-1 WDN10

N / O

0,03–0,12 0,1–3,5 M28407
CCGW 09T304FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3,5 M28411
CCGW 120404FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3,5 M28414
CCGW 120408FS-1 WDN10 0,03–0,38 0,1–3,5 M28416
CCGW 060202FS-1 WDN10 0,03–0,12 0,1–3 M28401
CCGW 060204FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3 M28404

 Eszterga váltólapka, pozitív PKD, CCGW
Rombusz, pozitív 80°-as eszterga váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• N – lágy nemvasfémek
• O – műanyagok

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db

Cikkszám M28407
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DCGW 11T302FS-1 WDN10

N / O

0,03–0,12 0,1–3,5 M28265
DCGW 11T304FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3,5 C37396
DCGW 11T308FS-1 WDN10 0,03–0,38 0,1–3,5 M28267
DCGW 070202FS-1 WDN10 0,03–0,12 0,1–3 M28262
DCGW 070204FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3 G64069

 Eszterga váltólapka, pozitív PKD, DCGW
Rombusz, pozitív 55°-os eszterga váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• N – lágy nemvasfémek
• O – műanyagok

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz s 
[mm]

r 
[mm]

f 
[mm]

Cikkszám

SX-4E400N02-CE4 WKP23S P / K 4 0,2 0,1–0,32 G55306
SX-4E400N02-CE4 WSM33S P / M / S 4 0,2 0,1–0,32 F83086
SX-4E400N02-CF5 WSM33S P / M / S 4 0,2 0,1–0,22 M06824
SX-4E400N02-CK8 WK1 N / S 4 0,2 0,1–0,22 M06845
SX-4E410N03-CE4 WSM33S P / M / S 4,1 0,3 0,1–0,32 L62641
SX-4E480N03-CE4 WSM33S P / M / S 4,8 0,3 0,12–0,35 M06850
SX-3E300N02-CE4 WKP23S P / K 3 0,2 0,09–0,3 F59642
SX-3E300N02-CE4 WSM33S P / M / S 3 0,2 0,09–0,3 M06777
SX-3E300N02-CF5 WSM33S P / M / S 3 0,2 0,08–0,2 M06788
SX-3E300N02-CK8 WK1 N / S 3 0,2 0,08–0,2 K85020
SX-3E310N03-CE4 WSM33S P / M / S 3,1 0,3 0,09–0,3 M06793
SX-3E310N03-CF5 WSM33S P / M / S 4 0,3 0,08–0,2 M06800
SX-2E200N02-CE4 WKP23S P / K 2 0,2 0,06–0,15 M06766
SX-2E200N02-CE4 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,06–0,15 C38655
SX-2E200N02-CF5 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,04–0,12 M06769
SX-2E200N02-CK8 WK1 N / S 2 0,2 0,04–0,12 F46443
SX-2E260N03-CE4 WSM33S P / M / S 2,6 0,3 0,06–0,18 M06772
SX-1E150N01-CE4 WSM33S P / M / S 1,5 0,1 0,03–0,12 M06761
SX-1E150N01-CF5 WSM33S P / M / S 1,5 0,1 0,03–0,1 C45630

 Beszúró, leszúró váltólapka, 
1 oldalas, SX
Felhasználási terület
• radiális beszúráshoz, leszúráshoz
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz s 
[mm]

r 
[mm]

f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DX18-4E400N02-UF4 WSM33S P / M / S 4 0,2 0,1–0,33 0,3–2,8 M07427
DX18-4E400N04-UD4 WKP23S P / K 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07902
DX18-4E400N04-UD4 WSM33S P / M / S 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07905
DX18-4E400N04-UF4 WKP23S P / K 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07909
DX18-4E400N04-UF4 WSM33S P / M / S 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07910
DX18-4E400N08-UD4 WKP23S P / K 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07911
DX18-4E400N08-UD4 WSM33S P / M / S 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07926
DX18-4E400N08-UF4 WKP23S P / K 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07931
DX18-4E400N08-UF4 WSM33S P / M / S 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07935
DX18-3E300N03-UD4 WKP23S P / K 3 0,3 0,1–0,23 0,4–2 M07336
DX18-3E300N03-UD4 WSM33S P / M / S 3 0,3 0,1–0,23 0,4–2 M07339
DX18-3E300N03-UF4 WKP23S P / K 3 0,3 0,1–0,23 0,4–2 M07363
DX18-3E300N03-UF4 WSM33S P / M / S 3 0,3 0,1–0,24 0,4–3 M07398
DX18-2E200N02-UD4 WKP23S P / K 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M06881
DX18-2E200N02-UD4 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M07317
DX18-2E200N02-UF4 WKP23S P / K 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M07321
DX18-2E200N02-UF4 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M07328
DX18-2E250N02-UF4 WKP23S P / K 2,5 0,2 0,1–0,21 0,3–1,3 M07332
DX18-2E250N02-UF4 WSM33S P / M / S 2,5 0,2 0,1–0,23 0,4–2 M07334

 Beszúró, leszúró, hosszesztergáló váltólapka, 
2 élű, DX18
Felhasználási terület
• leszúráshoz
• radiális beszúráshoz
• hosszesztergáláshoz
• axiális beszúráshoz
• síkesztergáláshoz

Cikkszám M07427

Méret Alapanyaghoz s 
[mm]

r 
[mm]

f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DX18-4E400N20-RF7 WSM23S P / M / S 4 2 0,12–0,48 0,1–2 M08086
DX18-3E300N15-RF7 WSM23S P / M / S 3 1,5 0,1–0,33 0,1–1,5 M08075
DX18-2E200N10-RF7 WSM23S P / M / S 2 1 0,08–0,26 0,1–1 M08070

 Beszúró, hosszesztergáló váltólapka, 
rádiuszos, 2 élű, DX18
Felhasználási terület
• radiális beszúráshoz
• hosszesztergáláshoz
• axiális beszúráshoz
• síkesztergáláshoz
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Menet/Col Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8–14 1,75–3
16EL G60 CP500 P / M / K / S balos M10122
16ER G60 CP500 P / M / K / S jobbos M10108
16ER G60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10113

8–48 0,5–3
16EL AG60 CP500 P / M / K / S balos M10116
16ER AG60 CP500 P / M / K / S jobbos C42393
16ER AG60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10049

16–48 0,5–1,5
16EL A60 CP500 P / M / K / S balos M10119
16ER A60 CP500 P / M / K / S jobbos K75179
16ER A60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10052

 Részprofilos külső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8–14
16EL G55 CP500 P / M / K / S balos M10392
16ER G55 CP500 P / M / K / S jobbos M10386
16ER G55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10389

8–48
16EL AG55 CP500 P / M / K / S balos M10390
16ER AG55 CP500 P / M / K / S jobbos 571400
16ER AG55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10351

16–48
16EL A55 CP500 P / M / K / S balos M10391
16ER A55 CP500 P / M / K / S jobbos M10355

 Részprofilos külső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja

Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

0,5
16EL 0.5ISO CP500 P / M / K / S balos M10491
16ER 0.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos M10411

0,75
16EL 0.75ISO CP500 P / M / K / S balos M10493
16ER 0.75 ISO CP500 P / M / K / S jobbos C36421

0,8
16EL 0.8ISO CP500 P / M / K / S balos M10525
16ER 0.8ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59167

1
16EL 1.0ISO CP500 P / M / K / S balos M10529
16ER 1.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59168
16ER 1.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10415

1,25
16EL 1.25ISO CP500 P / M / K / S balos M10530
16ER 1.25ISO CP500 P / M / K / S jobbos G01560
16ER 1.25ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10429

1,5
16EL 1.5ISO CP500 P / M / K / S balos M10533
16ER 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos C44902
16ER 1.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10435

1,75
16EL 1.75ISO CP500 P / M / K / S balos B08269
16ER 1.75ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59171
16ER 1.75ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10450

2
16EL 2.0ISO CP500 P / M / K / S balos A57617
16ER 2.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos A57629
16ER 2.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10476

2,5
16EL 2.5ISO CP500 P / M / K / S balos A80481
16ER 2.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos C44905
16ER 2.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10478

3
16EL 3.0ISO CP500 P / M / K / S balos M10536
16ER 3.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos A06832
16ER 3.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S balos M10484

 Teljes profilos, ISO külső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16EL 8W CP500 P / M / K / S balos A71002
16ER 8W CP500 P / M / K / S jobbos H23607

11
16EL 11W CP500 P / M / K / S balos M11226
16ER 11W CP500 P / M / K / S jobbos A06831
16ER 11W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos F65570

12 16ER 12W CP500 P / M / K / S jobbos H26645

14
16EL 14W CP500 P / M / K / S balos M11242
16ER 14W CP500 P / M / K / S jobbos A06829
16ER 14W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11190

19
16EL 19W CP500 P / M / K / S balos M11255
16ER 19W CP500 P / M / K / S jobbos B12951
16ER 19W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11198

28
16EL 28W CP500 P / M / K / S balos M11275
16ER 28W CP500 P / M / K / S jobbos K85005

 Teljes profilos, W külső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16E L8UN CP500 P / M / K / S balos M11182
16ER 8UN CP500 P / M / K / S jobbos M10912

9
16EL 9UN CP500 P / M / K / S balos M11184
16ER 9UN CP500 P / M / K / S jobbos M10918

10
16EL 10UN CP500 P / M / K / S balos M10926
16ER 10UN CP500 P / M / K / S jobbos M10550

11
16EL 11UN CP500 P / M / K / S balos M11046
16ER 11UN CP500 P / M / K / S jobbos M10546

12
16EL 12UN CP500 P / M / K / S balos M11055
16ER 12UN CP500 P / M / K / S jobbos M10555

13 16ER 13UN CP500 P / M / K / S jobbos M10565

14
16EL 14UN CP500 P / M / K / S balos M11059
16ER 14UN CP500 P / M / K / S jobbos M10577

16
16EL 16UN CP500 P / M / K / S balos M11118
16ER 16UN CP500 P / M / K / S jobbos M10582

18
16EL 18UN CP500 P / M / K / S balos M11172
16ER 18UN CP500 P / M / K / S jobbos M10584

20
16EL 20UN CP500 P / M / K / S balos M11173
16ER 20UN CP500 P / M / K / S jobbos M10588

24
16EL 24UN CP500 P / M / K / S balos M11177
16ER 24UN CP500 P / M / K / S jobbos M10593

28
16EL 28UN CP500 P / M / K / S balos M11179
16ER 28UN CP500 P / M / K / S jobbos M10598

32
16EL 32UN CP500 P / M / K / S balos M11181
16ER 32UN CP500 P / M / K / S jobbos B45243

40 16ER 40UN CP500 P / M / K / S jobbos M10604

 Teljes profilos, UN külső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Emelkedés 
[mm]

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

0,5–1,5 16–48

09NR A60 CP500 P / M / K / S jobbos K03321
11NL A60 CP500 P / M / K / S balos M11703
11NR A60 CP500 P / M / K / S jobbos M11691
11NR A60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11694
16NL A60 CP500 P / M / K / S balos M11680
16NR A60 CP500 P / M / K / S jobbos M11620

0,5–3 8–48
16NL AG60 CP500 P / M / K / S balos M11632
16NR AG60 CP500 P / M / K / S jobbos M11583
16NR AG60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11596

1,75–3 8–14
16NL G60 CP500 P / M / K / S balos M11681
16NR G60 CP500 P / M / K / S jobbos M11623
16NR G60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11626

Emelkedés 
[mm]

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

0,5–1,5 16–48

09NR A55 CP500 P / M / K / S jobbos J81594
11NL A55 CP500 P / M / K / S balos M11802
11NR A55 CP500 P / M / K / S jobbos M11801
16NL A55 CP500 P / M / K / S balos M11795
16NR A55 CP500 P / M / K / S jobbos M11771

0,5–3 8–48
16NL AG55 CP500 P / M / K / S balos M11792
16NR AG55 CP500 P / M / K / S jobbos M11735
16NR AG55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11770

1,75–3 8–14
16NL G55 CP500 P / M / K / S balos M11797
16NR G55 CP500 P / M / K / S jobbos M11772
16NR G55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11788

 Részprofilos belső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja

 Részprofilos belső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja

Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

1

11NL 1.0ISO CP500 P / M / K / S balos M12499
11NR 1.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59181
11NR 1.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M12392
16NL 1.0ISO CP500 P / M / K / S balos M12334
16NR 1.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59175
16NR 1.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11804

1,25

11NL 1.25ISO CP500 P / M / K / S balos M12503
11NR 1.25ISO CP500 P / M / K / S jobbos M12424
16NL 1.25ISO CP500 P / M / K / S balos M12349
16NR 1.25ISO CP500 P / M / K / S jobbos J20887

 Teljes profilos ISO belső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

1,5

09NR 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos G69607
11NL 1.5ISO CP500 P / M / K / S balos M12509
11NR 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59183
11NR 1.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M12460
16NL 1.5ISO CP500 P / M / K / S balos M12341
16NR 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos A97977
16NR 1.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11809

1,75
11NR 1.75ISO CP500 P / M / K / S jobbos M12463
16NL 1.75ISO CP500 P / M / K / S balos M12359
16NR 1.75ISO CP500 P / M / K / S jobbos J20898

2

11NR 2.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos M12465
11NR 2.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M12487
16NL 2.0ISO CP500 P / M / K / S balos M12361
16NR 2.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59187
16NR 2.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11811

2,5
16NL 2.5ISO CP500 P / M / K / S balos M12369
16NR 2.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos G66852
16NR 2.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11812

3
16NL 3.0ISO CP500 P / M / K / S balos B79837
16NR 3.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos A06833
16NR 3.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11815

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16NL 8UN CP500 P / M / K / S balos M13155
16NR 8UN CP500 P / M / K / S jobbos M13050

9 16NR 9UN CP500 P / M / K / S jobbos M13052

10
16NL 10UN CP500 P / M / K / S balos M13054
16NR 10UN CP500 P / M / K / S jobbos M12516

11
16NL 11UN CP500 P / M / K / S balos M13146
16NR 11UN CP500 P / M / K / S jobbos M12977

12
16NL 12UN CP500 P / M / K / S balos M13148
16NR 12UN CP500 P / M / K / S jobbos M12980

13 16NR 13UN CP500 P / M / K / S jobbos M13016

14

11NL 14UN CP500 P / M / K / S balos M13194
11NR 14UN CP500 P / M / K / S jobbos M13159
16NL 14UN CP500 P / M / K / S balos M13150
16NR 14UN CP500 P / M / K / S jobbos M13018

16
11NL 16UN CP500 P / M / K / S balos M13199
11NR 16UN CP500 P / M / K / S jobbos M13161
16NR 16UN CP500 P / M / K / S jobbos M13023

18
11NL 18UN CP500 P / M / K / S balos M13206
11NR 18UN CP500 P / M / K / S jobbos M13190

 Teljes profilos, UN belső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16NL 8W CP500 P / M / K / S balos A71003
16NR 8W CP500 P / M / K / S jobbos H23622

11
16NL 11W CP500 P / M / K / S balos M13235
16NR 11W CP500 P / M / K / S jobbos F86918
16NR 11W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13224

12 16NR 12W CP500 P / M / K / S jobbos H26646

14

11NL 14W CP500 P / M / K / S balos M13357
11NR 14W CP500 P / M / K / S jobbos C32611
11NR 14W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13256
16NL 14W CP500 P / M / K / S balos M13250
16NR 14W CP500 P / M / K / S jobbos G53944
16NR 14W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13231

19

11NL 19W CP500 P / M / K / S balos M13365
11NR 19W CP500 P / M / K / S jobbos M13259
11NR 19W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13345
16NL 19W CP500 P / M / K / S balos A76496

 Teljes profilos, W belső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja

Menetesztergálás – alkalmazási stratégia

Külső megmunkálás

Jobbmenet: 
balos esztergakés balos lapka,  
fordított emelkedési szög

Jobbmenet: 
jobbos esztergakés, 
jobbos lapka

Balmenet: 
jobbos esztergakés, jobbos lapka,
fordított emelkedési szög

Balmenet: 
balos esztergakés, 
balos lapka

Belső megmunkálás

Jobbmenet: 
jobbos esztergakés, jobbos lapka

Balmenet: 
balos esztergakés, balos lapka

Jobbmenet: 
balos esztergakés, balos lapka, 
fordított emelkedési szög

Balmenet: 
jobbos esztergakés, 
jobbos lapka
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

1 görgős 2 görgős
Szár 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

görgőmérethez 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

20 x 20 150 Ø 20 x 10 x 6 A07025 –
25 x 25 150 Ø 20 x 10 x 6 – A07026

Recéző szerszámtartók, görgő nélkül 
Felhasználási terület
• Ø 20 x 10 x 6 görgőmérethez    

1 görgős 2 görgős

Egyenes Balos Jobbos
Osztás 
[mm]

Recéző görgő Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,6

20 10 6

A07028 A07040 A07034
0,8 A07029 A07041 A07035
1 A07030 A07042 A07036
1,2 A07031 A07043 A07037
1,6 A07032 A07044 A07038
2 A07033 A07045 A07039

Recézőgörgők szerszámacélból  
Anyag
• szerszámacél
• 58–60HRC  
• mart fogak
• köszörült furat
• köszörült oldalsíkok 

Egyenes Balos Jobbos

Recézőgörgő, AA , egyenes recézéshez Recézőgörgő, BL45°, jobbos, 45°-ban ferde 
recézéshez

Recézőgörgő, BR45°, balos, 45°-ban ferde 
recézéshez

WS
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Ez a recézés a DIN 82 szabványban 
meghatározott RAA jelű recézésnek 
felel meg. 

A DIN 82 szerinti RGE jelű recézésnek felel 
meg. A barázdák 30° szögben helyezked-
nek el a munkadarab tengelyéhez képest.

Az RGE jelű recézéstől abban 
különbözik, hogy a keresztezések 
45°-os szögben vannak.

Recézési alakjelölések DIN 82 szerint

Recéző marás
A „klasszikus” nyomó recézés mellett széles körben elterjedt a 
recéző-marás. Ez az eljárás a képlékenyalakítás helyett forgácso-
lással alakítja ki a recézett profilt.
A recéző-marás számos előnyt kínál a felhasználóknak:
• nagyon szép recézett felület
• elhanyagolható átmérő változás
• nagy termelékenység
• hagyományos nyomó eljárással nem recézhető alapanyagok – 

öntvények, műanyagok – is megmunkálhatók
• a nehezen megmunkálható alapanyagok (pl. korr. acélok) is 

recézhetők
• a csekély erők miatt vékonyfalú alkatrészek is recézhetők, és az 

eljárás a szerszámgépeket kevésbé veszi igénybe
• precíz, méretpontos, folyamatbiztos gyártás 

Recézőeszközök, recéző marás

Megjegyzés: a nyomógörgők típus meghatározásánál a munkadarab for-
gástengelyével párhuzamos görgőtengelyt vesszük figyelembe.

alak jelölés megnevezés nyomó görgő 
jellege

RAA Egyenes recézés AA

RBL30 Ferde balos recézés, 30° BR30°

RBL45 Ferde balos recézés, 45° BR45°

RBR30 Ferde jobbos recézés, 30° BL30°

RBR45 Ferde jobbos recézés, 45° BL45°

alak jelölés megnevezés nyomó görgő 
jellege

RGE Halpikkely recézés, rács 2x30° BR30°+ BL30°

~RGE Keresztrecézés, rács 2x45° BR45°+ BL45°

RGV Halpikkely recézés, rács 2x30° 
(negatív – csúcsok befelé) GE30°

~RGV Halpikkely recézés, rács 2x45° 
(negatív – csúcsok befelé) GE45°

RKV Keresztrecézés, rács 2x90° 
(negatív – csúcsok befelé) KE

Figyelem! 

Tipp 

Vállas alkatrészek esetében – a recézőgörgő átmérő 
és a vállméret függvényében – néhány mm hossz 
a váll előtt nem érhető el recéző-marással!

Egyenes recézet Halpikkely recézet Kereszt recézet

Az egyenes (90°) recézés mellett a DIN 82 szabványban meg-
határozott RBL (balos) és RBR ( jobbos), választás szerint 
15°-os vagy 30°-os recéző görgőket is tudjuk szállítani.
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Szár
8 x 10 mm 10 x 10 mm 12 x 12 mm 16 x 12 mm 20 x 20 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

irány Teljes hossz 
[mm]

görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,5–12 jobb 115 Ø 8,9 x 2,5 x 4 M35080 M35082 M35084 M35086 – –
3–50 jobb 120 Ø 14,5 x 3 x 5 M35089 M35090 M35091 M35092 – –
5–250 jobb 125 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – – M35077 M35076

 Recéző-maró szerszám, 1 görgős 

Felhasználási terület
• egyenes recézéshez
• ferde recézéshez

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül

Szár
10 x 16 mm 12 x 16 mm 16 x 16 mm 20 x 25 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3–50 106 Ø 14,5 x 3 x 5 M34815 A07082 A07083 – –
5–250 149 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – M34816 G68002

 Recéző-maró szerszám, 1 görgős, jobbos-balos 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken
• hagyományos szerszámgépeken
• egyenes recézéshez
• ferde recézéshez

Előnyök/Kivitel
• szerszámszárba integrált magasságállítás könnyű beállítást tesz 

lehetővé
• jobbos szerszám a görgő átszerelésével balosként üzemeltethető

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Szár
10 x 10 mm 12 x 12 mm 12 x 16 mm 16 x 20 mm 20 x 20 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Irány Teljes hossz 
[mm]

Görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,5–12 jobb 100 Ø 8,9 x 2,5 x 4 M34828 M34835 M34840 – – –
3–50 jobb 107 Ø 14,5 x 3 x 5 M34848 M34860 M34865 – – –
5–250 jobb 143 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – M34869 M34874 M34889

 Recéző-maró szerszám, 2 görgős 

Felhasználási terület
• kereszt recézéshez
• halpikkely recézéshez

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül

Szár
10 x 16 mm 12 x 16 mm 16 x 16 mm 20 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3–50 115 Ø 14,5 x 3 x 5 M34818 L99972 H18728 –
5–250 158 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – H18713

 Recéző-maró szerszám, finomállítású, 2 görgős 
Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken
• hagyományos szerszámgépeken
• kereszt recézéshez
• halpikkely recézéshez

Előnyök/Kivitel
• szerszámszárba integrált magasság-

állítás könnyű beállítást tesz lehetővé
• jobbos szerszám átfordítással balosként 

üzemeltethető

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Osztás
0,3 mm 0,4 mm 0,5 mm 0,6 mm 0,8 mm 1 mm 1,2 mm 1,5 mm 1,6 mm 2 mm

Recéző 
görgő Ø 
[mm]

Széles-
ség 
[mm]

Furat 
Ø 
[mm]

Fogazás Szög 
[Fok]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8,9 2,5 4

egyenes 90° M34655 M34656 F37927 M34657 D14452 M34658 – – – –
balos 15° – M34661 B97064 G37106 M34662 M34663 – – – –
balos 30° M34673 M34674 M34675 M34676 A07131 M34677 – – – –
jobbos 15° – M34678 M34679 G37105 M34680 M34681 – – – –
jobbos 30° M34682 M34683 A07096 M34684 M34685 M34686 – – – –

14,5 3 5

egyenes 90° – M34659 H29057 M34660 F49209 C97425 A07107 – – –
balos 15° – – M34664 M34665 M34666 F49214 M34667 – – –
balos 30° – M34687 M34688 M34689 M34690 M34691 – – – –
jobbos 15° – – M34692 M34693 P23274 F49212 P23273 – – –
jobbos 30° – M34694 C38099 M34695 A07101 M34696 – – – –

21,5 5 8

egyenes 90° – – C32967 A07123 P23291 A07178 B81539 M34229 C43604 A07121
balos 15° – – M34668 M34669 M34670 P23280 P11618 P11621 M34671 M34672
balos 30° – – M34697 M34698 M34699 F83915 M34700 F75656 M34701 M34702
jobbos 15° – – M34703 M34704 M34705 F68393 P11617 P11620 M34706 M34707
jobbos 30° – – M34708 M34709 K94458 F83918 M34710 F75655 J58112 M34711

 Recéző-maró görgő, köszörült, 62–64HRC 

Tartalék alkatrész készlet recézőmaróhoz 

Műszaki adatok
• t = 0,3–4,0 mm mérettartomány
• egyenes recézés
• jobbos vagy balos ferde recézés
• mart fogak
• köszörült furat és oldalsíkok

Anyag
• HSS-PM porkohászati gyorsacél
• 62–64 HRC

HSS-E
PM

Készlet Cikkszám
Persely, fedél, csavar – D14,5 245180
Persely, fedél, csavar – D21,5 245165
Persely, fedél, csavar – D8,9 A07191
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Recéző-maró görgők kiválasztása

Recéző marás vállas alkatrészen

Technológiai irányértékek

Recéző-maró görgő kivitel

alak jelölés jobbos szerszám balos szerszám

RAA 30° R 30° L

RBL 15° 15° L

RBL 30° 90°

RBL 45° 15° R

RBR 15° 15° R

RBR 30° 90°

RBR 45° 15° L

a  
[mm] Ø 8,9 Ø 14,5 Ø 21,5

1 1 1,3 2

2 2,5 1,8 2,6

3 3 2,2 3

4 2,6 3,8

5 2,8 4,5

6 3,1 4,7

7 5

8 5,3

9 5,3

10

Recéző marás Nyomó recézés
Megmunkálandó  

anyagok
Ø 8,9 Ø 14,5 Ø 21,5 Ø 8,9

m/min. mm/ford. m/min. mm/ford. m/min. mm/ford. m/min. mm/ford.

Acélok 600 N/mm2-ig 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 25-55

0,05-0,10

Acélok 900 N/mm2-ig 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-50

Korrózióálló acélok 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12 20-50

Sárgaréz 50 0,06-0,09 60-70 0,08-0,10 80-90 0,08-0,15 40-70

Bronzok 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 30-65

Aluminium és ötvötzetei 70 0,06-0,13 70-80 0,08-0,18 100-120 0,10-0,25 30-65

Acélöntvény 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-40

Szürkeöntvény 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12

Figyelem! A recéző maró szerszámok a recéző marógörgő ferde állása miatt  
nem alkalmasak „vállig” történő recézésre! 
A „b” méret értéke mm-ben, a recéző görgő és a váll méretének a függvényében:

Műszaki infromációk recézéshez
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Betétkés formája: INDEX1
Betétkés formája: INDEX1

Betétkés formája: kerek
Betétkés formája: kerek

Betétkés formája: négyszög
Betétkés formája: négyszög

Betétkés formája: trapéz
Betétkés formája: trapéz

Betétkés formája: téglalap
Betétkés formája: téglalap

CNC
CNC

DIN 263

DIN
263

Forrasztott lapkás furat-beszúró kés

DIN 282

DIN
282

Forrasztott lapkás külső menetkés

DIN 283

DIN
283

Forrasztott lapkás belső menetkés

DIN 403
Recézőgörgő

DIN 4964

DIN
4964

Gyorsacél betétkés

DIN 4971

DIN
4971

Egyenes esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4972

DIN
4972

Hajlított esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4973

DIN
4973

Furatkés átmenő furathoz, forrasztott lapkás

DIN 4974

DIN
4974

Furatkés zsákfurathoz, forrasztott lapkás

DIN 4975

DIN
4975

Hegyes esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4976

DIN
4976

Széles esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4977

DIN
4977

Homlokélű esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4978

DIN
4978

Sarok esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4980

DIN
4980

Oldalélű esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4981

 

DIN
4981

Szúró esztergakés, forrasztott lapkás

Esztergakés

ISO 1
A forrasztott keményfémlapkás esztergakés 
formája

Forgásirány

LH
balos

Forgásirány

RH
jobbos

HM

HM
Vágóanyag: HM (keményfém)

HSS

HSS
Vágóanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High 
Speed Steel rövidítése)
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

HSS-Co 10

HSS
Co10

Vágóanyag: HSS-Co10 (High Speed Steel 10% 
kobaltötvözettel)

HSS-E

HSS-E
PM

Vágóanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel), porkohászati eljárással készült

Típus

Form
A

Form A

Típus

Form
B

Form B

Típus

Form
D

Form D

Típus

Form
E

Form E

WS

WS
Vágóanyag: WS (szerszámacél)
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Jegyzetek
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2

Központfúrók, 
NC központozók (HSS, HSS-E)

60

Hengeresszárú gyorsacél 
csigafúrók, készletek

67

Kúposszárú gyorsacél 
csigafúrók

102

Keményfém- és keményfém-
lapkás fúrószerszámok

112

Felfúrók, süllyesztők, 
sorjázók, lemezfúrók

139

Dörzsárak, tartozékok 170

Körkiszúrók, körkivágók, 
korona fúrók

185

Faipari és építőipari fúrók, 
gépi vésők

189
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Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – központfúrók, NC központozók

Központfúrók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Forum Forum Walter Titex StimZet Walter Titex Forum

Ø Tartomány (mm) 0,5–12,5 1–5 1–10 1–6,3 1–10 1,6–6,3 0,5-12,5 1-6,3

Típus A A A A B B R R

Bevonat – TiN – – – – – –

Süllyesztés szöge 60° 60° 60° 60° 60° / 120° 60° / 120° 60° 60°

Szabvány DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333

Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 62 62 62 62 63 63 64 64

Acél < 850 N/mm2        

Acél < 1.000 N/mm2        

Acél < 1.200 N/mm2        

Acél < 1.400 N/mm2       

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox        

Ti és örvözetei,  
speciális acélok        

Öntöttvas        

Al, Mg és ötvözeteik        

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz        

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Hosszú központfúrók Balos  
központfúró

NC központozók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Nástroje CZ Walter Titex

Ø Tartomány (mm) 0,75–5 0,75–4 2–4 0,5–4 2–20 3–16 2–20

Típus A A A A NC NC NC

Bevonat – – – – – – –

Süllyesztés szöge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 120°

Szabvány – – – DIN 333 LH – – –

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 64 65 65 65 66 66 66

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2       

Acél < 1.400 N/mm2      

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox       

Ti és örvözetei,  
speciális acélok       

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

K1111 K1111TIN 4211414 4211418
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Munkadarab Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,5 3,15 25 3–4 A07200 – – –
0,8 3,15 25 4–6 A07201 – – –
1 3,15 31,5 6–8 A07202 A07225 350984 351002
1,25 3,15 31,5 8–10 A07203 A07226 350985 –
1,6 4 35,5 10–15 A07204 A07227 350986 351003
2 5 40 15–20 649791 A07228 350987 351004
2,5 6,3 45 20–30 649794 A07229 350988 351005
3,15 8 50 30–40 646142 A07230 350989 351006
4 10 56 40–63 646144 A07231 350990 351007
5 12,5 63 63–100 A07205 A07232 350991 351008
6,3 16 71 100–150 A07206 – 350992 351009
8 20 80 150–250 A07207 – 350993 –
10 25 100 > 250 A07208 – 350994 –
12,5 31,5 125 > 350 A07209 – – –

Központfúró, DIN 333, A, 60° 
Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os központfuratok fúrásához.

Előnyök/Kivitel
• A alak
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os 

60°

A

  

RH

K1111 K1111TIN 4211414 4211418

HSS HSS TiN HSS
HSS-

Co

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1111           

K1111TIN          

4211414         

4211418         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas 
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

K1215 221112
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

1 4 35,5 6–8 A07272 –
1,25 5 40 8–10 B91364 –

1,6
5 40 10–15 – A07284
6,3 45 10–15 A07274 –

2
6,3 45 15–20 – A07285
8 50 15–20 A07275 –

2,5
8 50 20–30 – A07286
10 56 20–30 A07276 –

3,15
10 56 30–40 – A07287
11,2 60 30–40 A07277 –

K1215 221112
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4
11,2 60 40–63 – A07288
14 67 40–63 A07278 –

5 18 75 63–100 A07279 A07289

6,3
18 75 100–150 – A07290
20 80 100–150 A07280 –

8 25 100 150–250 A07281 –
10 31,5 125 > 250 A07282 –

Központfúró, DIN 333, B, 120°   
Központfúró gyorsacélból, DIN332B szerinti, 60°-os központfúráshoz, 120°-os védősüllyesztéssel.

Előnyök/Kivitel
• B alak
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 120°-os

Anyag
• HSS gyorsacél 

Form
B

HSS
60°

A RH
  

K1215 221112

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1215          

221112         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Szerszámkatalógus64

2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

K1113 4211420
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

0,5 3,15 25 3–4 A07310 –
0,8 3,15 25 4–6 A07311 –
1 3,15 31,5 6–8 A07312 351010
1,25 3,15 31,5 8–10 A07313 351011
1,6 4 35,5 10–15 A07314 351012
2 5 40 15–20 A07315 351013
2,5 6,3 45 20–30 A07316 351014

K1113 4211420
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3,15 8 50 30–40 A07317 351015
4 10 56 40–63 A07318 351016
5 12,5 63 63–100 A07319 351017
6,3 16 71 100–150 A07320 351018
8 20 80 150–250 A07321 –
12,5 25 100 > 250 A07323 –

Központfúró, DIN 333, R 
Központfúró gyorsacélból, íves, DIN332R szerinti 60°-os ívelt központfuratok fúrásához.

K1113 4211420

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1113         

4211420        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Munkadarab Ø-höz 
[mm]

Cikkszám

0,75 3,5 60 4–6 A07344
1 4 60 6–8 A07345
1,5 5 60 8–15 A07346
2 6 80 15–20 325529
2,5 8 80 20–30 A07347
3 8 80 30–40 A07348
4 10 100 40–63 A07350
5 14 120 63–100 A07352

 

 Központfúró hosszú, A, 60°, HSS     
Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os központfuratok fúrásához. 

Előnyök/Kivitel
• A alak 
• hengeres szár
• hosszú kivitel

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
60°

A RH

HSS
60°

R

  

RH

Előnyök/Kivitel
• R alak
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os ívelt

Anyag
• HSS gyorsacél 
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65

2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

K1411M K1411L
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

0,75 3,5 4–6 A07353 –
1 4 8–10 A07354 –
1,5 5 10–15 A07355 –
2 6 15–20 A86112 A07362

K1411M K1411L
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2,5 8 20–30 A07357 A07363
3 8 30–40 A07358 –
3,15 8 30–40 – A07364
4 10 40–63 A07360 A07365

Központfúró, hosszú, A, 60°  

K1411M K1411L

Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os  
központfuratok fúrásához. 120 mm hosszú kivitel.

Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os  
központfuratok fúrásához. 200 mm hosszú kivitel.

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1411M          

K1411L          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Munkadarab Ø-höz 
[mm]

Cikkszám

0,5 3,15 25 3–4 A07366
0,8 3,15 25 4–6 A07367
1 3,15 31,5 6–8 A07368
1,6 4 35,5 10–15 A07370
2 5 40 15–20 A07371
2,5 6,3 45 20–30 A07372
3,15 8 50 30–40 A07373
4 10 56 40–63 A07374

 

 Központfúró, balos, A, 60°, HSS, DIN333    
Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti 60°-os központfuratok fúrásához. 

Előnyök/Kivitel
• A alak
• hengeres szár
• balos

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
60°

A LH

HSS
60°

A RH
  

Előnyök/Kivitel
• A alak
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél 
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Szerszámkatalógus66

2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

A1115 NC90RNHSS
Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 8 40 L64742 –
3 16 50 – A07391

4
12 52 K49500 –
18 55 A07383 A07392

5
15 60 K49504 –
21 62 A07384 A07393

6
20 66 K49511 –
22 66 A07385 A07394

8
25 79 B91659 –
30 79 A07386 A07395

A1115 NC90RNHSS
Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10
25 89 K49513 –
34 89 A07387 A07396

12
30 102 B91663 –
41 102 A07388 A07397

16 46 115 A07389 A07399

20
40 131 L08246 –
53 131 A07390 –

A1115 NC90RNHSS

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

A1115          

NC90RNHSS         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

NC központozó, 90° 
NC központozó gyorsacélból, 90°-os, furatközpontozáshoz és furatélkitöréshez. 

 

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

2 8 40 A07401
4 18 55 A07402
5 21 62 A07403
6 22 66 A07404
8 30 79 A07405

Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

10 34 89 A07406
12 41 102 A07407
16 46 115 A07409
20 35 131 A07408

 

 NC központozó, 120°, HSS    
NC központozó gyorsacélból, 120°-os, furatközpontozáshoz és furatélkitöréshez. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 120°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
120°

RH
120°

HSS RH
90°

  

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél 
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67

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Kiválasztási segédlet – hengeresszárú gyorsacél csigafúrók

Mikrofúrók Extra rövid hengeresszárú  
csigafúrók

Rövid, hengerelt, hengeresszárú csigafúrók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex CF Technik Nástroje CZ Alpen

Ø Tartomány (mm) 0,1–1,45 0,15–1,4 1–20 1–20 2–20 1–20 2–20

Típus – balos – – N N –

Bevonat – – XPL – – – –

Csúcsszög 118° 118° 130° 130° 118° 118° 118°

Szabvány DIN 1899 DIN 1899 DIN 1897 DIN 1897 DIN 338 DIN 338 DIN 338

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS HSS HSS

Oldalszám 72 72 73 73 74 74 74

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2    

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz     

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus68

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Rövid hengeresszárú csigafúrók Rövid, lapolt  
szárú csigafúró

Gyártó Nástroje CZ Walter Titex Walter Titex Nástroje CZ Walter Nástroje CZ Alpen

Ø Tartomány (mm) 0,3–20 0,2–22 1–16 1–14 1–16 1–20 4–13

Típus N N UFL N (balos) N RTi VA / RN

Bevonat – – – – TiN – –

Csúcsszög 118° 118° 130° 118° 118° 130° 130°

Szabvány DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 LH DIN 338 DIN 338 DIN 338

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 76 76 76 76 79 80 82

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2       

Acél < 1.400 N/mm2   

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox       

Ti és örvözetei,  
speciális acélok      

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz       

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – hengeresszárú gyorsacél csigafúrók
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69

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Rövid hengeresszárú csigafúrók Hosszú hengerelt  
hengeresszárú 

csigafúrók

Hosszú hengeresszárú csigafúrók

Gyártó Nástroje CZ Walter Titex Walter Titex Nástroje CZ CF Technik Walter Titex Nástroje CZ

Ø Tartomány (mm) 1–16 0,3–15 1–16 1–14 2–16 0,5–22 0,6–20

Típus RTi VA UFL RTi N N N

Bevonat TiN – XPL – – VAP –

Csúcsszög 130° 130° 130° 118° 118° 118° 118°

Szabvány DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 340 DIN 340 DIN 340

Alapanyag HSS-E HSS-E HSS-E HSS-Co8 HSS HSS HSS

Oldalszám 82 82 82 84 86 87 87

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2    

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox      

Ti és örvözetei,  
speciális acélok      

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus70

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Hosszú, hengeresszárú csigafúrók Extra hosszú csigafúrók

Gyártó Nástroje CZ Walter Titex Walter Titex Nástroje CZ Walter Titex Nástroje CZ Walter Titex

Ø Tartomány (mm) 2–16 1–12 1–12 2–12,5 2–12,7 2,5–13 3–12

Típus RTi VA UFL N UFL N UFL

Bevonat – – TFP – – – –

Csúcsszög 130° 130° 130° 118° 130° 118° 130°

Szabvány DIN 340 DIN 340 DIN 340 DIN 1869-1 DIN 1869-1 DIN 1869-2 DIN 1869-2

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 88 88 88 90 90 92 92

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2       

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – hengeresszárú gyorsacél csigafúrók
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71

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Extra hosszú csigafúrók Különlegesen hosszú csigafúrók Bit befogású 
csigafúró

Gyártó Nástroje CZ Walter Titex Walter Titex Walter Titex Wera

Ø Tartomány (mm) 3,5–12,8 3,5–12 6–14 8–12 3–10

Típus N UFL UFL UFL –

Bevonat – – – – –

Csúcsszög 118° 130° 130° 130° –

Szabvány DIN 1869-3 DIN 1869-3 – – DIN 3126-D6,3

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 93 93 94 94 95

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus72

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Erősített szárú csigafúrók, DIN1899  
Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈5xD furatmélységig
• tűrés: 0–0,004

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

  

A3143 A3153

RH LH

Mikrofúró, erősített szárral, kobalt ötvözésű gyorsacélból. Mikrofúró, balos, erősített szárral, kobalt ötvözésű gyorsacélból.
Előnyök/Kivitel
• hengeres, erősített szár

Előnyök/Kivitel
• hengeres, erősített szár
• balos

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

A3143          

A3153          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

A3143 A3153
Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

0,1 0,5 25 1 A07430 –
0,15 0,8 25 1 A07434 A07530
0,2 1,5 25 1 A07439 A07535
0,25 1,9 25 1 A07444 A07540
0,3 1,9 25 1 A07449 A07545
0,35 2,4 25 1 A07454 A07550
0,4 3 25 1 A07459 A07555
0,45 3 25 1 A07464 A07560
0,5 3,4 25 1 A07469 A07565
0,55 3,9 25 1 A07474 A07570
0,6 3,9 25 1 A07479 A07575
0,65 4,2 25 1 A07484 A07580
0,7 4,8 25 1 A07489 A07585
0,75 4,8 25 1 A07494 A07590
0,8 5,3 25 1,5 A07499 A07595
0,85 5,3 25 1,5 A07504 A07600
0,9 6 25 1,5 A07509 A07605
0,95 6 25 1,5 A07514 A07610
1 6,8 25 1,5 A07519 A07615
1,05 6,8 25 1,5 C46547 A07616
1,1 7,6 25 1,5 A07521 A07617
1,15 7,6 25 1,5 A07522 A07618
1,2 8,5 25 1,5 A07523 A07619
1,25 8,5 25 1,5 A07524 –
1,3 8,5 25 1,5 M17817 A07620
1,35 9,5 25 1,5 A07527 –
1,4 9,5 25 1,5 A07528 A07621
1,45 9,5 25 1,5 A07529 –
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2A1148 A1149XPL

XPL

Extra rövid, hengeresszárú spirálfúró, kobalt ötvözésű  
gyorsacélból. Kiváló forgácsképzés és forgácsszállítás  
a legkülönfélébb alapanyagokban.

Extra rövid, hengeresszárú spirálfúró, kobalt ötvözésű gyorsacélból.  
Nagy teljesítményű spirálfúró kiváló forgácsképzéssel, különösen 
alkalmas megmunkálóközpontokhoz, és automata esztergákhoz.

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• gőzölt (VAP, oxidált) élszalag és szár Ø 1,9 mm felett

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• XPL bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

A1148          

A1149XPL          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

A1148 A1149XPL
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

1 6 26 A07846 A07988
1,1 7 28 F12048 A07989
1,2 8 30 A07848 A07990
1,3 8 30 A01453 A07991
1,4 9 32 A07849 A07992
1,5 9 32 A07850 A07993
1,6 10 34 A07851 A07994
1,7 10 34 A07853 A07995
1,8 11 36 A07854 A07996
1,9 11 36 A07856 A07997
1,93 12 38 F28304 F25905
2 12 38 A07857 A07998
2,1 12 38 A07859 A07999
2,2 13 40 A07861 M19974
2,3 13 40 A07863 A08001
2,4 14 43 A07864 A08002
2,5 14 43 A07866 A08003
2,6 14 43 A07868 A08004
2,7 16 46 A07869 A08005
2,8 16 46 A07871 M19985
2,9 16 46 A07873 A08007
3 16 46 A07874 M20007
3,1 18 49 A07876 A08009
3,2 18 49 A07878 A08010
3,3 18 49 A07880 A08011
3,4 20 52 A07881 A08012
3,5 20 52 A07884 A08013
3,6 20 52 A07885 A08014
3,7 20 52 A07886 A08015
3,8 22 55 A07887 A08016
3,9 22 55 M19830 A08017
4 22 55 A07890 A08018
4,1 22 55 A07892 A08019

A1148 A1149XPL
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4,2 22 55 A07893 A08020
4,3 24 58 A07895 A08021
4,4 24 58 A07896 A08022
4,5 24 58 A07897 A08023
4,6 24 58 A07898 A08024
4,7 24 58 M19837 A08026
4,8 26 62 A07901 A08027
4,9 26 62 A07903 A08028
5 26 62 A07905 A08029
5,1 26 62 A07907 A08030
5,2 26 62 A07908 A08031
5,3 26 62 A07909 A08032
5,4 28 66 A07910 A08033
5,5 28 66 A07911 A08034
5,6 28 66 M19843 A08036
5,7 28 66 M19853 A08037
5,8 28 66 A07913 A08038
5,9 28 66 A07914 A08039
6 28 66 A07916 A08040
6,1 31 70 A07917 A08041
6,2 31 70 A07918 A08042
6,3 31 70 A07919 A08043
6,4 31 70 M13267 A08044
6,5 31 70 A07922 A08045
6,6 31 70 B79304 A08046
6,7 31 70 M19862 A08047
6,8 34 74 A07925 A08048
6,9 34 74 A07926 A08049
7 34 74 772175 A08050
7,1 34 74 A07927 A08051
7,2 34 74 M19866 A08052
7,3 34 74 A07929 A08053
7,4 34 74 A07930 A08054

DIN
1897

Typ
UFL

HSS-
Co

130°

RH
  

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈3xD furatmélységig 

Extra rövid hengeresszárú csigafúrók, DIN1897  
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

A1148 A1149XPL
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

7,5 34 74 A07931 A08055
7,6 37 79 M19873 A08056
7,7 37 79 A07933 A08057
7,8 37 79 A07934 A08058
7,9 37 79 A07935 A08059
8 37 79 A07936 A08060
8,1 37 79 A07937 M20008
8,2 37 79 A07938 A08061
8,3 37 79 A07939 M20016
8,4 37 79 A07940 A08062
8,5 37 79 A07941 A08063
8,6 40 84 A07942 A08064
8,7 40 84 A07943 M20020
8,8 40 84 A07944 A08066
8,9 40 84 A07945 M20027
9 40 84 A07946 A08067
9,1 40 84 A07947 M20074
9,2 40 84 A07948 A08068
9,3 40 84 A07949 A08069
9,4 40 84 A07950 M20075
9,5 40 84 A07951 A08070
9,6 43 89 A07952 M20161
9,7 43 89 A07953 M20169
9,8 43 89 A07954 M20188
9,9 43 89 A07955 M20192
10 43 89 A07956 A08071
10,2 43 89 A07957 A08072
10,5 43 89 A07959 A08073

A1148 A1149XPL
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10,8 47 95 A07961 A08074
11 47 95 A07962 A08075
11,2 47 95 A07963 M19885
11,5 47 95 A07964 A08077
11,8 47 95 A07965 M19891
12 51 102 A07966 A08078
12,5 51 102 A07968 A08079
12,7 51 102 A07969 –
12,8 51 102 A07970 A08080
13 51 102 A07971 A08081
13,3 54 107 A07972 A08083
13,5 54 107 A07973 M19899
14 54 107 A07974 A08084
14,5 56 111 A07975 A08085
15 56 111 A07976 M19934
15,1 56 111 – A08086
15,3 58 115 A07977 –
15,5 58 115 A07978 A08087
16 58 115 A07979 A08089
16,5 60 119 A07980 A08090
17 60 119 A07981 A08091
17,5 62 123 A07982 A08092
18 62 123 A07983 A08093
18,5 64 127 A07984 A08094
19 64 127 A07985 A08095
19,5 66 131 A07986 M19936
20 66 131 A07987 A08096

Rövid hengeresszárú csigafúrók, DIN338, hengerelt  
Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig 

B09338RG 1121RNHSS Sprint Master

Typ
N

8xD

Typ
N

8xD

Különösen alkalmas kézi fúrógépekhez, a ru- 
galmas, szívós szár és a kopásálló él révén.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• SPRINT MASTER típus
• hengeres szár

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
338 HSS RH
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2
B09338RG 1121RNHSS

Sprint 
Master

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1 12 34 – A08887 –
1,1 14 36 – C12559 –
1,2 16 38 – A96059 –
1,3 16 38 – A08787 –
1,4 18 40 – D88772 –
1,5 18 40 – C10992 –
1,6 20 43 – A08788 –
1,7 20 43 – A08789 –
1,9 22 46 – A08790 –
2 24 49 A08515 A08895 D59997
2,1 24 49 B10452 A08896 –
2,2 27 53 A08659 A08897 –
2,3 27 53 A08518 A08898 –
2,4 30 57 A08519 A08899 –
2,5 30 57 A08520 C28288 D59998
2,6 30 57 A08521 A08901 –
2,7 33 61 A08522 A08791 –
2,8 33 61 A08523 A08902 –
2,9 33 61 A08524 A08903 D64699
3 33 61 A08525 A08792 D60000
3,1 36 65 A08526 A08793 –
3,2 36 65 A08527 B55996 D60003
3,3 36 65 A08528 A08794 D64700
3,4 39 70 A08529 B75261 –
3,5 39 70 A08530 B70404 D60002
3,6 39 70 A08531 A08795 –
3,7 39 70 A08532 A08909 D64703
3,8 43 75 A08675 A08796 –
3,9 43 75 A08534 A08910 –
4 43 75 A08535 C04128 D60004
4,1 43 75 A08536 C03575 –
4,2 43 75 A08537 A08797 D60005
4,3 47 80 A08538 A08798 –
4,4 47 80 A08539 A08914 –
4,5 47 80 A08540 A08915 D6006
4,6 47 80 A08541 A08799 –
4,7 47 80 A08542 A08800 –
4,8 52 86 A08543 A08801 –
4,9 52 86 A08544 A08802 –
5 52 86 A08545 A08803 D60009
5,1 52 86 A08546 A08804 –
5,2 52 86 A08547 A08922 –
5,3 52 86 A08548 A08805 –
5,4 57 93 A08549 A08923 –
5,5 57 93 A08550 A08806 D60010
5,6 57 93 A08551 A08807 –
5,7 57 93 A08552 A08808 –
5,8 57 93 A08553 A08809 –
5,9 57 93 A08554 A08810 –
6 57 93 A08555 B73437 D60012
6,1 63 101 A08556 A08812 –
6,2 63 101 A08557 A08926 –

B09338RG 1121RNHSS
Sprint 
Master

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,3 63 101 A08558 A08813 –
6,4 63 101 A08559 A08814 –
6,5 63 101 A08560 B07143 D60014
6,6 63 101 A08561 A08815 –
6,7 63 101 A08562 B33664 –
6,8 69 109 A08563 A08816 D64716
6,9 69 109 A08564 A08817 –
7 69 109 A08565 B87817 D60015
7,1 69 109 A08566 A08818 –
7,2 69 109 A08567 A08819 –
7,3 69 109 A08568 A08820 –
7,4 69 109 A08569 A08821 –
7,5 69 109 A08570 A08937 D60016
7,6 75 117 – A08822 –
7,7 75 117 A08572 A08823 –
7,8 75 117 A08573 A08824 D64720
7,9 75 117 A08574 A08939 –
8 75 117 A08575 A08825 D60017
8,1 75 117 A08576 A08826 –
8,2 75 117 A08577 A08827 –
8,3 75 117 A08578 A08828 –
8,4 75 117 A08579 A08829 –
8,5 75 117 A08580 A08830 D60018
8,6 81 125 A08581 A08945 –
8,7 81 125 A08582 A08946 D64724
8,8 81 125 A08583 A08831 –
8,9 81 125 A08584 A08832 –
9 81 125 B10170 A08833 D60019
9,1 81 125 A08586 A08834 –
9,2 81 125 A08587 A08835 –
9,3 81 125 A08588 M58030 –
9,4 81 125 A08589 A08836 –
9,5 81 125 A08732 A08952 D60020
9,6 87 133 A08591 A08837 –
9,7 87 133 A08592 A08838 –
9,8 87 133 A08593 A08839 –
9,9 87 133 A08594 A08840 –
10 87 133 A08595 A08841 D59984
10,2 87 133 A08597 A08843 D63605
10,5 87 133 A08600 A08846 D59985
10,8 94 142 A08603 A08850 –
11 94 142 A08605 A08958 D59986
11,2 94 142 A08607 B07122 –
11,5 94 142 A08610 A08962 D59987
11,8 94 142 A08613 A08857 –
12 101 151 A08615 A08859 D59988
12,3 101 151 A08618 A72150 –
12,5 101 151 A08620 A08862 D59989
12,8 101 151 A08623 A08864 –
13 101 151 A83939 A08866 D59990
13,5 108 160 A08626 A08974 D59991
14 108 160 A08627 C03583 D59992

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

B09338RG    

1121RNHSS    

Sprint Master     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Rövid hengeresszárú csigafúrók, DIN338
DIN
338 HSS

  

338RN A1211 A1222 338LN

Typ
N

8xD
RH

Typ
N

130°

Typ
UFL

 

8xD
RH

Typ
N

8xD
LH

Spirálfúró nagy teljesítményű 
gyorsacélból, DIN338 szerint.

Spirálfúró nagy teljesítményű 
gyorsacélból, DIN338 szerint.

Spirálfúró nagy teljesítményű 
gyorsacélból, DIN338 szerint. 
Kiváló forgácsképzés és forgács-
szállítás.

Balos spirálfúró nagy teljesít-
ményű gyorsacélból, DIN338 
szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• köszörült
• hengeres szár
• kiváló forgácsszállítás
• kevesebb kiemelés

Előnyök/Kivitel
• N típus
• köszörült
• hengeres szár
• balos

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (VAP, oxidált) felület  

Ø 3 mm felett

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (VAP, oxidált) élszalag 

és szár Ø 1,9 mm felett

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

338RN         

A1211         

A1222         

338LN         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

B09338RG 1121RNHSS
Sprint 
Master

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

14,5 114 169 B10236 B75262 D59993
15 114 169 A08629 A08978 D59994
15,5 120 178 B10237 A08979 D59995
16 120 178 A08631 A08876 D59996
16,5 125 184 A08632 A08981 F64253
17 125 184 A08633 A08982 F64255

B09338RG 1121RNHSS
Sprint 
Master

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

17,5 130 191 A08634 A08878 F64258
18 130 191 A08635 A08879 F64259
18,5 135 198 A08636 A08880 F64262
19 135 198 A08637 A08881 F64264
19,5 140 205 A08638 A08882 F64266
20 140 205 A08639 A08883 F64269
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

338RN A1211 A1222 338LN
Ø h8 
[mm]

Spirál-
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,2 2,5 19 – A09172 – –
0,25 3 19 – A09174 – –
0,3 3 19 A08998 A09176 – –
0,35 4 19 – A09177 – –
0,4 5 20 – A09179 – –
0,45 5 20 – A09182 – –
0,5 6 22 A08999 A09185 – –
0,55 7 24 – A09188 – –
0,6 7 24 A09000 A09192 – –
0,65 8 26 – A09194 – –
0,7 9 28 A09001 A09196 – –
0,75 9 28 – A09199 – –
0,8 10 30 A09002 A09201 – –
0,85 10 30 – A09203 – –
0,9 11 32 A09003 A09205 – –
0,95 11 32 – A09210 – –
1 12 34 A09004 A09216 A09742 A11314
1,05 12 34 – A09223 – –
1,1 14 36 A09005 A09226 A09744 A11315
1,15 14 36 – A09228 – –
1,2 16 38 A09006 A09230 A09745 –
1,25 16 38 – A09233 D82540 –
1,3 16 38 A09007 A09236 A09746 A11316
1,35 18 40 – A09239 – –
1,4 18 40 A09008 A09242 F38114 –
1,45 18 40 – A09245 – –
1,5 18 40 A09009 A09247 A09747 A11317
1,55 20 43 – A09251 – –
1,6 20 43 A09010 A09254 A09748 A11318
1,65 20 43 – A09256 – –
1,7 20 43 A09011 A09257 A09749 A11319
1,75 22 46 – A09259 – –
1,8 22 46 A09012 A09261 F57934 A11320
1,85 22 46 – A09263 – –
1,9 22 46 A09013 A09265 A09750 A11321
1,95 24 49 – A09267 – –
2 24 49 A09014 A09270 A09753 A11322
2,05 24 49 – P29632 – –
2,1 24 49 A09015 A09273 A09754 A11323
2,15 24 49 – J21920 – –
2,2 27 53 A09016 A09276 A09755 –
2,25 27 53 – A09277 – –
2,3 27 53 A09017 A09279 A09757 A11324
2,35 27 53 – A09280 – –
2,4 30 57 A09018 A09283 A09759 A11325
2,45 30 57 – A09285 – –
2,5 30 57 A09020 A09287 A09760 A11326
2,55 30 57 – A09289 – –
2,6 30 57 A09021 A09291 A09762 A11327
2,65 30 57 – A09293 – –
2,7 33 61 A09022 A09294 A09764 –
2,75 33 61 – A09296 – –
2,8 33 61 A09023 A09299 A09765 A11328
2,85 33 61 – A09301 – –
2,9 33 61 A09024 A09303 A09766 A11329
2,95 33 61 – A09305 – –
3 33 61 A09025 A09306 A09767 A11330
3,05 33 61 – A09308 – –
3,1 36 65 A09026 A09309 A09769 –
3,15 36 65 – A09310 – –
3,2 36 65 A09027 A09312 A09770 A11332
3,25 36 65 – A09314 – –

338RN A1211 A1222 338LN
Ø h8 
[mm]

Spirál-
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3,3 36 65 A09028 A09315 A09771 A11333
3,35 36 65 – A09316 – –
3,4 39 70 A09029 A09317 G03529 A11334
3,5 39 70 A09030 A09320 A09774 A11335
3,55 39 70 – A09321 – –
3,6 39 70 A09031 A09323 A09775 –
3,65 39 70 – A09324 – –
3,7 39 70 A09032 A09326 A09776 A11337
3,75 39 70 – A09328 – –
3,8 43 75 A09033 A09330 G03531 A11338
3,9 43 75 A09034 A09332 – F53237
4 43 75 A09035 A09337 A09780 A11339
4,1 43 75 A09036 A09341 A09781 A11340
4,2 43 75 A09037 A09343 A09782 A11341
4,25 43 75 – A09345 – –
4,3 47 80 A09038 A09346 A09783 A11342
4,35 47 80 – A09348 – –
4,4 47 80 A09039 A09350 A09784 A11343
4,5 47 80 A09040 A09354 A09785 A11344
4,6 47 80 A09041 A09357 A09786 A11345
4,65 47 80 – A09359 – –
4,7 47 80 A09042 A09361 A09787 A11346
4,75 47 80 – A09362 – –
4,8 52 86 A09043 A09364 G03536 A11347
4,9 52 86 A09044 A09368 A09789 A11348
5 52 86 A09045 A09372 A09790 A11349
5,1 52 86 A09046 A09375 A09791 A11350
5,2 52 86 A09047 A09379 A09792 A11351
5,3 52 86 A09048 A09382 – A11352
5,4 57 93 A09049 A09384 A09793 A11353
5,5 57 93 A09050 A09386 A09794 A11354
5,6 57 93 A09051 A09388 – A11355
5,7 57 93 A09052 A09391 A09795 A11356
5,8 57 93 A09053 A09394 C24047 A11357
5,9 57 93 A09054 A09395 – A11358
6 57 93 A09055 A09397 A09797 A11359
6,1 63 101 A09056 A09400 A09799 A11360
6,2 63 101 A09057 A09402 A09800 J72068
6,3 63 101 A09058 A09404 A09801 –
6,4 63 101 A09059 A09406 A09803 –
6,5 63 101 A09060 A09408 A09804 A11361
6,6 63 101 A09061 A09410 A09805 F78359
6,7 63 101 A09062 A09411 C14650 –
6,8 69 109 A09063 A09413 A09806 A11363
6,9 69 109 A09064 A09415 – –
7 69 109 A09065 A09417 A09807 A11364
7,1 69 109 A09066 A09419 – –
7,2 69 109 A09067 A09421 A09808 –
7,3 69 109 A09068 A09422 A09809 –
7,4 69 109 A09069 A09424 – L08139
7,5 69 109 A09070 A09426 A09811 A11365
7,6 75 117 A09071 A09427 – –
7,7 75 117 A09072 A09428 – –
7,8 75 117 A09073 A09430 A09812 –
7,9 75 117 A09074 A09431 – –
8 75 117 A09075 A09433 A09813 A11367
8,1 75 117 A09076 A09435 A09814 –
8,2 75 117 A09077 A09436 A09815 A11368
8,3 75 117 A09078 A09438 – –
8,4 75 117 A09079 A09439 – A11369
8,5 75 117 A09080 A09440 A09817 A11370
8,6 81 125 A09081 A09442 A09818 –
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus78

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

338RN A1211 A1222 338LN
Ø h8 
[mm]

Spirál-
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8,7 81 125 A09082 A09443 – –
8,8 81 125 A09083 A09445 A09819 –
8,9 81 125 A09084 A09446 – –
9 81 125 A09085 A09447 A09820 A11371
9,1 81 125 A09086 A09448 – –
9,2 81 125 A09087 A09450 – –
9,3 81 125 A09088 A09452 – –
9,4 81 125 A09089 A09454 – –
9,5 81 125 A09090 A09455 A09822 A11373
9,6 87 133 A09091 A09457 A09823 –
9,7 87 133 A09092 A09458 A09824 –
9,8 87 133 A09093 A09460 A09825 –
9,9 87 133 A09094 A09461 – –
10 87 133 A09095 A09462 A09826 A11374
10,1 87 133 G84487 A09464 – –
10,2 87 133 A09096 A09465 A09828 –
10,3 87 133 F44352 A09466 – –
10,4 87 133 A09097 A09467 – –
10,5 87 133 A09098 A09468 A09829 A11375
10,6 87 133 – A09469 – –
10,7 94 142 – A09470 – –
10,8 94 142 F05695 A09473 – –
10,9 94 142 – A09474 – –
11 94 142 A09099 A09475 A09830 A11376
11,1 94 142 – A09476 – –
11,2 94 142 – A09478 A09831 –
11,3 94 142 – A09480 – –
11,4 94 142 – A09481 – –
11,5 94 142 A09100 A09482 G03656 –
11,6 94 142 H33007 A09483 – –
11,7 94 142 A09101 A09484 – –
11,8 94 142 A09102 A09486 A09832 –
11,9 101 151 – A09487 – –
12 101 151 A09103 A09488 A09833 A11378
12,1 101 151 C07478 A09489 – –
12,2 101 151 A09104 A09490 – –
12,3 101 151 – A09492 – –
12,4 101 151 – A09494 – –

338RN A1211 A1222 338LN
Ø h8 
[mm]

Spirál-
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

12,5 101 151 A09106 A09495 A09834 A11379
12,6 101 151 – A09496 – –
12,7 101 151 – K30302 – –
12,8 101 151 – A09498 – –
12,9 101 151 – A09499 – –
13 101 151 A09107 A09500 A09835 A11380
13,1 101 151 – A09501 – –
13,2 101 151 – A09502 – –
13,3 108 160 – A09504 – –
13,4 108 160 – A09505 – –
13,5 108 160 A09108 A09507 – –
13,6 108 160 A09109 A09508 – –
13,7 108 160 A09110 A09509 – –
13,8 108 160 A09111 A09511 – –
13,9 108 160 – A09512 – –
14 108 160 A09112 A09513 A09836 A11381
14,25 114 169 – A09516 – –
14,5 114 169 A09113 A09519 – –
14,75 114 169 – A09520 – –
15 114 169 A09114 A09521 A09837 –
15,2 120 178 – A09522 – –
15,25 120 178 – A09523 – –
15,5 120 178 A09115 A09524 – –
15,875 120 178 – A09526 – –
16 120 178 A09116 A09527 F44729 –
16,5 125 184 A09118 A09528 – –
16,5 125 184 L09597 – – –
17 125 184 A09119 A09529 – –
17,5 130 191 A09120 A09531 – –
18 130 191 A09121 A09532 – –
18 130 191 K40889 – – –
18,5 135 198 G78873 A09533 – –
19 135 198 F12764 A09534 – –
19,5 140 205 – A09535 – –
20 140 205 A09122 A09536 – –
21 145 213 – A09538 – –
22 150 221 – A09539 – –

Gyorsacél csigafúró horonygeometriák

Typ N Typ UFL
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79

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 Rövid, hengeresszárú csigafúró, HSS, TiN  
fejbe vonat, DIN338
Standard csigafúró univerzális használatra, különböző anyagok fúrására, megnövelt 
élettartammal. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN fejbevonat

DIN
338 HSS

Typ
N TiN

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

1 12 34 G03692
1,1 14 36 G03693
1,2 16 38 G03694
1,3 16 38 G03695
1,4 18 40 G03696
1,5 18 40 G03697
1,6 20 43 G03698
1,7 20 43 G03699
1,8 22 46 G03700
1,9 22 46 G03701
2 24 49 G03702
2,1 24 49 G03703
2,2 27 53 G03704
2,3 27 53 G03705
2,4 30 57 G03706
2,5 30 57 G03707
2,6 30 57 G03708
2,7 33 61 G03709
2,8 33 61 G03710
2,9 33 61 G03711
3 33 61 G03712
3,1 36 65 G03713
3,2 36 65 G03714
3,3 36 65 G03715
3,4 39 70 G03716
3,5 39 70 G03717
3,6 39 70 G03718
3,7 39 70 G03719
3,8 43 75 G03720
3,9 43 75 G03721
4 43 75 G03722
4,1 43 75 G03723
4,2 43 75 G03724
4,3 47 80 G03725
4,5 47 80 G03726
4,6 47 80 G03727
4,7 47 80 G03728
4,8 52 86 G03729
4,9 52 86 G03730
5 52 86 G03731
5,1 52 86 G03732
5,2 52 86 G03733
5,3 52 86 G03734
5,4 57 93 G03735
5,5 57 93 G03736

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

5,6 57 93 G03737
5,7 57 93 G03738
5,8 57 93 G03739
5,9 57 93 G03740
6 57 93 G03741
6,1 63 101 G03742
6,2 63 101 G03743
6,3 63 101 G03744
6,4 63 101 G03745
6,5 63 101 G03746
6,6 63 101 G03747
6,8 69 109 G03748
6,9 69 109 G03749
7 69 109 G03750
7,1 69 109 G03751
7,2 69 109 G03752
7,3 69 109 G03753
7,4 69 109 G03754
7,5 69 109 G03755
7,6 75 117 G03756
7,7 75 117 G03757
7,8 75 117 G03758
7,9 75 117 G03759
8 75 117 G03760
8,1 75 117 G03761
8,2 75 117 G03762
8,3 75 117 G03763
8,4 75 117 G03764
8,5 75 117 G03765
8,6 81 125 G03766
8,7 81 125 G03767
8,8 81 125 G03768
8,9 81 125 G03769
9 81 125 G03770
9,1 81 125 G03771
9,2 81 125 G03772
9,3 81 125 G03773
9,4 81 125 G03774
9,5 81 125 G03775
9,6 87 133 G03776
9,7 87 133 G03777
9,8 87 133 G03778
9,9 87 133 G03779
10 87 133 G03780
10,1 87 133 G03781
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus80

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Rövid, hengeresszárú csigafúró, HSS-E, DIN338
Előnyök/Kivitel
• RTi típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
338

Typ
RTi

HSS-
Co

130° 8xD

RH

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1 12 34 – A10164
1,1 14 36 – A10165
1,2 16 38 – A10166
1,3 16 38 – A10167
1,4 18 40 – A10168
1,5 18 40 – A10169
1,6 20 43 – A10170
1,7 20 43 – A10171
1,8 22 46 – A10172
1,9 22 46 – A10173
2 24 49 – A10174
2,1 27 53 – A10175
2,2 27 53 – A10176
2,3 27 53 – A10177
2,4 30 57 – A10178
2,5 30 57 – A10179
2,6 30 57 – A10180
2,7 33 61 – A10181
2,8 33 61 – A10182
2,9 33 61 – A10183
3 33 61 – A10184
3,1 36 65 – A10185

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3,2 36 65 – A10186
3,3 36 65 – A10187
3,4 39 70 – A10188
3,5 39 70 – A10189
3,6 39 70 – A10190
3,7 39 70 – A10191
3,8 43 75 – A10192
3,9 43 75 – C03264
4 43 75 – A10193
4,1 43 75 – A10194
4,2 43 75 – A10195
4,3 47 80 – A10196
4,4 47 80 – A10197
4,5 47 80 – A10198
4,6 47 80 – A10199
4,7 47 80 – A10200
4,8 52 86 – A10201
4,9 52 86 – A10202
5 52 86 – A10203
5,1 52 86 – A10204
5,2 52 86 – A10205
5,3 52 86 – A10206

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

10,2 87 133 G03782
10,3 87 133 G03783
10,4 87 133 G03784
10,5 87 133 G03785
10,7 94 142 G03786
10,8 94 142 G03787
11 94 142 G03788
11,1 94 142 G03789
11,3 94 142 G03790
11,5 94 142 G03791
11,8 94 142 G03792
12 101 151 G03793

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

12,1 101 151 G03794
12,2 101 151 G03795
12,5 101 151 G03796
13 101 151 G03797
13,5 108 160 G03798
13,7 108 160 G03799
14 108 160 G03800
14,5 114 169 G03801
15 114 169 G03802
15,5 120 178 G03803
16 120 178 G03804
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81

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

5,4 57 93 – A10207
5,5 57 93 – A10208
5,6 57 93 – A10209
5,7 57 93 – A10210
5,8 57 93 – A10211
5,9 57 93 – A10212
6 57 93 – A10213
6,1 63 101 – A10214
6,2 63 101 – A10215
6,3 63 101 – A10216
6,4 63 101 – A10217
6,5 63 101 – A10218
6,6 63 101 – A10219
6,7 63 101 – A10220
6,8 69 109 – A10221
6,9 69 109 – A10222
7 69 109 – A10223
7,1 69 109 – A10224
7,2 69 109 – A10225
7,3 69 109 – A10226
7,4 69 109 – A10227
7,5 69 109 – A10228
7,6 75 117 – A10229
7,7 75 117 – A10230
7,8 75 117 – A10231
7,9 75 117 – A10232
8 75 117 – A10233
8,1 75 117 – A10234
8,2 75 117 – A10235
8,3 75 117 – A10236
8,4 75 117 – A10237
8,5 75 117 – A10238
8,6 81 125 – A10239
8,7 81 125 – A10240
8,8 81 125 – A10241
8,9 81 125 – A10242
9 81 125 – A10243
9,1 81 125 – A10244
9,2 81 125 – A10245
9,3 81 125 – A10246
9,4 81 125 – A10247
9,5 81 125 – A10248
9,6 87 133 – A10249
9,7 87 133 – A10250
9,8 87 133 – A10251
9,9 87 133 – A10252
10 87 133 – A10253
10,1 87 133 – A10254
10,2 87 133 – A10255
10,3 87 133 – A10256

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10,4 87 133 – A10257
10,5 87 133 – A10258
10,6 87 133 – A10259
10,7 94 142 – A10260
10,8 94 142 – A10261
10,9 94 142 – A10262
11 94 142 – A10263
11,1 94 142 – A10264
11,2 94 142 – A10265
11,4 94 142 – A10267
11,5 94 142 – A10268
11,6 94 142 – A10269
11,7 94 142 – A10270
11,8 94 142 – A10271
11,9 101 151 – A10272
12 101 151 – A10273
12,1 101 151 – A10274
12,2 101 151 – A10275
12,3 101 151 – A10276
12,4 101 151 – A10277
12,5 101 151 – A10278
12,6 101 151 – A10279
12,7 101 151 – A10280
12,8 101 151 – A10281
12,9 101 151 – A10282
13 101 151 – A10283
13,1 101 151 – A10284
13,2 101 151 – A10285
13,5 108 160 – A10286
13,7 108 160 – A10287
13,8 108 160 – A10288
13,9 108 160 – K55644

14
108 160 12,7 J73108
108 160 – A10289

14,5 114 169 – A10290
14,8 114 169 – L11801

15
114 169 12,7 K47462
114 169 – A10291

15,5
114 169 12,7 J73134
120 178 – A10292

16
120 178 12,7 A10293
120 178 – A10294

16,5 125 184 12,7 A10295
17 125 184 12,7 A10296
17,5 130 191 12,7 A10298
18 130 191 12,7 A10299
18,5 135 198 12,7 F41126
19 135 198 12,7 A10300
19,5 140 205 12,7 C92355
20 140 205 12,7 A10301

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   81Szerszamkatalogus_2022_1.indb   81 2022. 10. 10.   13:06:202022. 10. 10.   13:06:20



Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus82

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Rövid, hengeresszárú csigafúrók DIN338, HSS-E  
Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig   

338RTi-TiN A1244 A1249XPL

Typ
RTi TiN

Typ
VA

Typ
UFL XPL

Kiváló forgácsképzés és forgácsszállítás, 
magas termelékenység, hosszú éltartam.

Előnyök/Kivitel
• RTi típus
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• VA típus
• hengeres szár
• speciális geometria

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• hengeres szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• XPL bevonat

DIN
338

HSS-
Co

130° 8xD
RH

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

4 43 75 M24988
4,2 43 75 M25012
4,5 47 80 M25016
5 52 86 M25019
5,5 57 93 M25023
6 57 93 M25043
6,5 63 101 M25048
6,8 69 109 M25055
7 69 109 M25059
7,5 69 109 M25280

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

8 75 117 M25332
8,5 75 117 M25338
9 81 125 M25342
9,5 81 125 M25344
10 87 133 M25348
10,2 87 133 M25354
11 94 142 M25808
12 101 151 M25842
13 101 151 M25986

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

Rövid, lapolt szárú csigafúró, HSS-E, DIN338   
Nagy teljesítményű csigafúró, növelt szilárdságú acélok, korrózióálló acélok fúrására. 
A három oildalról lapolt szár folyamatbiztos nyomatékátvitelt biztosít a 3 pofás fúró -
tokmányokban!

Előnyök/Kivitel
• 3 oldalról lapolt szár
• a speciális köszörülésnek köszönhetően 

önközpontosító

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS-E gyorsacél, bronzszínű dekor 

felületkezeléssel

DIN
338

HSS-
Co

Typ
VA

130°
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83

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2
338RTi-TiN A1244 A1249XPL

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,3 3 19 – A10352 –
0,35 4 19 – F60181 –
0,4 5 20 – A10354 –
0,45 5 20 – A10355 –
0,5 6 22 – A10356 –
0,55 7 24 – A10357 –
0,6 7 24 – A10358 –
0,65 8 26 – A10359 –
0,7 9 28 – A10360 –
0,75 9 28 – A10361 –
0,8 10 30 – A10362 –
0,85 10 30 – A10363 –
0,9 11 32 – A10364 –
0,95 11 32 – A10365 –
1 12 34 A10302 A10367 A10542
1,05 12 34 – A10370 –
1,1 14 36 C46417 A10371 A10543
1,15 14 36 – A10372 –
1,2 16 38 A10303 A10373 A10544
1,25 16 38 – A10374 –
1,3 16 38 A10304 A10375 A10545
1,35 18 40 – A10376 –
1,4 18 40 A10305 A10377 A10546
1,45 18 40 – A10378 –
1,5 18 40 A10306 A83529 A10547
1,55 20 43 – A10379 –
1,6 20 43 B95902 722066 A10548
1,65 20 43 – A10380 –
1,7 20 43 A10307 A10381 A10549
1,75 22 46 – A10382 –
1,8 22 46 B95907 A10383 A10550
1,85 22 46 – A10384 –
1,9 22 46 B95911 A10385 A10551
1,95 24 49 – A10386 –
2 24 49 A10309 631701 A10552
2,05 24 49 – A10388 –
2,1 24 49 A10310 A10390 A10553
2,15 24 49 – A10391 –
2,2 27 53 A10311 699750 A10554
2,25 27 53 – A10392 –
2,3 27 53 C92366 631705 A10555
2,35 27 53 – A10393 –
2,4 30 57 G29432 A10395 A10556
2,45 30 57 – A10396 –
2,5 30 57 A10312 631709 A10557
2,55 30 57 – A10397 –
2,6 30 57 M57624 A10398 A10558
2,65 30 57 – A10399 –
2,7 33 61 M57635 A10400 A10559
2,75 33 61 – A10401 –
2,8 33 61 A10313 A10402 A10560
2,9 33 61 A10314 A10404 A10561
2,95 33 61 – A10406 –

338RTi-TiN A1244 A1249XPL
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 33 61 A10315 475017 798806
3,1 36 65 B95915 A10408 A10562
3,2 36 65 A10316 632376 A10563
3,3 36 65 A10317 632392 A10564
3,4 39 70 A10318 699753 A10565
3,5 39 70 A10319 699754 D01225
3,6 39 70 B95918 A10412 A10567
3,65 39 70 – A10413 A75134
3,7 39 70 B95922 A10414 A10568
3,8 43 75 G21095 A10415 A10569
3,9 43 75 B95926 632397 A10570
4 43 75 A10320 A10416 A10571
4,1 43 75 A10321 A10418 A10572
4,2 43 75 A10322 P29633 A10573
4,3 47 80 A10323 A10419 A10574
4,4 47 80 B95927 A10421 A10575
4,5 47 80 A10324 A10422 A10576
4,6 47 80 B95928 A10424 A10577
4,65 47 80 – – A10578
4,7 47 80 M57640 722067 A10579
4,8 52 86 A10326 699755 A10580
4,9 52 86 B95929 699756 A10581
5 52 86 A10327 632399 A10582
5,1 52 86 A10328 A10428 A10583
5,2 52 86 A10329 A10429 A10584
5,3 52 86 – A10430 A10585
5,4 57 93 – A10431 A10586
5,5 57 93 A10330 A10432 A10587
5,55 57 93 – – A10588
5,6 57 93 – A10433 A10589
5,7 57 93 – A10434 A10590
5,8 57 93 K51391 A10435 A10591
5,9 57 93 – A10436 A10592
6 57 93 A10332 A10437 A10593
6,1 63 101 – A10438 A10594
6,2 63 101 G21097 A10439 A10595
6,3 63 101 K48505 A10440 A10596
6,35 63 101 – A10441 –
6,4 63 101 – 722069 A10597
6,5 63 101 A10333 A10442 A10598
6,6 63 101 G14093 A10443 A10599
6,7 63 101 – A10444 A10600
6,8 69 109 A10334 A10445 A10601
6,9 69 109 C92377 A10446 A10602
7 69 109 A10335 722072 A10603
7,1 69 109 – A10447 A10604
7,2 69 109 H97106 A10448 A10605
7,3 69 109 – A10449 A10606
7,4 69 109 C92392 A10450 A10607
7,5 69 109 A10336 A10451 A10608
7,6 75 117 – A10452 A10609
7,7 75 117 – A10453 A10610
7,8 75 117 C92397 A10454 A10611

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

338RTi-TiN          

A1244         

A1249XPL          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus84

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

338RTi-TiN A1244 A1249XPL
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

7,9 75 117 – A10455 A10612
8 75 117 A10337 A10456 A10613
8,1 75 117 – A10457 A10614
8,2 75 117 A10338 A10458 M57807
8,3 75 117 – A10459 A10615
8,4 75 117 C92410 A10460 A10616
8,5 75 117 A10339 A10461 A10617
8,6 81 125 – A10462 A10618
8,7 81 125 G21100 A10463 A10619
8,8 81 125 C92416 A10464 A10620
8,9 81 125 C92424 A10465 M57810
9 81 125 A10340 722074 A10621
9,1 81 125 – A10466 A10622
9,2 81 125 – A10467 A10623
9,3 81 125 C92446 A10468 A10624
9,4 81 125 – A10469 A10625
9,5 81 125 K51392 A10470 A10626
9,6 87 133 – A10472 A10627
9,7 87 133 – A10473 A10628
9,8 87 133 K51393 A10474 A10629
9,9 87 133 – A10475 A10630
10 87 133 A10342 A10476 A10631
10,2 87 133 A10343 A10477 A10632
10,3 87 133 C92453 – –

338RTi-TiN A1244 A1249XPL
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10,5 87 133 A10344 763983 J21421
10,7 87 133 G74194 – –
10,9 94 142 C92458 – –
11 94 142 A10345 763987 A10634
11,2 94 142 C92462 A10480 A10635
11,3 94 142 M57641 – A10636
11,5 94 142 A10346 763988 A10637
11,6 94 142 G21102 – –
12 101 151 A10347 763992 A10638
12,2 101 151 A10348 – –
12,5 101 151 D85520 A10483 M57812
12,7 101 151 M57643 A10484 –
12,9 101 151 C92473 – –
13 101 151 A10349 A10485 A10640
13,1 101 151 M57644 – A10641
13,3 108 160 M57645 – A10642
13,5 108 160 D85526 A10486 A10643
14 108 160 A10350 A10487 A10644
14,5 114 169 J73952 A10488 M57912
15 114 169 B47087 A10489 A10645
15,1 120 178 – – A10646
15,3 120 178 – – A10647
15,5 120 178 – – A10648
16 120 178 A10351 – A10649

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

1 12 34 A10854
1,1 14 36 A10855
1,2 16 38 C00289
1,3 16 38 K84551
1,4 18 40 K84567
1,5 18 40 A10856
1,6 20 43 A10857
1,7 20 43 A10858
1,8 22 46 A10859
1,9 22 46 C00298
2 24 49 A10860
2,1 24 49 A10861

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

2,2 27 53 A10862
2,3 27 53 C00302
2,4 30 57 A10863
2,5 30 57 A10864
2,6 30 57 A10865
2,7 33 61 A10866
2,8 33 61 A10867
2,9 33 61 A10868
3 33 61 A10869
3,1 36 65 K84574
3,2 36 65 A10871
3,3 36 65 A10872

 

 Rövid hengeres szárú csigafúró, HSS-E-Co8, DIN338
Előnyök/Kivitel
• RTi típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
338

Typ
RTi

HSS
Co8

8xD

RH
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85

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3,4 39 70 A10873
3,5 39 70 A10874
3,6 39 70 K84585
3,7 39 70 A10875
3,8 43 75 A10876
3,9 43 75 A10877
4 43 75 A10878
4,1 43 75 A10879
4,2 43 75 A10880
4,3 47 80 A10881
4,4 47 80 K84591
4,5 47 80 A10883
4,6 47 80 A10884
4,7 47 80 A10885
4,8 52 86 A10886
4,9 52 86 A10887
5 52 86 A10888
5,1 52 86 A10889
5,2 52 86 A10890
5,3 52 86 A10891
5,4 57 93 K84595
5,5 57 93 A10893
5,6 57 93 K84603
5,7 57 93 C40631
5,8 57 93 A10895
5,9 57 93 A10896
6 57 93 A10897
6,1 63 101 A10898
6,2 63 101 A10899
6,3 63 101 A10900
6,4 63 101 A10901
6,5 63 101 A10902
6,6 63 101 A10903
6,7 63 101 A10904
6,8 69 109 A10905
6,9 69 109 K84618
7 69 109 A10907
7,1 69 109 K84631
7,2 69 109 F37771
7,3 69 109 A10908

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

7,4 69 109 C92348
7,5 69 109 A10909
7,6 75 117 K84639
7,7 75 117 K84645
7,8 75 117 A10911
7,9 75 117 A10912
8 75 117 A10913
8,1 75 117 K84658
8,2 75 117 K84660
8,3 75 117 A10915
8,4 75 117 K84672
8,5 75 117 A10916
8,6 81 125 K84676
8,7 81 125 A10918
8,8 81 125 A85653
8,9 81 125 K84678
9 81 125 A10920
9,1 81 125 K84681
9,2 81 125 F37775
9,3 81 125 K84689
9,4 81 125 K84713
9,5 81 125 A10921
9,6 87 133 K84724
9,7 87 133 K84737
9,8 87 133 A10922
9,9 87 133 A10923
10 87 133 A10924
10,1 87 133 A10925
10,2 87 133 A10926
10,3 87 133 A10927
10,5 87 133 A10928
11 94 142 M20236
11,5 94 142 A10930
12 101 151 A10931
12,2 101 151 H62247
12,5 101 151 A10932
13 101 151 A10933
13,5 108 160 A10934
14 108 160 A10935
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus86

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

2 56 85 B20800
2,5 62 95 A88349
2,6 62 95 –
2,8 66 100 –
2,9 66 100 –
3 66 100 B20805
3,1 69 106 A88350
3,2 69 106 C51442
3,3 69 106 D96360
3,4 73 112 A83698
3,5 73 112 A88352
3,6 73 112 –
4 78 119 B20811
4,2 78 119 –
4,3 82 126 D96364
4,4 82 126 –
4,5 82 126 A88354
4,8 87 132 A88355
4,9 87 132 –
5 87 132 B20815
5,2 87 132 B20822
5,3 87 132 –
5,4 91 139 –
5,5 91 139 A88356
5,8 91 139 –
6 91 139 B20825
6,2 97 148 –
6,3 97 148 B20828
6,5 97 148 A88357
6,6 97 148 –

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

6,7 97 148 D96365
6,8 102 156 –
7 102 156 B20879
7,5 102 156 B20889
7,7 109 165 –
7,8 109 165 A88358
7,9 109 165 –
8 109 165 A83706
8,2 109 165 B20891
8,3 109 165 –
8,5 109 165 B20894
9 115 175 A88359
9,5 115 175 B20897
9,8 121 184 –
10 121 184 B20901
10,3 121 184 D96370
10,5 121 184 A88346
11 128 195 B20917
11,5 128 195 A88348
12 134 205 B20923
12,3 134 205 –
12,5 134 205 B20942
13 134 205 B20981
13,75 140 214 –
14 140 214 B20983
14,5 144 220 –
15 144 220 B20985
15,5 149 227 –
16 149 227 B20997

Typ
N HSS RH

Hosszú, hengeresszárú csigafúró, DIN340, 
 hengerelt  
Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈12xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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87

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

A1511 340RN

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

A1511         

340RN        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Typ
N HSS

RH

Hosszú hengeresszárú csigafúrók, DIN340  
Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈12xD furatmélységig

A1511 340RN
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

0,5 12 32 A11487 –
0,6 15 35 A11488 A11631
0,7 21 42 A11490 B30947
0,8 25 46 A11491 A11632
0,9 29 51 A11492 B30953
1 33 56 A11493 A11633
1,1 37 60 A11495 –
1,2 41 65 A11497 –
1,3 41 65 A11499 –
1,4 45 70 A11500 K44682
1,5 45 70 A11502 M20271
1,6 50 76 A11504 –
1,7 50 76 A11506 K44679
1,8 53 80 A11508 –
1,9 53 80 A11509 –
2 56 85 A11511 A11634
2,1 56 85 A11513 –
2,2 59 90 A11514 A11636
2,3 59 90 A11516 A11637
2,4 62 95 A11517 A11638
2,5 62 95 A11518 M20274
2,6 62 95 A11520 –
2,7 66 100 A11521 –
2,8 66 100 A11523 D98850
2,9 66 100 A11524 –
3 66 100 A11525 A81116
3,1 69 106 A11527 A11639
3,2 69 106 A11529 A11640
3,3 69 106 A11531 J04839
3,5 73 112 B22220 A11641
3,6 73 112 A11534 –
3,7 73 112 A11535 A11642
3,8 78 119 A11537 A11643
3,9 78 119 A11538 –
4 78 119 A11539 A11644
4,1 78 119 A11541 A11645
4,2 78 119 A11542 A11646
4,3 82 126 A11544 –
4,4 82 126 A11545 –

A1511 340RN
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4,5 82 126 A11546 A81120
4,6 82 126 A11547 A11647
4,7 82 126 – A11648
4,8 87 132 A11552 –
4,9 87 132 A11553 –
5 87 132 A11554 A11649
5,1 87 132 A11555 A11650
5,2 87 132 A11556 –
5,3 87 132 A11557 –
5,4 87 132 A11558 –
5,5 91 139 A11559 A11653
5,6 91 139 A11560 A11654
5,7 91 139 A11561 A11655
5,8 91 139 A11562 –
5,9 91 139 A11563 –
6 91 139 A11564 A11657
6,1 97 148 A11565 A11658
6,2 97 148 A11566 A11659
6,3 97 148 A11568 A11660
6,4 97 148 A11569 A11661
6,5 97 148 A11570 A11662
6,6 97 148 A11571 K19938
6,7 97 148 A11572 C07519
6,8 102 156 A11574 A11663
6,9 102 156 A11575 –
7 102 156 A11576 M58023
7,1 102 156 A11577 –
7,2 102 156 A11578 –
7,3 102 156 A11579 –
7,4 102 156 A11580 –
7,5 102 156 A11581 M20278
7,6 102 156 A11582 –
7,7 102 156 A11583 –
7,8 109 165 A11584 H47047
7,9 109 165 A11585 –
8 109 165 A11586 A11665
8,1 109 165 A11587 –
8,2 109 165 A11588 A11666
8,3 109 165 A11589 K70024
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus88

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Hosszú, hengeresszárú csigafúrók, DIN340, HSS-E  
Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈12xD furatmélységig 

HSS-
Co

130°

RH
  

340RTi Co5 A1544 A1549TFP

Typ
RTi

Typ
VA

Typ
UFL TFP

TFP bevonattal. Kiváló mélyfúrási tulajdon-
ságok, hosszú éltartam.

Előnyök/Kivitel
• RTi típus
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• VA típus
• speciális geometria
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• hengeres szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TFP fejbevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

340RTi Co5         

A1544      

A1549TFP          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

A1511 340RN
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

8,4 109 165 A11590 –
8,5 109 165 A11591 A11667
8,6 115 175 A11592 –
8,7 115 175 A11593 A11668
8,8 115 175 A11594 A11669
8,9 115 175 A11595 –
9 115 175 A11596 M20280
9,1 115 175 A11597 –
9,2 115 175 A11599 –
9,3 115 175 A11600 –
9,5 115 175 A11602 K19946
9,6 121 184 A11603 –
9,7 121 184 A11604 –
9,8 121 184 A11605 –
9,9 121 184 A11606 –
10 121 184 A11607 A11670
10,2 121 184 A11609 A11671
10,5 121 184 A11612 K93090

A1511 340RN
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10,8 128 195 A11614 –
11 128 195 A11615 A11672
11,5 128 195 A11616 M20282
11,8 128 195 A11617 –
12 134 205 A11618 A11673
12,5 134 205 A11619 M20283
13 134 205 A11620 A11674
13,5 140 214 A11621 A11675
14 140 214 A11622 M20284
14,5 144 220 A11623 M20289
15 144 220 A11624 M20291
15,5 149 227 A11625 M20293
16 149 227 A11626 M20298
17 154 235 A81565 M20303
18 158 241 A11627 J76970
19 162 247 A11628 A11676
20 166 254 A11629 M20305
22 176 268 A11630 –
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89

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

340RTi Co5 A1544 A1549TFP
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1 33 56 – A11749 A11876
1,1 37 60 – A11750 A11877
1,2 41 65 – A11751 A11878
1,3 41 65 – A11752 A11879
1,4 45 70 – A11753 A11880
1,5 45 70 – A11754 A11881
1,6 50 76 – A11755 A11882
1,7 50 76 – A11756 A11883
1,8 53 80 – A11757 A11884
1,9 53 80 – A11758 A11885
2 56 85 A12021 A11759 A11886
2,1 56 85 A12022 A11760 A11887
2,2 59 90 A12023 A11761 A11888
2,3 59 90 A12024 A11762 A11889
2,4 62 95 A12025 A11763 A11890
2,5 62 95 A12026 A11764 A11891
2,6 62 95 A12027 A11765 M20247
2,7 66 100 A12028 A11766 A11892
2,8 66 100 A12029 A11767 A11893
2,9 66 100 A12030 C11124 A11894
3 66 100 A12031 A11769 720827
3,1 69 106 A12032 C32757 A11895
3,2 69 106 A12033 A11771 A11896
3,3 69 106 A12034 A11772 A11897
3,4 73 112 A12035 A11773 A11898
3,5 73 112 A12036 A11774 A11899
3,6 73 112 A12037 A11775 A11900
3,7 73 112 A12038 A11776 A11901
3,8 78 119 A12039 A11777 A11902
3,9 78 119 M58025 A11778 A11903
4 78 119 A12041 A11779 A11904
4,1 78 119 A12042 A11780 A11905
4,2 78 119 A12043 A11781 A11906
4,3 82 126 A12044 A11782 A11907
4,4 82 126 A12045 A11783 A11908
4,5 82 126 A12046 A11784 A11909
4,6 82 126 A12047 A11785 A11910
4,7 82 126 A12048 A11786 A11911
4,8 87 132 A12049 A11787 A11912
4,9 87 132 A12050 A11788 A11913
5 87 132 A12051 A11789 699758
5,1 87 132 A12052 A11790 A11914
5,2 87 132 A12053 A11791 A11915
5,3 87 132 A12054 A11792 A11916
5,4 91 139 A12055 A11793 A11917
5,5 91 139 A12056 A11794 A11918
5,6 91 139 A12057 A11795 A11919
5,7 91 139 M20256 A11796 A11920
5,8 91 139 A12059 A11797 A11921
5,9 91 139 A12060 M20214 A11922
6 91 139 A12061 A11799 699759
6,1 97 148 A12062 M20217 A11923
6,2 97 148 M20259 A11801 A11924
6,3 97 148 M20260 M20227 A11925
6,4 97 148 A12065 A11803 A11926
6,5 97 148 A12066 A11804 A11927
6,6 97 148 A12067 – A11928
6,7 97 148 A12068 A11806 A11929
6,8 102 156 A12069 A11807 A11930
6,9 102 156 A12070 A11808 A11931
7 102 156 A12071 A11809 A11938
7,1 102 156 A12072 A11810 A11932
7,2 102 156 A12073 A11811 A11933

340RTi Co5 A1544 A1549TFP
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

7,3 102 156 A12074 A11812 A11934
7,4 102 156 A12075 A11813 A11935
7,5 102 156 A12076 A11814 A11936
7,6 109 165 A12077 A11815 A11937
7,7 109 165 A12078 A11816 A11939
7,8 109 165 A12079 A11817 A11940
7,9 109 165 A12080 A11818 A11941
8 109 165 A12081 A11819 699764
8,1 109 165 A12082 A11820 A11942
8,2 109 165 A12083 A11821 A11943
8,3 109 165 A12084 A11822 A11944
8,4 109 165 A12085 A11823 A11945
8,5 109 165 A12086 A11824 A11946
8,6 115 175 A12087 A11825 A11947
8,7 115 175 A12088 A11826 A11948
8,8 115 175 A12089 A11827 A11949
8,9 115 175 A12090 A11828 A11950
9 115 175 A12091 A11829 699766
9,1 115 175 A12092 A11830 A11951
9,2 115 175 A12093 A11831 A11952
9,3 115 175 M20264 A11832 A11953
9,4 115 175 M20265 A11833 A11954
9,5 115 175 A12096 A11834 A11955
9,6 121 184 A12097 A11835 A11956
9,7 121 184 A12098 A11836 A11957
9,8 121 184 A12099 A11837 A11958
9,9 121 184 M20269 A11838 A11959
10 121 184 A12101 A11839 A11960
10,1 121 184 A12102 – –
10,2 121 184 A12103 A11840 A11961
10,3 121 184 A12104 – –
10,4 121 184 A12105 – –
10,5 121 184 A12106 A11841 A11962
10,7 128 195 A12108 – –
10,8 128 195 A12109 A11842 –
10,9 128 195 A12110 – –
11 128 195 A12111 A11843 A11963
11,1 128 195 A12112 – –
11,2 128 195 A12113 A11844 –
11,3 128 195 A12114 – –
11,4 128 195 A12115 – –
11,5 128 195 A12116 A11845 A11964
11,6 128 195 A12117 – –
11,7 128 195 A12118 – –
11,8 128 195 A12119 A11846 –
11,9 134 205 A12120 – –
12 134 205 A12121 A11847 A11965
12,1 134 205 A12122 – –
12,2 134 205 A12123 – –
12,3 134 205 A12124 – –
12,4 134 205 A12125 – –
12,5 134 205 A12126 – –
12,6 134 205 A12127 – –
12,7 134 205 A12128 – –
12,8 134 205 A12129 – –
12,9 134 205 A12130 – –
13 134 205 A12131 – –
13,1 134 205 A12132 – –
13,2 134 205 A12133 – –
13,3 140 214 A12134 – –
13,4 140 214 A12135 – –
13,5 140 214 A12136 – –
13,6 140 214 A12137 – –
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus90

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Extra hosszú, hengeresszárú csigafúrók, DIN1869-I    
DIN

1869-1 HSS
16xD

RH
  

1869/1RNHSS A1622

Typ
N

Typ
UFL

130°

Extra hosszú spirálfúró, nagy teljesítményű gyorsacélból, 
DIN1869/1 szerint.

Extra hosszú spirálfúró, nagy teljesítményű gyorsacélból, 
DIN1869/1 szerint. Kiváló forgácsképzés és forgácsszállítás.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• hengeres szár
• speciális él- és horonykialakítás

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈16xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈16xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt élszalag

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1869/ 
1RNHSS       

A1622          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

1869/1RNHSS A1622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 85 125 A12334 A12215
2,1 85 125 A12335 A12216
2,2 90 135 A12336 A12217
2,3 90 135 A12337 A12218
2,4 95 140 A12338 A12220
2,5 95 140 A12339 A12221
2,6 95 140 A12340 A12222
2,7 100 150 A12341 A12224
2,8 100 150 A12342 A12225
2,9 100 150 A12343 A12226
3 100 150 A12344 A12227
3,1 105 155 A12345 A12229
3,2 105 155 A12346 A12230
3,3 105 155 A12347 A12231

1869/1RNHSS A1622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3,4 115 165 A12348 A12232
3,5 115 165 A12349 A12233
3,6 115 165 A12350 A12234
3,7 115 165 A12351 A12235
3,8 120 175 A12352 A12237
3,9 120 175 A12353 A12238
4 120 175 A12354 A12240
4,1 120 175 A12355 A12241
4,2 120 175 A12356 A12242
4,3 125 185 A12357 A12243
4,4 125 185 A12358 A12244
4,5 125 185 A12359 A12245
4,6 125 185 A12360 A12246
4,7 125 185 A12361 A12247

340RTi Co5 A1544 A1549TFP
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

13,7 140 214 A12138 – –
13,8 140 214 A12139 – –
13,9 140 214 A12140 – –
14 140 214 A12141 – –

340RTi Co5 A1544 A1549TFP
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

14,5 144 220 A12142 – –
15 144 220 A12143 – –
15,5 149 227 A12144 – –
16 149 227 A12145 – –
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

1869/1RNHSS A1622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4,8 135 195 A12362 A12249
4,9 135 195 A12363 A12250
5 135 195 A12364 A12251
5,1 135 195 A12365 A12252
5,2 135 195 A12366 A12253
5,3 135 195 A12367 A12254
5,4 140 205 A12368 A12255
5,5 140 205 A12369 A12256
5,6 140 205 A12370 A12257
5,7 140 205 A12371 A12258
5,8 140 205 A12372 A12260
5,9 140 205 A12373 A12261
6 140 205 A12374 A12262
6,1 140 205 – A12263
6,2 150 215 A12376 A12264
6,3 150 215 A12377 A12265
6,4 150 215 – A12266
6,5 150 215 A12379 A12267
6,6 150 215 A12380 A12268
6,7 150 215 A12381 A12269
6,8 155 225 A12382 A12271
6,9 155 225 A12383 A12272
7 155 225 A12384 A12273
7,1 155 225 A12385 A12274
7,2 155 225 A12386 A12275
7,3 155 225 A12387 A12276
7,4 155 225 A12388 A12277
7,5 155 225 A12389 A12278
7,6 165 240 A12390 A12279
7,7 165 240 A12391 A12280

1869/1RNHSS A1622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

7,8 165 240 A12392 A12281
7,9 165 240 A12393 A12282
8 165 240 A12394 A12283
8,1 165 240 A12395 A12284
8,2 165 240 A12396 A12285
8,3 165 240 A12397 A12286
8,4 165 240 A12398 A12287
8,5 165 240 A12399 A12288
8,6 175 250 A12400 A12289
8,7 175 250 A12401 A12290
8,8 175 250 A12402 A12291
8,9 175 250 A12403 A12292
9 175 250 A12404 A12293
9,1 175 250 A12405 A12294
9,2 175 250 A12406 A12295
9,3 175 250 A12407 A12296
9,4 175 250 A12408 A12297
9,5 175 250 A12409 A12298
9,6 185 265 A12410 A12299
9,7 185 265 A12411 A12300
9,8 185 265 A12412 A12301
9,9 185 265 A12413 A12302
10 185 265 A12414 A12303
10,5 185 265 A12415 A12305
11 195 280 A12416 A12306
11,5 195 280 A12417 A12308
12 205 295 A12418 A12309
12,5 205 295 A12419 –
12,7 205 295 – A12310

Javasolt fúróciklusok UFL és N típusú csigafúrókhoz

10 - 15 x D

4 - 5 x D

1 - 2 x D

1 - 2 x D

1 x D

1 x D
1 x D
1 x D

3 - 5 x D

3 - 5 x D

UFL N
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus92

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Extra hosszú, hengeresszárú csigafúrók, DIN1869-II    
DIN

1869-2 HSS
22xD

RH
  

1869/2RNHSS A1722

Typ
N

Typ
UFL

130°

Extra hosszú spirálfúró, nagy teljesítményű gyorsacélból, 
DIN1869/2 szerint. 

Extra hosszú spirálfúró, nagy teljesítményű gyorsacélból, 
DIN1869/2 szerint. Kiváló forgácsképzés és forgácsszállítás.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈22xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈22xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt élszalag

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1869/
2RNHSS       

A1722          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

1869/2RNHSS A1722
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2,5 125 180 B64188 –
3 130 190 A12458 A12421
3,5 145 210 A12459 A12422
4 150 220 A12460 A12423
4,5 160 235 A12461 A12424
5 170 245 A12462 A12425
5,5 180 260 A12463 A12426
6 180 260 A12464 A12427
6,5 190 275 A12465 A12428
7 200 290 A12466 A12429
7,5 200 290 A12467 A12430

1869/2RNHSS A1722
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

8 210 305 A12468 A12431
8,5 210 305 A12469 A12432
9 220 320 A12470 A12433
9,5 220 320 A12471 A12434
10 235 340 A12472 A12435
10,5 235 340 A12473 A12436
11 250 360 A12474 A12437
11,5 250 360 A12475 A12438
12 260 380 A12476 A12439
13 260 380 B77855 –
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93

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Extra hosszú, hengeresszárú csigafúrók, DIN1869-III    
DIN

1869-3 HSS
30xD

RH
  

1869/3RNHSS A1822

Typ
N

Typ
UFL

130°

Univerzális csigafúró, kiváló forgácsképző és -szállító tulajdon-
ságokkal.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈30xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈30xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt élszalag

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1869/
3RNHSS        

A1822         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

1869/3RNHSS A1822
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3,5 180 265 A12495 A12477
3,8 190 280 J02303 –
4 190 280 A12496 A12478
4,2 190 280 G23721 –
4,5 200 295 A12497 A12479
4,8 210 315 J02282 –
5 210 315 A12498 A12480
5,5 225 330 A12499 A12481
5,8 225 330 J02310 –
6 225 330 A12500 A12482
6,5 235 350 A12501 A12483
7 250 370 A12502 A12484
7,5 250 370 A12503 A12485

1869/3RNHSS A1822
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

7,8 265 390 J02312 –
8 265 390 A12504 A12486
8,5 265 390 A12505 A12487
9 280 410 A12506 A12488
9,5 280 410 A12507 A12489
9,8 295 430 J02318 –
10 295 430 A12508 A12490
10,5 295 430 A12509 A12491
11 305 450 A12510 A12492
11,5 305 450 A12511 A12493
11,8 310 455 J02324 –
12 305 480 A12512 A12494
12,8 315 480 J02328 –
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus94

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Különlegesen hosszú, hengeresszárú csigafúrók 
Különlegesen hosszú spirálfúró, nagy teljesítményű gyorsacélból. Univerzális csigafúró, kiváló  
forgácsképző és -szállító tulajdonságokkal.

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• hengeres szár

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt élszalag 

Typ
UFL HSS

130°

RH

A1922S A1922L

60xD 85xD

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈60xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈85xD furatmélységig

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

A1922S        

A1922L          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

A1922S A1922L
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 400 500 A12516 –
6,5 400 500 A12517 –
7 400 500 A12518 –

8
550 650 A12519 –
700 800 – A12513

9 550 650 A12520 –

10
700 800 A12521 –
750 1.000 – A12514

A1922S A1922L
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

11 700 800 A12522 –

12
700 800 A12523 –
750 1.000 – A12515

13 700 800 A12524 –
14 700 800 A12525 –
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2
Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Bit 1/4" befogású csigafúró, HSS
Előnyök/Kivitel
• Bit befogású

Műszaki adatok
• 1/4"-os hatszög befogó, DIN3126-D6,3

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS RH

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø Cikkszám

3 16 38 HEX 1/4" A12580
3,1 18 40 HEX 1/4" A12581
3,3 18 40 HEX 1/4" A12582
4 20 44 HEX 1/4" A12583
4,1 20 44 HEX 1/4" A12584
4,2 20 45 HEX 1/4" A12585
5 26 50 HEX 1/4" A12586

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø Cikkszám

5,1 26 50 HEX 1/4" A12587
6 26 50 HEX 1/4" A12588
6,8 30 50 HEX 1/4" A12589
8 32 51 HEX 1/4" A12590
8,5 33 53 HEX 1/4" A12591
10 38 54 HEX 1/4" C41327

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Cikkszám 975170

 Csigafúró készlet fémdobozban hengerelt, HSS    
Spirálfúró készlet, nagy teljesítményű gyorsacélból, DIN338 szerint.

Előnyök/Kivitel
• hengerelt
• hengeres szár

Műszaki adatok
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

DIN
338 HSS

8xD
RH

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Cikkszám

1,0–5,9 0,1 50 B02576
1,0–10,0 0,5 19 975170
1,0–13,0 0,5 25 975164
6,0–10,0 0,1 41 A93736

Cikkszám 975164Cikkszám B02576
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus96

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Méretlépcső 
[mm]

Cikkszám

1,0–10,0 170 0,5 459443

 

 Csigafúró készlet fémdobozban, hengerelt,  
170 darabos, HSS   
Fúrókészlet általános felhasználásra. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• 10 darab csigafúró Ø 1–8 mm
• 5 darab csigafúró Ø 8,5–10 mm
• fémdobozban műanyag rekeszekkel

DIN
338 HSS

Typ
N

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Cikkszám

1,5–6,5 0,5 13 F64329
2,0–8,0 1 6 F64319

 Csigafúró készlet műanyag dobozban, hengerelt, 
HSS, SPRINT MASTER
Spirálfúró készlet, nagy teljesítményű gyorsacélból, DIN338 szerint. Különösen alkalmas 
kézi fúrógépekhez. Kopásálló élek, rugalmas szár. 

Előnyök/Kivitel
• hengerelt
• hengeres szár

Műszaki adatok
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• praktikus, felakasztható, kemény műanyag dobozban

Cikkszám F64329

DIN
338 HSS

8xD
RH
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97

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Cikkszám

1,0–6,0 0,1 51 975175

1,0–10,0
0,1 91 975185
0,5 19 975183

1,0–13,0 0,5 25 975186
1,5–6,5 + 3,3 / 4,2 0,5 13 975179
6,0–10,0 0,1 41 975193

 Csigafúró készlet műanyag dobozban, HSS
Spirálfúró készlet, nagy teljesítményű gyorsacélból, DIN338 szerint.

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
338 HSS

8xD
RH

Cikkszám 975183Cikkszám 975185Cikkszám 975175
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus98

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Cikkszám

1,0–6,0 0,1 51 975176
1,0–10,5 + 3,3 / 4,2 / 6,8 / 10,2 mm magfúrókkal 0,5 24 975181
1,0–13,0 0,5 25 975187
6,0–10,0 0,1 41 975195

 Csigafúró készlet műanyag dobozban, HSS
Spirálfúró készlet, nagy teljesítményű gyorsacélból, DIN338 szerint.

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

DIN
338 HSS

8xD
RH

Cikkszám 975187Cikkszám 975176Cikkszám 975181

Cikkszám G14080

 Csigafúró készlet, HSS, TiN-Tip
Fúrókészlet univerzális felhasználásra, megnövelt élettartammal. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN fejbevonat

Szállítás terjedelme
• G14080 rendelési számú cikk mag  -

fúrókkal
• műanyag kazettában

DIN
338 HSS

Typ
N TiN
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99

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Méretlépcső 
[mm]

Cikkszám

1–10,5 + 3,3 / 4,2 / 6,8 / 10,2 24 0,5 G14080
1–13 25 0,5 G14084

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Doboz Cikkszám

1,0–6,0 0,1 51 műanyag 975177
1,0–10,0 0,5 19 műanyag 975184
1,0–13,0 0,5 25 fém/műanyag 975189
2,0–10,0 0,1 81 fém 975198
6,0–10,0 0,1 41 műanyag 975196

Cikkszám 975184

 Csigafúró készlet fém/műanyag dobozban, HSS-E
Spirálfúró készlet, kobalt ötvözésű gyorsacélból, DIN338 szerint.

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
338

HSS-
Co

8xD
RH

Cikkszám 975189Cikkszám 975177

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   99Szerszamkatalogus_2022_1.indb   99 2022. 10. 10.   13:07:092022. 10. 10.   13:07:09



Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus100

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Kivitel Doboz Cikkszám

1,0–13,0 0,5 25 köszörült fém 975199

 Csigafúró készlet fémdobozban, balos, 25 darabos, 
HSS
Balos spirálfúró készlet, nagy teljesítményű gyorsacélból, DIN338 szerint.

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
338 HSS

8xD
RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Cikkszám

1,0–13,0 0,5 25 975191

 Csigafúró készlet fémdobozban, 25 darabos, 
HSS-E, TiN
Spirálfúró készlet, kobalt ötvözésű gyorsacélból, DIN338 szerint. TiN bevonattal.

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

DIN
338

HSS-
Co TiN

8xD
RH
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101

2Furatmegmunkáló szerszámok
Hengeresszárú gyorsacél csigafúrók, készletek

2

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Méretlépcső 
[mm]

Fúrók száma 
[db]

Cikkszám

3,0–8,0 1 19 614509

 

 Bit befogású fúró- és bitkészlet, 19 darabos
Bit befogású spirálfúró és bitkészlet. 

Előnyök/Kivitel
• Bit befogású
• 1/4"-os hatszög befogó

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• 19 részes készlet
• Ø 3 / 4 / 4,2 / 5 / 6 / 8 mm csigafúrók
• 2x PH1 / 3x PH2 / PH3 x 25 mm
• TX10 / TX15 / TX20 / TX25 / TX30 / TX40 x 25 mm
• Rapidaptor gyorsváltós 1/4”-os befogóval
• szövettartó

HSS
1/4"

RH
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus102

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Kúposszárú gyorsacél csigafúrók

2

Kúposszárú 
csigafúró  
hengerelt

Kúposszárú csigafúrók

Gyártó CF Technik Stimer StimZet Walter Titex Maykestag

Ø Tartomány (mm) 5–85 6,8–90 5–45 10–40 8–40

Típus N N N ALPHA XE H

Bevonat – – – – –

Csúcsszög 118° 118° 128° 130° 130°

Szabvány DIN 345 DIN 345 DIN 345 DIN 345 DIN 345

Alapanyag HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co8

Oldalszám 100 100 102 102 103

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2  

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    

Műanyagok 

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – kúposszárú gyorsacél csigafúrók
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103

2Furatmegmunkáló szerszámok
Kúposszárú gyorsacél csigafúrók

2

Hosszú, kúposszárú csigafúrók Extra hosszú, kúposszárú csigafúrók

Gyártó StimZet Walter Titex StimZet Walter Titex Walter Titex

Ø Tartomány (mm) 8-50 10-31 8-38 12-30 8-40

Típus N UFL N UFL UFL

Bevonat – – – – –

Csúcsszög 118° 130° 118° 130° 130°

Szabvány DIN 341 DIN 341 DIN 1870-1 DIN 1870-1 DIN 1870-2

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 104 104 105 105 106

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    



Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszámkatalógus104

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Kúposszárú gyorsacél csigafúrók

2

Kúposszárú csigafúrók, DIN345  
Kúposszárú spirálfúró, nagy teljesítményű gyorsacélból, DIN345 szerint.

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület   

B10345N 221140

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt
• kúpos szár

Előnyök/Kivitel
• N típus
• kúpos szár
• Ø 6,8 mm-től Ø 23 mm-ig hengerelt kivitel
• Ø 23 mm felett mart kivitel

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

B10345N    

221140      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Typ
N HSS

8xD
RH

B10345N 221140
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

5 52 133 MK 1 A13288 –
5,5 57 138 MK 1 A13289 –
6 57 138 MK 1 A13179 –
6,5 63 144 MK 1 A13180 –
6,7 63 144 MK 1 – –
6,8 69 150 MK 1 – A13545
7 69 150 MK 1 A13181 C07272
7,4 69 150 MK 1 – F93764
7,5 69 150 MK 1 A13182
8 75 156 MK 1 A13184 A13547
8,5 75 156 MK 1 A13295 A75400
8,7 81 162 MK 1 – A13549
9 81 162 MK 1 A13186 A13550
9,5 81 162 MK 1 A13188 A13742
10 87 168 MK 1 A13189 A13552
10,1 87 168 MK 1 – A13553
10,2 87 168 MK 1 – A13554
10,25 87 168 MK 1 G79060 A13555
10,3 87 168 MK 1 – A81666
10,5 87 168 MK 1 A83748 A13556
10,75 94 175 MK 1 A13302 A13558
11 94 175 MK 1 A83749 A13559
11,5 94 175 MK 1 A13305 A97992
11,7 94 175 MK 1 – D96800
11,75 94 175 MK 1 A13306 A13560
12 101 182 MK 1 A13194 A13561
12,1 101 182 MK 1 – A13562
12,2 101 182 MK 1 – A13563
12,25 101 182 MK 1 A13308 A75397
12,5 101 182 MK 1 A13196 A13564
12,75 101 182 MK 1 A13310 –

B10345N 221140
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

13 101 182 MK 1 A13197 A13565
13,25 101 182 MK 1 A13312 –
13,5 108 189 MK 1 A13199 A13567
13,75 108 189 MK 1 A13314 A13755
13,8 108 189 MK 1 – K67719
14 108 189 MK 1 A13201 A13569
14,25 114 212 MK 2 A13316 M26734
14,5 114 212 MK 2 A13203 A13570
14,7 114 212 MK 2 – D96803
14,75 114 212 MK 2 A13318 A13571
15 114 212 MK 2 A13204 A13572
15,25 120 218 MK 2 A13320 A13574
15,5 120 218 MK 2 A13321 A13575
15,75 120 218 MK 2 A13207 A13576
16 120 218 MK 2 A13208 A13577
16,25 125 223 MK 2 A13324 A13579
16,5 125 223 MK 2 A13325 A13580
16,75 125 223 MK 2 A13326 A13581
17 125 223 MK 2 A13211 A13582
17,25 130 228 MK 2 A13328 –
17,5 130 228 MK 2 A83754 A13584
17,75 130 228 MK 2 A13214 A13585
18 130 228 MK 2 A83755 A13586
18,25 135 233 MK 2 A83758 A13588
18,5 135 233 MK 2 A13217 A13589
18,75 135 233 MK 2 A13334 –
19 135 233 MK 2 A13218 A13590
19,5 140 238 MK 2 A83761 A13591
19,75 140 238 MK 2 A13221 A13592
20 140 238 MK 2 A13222 A13593
20,25 145 243 MK 2 A13223 A13594
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2

B10345N 221140
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

20,5 145 243 MK 2 A83768 A13595
20,75 145 243 MK 2 A13342 A13596
21 145 243 MK 2 A13226 A13597
21,25 150 248 MK 2 A13344 A13598
21,5 150 248 MK 2 A13227 A13599
21,75 150 248 MK 2 A13346 A13600
22 150 248 MK 2 A83772 A13601
22,25 150 248 MK 2 A83802 A13603
22,5 155 253 MK 2 A13230 A13604
22,75 155 253 MK 2 A13231 –
23 155 253 MK 2 A13232 A13605
23,25 155 276 MK 3 A83803 M26735
23,5 155 276 MK 3 A83817 A50983
23,75 160 281 MK 3 – A13771
24 160 281 MK 3 A83818 A13607
24,25 160 281 MK 3 A83822 –
24,5 160 281 MK 3 A13236 A13609
24,75 160 281 MK 3 A83824 A13610
25 160 281 MK 3 A83825 A13611
25,25 165 286 MK 3 A83826 A13612
25,5 165 286 MK 3 A83827 A13613
25,75 165 286 MK 3 A13362 A13614
26 165 286 MK 3 A13242 A13615
26,5 165 286 MK 3 A13244 A13616
27 170 291 MK 3 A13367 A13617
27,25 170 291 MK 3 A13368 –
27,5 170 291 MK 3 A13247 A13775
27,75 170 291 MK 3 A83828 –
28 170 291 MK 3 A83831 A13618
28,5 175 296 MK 3 A13251 A13619
28,75 175 296 MK 3 B10154 –
29 175 296 MK 3 A13253 A13777
29,5 175 296 MK 3 A13254 –
29,75 175 296 MK 3 A83833 –
30 175 296 MK 3 A13255 A13622
30,25 180 301 MK 3 A13380 B23004
30,5 180 301 MK 3 A13256 B14678
31 180 301 MK 3 A13257 A13623
31,5 180 301 MK 3 A13258 –
31,75 185 306 MK 3 A13386 –
32 185 334 MK 4 A83854 A13625
32,5 185 334 MK 4 A83856 A13626
33 185 334 MK 4 A13261 A13627
33,5 185 334 MK 4 A13390 A13782
34 190 339 MK 4 A13391 A13628
34,5 190 339 MK 4 A83859 F93775
35 190 339 MK 4 F48978 B73096
35,5 190 339 MK 4 A83862 –
36 195 344 MK 4 A83863 A13629
36,5 195 344 MK 4 A13396 –
37 195 344 MK 4 A83864 A13630
37,5 195 344 MK 4 A83867 –

B10345N 221140
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

38 200 349 MK 4 A83884 A13632
38,5 200 349 MK 4 D96389 A13633
39 200 349 MK 4 A13269 A13634
39,5 200 349 MK 4 A13402 –
40 200 349 MK 4 A13403 A13635
40,5 205 354 MK 4 B10156 –
41 205 354 MK 4 C21491 –
41,5 205 354 MK 4 D96397 –
42 205 354 MK 4 A83889 –
42,5 205 354 MK 4 A13408 F93795
43 210 359 MK 4 A13409 F93799
43,5 210 359 MK 4 B10159 F93803
44 210 359 MK 4 D96398 A13638
44,5 210 359 MK 4 A83891 A13639
45 210 359 MK 4 A13274 –
45,5 215 364 MK 4 D96401 –
46 215 364 MK 4 A13415 –
46,5 215 364 MK 4 D96407 –
47 215 364 MK 4 B10166 –
47,5 215 364 MK 4 A13418 –
48 220 369 MK 4 A83913 F93806
48,5 220 369 MK 4 A83916 –
49 220 369 MK 4 A83931 –
49,5 220 369 MK 4 D96414 F93810
50 220 369 MK 4 A83933 A13641
50,5 225 374 MK 4 F39922 F93828
51 225 412 MK 5 A13424 F93832
52 225 412 MK 5 A83935 A13642
53 225 412 MK 5 D96420 C34153
54 230 417 MK 5 D96425 –
54 230 417 MK 5 – M30197
55 230 417 MK 5 B14266 A13644
56 230 417 MK 5 D96430 A13645
57 235 422 MK 5 A83991 A13646
58 235 422 MK 5 D96433 A13647
59 235 422 MK 5 – M30199
60 235 422 MK 5 A83997 A13648
61 240 427 MK 5 – C10036
62 240 427 MK 5 D18314 A13649
63 240 427 MK 5 – M30205
64 245 432 MK 5 – A13650
65 245 432 MK 5 A84001 M30206
66 245 432 MK 5 – M30207
67 245 432 MK 5 – M30208
68 250 437 MK 5 – M30209
69 250 437 MK 5 – C20707
70 250 437 MK 5 D96435 A81873
75 255 442 MK 5 D96439 A13652
77 260 514 MK 6 – A13653
80 260 514 MK 6 – H34153
85 265 519 MK 6 D89105 M30211
90 270 524 MK 6 – M30214
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Kúposszárú gyorsacél csigafúrók

2

Kúposszárú csigafúrók, DIN345, HSS-E    
Kúposszárú spirálfúró, kobalt ötvözésű gyorsacélból, DIN345 szerint. 

HSS-
Co

8xD
RH

  

221143 A4247

Typ
N

128°

Typ
Alpha

XE 130°

Előnyök/Kivitel
• N típus
• kúpos szár

Előnyök/Kivitel
• ALPHA XE típus
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 128°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• gőzölt élszalag

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

221143       

A4247          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

221143 A4247
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

5 52 133 MK 1 A13654 –
6 57 138 MK 1 A13655 –
7 69 150 MK 1 A13656 –
8 75 156 MK 1 A13657 –
9 81 162 MK 1 A13658 –
10 87 168 MK 1 A13659 A12969
10,2 87 168 MK 1 M29742 C31981
10,5 87 168 MK 1 A13660 A12970
10,8 94 175 MK 1 – M21658
11 94 175 MK 1 A13661 A12971
11,2 94 175 MK 1 – M21661
11,5 94 175 MK 1 M29741 A12972
11,8 94 175 MK 1 – J01779
12 101 182 MK 1 A13662 A12973
12,2 101 182 MK 1 – M21666
12,5 101 182 MK 1 C87446 A12974
12,8 101 182 MK 1 – M21672
13 101 182 MK 1 A13663 A12975
13,2 101 182 MK 1 – M21678
13,5 108 189 MK 1 A13665 A12976
13,8 108 189 MK 1 – A12977
14 108 189 MK 1 A13666 A12978
14,25 114 212 MK 2 M29740 A12979
14,5 114 212 MK 2 A13667 A12980
14,75 114 212 MK 2 – M21685
15 114 212 MK 2 A13668 A12981
15,25 120 218 MK 2 – A12982
15,5 120 218 MK 2 A13669 A12983

221143 A4247
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

15,75 120 218 MK 2 – H75487
16 120 218 MK 2 A13670 A12984
16,25 125 223 MK 2 – A12985
16,5 125 223 MK 2 A13664 A12986
16,75 125 223 MK 2 – M21692
17 125 223 MK 2 A13671 665125
17,25 130 228 MK 2 – A12987
17,5 130 228 MK 2 A13672 A12988
17,75 130 228 MK 2 – A12989
18 130 228 MK 2 A13673 A12990
18,25 135 233 MK 2 B24333 A12991
18,5 135 233 MK 2 A13674 A12992
18,75 135 233 MK 2 – M21698
19 135 233 MK 2 A13675 A12993
19,25 140 238 MK 2 – M21701
19,5 140 238 MK 2 A13676 A12994
19,75 140 238 MK 2 – M21704
20 140 238 MK 2 A13677 A12995
20,5 145 243 MK 2 A13678 A12997
21 145 243 MK 2 A13679 A12998
21,5 150 248 MK 2 A13680 A12999
22 150 248 MK 2 A13681 A13000
22,5 155 253 MK 2 A13682 A13001
23 155 253 MK 2 A13683 A13002
23,5 155 276 MK 3 A13684 A13003
24 160 281 MK 3 A13685 A13004
24,5 160 281 MK 3 A13686 A13005
25 160 281 MK 3 A13687 A13006
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2

221143 A4247
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

25,5 165 286 MK 3 A13688 A13007
26 165 286 MK 3 A13689 A13008
26,5 165 286 MK 3 A13690 A13009
27 170 291 MK 3 A13691 C03297
27,5 170 291 MK 3 – M22058
28 170 291 MK 3 A13693 C03332
28,5 175 296 MK 3 A13694 A13010
29 175 296 MK 3 A13695 C03343
29,5 175 296 MK 3 A13696 M22062
30 175 296 MK 3 A13697 A13011
30,5 180 301 MK 3 A13698 C24089
31 180 301 MK 3 – A13012
31,5 180 301 MK 3 A13700 M22082
32 185 334 MK 4 A13701 A13013
32,5 185 334 MK 4 A13702 M22096

221143 A4247
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

33 185 334 MK 4 B51042 A13014
33,5 185 334 MK 4 A13703 M22085
34 190 339 MK 4 A13704 A13015
34,5 190 339 MK 4 – M22268
35 190 339 MK 4 A13706 A13016
36 195 344 MK 4 – A13017
37 195 344 MK 4 A13710 C03353
38 200 349 MK 4 A13712 A13018
39 200 349 MK 4 A13714 A13019
40 200 349 MK 4 A13716 A13020
41 205 354 MK 4 A13718 –
42 205 354 MK 4 A13720 –
43 210 359 MK 4 B26161 –
44 210 359 MK 4 A13721 –
45 210 359 MK 4 A13722 –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

8 43 124 MK 1 A13434
8,5 43 124 MK 1 A13514
9 46 127 MK 1 A13515
10 50 131 MK 1 A13477
10,5 50 131 MK 1 A13478
11 55 136 MK 1 A13479
12 59 157 MK 2 A13481
12,5 59 157 MK 2 A13482
13 59 157 MK 2 A13483
14 63 161 MK 2 A13485
14,5 66 164 MK 2 A13486
15 66 164 MK 2 A13487
16 70 168 MK 2 A13488
17 73 171 MK 2 A13489
17,5 73 171 MK 2 F30214
18 77 175 MK 2 A13490
19 80 201 MK 2 A13491
20 83 204 MK 3 A13492
21 87 208 MK 3 A13493

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

22 90 211 MK 3 A13494
23 94 215 MK 3 A13495
24 98 219 MK 3 A13496
25 98 219 MK 3 A13497
26 103 224 MK 3 A13498
27 107 256 MK 4 A13462
29 112 261 MK 4 A13501
30 112 261 MK 4 A13502
31 117 266 MK 4 A13503
32 122 271 MK 4 A13504
33 122 271 MK 4 A13505
34 128 277 MK 4 A13506
35 128 277 MK 4 A13507
36 132 282 MK 4 A13508
37 132 282 MK 4 A13509
38 139 288 MK 4 A13510
39 139 288 MK 4 A13511
40 139 288 MK 4 A13512

 

 Kúposszárú csigafúró, H típus, HSS-E Co8, HARDOX
Kúposszárú spirálfúró, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal. Robusztus 
kivitel, nagy szilárdságú alapanyagok, kemény vasöntvények fúrására. 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• vastag lélek
• enyhén csavart hornyok
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

Typ
H

HSS
Co8

130°

RH

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   107Szerszamkatalogus_2022_1.indb   107 2022. 10. 10.   13:07:382022. 10. 10.   13:07:38



Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Kúposszárú gyorsacél csigafúrók

2

Hosszú, kúposszárú csigafúrók, DIN341    
DIN
341 HSS RH

  

221142 A4422

Typ
N

Typ
UFL

130°

Univerzális csigafúró, kiváló forgácsképző és -szállító  
tulajdonságokkal, mély furatok fúrásához.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• kúpos szár

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈12xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈12xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt élszalag Ø 23 mm-ig

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

221142       

A4422          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

ZV5001 A4422
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

8 100 181 MK 1 A13995 –
8,5 100 181 MK 1 A13996 –
9 107 188 MK 1 A13997 –
10 116 197 MK 1 A13998 A13962
10,2 116 197 MK 1 – A13963
10,5 116 197 MK 1 A13999 A13964
10,8 125 206 MK 1 – M22293
11 125 206 MK 1 A14000 A13965
11,2 125 206 MK 1 – M22297
11,5 125 206 MK 1 A14001 A13966
11,8 125 206 MK 1 – A13967
12 134 215 MK 1 A14002 M22307
12,2 134 215 MK 1 – A13968
12,5 134 215 MK 1 A14003 639203
12,8 134 215 MK 1 – G04355
13 134 215 MK 1 A14004 A13969
13,2 134 215 MK 1 – A13970
13,5 142 223 MK 1 M29745 A13971
13,8 142 223 MK 1 – A13972
14 142 223 MK 1 A14005 A13973
14,25 147 245 MK 2 – A13974
14,5 147 245 MK 2 A14006 M22312
14,75 147 245 MK 2 – M22325
15 147 245 MK 2 A14007 A13975
15,25 153 251 MK 2 – M22354
15,5 153 251 MK 2 A14008 M22358
15,75 153 251 MK 2 – M22363
16 153 251 MK 2 A14009 A13976

ZV5001 A4422
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

16,25 159 257 MK 2 – A13977
16,5 159 257 MK 2 A14010 K46181
16,75 159 257 MK 2 – M22368
17 159 257 MK 2 A14011 A13978
17,25 165 263 MK 2 – M22377
17,5 165 263 MK 2 A14012 A13979
17,75 165 263 MK 2 – A13980
18 165 263 MK 2 A14013 A13981
18,25 171 269 MK 2 – A13982
18,5 171 269 MK 2 A14014 A13983
18,75 171 269 MK 2 – M22383
19 171 269 MK 2 A14015 A13984
19,25 177 275 MK 2 – G74048
19,5 177 275 MK 2 A14016 M22442
19,75 177 275 MK 2 – M22444
20 177 275 MK 2 A14017 A13985
20,5 184 282 MK 2 A14018 A13986
21 184 282 MK 2 A14019 A13987
21,5 191 289 MK 2 A14020 M22449
22 191 289 MK 2 A14021 A13988
22,5 198 319 MK 2 – M22451
23 198 319 MK 2 A14023 M22463
23,5 198 319 MK 3 A14024 A13989
24 206 327 MK 3 A14025 A13990
24,5 206 327 MK 3 A14026 M22770
25 206 327 MK 3 A14027 A13991
25,5 214 335 MK 3 A14028 –
26 214 335 MK 3 D96887 A13992
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ZV5001 A4422
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

26,5 214 335 MK 3 A14029 –
27 222 343 MK 3 A14030 M22763
27,5 222 343 MK 3 A14032 –
28 222 343 MK 3 A14033 A13993
28,5 230 351 MK 3 A14034 –
29 230 351 MK 3 A14035 M22755
29,5 230 351 MK 3 A14036 –
30 230 351 MK 3 A14037 M22469
31 239 360 MK 3 A14038 A13994
32 248 397 MK 4 D96897 –
33 248 397 MK 4 A14040 –
34 257 406 MK 4 A14042 –
35 257 406 MK 4 A14043 –
36 257 416 MK 4 D96901 –

ZV5001 A4422
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

37 267 416 MK 4 D96909 –
38 277 426 MK 4 D96916 –
39 277 426 MK 4 D96920 –
40 277 426 MK 4 A14046 –
41 287 436 MK 4 D96927 –
42 287 436 MK 4 A14048 –
43 298 447 MK 4 A14049 –
44 298 447 MK 4 D96932 –
45 298 447 MK 4 D96937 –
46 310 459 MK 4 D96947 –
47 310 459 MK 4 A79839 –
48 321 470 MK 4 D96948 –
49 321 470 MK 4 D96953 –
50 321 470 MK 4 D96955 –

Extra hosszú, MK csigafúrók, DIN 1870-1    
DIN

1870-1 HSS
16xD

RH
  

ZV5001 A4622

Typ
N

Typ
UFL

130°

Extra hosszú, kúposszárú spirálfúró, nagy teljesítményű gyors-
acélból, DIN1870/1 szerint.

Extra hosszú, kúposszárú spirálfúró, nagy teljesítményű gyors-
acélból, DIN1870/1 szerint. Univerzális csigafúró, kiváló forgács-
képző és -szállító tulajdonságokkal, mély furatok fúrására.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• kúpos szár

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈16xD furatmélységig

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈16xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (fekete) felület

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt élszalag

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

ZV5001       

A4622          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

ZV5001 A4622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

8 165 265 MK 1 A14139 –
8,5 165 265 MK 1 A14140 –
9 175 275 MK 1 A14141 –
10,5 185 285 MK 1 A14144 –
11 195 300 MK 1 A14145 –
11,5 195 300 MK 1 A14146 –
12 205 310 MK 1 A14147 A14118
12,5 205 310 MK 1 A14148 A14119
13 205 310 MK 1 A14149 A14120

ZV5001 A4622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

13,5 220 325 MK 1 A14150 A14121
14 220 325 MK 1 A14151 A14122
14,5 220 340 MK 2 A14152 M22773
15 220 340 MK 2 A14153 A14123
15,5 230 355 MK 2 – M22781
16 230 355 MK 2 A14155 A14124
16,5 230 355 MK 2 A14156 A14125
17 230 355 MK 2 A14157 A14126
17,5 245 370 MK 2 A14158 M22787

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   109Szerszamkatalogus_2022_1.indb   109 2022. 10. 10.   13:07:432022. 10. 10.   13:07:43



Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!
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Kúposszárú gyorsacél csigafúrók

2

ZV5001 A4622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

18 245 370 MK 2 A14159 A14127
18,5 245 370 MK 2 A14160 A14128
19 245 370 MK 2 A14162 A14129
19,5 260 385 MK 2 A14164 M22791
20 260 385 MK 2 A14165 A14130
21 260 385 MK 2 A14166 A14132
22 270 405 MK 2 A14167 A14131
23 270 405 MK 2 A14168 A14133
24 290 440 MK 3 A14169 M24488
25 290 440 MK 3 A14171 A14134
26 290 440 MK 3 A14172 A14135
27 305 460 MK 3 A14173 M24496

ZV5001 A4622
Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

28 305 460 MK 3 M29746 A14136
29 305 460 MK 3 M29747 A14137
30 305 460 MK 3 A14174 A14138
31 320 480 MK 3 A14175 –
32 320 505 MK 4 A14176 –
33 320 505 MK 4 A14041 –
34 340 530 MK 4 M29748 –
35 340 530 MK 4 M29749 –
36 340 530 MK 4 M29750 –
37 340 530 MK 4 L69883 –
38 360 550 MK 4 M29751 –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

8 210 330 MK 1 A14178
8,5 210 330 MK 1 A14179
9 220 345 MK 1 A14180
10 235 360 MK 1 A14181
10,5 235 360 MK 1 A14182
11 250 375 MK 1 A14183
11,5 250 375 MK 1 A14184
12 260 395 MK 1 A14185
12,5 260 395 MK 1 A14186
13 260 395 MK 1 A14187
13,5 275 410 MK 1 A14188
14 275 410 MK 1 A14189
14,5 275 410 MK 2 B41569
15 275 425 MK 2 A14191
15,5 275 425 MK 2 A14192
16 295 445 MK 2 A14193
16,5 295 445 MK 2 A14194
17 295 445 MK 2 A14195
17,5 310 465 MK 2 A14196
18 310 465 MK 2 A14197

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

18,5 310 465 MK 2 A14198
19 310 465 MK 2 A14199
19,5 325 490 MK 2 A14200
20 325 490 MK 2 A14201
21 325 490 MK 2 A14202
22 345 515 MK 2 A14203
23 345 515 MK 2 A14204
24 365 555 MK 3 A14205
25 365 555 MK 3 A14206
26 365 555 MK 3 A14207
27 385 580 MK 3 A14208
28 385 580 MK 3 A14209
29 385 580 MK 3 A14210
30 385 580 MK 3 A14211
32 410 635 MK 4 A14213
33 410 635 MK 4 A14214
34 430 665 MK 4 A14215
35 430 665 MK 4 A14216
38 460 695 MK 4 A14217
40 460 695 MK 4 A14218

 

 Extra hosszú, kúposszárú csigafúró, HSS, UFL, 
DIN1870-II
Extra hosszú, kúposszárú spirálfúró, nagy teljesítményű gyorsacélból, DIN1870/2 
szerint. Univerzális csigafúró, kiváló forgácsképző és -szállító tulajdonságokkal, mély 
furatok fúrására. 

Előnyök/Kivitel
• UFL típus
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 130°-os csúcsszög
• ≈22xD furatmélységig

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt élszalag

DIN
1870-2

Typ
UFL HSS

130°

22xD
RH
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Kúposszárú gyorsacél csigafúrók

2

 A furatmegmunkáló szerszámokkal elérhető érdesség

 A furatmegmunkáló szerszámokkal elérhető pontosság

Szerszámtípus   Ra

HSS csigafúró

Keményfém csigafúró

Csigasüllyesztő

Dörzsár

Szerszámtípus ISO/Pontosság

IT5 IT6 IT7 IT8 IT9 IT10 IT11 IT12 IT13 IT14

HSS csigafúró

Keményfém csigafúró

Csigasüllyesztő

Dörzsár

0,125  0,20   0,25   0,315  0,45  0,63    1,25   1,60 2,80 3,80 5,00   10,0
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém központfúrók Keményfém NC központozók Keményfémlapkás,  
hengeres szárú csigafúrók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Forum Walter Titex Walter Titex Forum Ilix

Ø Tartomány (mm) 0,5–6,3 1,25–6,3 1–6,3 3–20 3–20 3–16 3–13

Típus A A A – – N –

Bevonat – XPL – – – – –

Csúcsszög 60° 60° 60° 90° 120° 118° 118°

Szabvány DIN 333 DIN 333 DIN 333 – – DIN 8037 DIN 338

Alapanyag VHM K10/20 VHM K10/20 VHM K10/20 VHM K30F VHM K30F K10 K10

Oldalszám 112 112 112 113 113 113 114

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC    

Acél < 56 HRC   

Acél < 62 HRC  

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém fúrószerszámok
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Extra rövid  
keményfém  

csigafúró

Rövid  
keményfém  

csigafúró

Nagy teljesítményű keményfém csigafúrók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Stock Walter

Ø Tartomány (mm) 1–12 0,6–12 1,5–2,9 3–20 3–20 3–20

Típus N N – – – –

Bevonat – - TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

Csúcsszög 118° 118° 140° 140° 140° 140°

Szabvány DIN 6539 DIN 338 DIN 1897 (~3xD) DIN 6537K (~3xD) DIN 6537K (~3xD) DIN 6537L (~5xD)

Alapanyag VHM K30F VHM K30F VHM VHM K30F VHM K30F VHM

Oldalszám 115 116 117 118 118 119

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2    

Acél < 52 HRC    

Acél < 56 HRC    

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – keményfém fúrószerszámok

Belső hűtésű, keményfém csigafúrók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Stock Walter Titex Walter Titex

Ø Tartomány (mm) 3–20 3–20 3–20 3–20 3–20

Típus –

Bevonat TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

Csúcsszög 140° 140° 140° 140° 140°

Szabvány DIN 6537K (~3xD) DIN 6537L (~5xD) DIN 6537L (~5xD) ~8xD ~12xD

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 121 122 122 124 125

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC     

Acél < 56 HRC     

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Keményfém mikrofúrók Belső hűtésű keményfém mikrofúrók Keményfém  
mikro–csigafúró 

nyák lapokhoz

Gyártó Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Kemmer 
Präzision

Ø Tartomány (mm) 0,5–2,95 0,5–2,95 0,7–1,95 2,05–2,95 0,7–1,95 2–2,95 0,5–3,175

Típus Supreme Supreme Supreme X.treme M Supreme X.treme DM8 –

Bevonat AlCrN AlCrN AlCrN AMP AlCrN AMP –

Csúcsszög 140° 140° 140° 140° 140° 140° –

Szabvány ~5xD ~8xD ~5xD ~5xD ~8xD ~8xD –

Alapanyag VHM K30F VHM K30F VHM K30F VHM K30F VHM K30F VHM K30F keményfém

Oldalszám 126 128 126 126 128 128 129

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2      

Acél < 1.400 N/mm2      

Acél < 52 HRC      

Acél < 56 HRC      

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok      

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

K1161 K1161XPL 4211510
Furat Ø 
[mm]

Szár Ø 
h9 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,5 3,15 25 3–4 A14228 – –
0,8 3,15 25 4–6 A14229 – –
1 3,15 31,5 6–8 A14230 – 449300
1,25 3,15 31,5 8–10 A14231 B56044 449410
1,6 4 35,5 10–15 A14232 B54520 449418
2 5 40 15–20 A14233 M22153 449419

K1161 K1161XPL 4211510
Furat Ø 
[mm]

Szár Ø 
h9 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2,5 6,3 45 20–30 A14234 G37739 449420
3,15 8 50 30–40 A14235 H90505 449421
4 10 56 40–65 A14236 F40895 449423
5 12,5 63 63–100 A14237 F40897 449424
6,3 16 71 100–150 A14238 H67766 449425

Keményfém központfúrók, DIN 333, A, 60°  
Előnyök/Kivitel
• A alak
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os 

VHM
K10/
K20

60°

A

  

RH

K1161 K1161XPL 4211510

DIN 333 A DIN 333 A

XPL

Keményfém központfúró, DIN332A szerinti, 
60°-os központfuratok fúrásához.

Keményfém központfúró, DIN332A szerinti, 
60°-os központfuratok fúrásához. XPL 
bevonattal az éltartam és termelékenység 
növelésére.

60°-os központfuratokhoz, DIN 333 A 
szerint

Anyag
• VHM keményfém K10/20

Anyag
• VHM keményfém K10/20
• XPL bevonat

Anyag
• VHM K10/K20 tömör keményfém

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1161             

K1161XPL             

4211510         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

A1174 A1174C
Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 11 46 A14244 A14253
4 15 55 A14245 A14254
5 16 62 A14246 A14255
6 17 66 A14247 A14256
8 22 79 A14248 A14257

A1174 A1174C
Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10 26 89 A14249 A14258
12 30 102 A14250 A14259
16 34 115 A14251 A14260
20 40 131 A14252 A14261

Keményfém NC központozók  
Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Anyag
• VHM keményfém K30F 

A1174 A1174C

90°

120°

120°

Keményfém NC központozó, 90°-os, furatközpontozáshoz és 
furatélkitöréshez.

Keményfém NC központozó, 120°-os, hosszú, furatközpontozáshoz 
és furatélkitöréshez.

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

A1174    

A1174C    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3 20 50 590669
3,3 25 56 590672
3,5 25 56 590674
3,8 25 56 590677
4 25 56 590679

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

4,2 28 63 590681
4,5 28 63 590684
4,8 28 63 590685
5 28 63 590686
5,1 32 71 590687

 

 Keményfémlapkás csigafúró, hengeresszárú, 
rövid, DIN8037   
Univerzális alkalmazásra, elsősorban kemény vasöntvények, kemény bronzok,  
valamint koptató hatású alapanyagok – pl. műanyagok – fúrására, különösebb  
teljesítmény követelmény nélkül. 

Előnyök/Kivitel
• Ø 3 mm-től DIN 1809 szerint menesz-

tővel
• keményfém lapka, DIN 8010 szerint

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög

Anyag
• K10 keményfém fúróhegy
• gyorsacél szerszámtest

HM
K10

Typ
N

K30F RH
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

5,2 32 71 590688
5,4 32 71 590689
5,5 32 71 590690
5,8 32 71 590691
6 32 71 590692
6,5 32 71 590693
6,8 40 80 590694
7 40 80 590695
7,5 40 80 590696
8 40 80 590697
8,5 50 90 590698
9 50 90 590699
9,5 50 90 590700

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

10 56 100 590701
10,2 56 100 590702
10,5 56 100 590703
11 56 100 590704
11,5 63 112 590705
12 63 112 590706
12,5 63 112 590707
13 63 112 590708
13,5 71 125 590709
14 71 125 590710
15 71 125 590711
16 80 140 590712

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3 33 61 A14292
3,3 36 65 A14294
3,5 39 70 A14295
4 43 75 A14296
4,2 47 80 A14297
4,5 47 80 A14298
4,8 52 86 J62947
5 52 86 A14301
5,5 57 93 A14304
6 57 93 A14306
6,5 63 101 A14308
6,8 69 109 M22136
7 69 109 A14312

Ø h8 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

7,5 69 109 C13556
8 75 117 A14315
8,5 75 117 C97443
9 81 125 J62944
9,6 81 125 G34566
10 81 125 A14324
10,5 87 133 A14326
11 94 142 A14329
11,5 94 142 A14330
12 101 151 H17549
12,5 101 151 A14335
13 101 151 A14338

 

 Keményfémlapkás csigafúró, hengeresszárú, 
DIN338    
Keményfémlapkás csigafúró, DIN338 szerint. Univerzális alkalmazásra, elsősorban 
kemény vasöntvények, kemény bronzok, valamint koptató hatású alapanyagok –  
pl. műanyagok – fúrására, különösebb teljesítmény követelmény nélkül.  

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• K10 keményfém fúróhegy
• gyorsacél szerszámtest

DIN
338

HM
K10

8xD

RH
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

1 6 26 A14376
1,1 7 28 A14377
1,2 8 30 A14378
1,3 8 30 A14379
1,4 9 32 K52015
1,5 9 32 A14381
1,6 10 34 A14382
1,7 10 34 A14383
1,8 11 36 A14384
1,9 11 36 A14385
2 12 38 A14386
2,1 12 38 A14387
2,2 13 40 A14388
2,3 13 40 A14389
2,4 14 43 A14390
2,5 14 43 A14391
2,6 14 43 A14392
2,7 16 46 A14393
2,8 16 46 A14394
2,9 16 46 A14395
3 16 46 A14396
3,1 18 49 A14397
3,2 18 49 A14398
3,3 18 49 A14399
3,4 20 52 A14400
3,5 20 52 A14401
3,6 20 52 A14402
3,7 20 52 A14403
3,8 22 55 A14404
3,9 22 55 A14405
4 22 55 A14406
4,2 22 55 A14408
4,3 24 58 A14409
4,4 24 58 A14410
4,5 24 58 A14411
4,6 24 58 A14412
4,7 24 58 A14413
4,8 26 62 A14414
4,9 26 62 A14415
5 26 62 A14416
5,1 26 62 A14417
5,2 26 62 A14418
5,3 26 62 A14419
5,4 28 66 A14420
5,5 28 66 A14421

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

5,6 28 66 A14422
5,7 28 66 A14423
5,8 28 66 A14424
5,9 28 66 A14425
6 28 66 A14426
6,1 31 70 A14427
6,2 31 70 A14428
6,3 31 70 A14429
6,4 31 70 A14430
6,5 31 70 A14431
6,6 31 70 A14432
6,7 31 70 A14433
6,8 34 74 A14434
6,9 34 74 A14435
7 34 74 A14436
7,1 34 74 A14437
7,2 34 74 A14438
7,3 34 74 A14439
7,4 34 74 A14440
7,5 34 74 A14441
7,6 37 79 A14442
7,7 37 79 A14443
7,8 37 79 A14444
7,9 37 79 A14445
8 37 79 A14446
8,1 37 79 A14447
8,2 37 79 A14448
8,3 37 79 A14449
8,4 37 79 A14450
8,5 37 79 A14451
8,6 40 84 A14452
8,7 40 84 A14453
8,8 40 84 A14454
9 40 84 A14456
9,3 40 84 A14459
9,5 40 84 A14461
9,7 43 89 A14463
9,8 43 89 A14464
10 43 89 A14466
10,2 43 89 A14467
10,5 43 89 A14468
11 47 95 A14469
11,5 47 95 A14470
12 51 102 A14471

 

 Keményfém csigafúró, extra  rövid, N, K30F, 
DIN6539    
Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈3xD furatmélységig

Anyag
• VHM keményfém K30F

K30F
Typ

N

RH
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

0,6 7 24 A14512
0,7 9 28 A14472
0,8 10 30 A14473
0,9 11 32 A14474
1 12 34 A14475
1,1 14 36 A14476
1,2 16 38 A14477
1,3 16 38 A14478
1,4 18 40 A14479
1,5 18 40 A14480
1,6 20 43 639576
1,7 20 43 A14481
1,8 22 46 A14482
1,9 22 46 A14483
2 24 49 A14484
2,1 24 49 A14485
2,2 27 53 A14486
2,3 27 53 A14487
2,4 30 57 A14488
2,5 30 57 763978
2,6 30 57 720821
2,7 33 61 J06450
2,8 33 61 A14489
2,9 33 61 A14490
3 36 65 G59607
3,1 36 65 A14491
3,2 36 65 A14492
3,3 36 65 A14493
3,4 39 70 A14494
3,5 39 70 A14495
3,6 39 70 A14496
3,7 39 70 A14497
3,8 43 75 A14498
3,9 43 75 A14499
4 43 75 567977
4,1 43 75 654498
4,2 43 75 720823
4,3 47 80 A14500
4,4 47 80 733530
4,5 47 80 A14501
4,6 47 80 A14502
4,7 47 80 727335
4,8 52 86 A14503
4,9 52 86 727340

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

5 52 86 765926
5,1 52 86 658300
5,2 52 86 A14504
5,3 52 86 A14505
5,4 57 93 A14506
5,5 57 93 A14507
5,6 57 93 A14508
5,7 57 93 A14509
5,8 57 93 A14510
5,9 57 93 A14511
6 57 93 A14513
6,1 63 101 A14514
6,2 63 101 A14515
6,3 63 101 A14516
6,4 63 101 A14517
6,5 63 101 A14518
6,6 63 101 A14519
6,7 63 101 A14520
6,8 69 109 667480
6,9 69 109 A14521
7 69 109 A14522
7,1 69 109 A14523
7,2 69 109 C94604
7,3 69 109 A14525
7,4 69 109 A14526
7,5 69 109 A14527
7,6 75 117 A14528
7,7 75 117 A14529
7,8 75 117 A14530
7,9 75 117 A14531
8 75 117 A14532
8,1 75 117 A14533
8,2 75 117 A14534
8,3 75 117 A14535
8,4 75 117 A14536
8,5 75 117 A14537
8,6 81 125 A14538
8,7 81 125 A14539
8,8 81 125 A14540
8,9 81 125 A14541
9 81 125 A14542
9,1 81 125 A14543
9,2 81 125 A14544
9,3 81 125 A14545

 

 Keményfém csigafúró, N, K30F, DIN338    
Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 118°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig

Anyag
• VHM keményfém K30F

DIN
338 K30F

Typ
N

8xD
RH
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

9,4 81 125 A14546
9,5 81 125 A14547
9,6 87 133 A14548
9,7 87 133 646139
9,8 87 133 A14549
9,9 87 133 A14550
10 87 133 765929
10,2 87 133 A14551

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

10,5 87 133 A14552
10,8 94 142 A14553
11 94 142 A14554
11,2 94 142 A14555
11,5 94 142 A14556
11,8 94 142 A14557
12 101 151 A14558

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

1,5 9 32 1,5 M24883
1,588 9 32 1,588 M24884
1,6 10 34 1,6 M24888
1,7 10 34 1,7 M24893
1,8 11 36 1,8 M24900
1,82 11 36 1,82 M24903
1,9 11 36 1,9 M24911
1,984 11 36 1,984 M24913
2 12 38 2 M25054
2,05 12 38 2,05 M25062
2,1 12 38 2,1 L77736

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

2,2 13 40 2,2 M25331
2,3 13 40 2,3 L67233
2,381 13 40 2,381 M25333
2,4 14 43 2,4 M25383
2,5 14 43 2,5 L18899
2,6 14 43 2,6 L77739
2,7 16 46 2,7 M25390
2,788 16 46 2,788 M25394
2,8 16 46 2,8 K84159
2,9 16 46 2,9 M25417

 

 Keményfém csigafúró, TiAlN, 3xd    
Nagy teljesítményű, TiAlN bevonatú, tömör keményfém csigafúró. Széles alapanyagkörben  
alkalmazható.  

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• Ø 1,9 mm-ig a méretek DIN 1897 szerint

Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈3xD furatmélységig

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

DIN
1897

VHM TiAIN

RH
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

DC150-03 95187300
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 20 62 6 G04182 A15195
3,1 20 62 6 G04183 B00448
3,2 20 62 6 G04184 B00724
3,25 20 62 6 J33285 –
3,3 20 62 6 G04185 A15198
3,4 20 62 6 G04186 B00449
3,5 20 62 6 G04187 A15200
3,6 20 62 6 G04188 A15201
3,7 20 62 6 G04189 B00730
3,8 24 66 6 G04190 B00450
3,9 24 66 6 G04191 A15204
4 24 66 6 G04192 B00318
4,1 24 66 6 G04193 B00333
4,2 24 66 6 G04194 A15207
4,3 24 66 6 G04195 A15208
4,4 24 66 6 G04196 B00337
4,5 24 66 6 G04197 B00339
4,6 24 66 6 G04198 –
4,65 24 66 6 G04199 A15212
4,7 24 66 6 G04200 B00446
4,8 28 66 6 G04201 A15214
4,9 28 66 6 G04202 B00785
5 28 66 6 G04203 B00788
5,1 28 66 6 G04204 B00791
5,2 28 66 6 G04205 A15218
5,3 28 66 6 G04206 A15219
5,4 28 66 6 G04207 –
5,5 28 66 6 G04208 B00595
5,55 28 66 6 J33291 B00597
5,6 28 66 6 G04209 B00792
5,7 28 66 6 G04210 B00793
5,8 28 66 6 G04211 A15224
5,9 28 66 6 G04212 A15225
6 28 66 6 G04213 A15226
6,1 34 79 8 G04214 A15227

DC150-03 95187300
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6,2 34 79 8 G04215 A15228
6,3 34 79 8 G04216 B00795
6,35 34 79 8 J33294 –
6,4 34 79 8 G04217 A15230
6,5 34 79 8 F81808 A15231
6,6 34 79 8 G04218 A15232
6,7 34 79 8 G04219 B00797
6,8 34 79 8 G04220 B00798
6,9 34 79 8 G04221 A15235
7 34 79 8 G04222 B00342
7,1 41 79 8 G04223 B00599
7,2 41 79 8 G04224 B00603
7,3 41 79 8 G04225 A15239
7,4 41 79 8 G04226 B00623
7,5 41 79 8 G04227 A15241
7,6 41 79 8 G04228 –
7,7 41 79 8 G04229 B00800
7,8 41 79 8 G04230 A15244
7,9 41 79 8 G04231 A15245
8 41 79 8 G04232 B00344
8,1 47 89 10 G04233 A15247
8,2 47 89 10 G04234 B00883
8,3 47 89 10 G04235 B00919
8,4 47 89 10 G04236 –
8,5 47 89 10 G04237 B00631
8,6 47 89 10 G04238 A15252
8,7 47 89 10 G04239 A15253
8,8 47 89 10 G04240 A15254
8,9 47 89 10 G04241 B00637
9 47 89 10 G04242 B00639
9,1 47 89 10 G04243 –
9,2 47 89 10 G04244 A15258
9,3 47 89 10 G04245 B00643
9,4 47 89 10 G04246 –
9,5 47 89 10 G04247 A15262

Keményfém, nagy teljesítményű fúrók  
Előnyök/Kivitel
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈3xD furatmélységig

Anyag
• VHM tömör keményfém
• TiAlN bevonat

DC150-03 95187300

Nagy teljesítményű, TiAlN bevonatú, tömör keményfém csiga-
fúró. Széles alapanyagkörben alkalmazható. Ausztenites acélok 
( ausztenites korrózióálló acélok) fúrására nem javasolt. 

Keményfém csigafúró, DIN6537K szerint. TiAlN bevonattal 
az  éltartam és termelékenység növelésére.

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

DC150-03         

95187300          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

VHM
DIN

6537K TiAIN
  

K30F RH
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Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

DC150-03 95187300
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

9,6 47 89 10 G04248 –
9,7 47 89 10 G04249 A15264
9,8 47 89 10 G04250 A15265
9,9 47 89 10 G04251 A15266
10 47 89 10 G04252 A15267
10,1 55 102 12 G04253 A15268
10,2 55 102 12 G04254 B00650
10,3 55 102 12 G04255 A15270
10,4 55 102 12 G04256 A15271
10,5 55 102 12 G04257 B00927
10,6 55 102 12 G04258 A15273
10,7 55 102 12 J33304 A15274
10,8 55 102 12 G04259 –
10,9 55 102 12 – B00930
11 55 102 12 G04260 B00942
11,1 55 102 12 G04261 B00952
11,2 55 102 12 G04262 –
11,3 55 102 12 G04263 B00958
11,4 55 102 12 G04264 –
11,5 55 102 12 G04265 A15282
11,6 55 102 12 – B00687
11,7 55 102 12 G04266 A15284
11,8 55 102 12 G04267 A15285
11,9 55 102 12 G04268 A15286
12 55 102 12 G04269 A15287
12,1 60 107 14 G34072 –
12,2 60 107 14 G04270 A15288
12,25 60 107 14 J33307 –

DC150-03 95187300
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12,3 60 107 14 J33308 –
12,5 60 107 14 G04271 A15289
12,7 60 107 14 G04272 A15290
12,8 60 107 14 J33310 –
13 60 107 14 G04273 A15291
13,1 60 107 14 J33311 –
13,3 60 107 14 J33312 –
13,5 60 107 14 G04274 B00963
14 60 107 14 G04275 A15294
14,2 65 115 16 G04276 B00716
14,5 65 115 16 G04277 B00719
14,7 65 115 16 G04278 B00968
14,8 65 115 16 J33315 –
15 65 115 16 G04279 A15298
15,1 65 115 16 J33316 –
15,5 65 115 16 G04280 –
15,8 65 115 16 J33317 –
16 65 115 16 G04281 B00722
16,5 73 123 18 G04282 B01023
16,75 73 123 18 J33319 –
17 73 123 18 G04283 B01028
17,5 73 123 18 G04284 B01031
17,8 73 123 18 G79052 –
18 73 123 18 G04285 A15306
18,5 79 131 20 – B01034
19 79 131 20 G04286 B01036
19,5 79 131 20 – B01037
20 79 131 20 G04287 B01039

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

3 28 66 6 G03997
3,1 28 66 6 G03998
3,2 28 66 6 G03999
3,3 28 66 6 G04000
3,4 28 66 6 G04001
3,5 28 66 6 G04002

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

3,6 28 66 6 G04003
3,65 28 66 6 J33671
3,7 28 66 6 G04004
3,8 36 74 6 G04005
3,9 36 74 6 G04006
4 36 74 6 G04007

 

 Keményfém csigafúró, 5xd, K30F, TiAlN    
Nagy teljesítményű, TiAlN bevonatú, tömör keményfém csigafúró. Széles alapanyag-
körben alkalmazható. Ausztenites acélok (ausztenites korrózióálló acélok) fúrására  
nem javasolt.  

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈5xD furatmélységig

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

DIN
6537L VHM TiAIN
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

4,1 36 74 6 G04008
4,2 36 74 6 G04009
4,3 36 74 6 G04010
4,4 36 74 6 G04011
4,5 36 74 6 G04012
4,6 36 74 6 G04013
4,65 36 74 6 H44656
4,7 36 74 6 G04014
4,8 44 82 6 G04015
4,9 44 82 6 G04016
5 44 82 6 G04017
5,1 44 82 6 G04018
5,2 44 82 6 G04019
5,3 44 82 6 G04020
5,4 44 82 6 G04021
5,5 44 82 6 G04022
5,55 44 82 6 H44660
5,6 44 82 6 G04023
5,7 44 82 6 G04024
5,8 44 82 6 G04025
5,9 44 82 6 G04026
6 44 82 6 G04027
6,1 53 91 8 G04028
6,2 53 91 8 G04029
6,3 53 91 8 G04030
6,35 53 91 8 J33678
6,4 53 91 8 G04031
6,5 53 91 8 G04032
6,6 53 91 8 G04033
6,7 53 91 8 G04034
6,8 53 91 8 G04035
6,9 53 91 8 G04036
7 53 91 8 G04097
7,1 53 91 8 G04037
7,2 53 91 8 G04038
7,3 53 91 8 G04039
7,4 53 91 8 G04098
7,5 53 91 8 G04099
7,6 53 91 8 G04040
7,7 53 91 8 G04041
7,8 53 91 8 G04100
7,9 53 91 8 G04042
8 53 91 8 G04043
8,1 61 103 10 G04044
8,2 61 103 10 G04045
8,3 61 103 10 G04046
8,4 61 103 10 G04047
8,5 61 103 10 G04048
8,6 61 103 10 G04049
8,7 61 103 10 G04050
8,8 61 103 10 G04051

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

8,9 61 103 10 G04052
9 61 103 10 G04053
9,1 61 103 10 G04054
9,2 61 103 10 G04055
9,3 61 103 10 G04056
9,4 61 103 10 G04057
9,5 61 103 10 G04058
9,6 61 103 10 G04059
9,7 61 103 10 G04060
9,8 61 103 10 G04061
9,9 61 103 10 G04062
10 61 103 10 G04063
10,1 71 118 12 G04064
10,2 71 118 12 G04065
10,3 71 118 12 G04066
10,4 71 118 12 G04067
10,5 71 118 12 G04068
10,6 71 118 12 G04069
10,7 71 118 12 G04070
10,8 71 118 12 G04071
11 71 118 12 G04072
11,2 71 118 12 G04074
11,5 71 118 12 G04075
11,8 71 118 12 G04076
11,9 71 118 12 G04077
12 71 118 12 G04078
12,2 77 124 14 G04079
12,3 77 124 14 J33689
12,4 77 124 14 J33690
12,5 77 124 14 G04080
12,6 77 124 14 J33691
12,7 77 124 14 G04081
13 77 124 14 G04082
13,2 77 124 14 J33692
13,5 77 124 14 G04083
13,8 77 124 14 J33694
14 77 124 14 G04084
14,2 83 133 16 G04085
14,5 83 133 16 G04086
15 83 133 16 G04087
15,5 83 133 16 G04088
15,8 83 133 16 J33696
16 83 133 16 G04089
16,5 93 143 18 G04090
17 93 143 18 G04091
17,5 93 143 18 G04092
18 93 143 18 G04093
19 101 153 20 G04094
19,5 101 153 20 G04095
20 101 153 20 G04096
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

3 20 62 6 G03805
3,1 20 62 6 G03806
3,2 20 62 6 G03807
3,3 20 62 6 G03808
3,4 20 62 6 G03809
3,5 20 62 6 G03810
3,6 20 62 6 G03811
3,65 20 62 6 J33625
3,7 20 62 6 G03812
3,8 24 66 6 G03813
3,9 24 66 6 G03814
4 24 66 6 F64721
4,1 24 66 6 G03815
4,2 24 66 6 G03816
4,3 24 66 6 G03817
4,4 24 66 6 G03818
4,5 24 66 6 G03819
4,6 24 66 6 G03820
4,65 24 66 6 F31694
4,7 24 66 6 G03821
4,8 28 66 6 G03822
4,9 28 66 6 G03823
5 28 66 6 C52511
5,1 28 66 6 G03824
5,2 28 66 6 G03825
5,3 28 66 6 G03826
5,4 28 66 6 G03827
5,5 28 66 6 G03828
5,55 28 66 6 F31700
5,6 28 66 6 G03829
5,7 28 66 6 G03830
5,8 28 66 6 G03831
5,9 28 66 6 G03832
6 28 66 6 G03833
6,1 34 79 8 G03834
6,2 34 79 8 G03835
6,3 34 79 8 G03836
6,35 34 79 8 J33632
6,4 34 79 8 G03837
6,5 34 79 8 G03838
6,6 34 79 8 G03839
6,7 34 79 8 G03840
6,8 34 79 8 G03841

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

6,9 34 79 8 G03842
7 41 79 8 C52520
7,1 41 79 8 G03843
7,2 41 79 8 G03844
7,3 41 79 8 G03845
7,4 41 79 8 D77277
7,5 41 79 8 G03846
7,6 41 79 8 G03847
7,7 41 79 8 G03848
7,8 41 79 8 G03849
7,9 41 79 8 G03850
8 41 79 8 F70827
8,1 47 89 10 G03851
8,2 47 89 10 G03852
8,3 47 89 10 G03853
8,4 47 89 10 G03854
8,5 47 89 10 F23222
8,6 47 89 10 G03855
8,7 47 89 10 D77281
8,8 47 89 10 G03856
8,9 47 89 10 G03857
9 47 89 10 G03858
9,1 47 89 10 G03859
9,2 47 89 10 G03860
9,3 47 89 10 G03861
9,4 47 89 10 G03862
9,5 47 89 10 G03863
9,6 47 89 10 G03864
9,7 47 89 10 G03865
9,8 47 89 10 G03866
9,9 47 89 10 G03867
10 47 89 10 G03868
10,1 55 102 12 G03869
10,2 55 102 12 G03870
10,3 55 102 12 G03871
10,4 55 102 12 G03872
10,5 55 102 12 G03873
10,6 55 102 12 G03874
10,7 55 102 12 G03875
10,8 55 102 12 G03876
10,9 55 102 12 G03877
11 55 102 12 G03878
11,1 55 102 12 G03879

 

 Keményfém, belső hűtésű csigafúró, TiAlN, 3xd    
Nagy teljesítményű, TiAlN bevonatú, tömör keményfém csigafúró. Széles alapanyagkörben  
alkalmazható, beleértve az ausztenites acélokat (ausztenites korrózióálló acélokat) is.  

Előnyök/Kivitel
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈3xD furatmélységig

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

11,2 55 102 12 G03880
11,3 55 102 12 G03881
11,4 55 102 12 G03882
11,5 55 102 12 G03883
11,6 55 102 12 G03884
11,7 55 102 12 G03885
11,8 55 102 12 G03886
11,9 55 102 12 G03887
12 55 102 12 G03888
12,1 60 107 14 J33647
12,2 60 107 14 G03889
12,3 60 107 14 J33648
12,5 60 107 14 G03890
12,6 60 107 14 J33650
12,7 60 107 14 G03891
12,8 60 107 14 J33651
12,9 60 107 14 J33652
13 60 107 14 G03892
13,1 60 107 14 J33653
13,2 60 107 14 J33654
13,3 60 107 14 J33655
13,5 60 107 14 G03893
13,8 60 107 14 J33657

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

14 60 107 14 D77271
14,1 65 115 16 J33658
14,2 65 115 16 J33659
14,5 65 115 16 G03894
14,6 65 115 16 J33661
14,7 65 115 16 G03895
15 65 115 16 G03896
15,1 65 115 16 J33662
15,3 65 115 16 J33663
15,5 65 115 16 G03897
15,7 65 115 16 G03898
15,8 65 115 16 J33664
16 65 115 16 G03899
16,3 73 123 18 J33666
16,5 73 123 18 G03900
16,7 73 123 18 J33667
17 73 123 18 G03901
17,5 73 123 18 G03902
18 73 123 18 G03903
18,5 79 131 20 G03904
19 79 131 20 G03905
20 79 131 20 G03906

Keményfém, belső hűtésű csigafúró, 5xd  
Előnyök/Kivitel
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈5xD furatmélységig

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat 

DC150-05 95178100

Nagy teljesítményű, TiAlN bevonatú, tömör keményfém csigafúró. 
Széles alapanyagkörben alkalmazható, beleértve az ausztenites 
acélokat (ausztenites korrózióálló acélokat) is. 

Keményfém, belső hűtésű csigafúró, DIN6537L szerint. TiAlN 
bevonattal az éltartam és termelékenység növelésére.

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

DC150-05           

95178100            

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
6537L VHM TiAIN

  

RH
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Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

DC150-05 95178100
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 28 66 6 G03907 A15517
3,1 28 66 6 G03908 A15519
3,2 28 66 6 G03909 A15521
3,25 28 66 6 J33321 –
3,3 28 66 6 C39732 A15522
3,4 28 66 6 G03910 A15523
3,5 28 66 6 F85448 A15524
3,6 28 66 6 G03911 –
3,65 28 66 6 J33323 –
3,7 28 66 6 G03912 A15526
3,8 36 74 6 F85454 B01154
3,9 36 74 6 G03913 –
4 36 74 6 G03914 B01156
4,1 36 74 6 G03915 –
4,2 36 74 6 C39738 A15531
4,3 36 74 6 G03916 A15532
4,4 36 74 6 G03917 A15533
4,5 36 74 6 G03918 A15534
4,6 36 74 6 G03919 A15535
4,65 36 74 6 G03920 A15536
4,7 36 74 6 G03921 B01238
4,8 44 82 6 G03922 B01164
4,9 44 82 6 G03923 –
5 44 82 6 C39742 A15540
5,1 44 82 6 F85464 B01166
5,2 44 82 6 G03924 A15542
5,3 44 82 6 G03925 B01245
5,4 44 82 6 G03926 –
5,5 44 82 6 G03927 A15545
5,55 44 82 6 G03928 A15546
5,6 44 82 6 G03929 B01167
5,7 44 82 6 G03930 –
5,8 44 82 6 G03931 B01170
5,9 44 82 6 G03932 A15550
6 44 82 6 F09365 B01249
6,1 53 91 8 G03933 A15552
6,2 53 91 8 G03934 C98128
6,3 53 91 8 G03935 A15554
6,35 53 91 8 J33330 –
6,4 53 91 8 G03936 A15555
6,5 53 91 8 F85466 A15556
6,6 53 91 8 G03937 A15557
6,7 53 91 8 F09377 A15558
6,8 53 91 8 C39802 A15559
6,9 53 91 8 F85491 A15560
7 53 91 8 G03989 B01175
7,1 53 91 8 G03938 –
7,2 53 91 8 G03939 G64618
7,3 53 91 8 G03940 –
7,4 53 91 8 G03990 A15565
7,5 53 91 8 G03991 A15566
7,55 53 91 8 J33334 –
7,6 53 91 8 G03941 –
7,7 53 91 8 G03942 –
7,8 53 91 8 G03992 A15569
7,9 53 91 8 F85519 A15570
8 53 91 8 F09380 B01297
8,1 61 103 10 G03943 B01303
8,2 61 103 10 G03944 B01310
8,3 61 103 10 G03945 A15574
8,4 61 103 10 G03946 –
8,5 61 103 10 F09382 A15576
8,6 61 103 10 G03947 A15577

DC150-05 95178100
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

8,7 61 103 10 G03948 G64622
8,8 61 103 10 G03993 A15579
8,9 61 103 10 G03949 –
9 61 103 10 G03994 A15581
9,1 61 103 10 G03950 A15582
9,2 61 103 10 G03951 C50552
9,3 61 103 10 F85513 A15585
9,4 61 103 10 G03952 B01176
9,5 61 103 10 G03995 A15587
9,6 61 103 10 G03953 –
9,7 61 103 10 G03954 –
9,8 61 103 10 G03996 A15590
9,9 61 103 10 G03955 A15591
10 61 103 10 F09386 A15592
10,1 71 118 12 G03956 A15593
10,2 71 118 12 C39807 A15594
10,3 71 118 12 G03957 A15595
10,4 71 118 12 G03958 –
10,5 71 118 12 G03959 A15597
10,6 71 118 12 G03960 –
10,7 71 118 12 G03961 A15599
10,8 71 118 12 G03962 A15600
10,9 71 118 12 G03963 –
11 71 118 12 G03964 B01177
11,1 71 118 12 G03965 –
11,2 71 118 12 G03966 A15604
11,3 71 118 12 G03967 A15605
11,4 71 118 12 G03968 A15606
11,5 71 118 12 G03969 B01181
11,6 71 118 12 G03970 –
11,7 71 118 12 G03971 –
11,8 71 118 12 G03972 A15610
11,9 71 118 12 G03973 A15611
12 71 118 12 F09388 B01190
12,1 77 124 14 J33347 B01200
12,2 77 124 14 G03974 A15614
12,25 77 124 14 J33348 –
12,3 77 124 14 J33349 A15615
12,4 77 124 14 J33351 –
12,5 77 124 14 G03975 –
12,6 77 124 14 J33352 –
12,7 77 124 14 G03976 –
12,8 77 124 14 J33353 –
12,9 77 124 14 J33354 –
13 77 124 14 F29888 A15619
13,1 77 124 14 J33355 –
13,2 77 124 14 J33356 –
13,3 77 124 14 J33357 –
13,4 77 124 14 J33358 –
13,5 77 124 14 F85524 A15620
13,6 77 124 14 J33360 –
13,7 77 124 14 G03977 –
13,8 77 124 14 J33361 A15622
13,9 77 124 14 J33362 –
14 77 124 14 F09389 A15624
14,1 83 133 16 J33363 A15625
14,2 83 133 16 G03978 A15626
14,3 83 133 16 J33365 –
14,5 83 133 16 G03979 A15627
14,6 83 133 16 J33366 –
14,7 83 133 16 G03980 –
14,8 83 133 16 J33368 –
15 83 133 16 F23992 A15629
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

3 34 74 6 J33391
3,1 34 74 6 J33392
3,2 34 74 6 J33394
3,3 34 74 6 J33395
3,4 34 74 6 J33396
3,5 34 74 6 J33397
3,6 34 74 6 J33399
3,7 34 74 6 J33400
3,8 45 85 6 J33401
3,9 45 85 6 J33402
4 45 85 6 J33404
4,1 45 85 6 J33405
4,2 45 85 6 G19682
4,3 45 85 6 J33406
4,4 45 85 6 J33408
4,5 45 85 6 J33409
4,6 45 85 6 J33410
4,7 45 85 6 J33411

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

4,8 57 97 6 J33413
4,9 57 97 6 J33414
5 57 97 6 J33415
5,1 57 97 6 J33416
5,2 57 97 6 F95674
5,3 57 97 6 J33418
5,4 57 97 6 J33419
5,5 57 97 6 G02303
5,6 57 97 6 J33421
5,7 57 97 6 J33422
5,8 57 97 6 J33423
5,9 57 97 6 J33424
6 57 97 6 J33426
6,1 66 106 8 J33427
6,2 66 106 8 J33428
6,3 66 106 8 J33429
6,35 66 106 8 J33430
6,4 66 106 8 J33431

 

 Keményfém, belső hűtésű csigafúró, 8xd,  
K30F, TiAlN    
Nagy teljesítményű, TiAlN bevonatú, tömör keményfém csigafúró. Széles alapanyagkörben  
alkalmazható, beleértve az ausztenites acélokat (ausztenites korrózióálló acélokat) is. 

Előnyök/Kivitel
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög

Anyag
• VHM tömör keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN

DC150-05 95178100
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

15,1 83 133 16 J33369 –
15,2 83 133 16 G03981 B01327
15,3 83 133 16 J33370 –
15,5 83 133 16 G03982 –
15,6 83 133 16 J33371 –
15,7 83 133 16 G03983 –
15,8 83 133 16 J33372 –
16 83 133 16 G03984 A15634
16,1 93 143 18 J33374 –
16,2 93 143 18 J33375 –
16,3 93 143 18 J33376 –
16,5 93 143 18 F29894 B01330
16,7 93 143 18 J33377 –
17 93 143 18 F24003 B01345
17,1 93 143 18 J33379 –
17,2 93 143 18 J33380 –

DC150-05 95178100
Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

17,3 93 143 18 J33381 –
17,5 93 143 18 F09393 B01349
17,6 93 143 18 J33382 –
17,7 93 143 18 J33383 –
17,8 93 143 18 J33384 –
17,9 93 143 18 J33385 –
18 93 143 18 G03985 B01388
18,5 101 153 20 F24005 B01393
18,9 101 153 20 J33386 –
19 101 153 20 G03986 B01398
19,3 101 153 20 J33388 –
19,5 101 153 20 G03987 B01432
19,7 101 153 20 J33389 –
19,8 101 153 20 J33390 –
20 101 153 20 G03988 B01435
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Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

6,5 66 106 8 F90289
6,6 66 106 8 J33432
6,7 66 106 8 J33433
6,8 66 106 8 F76477
6,9 66 106 8 J33435
7 66 106 8 J33436
7,1 76 116 8 J33437
7,2 76 116 8 J33439
7,3 76 116 8 J33440
7,4 76 116 8 J33441
7,5 76 116 8 J33442
7,6 76 116 8 J33444
7,7 76 116 8 J33445
7,8 76 116 8 J33446
7,9 76 116 8 J33447
8 76 116 8 J33449
8,1 95 139 10 J33450
8,2 95 139 10 F80213
8,3 95 139 10 J33451
8,4 95 139 10 J33453
8,5 95 139 10 F80218
8,6 95 139 10 J33454
8,7 95 139 10 J33455
8,8 95 139 10 J33457
8,9 95 139 10 J33458
9 95 139 10 C37285
9,1 95 139 10 J33459
9,2 95 139 10 F74968
9,3 95 139 10 J33461
9,4 95 139 10 J33462
9,5 95 139 10 G40873
9,6 95 139 10 J33464
9,7 95 139 10 J33465
9,8 95 139 10 J33466
9,9 95 139 10 J33467
10 95 139 10 J33469

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

10,1 114 163 12 J33470
10,2 114 163 12 F76488
10,3 114 163 12 J33471
10,4 114 163 12 J33473
10,5 114 163 12 F76501
10,7 114 163 12 J33474
10,8 114 163 12 J33476
10,9 114 163 12 J33477
11 114 163 12 J33478
11,1 114 163 12 J33479
11,2 114 163 12 F49481
11,3 114 163 12 J33481
11,5 114 163 12 J33482
11,6 114 163 12 J33483
11,7 114 163 12 J33484
11,8 114 163 12 J33485
11,9 114 163 12 J33486
12 114 163 12 J33488
12,5 133 182 14 F95681
12,7 133 182 14 J33490
13 133 182 14 J33491
13,5 133 182 14 J33493
14 133 182 14 J33494
14,5 152 204 16 G24896
15 152 204 16 J33496
15,5 152 204 16 J33497
16 152 204 16 J33499
16,5 171 223 18 J33500
17 171 223 18 J33501
17,5 171 223 18 J33502
18 171 223 18 J33503
18,5 190 244 20 J33504
19 190 244 20 J33505
19,5 190 244 20 J33507
20 190 244 20 J33508
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

3 54 92 6 D86177
3,1 54 92 6 J33509
3,2 54 92 6 J33511
3,3 54 92 6 J33512
3,4 54 92 6 J33513
3,5 54 92 6 J33514
3,6 54 92 6 J33516
3,7 54 92 6 J33517
3,8 64 102 6 J33518
3,9 64 102 6 J33519
4 64 102 6 J33521
4,1 64 102 6 J33522
4,2 64 102 6 J33523
4,3 64 102 6 J33524
4,4 64 102 6 J33526
4,5 64 102 6 J33527
4,6 64 102 6 J33528
4,7 64 102 6 J33529
4,8 83 121 6 J33531
4,9 83 121 6 J33532
5 83 121 6 F31689
5,1 83 121 6 J33533
5,2 83 121 6 J33535
5,3 83 121 6 J33536
5,4 83 121 6 J33537
5,5 83 121 6 J33538
5,55 83 121 6 J33539
5,6 83 121 6 J33541
5,7 83 121 6 J33542
5,8 83 121 6 J33543
5,9 83 121 6 J33544
6 83 121 6 J33545
6,1 110 148 8 J33546
6,2 110 148 8 J33547
6,3 110 148 8 J33548
6,35 110 148 8 J33549
6,4 110 148 8 J33550
6,5 110 148 8 J33551
6,6 110 148 8 J33552
6,7 110 148 8 J33553

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

6,8 110 148 8 G25161
6,9 110 148 8 J33555
7 110 148 8 J33556
7,1 110 148 8 J33557
7,2 110 148 8 J33559
7,3 110 148 8 J33560
7,4 110 148 8 J33561
7,5 110 148 8 J33562
7,8 110 148 8 J33564
7,9 110 148 8 J33565
8 110 148 8 J33567
8,1 138 180 10 J33568
8,2 138 180 10 J33569
8,3 138 180 10 J33570
8,4 138 180 10 J33571
8,5 138 180 10 H47712
8,6 138 180 10 J33572
8,7 138 180 10 J33573
8,8 138 180 10 J33575
9 138 180 10 J33576
9,2 138 180 10 J33577
9,3 138 180 10 J33578
9,5 138 180 10 J33579
9,6 138 180 10 J33581
9,7 138 180 10 J33582
9,8 138 180 10 J33583
10 158 206 12 D77285
10,1 158 206 12 J33585
10,2 158 206 12 J33586
10,3 158 206 12 J33587
10,5 158 206 12 H47709
10,8 158 206 12 J33590
11 158 206 12 F31966
11,1 158 206 12 J33591
11,2 158 206 12 J33593
11,5 158 206 12 J33594
11,7 158 206 12 J33596
11,8 158 206 12 J33597
12 158 206 12 J33599
12,1 182 230 14 J33600

 

 Keményfém, belső hűtésű csigafúró, 12xd,  
K30F, TiAIN    
Nagy teljesítményű, TiAlN bevonatú, tömör keményfém csigafúró. Széles alapanyagkörben  
alkalmazható, beleértve az ausztenites acélokat (ausztenites korrózióálló acélokat) is. 

Előnyök/Kivitel
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈12xD furatmélységig

Anyag
• VHM tömör keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN
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Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

12,2 182 230 14 J33601
12,3 182 230 14 J33602
12,5 182 230 14 J33604
12,6 182 230 14 J33605
12,7 182 230 14 J33606
13 182 230 14 J33607
13,5 182 230 14 J33609
14 208 260 16 D77288
14,5 208 260 16 J33612

Ø m7 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

15 208 260 16 J33613
15,5 208 260 16 J33611
16 208 260 16 J33615
16,5 234 285 18 J33616
17 234 285 18 J33617
17,5 234 285 18 J33618
18 234 285 18 J33619
19 258 310 20 J33620
20 258 310 20 J33621

Erősített szárú, keményfém mikrofúrók, 5xD  
Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈5xD furatmélységig 

DB133-05 A0 DB133-05 A1 A3389AML

AlCrN AlCrN AlTiN

Keményfém mikro-csigafúró. AlCrN bevo-
nattal. 5xD furatmélységig.

Keményfém, belső hűtésű mikro-csigafúró. 
AlCrN bevonattal. 5xD furatmélységig.

Keményfém. belső hűtésű mikro-csigafúró. 
AML bevonattal. 5xD furatmélységig.

Előnyök/Kivitel
• Supreme típus
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Előnyök/Kivitel
• Supreme típus
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Előnyök/Kivitel
• X-treme M típus
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Anyag
• VHM keményfém K30F
• AlCrN bevonat

Anyag
• VHM keményfém K30F
• AlCrN bevonat

Anyag
• VHM keményfém K30F
• AML (AlTiN mikro) bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

DB133-05 
A0           

DB133-05 
A1            

A3389AML            

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Werks-
norm K30F RH

  

DB133-05 A0 DB133-05 A1 A3389AML
Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,5 4 47 3 K66553 – –
0,55 5 47 3 K66554 – –
0,6 5 47 3 K67754 – –
0,65 6 47 3 K66555 – –
0,7 6 48 3 K66556 K66657 –
0,75 7 48 3 K66557 K66658 –
0,8 7 48 3 K66559 K66660 –
0,85 8 50 3 K66560 K66661 –
0,9 8 50 3 K66562 K66662 –
0,95 9 50 3 K66563 K66663 –
1 9 50 3 K66564 K66664 –
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

DB133-05 A0 DB133-05 A1 A3389AML
Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,05 9 51 3 K66565 K66665 –
1,1 9 51 3 K66567 K66666 –
1,15 10 51 3 K66568 K66667 –
1,2 10 51 3 K66570 K66669 –
1,25 11 51 3 K66571 K66670 –
1,3 11 53 3 K66572 K66671 –
1,35 12 53 3 K66573 K66672 –
1,4 12 53 3 K66574 K66673 –
1,45 13 53 3 K66575 K66674 –
1,5 13 53 3 K66576 K66675 –
1,55 14 54 3 K66577 K66676 –
1,6 14 54 3 K66579 K66678 –
1,65 14 54 3 K66580 K66679 –
1,7 14 54 3 K66581 K66680 –
1,75 15 54 3 K66582 K66681 –
1,8 15 54 3 G81881 K66682 –
1,85 16 57 3 K66584 K66684 –
1,9 16 57 3 K66585 K66685 –
1,95 17 57 3 K66586 K66686 –
2 17 57 3 H89765 – H19692
2,05 18 57 3 K66588 – K67940
2,1 18 57 3 K66589 – K67984
2,15 19 57 3 K66590 – K67989
2,2 19 57 3 K66591 – K68014
2,25 20 59 3 K66592 – K68020
2,3 20 59 3 K66593 – K68023
2,35 20 59 3 K66594 – K68039
2,4 20 59 3 K66596 – K68080
2,45 21 59 3 K66597 – K68089
2,5 21 59 3 J84731 – K68095
2,55 22 62 3 K66598 – K68124
2,6 22 62 3 H20481 – K65935
2,65 23 62 3 H17474 – K68486
2,7 23 62 3 K66599 – K68495
2,75 24 62 3 G06821 – K68505
2,8 24 62 3 K66601 – H67047
2,85 25 62 3 K66602 – K68530
2,9 25 62 3 K66603 – K68533
2,95 25 62 3 K66604 – K68689
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DB133-08 A0 DB133-08 A1 A6489AMP
Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,5 6 48 3 K66605 – –
0,6 7 48 3 K66606 – –
0,7 8 50 3 K66607 K66688 –
0,75 9 50 3 K66608 K66689 –
0,8 9 50 3 J23869 K66691 –
0,85 10 53 3 – K66692 –
0,88 10 53 3 K66610 – –
0,9 10 53 3 K66611 K66693 –
0,95 12 53 3 K66612 K66694 –
1 12 53 3 H28306 K66695 –
1,05 13 54 3 K66613 K66696 –
1,1 13 54 3 K66614 K66697 –
1,15 14 54 3 – K66698 –
1,2 14 54 3 K66616 K66700 –
1,25 14 54 3 K66617 K66701 –
1,3 15 57 3 K66618 K66702 –
1,35 16 57 3 K66619 K66703 –
1,4 16 57 3 K66620 K66704 –
1,45 17 57 3 K66621 K66705 –
1,5 17 57 3 K66622 K66706 –
1,55 18 60 3 K66623 K66707 –
1,6 18 60 3 K66625 K66709 –
1,65 20 60 3 K66626 K66710 –
1,7 20 60 3 K66627 K66711 –
1,75 21 60 3 K66628 K66712 –
1,8 21 60 3 K66629 K66713 –
1,82 22 63 3 K66630 K66714 –
1,85 22 63 3 K66631 K66715 –
1,9 22 63 3 K66632 K66716 –
1,95 23 63 3 K66633 K66717 –
2 23 63 3 K66635 – A16012

Erősített szárú, keményfém mikrofúrók, 8xD  
Műszaki adatok
• 140°-os csúcsszög
• ≈8xD furatmélységig 

DB133-08 A0 DB133-08 A1 A6489AMP

AlCrN AlCrN AMP

Keményfém mikro- csigafúró. AlCrN fej- 
bevonattal. 8xD furatmélységig.

Keményfém, belső hűtésű mikro-csigafúró. 
AlCrN fejbevonattal. 8xD furatmélységig.

Keményfém, belső hűtésű mikro-csigafúró. 
AMP fejbevonattal. 8xD furatmélységig.

Előnyök/Kivitel
• Supreme típus
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Előnyök/Kivitel
• Supreme típus
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Előnyök/Kivitel
• X.treme DM8 típus
• belső hűtés
• hengeres szár DIN 6535 HA szerint

Anyag
• VHM keményfém K30F
• AlCrN fejbevonat

Anyag
• VHM keményfém K30F
• AlCrN fejbevonat

Anyag
• VHM keményfém K30F
• AMP (AlTiN Mikro) fejbevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

DB133-0 A0           

DB133-0 A1            

A6489AMP            

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

K30F
8xD

RH
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

DB133-08 A0 DB133-08 A1 A6489AMP
Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2,05 24 63 3 K66636 – M57928
2,1 24 63 3 K66637 – F46758
2,15 25 63 3 K66638 – M57931
2,2 25 63 3 K66639 – M57943
2,25 26 67 3 K66640 – M57946
2,3 26 67 3 K66641 – M57949
2,35 28 67 3 K66642 – M57954
2,4 28 67 3 K66644 – A16013
2,45 29 67 3 K66645 – M57999
2,5 29 67 3 K66646 – A16014
2,55 30 71 3 K66647 – C82618
2,6 30 71 3 K66648 – M58000
2,65 31 71 3 K66649 – M58001
2,7 31 71 3 K66650 – M58002
2,75 32 71 3 K66651 – M58003
2,8 32 71 3 K66653 – F37911
2,85 33 71 3 K66654 – M58004
2,9 33 71 3 K66655 – M58005
2,95 34 71 3 K66656 – M58006

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

0,5 7 38,2 3,175 A16051
0,55 7 38,2 3,175 A16052
0,6 8,5 38,2 3,175 A16053
0,65 8,5 38,2 3,175 A16054
0,7 8,5 38,2 3,175 A16055
0,75 8,5 38,2 3,175 A16056
0,8 10 38,2 3,175 A16057
0,9 10 38,2 3,175 A16059
0,95 10 38,2 3,175 A16060
1 10 38,2 3,175 A16061
1,05 10 38,2 3,175 A16062
1,1 10 38,2 3,175 A16063
1,2 10 38,2 3,175 A16065
1,35 10,5 38,2 3,175 F03046
1,4 10,5 38,2 3,175 A16069
1,45 10,5 38,2 3,175 A16070
1,55 10,5 38,2 3,175 A16072
1,6 10,5 38,2 3,175 A16073
1,65 10,5 38,2 3,175 A16074
1,7 10,5 38,2 3,175 A16075
1,75 10,5 38,2 3,175 A16076

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1,8 10,5 38,2 3,175 A16077
1,85 10,5 38,2 3,175 A16078
1,9 10,5 38,2 3,175 A16079
2 10,5 38,2 3,175 A16081
2,05 10,5 38,2 3,175 A16082
2,1 10,5 38,2 3,175 A16083
2,15 10,5 38,2 3,175 A16084
2,2 10,5 38,2 3,175 A16085
2,25 10,5 38,2 3,175 A16086
2,35 10,5 38,2 3,175 A16088
2,4 10,5 38,2 3,175 A16089
2,45 10,5 38,2 3,175 A16090
2,55 10,5 38,2 3,175 A16092
2,65 10,5 38,2 3,175 A16094
2,75 10,5 38,2 3,175 A16096
2,9 10,5 38,2 3,175 A16099
3 10,5 38,2 3,175 A16101
3,05 10,5 38,2 3,175 A16102
3,1 10,5 38,2 3,175 A16103
3,15 10,5 38,2 3,175 A16104
3,175 10,5 38,2 3,175 A16105

 

 Keményfém mikro-csigafúró nyák lapokhoz, SM32    
Speciális csigafúró, elsősorban nyomtatott áramköri lapok, üvegszál-erősítésű 
műanyagok fúrására. 

Felhasználási terület
• kétoldalú nyomtatott áramköri lapokhoz

Műszaki adatok
• 32°-os horonyszög
• 3,175 mm (1/8”) szárátmérő

Anyag
• keményfém dolgozó rész
• szerszámacél szár

RH
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Dc 
[mm]

LC 
[mm]

I4 
[mm]

l5 
[mm]

d1 
[mm]

d4 
[mm]

Cikkszám

13,5 40,5 60,5 50 20 25 L94678
14 42 62 50 20 25 L94682
14,5 43,5 63,5 50 20 25 L94701
15 45 65 50 20 25 L94704
15,5 46,5 66,5 50 20 25 L94706
16 48 73 56 25 35 K90983
16,5 49,5 75 56 25 35 L94710
17 51 76 56 25 35 L94711
17,5 52,5 77,5 56 25 35 L18261
18 54 79 56 25 35 K94064
18,5 55,5 80,5 56 25 35 L94714
19 57 82 56 25 35 L18366
19,5 58,5 84 56 25 35 L94723
20 60 85 56 25 35 L18368
20,5 61,5 87 56 25 35 L94731
21 63 88 56 25 35 L18370
21,5 64,5 90 56 25 35 L94982
22 66 91 56 25 35 L18373
22,5 67,5 93 56 25 35 L94985
23 69 94 56 25 35 L94995
23,5 70,5 96 56 25 35 L95000
24 72 97 56 25 35 L18375
24,5 73,5 99 56 25 35 L95004
25 75 100 56 25 35 L18378
25,5 76,5 109 60 32 42 L95009
26 78 110 60 32 42 L18381
26,5 79,5 112 60 32 42 L95013
27 81 113 60 32 42 L95017
27,5 82,5 115 60 32 42 L95020
28 84 116 60 32 42 L95027
28,5 85,5 118 60 32 42 L95029
29 87 119 60 32 42 L95034

Dc 
[mm]

LC 
[mm]

I4 
[mm]

l5 
[mm]

d1 
[mm]

d4 
[mm]

Cikkszám

29,5 88,5 121 60 32 42 L95037
30 90 122 60 32 42 L95038
31 93 125 60 32 42 L95039
32 96 128 60 32 42 L95040
33 99 131 60 32 42 L95042
34 102 134 60 32 42 L95043
35 105 137 60 32 42 L95044
36 108 140 60 32 42 L95047
37 111 151 70 40 50 L95049
38 114 154 70 40 50 L95102
39 117 157 70 40 50 L95112
40 120 160 70 40 50 L95119
41 123 163 70 40 50 L95120
42 126 166 70 40 50 L95124
43 129 169 70 40 50 L95133
44 132 172 70 40 50 L95135
45 135 175 70 40 50 L95247
46 138 178 70 40 50 L95251
47 141 181 70 40 50 L95253
48 144 184 70 40 50 L95259
49 147 187 70 40 50 L95336
50 150 190 70 40 50 L95339
51 153 193 70 40 50 L95341
52 156 196 70 40 50 L95343
53 159 199 70 40 50 L95350
54 162 202 70 40 50 L95355
55 165 205 70 40 50 L95356
56 168 208 70 40 50 L95361
57 171 211 70 40 50 L95362
58 174 214 70 40 50 L95370
59 177 217 70 40 50 L95371

Cikkszám L94678 Cikkszám L94678 Cikkszám K94064

 Váltólapkás telibefúró   
Új generációs telibefúró család. Mind a négy lapkaforgácsoló él használható. Optimalizált lapkaminőségek  
és -geometriák. Kiváló teljesítmény minden anyaghoz, 3XD kivitel.

Előnyök/Kivitel
• a középső és a külső lapka közötti forgácsolóerők precíz kiegyensúlyozásának köszönhetően stabil furatátmérő
• kiváló felületi minőség a Wiper vágóélnek köszönhetően
• megfelelő hűtőközegnyomás esetén jó forgácseltávolítás, maximális folyamatbiztonság
• az edzett és polírozott felületek védelmet nyújtanak a súrlódás ellen
• alacsony vágási anyagköltség

Alkalmazások/Megjegyzések
Szerszám Ø Külső lapka Központi lapka Csavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
13,5–16 mm P484.P-1R-… P484.C-1R-… FS2120 TORX6IP 0,4 Nm
16,5–20 mm P484.P-2R-… P484.C-2R-… FS2111 TORX7IP 0,9 Nm
20,5–24 mm P484.P-3R-… P484.C-3R-… FS1454 TORX8IP 1,2 Nm
24,5–29 mm P484.P-4R-… P484.C-4R-… FS1457 TORX9IP 2,0 Nm
29,5–35 mm P484.P-5R-… P484.C-5R-… FS2080 TORX15IP 2,5 Nm
36–42 mm P484.P-6R-… P484.C-6R-… FS1453 TORX15IP 3,5 Nm
43–50 mm P484.P-7R-… P484.C-7R-… FS1495 TORX20IP 5,0 Nm
51–59 mm P484.P-8R-… P484.C-8R-… FS1495 TORX20IP 5,0 Nm

≤3xD

Rendelési információ
2xD; 4xD; és 5xD változatokra kérje ajánlatunkat!
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszám
P4840C-8R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült M05893
P4840C-7R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült C96326
P4840C-6R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült M05887
P4840C-5R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült K50442
P4840C-4R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült K50431
P4840C-3R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült J20235
P4840C-2R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült M05883
P4840C-1R-E67 WXP40 P / M / K / N / S köszörült M05878
P4841C-8R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt L18269

Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszám
P4841C-7R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt L18264
P4841C-6R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt K94055
P4841C-5R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt C82741
P4841C-4R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt C53807
P4841C-3R-A57 WXP40 P / M / K / S sajtolt H49222
P4841C-3R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt C82706
P4841C-2R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt F34436
P4841C-1R-E57 WXP40 P / M / K / S sajtolt L05823

Cikkszám M05893

 Telibefúró központi váltólapka    
Négyzetes váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• P – ötvözetlen, és ötvözött acélok, acélöntvények
• M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
• K – vasöntvények
• N – lágy nemvasfémek
• S – Ti, Ni, Co bázisú szuper-ötvözetek

Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszám
P4840P-8R-E57 WKP35S P / K köszörült M05740
P4840P-8R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05743
P4840P-8R-E77 WNN15 N köszörült M05745
P4840P-7R-E57 WKP35S P / K köszörült M05731
P4840P-7R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05732
P4840P-7R-E77 WNN15 N köszörült M05736
P4840P-6R-E57 WKP35S P / K köszörült M05720
P4840P-6R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05724
P4840P-6R-E77 WNN15 N köszörült M05726
P4840P-5R-E57 WKP35S P / K köszörült F52188
P4840P-5R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05699
P4840P-5R-E77 WNN15 N köszörült M05715
P4840P-4R-E57 WKP35S P / K köszörült K50429
P4840P-4R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05685
P4840P-4R-E77 WNN15 N köszörült M05687
P4840P-3R-E57 WKP35S P / K köszörült M05669
P4840P-3R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05674
P4840P-3R-E77 WNN15 N köszörült M05678
P4840P-2R-E57 WKP35S P / K köszörült C78238

Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszám
P4840P-2R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05636
P4840P-2R-E77 WNN15 N köszörült M05643
P4840P-1R-E57 WKP35S P / K köszörült M05618
P4840P-1R-E67 WSP45G P / M / S köszörült M05628
P4840P-1R-E77 WNN15 N köszörült M05635
P4841P-8R-E57 WKP35S P / K sajtolt M05781
P4841P-8R-E57 WSP45G P / M / S sajtolt L20277
P4841P-7R-E57 WKP35S P / K sajtolt K66870
P4841P-7R-E57 WSP45G P / M / S sajtolt L20275
P4841P-6R-E57 WKP35S P / K sajtolt L73014
P4841P-6R-E57 WSP45G P / M / S sajtolt K94079
P4841P-5R-E57 WKP35S P / K sajtolt M05779
P4841P-5R-E57 WSP45G P / M / S sajtolt L20289
P4841P-4R-E57 WSP45G P / M / S sajtolt L20281
P4841P-3R-E57 WKP35S P / K sajtolt M05774
P4841P-2R-E57 WKP35S P / K sajtolt M05769
P4841P-2R-E57 WSP45G P / M / S sajtolt K94084
P4841P-1R-E57 WKP35S P / K sajtolt K85261
P4841P-1R-E57 WSP45G P / M / S sajtolt L20294

Cikkszám M05743

 Telibefúró kerületi váltólapka    
Négyzetes váltólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• P – ötvözetlen, és ötvözött acélok, acélöntvények
• M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
• K – vasöntvények
• N – lágy nemvasfémek
• S – Ti, Ni, Co bázisú szuper-ötvözetek
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Dc 
[mm]

LC 
[mm]

I4 
[mm]

l5 
[mm]

d1 
[mm]

d4 
[mm]

Cikkszám

12 62 92 48 16 20 L95636
13 67 98 48 16 20 L95716
14 73 104 48 16 20 L95717
15 78 110 48 16 20 L95718
16 83 116 50 20 25 H43927
17 88 122 50 20 25 L95719
18 93 128 50 20 25 L95721
19 98 134 50 20 25 L35994
20 104 140 50 20 25 L95723
21 109 146 50 20 25 L95724
22 114 153 56 25 32 L95726
23 119 159 56 25 32 L95732
24 124 165 56 25 32 L95739
25 130 171 56 25 32 L36266
26 135 177 56 25 32 L95756

Dc 
[mm]

LC 
[mm]

I4 
[mm]

l5 
[mm]

d1 
[mm]

d4 
[mm]

Cikkszám

27 140 183 56 25 32 L95758
28 145 190 60 32 40 L95766
29 150 196 60 32 40 L95839
30 155 202 60 32 40 L95845
31 161 208 60 32 40 L96194
32 166 214 70 40 50 L96197
33 171 220 70 40 50 L96198
34 176 226 70 40 50 L96200
35 181 232 70 40 50 L96203
36 187 238 70 40 50 L96207
37 192 244 70 40 50 L96212

Cikkszám L95636 Cikkszám L95636

 Váltófejes csigafúró   
Széles alapanyagkörben használható, nagy teljesítményű, belső hűtésű csigafúró. Edzett szerszámacél alaptest, 
egyszerűen cserélhető, bevonatos keményfém fúrófej (fúróhegy vagy lapka), 5xD kivitel.

Előnyök/Kivitel
• kiváló folyamatbiztonság és magas termelékenység
• hosszú szerszáméltartam
• egyszerű és gyors fejcsere, még a szerszám befogott állapotában is

Alkalmazások/Megjegyzések
• rugalmas rendszer, egy alaptest különböző átmérőjű fejekhez
• egy adott átmérőjű szerszám alaptest az annál max. 0,9 mm-rel nagyobb méretű  fejek (hegyek) befogására alkalmas 

 
Fúrófej (fúróhegy) Anyagcsoport Anyagcsoport jelölések
• P6001-D….R WPP45C
• P6003-D….R WMP35
• P6004-D….R WNN25
• P6005-D….R WKK45C
• P6006-D….R WPP25

P 
P / M / S 
N 
K 
P

• P – ötvözetlen és ötvözött acélok, acélöntvények
• M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
• K – vasöntvények
• N – lágy nemvasfémek
• S – Ti, Ni, Co bázisú szuper-ötvözetek

 
 
Szerszám Ø Csavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
12–13 mm FS1396 TORX7IP 1,2 Nm
14–15 mm FS1397 TORX8IP 2,0 Nm
16–17 mm FS1398 TORX8IP 2,0 Nm
18–19 mm FS1399 TORX15IP 4,0 Nm
20–21 mm FS1400 TORX20IP 5,0 Nm
22–23 mm FS1401 TORX20IP 5,0 Nm
24–25 mm FS1402 TORX20IP 5,0 Nm
26–27 mm FS1403 TORX25IP 5,5 Nm
28–33 mm FS1404 TORX25IP 5,5 Nm
34–37 mm FS2159 TORX25IP 5,5 Nm

Műszaki adatok
• jobbos

Rendelési információ
Egyes méretekben 3xD; 7xD; és 10xD kivitelek is rendelhetők. Kérje ajánlatunkat!
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Keményfém- és keményfémlapkás fúrószerszámok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ø D1 
[mm]

Alaptest 
[mm]

Gyártói cikkszám Cikkszám

12 12 P6003-D12,00R WMP35 K88372
12,5 12 P6003-D12,50R WMP35 M05896
12,8 12 P6003-D12,80R WMP35 M05904
13 13 P6003-D13,00R WMP35 M05905
13,5 13 P6003-D13,50R WMP35 M05908
13,8 13 P6003-D13,80R WMP35 M05964
14 14 P6003-D14,00R WMP35 B85575
14,5 14 P6003-D14,50R WMP35 M05967
15 15 P6003-D15,00R WMP35 M05971
15,5 15 P6003-D15,50R WMP35 L31581
16 16 P6003-D16,00R WMP35 F12687
16,5 16 P6003-D16,50R WMP35 M05976
17 17 P6003-D17,00R WMP35 M05977
17,5 17 P6003-D17,50R WMP35 J55124
18 18 P6003-D18,00R WMP35 C38162
18,5 18 P6003-D18,50R WMP35 M05981
19 19 P6003-D19,00R WMP35 L35996
19,5 19 P6003-D19,50R WMP35 M05991
20 20 P6003-D20,00R WMP35 K88375
20,5 20 P6003-D20,50R WMP35 M05994

Ø D1 
[mm]

Alaptest 
[mm]

Gyártói cikkszám Cikkszám

21 21 P6003-D21,00R WMP35 M05999
22 22 P6003-D22,00R WMP35 L37084
22,5 22 P6003-D22,50R WMP35 M06001
23 23 P6003-D23,00R WMP35 M06002
23,5 23 P6003-D23,50R WMP35 M06004
24 24 P6003-D24,00R WMP35 M06007
25 25 P6003-D25,00R WMP35 M06026
26 26 P6003-D26,00R WMP35 M06027
27 27 P6003-D27,00R WMP35 M06028
28 28 P6003-D28,00R WMP35 M06037
29 29 P6003-D29,00R WMP35 J17088
30 30 P6003-D30,00R WMP35 M06040
31 31 P6003-D31,00R WMP35 M06041
32 32 P6003-D32,00R WMP35 M06043
33 33 P6003-D33,00R WMP35 M06212
34 34 P6003-D34,00R WMP35 M06231
35 35 P6003-D35,00R WMP35 M06233
36 36 P6003-D36,00R WMP35 M06235
37 37 P6003-D37,00R WMP35 M06238

 

 Fúrófej váltófejes csigafúróhoz, WMP35    
Váltófej az Xtra-tec váltófejes csigafúrókhoz. Cserélhető fej, M35 alapanyagból bevonattal. 

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz
• nehezen megmunkálható anyagokhoz
• hosszú forgácsú acélokhoz  

Előnyök/Kivitel
• Xtra-tec típus
• 140°-os csúcsszög
• belső hűtés
• jobbos
• méretjelölés befogott állapotban is olvasható

Anyag
• vágóanyag: WXK25
• bevonattal
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Kiválasztási segédlet – kúpsüllyesztők

Hengeresszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Fromm Präzision Dämo Fromm Präzision Fromm Präzision Bučovice tools Fromm Präzision Bučovice tools

Ø Tartomány (mm) 6,3-25 6,3-31,5 8-25 8-31,5 10-44 20-50 5-50

Típus Form C Form C Form C Form C Form C Form A -

Bevonat - - - - - - -

Élek száma 3 3 3 5-9 Ø 1 3

Élek szöge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 90°

Szabvány DIN 334C DIN 334C - DIN 334A - - -

Alapanyag HSS HSS K30F HSS HSS HSS-Co HSS

Oldalszám 140 140 140 141 141 142 142

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC 

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – kúpsüllyesztők

Hengeresszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Dämo Fromm Präzision Walter Titex Maykestag Maykestag Bučovice tools Dämo

Ø Tartomány (mm) 6,3-40 6-31 6-31 6,3-31 4,3-31 6,3-30 6,3-40

Típus Form C Form C Form C - - - Form C

Bevonat - - TiN - - - -

Élek száma 3 3 3 3 3 3 3

Élek szöge 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°

Szabvány DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C

Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 143 143 143 144 144 145 145

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2  

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Hengeresszárú kúpsüllyesztők Hosszú és extra hosszú szárú  
kúpsüllyesztők

Kúposszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Fromm Präzision Fromm Präzision Dämo Dämo Dämo Fromm Präzision Fromm Präzision

Ø Tartomány (mm) 6-31 6-31,5 6,3-20,5 6,3-25 6,3-25 25-80 25-63

Típus Form C Form A Form C Form C Form C Form D Form D

Bevonat - - - - - - -

Élek száma 3 3-9 3 3 3 3 9-15

Élek szöge 90° 90° 120° 90° 90° 60° 60°

Szabvány DIN 335C DIN 335A DIN 335C DIN 335C - -

Alapanyag keményfém K30F HSS HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 145 147 147 146 146 148 148

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2 

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC 

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – kúpsüllyesztők

Kúposszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Fromm Präzision Dämo Fromm Präzision Fromm Präzision Dämo

Ø Tartomány (mm) 16,5-100 20,5-80 31,5-63 25-50 31,5-50

Típus Form D Form D Form B Form D Form D

Bevonat - - - - -

Élek száma 3 3 9-15 3 3

Élek szöge 90° 90° 90° 120° 120°

Szabvány DIN 335-D DIN 335-D - - -

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 149 149 149 150 150

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz     

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Kúpos lemezfúrók Lépcsős lemezfúrók

Gyártó Forum Dämo Forum Forum Bučovice Tools

Mérettartomány 3-61 3-60 5-31 4-60 4-38

Bevonat gőzölt - - - -

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 154 154 154 155 156

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz 

Műanyagok 

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – lemezfúrók
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Lépcsős lemezfúrók

Gyártó Bučovice Tools Bučovice Tools Forum Forum

Mérettartomány 4-38 4-38 4-40,5 4-40,5

Bevonat - TiN - TiN

Alapanyag HSS-Co HSS HSS HSS

Oldalszám 156 156 157 157

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2 

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz  

Műanyagok  

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – lemezfúrók
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

762 C 323 771 C
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,3 1,6 45 5 A16518 A16538 –
8 2 50 6 A16520 A16539 C29596

10
2,5 50 8 – – H31051
2,5 53 6 A16522 A16540 –

12,5 3,2 56 8 A16523 A16541 B52110
16 4 63 10 A16526 A16542 G28991
20 5 67 10 A16528 A16543 M25942
25 6,3 71 10 A16530 A16544 A16551
31,5 10 76 12 – A16545 –

60°-os kúpsüllyesztő, hengeresszárú, 3 élű  
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os 

Form
C 60°

Z
3

  

762 C 323 771 C

DIN
334C HSS

DIN
334C HSS K30F

Háromélű, 60°-os kúpsüllyesztő gyors-
acélból, hengeres szárral. 

Háromélű, 60°-os kúpsüllyesztő gyors-
acélból, hengeres szárral.

Háromélű, 60°-os kúpsüllyesztő kemény-
fémből, hengeres szárral. 

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• keményfém K30F

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

762 C        

323        

771 C          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 1,5 5 50 8 A16554
10 1,8 5 50 8 A16556
12,5 2 5 50 8 A16558
16 3,2 7 60 10 A16560

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

20 5 7 63 10 A16562
25 7 9 75 12 A16564
31,5 9 9 90 16 A16566

 

 60°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS
Előnyök/Kivitel
• C típus
• többélű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
334A HSS Form

C 60°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Fej -Ø 
[mm]

Süllyesztés-Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 2–5 46 6 A16582
14 5–10 46 8 A16583
21,5 10–15 64,5 10 A16584

Fej -Ø 
[mm]

Süllyesztés-Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

28 15–20 80 12 A16585
35 20–25 97 15 A16586
44 25–30 115 15 C97408

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő,  
keresztfuratos, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• keresztfuratos
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

20 2 73 10 B62406
25 2 80 10 A16600
30 3 82 12 A16602

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

40 3 92 15 A16604
50 3 100 15 A16606

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 1 élű, HSS-E    
Előnyök/Kivitel
• A típus
• 1 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

Form
A   

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

5 1 40 4 F32739
6,3 1 46 5 A16613
8 1 46 6 A16614
10 1 46 6 F32742
12 2 46 8 A16615
12,4 2 54 8 A16616
14,4 2 56 8 A16617
16 2 46,5 8 A16618

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16,5 2 60 10 A16619
20 2 47 10 A16620
23 2 67 10 F32743
25 2 51 10 F32747
30 3 71 12 A16621
31 3 71 12 A16622
40 4 80 13 A16623
50 5 85 13 A16624

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
  

Z
3
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

321 760 C E6819TIN
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 1,5 45 5 – A16677 A16650
6,3 1,5 45 5 A16667 – D08923
7 1,8 50 6 – – F52329
8 2 50 6 – A16678 –
8,3 2 50 6 A16668 – A16651

10
2,2 50 6 – – 714924
2,5 50 6 – A16679 –

10,4 2,5 50 6 A16669 A16680 A16652
11,5 2,5 56 6 – – A16653
12,4 2,8 56 8 A16670 – A16654

15
2,9 60 10 – – A16655
3,2 60 10 A16671 A16682 –

16,5 3,2 60 10 A16672 A16683 A16656
19 3,2 63 10 – – A16657

20,5
3,5 63 10 – A16684 A16658
3,5 67 10 A16673 – –

23 3,5 67 10 – – A16659
25 3,8 67 10 A16674 A16685 A16660
30 4,2 71 12 – A16686 –
31 4,2 71 12 A16675 A16687 A16661
40 10 80 15 A16676 – –

90°-os kúpsüllyesztő, hengeresszárú, 3 élű, HSS  
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os 

DIN
335-C HSS Form

C   

Z
3

  

321 760 C E6819TIN

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

321      

760 C      

E6819TIN        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Hengeres Lapolt
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4,3 1,3 40 4 – M24815
6 1,5 45 5 – M24896
6,3 1,5 45 5 G04506 H94433
8 2 50 6 – M24902
8,3 2 50 6 G04511 M24909
10 2,5 50 6 – M24915
10,4 2,5 50 6 G04512 M24916
11,5 2,8 50 8 – M24918

Hengeres Lapolt
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12,4 2,8 56 8 G04513 H94436
15 3,2 60 10 – M24920
16,5 3,2 60 10 G04514 H94440
19 3,5 63 10 – M24922
20,5 3,5 63 10 G04515 H94444
23 3,8 67 10 – M24938
25 3,8 67 10 G04516 H94448
31 4,2 71 12 G04517 J99153

90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű,  
egyenlőtlen fogosztással 
Univerzálisan használható sorjátlanító és süllyesztőszerszám minden típusú furathoz.  
Egyenetlen fogosztásásának köszönhetően kiváló vágási tulajdonságokkal rendelkezik.

Műszaki adatok
• 90°-os csúcsszög

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

DIN
335-C

HSSE
Co5

Z
3

  
  

Hengeres szár Lapolt szár

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• nagy teljesítmény, hosszú éltartam
• kiváló felületminőség 

Előnyök/Kivitel
• három oldalról lapolt szár, elfordulásmentes befogást biztosít 

3 pofás tokmányokban. Különösen nagy átmérőjű mély süllyesz-
tések estén előnyös

• nagy teljesítmény, hosszú éltartam
• kiváló felületminőség

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

Hengeres         

Lapolt         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

361 778 C
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 2 40 5 – A16728
6,3 1,5 45 5 A16711 –
8 2 46,5 6 – D04963
8,3 2 50 6 A16712 –
10 2,5 46 8 – B85343

10,4
2,5 46 8 – J26382
2,5 50 6 A16713 –

12,4 2,8 56 8 A16714 B54882

361 778 C
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

15 3,2 60 10 A16715 –
16,5 3,2 60 10 A16716 B52100
20,5 3,5 63 10 A16717 –
25 3,8 67 10 A16718 A16740

31
4 71 12 – A16741
4,2 71 12 A16719 –

40 10 80 15 A16720 –

90°-os kúpsüllyesztő, hengeresszárú, 3 élű  
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os 

361 778 C

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• keményfém K30F

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

361       

778 C           

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 46 5 A16721
8 2 46 6 B96039
10 2 46 6 A16722
12 2 46 8 A16723
12,4 2 54 8 G35768
14,4 2 56 8 A16724

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 2 46,5 8 A16725
16,5 2 60 10 G35806
20,5 3,5 63 10 A16726
25 3,5 51 10 G35816
30 4,2 71 12 A16727

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, 
HSS-E, DIN335C    
Háromélű kúpsüllyesztő kobalt ötvözésű gyorsacélból. 

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
335-C

HSS-
Co

  

Z
3

HSS-
Co K30F

DIN
335-C

Form
C   

Z
3
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2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 104 5 A16744
8,3 2 105 6 A16745
10,4 2,5 107 6 A16746
12,4 2,8 108 8 A16747

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

15 3,2 109 10 A16748
16,5 3,2 111 10 A16749
20,5 3,5 114 10 A16750
25 3,8 118 10 A16751

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, 
hosszú, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hosszú, hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
335-C HSS Form

C   

Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 154 5 A16752
8,3 2 155 6 A16753
10,4 2,5 157 6 A16754
12,4 2,8 158 8 A16755

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

15 3,2 159 10 A16756
16,5 3,2 161 10 A16757
20,5 3,5 164 10 A16758
25 3,8 168 10 A16759

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű,  
extra hosszú, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• extra hosszú, hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
335-C HSS Form

C   

Z
3
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 1 3 48 6 A16760
8 1,5 5 48 8 A16762
10 1,8 5 48 8 A16764
12,5 2 5 48 8 A16766

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 3,2 7 56 10 A16769
20 5 7 60 10 A16770
25 7 9 70 12 A16772
31,5 9 9 80 16 A16774

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS  
Előnyök/Kivitel
• A típus
• többélű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
335A HSS Form

A   

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 45 5 A16791
8,3 2 50 6 A16792
10,4 2,5 50 6 A16793

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12,4 3 56 8 A16794
16,5 3,5 60 10 A16795
20,5 4 60 10 A16796

 

 120°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 120°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
 120°

Form
C

Z
3
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2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

25 6,3 112 MK 2 M28405
31,5 10 118 MK 2 B00443
40 12,5 150 MK 3 M28409

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

50 16 160 MK 3 M28431
63 20 190 MK 4 M28436
80 25 200 MK 4 M28438

 

 60°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• D típus
• 3 élű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS Form
D 60°

Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

25 7 9 125 MK 2 A16820
31,5 9 9 132 MK 2 A16822
40 12 11 160 MK 3 A16824

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

50 16 13 170 MK 3 A16826
63 20 15 200 MK 4 A16828

 

 60°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• B típus
• többélű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
60°
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

765 D 322/342
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

16,5 3,2 85 MK 1 A16845 –
20,5 3,5 100 MK 2 A16848 A16868
25 3,8 106 MK 2 A16851 A16869
30 4,2 112 MK 2 A16853 A16870
34 4,5 118 MK 2 A16856 A16871
37 4,8 118 MK 2 A16858 A16872

765 D 322/342
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

40 10 140 MK 3 A16859 A16873
50 14 150 MK 3 A16862 A16874
63 16 180 MK 4 A16863 A16875
80 22 190 MK 4 A16865 A16876
100 28 200 MK 4 G47085 –

Háromélű, 90°-os kúposszárú kúpsüllyesztő

765 D 322/342

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

765 D      

322/342      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

31,5 9 9 122 MK 2 A16885
40 12 11 150 MK 3 A16887

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

50 16 13 155 MK 3 A16889
63 20 15 185 MK 4 A16891

 

 90°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• B típus
• többélű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
  

DIN
335-D HSS Form

D   

Z
3

  

Előnyök/Kivitel
• D típus
• 3 élű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél 
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2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

781 D 328
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

25 3,8 102 MK 2 A16895 –
31,5 4,2 107 MK 2 A16896 A16899

781 D 328
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

40 10 134 MK 3 A16897 A16900
50 14 143 MK 3 L55649 A16901

781 D 328

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

781 D      

328      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Háromélű 120°-os kúposszárú kúpsüllyesztő

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6,3–12,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 4 975224

6,3–16,0
Ø 6,3 / 8 / 10 / 16 4 975225
Ø 6,3 / 10 / 12 / 16 4 975226

6,3–20,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 6 975227
12,0–20,0 Ø 12 / 16 / 20 3 975228

 

 Kúpsüllyesztő készlet, 90°-os, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz

DIN
335-C HSS

  

Z
3

HSS Form
D  120°

Z
3

  

Előnyök/Kivitel
• D típus
• 3 élű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 120°-os

Anyag
• HSS gyorsacél 
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6,0–25,0 Ø 6 / 8 / 10 / 11,5 / 15 / 19 / 25 7 975211
6,3–20,5 Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 6 975212

 

 Kúpsüllyesztő készlet, 90°-os, 3 élű, HSS,  
fémdobozban    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• fémdoboz

DIN
335-C HSS

  

Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6,3–20,5 Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 6 975229

 

 Kúpsüllyesztő készlet, 90°-os, 3 élű, HSS, TiN    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz

DIN
335-C HSS TiN

  

Z
3
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2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

740 361003 796805
Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,3–12,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 4 975220 – –

6,3–16,0
Ø 6,3 / 8 / 10 / 16 4 975221 – –
Ø 6,3 / 10 / 12 / 16 4 975222 – –

6,3–20,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 6 B66314 – 975219
6,3–20,5 Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 6 G44067 975216 –
12,0–20,0 Ø 12 / 16 / 20 3 975223 – –

Kúpsüllyesztő készletek, 90°-os, 3 élű, HSS-E 
Háromélű kúpsüllyesztő készlet kobalt ötvözésű gyorsacélból.

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os 

740 361003 796805

TiN

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz

Szállítás terjedelme
• fémdoboz

Szállítás terjedelme
• fémdoboz

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

740       

361003       

796805       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

DIN
335-C

HSS-
Co

  

Z
3
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

1 élű 3 élű
Névleges Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6,3–20,5 614503 975230

Kúpsüllyesztő készletek, 90°-os, bit befogású   
Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 mm kúpsüllyesztők
• Kraftform csavarhúzó nyél gyorsbefogóval 1/4”
• Rapidaptor Univerzális tartó gyorsbefogóval 1/4”
• műanyag doboz
  

1 élű 3 élű

Előnyök/Kivitel
• 1 élű
• 1/4" bit (hatszög) befogás

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• 1/4" bit (hatszög) befogás

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1 élű      

3 élű      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS
  1/4"   

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

11,5 2,8 130 A16916
12,4 2,8 130 A16917
15 3,2 135 A16918
16,5 3,2 135 A16919
20,5 3,5 140 A16920

 

 90°-os sorjázó, műanyag nyéllel, 3 élű    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél
• műanyag nyél

  

Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

4212002 120-124 4212006
Fúrás- 
tartomány 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szárhossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3,0–14,0 58 20 6 351060 – –
3,0–14,0 60 22 6 – B65097 –
4,0–20,0 71 22 8 351061 – –
8,0–20,0 62 22 8 – A16922 –
5–20 76 20 8 – – 956220
16,0–30,5 72 25 10 – A16923 –
16,0–30,5 76 22 9 351062 – –
24,0–40,0 89 30 10 351063 – –
36,0–50,0 87 30 13 – A16924 –
36,0–50,0 97 30 12 351064 – –
40,0–61,0 103 30 12 351065 – –
46,0–60,0 96 30 13 – A16926 –
4,0–30,5 100 22 10 – A16925 –
4,0–31,0 103 25 9 351066 – –
5–31 103 24 10 – – 570821

Lemezfúrók, kúpos 
Kúpos lemezfúró, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására.  
Alkalmas kézi és oszlopos fúrógépeken történő alkalmazásra.   

Előnyök/Kivitel
• 3 oldalról lapolt szár – folyamatbiztos nyomatékátvitel a 3 pofás fúrótokmányban
• egyenes horony
• lézergravírozott átmérőfeliratozás az egyik horonyban

4212002 120-124 4212006

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (vaporizált) felület

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212002   

120-124    

4212006    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

Werks-
norm HSS
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Lépcső Ø 
[mm]

Lépcsőhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Cikkszám

4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 5 80 6 351077
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 4 67 8 351078
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 4 98 10 351079
9 / 12 / 15 / 18 / 21 / 24 / 27 / 30 / 33 / 36 3 86 12 351083
11,4 / 14 / 17,25 / 19 / 21,25 / 26,75 6 92 12 351082
12 / 13 / 14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20 4 76 9 520584
12,5 / 15,2 / 18,6 / 20,4 / 22,5 / 28,3 / 30,5 4 85 12 351081
12,5 / 15,2 / 18,6 / 20,4 / 22,5 / 28,3 / 33 / 37 4 92 12 351080
20 / 21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26 / 27 / 28 / 29 / 30 4 88 12 520586
30 / 31 / 32 / 33 / 34 / 35 / 36 / 37 / 38 / 39 / 40 4 98 12 520587
40 / 41 / 42 / 43 / 44 / 45 / 46 / 47 / 48 / 49 / 50 4 107 13 520594
50 / 51 / 52 / 53 / 54 / 55 / 56 / 57 / 58 / 59 / 60 4 120 13 520595

 

 Lépcsős lemezfúró, HSS   
Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, általános felhasználásra, lemezek fúrásához.  
A hengeresen kialakított fokozatok különösen pontos furatátmérőt eredményeznek. 

Előnyök/Kivitel
• lapolt szár megakadályozza a megcsúszást a fúrótokmányban
• keresztköszörülés
• spirálhorony
• 2 vágóél és éltörő
• lézergravírozott átmérő

Anyag
• HSS gyorsacél HSS
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2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

641 691 646
Lépcső Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 65 6 A16935 A16945 –
4 / 6 / 8 / 10 / 12 65 6 A16936 A16944 C12809
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 75 8 A16937 A16946 A16952
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 100 13 A16938 A16947 F37899
5 / 7,5 / 10 / 13 / 16 / 19 / 21 / 23 / 26 / 29 / 31 / 33 / 35 100 13 A16939 C50448 –
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 100 10 – F99660 –
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 100 10 A16940 A16948 –
6 / 9 / 13 / 16 / 19 / 21 / 23 / 26 / 29 / 32 / 35 / 38 100 10 A16941 A16949 A16953
10 / 11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20 82 10 A16942 A16950 –
20 / 21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26 / 27 / 28 / 29 / 30 88 10 A16943 – –

Lépcsős lemezfúrók  
Előnyök/Kivitel
• lépcsős
• hengeres szár
• az egyik horonyban átmérőfeliratozás található 

  

641 691 646

HSS
HSS-

Co HSS TiN

Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, általános 
felhasználásra, lemezek fúrásához.  
A hengeresen kialakított fokozatok különö-
sen pontos furatátmérőt eredményeznek.

Lépcsős lemezfúró kobalt ötvözésű gyors-
acélból, általános felhasználásra,  lemezek 
fúrásához. A hengeresen kialakított 
fokozatok különösen pontos furatátmérőt 
eredményeznek.

Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, TiN be-
vonattal, általános felhasználásra,  lemezek 
fúrásához. A hengeresen kialakított 
fokozatok különösen pontos furatátmérőt 
eredményeznek.

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

641   

691    

646    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

42120046 42120047
Lépcső Ø 
[mm]

Lépcsőhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 5 80 6 667887 956249
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 4 67 8 956247 956250
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 4 98 10 766095 956251
6 / 9 / 12 / 15 / 18 / 21 / 24 / 27 / 30 / 33 / 36 3 82 12 612721 899689
7 / 10,5 / 12,5 / 14,5 / 16,5 / 18,5 / 20,5 / 23,5 / 25,5 / 30,5 / 
32,5 / 38,5 / 40,5

3 / 6 110 12 792288 956253

7 / 10,5 / 14,5 / 18,5 / 23,5 / 30,5 / 32,5 3 / 6 96 12 956248 956252

Lépcsős lemezfúrók, csavart horonnyal  
Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, általános felhasználásra, lemezek fúrásához. A hengeresen kialakított fokozatok 
különösen pontos furatátmérőt eredményeznek.

Előnyök/Kivitel
• a lapolt szár megakadályozza a szerszám megcsúszását a fúrótokmányban
• keresztél
• csavart hornyok
• 2 vágóél és éltörő
• lézeres átmérőjelölés 

Werks-
norm HSS

  

42120046 42120047

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

42120046   

42120047    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

641 691
Fúrástartomány 
[mm]

Készlet Cikkszám Cikkszám

4–12 / 6–30 2 részes C10148 C10152
6–30 / 6–38 2 részes 975235 975236

641 691

HSS
HSS-

Co

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

641   

691    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Lépcsős lemezfúró készletek 
Lépcsős lemezfúrók, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására és 
azok sorjázásához egy műveletben, kézi vagy oszlopos fúrógépeken.

Előnyök/Kivitel
• lépcsős
• hengeres szár

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz 
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

4212102 4212104
Fúrástartomány 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4–30 459392 956235

Lépcsős lemezfúró készletek 
Lépcsős lemezfúrók, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására  
és azok sorjázásához egy műveletben, kézi vagy oszlopos fúrógépeken.

Előnyök/Kivitel
• 3 oldalról lapolt szár – folyamatbiztos nyomatékátvitel a 3 pofás fúrótokmányban
• keresztélezett fúróhegy
• egyenes horony
• lézergravírozott átmérőfeliratozás az egyik horonyban

Szállítás terjedelme
• Ø 4–12 mm, szár Ø 6 mm
• Ø 4–20 mm, szár Ø 8 mm
• Ø 6–30 mm, szár Ø 10 mm
• műanyag tokban, a fúró automatikus kiemelése nyitáskor 

HSS

  

4212102 4212104

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212102   

4212104    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

4212004925 4212004950
Fúrástartomány 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4–30 956260 956261

Lépcsős lemezfúró készletek, csavart hornyú 
Lépcsős lemezfúrók, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására és azok sorjázásához egy 
műveletben, kézi vagy oszlopos fúrógépeken.

Előnyök/Kivitel
• 3 oldalról lapolt szár – folyamatbiztos nyomatékátvitel a 3 pofás fúrótokmányban
• csavart horony
• lézergravírozott átmérőfeliratozás az egyik horonyban

Szállítás terjedelme
• 1 darab 4–12 mm, szár Ø 6 mm
• 1 darab 4–20 mm, szár Ø 8 mm
• 1 darab 6–30 mm, szár Ø 10 mm
• műanyag tokban, a fúró automatikus kiemelése nyitáskor 

Werks-
norm HSS

  

4212004925 4212004950

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212004925   

4212004950    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

M 3 6 3,2
5 71

351198
M 4 8 4,3 351199
M 5 10 5,3

8 80
351200

M 6 11 6,4 351201
M 8 15 8,4

12,5 100
351202

M 10 18 10,5 351203
M 12 20 13 351204

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő,  
hengeresszárú, finom   
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Alkalmazások/Megjegyzések
• DIN ISO 273 szerinti finom pontosságú  

átmenő csavarszár furatokhoz

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
373

HSS Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

M 3 6 3,4
5 71

351206
M 4 8 4,5 351207
M 5 10 5,5

8 80
351208

M 6 11 6,6 351209
M 8 15 9

12,5 100
351210

M 10 18 11 351211
M 12 20 13,5 351212

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő,  
hengeresszárú, közepes   
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Alkalmazások/Megjegyzések
• DIN ISO 273 szerinti közepes pontosságú  

átmenő csavarszár furatokhoz

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
373

HSS Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

M 3 6 2,5
5 71

351214
M 4 8 3,3 351215
M 5 10 4,2

8 80
351216

M 6 11 5 351217
M 8 15 6,8

12,5 100
351218

M 10 18 8,5 351219
M 12 20 10,2 351220

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő, hengeresszárú, 
magfurathoz   
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
373

HSS Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

M 10 18 8,5 150 MK 2 A17007
M 12 20 13 150 MK 2 A17009
M 14 24 15 160 MK 2 A17010
M 16 26 17 190 MK 3 A17011
M 18 30 19 190 MK 3 A17012
M 20 33 21 190 MK 3 A17013
M 22 36 23 205 MK 3 A17014
M 24 40 25 205 MK 3 A17015

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő, kúposszárú, 
finom, HSS    
Előnyök/Kivitel
• kúpos szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS Z
3
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

M 10 18 11 100 MK 2 A17018
M 12 20 13,5 160 MK 2 A17020
M 14 24 15,5 160 MK 2 A17021
M 16 26 17,5 190 MK 3 A17022
M 18 30 20 190 MK 3 A17023
M 20 33 22 190 MK 3 A17024
M 22 36 24 205 MK 3 A17025
M 24 40 26 205 MK 3 A17026

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő, kúposszárú, 
közepes, HSS    
Előnyök/Kivitel
• kúpos szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS Z
3

4212404 4212405 4212406
Cikkszám Cikkszám Cikkszám
459481 459498 459499

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212404   

4212405   

4212406   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Csapos homloksüllyesztő készlet 
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz.

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél 

Alkalmazások/Megjegyzések
• 4212404 Átmenő csavarszár  furatokhoz, finom fokozat
• 4212405 átmenő csavarszár furatokhoz, közepes fokozat
• 4212406 menetmeg furatokhoz

Szállítás terjedelme
• M3/M4/M5/M6/M8/M10 méretű süllyesztők, 

a típusnak mmegfelelő méretekkel
• műanyag doboz 

DIN
373

HSS Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,35 94 6,35 A17063

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 90 8 A17062

 

 Univerzális fúrómaró, HSS    
Univerzális fúrómaró gyorsacélból, kézi fúrógépekkel történő alkalmazáshoz,  
vékony lemezek fúrására, lemezben nyílások bővítésére. 

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Munkahossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

6 28 66 A17067
7 37 74 A17068
8 43 79 A17069
10 47 89 A17070

 

 Hegesztési pont fúró, HSS-E    
Hegesztésipont fúró, kobalt ötvözésű gyorsacélból. 

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co RH
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám

1,5 20 41 1,12 A17072
1,8 23 47 1,4 B27369
2 25 50 1,6 A17076
3 31 62 2,24 A17082
3,5 35 71 2,8 B97085
4 38 76 3,15 A17086
4,5 41 81 3,55 K90815
5 44 87 4 A17089
5,5 47 93 4,5 K90829
6 47 93 4,5 A17092
6,5 50 100 5 K90830
7 54 107 5,6 A17096
7,5 58 115 6,3 K90833
8 58 115 6,3 A17099
9 62 124 7,1 A17102

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám

9,5 62 124 7,1 A17104
10 66 133 8 A17106
11 71 142 9 A17108
12 76 152 10 A17110
13 76 152 10 A17112
14 81 163 11,2 A17114
15 81 163 11,2 A17116
16 87 175 12,5 A17118
18 93 188 14 A17121
20 100 201 16 A17124
22 107 215 18 A17127
23 107 215 18 B66079
25 115 231 20 A17130
27 124 247 22,4 A17133
30 124 247 22,4 A17137

 

 Kézi dörzsár, egyenes hornyú, HSS, DIN206
Kézi dörzsár, egyenes horonnyal, gyorsacélból. H7-es tűrésű furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• A alak
• H7 tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
206A HSS

ca. 0°

H7

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Kézi dörzsár, csavart hornyú, HSS, DIN206
Kézi dörzsár, csavart horonnyal, gyorsacélból. H7-es tűrésű furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• B alak
• balra csavart horony
• H7 tűrés
• hosszú bekezdés
• hengeres szár

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS H7

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám

1 13 34 – M26082
1,3 17 38 – F61103
1,5 20 41 1,12 A17168
1,7 21 44 1,4 B71767
2 25 50 1,6 A17173
2,5 29 58 2 M26084
3 31 62 2,24 A17179
3,2 33 66 2,5 A17181
3,5 35 71 2,8 A17183

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám

4 38 76 3,15 A17186
4,5 41 81 3,55 A17187
5 44 87 4 A17190
5,5 47 93 4,5 A17192
6 47 93 4,5 A17194
6,5 50 100 5 A17195
7 54 107 5,6 A17198
7,5 54 107 5,6 A17199
8 58 115 6,3 A17203

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   170Szerszamkatalogus_2022_1.indb   170 2022. 10. 10.   13:10:362022. 10. 10.   13:10:36



171

2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám

8,5 58 115 6,3 A17204
9 62 124 7,1 A17206
9,5 66 133 8 M26438
10 66 133 8 A17209
10,5 66 133 8 A17210
11 71 142 9 A17213
11,5 76 152 10 M26923
12 76 152 10 A17215
12,5 76 152 10 M27016
13 76 152 10 M26085
13,5 76 152 10 M26089
14 81 163 11,2 A17221
14,5 81 163 11,2 M26092
15 81 163 11,2 C30231
15,5 81 163 11,2 M26094
16 87 175 12,5 A17224
16,5 87 175 12,5 M26098
17 87 175 12,5 C30237
17,5 93 188 14 M27023
18 93 188 14 A17227
19 93 188 14 C30238
20 100 201 16 M26108
21 100 201 16 M26113
22 107 215 18 B71401
23 107 215 18 M26336
24 115 231 20 M26339

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám

25 115 231 20 A17238
26 115 231 20 M26342
27 124 247 22,4 M26412
28 124 247 22,4 B07276
29 124 247 22,4 M26425
30 124 247 22,4 C30242
31 133 265 25 M26445
32 133 265 25 C30252
33 133 265 25 M26446
34 142 284 28 M26447
35 142 284 28 C30255
36 142 284 28 M26469
37 142 284 28 M26470
38 152 305 31,5 M26473
39 152 305 31,5 H52010
40 152 305 31,5 C30258
41 152 305 31,5 M26474
42 152 305 31,5 M26478
43 163 326 35,5 M26483
44 163 326 35,5 A17258
45 163 326 35,5 M26488
46 163 326 35,5 M26489
47 174 347 40 M26491
48 174 347 40 M26918
49 174 347 40 M26921
50 174 347 40 C30262

Kézi dörzsár csavart horonnyal, DIN 206  
Kézi dörzsár, csavart horonnyal, gyorsacélból. H7-es tűrésű furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• B alak
• balra csavart horony
• H7 tűrés
• hosszú bekezdés
• hengeres szár

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS H7

221420 F1131

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

221420      

F1131      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

221420 F1131
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

1 13 34 – – A17348
1,5 20 41 1,12 – A17353
2 25 50 1,6 D16346 A17358
2,5 29 58 2,1 F39012 A17363
3 31 62 2,1 A17311 A17368
3,5 35 71 2,7 – A17373

221420 F1131
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4 38 76 3 A17312 A17377
4,5 41 81 3,4 – A17382
5 44 87 3,8 A17314 A17387
5,5 47 93 4,3 A17315 A17392
6 47 93 4,3 A17316 A17397
6,5 50 100 4,9 A17317 A17402
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

221420 F1131
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

7 54 107 5,5 A17318 A17405
7,5 54 107 5,5 – A17410
8 58 115 6,2 A17319 A17415
8,5 58 115 6,2 A17320 A17420
9 62 124 7 A17321 A17424
9,5 62 124 7 – A17429
10 66 133 8 A17322 A17433
10,5 66 133 8 A17323 A17434
11 71 142 9 A17324 A17435
11,5 71 142 9 A17325 J73212
12 76 152 10 A17326 A17436
12,5 76 152 10 A17327 A17437
13 76 152 10 B55514 A17438
13,5 81 163 11 – A17439
14 81 163 11 A17328 A17440
14,5 81 163 11 – A17441
15 81 163 11 A17329 A17442
16 87 175 12 A17330 A17443
17 87 175 12 A17332 A17444
18 93 188 14,5 A17333 A17446
19 93 188 14,5 A17334 A17447

221420 F1131
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

20 100 201 16 A17335 A17448
21 100 201 16 D98765 A17450
22 107 215 18 A17336 A17451
23 107 215 18 A17337 A17452
24 115 231 20 B84424 A17453
25 115 231 20 A17338 A17454
26 115 231 20 A17339 A17456
27 124 247 22 C34849 A17457
28 124 247 22 A17340 A17458
29 124 247 22 – A17459
30 124 247 22 A17341 A17460
32 133 265 24 A17342 A17461
34 142 284 26 A17343 –
35 142 284 26 A17344 –
36 142 284 29 A17345 –
38 152 305 29 H46311 –
40 152 305 32 A17346 –
42 152 305 32 H17833 –
45 163 326 35 D81259 –
48 174 347 35 H46335 –
50 174 347 39 A17347 –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Állítási tartomány Élhossz Hossz Négyszög Kések száma Cikkszám
6,4–7,2 mm 32 mm 111 mm 3 mm 4 H46013
7,2–8 mm 32 mm 111 mm 3,5 mm 4 A17497
8–9 mm 32 mm 111 mm 4,3 mm 5 A17498
9–10 mm 32 mm 115 mm 4,3 mm 5 A17499
10–11 mm 35 mm 120 mm 4,9 mm 5 A17500
11–12 mm 35 mm 125 mm 6,2 mm 5 A17501
12–13,5 mm 42 mm 130 mm 6,2 mm 5 A17502
13,5–15,5 mm 50 mm 145 mm 7 mm 5 A17503
15,5–18 mm 60 mm 165 mm 8 mm 5 A17504
18–21 mm 65 mm 180 mm 9 mm 5 A17505
21–24 mm 70 mm 190 mm 10 mm 5 A17506
24–27 mm 75 mm 205 mm 11 mm 5 A17507
27,5–31,5 mm 80 mm 225 mm 12 mm 6 A17508
31,5–37 mm 90 mm 240 mm 14,5 mm 6 A17509
37–45 mm 100 mm 285 mm 16 mm 6 A17510
45–55 mm 109 mm 320 mm 20 mm 6 A17511

Állítható betétkéses kézi dörzsár, HSS   
Állítható betétkéses kézi dörzsár, gyorsacél késekkel, átmenő furatok dörzsöléséhez. 

Előnyök/Kivitel
• cserélhető kések
• állítás skálázott állítóanyával
• egy skálaosztás 0,01 mm átmérő válto-

zást jelent

Műszaki adatok
• egyenes horony
• egyenetlen késosztás
• hengeres szár menesztő négyszöggel

Anyag
• HSS gyorsacél HSS
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø min. 
[mm]

Ø max. 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Élszám Cikkszám

3 10 70 100 6,3 5 A17534
5 15 100 140 10 5 A17536
10 25 150 195 16 7 A50989
15 35 200 250 22,4 9 A17538
23 45 220 275 31,5 11 A17540

 

 Kúpdörzsár 1:10, kézi, HSS
Kézi kúpdörzsár gyorsacélból, 1:10 kúpos furathoz.

Műszaki adatok
• egyenes horony

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
ca. 0°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Méret 
[col]

Ø min. 
[mm]

Ø max. 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Élszám Cikkszám

NPT 1/16" 5,935 6,998 17 70 4,5 6 A78387
NPT 1/8" 8,042 9,105 17 70 6,3 6 A17554
NPT 1/4" 10,308 11,996 27 80 9 6 A17545
NPT 3/8" 13,728 15,416 27 85 10 8 A17547
NPT 1/2" 16,938 19,126 35 95 12,5 8 A17549
NPT 3/4" 22,253 24,441 35 105 16 10 A17551

 

 Kúpdörzsár 1:16, kézi, HSS
Kézi kúpdörzsár, NPT, NPTF, BSPT kúpos csőmenetek magfuraitanak a pontos elkészíté-
sére.

Műszaki adatok
• 1:16 kúposság
• hengeres szár menesztő négyszöggel

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
ca. 0°
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

501 A 501 B 221469
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Ø max. 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1 0,9 1,46 28 48 2,5 B79444 – –
1,5 1,4 2,14 37 57 2,5 A17578 A17618 –
1,6 1,5 2,24 37 57 2,5 M27833 M27875 –
2 1,9 2,86 48 68 2,5 M27837 A17621 –
2,5 2,4 3,36 48 68 2,5 A17583 A17623 –
3 2,9 4,06 58 80 3,15 A17585 A17625 A17656
3,5 3,4 4,9 75 100 3,55 B30846 B30849 –
4 3,9 5,26 68 93 4 M27841 A17628 A17657
4,5 4,4 6,14 87 115 4,5 A17591 M27877 –
5 4,9 6,36 73 100 5 A17592 A17631 A17658
5,5 5,4 7,78 73 100 5 A17594 M27880 –
6 5,9 8 105 135 6,3 A17595 A17634 A17659
6,5 6,4 8,78 119 150 6,3 H81644 A17636 –
7 6,9 9,72 141 177 7,1 A17598 A17637 –
8 7,9 10,8 145 180 8 A17600 A17639 A17660
9 8,9 12,16 163 205 9 A17602 A17641 –
10 9,9 13,4 175 215 10 A17604 A17643 A17661
12 11,8 16 210 255 11,2 A17606 A17645 A17662
13 12,86 16,74 194 240 12,5 M27843 M27882 –
14 13,86 17,74 194 240 12,5 B07117 M27884 –
16 15,8 20,4 230 280 14 M27846 M27886 A17664
20 19,8 24,8 250 310 18 M27851 M27888 A17665
25 24,7 30,7 300 370 22,4 M27853 M27900 –
30 29,7 36,1 320 400 25 A17614 M27904 –
40 39,7 46,5 340 430 31,5 M27856 A17653 –
50 49,7 56,9 360 460 40 M27861 M27907 –

Kúpdörzsár 1:50, kézi, DIN 9    
Kézi kúpdörzsár gyorsacélból, 1:50 kúpos furathoz. 

DIN
9 HSS

  

501 A 501 B 221469

ca. 0°

Műszaki adatok
• 1:50 kúposság
• egyenes horony
• hengeres szár menesztő négyszöggel

Műszaki adatok
• 1:50 kúposság
• csavart horony
• hengeres szár menesztő négyszöggel

Műszaki adatok
• 1:50 kúposság
• csavart horony
• hengeres szár menesztő négyszöggel

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

501 A      

501 B      

221469      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Dörzsárak, tartozékok

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Ø max. 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Élszám Cikkszám

11 7,7 11 119 199 MK 1 4 A71917
13 9,1 13 120 195 MK 1 5 A17696
15 10,5 15 125 219 MK 2 5 A55250
16 11,2 16 135 229 MK 2 5 H88678
17 11,9 17 150 238 MK 3 5 B78548
22 15,4 22 165 281 MK 3 5 G35821
23 16,4 23 165 281 MK 3 5 G35843
24 16,8 24 180 296 MK 3 5 G35845
26 18,2 26 180 296 MK 3 5 G35850
32 22,4 32 210 354 MK 4 5 J31165
33 23,1 33 210 354 MK 4 5 J31172
34 23,8 34 220 364 MK 4 5 G74861
36 25,2 36 220 364 MK 4 5 G74866

 

 Szegecslyuk dörzsár, kúposszárú, HSS, DIN311
Szegecslyuk dörzsár gyorsacélból, kúpos szárral, furat egytengelyűségi hibák korrigálására.

Előnyök/Kivitel
• hosszú bekezdés

Műszaki adatok
• kúpos szár

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
ca. 45°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Méret Ø min. 
[mm]

Ø max. 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Élszám Cikkszám

MK 0 6,547 9,722 61 93 6,3 6 B22693
MK 1 9,571 12,863 66 102 8 8 A01514
MK 2 14,733 18,679 79 121 11,2 8 A17717
MK 3 20,01 24,829 96 146 16 10 A17719
MK 4 26,229 32,41 119 179 20 10 A17721
MK 5 37,873 45,767 150 222 25 12 F44905

 

 Morse-kúp dörzsár, egyenes hornyú, kézi, HSS, 
DIN204
Kézi kúpdörzsár gyorsacélból, egyenes horonnyal, Morse-kúpos furatokhoz. Szerszám-
gépek felújításához, javításához, karbantartásához.

Műszaki adatok
• egyenes horony
• hengeres szár menesztő négyszöggel

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
204 HSS

ca. 0°
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

221445 407 C F1342
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,5 8 40 1,5 – A17737 A17804
2 11 49 2 – A17741 A17805
2,2 12 53 2,2 – – A17806
2,3 12 53 2,3 – – A17807
2,4 14 57 2,4 – – A17808
2,5 14 57 2,5 – A17744 A17809
2,7 15 61 2,7 – – A17810
2,9 15 61 2,9 – – A17811
3 15 61 3 – A17747 A17812
3,1 15 61 3,1 – – A01517
3,2 16 65 3,2 – – A17813
3,3 16 65 3,3 – – A17814
3,5 18 70 3,5 A01518 A17751 –
3,6 18 70 3,6 – – A17815
3,7 18 70 3,7 – – A17816
3,9 19 75 4 – – A17817
4 19 75 4 A01519 A17753 A17818
4,1 19 75 4 – – A17819
4,2 19 75 4 – – A17820
4,3 21 80 4,5 – – A17821
4,4 21 80 4,5 – – A17822
4,5 21 80 4,5 – A17756 –
5 23 86 5 A01521 A17758 K05173
5,1 23 86 5 – – A17823
5,2 23 86 5 – – A17824
5,5 26 93 5,6 – C41011 A17825
5,7 26 93 5,6 – – A17826
5,8 26 93 5,6 – – A17827
6 26 93 5,6 – A17761 A17828
6,1 28 101 6,3 – – A17829
6,2 28 101 6,3 – – A17830
6,5 28 101 6,3 – A17763 C77725
6,6 28 101 6,3 – – A17831

221445 407 C F1342
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,8 31 109 7,1 – – A17832
6,9 31 109 7,1 – – A17833
7 31 109 7,1 – A17765 A17834
7,1 31 109 7,1 – – A17835
7,2 31 109 7,1 – – A17836
7,5 31 109 7,1 – – A17837
7,8 33 117 8 – – A17838
8 33 117 8 A01524 A17767 A17839
8,1 33 117 8 – – A17840
8,3 33 117 8 – – A17841
8,7 36 125 9 – – A17842
9 36 125 9 A01525 A17769 A17843
9,1 36 125 9 – – A17844
9,5 36 125 9 – – A17845
9,6 36 125 10 – – A17846
10 38 133 10 A01526 A17771 A17847
10,5 38 133 10 – – L01121
10,6 38 133 10 – – A17848
11 41 142 10 A01527 A17773 A17849
12 44 151 10 A01528 A17775 A17850
12,5 44 151 10 – – A17851
13 44 151 10 A01529 – –
13,5 47 160 12,5 – – A17852
14 47 160 12,5 A01530 A17779 –
14,5 50 162 12,5 – – A17853
15 50 162 12,5 A01531 A17781 –
15,5 52 170 14 – – A01532
16 52 170 12,5 A01533 A17783 A17854
17 54 175 14 – K52019 –
18 56 182 14 – – A17855
19 58 189 16 – – D96569
20 60 195 16 – K52022 D96572

Gépi dörzsár, hengeresszár, egyenes hornyú, DIN 212  
Hengeresszárú gépi dörzsár gyorsacélból, egyenes horonnyal, H7-es tűrésű furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• egyenes horony
• H7 tűrés
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 0°-os horonyszög 

Anyag
• HSS gyorsacél

221445 407 C F1342

HSS
HSS-

Co HSS

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

221445      

407 C        

F1342      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
212

ca. 0°

H7
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221430 407 D F1352
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,9 5,5 34 0,9 – – A17857
1 5,5 34 1 – – A17858
1,1 6,5 36 1,1 – – A17859
1,2 7,5 38 1,2 – – A17860
1,3 7,5 38 1,3 – – A17861
1,4 8 40 1,4 – A17970 A17862
1,5 8 40 1,5 – – A17863
1,6 9 43 1,6 – A17972 A17864
1,7 9 43 1,7 – – A17865
1,8 10 46 1,8 – – A17866
1,9 10 46 1,9 – – A17867
2 11 49 2 A18060 A17974 A17868
2,1 11 49 2,1 – – A17869
2,2 12 53 2,2 A18061 – A17870
2,3 12 53 2,3 – – A17871
2,4 14 57 2,4 – – A17872
2,5 14 57 2,5 A18062 A17978 A17873
2,6 14 57 2,6 – – A17874
2,7 15 61 2,7 – – A17875
2,8 15 61 2,8 – – A17876
2,9 15 61 2,9 – – A17877
3 15 61 3 A18064 A17981 A17878
3,1 16 65 3,1 – – A17879
3,2 16 65 3,2 – – A17880
3,3 16 65 3,3 – – A17882
3,4 18 70 3,4 – – A17883
3,5 18 70 3,5 A18066 A17983 A17884
3,6 18 70 3,6 – – A17885
3,7 18 70 3,7 – – A17886
3,8 18 70 4 – – A17887

221430 407 D F1352
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3,9 19 75 4 – – A17888
4 19 75 4 A18067 A17986 A17889
4,1 19 75 4 – – 663592
4,2 19 75 4 – – A17890
4,3 21 80 4,5 – – A17891
4,4 21 80 4,5 – – A17892
4,5 21 80 4,5 A18068 A17987 A17893
4,6 21 80 4,5 – – A17894
4,7 21 80 4,5 – – A17895
4,8 23 86 5 – – A17896
4,9 23 86 5 – – A17897
5 23 86 5 A18069 A17989 A17898
5,1 23 86 5 – – A17899
5,2 23 86 5 – – A17900
5,3 23 86 5 – – A17901
5,4 26 93 5,6 – – A17902
5,5 26 93 5,6 A18070 A17992 A17903
5,6 26 93 5,6 – – A17904
5,7 26 93 5,6 – – A17905
5,8 26 93 5,6 – – A17906
5,9 26 93 5,6 – – A17907
6 26 93 5,6 A18071 A17993 720820
6,1 28 101 6,3 – – A17908
6,2 28 101 6,3 – – A17909
6,3 28 101 6,3 – – A17910
6,4 28 101 6,3 – – A17911
6,5 28 101 6,3 – A17996 A17912
6,6 28 101 6,3 – – A17913
6,7 28 101 6,3 – – A17914
6,8 31 109 7,1 – – A17915

Gépi dörzsár, hengeresszárú csavart hornyú, DIN 212  
Hengeresszárú gépi dörzsár gyorsacélból, csavart horonnyal. H7-es tűrésű furatokhoz.

Műszaki adatok
• 7°-os horonyszög 

221430 407 D F1352

HSS
HSS-

Co HSS

Előnyök/Kivitel
• balra csavart horony
• H7 tűrés
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• balra csavart horony
• H7 tűrés
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• balra csavart horony
• hengeres szár
• H7 tűrés
• mindkét oldalon központozó csúcs Ø 3,7-ig

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

221430      

407 D        

F1352      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
212 H7
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

221430 407 D F1352
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,9 31 109 7,1 – – A17916
7 31 109 7,1 A18072 A17998 A17917
7,1 31 109 7,1 – – A17918
7,2 31 109 7,1 – – A17919
7,3 31 109 7,1 – – A17920
7,4 31 109 7,1 – – A17921
7,5 31 109 7,1 – A18001 A17922
7,6 31 109 8 – – A17923
7,7 33 117 8 – – A17924
7,8 33 117 8 – – A17925
7,9 33 117 8 – – A17926
8 33 117 8 A18073 A18002 A17927
8,1 33 117 8 – – A17928
8,2 33 117 8 – – A17929
8,3 33 117 8 – – A17930
8,4 33 117 8 – – K83417
8,5 33 117 8 – – A17932
8,6 33 117 9 – – A17933
8,7 36 125 9 – – A17934
8,8 36 125 9 – – A17935
8,9 36 125 9 – – A17936
9 36 125 9 A18074 A18005 A17937
9,1 36 125 9 – – A17938
9,2 36 125 9 – – A17939
9,3 36 125 9 – – A17940
9,4 36 125 9 – – A17941
9,5 36 125 9 – – A17942
9,6 36 125 10 – – A17943

221430 407 D F1352
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

9,7 38 133 10 – – A17944
9,8 38 133 10 – – A17945
9,9 38 133 10 – – A17946
10 38 133 10 A18075 A18008 A17947
10,1 38 133 10 – – A17948
10,2 38 133 10 – – A17949
10,3 38 133 10 – – A17950
10,4 38 133 10 – – A17951
10,5 38 133 10 – L37574 A17952
10,6 38 133 10 – – A17953
11 41 142 10 A18076 A18010 A17954
11,5 41 142 10 – – A17955
12 44 151 10 A18077 A18012 A17956
12,5 44 151 10 – – A17957
13 44 151 10 A18078 A18014 A17958
13,5 47 160 12,5 – – A17959
14 47 160 12,5 A18079 A18015 A17960
14,5 50 162 12,5 – – A17961
15 50 162 12,5 A18080 A18017 A17962
15,5 52 170 12,5 – – A17963
16 52 170 12,5 A18081 A18019 C89817
16,5 54 175 14 – – B68984
17 54 175 14 – – A17964
17,5 56 182 14 – – A17965
18 56 182 14 – A18022 A17966
18,5 58 189 16 – – A17967
19 58 189 16 – K52036 D96577
20 60 195 16 – A18026 A17968

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi dörzsár NC, hengeresszárú, csavart hornyú, 
HSS-E, DIN212
Hengeresszárú NC gépi dörzsár kobalt ötvözésű gyorsacélból, csavart horonnyal, H7-es 
tűrésű furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• balra csavart horony
• H7 tűrés
• H6 tűrésű hengeres szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
212

HSS-
Co H7

Rendelési információ
Ø 4 mm-től igény esetén szerszámon keresztüli hűtéssel is szállítható.

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

3 15 61 3 A18130
4 19 75 4 A18133
5 23 86 5 A18136
6 26 93 6 A18140
7 31 109 8 A18143
8 33 117 8 A18145
10 38 133 10 A18147

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám

12 44 151 10 A18150
14 47 160 14 B17827
15 45 162 14 H75319
16 52 170 14 A18154
17 54 175 14 L49399
18 56 182 14 H52759
20 60 195 16 A18158
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám

0,97 5,5 34 1 A18159
0,98 5,5 34 1 A18160
0,99 5,5 34 1 M27442
1 5,5 34 1 A18161
1,01 5,5 34 1 A18162
1,02 5,5 34 1 M27473
1,03 5,5 34 1 M27478
1,97 11 49 2 A18199
1,98 11 49 2 A18200
1,99 11 49 2 A18201
2 11 49 2 A18202
2,01 11 49 2 A18203
2,02 11 49 2 A18204
2,03 11 49 2 A18205
2,97 15 61 3 A18248
2,98 15 61 3 A18249
2,99 15 61 3 A18250
3 15 61 3 A18251
3,01 16 65 3,2 A18252
3,02 16 65 3,2 A18253
3,03 16 65 3,2 A18254
3,17 16 65 3,2 A18265
3,18 16 65 3,2 A18266
3,19 16 65 3,2 M27486
3,2 16 65 3,2 A18267
3,97 19 75 4 A18291
3,98 19 75 4 A18292
3,99 19 75 4 A18293
4 19 75 4 A18294
4,01 19 75 4 A18295
4,02 19 75 4 A18296
4,03 19 75 4 A18297
4,97 23 86 5 A18334
4,98 23 86 5 A18335
4,99 23 86 5 A18336
5 23 86 5 A18337
5,01 23 86 5 A18338
5,02 23 86 5 A18339
5,03 23 86 5 A18340
5,97 26 93 5,6 A18372

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám

5,98 26 93 5,6 A18373
5,99 26 93 5,6 A18374
6 26 93 5,6 A18375
6,01 28 101 6,3 A18376
6,02 28 101 6,3 A18377
6,03 28 101 6,3 A18378
6,33 28 101 6,3 A18396
6,34 28 101 6,3 A18397
6,35 28 101 6,3 A18398
6,36 28 101 6,3 A18399
6,37 28 101 6,3 B11478
6,97 31 109 7,1 A18417
6,98 31 109 7,1 A18418
6,99 31 109 7,1 B22224
7 31 109 7,1 A18419
7,01 31 109 7,1 A18420
7,02 31 109 7,1 A18421
7,03 31 109 7,1 A18422
7,92 33 117 8 A18445
7,93 33 117 8 A18446
7,94 33 117 8 A18447
7,95 33 117 8 A18448
7,97 33 117 8 A18449
7,98 33 117 8 A18450
7,99 33 117 8 A18451
8 33 117 8 A18452
8,01 33 117 8 A18453
8,02 33 117 8 A18454
8,03 33 117 8 A18455
8,97 36 125 9 M27492
8,98 36 125 9 F52444
8,99 36 125 9 M27496
9 36 125 9 A18482
9,01 36 125 9 A18484
9,02 36 125 9 A18485
9,03 36 125 9 A18486
9,51 38 133 9 A18499
9,52 38 133 10 A18500
9,53 38 133 10 A18501
9,97 38 133 10 A18514

 

 Gépi dörzsár, százados, csavart hornyú, HSS, 
DIN212
Hengeresszárú, százados méretlépcsőzésű gépi dörzsár gyorsacélból, csavart horonnyal. 
Nem járatos méretek és tűrések előállításához, a szerszám névleges mérete, gyártási 
tűrése, és az előírt tűrésmező figyelembe vételével! 

Előnyök/Kivitel
• balra csavart horony
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 7°-os horonyszög
• gyártási tűrés: 0/+0,004 – Ø ≤ 6 mm
• gyártási tűrés: 0/+0,005 – Ø>6 mm
• méretsor lépcsőzése: 0,01 mm

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
212 HSS
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám

9,98 38 133 10 A18515
9,99 38 133 10 A18516
10 38 133 10 A18517
10,01 38 133 10 A18518
10,02 38 133 10 A18519
10,03 38 133 10 665126
10,97 41 142 10 A18541
10,98 41 142 10 A18542
10,99 41 142 10 J13865

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h9 
[mm]

Cikkszám

11,01 41 142 10 M27671
11,02 41 142 10 A18544
11,09 41 142 10 H32338
11,1 41 142 10 A18543
11,11 41 142 10 A18548
11,97 44 151 10 M27689
11,98 44 151 10 A18555
11,99 44 151 10 A18556
12 44 151 10 C36400

Rendelési információ
A feltüntetett mérettartományon belül további közbenső „százados” méretek is rendelhetők, kérje ajánlatunkat!

Táblázat a „százados” dörzsár méretének a kiválasztásához

Névleges
Ømm 

Hozzáadott érték a névleges átmérő / tűrés kombinációhoz
A 9 A 11 B 8 B 9 B 10 B 11 C 8 C 9 C 10 C 11 D 7 D 8 D 9 D 10 D 11

1 < Ø <  3 +0,28 +0,31 - +0,15 +0,17 +0,18 - +0,07 +0,09 +0,10 - - +0,03 +0,05 +0,06
3 < Ø <  6 +0,29 +0,32 +0,15 +0,16 +0,17 +0,19 +0,08 +0,09 +0,10 +0,12 - +0,04 +0,05 +0,06 +0,08
6 < Ø <10 +0,30 +0,35 +0,16 +0,17 +0,19 +0,22 +0,09 +0,10 +0,12 +0,15 - +0,05 +0,06 +0,08 +0,11

10 < Ø <18 +0,32 +0,37 +0,16 +0,18 +0,20 +0,23 +0,11 +0,12 +0,14 +0,18 +0,06 +0,06 +0,08 +0,10 +0,13
E 7 E 8 E 9 F 7 F 8 F 9 F 10 G 6 G 7 H 6 H 7 H 8 H 9 H 10 H11

1 < Ø <  3 - +0,02 +0,03 +0,01 +0,01 +0,02 - - - - - - +0,01 +0,03 +0,04
3 < Ø <  6 - +0,03 +0,04 - +0,02 +0,03 +0,04 - +0,01 - - +0,01 +0,02 +0,03 +0,05
6 < Ø <10 +0,03 +0,03 +0,05 +0,02 +0,02 +0,03 +0,05 - +0,01 - - +0,01 +0,02 +0,04 +0,07

10 < Ø <18 +0,04 +0,04 +0,06 +0,02 +0,03 +0,04 +0,07 +0,01 - - +0,01 +0,01 +0,02 +0,05 +0,08
H 12 H 13 J 6 J 7 J 8 JS 6 JS 7 JS 8 JS 9 K 7 K 8 M 6 M 7 M 8 N 6

1 < Ø <  3 +0,08 +0,11 - - - - - +0,00 +0,00 - -0,01 - - - -
3 < Ø <  6 +0,09 +0,14 - +0,00 +0,00 - +0,00 +0,00 +0,00 - - - - -0,01 -
6 < Ø <10 +0,12 +0,18 - +0,00 +0,00 - +0,00 +0,00 +0,00 - -0,01 -0,01 -0,01 -0,01 -

10 < Ø <18 +0,14 +0,22 - +0,00 +0,00 - +0,00 +0,00 +0,01 - -0,01 -0,01 -0,01 -0,01 -
N 7 N 8 N 9 N 10 N 11 P 6 P 7 R 6 R 7 S 6 S 7 U 6 U 7 U 10 Z 10

1 < Ø <  3 -0,01 -0,01 -0,02 -0,02 -0,02 - - - - - -0,02 - - - -0,04
3 < Ø <  6 -0,01 -0,01 -0,01 -0,02 -0,02 - - - -0,02 - - - -0,03 -0,04 -0,05
6 < Ø <10 - -0,02 -0,01 -0,02 -0,02 - -0,02 - -0,02 - -0,03 - -0,03 -0,05 -0,06

10 < Ø <18 -0,01 -0,02 -0,02 -0,02 -0,03 - -0,02 - -0,03 - -0,03 - - -0,05 -0,07

Megjegyzés:
A táblázatban az értéket nem tartalmazó átmérő/tűrés-
kombinációk százados dörzsárral folyamatbiztosan nem 
 állíthatók elő. A szürke mezőben feltüntetett értékek még 
éppen megfelelnek az adott átmérő/tűrés kombinációhoz.

Alkalmazási példa:
Igény: Ø 9,5 N8
Az átmérő és tűrésmezőkből adódó hozzáadott érték: -0,02
Választandó százados dörzsár méret: 9,5-0,02=9,48
Rendelendő szerszám B620 130 - 9,48
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

10 38 168 MK 1 A18653
11 41 175 MK 1 A18654
12 44 182 MK 1 A18656
13 44 182 MK 1 A18659
14 47 189 MK 1 A18661
15 50 204 MK 2 A18662
16 52 210 MK 2 A18665
17 54 214 MK 2 A18666
18 56 219 MK 2 A18669
19 58 223 MK 2 A18671
20 60 228 MK 2 A18673
21 62 232 MK 2 A18675
22 64 237 MK 2 A18677
23 66 242 MK 2 A18679
24 68 268 MK 3 A18681
25 68 268 MK 3 A18683
26 70 273 MK 3 A18685

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

27 71 277 MK 3 A18687
28 71 277 MK 3 A18688
29 73 281 MK 3 A50994
30 73 281 MK 3 A18691
31 75 285 MK 3 A50995
32 77 317 MK 4 A50996
33 77 317 MK 4 A75039
34 78 321 MK 4 A18697
35 78 321 MK 4 A18698
36 79 325 MK 4 A75042
37 79 325 MK 4 A75044
38 81 329 MK 4 A75045
39 81 329 MK 4 G42694
40 81 329 MK 4 A18706
42 82 333 MK 4 D00587
45 83 336 MK 4 M27695
50 86 344 MK 4 C05812

 

 Gépi dörzsár, kúpsszárú, csavart hornyú, HSS-E, 
DIN208
Kúposszárú gépi dörzsár kobalt ötvözésű gyorsacélból, csavart horonnyal, H7-es tűrésű 
furatokhoz. Gyártói katalógus szám: 401 B. 

Előnyök/Kivitel
• B alak
• balra csavart horony
• H7 tűrés
• kúpos szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
208

HSS-
Co H7

Keményfém gépi dörzsár, hengeres szárral  
Hengeresszárú gépi dörzsár keményfémből. H7-es tűrésű furatokhoz

Anyag
• Ø 13 mm-ig tömör keményfém
• Ø 13 mm felett tömör keményfém fej   

F2162 F2171

ca. 0°

Előnyök/Kivitel
• egyenes horony
• H7 tűrés
• erősen egyenetlen élosztás

Előnyök/Kivitel
• balra csavart horony
• H7 tűrés
• erősen egyenetlen élosztás

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

F2162            

F2171            

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Werks-
norm

VHM
K10/
K20

H7
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

F2162 F2171
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 12 49 4 – H34388
2,5 16 59 4 – B35239
3 17 62 4 – A18862
3,2 17 62 4 – C41131
3,5 18 70 4 – A01537
4 19 75 4 A18852 A18863
4,5 21 80 6 M28286 A18864
5 23 86 6 A18853 A18865
5,5 26 93 6 A80675 A18866
6 26 93 6 A18854 A18867
6,5 28 101 6 A18855 A18868
7 31 109 8 H71389 A18869
7,5 31 109 8 M28289 A18870
8 33 117 8 A18856 A18871

F2162 F2171
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h6 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

8,5 33 117 8 A97351 A18872
9 36 125 10 M28296 A98563
9,5 36 125 10 M28300 –
10 38 133 10 A18857 A18873
11 41 142 12 M28073 B75109
12 44 151 12 A18858 A18874
13 44 151 12 M28087 K20874
14 47 160 16 M28121 A01538
15 50 162 16 M28128 A18875
16 52 170 16 A18859 A18876
17 52 175 18 M28271 –
18 52 182 18 M28276 A18877
20 52 195 20 M28282 A18878

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

           

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

10 45 168 MK 1 M28333
11 45 175 MK 1 M28339
12 45 182 MK 1 M28341
13 45 182 MK 1 M28346
14 45 189 MK 1 M28351
15 45 204 MK 2 M28360
16 45 210 MK 2 M28366
17 56 214 MK 2 M28368
18 56 219 MK 2 M28374
19 56 223 MK 2 G02230
20 56 228 MK 2 M28381
21 56 232 MK 2 B59074
22 56 237 MK 2 B59076
23 56 241 MK 2 B59078

Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

24 70 268 MK 3 M28492
25 70 268 MK 3 B59079
26 70 273 MK 3 B59082
27 70 277 MK 3 B59083
28 70 277 MK 3 B59084
29 70 281 MK 3 M28496
30 70 281 MK 3 M28497
31 70 285 MK 3 M28499
32 70 317 MK 4 M28500
34 70 321 MK 4 M28501
35 70 321 MK 4 M28910
36 70 325 MK 4 M28917
38 70 329 MK 4 M28921
40 70 329 MK 4 M28923

 

 Gépi dörzsár, kúposszárú, csavart hornyú, 
kemény fém, DIN8094
Kúposszárú gépi dörzsár keményfémből, csavart horonnyal. H7-es tűrésű furatokhoz. 
Erősen egyenetlen élosztás.

Előnyök/Kivitel
• B alak
• balra csavart horony
• forrasztott lapkás
• erősen egyenetlen élosztás
• H7 tűrés
• kúpos szár

Anyag
• keményfém K10

DIN
8094

VHM
K10/
K20

H7
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Feltűzhető gépi dörzsár, DIN 219  
Feltűzhető gépi dörzsár gyorsacélból, csavart horonnyal. H7-es tűrésű furatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• 1:30 kúposságú felfogó furat
• kereszthorony a menesztéshez
• csavart horony
• H7 tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

412 B 221432
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

25 32 45 13 A19124 F53350
26 32 45 13 M27928 –
27 32 45 13 A19127 –
28 32 45 13 M27934 F18853
29 32 45 13 M27936 –
30 32 45 13 A19130 A19181
31 36 50 16 M27937 –
32 36 50 16 A19133 A19182
33 36 50 16 M27939 –
34 36 50 16 A19137 A19183
35 36 50 16 A19138 A19184
36 40 56 19 A19140 A19185
37 40 56 19 A96104 –
38 40 56 19 M27942 A19186
39 40 56 19 A95891 –
40 40 56 19 A19146 A19188
41 40 56 19 A19148 –
42 40 56 19 A19150 A19189

412 B 221432
Névleges Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

43 45 63 22 M27957 –
44 45 63 22 M27958 A19190
45 45 63 22 A19153 A19191
46 45 63 22 M27962 –
47 45 63 22 M27971 –
48 45 63 22 B34529 –
49 45 63 22 M27973 –
50 45 63 22 A19159 A19192
52 50 71 27 M27974 –
55 50 71 27 M28002 F25628
56 50 71 27 M28017 –
58 50 71 27 M28024 –
60 50 71 27 M28026 A19194
62 56 80 32 M28027 –
65 56 80 32 M28028 A19195
68 56 80 32 A83823 –
70 56 80 32 A19169 A91074

DIN
219 H7

412 B 221432

HSS-
Co HSS

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

412 B    

221432    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   183Szerszamkatalogus_2022_1.indb   183 2022. 10. 10.   13:11:112022. 10. 10.   13:11:11



Szerszámkatalógus184

2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Dörzsárak, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

241210 201
Kúp Ø 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

DIN 219-hez 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

13 250 25–30 MK 3 A19221 B27413
16 261 31–35 MK 3 A19222 F28328
19 298 36–42 MK 4 A19223 C98923
22 312 43–50 MK 4 A19224 B22966

241210 201
Kúp Ø 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

DIN 219-hez 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

27 359 51–60 MK 5 A19225 B20761
40 396 72–85 MK 5 A19228 –
50 416 85–100 MK 5 F00412 K31430

Feltűzőszár dörzsárakhoz, süllyesztőkhöz, DIN 217
Felhasználási terület
• DIN 219 feltűzhető dörzsárakhoz
• DIN 222 feltűzhető süllyesztőkhöz
• DIN 8054 feltűzhető dörzsárakhoz

Műszaki adatok
• 1:30 kúposság

Szállítás terjedelme
• feltűzőtüske
• lehúzóanya
• menesztő gyűrű 

Anyag
• nemesített szerszámacél

DIN
217

241210 201

Alkalmazás / Munka-tartomány 
[mm]

Készlet Cikkszám

0,6–1,9 12 részes 975245

 

 Fúvóka dörzsárkészlet, 12 részes, 1 tartóval
Műszaki adatok
• kónuszos, 5, illetve 4 éllel

Anyag
• speciális szerszámacél
• edzett és köszörült

Szállítás terjedelme
• Ø 0,6 / 0,65 / 0,7 / 0,8 / 0,85 / 0,9 / 1,0 / 1,3 / 1,5 / 1,7 / 1,9 mm
• befogószár
• műanyag dobozban
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Körkiszúrók, körkivágók, koronafúrók

KS Tools Bosch Forum
Fűrész-Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

14 A19299 – 353259
16 A19300 151157 353260
17 A19301 – 353261
19 A19302 151159 353262
20 A19303 A19248 353263
21 A19304 A19247 353264
22 A19305 151166 353265
24 A19306 A51002 353266
25 A19307 151168 353267
27 A19308 A19245 353268
29 A19309 151170 353269
30 A19310 151294 353270
32 A19311 151309 353271
33 A19312 A51000 353272
35 A19313 151325 353273
37 A19314 – 353274
38 A19315 151350 353275
40 A19316 151352 353276
41 A19317 A19249 353277
43 A19318 A50998 353278
44 A19319 – 353279
45 A19320 – –
46 A19321 A19251 353280
48 A19322 A19252 353281
50 A19323 – –
51 A19324 151355 353282
52 A19325 – 353283
54 A19326 151357 353284
55 A19327 – –
56 – A88654 –
57 A19328 A19254 353285

KS Tools Bosch Forum
Fűrész-Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

59 A19329 – 353286
60 A19330 151362 353287
64 A19331 151364 353288
65 A19332 A19256 353289
67 A19333 D96899 353290
68 A19334 151366 353291
70 A19335 A19250 353292
73 A19336 A88656 353293
75 A19337 – –
76 A19338 A19253 353294
79 A19339 – 353295
83 A19340 151368 353296
86 A19341 – 353297
89 A19342 151426 353298
92 A19343 A19246 353299
95 A19344 151427 353300
98 A19345 B49633 353301
100 A19346 – –
102 A19347 151429 353302
105 A19348 A19255 353303
108 A19349 A19257 –
111 A19350 – –
114 A19351 151436 353304
121 A19352 567138 –
127 A19353 151438 353305
140 A19354 – 353306
146 A19355 – –
152 A19356 – 353307
177 – A19357 –
210 – B24184 –

Körkivágó fűrész, HSS, bimetál 
Bimetál körkivágó fűrészek, fém (700 N/mm2-ig), fa és műanyag alapanyagok megmunkálására.      

Előnyök/Kivitel
• vario váltakozó fogosztással, 4,2–6,3 fog/coll 

Műszaki adatok
• vágási mélység: max. 38 mm

KS Tools Bosch Forum

HSS
Bimetall

HSS
Bimetall

Anyag
• HSS bimetál

Anyag
• HSS-E-Co8 bimetál

Anyag
• HSS bimetál
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Körkiszúrók, körkivágók, koronafúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Körkivágó Ø-höz 
[mm]

Befogás Ø 
[mm]

Cikkszám

14−30 hatszög 9,5 A19359
14−30 hatszög 11 A19360
14−30 hengeres 6,4 A19358
32−210 hatszög 11 A19361

Cikkszám A19359

Cikkszám A19361

Cikkszám A19358

 Körkivágóhoz befogószár, megvezető fúróval    
Körkivágóhoz befogószár, megvezető fúróval. 

Anyag
• HSS gyorsacél fúró
• szerszámacél befogó

Készlet Szállítási terjedelem 
[mm]

Cikkszám

8 részes Ø 22 / 29 / 35 / 44 / 51 / 68 975247
9 részes Ø 19 / 22 / 29 / 38 / 44 / 51 / 57 975248
15 részes Ø 19 / 22 / 25 / 29 / 32 / 35 / 38 / 44 / 51 / 57 / 64 975249

 

 Körkivágó készlet, univerzális    
Bimetál körkivágó fűrészek, fém (700 N/mm2-ig), fa, műanyag alapanyagok  
megmunkálására. 

Előnyök/Kivitel
• fúrási mélység: max. 38 mm
• vario váltakozó fogosztással, 4,2–6,3 fog/col

Anyag
• HSS, bimetál

HSS
Bimetall

Fűrész-Ø 
[mm]

Cikkszám

25 A19383
30 A19384
35 A19385
40 A19382
45 A19386
55 A19381
58 A19388
60 A19379
63 A19389
65 A19375

Fűrész-Ø 
[mm]

Cikkszám

68 A19390
70 A19391
71 A19392
74 A19393
76 A19394
83 B98142
85 A19376
105 A19378
111 L00092
114 K41477

 

 Körkivágó, keményfémbetétes, Multi-construction    
Körkivágó, cserép, tégla, fa és műanyag fúrására. 

Előnyök/Kivitel
• gyémánt köszörülésű keményfém fog
• cseppformájú forgácskidobó nyílás

HM
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Körkiszúrók, körkivágók, koronafúrók

Silver- 
Line25

Silver- 
Line50

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12 C10119 B34581
13 B08270 D88542
14 A97118 B33969
15 C10120 D88551
16 B60737 D88577
17 C06821 B27540
18 B08271 A93192
19 B26784 D88582
20 B60753 D88597
21 B18279 B18291
22 A93184 D88600
23 C10121 D88611
24 A73698 –
25 B18282 B18294
26 B08276 A83500
27 C10123 D88629
28 C10139 D88630
29 – D88632
30 C10140 D88636
31 C10147 C96197
32 C10149 B96461
33 C10150 D88640
34 C10151 D88642
35 C10153 D88644
36 C10154 B18285

Silver- 
Line25

Silver- 
Line50

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

37 C10155 D88737
38 C10156 D88746
39 C10157 D88748
40 B65680 D88749
41 C10158 D88752
42 C10159 D88753
43 C10160 D88755
44 C10161 D88771
45 C10162 D88775
46 C10163 D88777
47 C10164 D88781
48 C10166 B96463
49 C10167 D88785
50 C10168 D88788
51 C10169 D88793
52 C10170 D88794
53 C10171 D88796
54 C10172 D88799
55 C10173 D88801
56 C10174 D88803
57 C10175 D88804
58 C10176 D88807
59 C10177 D88811
60 C10178 D88814

Magfúrók, HSS-E 
Magfúró kobalt ötvözésű gyorsacélból, mágnestalpas fúrógépekkel történő alkalmazáshoz.

Silver-Line25 Silver-Line50

Műszaki adatok
• 25 mm vágási mélység
• Weldon 19 mm 3/4” szár

Műszaki adatok
• 50 mm vágási mélység
• Weldon 19 mm 3/4” szár

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

Silver-Line25    

Silver-Line50    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS-
Co

  

Előnyök/Kivitel
• magas kopásállóság
• hosszú élettartam

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• fényes felület 
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Körkiszúrók, körkivágók, koronafúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ø 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

6,34
77 A73582
102 A83512

 

 Kilökőtüske magfúróhoz    

MK Befogás 
[mm]

Cikkszám

MK 2 19 B00255

MK 3
19 B00252
32 A97213

 

 Átalakítóhüvely koronafúróhoz MK    
Átalakítóhüvely koronafúróhoz belső hűtés nélkül. 

Felhasználási terület
• minden Weldon szárú / univerzális szárú 19 mm (3/4") vagy 32 mm (1 1/4") mag  -

fúróhoz alkalmas
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Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

A19490 HSS HSS-E
Ø 
[mm]

Hasznos 
hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 33 61 3 A19476 C04831
4 43 75 4 A19477 C04837
5 52 86 5 A19478 C04841
6 57 93 6 A19479 C04849
7 69 109 7 A19480 C04863
8 75 117 8 A19481 C04884
9 81 125 9 A19482 C04898
10 87 133 10 A19483 C04905

A19490 HSS HSS-E
Ø 
[mm]

Hasznos 
hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

11 94 142 10 A19484 C04915
12 101 151 10 A19485 C05872
13 101 151 10 A19486 –
14 108 160 10 A19487 C05873
16 120 178 10 A19489 C05874
18 120 178 10 A19490 C05875
20 120 178 10 A19491 C05876

Fafúrók  
Előnyök/Kivitel
• központosító él    

HSS HSS-E

Fafúró, HSS. Fafúró, HSS-E.
Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Alpen Forum
Tartalom 
[mm]

Készlet Cikkszám Cikkszám

Ø 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 8 részes – 956128
Ø 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 8 részes D37723 –
Ø 4 / 5 / 6 / 8 / 10 5 részes D61661 –

Fafúró készletek  
Felhasználási terület
• minden puha- és keményfához

Előnyök/Kivitel
• központosító él     

Anyag
• HSS gyorsacél
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

6 235 160 6 A19492
8 460 380 10 A19537

10
235 160 10 A19496
460 380 10 A19538
600 530 10 A19563

12
235 160 10 A19498
460 380 10 A19539
600 530 10 A19564

14
235 160 10 A19500
460 380 10 A19540
600 530 10 A19565

15 235 160 10 A19502

16
235 160 10 A19504
460 380 10 A19541
600 530 10 A19566

18
235 160 10 A19506
460 380 10 A19542
600 530 10 A19567

20
235 160 10 A19508
460 380 10 A19543
600 530 10 A19568

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

22
235 160 10 A19510
460 380 10 A19544
600 530 10 A19569

24
235 160 13 A19512
460 380 13 A19545
600 530 13 A19570

25 235 160 13 A19514

26
235 160 13 A19516
460 380 13 A19546
600 530 13 A19558

28
235 160 13 A19518
460 380 13 A19547
600 530 13 A19571

30
235 160 13 A19520
460 380 13 A19548
600 530 13 A19572

32
235 160 13 A19522
460 380 13 A19549
600 530 13 A19573

 

 Gerendafúró, Lewis, HSS    
Gerendafúró, fa gerendák fúrására. 

Előnyök/Kivitel
• köszörült horony és hátfelület
• kiváló forgácselvezetés
• menetes központosító él

Anyag
• HSS gyorsacél

Teljes hossz
400 mm 600 mm

Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 5 A19574 –
8 6 A19575 –
10 8 A19576 –
12 8 A19577 D96743
14 8 A19578 D96744
16 10 A19579 A19580
18 10 A19581 D96747
20 10 A19582 –
22 10 A19583 –
24 11 A19584 –
30 11 A19588 –

 

 Zsalufúró, hengeresszárú, HSS    
Az összes 13 mm-es tokmányú fúrógépben használható. 

Felhasználási terület
• zsaluzáshoz, belső munkálatokhoz, szaniterterülethez, fűtésszereléshez,  

elektromos szereléshez
• acélhoz, alumíniumhoz, profillemezekhez, fához, gipszkartonlaphoz, könnyű  

építőanyagokhoz, szigeteléshez

Anyag
• HSS fúró
• szerszámacél szár
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

10 90 8 A19609
12 90 8 A19610
15 90 8 A19612
16 90 8 A19613
18 90 8 A19614
20 90 8 A19615
22 90 8 A19616
24 90 8 A19617

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

25 90 8 A19618
26 90 8 A19619
30 90 8 A19621
32 90 10 A19622
35 90 10 A19623
40 90 10 A19624
45 90 10 A19625
50 90 10 A19626

 

 Forstner fúró, HSS    
Forstner fúró, mindenféle fa alapanyaghoz. 

Előnyök/Kivitel
• központosító csúccsal

Anyag
• HSS gyorsacél

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

30 70 8 A19637
35 70 10 A19638

 

 Pánthelyfúró, HSS, keményfém éllel    
Előnyök/Kivitel
• központosító csúcs

Anyag
• HSS gyorsacél
• keményfém él

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Cikkszám

3
120 90

A19639
4 A19640
5 A19641

 

 Göbözött fúró (cigányfúró)    
Előnyök/Kivitel
• műanyag nyél

Anyag
• szerszámacél

Jobbos Balos
Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 120 13 A19658 A19674
7 125 13 A19659 A19675
8 130 13 A19660 A19676
9 135 13 A19661 A19677
10 140 13 A19662 A19678
11 145 13 A19663 A19679
12 150 13 A19664 A19683
13 155 13 A19665 A19680

Jobbos Balos
Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

14 160 13 A19666 A19684
15 165 13 A19667 A19681
16 170 16 A19668 A19685
17 175 16 A19669 A19682
18 180 16 A19670 A19686
20 185 16 A19671 A19687
22 190 16 A19672 A19688
25 190 16 A19673 A19689

Faipari hosszlyukfúró, kétélű       

Jobbos Balos
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Ø 
[mm]

Süllyesztés-Ø 
[mm]

Fúró Ø 
[mm]

Cikkszám

3 16 3 K63547
4 16 4 K63550
5 16 5 K63553
6 16 6 K63554
7 20 7 K62001
8 20 8 K63556

 

 Faipari süllyesztőfúró   
Hatékony fúrás és süllyesztés egyetlen munkamenetben.  
Puha- és keményfához egyaránt alkalmas. 

Műszaki adatok 
• süllyesztő csúcsszöge: 90°

Anyag 
• szerszámacél fafúró
• HSS gyorsacél süllyesztő 

Ø 
[mm]

Cikkszám

3–6 H17591
 

 Faipari süllyesztőfúró készlet, 4 részes   
Hatékony fúrás és süllyesztés egyetlen munkamenetben.  
Puha- és keményfához egyaránt alkalmas. 

Műszaki adatok 
• süllyesztő csúcsszöge: 90° 

Anyag 
• szerszámacél fafúró
• HSS gyorsacél süllyesztő

Szállítás terjedelme
• süllyesztő fafúrók Ø 3 / 4 / 5 / 6 mm
• hatszögkulcs
• műanyag dobozban

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3 40 70 A19708
4 40 75 376393
5 50 85 376394

6
60 100 A19697
90 150 A19709
200 250 F20931

7
60 100 A19711
90 150 A19710

8
80 120 376397
90 150 A19712
200 250 A19713

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

9 80 120 A19715

10
80 120 376398
90 150 A19716
200 250 F50021

11 90 150 A19717
12 90 150 376399
16 150 200 A19718

 

 Univerzális hengeresszárú keményfémlapkás 
fúró, CYL-9, Multi Construction   
Fém, fa, beton, kerámia, műanyag és egyéb építési alapanyagok fúrásához. Ütve fúrással, 
vagy anélkül is használható, a feladattól függően. 

Előnyök/Kivitel
• 4 spirálos kivitel megerősített maggal
• központosító csúcs
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Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3 50 90 A19733
4 50 90 A19734

5
50 100 A19737
100 150 A19740

5,5 50 85 A19742

6
50 100 A19743
100 150 A19744

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

6,5 50 100 G17638

8
50 100 A19747
100 150 A19748

9 50 100 B34366
10 100 150 A19751
12 90 150 A19755
14 90 150 A19753

 

 Betonfúró, hengeres szárú, CYL-5, Blue Granite    
Betonfúró, hengeresszárú, CYL-5, Blue Granite, kemény anyagokhoz. Kalapácsütés-álló 
nagy teljesítményű fúró, DIN 8039 szerint, ütvefúrógépekhez 1000 W-ig, valamint 
könnyű fúrókalapácsokhoz fúrótokmánnyal. Gránithoz, betonhoz, falazathoz, mész homok-
kőhöz, természetes kőhöz és műkőhöz. 

Előnyök/Kivitel
• keményfém-csúcs
• hengeres szár, elfordulásgátlóval

Mérettartomány 
[mm]

Készlet Cikkszám

4–10 7 részes A87487

 

 Betonfúró készlet, hengeres szárú, CYL-5,  
Blue Granite    
Betonfúró, hengeresszárú, CYL-5, Blue Granite, kemény anyagokhoz. Kalapácsütés-álló 
nagy teljesítményű fúró, DIN 8039 szerint, ütvefúrógépekhez 1000 W-ig, valamint 
könnyű fúrókalapácsokhoz fúrótokmánnyal. Gránithoz, betonhoz, falazathoz, mész homok-
kőhöz, természetes kőhöz és műkőhöz. 

Előnyök/Kivitel
• keményfém-csúcs
• hengeres szár, elfordulásgátlóval

Szállítás terjedelme
• 4 x 50 x 90 mm
• 5 x 50 x 100 mm x2
• 6 x 50 x 100 mm x2
• 8 x 50 x 100 mm
• 10 x 100 x 150 mm
• műanyag kazettában

Mérettartomány 
[mm]

Készlet Szállítási terjedelem 
[mm]

Cikkszám

4–8 4 részes Ø 4 / 5 / 6 / 8 975262
4–12 7 részes Ø 4 / 5 / 6 / 6 / 8 / 10 / 12 B75796

 

 Többcélú keményfémlapkás fúrókészlet, CYL-9, 
Multi Construction    
Fém, fa, beton, kerámia, műanyag és egyéb építési alapanyagok fúrásához. Ütve fúrással, 
vagy anélkül is használható, a feladattól függően. 

Előnyök/Kivitel
• keményfém csúcs
• hengeres szár, elfordulásgátlóval

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   193Szerszamkatalogus_2022_1.indb   193 2022. 10. 10.   13:11:462022. 10. 10.   13:11:46



Szerszámkatalógus194

2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3 70 K71587
4 70 D54193
5 70 F36269
5,5 70 K71590
6,5 80 K71596

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

10 90 890288
12 90 890291
14 90 G90243
16 90 810961

 

 Csempefúró, hengeresszárú    
Csempefúró, puha és félkemény csempéhez, porcelánhoz, kerámiához és edzetlen 
üveghez. Alacsony fordulatszámon, ütés nélkül használandó!  

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

4
50 110 K09592
100 160 K09590

5

100 160 J03926
150 210 F08962
200 260 K09560
250 310 K09562

5,5
50 110 K09595
200 260 K92507

6

50 110 J03931
100 160 C92131
100 160 J03960
200 260 F07324
250 310 K09563
400 460 K09597

6,5

100 160 K09598
150 210 K09599
200 260 K09604
250 310 K09608

7 150 210 K09611

8

100 160 C92134
150 210 C92135
200 260 F07333
250 310 J03977
400 460 K09614
550 610 K09617

9 150 210 K09631

10

50 110 J04012
100 160 C92138
150 210 C92140
200 260 F48847
250 310 H84629
400 460 J04015

11
100 160 K09566
200 260 K09569

12

100 160 C92143
150 210 C92144
200 260 F23946
250 310 H84635
300 360 L00921
400 460 D99031
550 610 K09571

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

13
150 210 K09572
200 260 K09574

14

100 160 J04023
150 210 J04027
200 260 F07328
250 310 H84638
400 460 J04034
550 610 K09487

15
100 160 K09578
200 260 K09584
400 460 K09558

16

150 210 D99026
200 260 J04097
250 310 J04104
300 360 K92519
400 460 J04107
550 610 K09585

18

150 210 J04108
250 310 J04116
400 460 J04125
550 600 J04146

20
250 310 J03542
400 460 J04151
550 600 J04156

22
200 260 J03549
400 460 J04159
550 600 J04179

24
200 260 J04189
400 460 J04197

25
200 260 J04202
400 460 J04203

26
200 260 K09587
400 460 K09589

 

 Betonfúró, SDS-PLUS-5X, 4 spirálos    
Falazathoz, betonhoz, vasalt betonhoz. 460 mm-nél hosszabb fúrók használata esetén 
legalább 150 mm mély előfúrást kell végezni, rövidebb szerszámmal. 

Előnyök/Kivitel
• 4 spirálos kialakítás
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

14 400 540 608095
15 200 340 C90926

16
200 340 606841
400 540 643630
1.200 1.340 D96724

18 200 340 608107

20
200 320 608100
400 520 613941

22
400 520 603682
720 600 G26172
800 920 603763

Ø 
[mm]

Spirálhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

28 400 520 618341

35
400 520 610295
800 920 893559

38 400 520 605110

40
600 720 A19798
800 920 612316

45 400 520 762573
52 400 520 685953

 

 Betonfúró, SDS-MAX-7   
Betonhoz, vasbetonhoz és mészkőhöz. 

Előnyök/Kivitel
• vibrációcsökkentő spirálkialakítás
• magas termelékenység

Ø 
[mm]

Cikkszám

5–10 K09633

 

 Betonfúró készlet, SDS-PLUS-5X, 4 spirálos    
Falazathoz, betonhoz és vasalt betonhoz. Minden SDS-plus be fogással  
rendelkező fúrókalapácshoz. 

Előnyök/Kivitel
• 4 spirálos kialakítás

Ø 
[mm]

Cikkszám

5–12 354227

 

 Betonfúró készlet, SDS-plus, 7 részes   
Betonfúró készlet fémdobozban betonhoz, mészkőhöz és falazathoz. 

Előnyök/Kivitel
• hatékony fúrópor-eltávolítás az optimalizált hegy és spirálgeometria révén

Szállítás terjedelme
• betonfúró 5 x 110 / 6 x 110 / 6 x 160 / 8 x 110 / 8 x 160 / 10 x 160 / 12 x 160 mm
• fémkazetta
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Hegyes Lapos
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

250 A19809 A19808

Általános célú építőipari gépi vésők, SDS-Plus 
SDS plus befogású fúrókalapácshoz. Falazathoz, betonhoz, kőzethez.  

  

Hegyes Lapos

Hegyes Lapos
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

280 A19818 A19816
400 A19817 A19815
600 A19819 A19814

Általános célú építőipari gépi vésők, SDS-Max 
SDS max befogású fúrókalapácshoz. Falazathoz, betonhoz, kőzethez.     

Hegyes Lapos

Horonyvéső, 
SDS-Plus

Horonyvéső, 
SDS-Max

Kanálvéső, 
SDS-Max

Kanalasvéső, 
SDS-Max

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

22 250 A19810 – – –
26 300 – A19824 – –
32 300 – A19825 – A19826
35 380 – – A19831 –

Gépi vésők horonyvéséshez        
SDS-Plus, ill. SDS-Max befogású fúrókalapácshoz.

Horonyvéső, SDS-Plus Horonyvéső, SDS-Max Kanálvéső, SDS-Max Kanalasvéső, SDS-Max

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

10 300 A19828

 

 Hajlított véső, SDS-MAX    
SDS max befogású fúrókalapácshoz  
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Faipari és építőipari fúrók, gépi vésők

Széles-
véső

Lapát-
véső

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[mm]

Kivitel Cikkszám Cikkszám

40 250 hajlított A19813 –
40 250 egyenes K71579 –

Széles-
véső

Lapát-
véső

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[mm]

Kivitel Cikkszám Cikkszám

40 250 hosszú – A19811
80 170 közepes – D81714

Építőipari gépi vésők széles fejjel, SDS-Plus   
SDS plus befogású fúrókalapácshoz.

Felhasználási terület
• fal, padló felületi rétegének eltávolítására 

  

Szélesvéső Lapátvéső

Széles-
véső

Lapát-
véső

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

50 300 A19829 –
50 400 – A19821
80 300 A19830 A19822
115 350 – A19823

Építőipari gépi vésők széles fejjel, SDS-Max 
SDS max befogású fúrókalapácshoz.

Felhasználási terület
• fal, padló felületi rétegének eltávolítására    

Szélesvéső Lapátvéső

SDS-Plus SDS-Max
Szélesség 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

32 300 – A19827
40 250 A19812 –

Fogazott vésők       

SDS-Plus SDS-Max

SDS plus befogású fúrókalapácshoz. SDS max befogású fúrókalapácshoz.
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Furatmegmunkáló szerszámok
Piktogram magyarázat
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Piktogram magyarázat

A hűtés típusa
A hűtés hozzávezetés módja

AlCrN

AlCrN
Bevonat: AlCrN

Alpha XE típus
Typ

Alpha
XE

Alpha XE típus

AlTiN

AlTiN
Bevonat: AlTiN

AMP

AMP
Bevonat: AMP

Befogó belső hatlapú 1/4"

1/4"

Befogó belső hatlapú 1/4"

Biztonságos menetmélység

≤1,5xD
A szerszámmal biztonságosan elkészíthető 
menet mélysége

Csiszolt
Csiszolt

DIN 1869-1

DIN
1869-1

Extra hosszú hengeresszárú csigafúró

DIN 1869-2

DIN
1869-2

Extra hosszú hengeresszárú csigafúró

DIN 1869-3

DIN
1869-3

Extra hosszú hengeresszárú csigafúró

DIN 1870-1

DIN
1870-1

Extra hosszú kúposszárú csigafúró

DIN 1870-2

DIN
1870-2

Extra hosszú kúposszárú csigafúró

DIN 1897

DIN
1897

Extra rövid csigafúró, hengeres szárral

DIN 1899
Mikrofúró, erősített, hengeres szárral

DIN 204

DIN
204

Kézi morse-kúp dörzsár

DIN 206-B
Kézi dörzsár, hengeres szárral és csavart  
horonnyal

DIN 206A

DIN
206A

Kézi dörzsár egyenes horonnyal

DIN 208

DIN
208

Gépi dörzsár MK szárral

DIN 212

DIN
212

Gépi dörzsár hengeres szárral

DIN 217

DIN
217

Feltűzőszár

DIN 219

DIN
219

Feltűzhető gépi dörzsár, HSS

DIN 311
Szegecslyuk dörzsár, kúpos (MK) szárral

DIN 333-A
Központfúró, DIN332A szerinti 60°-os  
központfuratok fúrásához

DIN 333-R
Központfúró, íves, DIN332R szerinti 60°-os  
ívelt központfuratok fúrásához

DIN 334A

DIN
334A

60°-os kúpsüllyesztő hengeres szárral
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Piktogram magyarázat

DIN 334C

DIN
334C

60°-os kúpsüllyesztő hengeres szárral

DIN 335-C

DIN
335-C

90°-os kúpsüllyesztő hengeres szárral, 3 
vágóéllel

DIN 335-D

DIN
335-D

90°-os kúpsüllyesztő MK szárral, 3 vágóéllel

DIN 335A

DIN
335A

90°-os kúpsüllyesztő hengeres szárral

DIN 338

DIN
338

Rövid hengeres szárú csigafúró

DIN 340
Hosszú hengeres szárú csigafúró

DIN 341

DIN
341

Hosszú kúposszárú csigafúró

DIN 345
Kúpos szárú csigafúró

DIN 373

DIN
373

Vezetőcsapos homloksüllyesztő

DIN 6535-HA
Henger szár keményfém fúrókhoz,  
szármarókhoz

DIN 6537
Tömör keményfém csigafúró hengeres vagy 
weldon szárral

DIN 6537K

DIN
6537K

Tömör keményfém csigafúró hengeres vagy 
weldon szárral, rövid

DIN 6537L

DIN
6537L

Tömör keményfém csigafúró hengeres vagy 
weldon szárral, hosszú

DIN 6539
Tömör keményfém csigafúró hengeres szárral, 
szár ø=élø

DIN 8037
Keményfémlapkás csigafúró hengeres szárral

DIN 8094

DIN
8094

Keményfém gépi dörzsár MK szárral

DIN 9

DIN
9

Kézi kúpdörzsár kúposszeg furatokhoz

Forgásirány

LH
balos

Forgásirány

RH
jobbos

Furat alak
Központfúrás

Furat alak
Lemezköteg fúrás

Furat alak
Zsákfurat

Furat alak
Átmenő furat

Furat alak
Átmenő furat ferdekilépés

Furat alak
Átmenő furat kereszt furattal

Fúróhossz
Fúró hossza, az átmérőhöz viszonyítva 
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Piktogram magyarázat

Főél szöge
A főélek szöge a fúróhegyen

Gyári szabvány

Werks-
norm

Gyári szabvány alapján készült

Gőzölt élszalag
Bevonat: gőzölt élszalag

H típus

Typ
H

H típus: rövid forgácsú és/vagy kemény alap-
anyagok forgácsolására tervezett szerszám

Hengeres szár
Hengeres szár

HM K10

HM
K10

Vágóanyag: HM K10 (keményfém, K10)

HM

HM
Vágóanyag: HM (keményfém)

HSS Bi-Metall

HSS
Bimetall

Vágóanyag: HSS Bi-Metall (gyorsacél forgácsoló 
él, rugóacél hordozó alap)

HSS

HSS
Vágóanyag: HSS gyorsacél

HSS-CO 05

HSSE
Co5

Vágóanyag: HSS-Co (kobalt ötvözésű gyorsacél 
5% kobalt tartalommal. Alternatív jelölése: 
HSS-E)

HSS-Co 08

HSS
Co8

Vágóanyag: HSS-Co8 (kobalt ötvözésű gyors-
acél 8% kobalt tartalommal. Alternatív jelölése: 
HSS-E-Co8)

HSS-Co

HSS-
Co

Vágóanyag: HSS-Co ( kobalt ötvözésű gyorsacél 
5% kobalt tartalommal. Alternatív jelölése: HSS-E)

Kúp 1:50
Kúp 1:50

MK 1-4
Morse-kúp 1-4

N típus

Typ
N

N típus: normál kivitel

NC központozó

120°
120°

NC központozó

90°
90°

RTi típus

Typ
RTi

RTi típus

SDSplus befogó
SDSplus befogó

Spirálszög
A spirál és a szerszám tengelye által bezárt szög. 
(más néven spirálszög)

TFP

TFP
TINAL+TIN  fejbevonat

TiAIN

TiAIN
Bevonat: TiAlN (titán-alumínium-nitrid)

TiN

TiN
Bevonat: TiN (titán-nitrid)

Típus

Form
A

Form A
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Piktogram magyarázat

Típus

Form
B

Form B

Típus

Form
C

Form C

Típus

Form
D

Form D

Tűrés

H7
A szerszámmal elérhető tűrés

UFL típus

Typ
UFL

UFL típus

VA típus

Typ
VA

VA típus: rozsda-, sav- és hőálló acélok fúrására 
alkalmas

VHM K10/K20
VHM
K10/
K20

Vágóanyag: VHM K10/K20 (tömör keményfém

VHM K30F

K30F
Vágóanyag: VHM K30F (tömör keményfém)

VHM

VHM
Vágóanyag: VHM (tömör keményfém)

XPL

XPL
Bevonat: XPL

Élek száma

Z
3-4

Az élek száma szerszámonként meg határozó  
az élenkénti előtoláshoz
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Menetfúrók 204

Menetformázók 316

Menetmetszők 325

Menetszerszám készletek, 
tartozékok

341

Menetmarók 354

Menetmetsző és 
menetgörgőző fejek

359
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Menetszerszámok
Menetfúrók

M kézi menetfúró készletek

Gyártó Narex Ždánice Walter Prototyp Bučovice Tools Narex Ždánice Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 352 DIN 352 CSN DIN 352 DIN 352 DIN 352 DIN 352

Mérettartomány M3–M48 M2–M30 M2–M30 M3 LH – 20 LH M3–M20 M2–M30 M3–M12

Bekezdés C C C C C C C

Átmenő furatokhoz       

Zsákfuratokhoz       

Bevonat – – – – OX VAP NID

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H 2N (~6H) ISO 2 6H ISO 2 6H 6HX 6HX

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS-Co Hss-Co HSS-Co

Oldalszám 230 230 231 232 233 233 233

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetfúrók
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

M gépi menetfúrók egyenes horonnyal

Gyártó Bučovice Tools Bučovice Tools Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice

Szabvány DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376

Mérettartomány M2–M10 M12–M20 M3–M10 M2–M10 M3–M10 M3–M10 M3–M56

Bekezdés C C C C C C C

Átmenő furatokhoz 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD

Zsákfuratokhoz 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD

Bevonat – – – – AZE TiCN –

Tűrés 2N (~6H) 2N (~6H) ISO 2 6H ISO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H

Alapanyag HSS HSS HSS-CO HSS-CO HSS-CO HSS-CO HSS-Co

Oldalszám 234 234 235 235 236 236 237

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2 

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

M gépi menetfúrók egyenes horonnyal

Gyártó Walter Prototyp Narex Ždánice Narex Ždánice Narex Ždánice Narex Ždánice Narex Ždánice Narex Ždánice

Szabvány DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376

Mérettartomány M2 - M24 M3 LH - M30 LH M2 - M10 M2 - M10 M3 - M10 M3 - M36 M3 - M36

Bekezdés C C B B B B B

Átmenő furatokhoz 1xD 1xD     

Zsákfuratokhoz 1xD 1xD – – – – –

Bevonat – – – TiN OX – TiN

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 237 238 239 239 239 240 240

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

M gépi menetfúrók egyenes horonnyal

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Walter

Szabvány DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376

Mérettartomány M2–M10 M3–M10 M4–M10 M3–M10 M2–M45 M12–M20 M12–M20

Bekezdés B B B B B B B

Átmenő furatokhoz       

Zsákfuratokhoz – – – – – – –

Bevonat – VAP TiN – – VAP TiN

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 3 6G ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 241 241 241 242 242 242 242

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz       

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

M gépi menetfúrók egyenes horonnyal

Gyártó Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice

Szabvány DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376

Mérettartomány M5–M20 M3–M10 M2–M10 M3–M10 M1–M10 M2–M10 M3–M30

Bekezdés B B B B B B B

Átmenő furatokhoz       

Zsákfuratokhoz – – – – – – –

Bevonat – ALS – TiCN – TiCN TiCN

Tűrés ISO 3 6G ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM HSS-Co

Oldalszám 243 244 244 245 245 245 246

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2  

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz       

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   208Szerszamkatalogus_2022_1.indb   208 2022. 10. 10.   13:19:112022. 10. 10.   13:19:11



209

3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

M gépi menetfúrók egyenes horonnyal

Gyártó Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp NX Precision

Szabvány DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN 371

Mérettartomány M3–M10 M1,2–M10 M2–M10 M3–M30 M5–M36 M5–M24 M2–M10

Bekezdés B B B B B B B

Átmenő furatokhoz       

Zsákfuratokhoz – – – – – – –

Bevonat TiN VAP TiN TiN VAP TiCN HL

Tűrés ISO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H 6HX 6HX 6HX

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM

Oldalszám 247 247 247 248 248 248 249

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2       

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox       

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas 

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

M gépi menetfúrók egyenes horonnyal M gépi menetfúrók egyenes horonnyal

Gyártó Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 371 DIN 376 DIN 376 ~DIN 371 (XL) ~DIN 371 (XL) ~DIN 376 (XL) DIN371 / DIN 376

Mérettartomány M2–M10 M12–M30 M12–M30 M4–M12 M3–M10 M8–M20 M2 LH – M20 LH

Bekezdés B B B B B B B

Átmenő furatokhoz       

Zsákfuratokhoz – – – – – – –

Bevonat THL HL THL – – – –

Tűrés 6HX 6HX 6HX ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H

Alapanyag HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 249 250 250 251 251 252 252

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2  

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz       

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetfúrók
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

M gépi menetfúrók csavart horonnyal

Gyártó Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Narex Ždánice Bučovice Tools Narex Ždánice Narex Ždánice

Szabvány DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371

Mérettartomány M2–M10 M3–M10 M4–M36 M3–M24 M3–M10 M2–M10 M2–M10

Bekezdés C C C C C C C

Átmenő furatokhoz – – – – 1 x D – –

Zsákfuratokhoz 1,5xD 1,5xD 1,5 x D 1,5 x D 1 x D 2 x D 2 x D

Bevonat – – – – – – TiN

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H 2N (~6H) ISO 2 6H ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 253 253 254 254 255 255 255

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2  

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz       

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

M gépi menetfúrók csavart horonnyal

Gyártó Narex Ždánice Narex Ždánice Narex Ždánice Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371

Mérettartomány M3–M10 M3–M36 M3–M36 M6–M30 M2–M10 M2–M10 M2–M10

Bekezdés C C C C C C C

Átmenő furatokhoz – – – – – – –

Zsákfuratokhoz 2 x D 2 x D 2 x D 2 x D 3 x D 3 x D 3 x D

Bevonat OX – TiN OX – – TiN

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 255 256 256 256 257 257 257

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

M gépi menetfúrók csavart horonnyal

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice

Szabvány DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN371 / DIN 376 DIN 371

Mérettartomány M3–M36 M1–M20 M12–M20 M3–M10 M12–M20 M3–M20 M3–M10

Bekezdés C C C C C E C

Átmenő furatokhoz – – – – – – –

Zsákfuratokhoz 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 2,5 x D

Bevonat – – TiN – – TiN ALS

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 3 6G ISO 3 6G ISO 2 6H ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 258 258 258 259 259 260 260

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

M gépi menetfúrók csavart horonnyal

Gyártó Walter Prototyp Narex Ždánice Narex Ždánice Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice

Szabvány DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376

Mérettartomány M1,6–M10 M3–M10 M3–M30 M3–M10 M1,6–M10 M2–M10 M3–M30

Bekezdés C C C C C C C

Átmenő furatokhoz – – – – – – –

Zsákfuratokhoz 3 x D 2 x D 2 x D 2 x D 2,5 x D 2,5 x D 2 x D

Bevonat – TiCN TiCN TiN VAP TiN TiN

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 260 261 262 263 263 263 264

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2      

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz  

Műanyagok 

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetfúrók
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

M gépi menetfúrók csavart horonnyal

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp

Szabvány DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376

Mérettartomány M6–M36 M6–M30 M2–M10 M2–M10 M4–M10 M12–M30 M12–M30

Bekezdés C C C C C C C

Átmenő furatokhoz – – – – – – –

Zsákfuratokhoz 2,5 x D 2,5 x D 2,5 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D

Bevonat VAP TiCN HL THL THL HL THL

Tűrés 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM

Oldalszám 264 264 265 265 265 266 266

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2       

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox       

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok  

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

M gépi menetfúrók  
csavart horonnyal

M gépi menetfúrók M anyamenetfúró M fúró-menetfúró

Gyártó Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Bučovice tools

Szabvány DIN 376 ~ DIN 371 ~DIN 376 (XL) DIN 371/DIN 376 DIN 357 –

Mérettartomány M12–M24 M4–M10 M8–M20 M3 LH – M30 LH M3–M30 M4–M12

Bekezdés C C C C A –

Átmenő furatokhoz – – – – – –

Zsákfuratokhoz 3 x D 2 x D 3 x D 3 x D 3 x D 1 x D

Bevonat THL - - - - -

Tűrés 6HX ISO 2 6H 6HX 6HX 6HX 2N (~6H)

Alapanyag HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS HSS

Oldalszám 266 267 267 268 269 270

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2 

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetfúrók
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

EGM (M) gépi menetfúrók menetbetétekhez M keményfém menetfúrók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 40435 DIN 40435 DIN 40435 DIN 40435 ~ DIN 371 ~ DIN 371

Mérettartomány M2,5–M12 M2,5–M8 M10–M20 M2,5–M16 M3–M16 M3–M16

Bekezdés B C C C C D

Átmenő furatokhoz  – – – 2 x D 2 x D

Zsákfuratokhoz – 3 x D 3 x D 3 x D 2 x D 2 x D

Bevonat – – – – TiCN TiCN

Tűrés 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co VHM VHM

Oldalszám 270 271 271 271 272 272

Acél < 850 N/mm2   

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC 

Acél < 56 HRC  

Acél < 62 HRC  

Acél > 62 HRC  

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

MF kézi menetfúró 
készlet

MF egyenes hornyú gépi menetfúrók MF egyenes hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Narex Ždánice Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp

Szabvány DIN 2181 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374

Mérettartomány M4x0,5–M52x3 M4x0,5–M52x1,5 M4x0,5 LH – 
M52x3 LH M4x0,5 – M24x1,5 M4x0,5 – M36x3 M4x0,5 – M50x1,5

Bekezdés C C C C B B

Átmenő furatokhoz  1,5 x D 1,5 x D 1,5 x D  

Zsákfuratokhoz  1,5 x D 1,5 x D 1,5 x D – –

Bevonat – – – – – –

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H

Alapanyag HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 272 274 274 276 277 277

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

MF egyenes hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374

Mérettartomány M4x0,5 – M24x1,5 M8x0,5 – M24x1,5 M8x0,5 – M20x1,5 M6x0,75 – M22x1,5 M8x1 LH – M20x1,5 LH

Bekezdés B B B B B

Átmenő furatokhoz     

Zsákfuratokhoz – – – – –

Bevonat – VAP TiN THL –

Tűrés ISO 3 6G 6HX 6HX 6HX ISO 2 6H

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-Co

Oldalszám 279 280 280 281 282

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok 

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

MF csavart hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374

Mérettartomány M4x0,5 – M36x3 M5x0,5 – M30x1,5 M8x1 – M22x1,5 M8x1 – M16x1,5 M8x0,5 – M30x2 M8x0,5 – M20x1,5

Bekezdés C C C C C C

Átmenő furatokhoz – – – – – –

Zsákfuratokhoz 2 x D 3 x D 3 x D 3 x D 2,5 x D 2,5 x D

Bevonat – – TiN – VAP TiN

Tűrés ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H ISO 3 6G 6HX 6HX

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 282 282 282 284 285 285

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas  

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

MF csavart hornyú 
gépi menetfúrók

UNC kézi  
menetfúró készlet

UNC egyenes hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Walter Prototyp Narex Ždánice Narex Ždánice Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 374 ~ DIN 352 ~ DIN 371 DIN 2184 ~ DIN 376 DIN 2184 DIN 2184

Mérettartomány M6x0,75 – M22x1,5 Nr. 6–1“ Nr. 5–3/8“ Nr. 2–3/8“ 7/16“–1 1/8“ 7/16“–1 1/2“ Nr. 2–1/4“

Bekezdés C C B B B B B

Átmenő furatokhoz –      

Zsákfuratokhoz 3 x D  – – – – –

Bevonat THL – – – – – VAP

Tűrés 6HX 2B 2B 2B 2B 2B 2B

Alapanyag HSS-E PM HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 286 287 288 288 289 289 290

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

UNC egyenes hornyú gépi menetfúrók UNC csavart hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 ~ DIN 371 DIN 2184 DIN 2184

Mérettartomány Nr. 2–1/4“ 5/16“–1“ Nr. 2–1/4“ 5/16 – 5/8“ Nr. 6–3/8“ Nr. 2–3/8“ Nr. 2–3/8“

Bekezdés B B B B B C C

Átmenő furatokhoz     – – –

Zsákfuratokhoz – – – – 2 x D 2 x D 3 x D

Bevonat TiN VAP THL THL – – –

Tűrés 2B 2B 2B 2B 2B 2B 3B

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 290 290 291 292 292 292 293

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

UNC csavart hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány ~ DIN 376 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184

Mérettartomány 7/16“–1“ 7/16“–1 1/8“ 5/16“–1 1/4“ Nr. 2–1/4“ 5/16“–1 1/2“ NR. 2–1/4“ 5/16“–5/8“

Bekezdés C C C C C C C

Átmenő furatokhoz – – – – – – –

Zsákfuratokhoz 2 x D 3 x D 3 x D 2,5 x D 2,45 x D 3 X D 3 X D

Bevonat – – – VAP VAP THL THL

Tűrés 2B 2B 3B 2B 2B 2B 2B

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM

Oldalszám 294 294 295 295 296 297 297

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

UNF kézi menetfúró 
készlet

UNF egyenes hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp

Szabvány DIN 2181 DIN 2184 DIN 2184 ~ DIN 374 DIN 2184 DIN 2184

Mérettartomány Nr. 5–1“ Nr. 0–1/4“ 5/16“–1 1/2“ Nr. 5–1“ Nr. 5–1/4“ 5/16“–1“

Bekezdés C B B B B B

Átmenő furatokhoz      

Zsákfuratokhoz  – – – – –

Bevonat – – – – VAP VAP

Tűrés 2B 2B 2B 2B 2B 2B

Alapanyag HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 298 298 299 299 300 300

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetfúrók
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

UNF csavart hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Narex Ždánice

Szabvány DIN 2184 DIN 2184 ~ DIN 374 DIN 2184 DIN 2184

Mérettartomány Nr. 1–1/4“ 5/16“–1 1/2“ Nr. 6–3/4“ Nr. 6–1/4“ 5/16“–1“

Bekezdés C C C C C

Átmenő furatokhoz – – – – –

Zsákfuratokhoz 3 x D 3 X D 2 X D 2,5 x D 2,5 x D

Bevonat – – – VAP VAP

Tűrés 2B 2B 2B 2B 2B

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 301 302 302 303 303

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas 

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

Kézi menetfúró készletek G, Rp, Rc egyenes hornyú gépi menetfúrók

Gyártó Bučovice tools Narex Ždánice Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettípus G G G Rp Rc

Szabvány ČSN 22 3012 DIN 5157 DIN 5156 DIN 5156 –

Mérettartomány 1/16“–1“ 1/8“–1 1/2“ 1/8“–2“ 1/8“–1 1/2“ 1/8“–1 1/2“

Bekezdés C C C C –

Átmenő furatokhoz 2 x D 2 x D 1,5 x D 1,5 x D 

Zsákfuratokhoz 2 x D 2 x D 1,5 x D 1,5 x D 

Bevonat – – – – –

Alapanyag HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 304 304 305 305 306

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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Menetfúrók

G egyenes hornyú gépi menetfúrók G csavart hornyú épi menetfúrók

Gyártó Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettípus G G G G G G G

Szabvány DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 2184

Mérettartomány 1/8“–2“ 1/8“–2“ 1/8“–1“ 1/8“–1 1/2“ 1/8“–1“ 1/8“–1“ 1/8“–1“

Bekezdés B B B C C C C

Átmenő furatokhoz    – – – –

Zsákfuratokhoz – – – 2 x D 3 x D 2,5 x D 3 x D

Bevonat – – VAP – – VAP THL

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM

Oldalszám 306 306 307 308 308 308 309

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok    

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetfúrók

BSW egyenes hornyú gépi menetfdúrók BSW csavart hornyú gépi menetfdúrók NPT/NPTF gépi menetfúrók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettípus BSW BSW BSW BSW NPT NPTF

Szabvány DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 – –

Mérettartomány 1/8“–3/8“ 7/16“–1“ 1/8“–3/8“ 7/16“–1“ 1/16“–2“ 1/16“–1“

Bekezdés B B C C – –

Átmenő furatokhoz   – –  

Zsákfuratokhoz – – 3 x D 3 x D  

Bevonat – – – – – –

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 310 310 311 311 312 312

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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Menetfúrók

NPT/NPTF gépi menetfúrók PG kézi menetfúró készlet Pg gépi menetfúró Tr gépi menetfúró

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Bučovice tools Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettípus NPT NPTF PG PG TR

Szabvány ANSI/ASME B 1.20.1 ANSI/ASME B 1.20.1 – DIN 40432 DIN 103

Mérettartomány 1/16“–1“ 1/16“–1/2“ 7–29 7–21 8x1,5 – 26x5

Bekezdés – – C – –

Átmenő furatokhoz     2 x D

Zsákfuratokhoz    – –

Bevonat VAP VAP – – –15

Alapanyag HSS-Co HSS-Co WS HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 313 314 314 315 315

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

0200 30060
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 36 2,8 2,1 1,6 – 975338
M 2,5 0,45 40 2,8 2,1 2,05 – 975339
M 3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975281 975340
M 3,5 0,6 45 4 3 2,9 975282 –
M 4 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975283 975341
M 4,5 0,75 50 6 4,9 3,7 975284 –
M 5 0,8 50 6 4,9 4,2 975285 975342
M 6 1 56 6 4,9 5 975286 975343
M 7 1 56 6 4,9 6 975287 –
M 8 1,25 63 6 4,9 6,8 975288 975344
M 9 1,25 63 7 5,5 7,8 975289 –
M 10 1,5 70 7 5,5 8,5 975290 975345
M 11 1,5 70 8 6,2 9,5 975291 –
M 12 1,75 75 9 7 10,2 975292 975346
M 14 2 80 11 9 12 975293 –
M 16 2 80 12 9 14 975294 975347
M 18 2,5 95 14 11 15,5 975295 –
M 20 2,5 95 16 12 17,5 975296 975348
M 22 2,5 100 18 14,5 19,5 975297 –
M 24 3 110 18 14,5 21 975298 975349
M 27 3 110 20 16 24 975299 –
M 30 3,5 125 22 18 26,5 975300 975350
M 33 3,5 125 25 20 29,5 975301 –
M 36 4 150 28 22 32 975302 –
M 39 4 150 32 24 35 A51846 –
M 42 4,5 150 32 24 37,5 975303 –
M 45 4,5 160 36 29 40,5 975304 –
M 48 5 180 36 29 43 975305 –

0200 30060

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

0200       

30060       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Kézi menetfúró készletek, HSS, M 
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Három vágásos készletben. Kézi menetfúráshoz, zsák és átmenő furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• egyenes horony
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél 

HSS
Typ

N
C=2-3

M RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 2 0,4 36 2,8 2,1 1,6 975306
M 2,2 0,45 36 2,8 2,1 1,75 C24478
M 2,5 0,45 40 2,8 2,1 2,05 975307
M 3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975308
M 3,5 0,6 45 4 3 2,9 975309
M 4 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975310
M 5 0,8 50 6 4,9 4,2 975311
M 6 1 56 6 4,9 5 975312
M 7 1 56 6 4,9 6 975313
M 8 1,25 63 6 4,9 6,8 975314
M 9 1,25 63 7 5,5 7,8 F59096
M 10 1,5 70 7 5,5 8,5 975315
M 11 1,5 70 8 6,2 9,5 975316
M 12 1,75 75 9 7 10,2 975317
M 14 2 80 11 9 12 975318
M 16 2 80 12 9 14 975319
M 18 2,5 95 14 11 15,5 975320
M 20 2,5 95 16 12 17,5 975321
M 22 2,5 100 18 14,5 19,5 975322
M 24 3 110 18 14,5 21 975323
M 30 3,5 125 22 18 26,5 975324

 Kézi menetfúró készlet, HSS, M
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Három vágásos 
készletben. Menetjavítási, menettisztítási feladatokhoz. Kézi menetfúráshoz, rövid 
átmenő és zsákfuratok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2N (~6H) tűrés
• hengerelt kivitel
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• ČSN 22 3010 szerinti kivitel

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
Typ

N
C=2-3

M RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 LH 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975407
M 4 LH 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975408
M 5 LH 0,8 50 6 4,9 4,2 975409
M 6 LH 1 56 6 4,9 5 975410
M 7 LH 1 56 6 4,9 6 975411
M 8 LH 1,25 63 6 4,9 6,8 975412
M 10 LH 1,5 70 7 5,5 8,5 975413
M 12 LH 1,75 75 9 7 10,2 975414
M 14 LH 2 80 11 9 12 975415
M 16 LH 2 80 12 9 14 975416
M 18 LH 2,5 95 14 11 15,5 975417
M 20 LH 2,5 95 16 12 17,5 975418

 Kézi menetfúró készlet, balos, HSS, M
M normál balos métermenethez, DIN13 (ISO724) szerint. Három vágásos készletben. 
Kézi, balos menetfúráshoz, zsák és átmenő furatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• balos
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
Typ

N
C=2-3

M-LH LH
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0290 30063 30016
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 36 2,8 2,1 1,6 – 975389 –
M 2,5 0,45 40 2,8 2,1 2,05 – 975390 –
M 3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975376 975391 975400
M 4 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975377 975392 975401
M 5 0,8 50 6 4,9 4,2 975378 975393 975402
M 6 1 56 6 4,9 5 975379 975394 975403
M 8 1,25 63 6 4,9 6,8 975380 975395 975404
M 10 1,5 70 7 5,5 8,5 975381 975396 975405
M 12 1,75 75 9 7 10,2 975382 975397 975406
M 14 2 80 11 9 12 975383 – –
M 16 2 80 12 9 14 975384 975398 –
M 18 2,5 95 14 11 15,5 975385 – –
M 20 2,5 95 16 12 17,5 975386 975399 –
M 30 3,5 125 22 18 26,5 – C38024 –

0290 30063 30016

OX
Typ
VA VAP

Typ
Inox 6HX NID

Typ
Ti 6HX

Kézi menetfúráshoz, zsák és átmenő 
furatokhoz.

Kézi menetfúráshoz, zsák és átmenő 
furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• VA (Inox) típus
• elővágó fokozat vezetőcsappal
• C bekezdés a készrevágó fokozaton
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• VA (Inox) típus
• elővágó fokozat vezetőcsappal
• C bekezdés a készrevágó fokozaton
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• Ti típus
• elővágó fokozat vezetőcsappal
• C bekezdés a készrevágó fokozaton
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• OX (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• nitridált

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

0290        

30063         

30016           

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Kézi menetfúró készletek, HSS-E, M  
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Három vágásos készletben, zsák 
és átmenő furatokhoz. 

Szállítás terjedelme
• 3 vágásos készlet 

HSS-
Co M RH

C=2-3
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

101 104
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A19853 –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A19854 –
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A19855 –
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A19856 –
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A19857 –
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A19858 –
M 6 1 80 6 4,9 5 A19859 –
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A19860 –
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A19861 –
M 12 1,75 110 9 7 10,2 – A19915
M 14 2 110 11 9 12 – A19916
M 16 2 110 12 9 14 – A19917
M 18 2,5 125 14 11 15,5 – A19918
M 20 2,5 140 16 12 17,5 – A19919

101 104
DIN 371 DIN 376

DIN
371

DIN
376

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt
• C bekezdés
• tűrés 2N (~6H) 
• erősített szár DIN 371 szerint

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt
• C bekezdés
• tűrés 2N (~6H) 
• áteső szár DIN 376 szerint

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

101    

104    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, C, HSS-E, M 
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetfúrási, menetjavítási, 
menettisztítási feladatokhoz,  leg inkább rövid 1xd zsák és átmenő menetek esetében.

Anyag
• HSS gyorsacél HSS

Typ
N

C=2-3
M RH
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1000 20311
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 – A87474
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 – A19892
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A19862 A19894
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A19863 A19895
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A19864 A19896
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A19865 A19897
M 6 1 80 6 4,9 5 A19866 A19898
M 7 1 80 7 5,5 6 A19867 A19899
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A19868 A19900
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A19869 A19901

1000 20311

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1000      

20311       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, C, M 
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetelési feladatokhoz,  
rövid átmenő, illetve zsák furatokban.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

DIN
371

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

M RH
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

E20314 E2031406
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 B23041 B23142
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 B23083 B23148
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 B23085 B23154
M 6 1 80 6 4,9 5 A75900 B23158
M 7 1 80 7 5,5 6 – B23163
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 B00474 B23180
M 9 1,25 90 9 7 7,8 – B23194
M 10 1,5 100 10 8 8,5 B23089 B23205

E20314 E2031406

AZE TICN

Előnyök/Kivitel
• GG típus
• C bekezdés
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• GG típus
• C bekezdés
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés
• száraz megmunkálásra is alkalmas

Anyag
• HSS-E-PM gyorsacél
• nitridált

Anyag
• HSS-E-PM gyorsacél
• TiCN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

E20314   

E2031406   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, C, GG, M  
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő és zsákfuratok menete-
lésére rövid forgácsú alapanyagokban, kiváltképpen vasöntvényekben.

DIN
371

HSS-
Co

Typ
GG

C=2-3
M 6HX RH
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3000 20361

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, C, M 
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetelési feladatokhoz, rövid átmenő, illetve 
zsákfuratokban.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél DIN

376
HSS-

Co
Typ

N
C=2-3

M RH

3000 20361
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 1,4 1,1 1,6 – C50172
M 2,5 0,45 50 1,8 1,4 2,1 – A51018
M 3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A19927 A51019
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A19928 A84492
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A19929 A84493
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A19930 A51020
M 7 1 80 5,5 4,3 6 A19931 –
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A19932 A68333
M 9 1,25 90 7 5,5 7,8 A19933 –
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A19934 A73065
M 11 1,5 100 8 6,2 9,5 A19935 –
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A19936 C40645
M 14 2 110 11 9 12 A19937 H61238
M 16 2 110 12 9 14 A19938 A01575
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A19939 –
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A19940 –
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A19941 –
M 24 3 160 18 14,5 21 A19942 H42929
M 27 3 160 20 16 24 A19943 –
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A19944 –
M 33 3,5 180 25 20 29,5 A19945 –
M 36 4 200 28 22 32 A19946 –
M 39 4 200 32 24 35 A19947 –
M 42 4,5 200 32 24 37,5 A19948 –
M 45 4,5 200 36 29 40,5 A19949 –
M 48 5 250 36 29 43 A19950 –
M 52 5 250 40 32 47 A19951 –
M 56 5,5 250 40 32 50,5 B46494 –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3000      

20361       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 LH 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A19960
M 4 LH 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A19961
M 5 LH 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A19962
M 6 LH 1 80 4,5 3,4 5 A19963
M 8 LH 1,25 90 6 4,9 6,8 A19964
M 10 LH 1,5 100 7 5,5 8,5 A19966
M 12 LH 1,75 110 9 7 10,2 A19967
M 14 LH 2 110 11 9 12 A19968
M 16 LH 2 110 12 9 14 A19969
M 18 LH 2,5 125 14 11 15,5 A19970
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 A19971
M 24 LH 3 160 18 14,5 21 A19972
M 27 LH 3 160 20 16 24 A73695
M 30 LH 3,5 180 22 18 26,5 A19973

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, balos C, HSS-E, M
C bekezdéssel, 6H tűrés. M normál metrikus bal menethez, DIN13 (ISO724) 
szerint. Általános balos menetelési feladatokhoz, rövid átmenő, illetve zsákfuratokban. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés
• balos

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
376

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

M-LH LH
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

1500 1510 1540
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A19990 A20001 –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A19991 A20002 –
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A19992 A20003 C98186
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A19993 A20004 –
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A19994 A20005 C98188
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A19995 A20006 A20011
M 6 1 80 6 4,9 5 A19996 A20007 A20012
M 7 1 80 7 5,5 6 A19997 A20008 –
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A19998 A20009 A20013
M 9 1,25 90 9 7 7,8 A19999 A54958 –
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20000 A20010 C98190

1500 1510 1540

TiN OX

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• OX felületkezelés (gőzölt, oxidált)

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1500      

1510       

1540      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M 
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő furatok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár, DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés 

DIN
371

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-6

M RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

3500 3510
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20090 A20110
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20091 A20111
M 4,5 0,75 70 3,5 2,7 3,7 A20092 –
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20093 A20112
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A20094 A20113
M 7 1 80 5,5 4,3 6 A20095 A20114
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20096 A20115
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20097 A20116
M 11 1,5 100 8 6,2 9,5 A20098 –
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20099 A20117
M 14 2 110 11 9 12 A20100 A20118
M 16 2 110 12 9 14 A20101 A20119
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20102 –
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20103 A20121
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20104 –
M 24 3 160 18 14,5 21 A20105 A20123
M 27 3 160 20 16 24 A20106 A20124
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20107 A20125
M 33 3,5 180 25 20 29,5 A20108 A20126
M 36 4 200 28 22 32 A20109 A20127

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M 
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő furatok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés 

3500 3510

TiN

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3500      

3510       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
376

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-6

M RH
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

P20310 TC216 FC TC216 AA
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A20030 – –
M 2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 A86922 – –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A20031 – –
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20032 C10275 –
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A67577 – –
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20033 C10299 C10277
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20034 C10301 C10300
M 6 1 80 6 4,9 5 A20035 C10517 C10510
M 7 1 80 7 5,5 6 B35959 – –
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20036 C10524 C10520
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20037 C10274 C10272

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M  

P20310 TC216 FC TC216 AA

DIN 371 DIN 371 DIN 371

Typ
N TiN

B bekezdéssel, terelőéles. M normál met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 
Átmenő furatok menetelésére, egyedi 
és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi 
 követelmények esetén is!

M normál metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Átmenő furatok menetelésére nagyon 
széles alapanyagkörben, költséghatékony 
megoldás kis és közepes szériákhoz.

M normál metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Átmenő furatok menetelésére nagyon 
széles alapanyagkörben, költséghatékony 
megoldás kis és közepes szériákhoz.

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

P20310       

TC216 FC        

TC216 AA        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

B=3,5-5
RH

DIN
371

HSS-
Co M
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 6G 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20077
M 4 6G 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20078
M 5 6G 0,8 70 6 4,9 4,2 A20079
M 6 6G 1 80 6 4,9 5 A20080
M 7 6G 1 80 7 5,5 6 A20081
M 8 6G 1,25 90 8 6,2 6,8 A20082
M 10 6G 1,5 100 10 8 8,5 A20083

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, M, 6G
B bekezdéssel, terelőéles, 6G tűrés. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) 
szerint. Átmenő furatok menetelésére, egyedi és sorozat gyártáshoz, fokozott minőségi 
követelmények esetén is. 

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 3 6G tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
371

HSS-
Co

B=3,5-5
M RH

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M  

P20360 TC216 FC TC216 AA

DIN 376 DIN 376 DIN 376

TiN

B bekezdéssel, terelőéles. M normál met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 
Átmenő furatok menetelésére, egyedi 
és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi 
 követelmények esetén is!

M normál metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Átmenő furatok menetelésére nagyon 
széles alapanyagkörben, költséghatékony 
megoldás kis és közepes szériákhoz.

M normál metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Átmenő furatok menetelésére nagyon 
széles alapanyagkörben, költséghatékony 
megoldás kis és közepes szériákhoz.

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

DIN
376

HSS-
Co M

B=3,5-5
RH
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

P20360 TC216 FC TC216 AA
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 1,4 1,12 1,6 A20141 – –
M 2,5 0,45 50 1,8 1,4 2,05 F71052 – –
M 3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20142 – –
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20143 – –
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20144 – –
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A20145 – –
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20146 – –
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20147 – –
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20148 C10143 G14794
M 14 2 110 11 9 12 A20149 G14806 G14796
M 16 2 110 12 9 14 A20150 C10144 G14799
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20151 F49334 G14803
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 G09100 – –
M 24 3 160 18 14,5 21 A20152 – –
M 27 3 160 20 16 24 A20153 – –
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20154 – –
M 33 3,5 180 25 20 29,5 B08968 – –
M 36 4 200 28 22 32 A20155 – –
M 39 4 200 32 24 35 A20156 – –
M 45 4,5 220 36 29 40,5 F53259 – –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

P20360      

TC216 FC      

TC216 AA       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, M, 6G
B bekezdéssel, terelőéles, 6G tűrés. M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) 
szerint. Átmenő furatok menetelésére, egyedi és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi 
követelmények esetén is. 

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• áteső szár
• egyenes horony DIN 376 szerint
• ISO 3 6G tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél DIN

376
HSS-

Co

B=3,5-5
M RH

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 5 6G 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20163
M 6 6G 1 80 4,5 3,4 5 A20164
M 8 6G 1,25 90 6 4,9 6,8 A20165
M 10 6G 1,5 100 7 5,5 8,5 A20166
M 12 6G 1,75 110 9 7 10,2 A20167
M 14 6G 2 110 11 9 12 A20168
M 16 6G 2 110 12 9 14 A20169
M 20 6G 2,5 140 16 12 17,5 A20171

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   243Szerszamkatalogus_2022_1.indb   243 2022. 10. 10.   13:20:392022. 10. 10.   13:20:39



Szerszámkatalógus244

3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

1620 N20219
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 – A01576
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 – A51021
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20190 A96243
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20191 A20189
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20192 A01580
M 6 1 80 6 4,9 5 A20193 A96244
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20194 A68392
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20195 C50222

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M, könnyűfémhez  
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő furatok menetelésére,  
puha, lágy alapanyagokban, elsősorban könnyű fémekben. 

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés   

1620 N20219

ALS

Sárga gyűrűvel jelölt kivitel a könnyebb azonosíthatóság érdekében!
Anyag
• HSS-E gyorsacél
• ALS bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1620   

N20219    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
371

HSS-
Co AL

B=3,5-5

M RH
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

1580 202161 2021616
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 1 0,25 40 2,5 2,1 0,75 – A20303 –
M 1,2 0,25 40 2,5 2,1 0,95 – A20304 –
M 1,4 0,3 40 2,5 2,1 1,1 – A20305 –
M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 – A20306 –
M 1,8 0,35 40 2,5 2,1 1,45 – A20307 –
M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 – A20308 A20319
M 2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 – A20309 –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 – A20310 A20320
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20328 A20311 A20321
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 – A20312 A20322
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20329 A20313 A20323
M 4,5 0,75 70 6 4,9 3,8 – A20314 –
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20330 A20315 A20324
M 6 1 80 6 4,9 5 A20331 A20316 J79986
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20332 A20317 A20326
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20333 A20318 A20327

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M, H típus    
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 

DIN
371

B=3,5-5
M RH

  

1580 202161 2021616

HSS-
Co TICN

Typ
H

HSS-E
PM 6HX

HSS-E
PM TICN 6HX

Átmenő furatok menetelésére, az átlagos-
nál keményebb alapanyagokban is. Piros 
gyűrűvel jelölt kivitel, a könnyebb azonosít-
hatóság érdekében!

Átmenő furatok menetelésére. Kiváló 
problémamegoldó szerszámcsalád kemény 
alapanyagokban, 44 HRC-ig.

Átmenő furatok menetelésére. Kiváló 
probléma megoldó szerszámcsalád kemény 
alapanyagokban, 44 HRC-ig.

Előnyök/Kivitel
• H típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiCN bevonat

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• TiCN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1580      

202161      

2021616      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20334
M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20335
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20336
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A20337
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20338
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20339
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20340
M14 2 110 11 9 12 A20341
M16 2 110 12 9 14 A20344
M18 2,5 125 14 11 15,5 A20343
M20 2,5 140 16 12 17,5 A20344
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20345
M24 3 160 18 14,5 21 A20346
M 27 3 160 20 16 24 A20347
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20348

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, TiCN, M, H
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő 
furatok menetelésére, az átlagosnál keményebb alapanyagokban is. Piros gyűrűvel jelölt 
kivitel, a könnyebb azonosíthatóság érdekében! 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiCN bevonat

DIN
376

HSS-
Co TICN

Typ
H

B=3,5-6
M

RH
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

1660 M20213 M2021305
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 1,2 0,25 40 2,5 2,1 0,95 – D01606 –
M 1,4 0,3 40 2,5 2,1 1,1 – B83913 –
M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 – A20213 –
M 1,7 0,35 40 2,5 2,1 1,35 – C16964 –
M 1,8 0,35 40 2,5 2,1 1,45 – A20214 –
M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 – A20215 A20229
M 2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 – A20216 –
M 2,3 0,4 45 2,8 2,1 1,9 – A20217 –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 – A20218 A20230
M 2,6 0,45 50 2,8 2,1 2,15 – A20219 –
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20248 A20220 A20231
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 – B85955 –
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20249 A20221 A20232
M 4,5 0,75 70 6 4,9 3,8 – A20222 –
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20250 A20223 A20233
M 6 1 80 6 4,9 5 A20251 A20224 A20234
M 7 1 80 7 5,5 6 – A20225 –
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20252 A20226 A20235
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20253 A20228 A20236

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M, Inox    
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 

DIN
371

HSS-
Co

B=3,5-5
M RH

  

1660 M20213 M2021305

TiN
Typ
VA VAP

Typ
Inox 6HX TiN

Typ
Inox 6HX

Átmenő furatok menetelésére többek 
között korrózióálló acélokban. Kék gyűrűvel 
jelölt kivitel a könnyebb azonosíthatóság 
érdekében!

Átmenő furatok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites 
korrózióálló acélok menetelésére.

Átmenő furatok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites 
korrózióálló acélok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• VA (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1660      

M20213     

M2021305     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

3660 M20263 M2026306
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20284 – –
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20285 – –
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20286 A20257 A20275
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A20287 A20258 A20276
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20288 A20259 A20277
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20289 A20260 A20278
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20290 A20261 A20279
M 14 2 110 11 9 12 A20291 A20262 A20280
M 16 2 110 12 9 14 A20292 A20263 A20281
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20293 A20264 –
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20294 A20265 A20282
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20295 A20266 –
M 24 3 160 18 14,5 21 A20296 A20267 A20283
M 27 3 160 20 16 24 A20297 A20268 –
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20298 A20269 –
M 33 3,5 180 25 20 29,5 – A20270 –
M 36 4 200 28 22 32 – 884106 –

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M, Inox    
DIN
376

HSS-
Co

B=3,5-5
M RH

  

3660 M20263 M2026306

TiN
Typ
VA VAP

Typ
Inox 6HX TICN

Typ
Inox 6HX

B bekezdéssel, terelőéles. M normál met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 
Átmenő furatok menetelésére többek 
között korrózióálló acélokban. Piros gyűrűvel 
jelölt kivitel a könnyebb azonosíthatóság 
érdekében!

B bekezdéssel, terelőéles. M normál met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 
Átmenő furatok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites 
korrózióálló acélok menetelésére.

B bekezdéssel, terelőéles. M normál met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 
Átmenő furatok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites 
korrózióálló acélok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• VA (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiCN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3660      

M20263     

M2026306     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

1720 EP2021302
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 B68754 A20359
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 B69028 A20360
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 B69376 A20361
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 B69653 K50056
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 B69655 A20363
M 6 1 80 6 4,9 5 B69656 A20364
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 B69686 A20365
M 10 1,5 100 10 8 8,5 B69689 A20366

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M, HSC    
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességű meneteléshez is alkalmas.  
Nagy teljesítményű gépi menetfúró, átmenő furatokhoz. 

DIN
371

HSS-E
PM HSC

B=3,5-5
M RH 6HX

1720 EP2021302

HL
Typ
UNI THL

DRY

Széles alapanyagkörben alkalmazható! Minimálkenéssel is alkalmazható!
Előnyök/Kivitel
• UNI típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• HL bevonat

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1720         

EP2021302        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

3720 EP2026302
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 12 1,75 110 9 7 10,2 B69716 A20368
M 14 2 110 11 9 12 B69725 A20369
M 16 2 110 12 9 14 B69740 C12032
M 18 2,5 125 14 11 15,5 – A20371
M 20 2,5 140 16 12 17,5 B69744 A20372
M 24 3 160 18 14,5 21 B69745 A20373
M 27 3 160 20 16 24 B69747 A20374
M 30 3,5 180 22 18 26,5 B69748 A20375

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M, HSC    
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességű meneteléshez is alkalmas.  
Nagy teljesítményű gépi menetfúró, átmenő furatokhoz.

DIN
376

HSS-E
PM HSC

B=3,5-5
M RH 6HX

 

3720 EP2026302

HL
Typ
UNI THL

DRY

Széles alapanyagkörben alkalmazható! Minimálkenéssel is alkalmazható!
Előnyök/Kivitel
• UNI típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• HL bevonat

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3720         

EP2026302         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

1500XXXL P203103
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 112 3,5 2,7 2,5 – A20414
M 4 0,7 112 4,5 3,4 3,3 – A20415
M 4 0,7 150 4,5 3,4 3,3 H36999 –
M 5 0,8 125 6 4,9 4,2 – A20416
M 5 0,8 150 6 4,9 4,2 H37006 –
M 6 1 125 6 4,9 5 – A20417
M 6 1 150 6 4,9 5 H37018 –
M 8 1,25 140 8 6,2 6,8 – A20418
M 8 1,25 150 8 6,2 6,8 H37029 –
M 10 1,5 140 10 8 8,5 – A20419
M 10 1,5 150 10 8 8,5 H37031 –
M 12 1,75 150 12 9 10,2 H37035 –

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, M, hosszú 
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő furatok menetelésére, hosszú szerszámot 
igénylő alkalmazások esetén.

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

DIN
≈ 371

HSS-
Co

B=3,5-5
M RH

1500XXXL P203103

Typ
N

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített hosszú szár, hasonló a DIN 371-hez
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített hosszú szár, hasonló a DIN 371-hez
• ISO 2 6H tűrés

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1500XXXL      

P203103      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 8 1,25 180 6 4,9 6,8 A20429
M 10 1,5 200 7 5,5 8,5 F04406
M 12 1,75 220 9 7 10,2 B35676
M 14 2 220 11 9 12 K50170
M 16 2 220 12 9 14 A20430
M 20 2,5 280 16 12 17,5 K50192

 

 Gépi menetfúró, hosszú, egyenes hornyú, B, 
HSS-E, M, DIN376~, XL
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő 
furatok menetelésére, hosszú szerszámot igénylő alkalmazások esetén. 

Előnyök/Kivitel
• Prototex® X-pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső hosszú szár, hasonló a DIN 376-hoz
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
≈ 376

HSS-
Co

B=3,5-5
M

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Cikkszám A20431

Cikkszám A20438

 Gépi menetfúró, balos, egyenes hornyú, B, HSS-E, M
B bekezdéssel, terelőéles. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) 
szerint. Általános menetelési feladatokhoz, balos átmenő menetek készítésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• DIN 371 szerint megerősített szárral M 10-ig
• M 12-től a DIN 376 szerinti szárral
• ISO 2 6H tűrés
• balos

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co

B=3,5-5

M-LH LH
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

20410 2400
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A01586 –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A51022 –
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A01587 F91012
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A01588 F99294
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A87602 F99290
M 6 1 80 6 4,9 5 A01589 F99307
M 7 1 80 7 5,5 6 K89547 –
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A01590 F99289
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A01591 B07184

Gépi menetfúrók, 15°-os csavart horonnyal, C, M 
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Stabil menetfúró, rövid zsákfuratok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 15°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél  

20410 2400

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

20410       

2400   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
371

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
M

≤1,5xD RH
35°

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 2 LH 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A20431
M 3 LH 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20432
M 4 LH 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20433
M 5 LH 0,8 70 6 4,9 4,2 A20434
M 6 LH 1 80 6 4,9 5 A20435
M 8 LH 1,25 90 8 6,2 6,8 A20436
M 10 LH 1,5 100 10 8 8,5 A20437
M 12 LH 1,75 110 9 7 10,2 A20438
M 16 LH 2 110 12 9 14 A20439
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 A20440
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

20460 4400
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 – 2,5 – C35760
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A79263 A20490
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A75558 A20491
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A75565 A20492
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A75566 A20493
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A75571 A20494
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A01592 A20495
M 14 2 110 11 9 12 K50243 A20496
M 16 2 110 12 9 14 K50244 A20497
M 18 2,5 125 14 11 15,5 K50246 F91018
M 20 2,5 140 16 12 17,5 K50285 A20499
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 J41951 A20500
M 24 3 160 18 14,5 21 F48278 A20501
M 30 3,5 180 22 18 26,5 K50304 –
M 36 4 200 28 22 32 K50316 –

Gépi menetfúrók, 15°-os csavart horonnyal, C, M 
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Stabil menetfúró, rövid zsákfuratok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 15°
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

20460 4400

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

20460      

4400   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
376

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
M ≤1,5xD RH

35°
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103 2050 2060 2090
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 – A20513 A20524 –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 – A20514 A20525 –
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20506 A20515 A20526 C98237
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 – A20516 – –
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20507 A20517 A20528 C98247
M 4,5 0,75 70 6 4,9 3,7 – A20518 – –
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20508 A20519 A20529 C98249
M 6 1 80 6 4,9 5 A20509 A20520 A20530 C98251
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20510 A20521 A20531 C98253
M 9 1,25 90 9 7 7,8 – A20522 – –
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20511 A20523 A20532 C98257

Gépi menetfúrók, 35°-os csavart horonnyal, C, M    
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 

DIN
371

Typ
N

C=2-3

35°
M RH

  

103 2050 2060 2090

HSS
HSS-

Co ≤2xD
HSS-

Co TiN

≤2xD

HSS-
Co OX

≤2xD

Általános menetfúrási, menet-
javítási, menettisztítási felada-
tokhoz, leginkább rövid 1xd zsák 
és átmenő menetek esetében.

Általános menetfúrási feladatok-
hoz, leginkább zsákfuratokban.

Általános menetfúrási felada-
tokhoz, leginkább zsákfuratok-
ban. TiN bevonattal növelt éltar-
tammal és termelékenységgel.

Általános menetfúrási felada-
tokhoz, leginkább zsákfura-
tokban. Az OX felületkezelés 
az acélok menetelése során 
előnyös!

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt menetprofil
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• erősített szár DIN 371 szerint
• 2N (~6H) tűrés

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• OX felületkezelés (gőzölt, 

oxidált)

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

103     

2050     

2060     

2090    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

4050 4060 4090
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 – 2,5 A20596 A20623 –
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20597 A20624 –
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20599 A20625 –
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A20600 A20626 M11562
M 7 1 80 5,5 4,3 6 A20601 – –
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20602 A20628 C22142
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20603 A20629 M11591
M 11 1,5 100 8 6,2 9,5 A20604 – –
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20605 A20630 A20618
M 14 2 110 11 9 12 A20606 A20631 M11598
M 16 2 110 12 9 14 A20607 A20632 G98439
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20608 A20633 M11600
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20609 A20634 G98441
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20610 A20635 M11602
M 24 3 160 18 14,5 21 A20611 A20636 G98443
M 27 3 160 20 16 24 A20612 A20637 A20621
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20613 A20638 G98446
M 33 3,5 180 25 20 29,5 A20614 – –
M 36 4 200 28 22 32 A20615 A20640 –

Gépi menetfúrók, 35°-os csavart horonnyal, C, M  
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés   

4050 4060 4090

TiN OX

Általános menetfúrási feladatokhoz, 
 leginkább zsákfuratokban.

Általános menetfúrási feladatokhoz, 
 leginkább zsákfuratokban. TiN bevonattal 
növelt éltartammal és termelékenységgel.

Általános menet fúrási feladatokhoz, 
 leginkább zsákfuratokban. Az OX felület-
kezelés az acélok menetelése során előnyös!

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• OX felületkezelés (gőzölt, oxidált)

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4050     

4060     

4090    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
376

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

M ≤2xD RH

35°
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

7051770 TC115 FC TC115 AA
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A20548 M04982 L97770
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A20549 J57192 L19244
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20550 C10113 G14774
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20552 C10115 C10114
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20554 C10122 C10116
M 6 1 80 6 4,9 5 A20555 C10127 C10126
M 7 1 80 7 5,5 6 A20556 – –
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20558 C10129 C10128
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20560 C10112 C10111

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, M  
  

7051770 TC115 FC TC115 AA

DIN 371 DIN 371 DIN 371

Typ
N TiN

40°-os, C bekezdéssel, M normál metrikus 
menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Első-
sorban zsákfuratok menetelésére, egyedi 
és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi 
követelmények esetén is!

45°-os, M normál metrikus menethez, 
DIN13 szerint. Elsősorban zsákfuratok 
menetelésére széles alapanyagkörben, 
költséghatékony megoldás kis és közepes 
szériákhoz.

45°-os, M normál metrikus menethez, 
DIN13 szerint. Elsősorban zsákfuratok 
menetelésére széles alapanyagkörben, 
költséghatékony megoldás kis és közepes 
szériákhoz.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

7051770      

TC115 FC    

TC115 AA    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
371

HSS-
Co M

C=2-3
≤3xD RH

35°
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

7056770 TC115 FC TC115 AA
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 – 2,5 A20659
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20660
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20661
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A20662
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20663
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20664
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20665 C10133 C10131
M 14 2 110 11 9 12 A20666 G14788 G14781
M 16 2 110 12 9 14 A20667 C10134 G14778
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20668 – –
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20669 G14790 G14785
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20670 – –
M 24 3 160 18 14,5 21 A20672 – –
M 27 3 160 20 16 24 A20673 – –
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20674 – –
M 33 3,5 180 25 20 29,5 D89963 – –
M 36 4 200 28 22 32 A20676 – –

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, M  

  

7056770 TC115 FC TC115 AA

DIN 376 DIN 376 DIN 376

Typ
N TiN

40°-os, C bekezdéssel, M normál metrikus 
menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Első-
sorban zsákfuratok menetelésére, egyedi 
és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi 
követelmények esetén is!

45°-os, M normál metrikus menethez, 
DIN13 szerint. Elsősorban zsákfuratok 
menetelésére széles alapanyagkörben, 
költséghatékony megoldás kis és közepes 
szériákhoz.

45°-os, M normál metrikus menethez, 
DIN13 szerint. Elsősorban zsákfuratok 
menetelésére széles alapanyagkörben, 
költséghatékony megoldás kis és közepes 
szériákhoz.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

7056770       

TC115 FC   

TC115 AA   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

C=2-3DIN
376

HSS-
Co M ≤3xD RH

35°
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 6G 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20587
M 4 6G 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20589
M 5 6G 0,8 70 6 4,9 4,2 A20590
M 6 6G 1 80 6 4,9 5 A20591
M 8 6G 1,25 90 8 6,2 6,8 A20592
M 10 6G 1,5 100 10 8 8,5 A20593

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, M, 6G
C bekezdéssel, 6G tűrés. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) 
szerint. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyártáshoz. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 3 6G tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
371

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
M

35°
≤3xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 12 6G 1,75 110 9 7 10,2 A20681
M 16 6G 2 110 12 9 14 A20682
M 20 6G 2,5 140 16 12 17,5 B73372

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, M, 6G
C bekezdéssel, 6G tűrés. M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) 
szerint. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyártáshoz. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 3 6G tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
376

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
M

35°
≤3xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 K50445
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 K50451
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 K50455
M 6 1 80 6 4,9 5 K50459
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 K50466
M 10 1,5 100 10 8 8,5 K50471
M 12 1,75 110 9 7 10,2 K50476
M 14 2 110 11 9 12 K50481
M 16 2 110 12 9 14 K50483
M 20 2,5 140 16 12 17,5 K50487

Cikkszám K50445

Cikkszám K50476

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, E, TiN
M normál metrikus menethez, DIN13 szerint. Elsősorban zsákfuratok menetelésére 
széles alapanyagkörben. Rövid, 1,5–2 menet emelkedésnyi menetkifutással rendelkező 
zsákfuratokhoz! 

Előnyök/Kivitel
• E bekezdés
• csavart horony 45°
• M 10-ig erősített szár DIN 371 szerint
• M 12-től áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co TiN

E=1,5-2

35°
M ≤3xD RH

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, M, könnyűfémhez    
DIN
371

HSS-
Co AL

C=2-3

35°
M RH

  

2720 N20516

ALS ≤3xD

C bekezdéssel, M normál  metrikus menethez, DIN13 (ISO724) 
 szerint. Zsákfuratok menetelésére, puha, lágy alapanyagokban, 
elsősorban könnyűfémekben. Sárga gyűrűvel jelölt kivitel a 
 könnyebb azonosíthatóság érdekében!

C bekezdéssel, M normál  metrikus menethez, DIN13 (ISO724) 
szerint. Zsákfuratok menetelésére, puha, lágy alapanyagokban, 
elsősorban könnyűfémekben.

Előnyök/Kivitel
• AL típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• AL típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• ALS bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

2720   

N20516   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

2720 N20516
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 – B86666
M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 – B11347
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 – A96241
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20707 A20693
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 – F68687
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20708 A20695
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20709 A01601
M 6 1 80 6 4,9 5 A20710 A01602
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20711 A20696
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20712 A01603

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20793
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20794
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20795
M 6 1 80 6 4,9 5 A20796
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20797
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20798

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, 
TiCN, M, H   
40°-os, C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 
Zsákfuratok menetelésére, az átlagosnál keményebb alapanyagokban is. Piros gyűrűvel 
jelölt kivitel a könnyebb azonosíthatóság érdekében. 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiCN bevonat

DIN
371

HSS-
Co TICN

Typ
H

C=2-3

35°

M ≤2xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 – 2,5 A20799
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20800
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20801
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20803
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20804
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20805
M 14 2 110 11 9 12 A20806
M 16 2 110 12 9 14 A20807
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20808
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20813

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, 
TiCN, M, H
40°-os, C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 
Zsákfuratok menetelésére, az átlagosnál keményebb alapanyagokban is. Piros  gyűrűvel 
jelölt kivitel a könnyebb azonosíthatóság érdekében. 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiCN bevonat

DIN
376

HSS-
Co TICN

Typ
H

C=2-3

35°

M ≤2xD RH

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   262Szerszamkatalogus_2022_1.indb   262 2022. 10. 10.   13:21:262022. 10. 10.   13:21:26



263

3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

2260 M20513 M2051305
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 – A20733 –
M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 – A86111 B38780
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 – A20734 A75820
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20754 A20735 A20742
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 – G30020 –
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20755 A20737 A20743
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20756 A20738 A20744
M 6 1 80 6 4,9 5 A20757 A20739 A20745
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20758 A20740 A20746
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20759 A20741 A20747

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, M, Inox    
DIN
371

HSS-
Co

Typ
Inox

C=2-3
M RH

  

2260 M20513 M2051305

TiN
35°

≤2xD VAP
40°

6HX ≤2,5xD TiN
40°

6HX ≤2,5xD

C bekezdéssel, M normál metrikus menet-
hez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsákfuratok 
menetelésére többek között korrózióálló 
acélokban. Kék gyűrűvel jelölt kivitel a 
 könnyebb azonosíthatóság érdekében!

C bekezdéssel, M normál metrikus menet-
hez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsákfuratok 
menetelésére különféle alapanyagokban. 
Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok 
menetelésére.

C bekezdéssel, M normál metrikus menet-
hez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsákfuratok 
menetelésére különféle alapanyagokban. 
Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok 
menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• VA (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• erősített szár DIN 371 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Műszaki adatok
• menetszög 60°

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

2260       

M20513     

M2051305     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

4260 M20563 M2056306
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 2,2 – 2,5 A20778 – –
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20779 – –
M 5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20780 – –
M 6 1 80 4,5 3,4 5 A20781 B50587 A51024
M 8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20782 A20764 F11397
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20783 B11007 F11405
M 12 1,75 110 9 7 10,2 A20784 A20765 A20773
M 14 2 110 11 9 12 A20785 A20766 –
M 16 2 110 12 9 14 A20786 A20768 K50525
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20787 A76501 –
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20788 A20769 K50537
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20789 B24770 –
M 24 3 160 18 14,5 21 A20790 A57852 A20777
M 27 3 160 20 16 24 A20791 A57857 –
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20792 C25411 K50540
M 33 3,5 180 25 20 29,5 – B24772 –
M 36 4 200 28 22 32 – A20772 –

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, M, Inox    
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 

DIN
376

HSS-
Co

Typ
Inox

C=2-3
M RH

4260 M20563 M2056306

TiN
35°

VAP
40°

≤2,5xD 6HX TICN
40°

≤2,5xD 6HX

Zsákfuratok menetelésére, többek között 
korrózióálló acélokban. Kék gyűrűvel 
jelölt kivitel a könnyebb azonosíthatóság 
 érdekében!

Zsákfuratok menetelésére, különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites 
korrózióálló acélok menetelésére.

Zsákfuratok menetelésére, különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites 
korrózióálló acélok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• VA (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• kék gyűrű
• áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiCN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag Olaj Levegő Hűtés 
nélkül 

4260       

M20563     

M2056306     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

2220 EP2051302 EP2051312
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 B69749 F97118 –
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 B69752 M04983 –
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 B69753 C06229 –
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 B69754 A20830 K50556
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 B69755 A20831 H18761
M 6 1 80 6 4,9 5 B69756 A20832 K50559
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 B69757 A20833 B85296
M 10 1,5 100 10 8 8,5 B69758 A20834 K50549

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, M, HSC    
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy teljesítményű gépi menetfúró, zsákfuratokhoz. 

DIN
371

HSS-E
PM HSC M RH 6HX

C=2-3

2220 EP2051302 EP2051312

HL
Typ
UNI

50°
≤2,5xD THL

45°
≤3xD THL

45°
≤3xD

Széles alapanyagkörben alkalmazható! Minimálkenéssel is alkalmazható! Az axiális szerszámon keresztüli hűtés 
a szerszám éltartamot, és a folyamat-
biztonságot növeli!

Előnyök/Kivitel
• UNI típus
• C bekezdés
• csavart horony 50°
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• axiális belső hűtőcsatorna
• erősített szár DIN 371 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• HL bevonat

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

2220         

EP2051302         

EP2051312         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

4220 EP2056302 EP2056312
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 12 1,75 110 9 7 10,2 B69893 A20841 A01604
M 14 2 110 11 9 12 B69905 A20842 –
M 16 2 110 12 9 14 B69913 A20843 A78471
M 18 2,5 125 14 11 15,5 – B18677 –
M 20 2,5 140 16 12 17,5 B69919 B18680 K50562
M 24 3 160 18 14,5 21 B69924 A20844 K50567
M 27 3 160 20 16 24 B69929 M04985 –
M 30 3,5 180 22 18 26,5 B69935 A20840 –

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, M, HSC    
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy teljesítményű gépi menetfúró, zsákfuratokhoz. 

DIN
376

HSS-E
PM HSC

C=2-3
M 6HX RH

4220 EP2056302 EP2056312

HL
Typ
UNI

50°
THL

45°
≤3xD THL

45°

Széles alapanyagkörben alkalmazható! Minimál kenéssel is alkalmazható! Az axiális szerszámon keresztüli hűtés 
a szerszám éltartamot, és a folyamat-
biztonságot növeli!

Előnyök/Kivitel
• UNI típus
• C bekezdés
• csavart horony 50°
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• axiális belső hűtőcsatorna
• áteső szár DIN 376 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• HL bevonat

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4220         

EP2056302        

EP2056312        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 4 0,7 150 4,5 3,4 3,3 J57699
M 5 0,8 150 6 4,9 4,2 J57704
M 6 1 150 6 4,9 5 J57707
M 8 1,25 150 8 6,2 6,8 J57711
M 10 1,5 150 10 8 8,5 J57717

 

 Gépi menetfúró, extra hosszú csavart hornyú, 
40°, C, HSS-E, M
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsákfuratok 
menetelésére, hosszú szerszámot igénylő alkalmazások esetén. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített hosszú szár, hasonló a DIN 371-hez
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
≈ 371

HSS-
Co

C=2-3

40°
M

≤2xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 8 1,25 140 6 4,9 6,8 K02708
M 10 1,5 160 7 5,5 8,5 G03655
M 12 1,75 180 9 7 10,2 A20884
M 16 2 200 12 9 14 A20885
M 20 2,5 224 16 12 17,5 G26110

 

 Gépi menetfúró, hosszú, csavart hornyú, 45°, C, 
HSS-E, M, L
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsákfuratok 
menetelésére, hosszú szerszámot igénylő alkalmazások esetén. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• hosszú, áteső szár, hasonló a DIN 376-hoz
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
≈ 376

HSS-
Co

C=2-3

45°
M

≤3xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 LH 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20889
M 4 LH 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20890
M 5 LH 0,8 70 6 4,9 4,2 A97657
M 6 LH 1 80 6 4,9 5 A20892
M 8 LH 1,25 90 8 6,2 6,8 A20893
M 10 LH 1,5 100 10 8 8,5 A20894
M 12 LH 1,75 110 9 7 10,2 A20895
M 14 LH 2 110 11 9 12 A20896
M 16 LH 2 110 12 9 14 C50249
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 C11864
M 24 LH 3 160 18 14,5 21 A20897
M 30 LH 3,5 180 22 18 26,5 D74772

Cikkszám A20889

Cikkszám A20895

 Gépi menetfúró, balos, csavart hornyú, 45°, C, 
HSS-E, M
C bekezdéssel, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános 
 menetelési feladatokhoz zsákfuratok balos meneteinek. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• M 10-ig erősített szár DIN 371 szerint
• M 12-től áteső szár DIN 376 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co

C=2-3

45°

M-LH ≤3xD LH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Anyamenetfúró, HSS, M
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint, max. 0,8xd hosszú átmenő 
furatok (csavaranyák) menetelésére. A nagyon hosszú bevezető kúp kiváló megvezetést 
biztosít a szerszámnak! 

Műszaki adatok
• N típus
• egyenes horony
• nagyon hosszú bekezdés
• hosszú, áteső szár DIN 357 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
357 HSS

Typ
N

M RH

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 3 0,5 70 2,2 – 2,5 A20914
M 4 0,7 90 2,8 2,1 3,3 A20915
M 5 0,8 100 3,5 2,7 4,2 A20916
M 6 1 110 4,5 3,5 5 A20917
M 7 1 110 5,5 4,3 6 A20918
M 8 1,25 125 6 4,9 6,8 A20919
M 10 1,5 140 7 5,5 8,5 A20920
M 11 1,5 160 8 6,2 9,5 A20921
M 12 1,75 180 9 7 10,2 A20922
M 14 2 200 11 9 12 A20923
M 16 2 200 12 9 14 A20924
M 18 2,5 220 14 11 15,5 A20925
M 20 2,5 250 16 12 17,5 A20926
M 24 3 280 21 14,5 21 A20927
M 30 3,5 315 22 18 26,5 A51025
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

EGM 2,5 0,45 56 3,5 2,1 2,65 A21146
EGM 3 0,5 63 4,5 2,7 3,15 A21147
EGM 4 0,7 70 6 3,4 4,2 A21148
EGM 5 0,8 80 6 4,9 5,25 A21149
EGM 6 1 90 8 4,9 6,3 A21150
EGM 8 1,25 100 10 6,2 8,4 A21151
EGM 10 1,5 100 9 8,5 10,5 A21162
EGM 12 1,75 110 11 10,2 12,5 A21163

Cikkszám A21162

Cikkszám A21146

 Gépi menetfúró, menetbetéthez, egyenes hornyú, 
B, HSS-E, EGM   
B bekezdéssel, terelőéles. Átmenő furatok menetelésére, menetbetétek (menetjavító 
betétek) alkalmazásához (Recoil, Helicoil, V-coil stb). 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár EGM 8-ig
• áteső szár EGM 10-től

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
40435

HSS-
Co EGM

B=3,5-5

Tol.
6H

mod
RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

 

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Fúróhossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 4 0,7 50 10 4 3 3,3 A21128
M 5 0,8 56 12 5 3,8 4,2 A21129
M 6 1 64 14 6 4,9 5 A21130
M 8 1,25 72 20 8 6,2 6,8 A21131
M 10 1,5 80 22 10 8 8,5 A21132
M 12 1,75 90 25 12 9 10,25 A21133

 

 Kombinált csigafúró-menetfúró, HSS, M   
M normál metrikus menethez, DIN13 szerint. Jól forgácsolható alapanyagok rövid átmenő 
furatainak egy lépésben történő fúrására, menetelésére. Vezetőcsapos menetfúróként 
előfúrt magfuratok menetelésére is alkalmas. 

Előnyök/Kivitel
• csavart horony
• 3 menetemelkedésnyi bekezdés
• hengerelt kivitel
• erősített szár
• 2N (~6H) tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS M RH
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Menetfúrók

Gépi menetfúró, menetbetéthez, csavart hornyú, C, EGM  
C bekezdéssel, zsákfuratok menetelésére, menetbetétek (menetjavító betétek) alkalmazásához  
(Recoil, Helicoil, V-coil stb).

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

P205099 P205599 N205x69

45° 45° 35°

Elsősorban puha, lágy alap anyagokhoz 
ajánlott.

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár

Előnyök/Kivitel
• X-pert N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• EGM 8-ig erősített szár
• EGM 10-től áteső szár

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

P205099      

P205599      

N205x69   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
40435

HSS-
Co

C=2-3
EGM

Tol.
6H

mod
≤3xD RH

P205099 P205599 N205x69
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

EGM 2,5 0,45 56 3,5 2,7 2,65 A21152 – M05009
EGM 3 0,5 63 4,5 3,4 3,15 A21153 – M05014
EGM 4 0,7 70 6 4,9 4,2 A21154 – M05017
EGM 5 0,8 80 6 4,9 5,25 A21155 – M05021
EGM 6 1 90 8 6,2 6,3 A21156 – K14226
EGM 8 1,25 100 10 8 8,4 A21157 – A79374
EGM 10 1,5 100 9 7 10,5 – A21164 A95697
EGM 12 1,75 110 11 9 12,5 – A21165 A94229
EGM 14 2 110 12 9 14,5 – A21169 –
EGM 16 2 125 14 11 16,5 – A21167 M04988
EGM 20 2,5 160 18 14,5 20,8 – A21168 –
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

TC388 TC389
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 K51473 K51511
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 K51479 K51512
M 5 0,8 70 6 4,9 4,2 J71564 K51515
M 6 1 80 6 4,9 5 K51492 K51520
M 8 1,25 90 8 6,2 6,8 K51494 K51524
M 10 1,5 100 10 8 8,5 K51457 K51502
M 12 1,75 110 12 9 10,2 K51462 K51505
M 16 2 110 16 12 14 K51471 K51510

Keményfém gépi menetfúrók, egyenes hornyú, M  
Anyag
• VHM keményfém
• TiCN bevonat  

TC388 TC389

6HX tűrés, M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) 
 szerint. Max. 2xd hosszú átmenő vagy zsákfuratok menetelésére, 
50–63 HRC keménységű alapanyagokban. A menetmag-furatot 
javasolt a felső határértékre fúrni! A szerszám a menetes részen 
túl nem hajtható!

6HX tűréssel, M normál menethez, DIN13 szerint. Max. 2xd hosszú 
átmenő vagy zsákfuratok menetelésére, 55–65 HRC keménységű 
alapanyagokban. A menetmag-furatot javasolt a felső határ értékre 
fúrni! A szerszám a menetes részen túl nem hajtható!

Előnyök/Kivitel
• 6HX tűrés
• C bekezdés
• egyenes horony
• erősített szár

Előnyök/Kivitel
• 6HX tűrés
• D bekezdés
• egyenes horony
• erősített szár

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

TC388 BA     

TC389 BA     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
≈ 371 VHM TICN M ≤2xD RH

  

6HX

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Kézi menetfúró készlet, DIN2181, HSS, MF
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Két vágásos készletben. Kézi 
menetfúráshoz, zsák és átmenő furatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• egyenes horony
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
2181

HSS
Typ

N
C=2-3

MF RH
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Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 4 x 0,5 0,5 45 4,5 3,4 3,5 975420
M 4,5 x 0,5 0,5 50 6 4,9 4 975421
M 5 x 0,5 0,5 50 6 4,9 4,5 975422
M 5,5 x 0,5 0,5 56 6 4,9 5 975423
M 6 x 0,5 0,5 56 6 4,9 5,5 975424
M 6 x 0,75 0,75 56 6 4,9 5,25 975425
M 7 x 0,75 0,75 56 6 4,9 6,25 975426
M 8 x 0,5 0,5 56 6 4,9 7,5 975427
M 8 x 0,75 0,75 56 6 4,9 7,25 975428
M 8 x 1 1 63 6 4,9 7 975429
M 9 x 0,75 0,75 56 7 5,5 8,25 975430
M 9 x 1 1 63 7 5,5 8 975431
M 10 x 0,75 0,75 63 7 5,5 9,25 975432
M 10 x 1 1 63 7 5,5 9 975433
M 10 x 1,25 1,25 70 7 5,5 8,75 975434
M 11 x 1 1 63 8 6,2 10 975435
M 11 x 1,25 1,25 63 8 6,2 9,75 975436
M 12 x 1 1 70 9 7 11 975437
M 12 x 1,25 1,25 70 9 7 10,75 975438
M 12 x 1,5 1,5 70 9 7 10,5 975439
M 13 x 1 1 70 11 9 12 975440
M 14 x 1 1 70 11 9 13 975441
M 14 x 1,25 1,25 70 11 9 12,75 975442
M 14 x 1,5 1,5 70 11 9 12,5 975443
M 15 x 1 1 70 12 9 14 975444
M 15 x 1,5 1,5 70 12 9 13,5 975445
M 16 x 1 1 70 12 9 15 975446
M 16 x 1,5 1,5 70 12 9 14,5 975447
M 17 x 1 1 70 12 9 16 975448
M 18 x 1 1 80 14 11 17 975449
M 18 x 1,5 1,5 80 14 11 16,5 975450
M 18 x 2 2 80 14 11 16 975451
M 20 x 1 1 80 16 12 19 975452
M 20 x 1,5 1,5 80 16 12 18,5 975453
M 20 x 2 2 80 16 12 20 975454
M 22 x 1 1 80 18 14,5 21 975455
M 22 x 1,5 1,5 80 18 14,5 20,5 975456
M 22 x 2 2 80 18 14,5 20 975457
M 24 x 1 1 90 18 14,5 23 975458
M 24 x 1,5 1,5 90 18 14,5 22,5 975459
M 24 x 2 2 90 18 14,5 22 975460
M 25 x 1,5 1,5 90 18 14,5 23,5 975461
M 26 x 1,5 1,5 90 18 14,5 24,5 975462
MF 27 x 1 1 90 20 16 26 975463
MF 27 x 1,5 1,5 90 20 16 25,5 975464
MF 27 x 2 2 90 20 16 25 975465
MF 28 x 1,5 1,5 90 20 16 26,5 975466
MF 28 x 2 2 90 20 16 26 975467
MF 30 x 1 1 90 22 18 29 975468
MF 30 x 1,5 1,5 90 22 18 28,5 975469
MF 30 x 2 2 90 22 18 28 975470
MF 32 x 1,5 1,5 90 22 18 31,5 975471
MF 33 x 1,5 1,5 100 25 20 32,5 975472
MF 33 x 2 2 100 25 20 31 975473
MF 34 x 1,5 1,5 100 28 22 32,5 975474
MF 35 x 1,5 1,5 100 28 22 33,5 975475
MF 36 x 1,5 1,5 100 28 22 34,5 F34645
MF 36 x 2 2 100 28 22 34 975477
MF 36 x 3 3 100 28 22 33 975478
MF 38 x 1,5 1,5 100 28 22 36,5 975479
MF 39 x 1,5 1,5 125 32 24 37,5 975480
MF 39 x 2 2 125 32 24 37 B71709
MF 40 x 1,5 1,5 110 32 24 38,5 A21189
MF 40 x 2 2 125 32 24 38 975483
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

MF 40 x 3 3 125 32 24 37 975484
MF 42 x 1,5 1,5 110 32 24 40,5 A21190
MF 42 x 3 3 125 32 24 39 975485
MF 45 x 1,5 1,5 110 36 29 43,5 A21191
MF 45 x 2 2 125 36 29 43 A21192
MF 45 x 3 3 125 36 29 42 A21193
MF 48 x 1,5 1,5 140 36 29 46,5 A21194
MF 48 x 2 2 140 36 29 46 975486
MF 48 x 3 3 140 36 29 45 A21195
MF 50 x 1,5 1,5 140 36 29 48,5 A21196
MF 50 x 2 2 140 36 29 48 A21197
MF 50 x 3 3 140 36 29 47 A21198
MF 52 x 1,5 1,5 140 40 32 50,5 A21199
MF 52 x 2 2 140 40 32 50 A21200
MF 52 x 3 3 140 40 32 49 A21201

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, C, M  F
Általános menetelési feladatokhoz, rövid átmenő, illetve zsák furatokban. MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
MF RH

  

3000 21361

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3000      

21361       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3000 21361
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 4 x 0,5 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21213 A21280
M 5 x 0,5 0,5 70 3,5 2,7 4,5 A21214 A21281
M 6 x 0,5 0,5 80 4,5 3,4 5,5 A21215 A21282
M 6 x 0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 A21216 A21283
M 7 x 0,5 0,5 80 5,5 4,3 6,5 – A21284
M 7 x 0,75 0,75 80 5,5 4,3 6,2 A21217 A21285
M 8 x 0,5 0,5 80 6 4,9 7,5 – A21286
M 8 x 0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21218 A21287
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 A21219 A21288
M 9 x 0,5 0,5 80 7 5,5 8,5 – A21289
M 9 x 0,75 0,75 80 7 5,5 8,2 – A21290
M 9 x 1 1 90 7 5,5 8 A21220 A21291
M 10 x 0,5 0,5 90 7 5,5 9,5 – A21292
M 10 x 0,75 0,75 90 7 5,5 9,2 A21221 A21293
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 A21223 A21294
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 A21224 A21295
M 11 x 1 1 90 8 6,2 10 A21226 A21296
M 12 x 0,5 0,5 100 9 7 11,5 – A21297
M 12 x 0,75 0,75 100 9 7 11,2 – A21298
M 12 x 1 1 100 9 7 11 A21227 A21299
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21228 A21300
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21230 A21301
M 13 x 1 1 100 11 9 12 A21232 –
M 14 x 1 1 100 11 9 13 A21233 A21302
M 14 x 1,25 1,25 100 11 9 12,8 A21234 A21303
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21235 M04990
M 15 x 1 1 100 12 9 14 A21236 –
M 15 x 1,5 1,5 100 12 9 13,5 – A21305
M 16 x 1 1 100 12 9 15 A21237 A21306
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21238 A21307
M 17 x 1 1 100 12 9 16 A21239 –
M 17 x 1,5 1,5 100 12 9 15,5 B30454 –
M 18 x 1 1 110 14 11 17 A21240 A21308
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 A21241 A21309
M 18 x 2 2 125 14 11 16 A21242 A21310
M 20 x 1 1 125 16 12 19 A21243 A21311
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21244 A21312
M 20 x 2 2 140 16 12 18 A21245 A21313
M 22 x 1 1 125 18 14,5 21 A21246 A21314
M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 A21247 A21315
M 22 x 2 2 140 18 14,5 20 A21248 A21316
M 24 x 1 1 140 18 14,5 23 A21249 A21317
M 24 x 1,5 1,5 140 18 14,5 22,5 A21250 A21318
M 24 x 2 2 140 18 14,5 22 A21251 A21319
M 25 x 1,5 1,5 140 18 14,5 23,5 A21252 A21320
M 26 x 1,5 1,5 140 18 14,5 24,5 A21253 A21321
M 27 x 1 1 140 20 16 26 A21254 A21322
M 27 x 1,5 1,5 140 20 16 25,5 A21255 A21323
M 27 x 2 2 140 20 16 25 A21256 A21324
M 28 x 1,5 1,5 140 20 16 26,5 A21257 A21325
M 28 x 2 2 140 20 16 26 A21258 A21326
M 30 x 1 1 150 22 18 29 A21259 A21327
M 30 x 1,5 1,5 150 22 18 28,5 A21260 A21328
M 30 x 2 2 150 22 18 28 A21261 A21329
M 32 x 1,5 1,5 150 22 18 30,5 A21262 A21330
M 33 x 1,5 1,5 160 25 20 31,5 A21263 A21331
M 33 x 2 2 160 25 20 31 A21264 A21332
M 35 x 1,5 1,5 170 28 22 33,5 A21265 A21334
M 36 x 1,5 1,5 170 28 22 34,5 A21266 A21335
M 36 x 2 2 170 28 22 34 A21267 A21336
M 36 x 3 3 200 28 22 33 A21268 A21337
M 38 x 1,5 1,5 170 28 22 36,5 – A21338
M 39 x 1,5 1,5 170 32 24 37,5 – A21339
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

3000 21361
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 39 x 3 3 200 32 24 36 – A21341
M 40 x 1,5 1,5 170 32 24 38,5 A21269 A21342
M 40 x 2 2 170 32 24 38 – A21343
M 42 x 1,5 1,5 170 32 24 40,5 A21270 A21344
M 42 x 2 2 170 32 24 40 A21271 A21345
M 42 x 3 3 200 32 24 39 A21272 A21346
M 45 x 1,5 1,5 180 36 29 43,5 A21273 A21347
M 45 x 2 2 180 36 29 43 G41138 A21348
M 45 x 3 3 200 36 29 42 A21274 A21349
M 48 x 1,5 1,5 190 36 29 46,5 M10178 A21350
M 48 x 2 2 190 36 29 46 A21276 A21351
M 48 x 3 3 225 36 29 45 A21277 A21352
M 50 x 1,5 1,5 190 36 29 48,5 A21278 A21353
M 52 x 1,5 1,5 190 40 32 50,5 M10179 A21355
M 52 x 2 2 190 40 32 50 – A21356
M 52 x 3 3 225 40 32 49 – A21357

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 4 x 0,5 LH 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21397
M 5 x 0,5 LH 0,5 70 3,5 2,7 4,5 A21398
M 6 x 0,5 LH 0,5 80 4,5 3,4 5,5 A21399
M 6 x 0,75 LH 0,75 80 4,5 3,4 5,2 A21400
M 8 x 0,5 LH 0,5 80 6 4,9 7,5 A21401
M 8 x 0,75 LH 0,75 80 6 4,9 7,2 A21402
M 8 x 1 LH 1 90 6 4,9 7 A21403
M 10 x 0,75 LH 0,75 90 7 5,5 9,2 A21405
M 10 x 1 LH 1 90 7 5,5 9 A21404
M 12 x 1 LH 1 100 9 7 11 A21406
M 12 x 1,5 LH 1,5 100 9 7 10,5 A21407
M 14 x 1 LH 1 100 11 9 13 A21408
M 14 x 1,5 LH 1,5 100 11 9 12,5 A21409
M 16 x 1 LH 1 100 12 9 15 A21410
M 16 x 1,5 LH 1,5 100 12 9 14,5 A21411
M 20 x 1,5 LH 1,5 125 16 12 18,5 A21413
M 22 x 1,5 LH 1,5 125 18 14,5 20,5 A21414
M 24 x 1,5 LH 1,5 140 18 14,5 22,5 A21415

 

 Gépi menetfúró, balos, egyenes hornyú, C, HSS-E, MF
MF metrikus finom bal menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános balos menetelési 
feladatokhoz, rövid átmenő, illetve zsákfuratokban. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés
• balos

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

C=2-3

MF LH
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Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, MF 
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő furatok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-6
MF RH

  

3500 P21360

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3500      

P21360       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

3500 P21360
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 4 x 0,5 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21435 A90830
M 5 x 0,5 0,5 70 3,5 2,7 4,5 A21436 M05080
M 6 x 0,5 0,5 80 4,5 3,4 5,5 A21438 A21506
M 6 x 0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 A21439 A21507
M 7 x 0,75 0,75 80 5,5 4,3 6,2 A21440 –
M 8 x 0,5 0,5 80 6 4,9 7,5 – M05081
M 8 x 0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21441 A83156
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 A21442 A21508
M 9 x 1 1 90 7 5,5 8 – M05085
M 10 x 0,5 0,5 90 7 5,5 9,5 – A21509
M 10 x 0,75 0,75 90 7 5,5 9,2 – G17476
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 A21444 A21510
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 A21445 C88790
M 12 x 0,5 0,5 100 9 7 11,5 – A21511
M 12 x 1 1 100 9 7 11 A21446 A21512
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21447 A21513
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21448 A21514
M 14 x 1 1 100 11 9 13 A21449 M05091
M 14 x 1,25 1,25 100 11 9 12,8 A21450 C49695
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21451 A21515
M 15 x 1 1 100 12 9 14 A21452 –
M 15 x 1,5 1,5 100 12 9 13,5 A21453 –
M 16 x 1 1 100 12 9 15 A21454 A21516
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21455 A21517
M 18 x 1 1 110 14 11 17 A21456 M05093
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 A21457 A21518
M 18 x 2 2 125 14 11 16 A21458 M05095
M 20 x 1 1 125 16 12 19 A21459 B10837
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21460 A21519
M 20 x 2 2 140 16 12 18 A21461 L17458
M 22 x 1 1 125 18 14,5 21 A21462 A21520
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

3500 P21360
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 A21463 A21521
M 22 x 2 2 140 18 14,5 20 A21464 A21522
M 24 x 1 1 140 18 14,5 23 A21465 M05096
M 24 x 1,5 1,5 140 18 14,5 22,5 A21466 C76770
M 24 x 2 2 140 18 14,5 22 A21467 M05099
M 25 x 1,5 1,5 140 18 14,5 23,5 A21468 A21523
M 26 x 1,5 1,5 140 18 14,5 24,5 A21469 M05101
M 27 x 1 1 140 20 16 26 A21470 M05102
M 27 x 1,5 1,5 140 20 16 25,5 A21471 M05189
M 27 x 2 2 140 20 16 25 A21472 M05192
M 28 x 1,5 1,5 140 20 16 26,5 A21473 L17462
M 28 x 2 2 140 20 16 26 A21474 –
M 30 x 1 1 150 22 18 29 A21475 M05196
M 30 x 1,5 1,5 150 22 18 28,5 A21476 M05200
M 30 x 2 2 150 22 18 28 A21478 M05209
M 32 x 1,5 1,5 150 22 18 30,5 A21479 A21524
M 32 x 2 2 160 25 20 31 – A21525
M 33 x 1,5 1,5 160 25 20 31,5 A21480 M05214
M 33 x 2 2 160 25 20 31 A21481 –
M 35 x 1,5 1,5 170 28 22 33,5 A21482 –
M 36 x 1,5 1,5 170 28 22 34,5 A21483 M05234
M 36 x 2 2 170 28 22 34 A21484 M05237
M 36 x 3 3 200 28 22 33 A21485 A21526
M 38 x 1,5 1,5 170 28 22 36,5 – F24979
M 39 x 2 2 170 32 24 37 – M05239
M 40 x 1,5 1,5 170 32 24 38,5 – C16361
M 40 x 2 2 170 32 24 38 – M05282
M 42 x 1,5 1,5 170 32 24 40,5 – B83968
M 42 x 2 2 170 32 24 40 – M05285
M 42 x 3 3 200 32 24 39 – A21527
M 45 x 1,5 1,5 180 36 29 43,5 – M05286
M 48 x 1,5 1,5 190 36 29 46,5 – M05288
M 48 x 3 3 225 36 29 45 – M05291
M 50 x 1,5 1,5 190 36 29 48,5 – A21528
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, MF, 
DIN374, 6G
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő furatok menetelésére, 
egyedi és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi követelmények esetén is, 6G tűrésű 
menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-6

MF RH

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 4 x 0,5 6G 0,5 63 2,8 2,1 3,5 C07102
M 5 x 0,5 6G 0,5 70 3,5 2,7 5,5 H84355
M 6 x 0,5 6G 0,5 80 4,5 3,4 5,5 K51547
M 6 x 0,75 6G 0,75 80 4,5 3,4 5,2 F78780
M 8 x 0,75 6G 0,75 80 6 4,9 7,2 K51550
M 8 x 1 6G 1 90 6 4,9 7 K51552
M 10 x 1 6G 1 90 7 5,5 9 A21534
M 10 x 1,25 6G 1,25 100 7 5,5 8,8 K51540
M 12 x 1 6G 1 100 9 7 11 A21535
M 12 x 1,25 6G 1,25 100 9 7 10,8 C83053
M 12 x 1,5 6G 1,5 100 9 7 10,5 F83865
M 14 x 1,5 6G 1,5 100 11 9 12,5 A21536
M 16 x 1,5 6G 1,5 100 12 9 14,5 K51545
M 18 x 1,5 6G 1,5 110 14 11 16,5 D88639
M 20 x 1,5 6G 1,5 125 16 12 18,5 A21537
M 22 x 1,5 6G 1,5 125 18 14,5 20,5 A21538
M 24 x 1,5 6G 1,5 140 18 14,5 22,5 K51546
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Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

M21263 M2126305
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 8 x 0,5 0,5 80 6 4,9 7,5 A21541 A21558
M 8 x 0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21542 A21560
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 A21543 A21559
M 10 x 0,75 0,75 90 7 5,5 9,2 A21544 –
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 A21545 A21561
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 A21546 A21562
M 12 x 1 1 100 9 7 11 A21547 –
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21548 –
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21549 A21564
M 14 x 1 1 100 11 9 13 A21550 –
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21551 A21565
M 16 x 1 1 100 12 9 15 A21552 –
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21553 A21566
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 F36068 A21567
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21554 A21568
M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 A21555 –
M 24 x 1,5 1,5 140 18 14,5 22,5 A21556 –

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, MF, Inox 
B bekezdéssel, terelőéles, 6HX tűrés. MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő furatok 
menetelésére különféle alapanyagokban. Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 374 szerint
• 6HX tűrés  

M21263 M2126305

VAP TiN

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

M21263     

M2126305     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS-
Co

Typ
Inox

B=3,5-5

MF 6HX RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 6 x 0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 A21573
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 A21574
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 F81485
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 A21576
M 12 x 1 1 100 9 7 11 A21577
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21578
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21579
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21580
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21581
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 A21582
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21583
M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 A21584

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E-PM, 
THL, MF, HSC
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy teljesítményű gépi menet-
fúró átmenő furatokhoz. Minimálkenéssel is alkalmazható! 

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 374 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

HSS-E
PM THL

B=3,5-5
HSC

DRY
MF 6HX RH
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, MF    
HSS-

Co
C=2-3

MF RH
  

4050 7156770 P2156905

Typ
N

35°
≤2xD

Typ
N

40°
≤3xD TiN

45°
≤3xD

MF metrikus finom menethez, DIN13 
(ISO724) szerint. Általános menetfúrási 
feladatokhoz, leginkább zsákfuratokban.

MF metrikus finom menethez, DIN13 
(ISO724) szerint. Elsősorban zsákfuratok 
menetelésére, egyedi és sorozatgyártáshoz, 
fokozott minőségi követelmények esetén is!

MF metrikus finom menethez, DIN13 
(ISO724) szerint. Elsősorban zsákfuratok 
menetelésére, egyedi és sorozat gyártáshoz, 
fokozott minőségi követel mények esetén is!

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 8 x 1 LH 1 90 6 4,9 7 K51623
M 10 x 1 LH 1 90 7 5,5 9 K51619
M 12 x 1 LH 1 100 9 7 11 A93451
M 12 x 1,5 LH 1,5 100 9 7 10,5 A21590
M 14 x 1,5 LH 1,5 100 11 9 12,5 F55747
M 16 x 1 LH 1 100 12 9 15 A87252
M 16 x 1,5 LH 1,5 100 12 9 14,5 A21591
M 18 x 1,5 LH 1,5 110 14 11 16,5 K51621
M 20 x 1,5 LH 1,5 125 16 12 18,5 F66397

 

 Gépi menetfúró, balos, egyenes hornyú, B, HSS-E, MF
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetelési feladatokhoz, 
balos átmenő menetek készítésére. 

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 2 6H tűrés
• balos

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

B=3,5-5
MF

LH
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4050 7156770 P2156905
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 4 x 0,5 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21598 – –
M 5 x 0,5 0,5 70 3,5 2,7 4,5 A21599 A21650 –
M 6 x 0,5 0,5 80 4,5 3,4 5,5 A21600 A21651 –
M 6 x 0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 A21601 – –
M 7 x 0,75 0,75 80 5,5 4,3 6,2 A21602 – –
M 8 x 0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21603 A21653 –
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 A21604 A21654 A21683
M 9 x 1 1 90 7 5,5 8 A21605 – –
M 10 x 0,75 0,75 90 7 5,5 9,2 A21606 – –
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 A21607 A21655 A21684
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 A21608 A21656 K51586
M 11 x 1 1 90 8 6,2 10 A21609 – –
M 12 x 1 1 100 9 7 11 A21610 A21657 A21685
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21611 A21658 K51589
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21612 A21659 K51599
M 14 x 1 1 100 11 9 13 A21613 – –
M 14 x 1,25 1,25 100 11 9 12,8 A21614 – –
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21615 A21660 A21686
M 15 x 1 1 100 12 9 14 A21616 – –
M 16 x 1 1 100 12 9 15 A21617 – –
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21618 A21661 A21687
M 18 x 1 1 110 14 11 17 A21619 – –
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 A21620 A21663 A21688
M 18 x 2 2 125 14 11 16 A21621 – –
M 20 x 1 1 125 16 12 19 A21622 – –
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21623 A21665 K51600
M 20 x 2 2 140 16 12 18 A21624 – –
M 22 x 1 1 125 18 14,5 21 A21625 – –
M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 A21626 A21667 K51609
M 22 x 2 2 140 18 14,5 20 A21627 – –
M 24 x 1 1 140 18 14,5 23 A21628 – –
M 24 x 1,5 1,5 140 18 14,5 22,5 A21629 A21668 –
M 24 x 2 2 140 18 14,5 22 A21630 – –
M 25 x 1,5 1,5 140 18 14,5 23,5 A21631 – –
M 25 x 2 2 140 18 14,5 23 A21632 – –
M 26 x 1,5 1,5 140 18 14,5 24,5 A21633 B91029 –
M 27 x 1 1 140 20 16 26 A21634 – –
M 27 x 1,5 1,5 140 20 16 25,5 A21635 G47096 –
M 27 x 2 2 140 20 16 25 A21636 – –
M 28 x 1,5 1,5 140 20 16 26,5 A21637 A21669 –
M 28 x 2 2 140 20 16 26 A21638 – –
M 30 x 1 1 150 22 18 29 A21639 – –
M 30 x 1,5 1,5 150 22 18 28,5 A21640 A21670 –
M 30 x 2 2 150 22 18 28 A21641 – –
M 32 x 1,5 1,5 150 22 18 30,5 A21642 – –
M 33 x 1,5 1,5 160 25 20 31,5 A21643 – –
M 35 x 1,5 1,5 170 28 22 33,5 A21645 – –
M 36 x 1,5 1,5 170 28 22 34,5 A21646 – –
M 36 x 2 2 170 28 22 34 A21647 – –
M 36 x 3 3 200 28 22 33 A21648 – –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4050     

7156770      

P2156905     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 8 x 1 6G 1 90 6 4,9 8 B62341
M 10 x 1 6G 1 90 7 5,5 9 A21689
M 12 x 1 6G 1 100 9 7 11 K51630
M 12 x 1,5 6G 1,5 100 9 7 10,5 K51639
M 14 x 1,5 6G 1,5 100 11 9 12,5 K51647
M 16 x 1,5 6G 1,5 100 12 9 14,5 K51654

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C, HSS-E, 
MF, 6G
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Elsősorban zsákfuratok menetelé-
sére, egyedi és sorozat gyártáshoz, 6G tűrésű menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 374 szerint
• ISO 3 6G tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

C=2-3

45°
MF

≤3xD RH
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3Menetszerszámok
Menetfúrók

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, MF, Inox  
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 374 szerint
• 6HX tűrés  

M21563 M2151305

VAP TiN

Zsákfuratok menetelésére különféle alapanyagokban. Kiváló az 
ausztenites korrózióálló acélok menetelésére.

TiN bevonattal növelt teljesítményű menetfúró, zsákfuratok 
menetelésére külön féle alapanyagokban. Kiváló az ausztenites 
korrózióálló acélok menetelésére.

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

M21563     

M2151305     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS-
Co

Typ
Inox

C=2-3

40°

MF 6HX ≤2,5xD RH

M21563 M2151305
Menetméret Menetemelkedés 

[mm]
Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 8 x 0,5 0,5 80 6 4,9 7,5 A21696 A21710
M 8 x 0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21697 A21712
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 A21698 A21711
M 10 x 0,75 0,75 90 7 5,5 9,2 A21699 A21713
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 A21700 A21714
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 A21701 A21715
M 12 x 1 1 100 9 7 11 A99018 A21716
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21703 A21717
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21704 A21718
M 14 x 1 1 100 11 9 13 A21705 –
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21706 A21719
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21707 A21720
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 H54578 A21721
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 B45372 A21722
M 20 x 2 2 140 16 12 18 K51688 –
M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 B53760 –
M 24 x 1,5 1,5 140 18 14,5 22,5 K51689 –
M 24 x 2 2 140 18 14,5 22 B55366 –
M 27 x 1,5 1,5 140 20 16 25,5 A21709 –
M 27 x 2 2 140 20 16 25 K51690 –
M 30 x 2 2 150 22 18 28 H19206 –
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag Olaj Levegő Hűtés 
nélkül 

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 6 x 0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 K51703
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 B50621
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 B18765
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 J05352
M 12 x 1 1 100 9 7 11 B00203
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 B18755
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 K51695
M 14 x 1,25 1,25 100 11 9 12,5 K51697
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 K51699
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 A51028
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 K51701
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 B18760
M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 K51702

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C, HSS-E-PM, 
THL, MF, DIN374, HSC   
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességű meneteléshez 
is alkalmas. Nagy teljesítményű gépi menetfúró zsákfuratokhoz. Minimálkenéssel is 
alkalmazható! 

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 374 szerint
• 6HX tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

HSS-E
PM THL HSC

DRY C=2-3

MF 6HX ≤3xD RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Menet Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC Nr. 6 32 3,505 45 4 3 2,85 975511
UNC Nr. 8 32 4,166 45 4,5 3,4 3,5 975514
UNC Nr. 10 24 4,826 50 6 4,9 3,9 975516
UNC Nr. 12 24 5,486 56 6 4,9 4,5 975518
UNC 1/4" 20 6,35 56 6 4,9 5,2 975512
UNC 5/16" 18 7,938 63 6 4,9 6,6 975513
UNC 3/8" 16 9,525 70 7 5,5 8 975515
UNC 7/16" 14 11,113 70 8 6,2 9,4 975517
UNC 1/2" 13 12,7 75 9 7 10,75 975519
UNC 9/16" 12 14,288 80 11 9 12,25 975520
UNC 5/8" 11 15,875 80 12 9 13,5 975521
UNC 3/4" 10 19,05 95 14 11 16,5 975522
UNC 7/8" 9 22,225 100 18 14,5 19,5 975523
UNC 1" 8 25,4 110 18 14,5 22,25 975524

 

 Kézi menetfúró készlet, HSS, UNC
Kézi menetfúró készlet. UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Három vágásos 
készletben. Kézi menetfúráshoz, zsák és átmenő furatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• egyenes horony
• 2B tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
~352 HSS

Typ
N

C=2-3

UNC RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

1504 P22310
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

UNC Nr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 – A21837
UNC Nr. 4 40 56 3,5 2,1 2,35 – A21838
UNC Nr. 5 40 56 3,5 2,7 2,6 A21854 A21839
UNC Nr. 6 32 56 4 3 2,85 A21855 A21840
UNC Nr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 A21856 A21841
UNC Nr. 10 24 70 6 4,9 3,9 A21857 A21842
UNC Nr. 12 24 80 6 4,9 4,5 A21858 A21843
UNC 1/4" 20 80 7 5,5 5,2 A21859 A21844
UNC 5/16" 18 90 8 6,2 6,6 A21860 A21845
UNC 3/8" 16 90 9 7 8 A21861 A21846

Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, UNC 
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére.

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-5
UNC RH

  

1504 P22310

DIN ≈ 371 DIN 2184

DIN
≈ 371

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár
• 2B tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1504      

P22310       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3504 P22360
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

UNC 7/16" 14 100 8 6,2 9,4 A21876 A21866
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21877 A21867
UNC 9/16" 12 110 11 9 12,25 A21878 A21868
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 A21879 A21869
UNC 3/4" 10 125 14 11 16,5 A21880 A21870
UNC 7/8" 9 140 18 14,5 19,5 A21881 A21871
UNC 1" 8 160 18 14,5 22,25 A21882 A21872
UNC 1 1/8" 7 180 22 18 25 A21883 A21873
UNC 1 1/4" 7 180 22 18 28 – A21874
UNC 1 1/2" 6 200 28 22 30,75 – A21875

Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, UNC 
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére.

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-5
UNC RH

  

3504 P22360

DIN ≈ 376 DIN 2184

DIN
≈ 376

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár
• 2B tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3504     

P22360      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   289Szerszamkatalogus_2022_1.indb   289 2022. 10. 10.   13:22:252022. 10. 10.   13:22:25



Szerszámkatalógus290

3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, UNC, Inox 
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére különféle alapanyagokban. Kiváló az 
ausztenites  korrózióálló acélok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés  

M22213 M2221305

VAP TiN

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

M22213     

M2221305     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

M22213 M2221305
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

UNC Nr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 A21884 A21893
UNC Nr. 3 48 50 2,8 2,1 2,1 A21885 A21894
UNC Nr. 4 40 56 3,5 2,1 2,35 A21886 A21895
UNC Nr. 5 40 56 3,5 2,7 2,65 A21887 A21896
UNC Nr. 6 32 56 4 3 2,85 A21888 A21897
UNC Nr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 A21889 A21898
UNC Nr. 10 24 70 6 4,9 3,9 A21890 A21899
UNC Nr. 12 24 80 6 4,9 4,5 A21891 –
UNC 1/4" 20 80 7 5,5 5 A21892 A21901

HSS-
Co

Typ
Inox

B=3,5-5

UNC RH

 

 Gépi menetfúró egyenes hornyú, B, HSS-E, VAP, 
UNC, INOX   
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites  korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

B=3,5-5

UNC RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E-PM, 
THL, UNC, DIN2184, HSC
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességű meneteléshez is alkalmas. 
Nagy teljesítményű gépi menetfúró átmenő furatokhoz. Minimálkenéssel is alkalmazható! 

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

HSS-E
PM THL HSC

B=3,5-5
UNC

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC 5/16" 18 90 6 4,9 6,6 A21902
UNC 3/8" 16 100 7 5,5 8 A21903
UNC 7/16" 14 100 8 6,2 9,4 A21905
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21906
UNC 9/16" 12 110 11 9 12,25 A21907
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 A21908
UNC 3/4" 10 125 14 11 16,5 A21909
UNC 7/8" 9 140 18 14,5 19,5 A21910
UNC 1" 8 160 18 14,5 22,25 A21911

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC Nr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 K51879
UNC Nr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 K51884
UNC Nr. 6 32 56 4 3 2,85 K51887
UNC Nr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 K51891
UNC Nr. 10 24 70 6 4,9 3,9 K51872
UNC 1/4" 20 80 7 5,5 5,2 F92346
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC 5/16" 18 90 6 4,9 6,6 A21913
UNC 3/8" 16 100 7 5,5 8 A21914
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21915
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 A21916

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E-PM, B 
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességű meneteléshez is alkalmas. 
Nagy teljesítményű gépi menetfúró átmenő furatokhoz. Minimálkenéssel is alkalmazható! 

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

HSS-E
PM THL HSC

B=3,5-5
UNC RH

Gépi menetfúró csavart hornyú, C, UNC  
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint.

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
UNC RH

  

2054 P22519

DIN ≈ 371 DIN 2184

DIN
≈ 371

35°
≤2xD

45°
≤3xD

Általános menetfúrási, feladatokhoz, leginkább zsákfuratokban. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyártás-
hoz, fokozott minőségi követelmények esetén is!

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• erősített szár
• 2B tűrés

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár
• 2B tűrés
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Menetfúrók

2054 P22519
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

UNC Nr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 – A21922
UNC Nr. 3 48 50 2,8 2,1 2,1 – A21923
UNC Nr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 – A21924
UNC Nr. 5 40 56 3,5 2,7 2,6 – A21925
UNC Nr. 6 32 56 4 3 2,85 A21937 A21926
UNC Nr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 A21938 A21927
UNC Nr. 10 24 70 6 4,9 3,9 A21939 A21928
UNC Nr. 12 24 80 6 4,9 4,5 A21940 A21929
UNC 1/4" 20 80 7 5,5 5,2 A21941 A21930
UNC 5/16" 18 90 8 6,2 6,6 A21942 A21933
UNC 3/8" 16 90 9 7 8 A21943 A21934

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

2054      

P22519      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC Nr. 2 3B 56 45 2,8 2,1 1,85 K51946
UNC Nr. 3 3B 48 50 2,8 2,1 2,1 K51950
UNC Nr. 4 3B 40 56 3,5 2,7 2,35 K51956
UNC Nr. 6 3B 32 56 4 3 2,85 K51965
UNC Nr. 8 3B 32 63 4,5 3,4 3,5 K51970
UNC Nr. 10 3B 24 70 6 4,9 3,9 K51944
UNC 1/4" 3B 20 80 7 5,5 5,2 K51932
UNC 5/16" 3B 18 90 8 6,2 6,6 K51962
UNC 3/8" 3B 16 100 10 8 8 K51954

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C, HSS-E, 
UNC, 3B   
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, 
egyedi és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi követelmények esetén is, 3B tűrésű 
menetekhez! 

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár
• 3B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

45°

UNC ≤3xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

4054 P22569
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

UNC 7/16" 14 100 8 6,2 9,4 A21956 K51993
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21957 A21950
UNC 9/16" 12 110 11 9 12,25 A21958 K51995
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 A21959 A21951
UNC 3/4" 10 125 14 11 16,5 A21960 K51987
UNC 7/8" 9 140 18 14,5 19,5 A21961 A21953
UNC 1" 8 160 18 14,5 22,25 A21962 A21954
UNC 1 1/8" 7 180 22 18 25 – K51984
UNC 1 1/4" 7 180 22 18 28 – A21955
UNC 1 1/2" 6 200 28 22 30,75 – K51977

Gépi menetfúró, csavart hornyú, C, UNC  
Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
UNC RH

  

4054 P22569

DIN ≈ 376 DIN 2184

DIN
≈ 376

35°
≤2xD

45°
≤3xD

UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Általános menetfúrá-
si feladatokhoz, leginkább zsákfuratokban.

UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Elsősorban zsákfura-
tok menetelésére, egyedi és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi 
követelmények esetén is.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• áteső szár

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4054      

P22569      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, erősített 
szárú, HSS-E, VAP, UNC, INOX
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsákfuratok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites  korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

C=2-3

40°

UNC ≤2,5xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC 5/16" 18 90 6 4,9 6,6 K52030
UNC 3/8" 16 100 7 5,5 8 K52028
UNC 7/16" 14 100 8 6,2 9,4 K52033
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21965
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 K52031
UNC 3/4" 10 125 14 11 16,5 K52026
UNC 7/8" 9 140 18 14,5 19,5 A21968
UNC 1" 8 160 18 14,5 22,25 A21969
UNC 1 1/4" 7 180 22 18 28 K52025

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C, HSS-E, 
UNC, 3B   
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, 
egyedi és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi követelmények esetén is, 3B tűrésű 
menetekhez! 

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 3B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

45°

UNC Tol.
3B

≤3xD RH
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC Nr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 A21979
UNC Nr. 3 48 50 2,8 2,1 2,1 K52042
UNC Nr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 B71701
UNC Nr. 5 40 56 3,5 2,7 2,6 K52043
UNC Nr. 6 32 56 4 3 2,85 G43661
UNC Nr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 C99288
UNC Nr. 10 24 70 6 4,9 3,9 K52037
UNC Nr. 12 24 80 6 4,9 4,5 K52038
UNC 1/4" 20 80 7 5,5 5,1 G11144

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC 5/16" 18 90 6 4,9 6,6 A21984
UNC 3/8" 16 100 7 5,5 8 A21985
UNC 7/16" 14 100 8 6,2 9,4 B13481
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21980
UNC 9/16" 12 110 11 9 12,25 J14112
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 A21981
UNC 3/4" 10 125 14 11 16,5 A21982
UNC 7/8" 9 140 18 14,5 19,5 K52055
UNC 1" 8 160 18 14,5 22,25 A21983
UNC 1 1/8" 7 180 22 18 25 K52051
UNC 1 1/4" 7 180 22 18 28 K52048
UNC 1 1/2" 6 200 28 22 30,75 K52045

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, 
VAP, UNC, INOX   
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsákfuratok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

C=2-3

40°

UNC ≤2,5xD RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC Nr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 K51898
UNC Nr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 K51900
UNC Nr. 6 32 56 4 3 2,85 K51902
UNC Nr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 K51905
UNC Nr. 10 24 70 6 4,9 3,9 K51895
UNC 1/4" 20 80 7 5,5 5,2 K51894

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C,  
HSS-E-PM, THL, HSC, UNC
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességű meneteléshez is alkalmas. 
Nagy teljesítményű gépi menetfúró zsákfuratokhoz. Minimálkenéssel is alkalmazható! 

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

HSS-E
PM THL HSC

C=2-3

45°

UNC ≤3xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC 5/16" 18 90 6 4,9 6,6 F87537
UNC 3/8" 16 100 7 5,5 8 F87516
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 F87533
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 F87540

 

 Gépi menetfúró csavart hornyú, 45°, C, HSS-E-PM, 
UNC
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességű meneteléshez is alkalmas. 
Nagy teljesítményű gépi menetfúró zsákfuratokhoz. Minimálkenéssel is alkalmazható! 

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

HSS-E
PM THL HSC

DRY C=2-3

UNC ≤3xD RH
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Menet Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 5 44 3,175 40 3,5 2,7 2,7 975525
UNF Nr. 6 40 3,505 45 4 3 3 975526
UNF Nr. 8 36 4,166 45 4,5 3,4 3,5 975529
UNF Nr. 10 32 4,826 50 6 4,9 4,1 975531
UNF Nr. 12 28 5,486 56 6 4,9 4,65 975533
UNF 1/4" 28 6,35 56 6 4,9 5,5 975527
UNF 5/16" 24 7,938 63 6 4,9 6,9 975528
UNF 3/8" 24 9,525 63 7 5,5 8,5 975530
UNF 7/16" 20 11,113 70 8 6,2 9,9 975532
UNF 1/2" 20 12,7 70 9 7 11,5 975534
UNF 9/16" 18 14,288 70 11 9 12,9 975535
UNF 5/8" 18 15,875 70 12 9 14,5 975536
UNF 3/4" 16 19,05 80 14 11 17,5 975537
UNF 7/8" 14 22,225 80 18 14,5 20,5 975538
UNF 1" 12 25,4 80 18 14,5 23,25 975539

 

 Kézi menetfúró készlet, HSS, UNF
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Két vágásos készletben. Kézi menetfúráshoz, 
zsák és átmenő furatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• egyenes horony
• 2B tűrés

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
2181

HSS
Typ

N
C=2-3

UNF ≤2xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, erősített szárú, 
B, HSS-E, UNF   
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-5

UNF RH

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 0 80 46 2,5 2,1 1,25 A22004
UNF Nr. 1 72 45 2,8 2,1 1,55 A22005
UNF Nr. 2 64 45 2,8 2,1 1,85 A22006

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   298Szerszamkatalogus_2022_1.indb   298 2022. 10. 10.   13:22:442022. 10. 10.   13:22:44



299

3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 3 56 50 2,8 2,1 2,15 A22007
UNF Nr. 4 48 56 3,5 2,7 2,4 A22008
UNF Nr. 6 40 56 4,5 3 2,95 A22009
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 A22010
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 A22011
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 A22012
UNF 1/4" 28 80 7 5,5 5,5 A22013

P23360 3505
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

UNF Nr. 5 44 56 2,2 – 2,7 – A22025
UNF Nr. 6 40 56 2,5 2,1 3 – A22026
UNF Nr. 8 36 63 2,8 2,1 3,5 – A22027
UNF Nr. 10 32 70 3,5 2,7 4,1 – A22028
UNF Nr. 12 28 80 4 3 4,65 – A22029
UNF 1/4" 28 80 4,5 3,4 5,5 – A22030
UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 A22018 A22031
UNF 3/8" 24 90 7 5,5 8,5 A22019 A22032
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 A22020 A22033
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 A22021 A22034
UNF 9/16" 18 100 11 9 12,9 A22022 A22035
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 A22023 A22036
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 A22024 A22037
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52802 A22038
UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52781 A22039
UNF 1 1/8" 12 150 22 18 26,5 F31039 –
UNF 1 1/4" 12 150 22 18 29,5 F09204 –
UNF 1 3/8" 12 170 28 22 32,75 K52788 –
UNF 1 1/2" 12 170 28 22 36,1 B54406 –

Gépi menetfúrók, egyenes horonnyal, B, UNF 
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére.

Anyag
• HSS-E gyorsacél  

P23360 3505

DIN
≈ 374

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár
• 2B tűrés

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

P23360       

3505      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-5
UNF RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 5 44 56 3,5 2,7 2,7 A22041
UNF Nr. 6 40 56 4 3 2,95 K52810
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 K52815
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 K52807
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 K52809
UNF 1/4" 28 80 7 5,5 5,5 A22042

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, erősített szárú, 
B, HSS-E, VAP, UNF, INOX
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites  korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

B=3,5-5

UNF RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, VAP, 
UNF, INOX
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Átmenő furatok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites  korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

B=3,5-5

UNF RH
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 K52832
UNF 3/8" 24 100 7 5,5 8,5 K52826
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 K52857
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 K52822
UNF 9/16" 18 100 11 9 12,9 H53580
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 K52838
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 J74795
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52867
UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52818

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C, erősített 
szárú, HSS-E, UNF
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, egyedi 
és sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi követelmények esetén is! 

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

45°

UNF ≤3xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 1 72 45 2,8 2,1 1,55 K52878
UNF Nr. 2 64 45 2,8 2,1 1,85 K52884
UNF Nr. 3 56 50 2,8 2,1 2,15 A81163
UNF Nr. 4 48 56 3,5 2,7 2,4 K52904
UNF Nr. 5 44 56 3,5 2,7 2,7 K52909
UNF Nr. 6 40 56 4 3 2,95 K52911
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 K52914
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 A22054
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 K52880
UNF 1/4" 28 80 7 5,5 5,5 A22056
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

P23569 4055
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

UNF Nr. 6 40 56 2,5 2,1 3 – A22062
UNF Nr. 10 32 70 3,5 2,7 4,1 – A22064
UNF Nr. 12 28 80 4 3 4,65 – A22065
UNF 1/4" 28 80 4,5 3,4 5,5 – A22066
UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 A22078 A22067
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 A22081 A22069
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 A22084 A22070
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 A22088 A22074
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 A22089 A22071
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52922 –
UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52917 –
UNF 1 1/8" 12 150 22 18 26,5 C22385 –
UNF 1 1/4" 12 150 22 18 29,5 C94581 –
UNF 1 3/8" 12 170 28 22 32,75 K52918 –
UNF 1 1/2" 12 170 28 22 36,1 B61006 –

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, 45°, C, UNF  
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint.

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3
UNF RH

P23569 4055

DIN 2184 DIN ≈ 374

45°
≤3xD

DIN
≈ 374

35°
≤2xD

Elsősorban zsákfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyártás-
hoz, fokozott minőségi követelmények esetén is.

Általános menetfúrási feladatokhoz, leginkább zsákfuratokban.

Előnyök/Kivitel
• X-Pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• áteső szár

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

P23569      

4055      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 6 40 56 4 3 2,95 K52932
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 K52934
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 A22097
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 K52924
UNF 1/4" 28 80 7 5,5 5,5 B56036

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, 
VAP, UNF, INOX
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsákfuratok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
N

C=2-3

40°

UNF ≤2,5xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 B31963
UNF 3/8" 24 90 7 5,5 8,5 F11167
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 K52948
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 H52753
UNF 9/16" 18 100 11 9 12,9 K52954
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 K52945
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 F11168
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52951
UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52941

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, 
VAP, UNF, INOX  
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsákfuratok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• erősített szár DIN 2184 szerint
• 2B tűrés

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

C=2-3

40°

UNF ≤2,5xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

142 0302
Menetméret 
[col]

Menet/Col Menet Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

G 1/16" 28 7,723 63 6 4,9 6,8 975558 –
G 1/8" 28 9,728 63 7 5,5 8,8 975559 975544
G 1/4" 19 13,157 70 11 9 11,8 975560 975545
G 3/8" 19 16,662 70 12 9 15,25 975561 975546
G 1/2" 14 20,955 80 16 12 19 975562 975547
G 5/8" 14 22,911 80 18 14,5 21 G01928 975548
G 3/4" 14 26,441 90 20 16 24,5 975563 975549
G 7/8" 14 30,201 90 22 18 28,25 – 975550
G 1" 11 33,249 100 25 20 30,75 975564 975551
G 1 1/8" 11 37,897 125 28 22 35,5 – 975552
G 1 1/4" 11 41,91 125 32 24 39,5 – 975553
G 1 3/8" 11 44,323 125 36 29 41,8 – 975554
G 1 1/2" 11 47,803 140 36 29 45,25 – 975555

Kézi menetfúró készletek, HSS, G  
G (BSP) hengeres csőmenethez DIN ISO228 szerint. Két vágásos készletben.

Anyag
• HSS gyorsacél 

HSS
Typ

N
C=2-3

G ≤2xD RH
  

142 0302

DIN
5157

Menetjavítási, menettisztítási feladatokhoz. Kézi menetfúráshoz 
rövid átmenő és zsákfuratok menetelésére.

Kézi menetfúráshoz, zsák és átmenő furatokhoz.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt kivitel
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• ČSN 22 3012 szerinti kivitel

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• egyenes horony (készrevágó fokozat)

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

142      

0302       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" 28 90 7 5,5 8,8 A22151
G 1/4" 19 100 11 9 11,8 A22152
G 3/8" 19 100 12 9 15,3 A22153
G 1/2" 14 125 16 12 19 A22154
G 5/8" 14 125 18 14,5 21 A22155
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 A22156
G 7/8" 14 150 22 18 28,3 A22157
G 1" 11 160 25 20 30,8 A22158
G 1 1/8" 11 170 28 22 35,5 A22159
G 1 1/4" 11 170 32 24 39,5 A22160
G 1 1/2" 11 190 36 29 45 A22161
G 1 3/4" 11 190 40 32 51 A22162
G 2" 11 220 45 35 57 A22163

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, C, HSS-E, G
G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Általános menetelési feladatokhoz, 
rövid átmenő, illetve zsákfuratokban, cső/gáz-menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
5156

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

G ≤1,5xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

Rp 1/8" 28 90 7 5,5 8,6 A22136
Rp 1/4" 19 100 11 9 11,5 A22137
Rp 3/8" 19 100 12 9 15 A22138
Rp 1/2" 14 125 16 12 18,5 A22139
Rp 3/4" 14 140 20 16 24 A22140
Rp 1" 11 160 25 20 30,25 A22141
Rp 1 1/2" 11 190 36 29 45 A22142

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, Rp, C, HSS-E  
Rp hengeres csőmenethez. Általános menetelési feladatokhoz, rövid átmenő, illetve 
zsákfuratokban, hengeres  cső/gáz-menetekhez, kúpos menetű ellendarab esetén. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
5156

HSS-
Co

C=2-3

Rp ≤1,5xD RH
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Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Hengeres magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

Rc 1/8" 28 90 7 5,5 8,3 A22143
Rc 1/4" 19 100 11 9 11 A22144
Rc 3/8" 19 110 12 9 14,5 A22145
Rc 1/2" 14 125 16 12 18,1 A22146
Rc 3/4" 14 140 20 16 23,5 A22147
Rc 1" 11 150 25 20 29,6 A22148
Rc 1 1/4" 11 160 32 24 38,1 A22149
Rc 1 1/2" 11 180 36 29 44 A22150

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, kúpos, C, HSS-E, Rc
Rc (BSPT) kúpos csőmenethez. Általános menetelési feladatokhoz, rövid átmenő, illetve 
zsákfuratokban, kúpos cső/gáz-menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár
• kúposság 1:16

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

C=2-3

Rc RH

Gépi menetfúrók egyenes horonnyal, B, G 
G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Átmenő furatok menetelésére.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

3502 P24360

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

3502      

P24360       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
5156

HSS-
Co

Typ
N

B=3,5-5
G RH
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3502 P24360
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

G 1/8" 28 90 7 5,5 8,8 F23401 A22173
G 1/4" 19 100 11 9 11,8 F23406 A22175
G 3/8" 19 100 12 9 15,3 C24383 A22176
G 1/2" 14 125 16 12 19 A22188 A22177
G 5/8" 14 125 18 14,5 21 F23409 A93867
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 F23420 A22178
G 7/8" 14 150 22 18 28,3 F23427 M05000
G 1" 11 160 25 20 30,8 F23429 A22179
G 1 1/8" 11 170 28 22 35,5 F23432 –
G 1 1/4" 11 170 32 24 39,5 A22189 F62329
G 1 1/2" 11 190 36 29 45 F23435 M04992
G 1 3/4" 11 190 40 32 51 F23438 –
G 2" 11 220 45 35 57 F23439 M04996

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" 28 90 7 5,5 8,8 C52264
G 1/4" 19 100 11 9 11,8 A84295
G 3/8" 19 100 12 9 15,3 A22190
G 1/2" 14 125 16 12 19 A22191
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 A68330
G 1" 11 160 25 20 30,8 A22192

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, VAP, 
G, INOX
G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Átmenő furatok menetelésére külön-
féle alapanyagokban. Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

DIN
5156

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

B=3,5-5
G RH
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Gépi menetfúrók, csavart horonnyal, C, G  
Anyag
• HSS-E gyorsacél 

4052 7456770

35°
≤2xD

40°
≤3xD

G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Általános 
menetfúrási feladatokhoz, leginkább zsákfuratokban.

G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Elsősorban 
zsákfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyártáshoz, fokozott 
minőségi követelmények esetén is!

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 35°
• áteső szár

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4052     

7456770      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

4052 7456770
Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

G 1/8" 28 90 7 5,5 8,8 A22200 A22193
G 1/4" 19 100 11 9 11,8 A22201 A22194
G 3/8" 19 100 12 9 15,3 A22202 A22195
G 1/2" 14 125 16 12 19 A22203 A22197
G 5/8" 14 125 18 14,5 21 A22204 –
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 A22205 A22198
G 1" 11 160 25 20 30,8 A22207 A22199
G 1 1/4" 11 170 32 24 39,5 A22209 –
G 1 1/2" 11 190 36 29 45 A22210 –

 

 Gépi menetfúró csavart hornyú, 40°, C, HSS-E, 
VAP, G, INOX
G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Zsákfuratok menetelésére különféle 
alapanyagokban. Kiváló az ausztenites  korrózióálló acélok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert M (Inox) típus
• C bekezdés
• csavart horony 40°
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

DIN
5156

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

C=2-3

40°
G ≤2,5xD RH

DIN
5156

HSS-
Co

Typ
N

C=2-3

G RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" 28 90 7 5,5 8,8 A22220
G 1/4" 19 100 11 9 11,8 A22221
G 3/8" 19 100 12 9 15,3 A51034
G 1/2" 14 125 16 12 19 A22222
G 5/8" 14 125 18 14,5 21 D86682
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 A71853
G 1" 11 160 25 20 30,8 H29144

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" 28 90 7 5,5 8,8 A22223
G 1/4" 19 100 11 9 11,8 A22224
G 3/8" 19 100 12 9 15,3 A22225
G 1/2" 14 125 16 12 19 K53580
G 5/8" 14 125 18 14,5 21 K53587
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 K53583
G 1" 11 160 25 20 30,8 K53577

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C,  
HSS-E-PM, THL, G, HSC
G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Nagy sebességű meneteléshez is 
alkalmas. Nagy teljesítményű gépi menetfúró, első sorban zsákfuratokhoz. Minimálke-
néssel is használható. 

Előnyök/Kivitel
• ECO PLUS típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• THL bevonat

DIN
5156

HSS-E
PM THL HSC

DRY C=2-3

45°
G ≤3xD RH
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3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

BSW 1/8" 40 56 3,5 2,7 2,55 A22236
BSW 3/16" 24 70 6 4,9 3,6 A22237
BSW 1/4" 20 80 7 5,5 5,1 A22238
BSW 5/16" 18 90 8 6,2 6,5 A22239
BSW 3/8" 16 100 10 8 7,9 A22240

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, erősített szárú, 
B, HSS-E, BSW
BSW normál Whitworth menethez. Átmenő furatok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• erősített szár DIN 2184 szerint

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

B=3,5-5

BSW RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, BSW
BSW normál Whitworth menethez. Átmenő furatok menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár DIN 2184 szerint

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

B=3,5-5

BSW RH

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

BSW 7/16" 14 100 8 6,2 9,2 A22241
BSW 1/2" 12 110 9 7 10,5 A22242
BSW 5/8" 11 110 12 9 13,5 B25189
BSW 3/4" 10 125 14 11 16,5 A22243
BSW 7/8" 9 140 18 14,5 19,25 A22244
BSW 1" 8 160 18 14,5 21,75 A22245
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

BSW 1/8" 40 56 3,5 2,7 2,55 F24627
BSW 3/16" 24 70 6 4,9 3,6 A22248
BSW 1/4" 20 80 7 5,5 5,1 A22249
BSW 5/16" 18 90 8 6,2 6,5 A22250
BSW 3/8" 16 100 10 8 7,9 A22251

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C, erősített 
szárú, HSS-E, BSW
BSW normál Whitworth menethez. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, egyedi és 
sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi követelmények esetén is! 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• erősített szár DIN 2184 szerint

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

C=2-3

45°

BSW ≤3xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 

 Gépi menetfúró, csavart hornyú, 45°, C, HSS-E, BSW
BSW normál Whitworth menethez. Elsősorban zsákfuratok menetelésére, egyedi és 
sorozatgyártáshoz, fokozott minőségi követelmények esetén is! 

Előnyök/Kivitel
• X-pert P típus
• C bekezdés
• csavart horony 45°
• áteső szár DIN 2184 szerint

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

C=2-3

45°

BSW ≤3xD RH

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

BSW 7/16" 14 100 8 6,2 9,2 F47876
BSW 1/2" 12 110 9 7 10,5 A22253
BSW 5/8" 11 110 12 9 13,5 A22254
BSW 3/4" 10 125 14 11 16,5 G77993
BSW 7/8" 9 140 18 14,5 19,25 G76391
BSW 1" 8 160 18 14,5 21,75 C76779
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Hengeres magfurat 
Ø 
[mm]

Cikkszám

NPT 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22258
NPT 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22259
NPT 1/4" 18 100 14 11 11,1 A22261
NPT 3/8" 18 110 16 12 14,3 A22262
NPT 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 A22263
NPT 3/4" 14 140 22 18 23,3 A22264
NPT 1" 11.1/2 150 28 22 29 A22265
NPT 1 1/4" 11.1/2 160 32 24 37,7 A22266
NPT 1 1/2" 11.1/2 160 36 29 43,7 A22267
NPT 2" 11.1/2 180 45 35 55,6 A22268

 

 Gépi menetfúró, kúpos, egyenes hornyú, C, 
HSS-E, NPT
NPT amerikai 1:16 kúpos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Általános menete-
lési feladatokhoz, átmenő, illetve zsákfuratokban, amerikai szabvány szerinti  kúpos, 
tömítéssel alkalmazott csőmenetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Werks-
norm

HSS-
Co

C=2-3

NPT RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Gépi menetfúró, kúpos, egyenes hornyú, C, 
HSS-E, NPTF
NPTF amerikai 1:16 kúpos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Általános menete-
lési feladatokhoz, átmenő, illetve zsákfuratokban, amerikai szabvány szerinti kúpos, 
tömítés nélkül alkalmazott csőmenetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• egyenes horony
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Werks-
norm

HSS-
Co

C=2-3

NPTF RH
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Hengeres magfurat 
Ø 
[mm]

Cikkszám

NPT 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22278
NPT 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22279
NPT 1/4" 18 100 14 11 11,1 A22280
NPT 3/8" 18 110 16 12 14,3 A22281
NPT 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 A22282
NPT 3/4" 14 140 22 18 23,3 A22283
NPT 1" 11.1/2 150 28 22 29 A22284

 

 Gépi menetfúró, kúpos, csavart hornyú, 30°, C, 
HSS-E, VAP, INOX, NPT
NPT amerikai 1:16 kúpos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Általános menetelési 
feladatokhoz, rövid átmenő illetve zsákfuratokban, amerikai szabvány szerinti kúpos, 
tömítéssel alkalmazott csőmenetekhez. Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok menete-
lésére. 

Előnyök/Kivitel
• Inox típus
• C bekezdés
• csavart horony 30°
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

C=2-3

30°
NPT RH

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Hengeres mag-
furat Ø 
[mm]

Cikkszám

NPTF 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22269
NPTF 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22270
NPTF 1/4" 18 100 14 11 11,1 A22271
NPTF 3/8" 18 110 16 12 14,3 A22272
NPTF 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 K53038
NPTF 3/4" 14 140 22 18 23,3 A22275
NPTF 1" 11.1/2 150 28 22 29 A22277
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3

3 Menetszerszámok
Menetfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Menet Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

Pg 7 20 12,5 63 9 7,1 11,35 975571
Pg 9 18 15,2 70 10 8 13,9 975572
Pg 11 18 18,6 80 12,5 10 17,3 975573
Pg 13,5 18 20,4 80 16 12,5 19,1 975574
Pg 16 18 22,5 85 18 14 21,25 975575
Pg 21 16 28,3 90 20 16 26,9 975576
Pg 29 16 37 100 28 22,4 35,5 A97732

 

 Kézi menetfúró készlet, WS, PG    
PG páncélcső menetekhez. Kézi menetfúráshoz, zsák és átmenő furatokhoz. Két vágásos 
készletben. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• hengerelt kivitel
• C bekezdés (készrevágó fokozat)
• PN 8/3014 szerinti kivitel

Anyag
• WS szerszámacél

WS
Typ

N
C=2-3

PG 80° RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Hengeres magfurat 
Ø 
[mm]

Cikkszám

NPTF 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22285
NPTF 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22286
NPTF 1/4" 18 100 14 11 11,1 A54952
NPTF 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 A22288

 

 Gépi menetfúró, kúpos, csavart hornyú, 30°, C, 
HSS-E, VAP, INOX, NPTF
NPTF amerikai 1:16 kúpos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Általános menete-
lési feladatokhoz, rövid átmenő illetve zsákfuratokban, amerikai szabvány szerinti kúpos, 
tömítés nélkül alkalmazott csőmenetekhez. Kiváló az ausztenites korrózióálló acélok 
menetelésére. 

Előnyök/Kivitel
• Inox típus
• C bekezdés
• csavart horony 30°
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• VAP (gőzölt, oxidált) felület

Werks-
norm

HSS-
Co VAP

Typ
Inox

C=2-3

30°
NPTF RH
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3

3Menetszerszámok
Menetfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Menet Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

Pg 7 20 12,5 70 9 7 11,35 A22291
Pg 9 18 15,2 70 12 9 13,9 A22292
Pg 11 18 18,6 80 14 11 17,3 A22293
Pg 13,5 18 20,4 80 16 12 19,1 A22294
Pg 16 18 22,5 80 18 14,5 21,25 A22295
Pg 21 16 28,3 90 22 18 26,9 A22296

 

 Gépi menetfúró, egyenes hornyú, B, HSS-E, PG
PG páncélcső menethez. Átmenő páncélcső menetek fúrásához. 

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés
• terelőéles
• egyenes horony
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

B=3,5-5

PG 80° RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

Tr 8 x 1,5 1,5 90 6 4,9 6,6 A22297
Tr 10 x 2 2 135 7 5,5 8,2 A22298
Tr 10 x 3 3 145 7 5,5 7,5 A22299
Tr 12 x 3 3 175 8 6,2 9,2 A22300
Tr 14 x 3 3 180 10 8 11,25 A22301
Tr 14 x 4 4 215 10 8 10,5 A22302
Tr 16 x 4 4 220 11 9 12,25 A22303
Tr 18 x 4 4 225 12 9 14,25 A22304
Tr 20 x 4 4 230 14 11 16,25 A22305
Tr 22 x 5 5 265 16 12 17,25 A22306
Tr 24 x 5 5 275 18 14,5 19,25 A22307
Tr 26 x 5 5 295 20 16 21,25 A22308

 

 Gépi menetfúró trapéz menethez, HSS-E, TR
TR trapéz menetekhez, DIN103 szerint. Max. 2xd hosszúságú trapéz anyamenetek készí-
téséhez, jól forgácsolható alapanyagokban. 

Előnyök/Kivitel
• TMB típus
• csavart horony 5°

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co TR Tol.

7H
≤2xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetformázók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

M menetformázók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Ždánice Walter Prototyp NX Precision

Menettípus M M M M M M

Mérettartomány M1–M10 M2–M10 M2–M10 M3–M10 M2–M10 M2–M10

Átmenő furatokhoz 3 x D 3 x D 3 x D 2,5 x D 3,5 x D 3 x D

Zsákfuratokhoz 3 x D 3 x D 3 x D 2,5 x D 3,5 x D 3 x D

Bevonat – TiN TiN TiN TiN TiN

Tűrés 6HX 6HX 6GX 6HX 6HX 6HX

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 319 319 319 320 320 320

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetformázók
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3Menetszerszámok
Menetformázók

M menetformázók MF menetformázók UNC menetformázók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettípus M M MF MF UNC UNC

Mérettartomány M2–M10 M12–M24 M8x0,5–M24x1,5 M8x1–M16x1,5 Nr. 2–3/8“ 7/16“–5/8“

Átmenő furatokhoz 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D

Zsákfuratokhoz 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D

Bevonat TiN TiN TiN TiN TiN TiN

Tűrés 6GX 6HX 6HX 6GX 2BX 2BX

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 320 321 321 321 322 323

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2      

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox      

Ti és örvözetei,  
speciális acélok      

Öntöttvas

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   317Szerszamkatalogus_2022_1.indb   317 2022. 10. 10.   13:23:342022. 10. 10.   13:23:34



Szerszámkatalógus318

3

3 Menetszerszámok
Menetformázók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

UNF menetformázók G menetformázók

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettípus UNF UNF G

Mérettartomány Nr. 2–5/16“ 7/16“–5/8“ 1/8“–1“

Átmenő furatokhoz 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D

Zsákfuratokhoz 3,5 x D 3,5 x D 3,5 x D

Bevonat TiN TiN TiN

Tűrés 2BX 2BX –

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 323 324 324

Acél < 850 N/mm2   

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetformázók
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3

3Menetszerszámok
Menetformázók

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

D7061100 
Cikkszám

TC410 C0
Cikkszám

TC410 E0
Cikkszám

M 1 0,25 40 2,5 2,1 0,88 A20960 – –
M 1,2 0,25 40 2,5 2,1 1,08 A20961 – –
M 1,4 0,3 40 2,5 2,1 1,26 A20962 – –
M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,45 A20963 – –
M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,82 A20964 K51128 K51166
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,3 A20966 K51132 K51168
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,8 A20968 K51139 K51171
M 3,5 0,5 56 4 3 3,25 A20970 K51145 K51175
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,7 A20971 K51149 K51178
M 5 0,8 70 6 4,9 4,65 A20972 K51152 K51223
M 6 1 80 6 4,9 5,55 A20973 K51154 A21030
M 8 1,25 90 8 6,2 7,4 A20974 K41455 K51227
M 10 1,5 100 10 8 9,3 A20975 K51156 A21032

Menetformázók, M     
Menetformázó átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához első-
sorban puha, lágy alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendel-
keznek. M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint.

D7061100 TC410 C0 TC410 E0

6HX TiN 6HX TiN Tol.
6GX

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• erősített szár DIN 2174 szerint
• robusztus konstrukció
• tűrés 6HX

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• erősített szár DIN 2174 szerint
• robusztus konstrukció
• tűrés 6HX

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• erősített szár DIN 2174 szerint
• robusztus konstrukció
• tűrés 6GX

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

D7061100    

TC410 C0        

TC410 E0        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS-
Co

C=2-3

M ≤3xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetformázók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

2960
Cikkszám

TC410 C6
Cikkszám

4960
Cikkszám

TC410 E6
Cikkszám

M 2 0,4 45 2,8 2,1 1,82 – K51269 C98306 K51413
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,3 – K51265 C98312 K51342
M 3 0,5 56 3,5 2,7 2,8 A21044 K51274 C98321 K51422
M 3,5 0,6 56 4 3 3,25 A21045 K51271 C98325 K51416
M 4 0,7 63 4,5 3,4 3,7 A21046 K51277 C98328 K51425
M 5 0,8 70 6 4,9 4,65 A21047 K51281 C98330 K51429
M 6 1 80 6 4,9 5,55 A21048 K51283 C98335 K51432
M 7 1 80 7 5,5 6,55 – K51288 – –
M 8 1,25 90 8 6,2 7,4 A21049 K51258 C98337 K51433
M 10 1,5 100 10 8 9,3 A21050 K51262 C98342 K51326

2960 TC410 C6 4960 TC410 E6

Typ
N 6HX ≤2,5xD 6HX ≤3,5xD

Typ
VA 6HX ≤3xD Tol.

6GX
≤3,5xD

Előnyök/Kivitel
• N típus
• C bekezdés
• kenőhorony
• erősített szár DIN 2174 

szerint
• tűrés 6HX

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• erősített szár DIN 2174 

szerint
• tűrés 6HX

Előnyök/Kivitel
• VA típus
• C bekezdés
• kenőhorony
• erősített szár DIN 2174 

szerint
• tűrés 6HX

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• erősített szár DIN 2174 

szerint
• tűrés 6GX

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

2960    

TC410 C6        

4960     

TC410 E6        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetformázók, kenőhornyos, M 
Menetformázó, kenőhornyos, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához különféle alapanyagokban,  
melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendelkeznek. M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint.

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

HSS-
Co TiN

C=2-3
M RH
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3Menetszerszámok
Menetformázók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

M 12 1,75 110 9 7 11,2 K51301
M 14 2 110 11 9 13,1 K51303
M 16 2 110 12 9 15,1 K51304
M 18 2,5 125 14 11 16,9 K51314
M 20 2,5 140 16 12 18,9 K51318
M 24 3 160 18 14,5 22,7 K51321

 Menetformázó, kenőhornyos, HSS-E, TiN, M
Menetformázó, kenőhornyos, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli elő  -
állításához különféle alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással 
 rendelkeznek. M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• áteső szár DIN 2174 szerint
• tűrés 6HX

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

HSS-
Co TiN

C=2-3

M 6HX ≤3,5xD RH

TC410 L6 TC410 N6

HSS-
Co 6HX

HSS-E
PM

Tol.
6GX

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• áteső szár DIN 2174 szerint
• tűrés 6HX

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• áteső szár DIN 2174 szerint
• tűrés 6GX

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

TC410 L6        

TC410 N6        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetformázók, kenőhornyos, MF 
Menetformázó, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához különféle  
alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendelkeznek. MF metrikus finom  
menethez DIN13 (ISO724) szerint. 

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

TiN
C=2-3

MF ≤3,5xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetformázók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

TC410 L6 
Cikkszám

TC410 N6 
Cikkszám

M 8 x 0,5 0,5 80 6 4,9 7,5 K51848 –
M 8 x 1 1 90 6 4,9 7 K51854 K53824
M 10 x 1 1 90 7 5,5 9 K53839 K53789
M 10 x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 K51799 –
M 12 x 1 1 100 9 7 11 K53441 K53798
M 12 x 1,25 1,25 100 9 7 10,8 K51807 –
M 12 x 1,5 1,5 100 9 7 10,5 K51814 K53795
M 14 x 1,5 1,5 100 11 9 12,5 K51821 K53806
M 16 x 1,5 1,5 100 12 9 14,5 K51827 K53816
M 18 x 1,5 1,5 110 14 11 16,5 K51831 –
M 20 x 1,5 1,5 125 16 12 18,5 K53835 –
M 22 x 1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 K51836 –
M 24 x 1,5 1,5 140 18 14,5 22,5 K51842 –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC Nr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 K52175
UNC Nr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 K52182
UNC Nr. 6 32 56 4 3 2,85 K52187
UNC Nr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 K33692
UNC Nr. 10 24 70 6 4,9 3,9 K52171
UNC 1/4" 20 80 7 5,2 5,1 K32985
UNC 5/16" 18 90 8 6,2 6,6 J35782
UNC 3/8" 16 100 10 8 8 K52179

 Menetformázó, kenőhornyos, erősített szárú, 
HSS-E, TiN, UNC 
Menetformázó, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához külön-
féle alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendelkeznek UNC 
normál menetekhez ANSI B1.1 szerint. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• erősített szár DIN 2174 szerint
• tűrés 2BX

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

HSS-
Co TiN

C=2-3

UNC ≤3,5xD RH
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3Menetszerszámok
Menetformázók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNC 7/16" 14 100 8 6,2 9,4 K52209
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 J35783
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 K52198

 Menetformázó, kenőhornyos, HSS-E, TiN, UNC 
Menetformázó, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához külön-
féle alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendelkeznek UNC 
normál menetekhez ANSI B1.1 szerint. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• áteső szár DIN 2174 szerint
• tűrés 2BX

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

HSS-
Co TiN

C=2-3

UNC ≤3,5xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 2 64 45 2,8 2,1 2 K53328
UNF Nr. 4 48 56 3,5 2,7 2,6 K53452
UNF Nr. 6 40 56 4 3 3,2 K53541
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,85 K53560
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,45 K53324
UNF 1/4" 28 80 7 5,5 5,9 K53314
UNF 3/8" 24 90 10 8 7,45 K53333
UNF 5/16" 24 100 8 6,2 9 K53536

 Menetformázó, kenőhornyos, erősített szárú, 
HSS-E, TiN, UNF 
Menetformázó, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához külön-
féle alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendelkeznek. UNF 
finom menetekhez ANSI B1.1 szerint. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• erősített szár DIN 2174 szerint
• tűrés 2BX

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

HSS-
Co TiN

C=2-3

UNF ≤3,5xD RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetformázók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 K53566
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 K53561
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 K53564

 Menetformázó, kenőhornyos, HSS-E, TiN, UNF 
Menetformázó, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához külön-
féle alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendelkeznek. UNF 
finom menetekhez ANSI B1.1 szerint. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• áteső szár DIN 2174 szerint
• tűrés 2BX

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

HSS-
Co TiN

C=2-3

UNF ≤3,5xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szár - négyszög 
[mm]

Magfurat Ø 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" 28 90 7 5,5 9,25 K55443
G 1/4" 19 100 11 9 12,5 K55440
G 3/8" 19 100 12 9 16 K55447
G 1/2" 14 125 16 12 19,9 K55437
G 3/4" 14 140 20 16 25 K55445
G 1" 11 160 25 20 31,5 K55436

 Menetformázó, kenőhornyos, HSS-E, TiN, G 
Menetformázó, átmenő és zsákfuratok meneteinek forgács nélküli előállításához külön-
féle alapanyagokban, melyek min. 8–12%-os szakadási nyúlással rendelkeznek. G (BSP) 
hengeres csőmenethez DIN ISO228 szerint. 

Előnyök/Kivitel
• C bekezdés
• kenőhorony
• áteső szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

DIN
2189

HSS-
Co TiN

C=2-3

G ≤3,5xD RH
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3Menetszerszámok
Menetmetszők

Kiválasztási segédlet – menetmetszők

M Menetmetszők

Gyártó Bučovice tools Bučovice tools JBO Bučovice tools JBO JBO

Mérettartomány M1 - M52 M1,8 - M52 M3 - M52 M2 - M20 M1,6 - M30 M2,5 - M16

Bevonat - - - - nitridált nitridált

Tűrés 6G 6G 6G 6G 6G 6G

Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 329 329 329 330 330 330

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok 

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – menetmetszők

M menetmetszők MF menetmetszők UNC menetmetsző

Gyártó Bučovice tools Bučovice tools JBO JBO Bučovice tools Bučovice tools

Menettípus M-LH MF MF MF MF UNC

Mérettartomány M3 LH - M48 LH M4x0,5 - M52x3 M3x0,35 - M52x3 M4x0,5 - M30x2 M4x0,5 LH - M50x1,5 LH Nr. 4 - 1“

Bevonat - - - nitridált - -

Tűrés 6G 6G 6G 6G 6G 2A

Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS HSS

Oldalszám 331 331 331 333 334 335

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2 

Acél < 1.200 N/mm2 

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3Menetszerszámok
Menetmetszők

UNF menetmetsző G csőmenetmetszők

Gyártó Bučovice tools Bučovice tools JBO JBO Bučovice tools JBO

Menettípus UNF G G G G-LH R

Mérettartomány Nr. 4 - 1“ 1/16“ - 2“ 1/16“ - 1“ 1/16“ - 1 1/2“ G1/8“ LH - G2“ LH R1/8“ - R2“

Bevonat - - - nitridált - -

Tűrés 2A A A A A A

Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS HSS

Oldalszám 336 336 336 337 338 338

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2  

Acél < 1.200 N/mm2 

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik      

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz      

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

BSW menetmetsző NPT, NPTF  menetmetszők PG menetmetsző

Gyártó Bučovice tools JBO JBO JBO

Menettípus BSW NPT NPFT PG

Mérettartomány 1/8“ - 1 1/4“ 1/16“ - 2“ 1/16“ - 1“ 7 - 36

Bevonat - - - -

Tűrés A A A A

Alapanyag HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 339 339 340 340

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – menetmetszők
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Menetmetszők

240 270 JBO
Menet- 
méret

Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x 
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 1 0,25 16 x 5 A22357 – –
M 1,2 0,25 16 x 5 A22358 – –
M 1,4 0,3 16 x 5 A22359 – –
M 1,6 0,35 16 x 5 A22360 – –
M 1,8 0,35 16 x 5 A22361 A22443 –
M 2 0,4 16 x 5 A22362 A22444 –
M 2,2 0,45 16 x 5 – A22445 –
M 2,5 0,45 16 x 5 A22363 A22446 –
M 3 0,5 20 x 5 A22364 A22447 A22473
M 3,5 0,6 20 x 5 A22365 A22448 A22474
M 4 0,7 20 x 5 A22366 A22449 A22475
M 4,5 0,75 20 x 5 A22367 – A22476
M 5 0,8 20 x 7 A22368 A22450 A22477
M 6 1 20 x 7 A22369 A22451 A22479
M 7 1 25 x 9 A22370 A22452 A22480
M 8 1,25 25 x 9 A22371 A22453 A22481
M 9 1,25 25 x 9 A22372 A22454 A22482
M 10 1,5 30 x 11 A22373 A22455 A22483

240 270 JBO
Menet- 
méret

Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x 
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 11 1,5 30 x 11 A22374 – A22484
M 12 1,75 38 x 14 A22375 A22457 A22485
M 14 2 38 x 14 A22376 A22458 A22486
M 16 2 45 x 18 A22377 A22459 A22487
M 18 2,5 45 x 18 A22378 F69198 A22488
M 20 2,5 45 x 18 A22379 A22461 A22489
M 22 2,5 55 x 22 A22380 A22462 A22490
M 24 3 55 x 22 A22381 A22463 A22491
M 27 3 65 x 25 A22382 A22464 A22492
M 30 3,5 65 x 25 A22383 A22465 A22493
M 33 3,5 65 x 25 A22384 A22466 A22494
M 36 4 65 x 25 A22385 A22467 A22495
M 39 4 75 x 30 A22386 A22468 A22496
M 42 4,5 75 x 30 A22387 A22469 A22497
M 45 4,5 90 x 36 A22388 A22470 A22498
M 48 5 90 x 36 A22389 A22471 A22499
M 52 5 90 x 36 A22390 A22472 A22500

 

240 270 JBO

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi

Előnyök/Kivitel
• terelőél
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi

Előnyök/Kivitel
• terelőél
• bekezdés kb. 1,75 menetemelkedésnyi

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

240     

270     

JBO     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

EN
22568 HSS M RH

  

Menetmetszők, HSS, M   
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános  
menetelési, menetjavítási, menettisztítási feladatokhoz.

Anyag
• HSS gyorsacél
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3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

300 Inox Long Life
Menetméret Emelkedés 

[mm]
Külső Ø x 
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 1,6 0,35 16 x 5 – A22522 –
M 2 0,4 16 x 5 F30455 A22523 –
M 2,3 0,4 16 x 5 – A22524 –
M 2,5 0,45 16 x 5 M60117 A22525 C98439
M 2,6 0,45 16 x 5 – C84003 –
M 3 0,5 20 x 5 F30462 A22527 C98445
M 3,5 0,6 20 x 5 – A22528 –
M 4 0,7 20 x 5 F30467 A22529 C98446
M 5 0,8 20 x 7 F30475 A22530 C98452
M 6 1 20 x 7 A22554 A22531 A22551
M 7 1 25 x 9 – A22532 –

300 Inox Long Life
Menetméret Emelkedés 

[mm]
Külső Ø x 
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M 8 1,25 25 x 9 A22555 A22533 A22552
M 10 1,5 30 x 11 A22556 A22534 A22553
M 12 1,75 38 x 14 A22557 A22535 C98456
M 14 2 38 x 14 A22558 A22536 –
M 16 2 45 x 18 F30541 A22537 C98458
M 18 2,5 45 x 18 F30545 A22538 –
M 20 2,5 45 x 18 F30578 A22539 –
M 22 2,5 55 x 22 – A22540 –
M 24 3 55 x 22 – A22541 –
M 27 3 65 x 25 – A22542 –
M 30 3,5 65 x 25 – J37243 –

Menetmetszők terelőéles, HSS-E, M    
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 

 

300 Inox Long Life

Typ
Inox

Typ
Inox

Általános menetelési feladatokhoz, auszte-
nites korrózióálló acélokhoz is alkalmas.

Általános menetelési feladatokhoz, auszte-
nites korrózióálló acélokhoz is alkalmas.

Nagy teljesítményű menetmetsző, széles 
alapanyagkörhöz. Sorozatgyártáshoz  
kifejezetten ajánlott!

Előnyök/Kivitel
• Inox típus
• terelőél
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi

Előnyök/Kivitel
• Inox típus
• terelőél M2-től
• bekezdés kb. 2 menetemelkedésnyi

Előnyök/Kivitel
• Long Life típus
• terelőél
• bekezdés kb. 2,25 menetemelkedésnyi

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• nitridált M3-tól
• leppelt felület

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• nitridált M3-tól
• leppelt felület

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

300      

Inox       

Long Life       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

EN
22568

HSS-
Co M RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

M 3 LH 0,5 20 x 5 A22595
M 3,5 LH 0,6 20 x 5 A22596
M 4 LH 0,7 20 x 5 A22597
M 4,5 LH 0,75 20 x 5 A22598
M 5 LH 0,8 20 x 7 A22599
M 6 LH 1 20 x 7 A22600
M 7 LH 1 25 x 9 A22601
M 8 LH 1,25 25 x 9 A22602
M 9 LH 1,25 25 x 9 A22603
M 10 LH 1,5 30 x 11 A22604
M 12 LH 1,75 38 x 14 A22606

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

M 14 LH 2 38 x 14 A22607
M 16 LH 2 45 x 18 A22608
M 18 LH 2,5 45 x 18 A22609
M 20 LH 2,5 45 x 18 A22610
M 22 LH 2,5 55 x 22 A22611
M 24 LH 3 55 x 22 A22612
M 27 LH 3 65 x 25 A22613
M 30 LH 3,5 65 x 25 A22614
M 36 LH 4 65 x 25 A22615
M 48 LH 5 90 x 36 B34974

 

 Menetmetsző balos, M, DIN-EN 22568, HSS    
M normál balos metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetelési, 
menetjavítási, menettisztítási feladatokhoz, bal menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi
• balos

Anyag
• HSS gyorsacél

EN
22568 HSS M-LH LH

EN
22568 HSS MF RH

  

 

240 JBO

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi

Előnyök/Kivitel
• terelőél
• bekezdés kb. 1,75 menetemelkedésnyi

Menetmetszők, HSS, MF   
MF metrikus finom menethez DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetelési, menetjavítá-
si, menettisztítási feladatokhoz.

Anyag
• HSS gyorsacél
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3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

240 JBO
Menetméret Emelkedés 

[mm]
Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 3 x 0,35 0,35 20 x 5 – A22747
M 3,5 x 0,35 0,35 20 x 5 – A22748
M 4 x 0,35 0,35 20 x 5 – A22749
M 4 x 0,5 0,5 20 x 5 A22639 A22750
M 4,5 x 0,5 0,5 20 x 5 – J79502
M 5 x 0,35 0,35 20 x 5 – A22751
M 5 x 0,5 0,5 20 x 5 A22640 A22752
M 5 x 0,75 0,75 20 x 5 – A22753
M 6 x 0,5 0,5 20 x 5 A22641 A22754
M 6 x 0,75 0,75 20 x 5 A22642 A22755
M 7 x 0,5 0,5 25 x 9 – A22756
M 7 x 0,75 0,75 25 x 9 A22643 A22757
M 8 x 0,5 0,5 25 x 9 A22644 A22758
M 8 x 0,75 0,75 25 x 9 A22645 A22759
M 8 x 1 1 25 x 9 A22646 A22760
M 9 x 0,5 0,5 25 x 9 – A22761
M 9 x 0,75 0,75 25 x 9 B11735 A22762
M 9 x 1 1 25 x 9 A22647 A22763
M 10 x 0,5 0,5 30 x 11 – A22764
M 10 x 0,75 0,75 30 x 11 A22648 A22765
M 10 x 1 1 30 x 11 A22649 A22766
M 10 x 1,25 1,25 30 x 11 A22650 A22767
M 11 x 0,75 0,75 30 x 11 – A22768
M 11 x 1 1 30 x 11 A22651 A22769
M 11 x 1,25 1,25 30 x 11 – A22770
M 12 x 0,5 0,5 38 x 10 – A22771
M 12 x 0,75 0,75 38 x 10 – A22772
M 12 x 1 1 38 x 10 A22652 A22773
M 12 x 1,25 1,25 38 x 10 A22653 A22774
M 12 x 1,5 1,5 38 x 10 A22654 A22775
M 13 x 1 1 38 x 10 – A22776
M 14 x 0,5 0,5 38 x 10 – M13749
M 14 x 1 1 38 x 10 A22655 A22777
M 14 x 1,25 1,25 38 x 10 A22656 A22778
M 14 x 1,5 1,5 38 x 10 A22657 A22779
M 15 x 0,75 0,75 38 x 10 – A22781
M 15 x 1 1 38 x 10 A22658 A22782
M 15 x 1,5 1,5 38 x 10 A22659 A22783
M 15 x 2 2 38 x 10 – K57822
M 16 x 0,5 0,5 45 x 14 – A22784
M 16 x 1 1 45 x 14 A22660 A22785
M 16 x 1,25 1,25 45 x 14 – A22786
M 16 x 1,5 1,5 45 x 14 A22661 A22787
M 17 x 1 1 45 x 14 A22662 A22789
M 17 x 1,5 1,5 45 x 14 A22663 –
M 18 x 1 1 45 x 14 A22664 A22790
M 18 x 1,25 1,25 45 x 14 – A22791
M 18 x 1,5 1,5 45 x 14 A22665 A22792
M 18 x 2 2 45 x 14 A22666 A22793
M 19 x 1 1 45 x 14 – A22794

240 JBO
Menetméret Emelkedés 

[mm]
Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

M 20 x 1 1 45 x 14 A22667 A22795
M 20 x 1,5 1,5 45 x 14 A22668 A22797
M 20 x 2 2 45 x 14 A22669 A22798
M 21 x 1 1 45 x 14 – A22799
M 22 x 1 1 55 x 16 A22670 A22800
M 22 x 1,5 1,5 55 x 16 A22671 M61825
M 22 x 2 2 55 x 16 A22672 A22801
M 24 x 1 1 55 x 16 A22673 M60461
M 24 x 1,5 1,5 55 x 16 A22674 L17453
M 24 x 2 2 55 x 16 A22675 M60465
M 25 x 1,5 1,5 55 x 16 A22676 M60468
M 25 x 2 2 55 x 16 A22677 M60470
M 26 x 1,5 1,5 55 x 16 A22678 A22802
M 26 x 2 2 55 x 16 – A22803
M 27 x 1 1 65 x 18 A22679 M60471
M 27 x 1,5 1,5 65 x 18 A22680 A22804
M 27 x 2 2 65 x 18 A22681 M60473
M 28 x 1,5 1,5 65 x 18 A22682 L17456
M 30 x 1 1 65 x 18 A22683 M60478
M 30 x 1,5 1,5 65 x 18 A22684 M24790
M 30 x 2 2 65 x 18 A22685 M60482
M 32 x 1,5 1,5 65 x 18 A22686 L17460
M 32 x 2 2 65 x 18 – A22807
M 33 x 1,5 1,5 65 x 18 A22687 M60484
M 33 x 2 2 65 x 18 A22688 M60486
M 33 x 3 3 65 x 18 – A22808
M 35 x 1,5 1,5 65 x 18 A22689 M24792
M 35 x 2 2 65 x 18 – A22809
M 36 x 1,5 1,5 65 x 18 A22690 D89965
M 36 x 2 2 65 x 18 A22691 A22810
M 36 x 3 3 65 x 18 A22692 M61746
M 38 x 1,5 1,5 75 x 20 A22693 M61748
M 39 x 1,5 1,5 75 x 20 G72943 G64646
M 39 x 2 2 75 x 20 A22694 M61750
M 40 x 1,5 1,5 75 x 20 A22695 M61751
M 40 x 2 2 75 x 20 – F01543
M 42 x 1,5 1,5 75 x 20 A22696 M61752
M 42 x 2 2 75 x 20 A22697 M61753
M 42 x 3 3 75 x 20 A22698 M61754
M 45 x 1,5 1,5 90 x 22 A22699 M24800
M 45 x 2 2 90 x 22 A22700 M61756
M 45 x 3 3 90 x 22 – A22811
M 48 x 1,5 1,5 90 x 22 A22701 M61757
M 48 x 2 2 90 x 22 A22702 M61760
M 48 x 3 3 90 x 22 B46482 M61762
M 50 x 1,5 1,5 90 x 22 A22703 M61763
M 52 x 1,5 1,5 90 x 22 A22704 A22500
M 52 x 2 2 90 x 22 A22705 M61768
M 52 x 3 3 90 x 22 D78639 M61769

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

240     

JBO     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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333

3

3Menetszerszámok
Menetmetszők

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám

M 4 x 0,5 0,5 20 x 5 A22826
M 5 x 0,5 0,5 20 x 5 A54916
M 6 x 0,5 0,5 20 x 5 F04948
M 6 x 0,75 0,75 20 x 5 A22827
M 8 x 0,5 0,5 25 x 9 B78764
M 8 x 0,75 0,75 25 x 9 A22828
M 8 x 1 1 25 x 9 A22829
M 10 x 0,75 0,75 30 x 11 A22830
M 10 x 1 1 30 x 11 A22831
M 10 x 1,25 1,25 30 x 11 A22832
M 12 x 1 1 38 x 10 A22833
M 12 x 1,25 1,25 38 x 10 A22834
M 12 x 1,5 1,5 38 x 10 A22835

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám

M 14 x 1 1 38 x 10 A22836
M 14 x 1,5 1,5 38 x 10 A22837
M 16 x 1 1 45 x 14 A22838
M 16 x 1,5 1,5 45 x 14 A22839
M 18 x 1,5 1,5 45 x 14 A22840
M 20 x 1 1 45 x 14 A22841
M 20 x 1,5 1,5 45 x 14 A22842
M 22 x 1,5 1,5 55 x 16 A22843
M 24 x 1,5 1,5 55 x 16 A22844
M 24 x 2 2 55 x 16 B92458
M 26 x 1,5 1,5 55 x 16 A22846
M 30 x 1,5 1,5 65 x 18 C43429
M 30 x 2 2 65 x 18 931380

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Menetmetsző, terelőéles, MF, HSS-E, leppelt, INOX    
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetelési felada-
tokhoz, ausztenites korrózióálló acélokhoz is alkalmas. 

Előnyök/Kivitel
• Inox típus
• terelőél M2-től
• bekezdés kb. 2 menetemelkedésnyi

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• nitridált M3-tól
• leppelt felület

EN
22568

Typ
Inox

HSS-
Co MF

RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám

M 4 x 0,5 LH 0,5 20 x 5 B09160
M 5 x 0,5 LH 0,5 20 x 5 B09169
M 8 x 0,75 LH 0,75 25 x 9 B09174
M 8 x 1 LH 1 25 x 9 A22862
M 9 x 0,75 LH 0,75 25 x 9 B09184
M 9 x 1 LH 1 25 x 9 B09189
M 10 x 0,75 LH 0,75 30 x 11 A22863
M 10 x 1 LH 1 30 x 11 A22864
M 10 x 1,25 LH 1,25 30 x 11 A22865
M 12 x 1 LH 1 38 x 10 A22866
M 12 x 1,25 LH 1,25 38 x 10 A22867
M 12 x 1,5 LH 1,5 38 x 10 A22868
M 14 x 1 LH 1 38 x 10 A22869
M 14 x 1,5 LH 1,5 38 x 10 A22871

Menetméret Emelkedés 
[mm]

Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám

M 16 x 1 LH 1 45 x 14 A22873
M 16 x 1,5 LH 1,5 45 x 14 A22874
M 18 x 1 LH 1 45 x 14 A22875
M 18 x 1,5 LH 1,5 45 x 14 A22876
M 20 x 1 LH 1 45 x 14 A22877
M 20 x 1,5 LH 1,5 45 x 14 A22878
M 22 x 1,5 LH 1,5 55 x 16 A22879
M 24 x 1,5 LH 1,5 55 x 16 G31886
M 25 x 1,5 LH 1,5 55 x 16 A22880
M 27 x 1,5 LH 1,5 65 x 18 A22881
M 30 x 1,5 LH 1,5 65 x 18 A22882
M 32 x 1,5 LH 1,5 65 x 18 A22883
M 50 x 1,5 LH 1,5 90 x 22 D96246

 

 Menetmetsző, balos, MF, HSS    
MF metrikus balos finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Általános menetelési, 
menetjavítási, menettisztítási feladatokhoz, bal menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi
• balos

Anyag
• HSS gyorsacél

EN
22568 HSS MF LH
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3

3Menetszerszámok
Menetmetszők

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám

UNC Nr. 4 40 20 x 5 A22903
UNC Nr. 5 40 20 x 5 A22904
UNC Nr. 6 32 20 x 7 A22905
UNC Nr. 8 32 20 x 7 A22906
UNC Nr. 10 24 20 x 7 A22907
UNC Nr. 12 24 20 x 7 A22908
UNC 1/4" 20 20 x 7 A22909
UNC 5/16" 18 25 x 9 A22910
UNC 3/8" 16 30 x 11 A22911

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám

UNC 7/16" 14 30 x 11 A22912
UNC 1/2" 13 38 x 14 A22913
UNC 9/16" 12 38 x 14 A22914
UNC 5/8" 11 45 x 18 A22915
UNC 3/4" 10 45 x 18 A22916
UNC 7/8" 9 55 x 22 A22917
UNC 1" 8 55 x 22 A22918

 

 Menetmetsző, UNC, HSS 
UNC normál menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Általános menetelési, menetjavítási, menet-
tisztítási feladatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi

Anyag
• HSS gyorsacél

EN
22568 HSS UNC RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Menetmetszők, HSS, G   

 

242 JBO

G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Általános 
menetelési, menetjavítási, menettisztítási feladatokhoz.

Terelőéles menetmetsző, G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN 
ISO228 szerint. Általános menetelési, menetjavítási feladatokhoz, 
sorozatgyártáshoz.

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 4 48 20 x 5 A22936
UNF Nr. 5 44 20 x 5 A22937
UNF Nr. 6 40 20 x 7 A22938
UNF Nr. 8 36 20 x 7 A22939
UNF Nr. 10 32 20 x 7 A22940
UNF Nr. 12 28 20 x 7 A22941
UNF 1/4" 28 20 x 7 A22942

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

UNF 5/16" 24 25 x 9 A22943
UNF 3/8" 24 30 x 11 A22944
UNF 7/16" 20 30 x 11 A22945
UNF 1/2" 20 38 x 10 A22946
UNF 9/16" 18 38 x 10 A22947
UNF 5/8" 18 45 x 14 A22948
UNF 3/4" 16 45 x 14 A22949
UNF 7/8" 14 55 x 16 A22950
UNF 1" 12 55 x 16 A22951

 

 Menetmetsző, UNF, HSS 
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Általános menetelési, menet- 
javítási, menettisztítási feladatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi

Anyag
• HSS gyorsacél

EN
22568 HSS UNF RH

HSS G
Tol.

Class
A

RH
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3Menetszerszámok
Menetmetszők

242 JBO
Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

G 1/16" 28 25 x 9 A23004 A23022
G 1/8" 28 30 x 11 A23005 A23023
G 1/4" 19 38 x 10 A23006 C78227
G 3/8" 19 45 x 14 A23007 B18967
G 1/2" 14 45 x 14 A23008 A23024
G 5/8" 14 55 x 16 A23009 A69488
G 3/4" 14 55 x 16 A23010 B18968
G 7/8" 14 65 x 18 – C51389

242 JBO
Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x  
magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

G 1" 11 65 x 18 A23012 A23025
G 1 1/8" 11 75 x 20 A23013 –
G 1 1/4" 11 75 x 20 A23014 –
G 1 1/2" 11 90 x 22 A23015 –
G 2" 11 105 x 22 A23017 –

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

G 1/16" 28 25 x 9 K63099
G 1/8" 28 30 x 11 A23031
G 1/4" 19 38 x 10 A23032
G 3/8" 19 45 x 14 A23033
G 1/2" 14 45 x 14 A23034

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

G 3/4" 14 55 x 16 A23035
G 1" 11 65 x 18 A23036
G 1 1/4" 11 75 x 20 A23029
G 1 1/2" 11 90 x 22 A23030

 

 Menetmetsző, terelőéles, leppelt, nitridált, G, 
HSS-E, INOX 
Terelőéles menetmetsző, G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Általános 
menetelési feladatokhoz, ausztenites korrózióálló acélokhoz is alkalmas. 

Előnyök/Kivitel
• Inox típus
• terelőél
• bekezdés kb. 2 menetemelkedésnyi
• tűrés A

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• nitridált M3-tól
• leppelt felület

Typ
Inox

HSS-
Co G

Tol.
Class

A
RH

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi
• tűrés A

Előnyök/Kivitel
• terelőél
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi
• tűrés A

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• leppelt felület

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

242     

JBO      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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3

3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

R 1/8" 28 30 x 11 A23048
R 1/4" 19 38 x 14 A23049
R 3/8" 19 45 x 14 A23052
R 1/2" 14 45 x 18 A23056
R 3/4" 14 55 x 22 A23050

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

R 1" 11 65 x 25 A23051
R 1 1/4" 11 75 x 26 A23053
R 1 1/2" 11 90 x 27 A23054
R 2" 11 105 x 28 A23055

 Menetmetsző, kúpos csőmenethez, terelőéles,  
R, HSS 
Kúpos csőmenetekhez, DIN2999, ISO7 szerint. Általános menetelési, menettisztítási, 
menetjavítási feladatokhoz, kúpos cső/gáz-menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,75 menetemelkedésnyi
• terelőéles
• kúposság 1:16

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
2999 HSS R RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" LH 28 30 x 11 C15967
G 1/4" LH 19 38 x 10 C15968
G 3/8" LH 19 45 x 14 A23058
G 1/2" LH 14 45 x 14 A23057
G 3/4" LH 14 55 x 16 C15969
G 1" LH 11 65 x 18 F60623

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

G 1 1/8" LH 11 75 x 20 A23060
G 1 1/4" LH 11 75 x 20 A23061
G 1 3/8" LH 11 90 x 22 A23062
G 1 1/2" LH 11 90 x 22 A23063
G 1 3/4" LH 11 105 x 22 A23064
G 2" LH 11 105 x 22 A23065

 

 Menetmetsző, balos, G, HSS    
G (BSP) hengeres csőmenethez, DIN ISO228 szerint. Általános menetelési, menetjavítási, 
menettisztítási feladatokhoz, bal csőmenetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi
• tűrés A
• balos

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS G
Tol.

Class
A

LH
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3Menetszerszámok
Menetmetszők

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

BSW 1/8" 40 20 x 5 A23075
BSW 5/32" 32 20 x 5 A23076
BSW 3/16" 24 20 x 7 A23077
BSW 7/32" 24 20 x 7 A23078
BSW 1/4" 20 20 x 7 A23079
BSW 5/16" 18 25 x 9 A23080
BSW 3/8" 16 30 x 11 A23081
BSW 7/16" 14 30 x 11 A23082

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

BSW 1/2" 12 38 x 14 A23083
BSW 9/16" 12 38 x 14 D83183
BSW 5/8" 11 45 x 18 A23085
BSW 3/4" 10 45 x 18 A23086
BSW 7/8" 9 55 x 22 A23087
BSW 1" 8 55 x 22 A23088
BSW 1 1/8" 7 65 x 25 A23089
BSW 1 1/4" 7 65 x 25 F02190

 

 Menetmetsző, HSS, BSW    
BSW normál Whitworth menethez. Általános menetelési, menetjavítási, menettisztítási 
feladatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,5 menetemelkedésnyi

Anyag
• HSS gyorsacél

EN
22568 HSS BSW RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

NPT 1/16" 27 25 x 9 A23112
NPT 1/8" 27 30 x 11 J58365
NPT 1/4" 18 38 x 14 A23113
NPT 3/8" 18 45 x 14 J58369
NPT 1/2" 14 45 x 18 J58374

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

NPT 3/4" 14 55 x 22 A23115
NPT 1" 11.1/2 65 x 25 A23116
NPT 1 1/4" 11.1/2 75 x 26 C91951
NPT 2" 11.1/2 105 x 28 A23114

 Menetmetsző, kúpos, NPT menethez, terelőéles, 
HSS 
NPT amerikai 1:16 kúpos csőmenetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Általános 
menetelési, menettisztítási, menetjavítási feladatokhoz, amerikai szabvány szerinti 
kúpos, tömítéssel szerelt csőmenetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,75 menetemelkedésnyi
• terelőél
• kúposság 1:16

Anyag
• HSS gyorsacél HSS NPT RH
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3

3 Menetszerszámok
Menetmetszők

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magas-
ság 
[mm]

Cikkszám

NPTF 1/16" 27 25 x 9 A23118
NPTF 1/8" 27 30 x 11 A23119
NPTF 1/4" 18 38 x 14 A23120
NPTF 3/8" 18 45 x 14 A23121

Menetméret 
[col]

Menet/Col Külső Ø x magas-
ság 
[mm]

Cikkszám

NPTF 1/2" 14 45 x 18 A23122
NPTF 3/4" 14 55 x 22 A23123
NPTF 1" 11.1/2 65 x 25 A23124

 Menetmetsző, kúpos, NPTF menethez, terelőéles, 
HSS, JBO   
NPTF amerikai 1:16 kúpos csőmenetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Általános 
menetelési, menettisztítási, menetjavítási feladatokhoz, amerikai szabvány szerinti 
kúpos, tömítés nélkül szerelt csőmenetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,75 menetemelkedésnyi
• terelőél
• kúposság 1:16

Anyag
• HSS gyorsacél HSS NPTF RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

Pg 7 20 38 x 10 A23125
Pg 9 18 38 x 10 A23126
Pg 11 18 45 x 14 A23127
Pg 16 18 55 x 16 A23129

Menetméret Menet/Col Külső Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám

Pg 21 16 65 x 18 A23130
Pg 29 16 65 x 18 A23131
Pg 36 16 90 x 22 A23132

 Menetmetsző, terelőéles, PG, HSS, JBO   
PG páncélcső menethez. Általános menetelési, menetjavítási, menettisztítási felada-
tokhoz páncélcső menetekhez. 

Előnyök/Kivitel
• bekezdés kb. 1,75 menetemelkedésnyi
• terelőél

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
40434 HSS PG 80° RH
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Menetméret WS cikkszám HSS cikkszám
M 3–M 12 975579 975581

Kézi menetfúró és menetmetsző készlet  
fa dobozban, M3-M12 
M normál metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (ČSN) 3db-os készlet: M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
• menetmetszők DIN EN 22568: M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12 
• menetfúró hajtóvas (ČSN) - 2,5-7,1 mm
• metszőfordítóvas (ČSN) 1-1db: Ø 25 / 38 mm
• metszőfordítóvasba műanyag betét, 1-1 db: Ø 25/20 - Ø 38/30 mm
• lapos csavarhúzó
• fa doboz

WS HSS

WS HSS

Anyag
• WS szerszámacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

WS      

HSS      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menettípus Cikkszám
metrikus 460158

 Kézi menetfúró és menetmetsző készlet, M3-M12, 
44 részes   
Kézi menetfúró és menetmetsző, csigafúró készlet fém kazettában. M normál metrikus 
menethez DIN13 (ISO724) szerint. 

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• HSS kézi menetfúrók DIN 352, M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
• HSS menetmetszők DIN 223, M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
• menetfúró hajtóvas DIN 1814, No1 / No2
• metszőfordítóvas DIN 225, 20x5 / 20x7 /  

25x9 / 30x11 / 38x14 mm
• HSS csigafúrók, DIN 338 Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 /  

5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm
• csavarhúzó 4,5 mm
• M menetsablon

DIN
338

EN
22568 HSS

M

M

3

3Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok
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WS HSS

WS HSS

Anyag
• WS szerszámacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

WS      

HSS      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Kézi menetfúró és menetmetsző készlet műanyag 
dobozban, M12-M20 
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint.

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (ČSN) 3db-os készlet: M12 / M14 / M16 / M18 / M20
• menetmetszők DIN EN 22568: M12 / M14 / M16 / M18 / M20
• menetfúró hajtóvas (ČSN) 5,6-16 mm
• metszőfordítóvas (ČSN) Ø 45 mm
• metszőfordítóvasba műanyag betét: Ø 45/38 mm
• műanyag doboz M RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menettípus Cikkszám
metrikus 460157

 Kézi menetfúró és menetmetsző készlet, M3-M20,    
Metrikus ISO szabványmenetekhez, DIN 13 szerint. 

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• HSS kézi menetfúrók DIN 352 M3, / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12 / M14 / M16 / M18 / M20
• HSS menetmetszők DIN EN 22568, M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12 / M14 / M16 / 

M18 / M20
• menetfúró hajtóvas DIN1814, No1 / No3
• metszőfordítóvas DIN225, 20x5 / 20x7 / 25x9 / 30x11 / 38x14 / 45x18 mm
• lapos csavarhúzó 4,5 mm
• menetsablon
• acéllemez koffer

EN
22568 HSS M

Menetméret WS cikkszám HSS cikkszám
M 12–M 20 975583 975584

3

3 Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975590

 Kézi menetfúró, csigafúró, menetmetsző készlet, 
M, HSS, hajtóvasakkal, műanyag kofferben
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. 

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (ČSN) 3db-os készlet, HSS: M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
• menetmetszők (PN 8/3225), Ø 25 mm: M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
• menetfúró hajtóvas (ČSN) – 2,5-7,1 mm
• metszőfordítóvas (ČSN) Ø 25 mm
• csigafúrók, menetalaphoz, HSS: Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm
• pontozó
• csavarhúzó
• menetfésű
• műanyag doboz

HSS M RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 7–M 24x1,5 975597

 Kézi menetfúró és menetmetsző készlet,  
fém dobozban, M és MF, WS
M normál metrikus és MF finom metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. 

Anyag
• WS szerszámacél

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (ČSN) 3db-os készlet: M7 / M11
• kézi menetfúrók (ČSN) 2db-os készlet: : M8x1 / M10x1 / M10x1,25 / M11x1 / M12x1 / 

M12x1,25 / M12x1,5 / M14x1 / M14x1,25 / M14x1,5 / M16x1 / M16x1,5 / M18x1,5 / 
M20x1,5 / M22x1,5 / M24x1

• kézi menetfúró balos (ČSN) 2db-os készlet: M16x1,5 LH
• menetmetszők, DIN EN 22568 :M7 / M8x1 / M10x1 / M10x1,25 / M11 / M11x1 / 

M12x1 / M12x1,25 / M12x1,5 / M14x1 / M14x1,25 / M14x1,5 / M16x1 / M16x1,5 / 
M18x1,5 / M20x1,5 /M22x1,5/ M24x1

• menetmetsző balos, DIN EN 22568: M16x1,5 LH
• menetfúró toldószárak (ČSN): 5 / 5,6 / 6,3 / 7,1 / 9 mm
• fém doboz

WS M MF RH

3

3Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975596

 Kézi menetfúró, csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, M, HSS
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Általános felhasználásra. 

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók, DIN 352, 3db-os készlet: M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,0 / 8,5 / 10,2 magfúró méretek
• műanyag doboz

HSS M RH

290 390
Menetméret Cikkszám Cikkszám
M 3–M 12 975592 975593

Menetmetsző készlet, fa dobozban 
Műszaki adatok
• M3-M12 mérettartomány

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Szállítás terjedelme
• menetmetszők (DIN): M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12
• metszőfordítóvasak (ČSN): Ø 25 / Ø 38 mm
• metszőfordítóvasba műanyag betétek: Ø 25/20 - Ø 38/30 mm
• fa doboz 

290 390
Typ
VA

Menetmetsző készlet általános felhasználásra. Menetmetsző készlet, ausztenites korrózióálló acélokhoz is alkalmas.

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

290  

390    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS-
Co M RH

3

3 Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   344Szerszamkatalogus_2022_1.indb   344 2022. 10. 10.   13:25:162022. 10. 10.   13:25:16



345

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Cikkszám

UNC 1/4"–UNC 1/2" 975598

 Kézi menetfúró és menetmetsző készlet,  
fa dobozban, UNC, WS, hajtóvasakkal
UNC menetekhez ANSI B1.1 szerint. Általános felhasználásra. 

Anyag
• WS szerszámacél

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (DIN352) 3db-os készlet: UNC 1/4-20, 5/16-18, 3/8-16, 7/16-14, 

1/2-13
• menetmetszők (DIN): UNC 1/4-20, 5/16-18, 3/8-16, 7/16-14, 1/2-13
• menetfúró hajtóvas (ČSN): 2,5-7,1 mm
• metszőfordítóvasak (ČSN): Ø 25 / Ø 38 mm
• metszőfordítóvasba műanyag betétek:  

Ø25/20 - Ø38/30 mm
• fa doboz WS UNC RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Cikkszám

UNF 1/4"–UNF 1/2" 975602

 Kézi menetfúró és menetmetsző készlet,  
fa dobozban, UNF, WS, hajtóvasakkal   
UNF finom menetekhez ANSI B1.1 szerint. Menetjavításra, menettisztításra, általános 
felhasználásra. 

Anyag
• WS szerszámacél

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (DIN2181) 2db-os készlet: UNF 1/4-28, 5/16-24, 3/8-24, 7/16-20, 

1/2-20
• menetmetszők (DIN): UNF 1/4-28, 5/16-24, 3/8-24, 7/16-20, 1/2-20
• menetfúró hajtóvas (ČSN): 2,5-7,1 mm
• metszőfordítóvasak (ČSN): Ø 25 / Ø 38 mm
• metszőfordítóvasba műanyag betétek:  

Ø 25/20 - Ø 38/30 mm
• fa doboz

WS UNF RH

3

3Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret 
[col]

Cikkszám

G 1/8"–G 1" 975604

 Kézi menetfúró és menetmetsző készlet,  
fa dobozban, G, WS, hajtóvasakkal   
G (BSP) hengeres csőmenethez DIN ISO228 szerint. Menetjavításra, menettisztításra, 
általános felhasználásra. 

Anyag
• WS szerszámacél

Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (ČSN) 2db-os készlet: G 1/8, 1/4, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1
• menetmetszők (DIN): G 1/8, 1/4, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1
• menetfúró hajtóvasak (DIN): 3-9 / 5,5-20 mm
• metszőfordítóvasak (ČSN): Ø 45 / Ø 65 mm
• metszőfordítóvasba műanyag betétek:  

Ø 45/30; Ø 45/38; Ø 65/55 mm
WS G RH

311 341
Menetméret 
[col]

Cikkszám Cikkszám

BSW 1/2"–BSW 1" 975605 F67659

Kézi menetfúró és menetmetsző készlet,  
fa dobozban, BSW1/2-BSW1 
Szállítás terjedelme
• kézi menetfúrók (PN 8/30114) 3db-os készlet: BSW 1/2, 9/16, 5/8, 3/4, 7/8, 1
• menetmetszők (DIN): BSW 1/2, 9/16, 5/8, 3/4, 7/8, 1
• menetfúró hajtóvas (ČSN): 5,6-16
• metszőfordítóvas (ČSN): Ø 56 mm
• metszőfordítóvasba műanyag betétek:  

Ø 55/38; Ø 55/45 mm

311 341

WS HSS

Anyag
• WS szerszámacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

311      

341      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

BSW RH

3

3 Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975614

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E/HSS, terelőéles, B
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Általános felhasználásra,  
átmenő furatokhoz. 

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• gőzölt (fekete) felület

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN371 szerint
• M12 méret DIN376 szerint
• gépi menetfúrók, egyenes horony, B bekezdés, terelőéles
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm magfúró méretek
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co

B=3,5-5
M

DIN
338 HSS RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975618

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E TiN/HSS, terelőéles, B
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. A TiN bevonat a szerszám termelé-
kenységét és élettartamát jelentősen növeli. Általános felhasználásra. 

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN371 szerint
• M12 méret DIN376 szerint
• gépi menetfúrók, egyenes horony, B bekezdés, terelőéles
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm magfúró méretek
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co TiN

B=3,5-5
M

DIN
338 HSS RH

3

3Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975616

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E/HSS, terelőéles, B, INOX
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő menetek fúrására, 
 legfőképpen korrózióálló acélokban, közepes szilárdságú acélokban. 

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• gőzölt (fekete) felület

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN371 szerint
• M12 méret DIN376 szerint
• gépi menetfúrók, egyenes horony, B bekezdés, terelőéles
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm magfúró méretek
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co

B=3,5-5
M

DIN
338 HSS RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 K54996

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E/HSS, TiN, terelőéles, B
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Általános felhasználásra, átmenő 
menetes furatokhoz, széles alapanyagkörben. 

Előnyök/Kivitel
• B alakú bekezdés = 3,5-5 menet
• terelőéles
• DIN 371 szerint megerősített szárral M 10-ig
• M 12-től a DIN 376 szerinti szárral

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN 371 szerint
• M12 méret DIN 376 szerint
• gépi menetfúrók, egyenes horony, B bekezdés, terelőéles
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm magfúró méretek
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co TiN

B=3,5-5

M
DIN
338 HSS

RH

3

3 Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975615

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E/HSS, 35°, C
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Átmenő és zsákfuratokhoz,  
általános felhasználásra. 

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• gőzölt (fekete) felület

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN 371 szerint
• M12 méret DIN 376 szerint
• gépi menetfúrók, csavart horony, C bekezdés
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm méretben, menetalaphoz
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co

C=2-3
M

DIN
338 HSS ≤2xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975619

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E TiN/HSS, 35°, C
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Általános felhasználásra. 

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN371 szerint
• M12 méret DIN376 szerint
• gépi menetfúrók, csavart horony 35°, C bekezdés
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm magfúró méretek
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co TiN

35°
M

DIN
338 HSS RH

3

3Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menetméret Cikkszám
M 3–M 12 975617

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E/HSS, 35°, C, INOX
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Zsák és átmenő menetek fúrására, 
legfőképpen korrózióálló acélokban, közepes szilárdságú acélokban. 

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• gőzölt (fekete) felület

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN371 szerint
• M12 méret DIN376 szerint
• gépi menetfúrók, csavart horony 35°, C bekezdés
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm magfúró méretek
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co

C=2-3

35°
M

DIN
338 HSS ≤2xD RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Korrózióálló 
acél

 Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menettípus Menetméret Cikkszám
metrikus M 3–M 12 K54973

 Gépi menetfúró+csigafúró készlet, műanyag 
dobozban, HSS-E/HSS, TiN, 45°, C
M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Általános felhasználásra,  leginkább 
zsákfuratokhoz, széles alapanyagkörben. 

Előnyök/Kivitel
• C alakú bekezdés = 2-3 menet
• M10-ig megerősített szárral a DIN 371 szerint
• M12-től  DIN 376 szerinti szárral

Anyag
• HSS gyorsacél csigafúrók
• HSS-E gyorsacél menetfúrók
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 méretek DIN371 szerint
• M12 méret DIN376 szerint
• gépi menetfúrók, csavart horony 35°, C bekezdés
• csigafúrók Ø 2,5 / 3,3 / 4,2 / 5,0 / 6,8 / 8,5 / 10,2 mm magfúró méretek
• műanyag doboz

DIN
371

DIN
376

HSS-
Co TiN M

DIN
338 HSS RH

3

3 Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!
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Menetméret Cikkszám
M 3–M 10 614508

 Kombinált csiga- menetfúró készlet, bit befogással
M normál métermenethez DIN13 (ISO724) szerint. Vékony, jól forgácsolható alapanyagok-
hoz, gépi működtetéshez. 

Előnyök/Kivitel
• fúrás-menetfúrás egy lépésben

Műszaki adatok
• M3-M10 mérettartomány
• csavart horony
• 1/4"-os hatszög szár

Szállítás terjedelme
• 7 részes készlet
• M3–2,5  / M4–3,3 / M5–4,2 / M6–5,0 / M8–6,8 / M10–8,5 méretek
• Rapidaptor gyorsváltós befogó
• műanyag dobozWerks-

norm HSS M
1/4"

RH

Menetméret Cikkszám
M 3–M 10 614500

 Gépi menetfúró készlet, bit befogással
M normál métermenethez DIN13 (ISO724) szerint. Vékony, jól forgácsolható alapanyagok-
hoz, átmenő furatokhoz, gépi működtetéshez. 

Előnyök/Kivitel
• B bekezdés, terelőél

Műszaki adatok
• M3-M10 mérettartomány
• egyenes horony
• 1/4"-os hatszög szár

Szállítás terjedelme
• 6 részes készlet
• M3 x 33 / M4 x 35 / M5 x 36 / M6 x 40 /  

M8 x 40 / M10 x 40 méretek
• Rapidaptor gyorsváltós befogó
• műanyag dobozban

Werks-
norm HSS M

1/4"
RH

Szorítási méret 
[mm]

DIN 352 (M) Cikkszám

2,0–4,5 M 1–M 7 A23220
2,5–7,0 M 3–M 12 A23222
3,15–6,3 M 4–M 11 A23223
3,55–9,0 M 5–M 16 A23224
5,6–16,0 M 9–M 27 A23225
6,0–18,0 M 11–M 30 B71732
14,0–31,5 M 22–M 52 A23221

 Menetfúró hajtóvas, acélházas
Fokozott igénybevételhez is alkalmas a masszív és erős acélház révén 

Felhasználási terület
• négyszög szárvégződésű, kézzel is meghajtható szerszámokhoz, mint pl. menet-

fúrókhoz, kézi dörzsárakhoz 

3

3Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok
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3

3 Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Méret Szorítási 
méret 
[mm]

Hossz 
[mm]

DIN 352 (M) DIN 5157 (BSP) 
[col]

DIN 2184 (BSW) 
[col]

Cikkszám

0 2,0–5,0 125 M 1–M 8 – W 1/16–W 1/4" 352264
1 2,0–6,0 180 M 1–M 10 G 1/8" W 1/16–W 3/8" 352265
1 1/2 2,0–8,0 200 M 1–M 12 G 1/8" W 1/16–W 1/2" 352266
2 4,0–9,0 280 M 4–M 12 G 1/8–G 1/4" W 3/16–W 1/2" 352267
3 4,9–12,0 375 M 5–M 20 G 1/8–G 1/2" W 7/32–W 3/4" 352268
4 5,5–16,0 480 M 9–M 27 G 1/8–G 3/4" W 3/8–W 1" 352269
5 7,0–20,0 700 M 12–M 33 G 1/4–G 1" W 1/2–W 1 1/4" 352270

 Menetfúró hajtóvas
Állítható menetfúró hajtóvas. Négyszög szárvégződésű, kézzel is meghajtható szerszámok-
hoz, mint pl. menetfúrókhoz, kézi dörzsárakhoz. 

Anyag
• szürkére festett spiáter ház
• betétben edzett és barnította befogópofák
• horganyzott acél hajtókar

DIN
1814

Négyszög 
[mm]

Hossz 
[mm]

DIN 352 (M) DIN 5157 (BSP) 
[col]

Cikkszám

2,1 60 M 1–M 2,6 – 352284
2,7 80 M 3 – 352285
3,4 95 M 4 – 352286
4,3 105 – – 352287
4,9 110 M 4,5–M 8 – 352288
5,5 115 M 9–M 10 G 1/8 352289
6,2 120 M 11 – 352290
7 125 M 12 – 352291

Négyszög 
[mm]

Hossz 
[mm]

DIN 352 (M) DIN 5157 (BSP) 
[col]

Cikkszám

8 125 – – 352292
9 130 M 13/M 16 G 1/4 / G 3/8" 352293
11 150 M 18 – 352294
12 155 M 20 G 1/2" 352295
14,5 175 M 22–M 24 G 5/8" 352296
16 180 M 27 G 3/4" 352297
18 200 M 30 G 7/8" 352298
20 220 M 33 G 1" 352299

 Menetfúró toldószár
Menetfúrók és egyéb négyszög szárvégződésű szerszámok meghosszabbítására. 

Előnyök/Kivitel
• négyszög a DIN 10 és az ISO szerint

Anyag
• nemesített acél, horganyzott

DIN
377

Metsző Ø x magasság 
[mm]

Hossz 
[mm]

Metsző M Metsző BSP 
[col]

Cikkszám

16 x 5 160 M 1–M 2,5 – A23202
20 x 5 200 M 3–M 6 – A23203
25 x 9 224 M 7–M 9 – A23204
30 x 11 280 M 10–M 11 G 1/8" A23205
38 x 14 315 M 12–M 15 G 1/4" A23206
45 x 18 450 M 16–M 20 G 3/8–G 1/2" A23207
55 x 22 560 M 22–M 26 G 5/8–G 3/4" A23208
65 x 25 630 M 27–M 36 G 7/8–G 1" A23209
75 x 30 800 M 39–M 42 G 1 1/8–G1 1/4" A23210
90 x 30 900 M 45–M 52 – B50844

 Metszőfordítóvas
Anyag
• szürkeöntvény ház
• krómozott acél forgatószárak
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3Menetszerszámok
Menetszerszám készletek, tartozékok

Méret Szár Ø-höz 
[mm]

DIN szárhoz 
[mm]

L2 
[mm]

D3 
[mm]

K2 
[mm]

L3 
[mm]

Cikkszám

1
2,8 2,1 60 6 4,9 130 K59333
2,8 2,1 70 6 4,9 230 K59337

2
3,5 2,7 60 6 4,9 130 K59338
3,5 2,7 70 6 4,9 230 K59339

3
4,5 3,4 60 6 4,9 130 K59341
4,5 3,4 70 6 4,9 230 K59343

4
6 4,5 3,4 7 5,5 130 K59345
6 4,5 70 7 5,5 230 K59347

5
7 5,5 60 7 5,5 130 K59349
7 5,5 70 7 5,5 230 K59350

6
8 6,2 60 8 6,2 130 K52305
8 6,2 80 8 6,2 230 K59353

7
9 7 60 9 7 130 K52313
9 7 80 9 7 230 K59363

8
10 8 60 10 8 130 K52310
10 8 80 10 8 230 K59365

9
11 9 90 11 9 130 K59366
11 9 90 11 9 230 K59367

10
12 9 90 12 9 130 K59368
12 9 90 12 9 230 K59369

11
14 11 90 14 11 200 K59371
14 11 90 14 11 330 K59373

12
16 12 90 16 12 200 K59374
16 12 90 16 12 330 K59375

13
18 14,5 100 18 14,5 200 K59376
18 14,5 100 18 14,5 330 K59377

 Menetfúró toldószár, patronos, kézi, gépi  
Felhasználási terület
• kézi és gépi menetfúrókhoz

Szorítási méret 
[mm]

DIN szárhoz ISO méret Hossz 
[mm]

Cikkszám

2,0–5,0 M 3–M 8 M 1–M 6
85 352260
250 352261

4,6–8,0 M 5–M 12 M 6–M 12
110 352262
300 352263

 Kerepes menetfúró befogó   
Négyszög szárvégződésű, kézzel is meghajtható szerszámokhoz, mint pl. menetfúrókhoz, 
kézi dörzsárakhoz.

Előnyök/Kivitel
• racsnis
• irányváltós
• állítható T markolat

Anyag
• krómozott acél kivitel
• edzett szorítópofák
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3 Menetszerszámok
Menetmarók

Menetszerszámok
Menetmarók

Menet Emelkedés 
[mm]

Fogszám l1 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

M 6 1 3 13,5 54 6 A23234
M 8 1,25 3 18,1 54 6 A23235
M 10 1,5 4 21,7 64 8 A23236
M 12 1,75 4 27,1 74 10 A23237
M 14 2 4 30,9 74 10 A23238
M 16 2 4 34,9 80 12 A23239
M 18 / M 20 2,5 4 41,1 90 14 A23240

 

 

 Keményfém menetmaró, belső hűtésű, 2xD,  
GF KT, TiCN 
M normál metrikus és MF finom metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. EGM 
és EGMF menetjavító betétek (pl. Recoil, Helicoil stb.) meneteihez. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos M, MF, EGM, EGMF zsák és átmenő furatok 

menetelésére a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 2xD
• axiális belső hűtés
• 27°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HA szerint

Anyag
• VHM keményfém
• TiCN bevonat

VHM TICN M MF EGM EGMF

Z
3-4 ≤2xD

Menet Emelkedés 
[mm]

Fogszám l1 
[mm]

I4 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

M 1,8 0,35 3 1,05 5,8 39 3 A23272
M 2 0,4 4 1,2 6,4 39 3 A23273
M 2,2 0,45 4 1,35 7,1 39 3 A23274
M 2,5 0,45 4 1,35 8 39 3 A23275
M 3 0,5 4 1,5 9,5 39 3 A23276
M 3,5 0,6 4 1,8 11,1 39 3 A23277
M 4 0,7 4 2,1 12,7 54 6 A23278
M 5 0,8 4 2,4 15,8 54 6 A23279
M 6 1 4 3 19 54 6 A23280

 

 

 Keményfém menetmaró, M, 3 profilú, 3xD,  
GFT, TiAlN 
M normál metrikus és MF finom metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. EGM  
és EGMF menetjavító betétek (pl. Recoil, Helicoil, stb.) meneteihez. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos M, MF, EGM, EGMF  zsák és átmenő furatok 

menetelésére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• a 3-ra csökkentett profil miatt kis radiális terhelés, előnyös a mély menetek és/vagy  

a kevésbé stabil megmunkálási körülmények esetén
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 3xD
• kis radiális terhelés menetmaráskor
• 27°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HA szerint

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN M MF EGM EGMF

Z
3-4 ≤3xD
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Menetmarók

d1 
[mm]

Emelkedés 
[mm]

Fogszám Ø D 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

10
0,5 4 3 16 25 70 10 A23291
0,75 4 5 16 25 70 10 A23292
1,25 4 8 16 25 70 10 A23293

12
1 4 6 20 31 80 12 A23294
1,5 4 10 20 31 80 12 A23295
2 4 14 20 31 80 12 A23296

16
1,5 5 10 25 40 90 16 A23297
2 5 14 25 40 90 16 A23298
2,5 5 18 25 40 90 16 A23299

20 3 5 24 33 50 105 20 A23300

 

 

 Keményfém menetmaró, külső, M/MF, 1,5xD, 
belső hűtésű, GFM AM, TiAlN 
M normál metrikus és MF finom metrikus külső menethez, DIN13 (ISO724) szerint. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos M, MF,  külső menetek (csapok) menetelésére,  

a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 1,5xD
• 15°-os csavart horony
• axiális belső hűtés
• hengeres szár DIN6535HA szerint

Alkalmazások/Megjegyzések
• Ø D a legkisebb gyártható menetátmérő

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN M MF

≤1,5xD

Menet Emelkedés 
[mm]

Fogszám l1 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

M 6 x 0,5 0,5 3 12,7 54 6 A23333
M 6 x 0,75 0,75 3 13,1 54 6 A23334
M 8 x 0,5 0,5 3 17,7 54 6 A23335
M 8 x 0,75 0,75 3 16,8 54 6 A23336
M 8 x 1 1 3 17,5 54 6 A23337
M 10 x 1 1 4 21,5 64 8 A23338
M 10 x 1,25 1,25 4 21,8 64 8 A23339
M 12 x 1 1 4 25,5 74 10 A23340
M 12 x 1,5 1,5 4 26,2 74 10 A23341

 

 

 Keményfém menetmaró, MF, 2xD, belső hűtésű, 
GF K, TiAlN 
MF finom metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. EGMF menetjavító betétek (pl. 
Recoil, Helicoil stb.) meneteihez. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos  MF, EGMF zsák és átmenő furatok menetelé-

sére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 2xD
• axiális belső hűtés
• 27°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HA szerint

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN MF EGMF

Z
3-4 ≤2xD
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Menetmarók

Menet 
[col]

Menet/
Col

Fogszám Dc 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

Cikkszám

UNC 1/4" 20 3 4,8 12,7 57 21 6 K55915
UNC 5/16" 18 4 5,5 16,9 57 21 6 K56026
UNC 3/8" 16 4 7,5 19,1 63 27 8 K56014
UNC 7/16" 14 4 8 23,6 68 32 8 K56148
UNC 1/2" 13 4 10 25,4 76 36 10 K55913
UNC 9/16" 12 4 10 29,6 80 40 10 K56153
UNC 5/8" 11 5 12 32,3 90 45 12 K56035
UNC 3/4" 10 5 14 38,1 98 53 14 K55917
UNC 7/8" 9 5 16 45,2 108 60 16 K56150
UNC 1" 8 5 18 50,8 116 68 20 K55852

 

 

 Keményfém menetmaró, UNC, 2xD, TiAlN    
UNC normál és egyéb UN amerikai típusú menetekhez, a menetemelkedésnek megfelelően. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos  UN, UNC, UNF, EGUNC, zsák és átmenő furatok 

menetelésére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 2xD
• 20°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN UN UNC UNF EGUNC

Z
3-5

≤2xD

Menet 
[col]

Menet/
Col

Fogszám Dc 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 10 32 3 3,6 10,3 57 21 6 K56211
UNF 1/4" 28 4 4,8 12,7 57 21 6 K56159
UNF 5/16" 24 4 6 15,9 57 21 6 K56235
UNF 7/16" 20 4 8 22,9 68 32 8 K56238
UNF 9/16" 18 5 10 29,6 80 40 10 K56246
UNF 3/4" 16 6 14 38,1 98 53 14 K56232

 

 

 Keményfém menetmaró, UNF, 2xD, TiAlN     
UNF és egyéb UN amerikai típusú menetekhez, a menetemelkedésnek megfelelően. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos, UNF, EGUNC, UN.. zsák és átmenő furatok 

menetelésére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 2xD
• 20°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN UN UNF EGUNF EGUNC

≤2xD
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3Menetszerszámok
Menetmarók

Menet 
[col]

Menet/
Col

Fogszám Dc 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" 28 5 6 15,4 57 21 6 K55774
G 1/4" 19 5 10 20,1 72 32 10 K55769
G 3/8" 19 7 14 25,4 83 38 14 K55786
G 1/2" 14 6 16 32,7 96 44 16 K55733
G 5/8" 14 8 20 34,5 104 54 20 K55792
G 1" 11 6 20 50,8 120 75 20 K55776

 

 

 Keményfém menetmaró, G, 1,5xD, TiAlN     
G DIN EN ISO 228 szerinti külső és belső csőmenetek előállítására. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos, G, Rp  csőmenetek előállítására  zsák és átmenő 

furatokban, illetve G külső (csap) menetekhez, a szerszám menetemelkedésének 
megfelelően

• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 1,5xD
• 20°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
• VHM keményfém
• TiAlN bevonat

VHM TiAIN G Rp

 

5-8
≤1,5xD

Menet 
[col]

Menet/
Col

Dc 
[mm]

LC 
[mm]

I4 
[mm]

l1 
[mm]

Ø d1 
[mm]

Fogszám Cikkszám

NPT 1/16" 27 5,5 11,5 21 57 6 3 A23471
NPT 1/8" 27 7,9 11,5 22 58 8 3 A23472
NPT 1/4–NPT 3/8" 18 9,9 15,92 26 66 10 3 A23473
NPT 1/2–NPT 3/4" 14 15,9 20,46 34 82 16 4 A23474
NPT 1–NPT 2" 11.1/2 19,9 27,12 42 92 20 5 A23475

 

d1Dc

Lc
l4

l1

30˚

P

 

 Keményfém menetmaró, NPT kúpos belső  
menethez, 1,5xD, TiCN    
NPT amerikai 1:16 kúpos csőmenetekhez ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos NPT, zsák és átmenő furatok menetelésére,  

a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• homloksüllyesztő éllel egy menetben a furatsüllyesztés is lehetséges
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 1,5xD
• homloksüllyesztő él
• 10°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HB szerint
• furatsüllyesztésre is alkalmas
• központon nem átmenő él

Anyag
• VHM keményfém
• TiCN bevonat

VHM TICN NPT

≤1,5xD
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Menetmarók

Menet 
[col]

Menet/
Col

d1 
[mm]

l2 
[mm]

lk 
[mm]

l1 
[mm]

d2 
[mm]

Fogszám Cikkszám

NPTF 1/16" 27 5,5 11,5 21 57 6 3 A23476
NPTF 1/8" 27 7,9 11,5 22 58 8 3 A23477
NPTF 1/4–NPTF 3/8" 18 9,9 15,92 26 66 10 3 A23478
NPTF 1/2–NPTF 3/4" 14 15,9 20,46 34 82 16 4 A23479
NPTF 1–NPTF 2" 11.1/2 19,9 27,12 42 92 20 5 A23480

 

 

 Keményfém menetmaró, NPTF kúpos belső  
menethez, 1,5xD, TiCN    
NPTF amerikai 1:16 kúpos csőmenetekhez ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken jobbos és balos NPTF, zsák és átmenő furatok menetelésére  

a szerszám menetemelkedésének megfelelően
• univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
• 1,5xD
• homloksüllyesztő él
• 10°-os csavart horony
• hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
• VHM keményfém
• TiCN bevonat

VHM TICN NPTF

≤1,5xD
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3Menetszerszámok
Menetmetsző és menetgörgőző fejek

Menetszerszámok
Menetmetsző és menetgörgőző fejek

Típus Mérettartomány L 
[mm]

l1 
[mm]

Ø D 
[mm]

Ø d1 
[mm]

d g6 
[mm]

d H7 
[mm]

b 
[mm]

Φ 
[Fok]

Kivitel Cikkszám

Zhv 3–5 M/MF3–M/MF5 98 50 55 8 25 25 6 3° fix 975649
Zhv 6–10 M/MF6–M/MF10 / G1/8 98 40 65 18 20 20 14 2,30° fix 975648
Zhvu 8–16 M/MF8–M/MF16 / G1/8–G3/8 159 45 96 24 25 25 18 -5-+5° univerzális 975646
Zhvu 12–20 M/MF12–M/MF20 / G1/4–G1/2 190 60 120 34 32 32 22 / 35 (Tr) -5-+5° univerzális 975647
Zhvu 20–30 M/MF14–M/MF30 / G3/8–G3/4 237 70 146 48 40 40 24 / 50 (Tr) -5-+5° univerzális 975650
Zhvu 30–60 M/MF30–M/MF60 / G7/8–G2 220 – 245 86 110 110 40 -5-+5° univerzális 975651

Rendelési információ
A menethengerlő fejek szállítási terjedelme a menethengerlő görgőket nem tartalmazza, azok a gyártandó menethez külön rendelendők. 
Kérje ajánlatunkat!

 Önnyíló görgőzőfej, axiális
Rendkívül termelékeny szerszám, amely külső menetek gyártására alkalmas, hideg 
hengerléses eljárásban, tengelyirányban.

Felhasználási terület
• esztergagépeken, fúrógépeken
• külső menethez
• hidegen alakítható fém alapanyagokhoz
• 1200-1400 N/mm2 szakítószilárdságig
• az alapanyag min. 7% szakadási nyúlással kell hogy rendelkezzen

Előnyök/Kivitel
• a menet készre hengerlésekor a fejnyitás automatikus, a zárás kézi kapcsolással vagy 

az alkalmazott gépen kényszerpályás megoldással történik
• nagy termelékenység
• univerzális

Műszaki adatok
• 2 kivitel 
• Zhv típus jobbos menetekhez, a menetgörgők szögállása fix
• Zhvu típus univerzális kivitel, jobbos és balos valamint trapézmenetekhez, a menet-

görgő szögállását +5° és -5° között lehet állítani
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3 Menetszerszámok
Műszaki táblázatok

Vágósebesség irányértékek m/perc-ben gyorsacél menetfúrókkal és
menetformázókkal történő menetfúráshoz.

Az irányértékek hűtéssel végzett megmunkálásra vonatkoznak!
A menetfúróknál leggyakrabban alkalmazott keménybevonatok: TiN és TCN.

Menetfúrás Menetformázás

Bevonat
nélkül

Kemény
bevonattal

Bevonat
nélkül

Kemény
bevonattal

Acélok és
acélöntvények

Ötvözetlen szerkezeti acélok 
és acélöntvények
SB <500N/mm2

16 32 20 25

Ötvözetlen és alacsonyan ötvözött
acélok és acélöntvények
500N/mm2< SB <1000N/mm2

10 20 10 12

Öntöttvasak

Öv 10-20 15 32 - -

Öv 30-40
G öv 40-50 10 36 - -

Alumínium
ötvözetek

Színalu,
alakítható Al ötvözetek 20 - 30 -

Alumínium ötvözetek
max.10% Si-tartalomig 16 32 20 25

Alumínium ötvözetek
10-14% Si -tartalommal 10 25 - -

Réz
és ötvözetei

Ötvözetlen réz 16 25 16 20

Sárgaréz (sprőd) 25 - - -

Bronz 200-300 HB 5 16 - -

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   360Szerszamkatalogus_2022_1.indb   360 2022. 10. 10.   13:26:092022. 10. 10.   13:26:09



361

3

3Menetszerszámok
Műszaki táblázatok

Fúró- és felfúróátmérők menetmaglyukakhoz
(Tájékoztató értékek)

Anyamenetek
Fúró- 

átmérőRövid
megjelölés

Magátmérő

Tűrésmező Határérték
max.

Határérték
min.

M1 5H 0,785 0,729 0,75
M1,1 5H 0,885 0,829 0,85
M1,2 5H 0,985 0,929 0,95
M1,4 6H 1,142 1,075 1,10
M1,6 6H 1,321 1,221 1,25
M1,8 6H 1,521 1,421 1,45
M2 6H 1,679 1,567 1,60
M2,2 6H 1,838 1,713 1,75
M2,5 6H 2,138 2,013 2,05
M3 6H 2,599 2,459 2,50
M3,5 6H 3,010 2,850 2,90
M4 6H 3,422 3,242 3,30
M4,5 6H 3,878 3,688 3,70
M5 6H 4,334 4,134 4,20
M6 6H 5,153 4,917 5,00
M7 6H 6,153 5,917 6,00
M8 6H 6,912 6,647 6,80
M9 6H 7,912 7,647 7,80
M10 6H 8,676 8,376 8,50

Anyamenetek
Fúró- 

átmérőRövid
megjelölés

Magátmérő

Tűrésmező Határérték
max.

Határérték
min.

M11 6H 9,676 9,376  9,5
M12 6H 10,441 10,106 10,2
M14 6H 12,210 11,835 12,0
M16 6H 14,210 13,835 14,0
M18 6H 15,744 15,924 15,5
M20 6H 17,744 17,294 17,5
M22 6H 19,744 19,294 19,5
M24 6H 21,252 20,752 21,0
M27 6H 24,252 23,752 24,0
M30 6H 26,771 26,211 26,5
M33 6H 29,771 29,211 29,5
M36 6H 32,270 31,670 32,0
M39 6H 35,270 34,670 35,0
M42 6H 37,799 37,129 37,5
M45 6H 40,799 40,129 40,5
M48 6H 43,297 42,587 43,0
M52 6H 47,297 46,587 47,0
M56 6H 50,796 50,046 50,5

Metrikus menetek, Metrikus ISO szabvány menetek M1-M56-ig

Metrikus ISO finommenetek M1x0,2-től M36x3-ig

Anyamenetek
Fúró- 

átmérőRövid
megjelölés

Magátmérő

Tűrésmező Határérték
max.

Határérték
min.

M1x0,2 4H 0,821 0,783 0,8
M1,1x0,2 4H 0,921 0,883 0,9
M1,2x0,2 4H 1,021 0,983 1,0
M1,4x0,2 4H 1,221 1,183 1,2
M1,4x0,25 5H 1,185 1,129 1,2
M1,6x0,2 4H 1,421 1,383 1,4
M1,8x0,2 4H 1,621 1,583 1,6
M2x0,25 5H 1,785 1,729 1,8
M2,2x0,25 5H 1,985 1,929 2,0
M2,5x0,35 6H 2,221 2,121 2,2
M3x0,35 6H 2,721 2,621 2,7
M3,5x0,35 6H 3,221 3,112 3,2
M4x0,5 6H 3,599 3,459 3,5
M4,5x0,5 6H 4,099 3,959 4,0
M5x0,5 6H 4,599 4,459 4,5
M5,5x0,5 6H 5,099 4,959 5,0
M6x0,75 6H 5,378 5,188 5,2
M7x0,75 6H 6,378 6,188 6,2
M8x0,75 6H 7,378 7,188 7,2
M8x1 6H 7,153 6,917 7,0
M9x0,75 6H 8,378 8,188 8,2
M9x1 6H 8,153 7,917 8,0
M10x0,75 6H 9,378 9,188 9,2
M10x1 6H 9,153 8,917 9,0
M10x1,25 6H 8,912 8,647 8,8
M11x0,75 6H 10,378 10,188 10,2
M11x1 6H 10,153 9,917 10,0
M12x1 6H 11,153 10,917 11,0
M12x1,25 6H 10,912 10,647 10,8
M12x1,5 6H 10,676 10,376 10,5
M14x1 6H 13,153 12,917 13,0
M14x1,25 6H 12,912 12,647 12,8
M14x1,5 6H 12,676 12,376 12,5
M15x1 6H 14,153 13,917 14,0
M15x1,5 6H 13,676 13,376 13,5
M16x1 6H 15,153 14,917 15,0
M16x1,5 6H 14,676 14,376 14,5

Anyamenetek
Fúró- 

átmérőRövid
megjelölés

Magátmérő

Tűrésmező Határérték
max.

Határérték
min.

M17x1 6H 16,153 15,917 16,0
M17x1,5 6H 15,676 15,376 15,5
M18x1 6H 17,153 16,917 17,0
M18x1,5 6H 16,676 16,376 16,5
M18x2 6H 16,210 15,835 16,0
M20x1 6H 19,153 18,917 19,0
M20x1,5 6H 18,676 18,376 18,5
M20x2 6H 18,210 17,835 18,0
M22x1 6H 21,153 20,917 21,0
M22x1,5 6H 20,676 20,376 20,5
M22x2 6H 20,210 19,835 20,0
M24x1 6H 23,153 22,917 23,0
M24x1,5 6H 22,676 22,376 22,5
M24x2 6H 22,210 21,835 22,0
M25x1 6H 24,153 23,917 24,0
M25x1,5 6H 23,676 23,376 23,5
M25x2 6H 23,210 22,835 23,0
M26x1,5 6H 24,676 24,376 24,5
M27x1 6H 26,153 25,917 26,0
M27x1,5 6H 25,676 25,376 25,5
M27x2 6H 25,210 24,835 25,0
M28x1 6H 27,153 26,917 27,0
M28x1,5 6H 26,676 26,376 26,5
M28x2 6H 26,210 25,835 26,0
M30x1 6H 29,153 28,917 29,0
M30x1,5 6H 28,676 28,376 28,5
M30x2 6H 28,210 27,835 28,0
M30x3 6H 27,252 26,752 27,0
M32x1,5 6H 30,376 30,676 30,5
M32x2 6H 30,210 29,835 30,0
M33x1,5 6H 31,676 31,376 31,5
M33x2 6H 31,210 30,835 31,0
M33x3 6H 30,252 29,752 30,0
M35x1,5 6H 33,676 33,376 33,5
M36x1,5 6H 34,676 34,376 34,5
M36x2 6H 34,210 33,835 34,0
M36x3 6H 33,252 32,752 33,0
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3 Menetszerszámok
Műszaki táblázatok

Anyamenetek
Fúró- 

átmérőRövid
megjelölés

Magátmérő

Tűrésmező Határérték
max.

Határérték
min.

M38x1,5 6H 36,676 36,376 36,5
M39x1,5 6H 37,676 37,376 37,5
M39x2 6H 37,210 36,835 37,0
M39x3 6H 36,252 35,752 36,0
M40x1,5 6H 38,676 38,376 38,5
M40x2 6H 38,210 37,835 38,0
M40x3 6H 37,252 36,752 37,0
M42x1,5 6H 40,676 40,376 40,5
M42x2 6H 40,210 39,835 40,0
M42x3 6H 39,252 38,752 39,0

Anyamenetek
Fúró- 

átmérőRövid
megjelölés

Magátmérő

Tűrésmező Határérték
max.

Határérték
min.

M42x4 6H 38,270 37,670 38,0
M45x1,5 6H 43,676 43,376 43,5
M45x2 6H 43,210 42,835 43,0
M45x3 6H 42,252 41,752 42,0
M45x4 6H 41,270 40,670 41,0
M48x1,5 6H 46,676 46,376 46,5
M48x2 6H 46,210 45,835 46,0
M48x3 6H 45,252 44,752 45,0
M48x4 6H 44,270 43,670 44,0

Fúró- és felfúróátmérők menetmaglyukakhoz
(Tájékoztató értékek)

Metrikus ISO finommenetek M38x1,5-től M48x4-ig

UNC-menet

Metrikus finommenetek

Emelkedés
Fúró- és felfúróátmérő

=
névleges átmérő mínusz a menetemelkedés

0,20 0,20
0,25 0,25
0,35 0,35
0,50 0,50
0,75 0,80

Emelkedés
Fúró- és felfúróátmérő

=
névleges átmérő mínusz a menetemelkedés

1,0 1,00
1,5 1,50
2,0 2,00
3,0 3,00
4,0 4,00

Menet

Menetmag-
átmérő  

mm-ben
2 B tűréshez

Min.

Menetmag-
átmérő

mm-ben
2 B tűréshez

Max.

Fúróátmérő
mm-ben,

kivonat az
1972-es

ISO 2306-ból

1-64 UNC 1,425 1,582 1,55
2-56 UNC 1,694 1,872 1,85
3-48 UNC 1,941 2,146 2,10
4-40 UNC 2,156 2,385 2,35
5-40 UNC 2,487 2,697 2,65
6-32 UNC 2,642 2,896 2,85
8-32 UNC 3,302 3,531 3,50
10-24 UNC 3,683 3,962 3,90
12-24 UNC 4,343 4,597 4,50
1/4-20 UNC 4,976 5,268 5,10
5/16-18 UNC 6,411 6,734 6,60
3/8-16 UNC 7,805 8,164 8,00
7/16-14 UNC 9,149 9,550 9,40
1/2-13 UNC 10,584 11,013 10,80
9/16-12 UNC 11,996 12,456 12,20
5/8-11 UNC 13,376 13,868 13,50
3/4-10 UNC 16,299 16,833 16,50
7/8-9 UNC 19,169 19,748 19,50
1-8 UNC 21,963 22,598 22,25
1 1/8-7 UNC 24,648 25,349 25,00
1 1/4-7 UNC 27,823 28,524 28,00
1 3/8-6 UNC 30,343 31,120 30,75
1 1/2-6 UNC 33,518 34,295 34,00
1 3/4-5 UNC 38,951 39,814 39,50
2-4 1/2 UNC 44,689 45,598 45,00

Menet

Menetmag-
átmérő  

mm-ben
2 B tűréshez

Min.

Menetmag-
átmérő

mm-ben
2 B tűréshez

Max.

Fúróátmérő
mm-ben,

kivonat az
1972-es

ISO 2306-ból

1-72 UNF 1,473 1,613 1,55
2-64 UNF 1,755 1,913 1,90
3-56 UNF 2,024 2,197 2,15
4-48 UNF 2,271 2,459 2,40
5-44 UNF 2,550 2,741 2,70
6-40 UNF 2,819 3,023 2,95
8-36 UNF 3,404 3,607 3,50
10-32 UNF 3,962 4,166 4,10
12-28 UNF 4,496 4,724 4,70
1/4-28 UNF 5,367 5,580 5,50
5/16-24 UNF 6,792 7,038 6,90
3/8-24 UNF 8,379 8,626 8,50
7/16-20 UNF 9,738 10,030 9,90
1/2-20 UNF 11,326 11,618 11,50
9/16-18 UNF 12,761 13,084 12,90
5/8-18 UNF 14,348 14,671 14,50
3/4-16 UNF 17,330 17,689 17,50
7/8-14 UNF 20,262 20,663 20,40
1-12 UNF 23,109 23,569 23,25
1 1/8-12 UNF 26,284 26,744 26,50
1 1/4-12 UNF 29,459 29,919 29,50
1 3/8-12 UNF 32,634 33,094 32,75
1 1/2-12 UNF 35,809 36,269 36,00

UNF-menet
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3Menetszerszámok
Műszaki táblázatok

Fúró- és felfúróátmérők menetmaglyukakhoz
(Tájékoztató értékek)

Whithworth, BSW-cső, Cső, Pg, és NPT-menetek 
Whithworth menetek

Páncélcsőmenetek 
DIN 40430 szerint

Whitworth szelvényű csőmenetek, hengeres anya / kúpos csavar 
párosítás DIN 2999 szerint

Whitworth szelvényű csőmenetek 
DIN-ISO 228 szerint

NPT menetek 
kúpos csőmenetek 1:16

Menet
Menetmag-

átmérő  
mm-ben

Min.

Menetmag-
átmérő

mm-ben
Max.

Fúróátmérő
mm-ben 

BSW 1/16 - - 1,20
BSW 3/32 -  -  1,90
BSW 1/8 - - 2,50
BSW 5/32 - - 3,20
BSW 3/16 - - 3,60
BSW 7/32 - - 4,50
BSW 1/4 4,744 5,224 5,10
BSW 5/16 6,151 6,661 6,50
BSW 3/8 7,512 8,052 7,90
BSW 7/16 8,809 9,379 9,30
BSW 1/2 10,015 10,610 10,50
BSW 5/8 12,948 13,598 13,50
BSW 3/4 15,831 16,358 16,50

Menet
Menetmag-

átmérő  
mm-ben

Min.

Menetmag-
átmérő

mm-ben
Max.

Fúróátmérő
mm-ben 

BSW 7/8 18,647 19,411 19,25
BSW 1 21,375 22,185 22,00
BSW 1 1/8 23,976 24,879 24,75
BSW 1 1/4 27,151 28,054 28,00
BSW 1 3/8 29,558 30,555 30,50
BSW 1 1/2 32,733 33,730 33,50
BSW 1 5/8 34,834 35,921 35,50
BSW 1 3/4 38,009 39,096 39,00
BSW 2 43,643 44,823 44,50
BSW 2 1/4 49,100 50,420 50,00
BSW 2 1/2 55,450 56,770 57,00
BSW 2 3/4 60,648 62,108 61,00
BSW 3 66,699 68,459 68,00

Menet
Menetmag-

átmérő  
mm-ben

Min.

Menetmag-
átmérő

mm-ben
Max.

Fúróátmérő
mm-ben 

Pg 7 11,30 11,45 11,40
Pg 9 13,86 14,01 14,00
Pg 11 17,26 17,41 17,25
Pg 13,5 19,06 19,21 19,00
Pg 16 21,16 21,31 21,25
Pg 21 26,78 27,03 27,00
Pg 29 35,48 35,73 35,50
Pg 36 45,48 45,73 45,50
Pg 42 52,48 52,73 52,50
Pg 48 57,78 58,03 58,00

Menet
Menetmag-

átmérő  
mm-ben

Min.

Menetmag-
átmérő

mm-ben
Max.

Fúróátmérő
mm-ben 

G 1/16 6,561 6,843 6,80
G 1/8 8,566 8,848 8,80
G 1/4 11,445 11,890 11,80
G 3/8 14,950 15,395 15,25
G 1/2 18,631 19,172 19,00
G 5/8 20,587 21,128 21,00
G 3/4 24,117 24,658 24,50
G 7/8 27,877 28,418 28,25
G 1 30,291 30,931 30,75
G 1 1/8 34,939 35,579 35,50
G 1 1/4 38,952 39,592 39,50
G 1 1/2 44,845 45,485 45,00
G 1 3/4 50,788 51,428 51,00
G 2 56,656 57,296 57,00
G 2 1/4 62,752 63,392 63,00
G 2 1/2 72,226 72,866 73,00
G 2 3/4 78,576 79,216 79,00
G 3 84,926 85,566 85,00

Menet
Menetmag-

átmérő  
mm-ben

Min.

Menetmag-
átmérő

mm-ben
Max.

Fúróátmérő
mm-ben 

Rp 1/16 6,490 6,632 6,55
Rp 1/8 8,495 8,637 8,60
Rp 1/4 11,341 11,549 11,50
Rp 3/8 14,846 15,054 15,00
Rp 1/2 18,489 18,773 18,50
Rp 3/4 23,975 24,259 24,00
Rp 1 30,111 30,471 30,25
Rp 1 1/4 38,772 39,132 39,00
Rp 1 1/2 44,629 45,063 45,00
Rp 2 56,440 56,874 56,50

Menet Fúróátmérő
mm-ben 

NPT 1/8 8,50
NPT 1/4 11,10
NPT 3/8 14,50
NPT 1/2 17,75
NPT 3/4 23,00

Menet Fúróátmérő
mm-ben 

NPT 1 29,00
NPT 1 1/4 38,00
NPT 1 1/2 44,00
NPT 2 56,00
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3 Menetszerszámok
Műszaki táblázatok

Fúró- és felfúróátmérők menetmaglyukakhoz, menetformázáshoz
(Tájékoztató értékek)

Alakfuratátmérő a belső menetformázásnál* Metrikus menetek

*Az értékek tájékoztató jellegűek, mivel az alakfuratátmérő függ
• az anyagtól
• a menetprofiltól
• a furatmélységtől
• a falvastagságtól
• a kívánt magátmérőtől

** A metrikus ISO menetekben nem találhatóak.

1) Az E bekezdési formát lehetőleg ne használjuk.
2) A menetszám egyszerű, a gyakorlatban biztosan használható érték a menetfúrók bekezdési hosszának megadásához.

UNC menetek Csőmenetek G Finommenetek UNF

Metrikus ISO- finommenetek

Menetfúrók – bekezdési formák

Forma Menetszám 2)  
a bekezdésben

Bekezdő kúp 
lejtése

Forgácshornyok  
kivitele Felhasználási terület

A 6-8-ig 5° egyenes hornyú Rövid átmenőfuratok
B 3,5-5-ig 8° egyenes hornyú terelőéllel Átmenőfuratok közép ill. hosszú forgácsú anyagokban
C 2-3-ig 15°

egyenes-, vagy csavarthornyú
Zsákfuratok, valamint átmenőfuratok rövid forgácsú anyagokban

D 3,5-5-ig 8° Zsákfuratok hosszú menetkifutással, valamint átmenőfuratok
E 1) 1,5-2-ig 23° Zsákfuratok nagyon rövid menetkifutással

Névleges 
átmérő

Emelkedés
mm-ben

Alakfuratátmérő  
mm-ben

M 1 0,25 0,88
M 1,2 0,25 1,08
M 1,4 0,30 1,26
M 1,6 0,35 1,45
M1,7** 0,35 1,55
M 1,8 0,35 1,65
M 2 0,40 1,82
M 2,2 0,45 2,00
M2,3** 0,40 2,10
M 2.5 0,45 2,30
M2,6** 0,45 2,40

Névleges 
átmérő

Emelkedés
mm-ben

Alakfuratátmérő  
mm-ben

M  4 0,50 3,80
M  5 0,50 4,80
M  6 0,50 5,80
M  8 0,50 7,80
M  6 0,75 5,65
M  8 0,75 7,65
M10 0,75 9,65
M  8 1,00 7,55
M10 1,00 9,55

Névleges 
átmérő

Emelkedés
mm-ben

Alakfuratátmérő  
mm-ben

M12 1,00 11,55
M14 1,00 13,55
M16 1,00 15,55
M18 1,00 17,55
M12 1,50 11,30
M14 1,50 13,30
M16 1,50 15,30
M18 1,50 17,30
M20 1,50 19,30

Névleges 
átmérő

Emelkedés
mm-ben

Alakfuratátmérő  
mm-ben

G 1/16 0,907 7,30
G 1/8 0,907 9,30
G 1/4 1,337 12,50
G 3/8 1,337 16,00
G 1/2 1,814 20,10

Névleges  
átmérő

Emelkedés  
mm-ben

Alakfuratátmérő  
mm-ben

M 3 0,50 2,80
M 3,5 0,60 3,25
M 4 0,70 3,70
M 5 0,80 4,65
M 6 1,00 5,55
M 8 1,25 7,40
M 10 1,50 9,30
M 12 1,75 11,20
M 14 2,00 13,10
M 16 2,00 15,10

Névleges 
átmérő

Alakfuratátmérő  
mm-ben

2-56 UNC 1,97
3-48 UNC 2,26
4-40 UNC 2,55
5-40 UNC 2,87
6-32 UNC 3,15
8-32 UNC 3,80
10-24 UNC 4,30
12-24 UNC 5,00
1/4-20 UNC 5,75
5/16-18 UNC 7,25
3/8-16 UNC 8,75

Névleges 
átmérő

Alakfuratátmérő  
mm-ben

4-48 UNF 2,60
5-44 UNF 2,90
6-40 UNF 3,20
8-36 UNF 3,85
10-32 UNF 4,45
12-28 UNF 5,05
1/4-28 UNF 5,90
5/16-24 UNF 7,45
3/8-24 UNF 9,00
5/16-18 UNC 7,25
3/8-16 UNC 8,75
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80 80 36,4 270
85 85 42,4 290
90 90 47,4 310
95 95 52,0 320

100 100 56,4 340
105 105 60,0 360
110 110 63,4 380
115 115 66,4 390
120 120 69,4 410
125 125 72,0 420
130 130 74,4 440
135 135 76,4 460
140 140 78,4 470
145 145 80,4 490
150 150 82,2 500
155 155 83,8 520
160 160 85,4 540
165 165 86,8 550
170 170 88,2 570
175 175 89,6 590
180 180 90,8 600
185 185 91,8 620
190 190 93,0 640
195 195 94,0 660
200 200 95,0 670
205 205 95,8 680
210 210 96,6 710
215 215 97,6 720
220 220 98,2 730
225 225 99,0 750
230 230 19,2 760
235 235 20,2 780
240 240 21,2 800
245 245 22,1 820
250 250 23,0 830
255 255 23,8 850
260 260 24,6 870
265 265 25,4 880
270 270 26,2 900
275 275 26,9 920
280 280 27,6 940
285 285 28,3 950
290 290 29,0 970
295 295 29,6 990
300 300 30,3 1 010
310 310 31,5 1 040
320 320 32,7 1 080
330 330 33,8 1 110
340 340 34,9 1 140

VI
CK

ER
S-

 
ke

m
én

ys
ég

 
HV

 3
0

BR
IN

EL
L-

 
ke

m
én

ys
ég

 
HB

 3
0

RO
CK

W
EL

L-
 

ke
m

én
ys

ég
 

HR
B

RO
CK

W
EL

L-
 

ke
m

én
ys

ég
 

HR
C

Sz
ak

ító
- 

sz
ilá

rd
sá

g 
SB

  N
/m

m
2

350 350 36,0 1 170
360 359 37,0 1 200
370 368 38,0 1 230
380 376 38,9 1 260
390 385 39,8 1 290
400 392 40,7 1 320
410 400 41,5 1 350
420 408 42,4 1 380
430 415 43,2 1 410
440 423 44,0 1 430
450 430 44,8 1 460
460 45,6
470 46,3
480 47,0
490 47,7
500 48,3
510 49,1
520 49,7
530 50,4
540 51,0
550 51,6
560 52,2
570 52,8
580 53,3
590 53,9
600 54,4
610 55,0
620 55,5
630 56,0
640 56,5
650 57,0
660 57,5
670 58,0
680 58,5
690 59,0
700 59,5
720 60,4
740 61,2
760 62,0
780 62,8
800 63,6
820 64,3
840 65,0
860 65,7
880 66,3
900 66,9
920 67,5
940 68,0

A VICKERS-BRINELL-ROCKWELL keménység  
és szakító szilárdság összehasonlító táblázata
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Száras marók HSS, HSS-E 368

Kúposszárú marók, HSS, 
HSS-E

397

Furatos marók HSS, HSS-E 402

Száras marók keményfémből 414

Váltólapkás marók, lapkák, 
tartozékok

445

Fogazó és üregelő 
szerszámok

456

Faipari marószerszámok 457

Gépi fűrészszerszámok 470
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – száras marók

1 élű marók könnyűfémhez Hosszlyukmarók Ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög - - 25° 25° 30° 25°

Élek száma 1 1 2 2 3 2

Mérettartomány 3 - 10 4 - 8 1 - 36 2 - 28 2 - 32 2 - 40

Bevonat - - - AlTiN - -

Szabvány - - DIN 327 DIN 327 DIN 327 ISO 1641

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co8

Oldalszám 374 374 375 375 375 376

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   368Szerszamkatalogus_2022_1.indb   368 2022. 10. 10.   14:00:572022. 10. 10.   14:00:57



369

4

4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 40° 40° 30° 40° 40° 40°

Élek száma 2 3 3 3 3-5 3-5

Mérettartomány 2 - 20 2 - 20 3 - 20 2 - 32 2 - 30 2 - 28

Bevonat - - - - - TiAlN

Szabvány DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8

Oldalszám 377 377 378 378 379 379

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik  

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok  

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 30° 30° 30° 50° 35 °- 40° 40°

Élek száma 3-6 3-6 6-8 4 4-6 2

Mérettartomány 2 - 40 2 - 35 30 - 40 6 - 25 6 - 36 2 - 25

Bevonat - TiAlN - AlCrN - -

Szabvány DIN 844-K DIN 844-K - - DIN 844-K DIN 844-L

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co8

Oldalszám 380 380 381 381 382 382

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok  

Öntöttvas  

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – száras marók
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Száras marók HSS, HSS-E

Ujjmarók Gömbvégű marók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 40° 30° 30° 30° 25° 25°

Élek száma 3 4 4 4-6 2 2

Mérettartomány 6 - 20 3 - 40 4 - 40 10 - 32 2 - 32 4 - 20

Bevonat - - TiAlN - - AlTiN

Szabvány DIN 844-L DIN 844-L DIN 844-L - ~ DIN  1889 ~ DIN  1889

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co5 HSS-Co8 HSS-E PM

Oldalszám 382 383 383 384 384 384

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2   

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   371Szerszamkatalogus_2022_1.indb   371 2022. 10. 10.   14:01:042022. 10. 10.   14:01:04



Szerszámkatalógus372

4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Gömbvégű marók Nagyoló ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 20° 20° 15° - 35° 30° 30° 30°

Élek száma 2 2 4 4-6 4-5 4-6

Mérettartomány 4 - 32 4 - 32 4 - 20 6 - 32 6 - 30 6 - 32

Bevonat - AlTiN - - AlTiN -

Szabvány - - ~ DIN 1889 DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8

Oldalszám 385 385 386 386 386 386

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2    

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – száras marók
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Száras marók HSS, HSS-E

Nagyoló ujjmarók Hosszú nagyoló ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 30° 30° 30° 30° 30°

Élek száma 4-6 4-6 4 4-6 4-6

Mérettartomány 6 - 32 8 - 32 6 - 20 6 - 30 10 - 32

Bevonat - - AlTiN - -

Szabvány DIN 844-K DIN 844-L DIN 844-L DIN 844-L -

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co5

Oldalszám 387 388 388 388 389

Acél < 850 N/mm2  

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

 

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3 12 60 A23510
4 12 60 A23511
5 14 60 A23512
6 14 60 A23513

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

7 14 60 A23514
8 14 80 A23515
10 14 80 A23516

 

 1 élű maró könnyűfémhez
Előnyök/Kivitel
• 1 élű
• hengeres, Ø 8 mm-es szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Werks-
norm

HSS-
Co

Typ
W

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

 

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

4 16 / 45 80 A23517

5
16 / 45 80 A23518
16 / 84 120 C00867

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

6 16 / 45 90 A23519

8
16 / 90 120 C00877
30 / 70 100 A23520

 

 1 élű maró könnyűfémhez, hosszú
Előnyök/Kivitel
• 1 élű
• hengeres, Ø 8 mm-es szár

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Werks-
norm

HSS-
Co

Typ
W

RH
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Száras marók HSS, HSS-E

Hosszlyukmarók, DIN327    
DIN
327

Typ
N RH

  

220418 220417 AlTiN 230418

HSS
Co8

 25°

HSS-E
PM AlTiN

 25°

HSS
Co8

Z
3

 30°

Hosszlyukmaró, kétélű, DIN327, kobalt 
ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalom-
mal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Hosszlyukmaró, kétélű, DIN327, kobalt 
ötvözésű porkohászati gyorsacélból, AlTiN 
bevonattal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Hosszlyukmaró, háromélű, DIN327, kobalt 
ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tarta-
lommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög 25°

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög 25°

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 3 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög 30°

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• AlTiN bevonat

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

220418      
220417 
AlTiN      

230418         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

220418 220417 
AlTiN

230418

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1 2,5 47 6 A23546 – –
1,5 3 47 6 A23547 – –
2 4 48 6 A23548 H45933 A23767
2,5 5 49 6 A23549 – –
3 5 49 6 A23550 H45936 A23768
3,5 6 50 6 A23551 – A23769
4 7 51 6 A23552 A23627 A23771
4,5 7 51 6 A23553 – A23772
4,8 8 52 6 A23554 – –
5 8 52 6 A23555 A23628 A23774
5,5 8 52 6 A23556 – A23775
6 8 52 6 A23558 A23629 A23777
6,5 10 60 10 A23559 – A23778
7 10 60 10 A23560 H45984 A23779
7,5 10 60 10 A23561 – J43310
7,75 11 61 10 A23562 – –
8 11 61 10 A23563 A23631 A23782
8,5 11 61 10 A23564 – –
9 11 61 10 A23565 – A23783
9,5 11 61 10 A23566 – A23784
9,7 13 63 10 A23567 – –
10 13 63 10 A23568 A23633 A23786
10,5 13 70 12 A23569 – –

220418 220417 
AlTiN

230418

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

11 13 70 12 A23570 – A23787
11,5 13 70 12 A23571 – –
12 16 73 12 A23573 A23634 A23789
12,5 16 73 12 J37996 – –
13 16 73 12 A23574 – A23790
13,5 16 73 12 A23575 – –
14 16 73 12 A23576 A23635 A23791
15 16 73 12 A23577 – A23792
16 19 79 16 A23578 G46320 A23793
17 19 79 16 A23579 – –
18 19 79 16 A23580 H46219 A23794
19 19 79 16 A23581 – –
20 22 88 20 A23582 A23638 A23795
22 22 88 20 A23583 H47033 –
24 26 102 25 A23584 – –
25 26 102 25 A23585 H47037 –
26 26 102 25 A23587 – –
28 26 102 25 A23588 H47040 A23798
30 26 102 25 A23589 – A23799
32 32 112 32 A23590 – A23800
36 32 112 32 A23591 – –
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 7 54 6 A23949
3 7 54 6 A23950
3,5 10 59 6 A23951
4 11 63 6 A23952
4,5 11 63 6 A23953
5 13 68 6 A23954
5,5 13 68 6 A23955
6 13 68 6 A23956
6,5 16 80 10 A23957
7 16 80 10 A23958
8 19 88 10 A23959
8,5 19 88 10 A23960
9 19 88 10 A23961
10 22 95 10 A23962
11 22 102 12 A23963
12 26 110 12 A23964

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

13 26 110 12 A23965
14 26 110 12 A23966
15 26 110 12 A23967
16 32 123 16 A23968
18 32 123 16 A23969
20 38 141 20 A23970
22 38 141 20 A23971
24 45 166 25 A23972
25 45 166 25 A23973
26 45 166 25 A23974
28 45 166 25 A23975
30 45 166 25 A23976
32 53 186 32 A23977
36 53 186 32 A23978
40 63 196 32 A23979

 

 Ujjmaró, hosszú, 2 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög 25°
• hosszú szár
• fúrásra is alkalmas

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

ISO
1641

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH
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Ujjmaró könnyűfémhez, DIN844K  
Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél 

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
W

40°

RH
  

270618 110418

Z
3

Kétélű, DIN844K, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Háromélű, DIN844K, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• W típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül

Előnyök/Kivitel
• W típus
• 3 élű
• 1 él központon keresztül

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

270618    

110418    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

270618 110418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 7 51 6 A24024 M00974
3 8 52 6 M29704 M00975
4 11 55 6 M29705 K28215
5 13 57 6 M29707 D10175
6 13 57 6 G31847 A24028
7 16 66 10 M29708 A24029
8 19 69 10 M29716 A24030
9 19 69 10 M29717 A24031
10 22 72 10 G31855 A24032

270618 110418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

11 22 79 12 M29719 –
12 26 83 12 M29720 A24033
13 26 83 12 D10185 –
14 26 83 12 A24025 A24034
15 26 83 12 D10189 –
16 32 92 16 M29721 A24035
17 32 92 16 M29723 –
18 32 92 16 M29724 A24036
19 32 92 16 M29725 –
20 38 104 20 G46292 M00976
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

231418 140418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 7 51 6 – A24070
2,5 8 52 6 – A24071
3 8 52 6 A24058 A24072
4 11 55 6 A24059 A24074
5 13 57 6 A24060 A24076
6 13 57 6 A24061 A24077
7 16 66 10 B56206 A24078
8 19 69 10 A24063 A24079
9 19 69 10 – A24080
10 22 72 10 A24064 A24081
11 22 79 12 – A24082
12 26 83 12 A24065 A24083

231418 140418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

13 26 83 12 – A24084
14 26 83 12 M28931 A24085
15 26 83 12 – A24086
16 32 92 16 A24067 A24087
17 32 92 16 – A24088
18 32 92 16 A24068 A24089
19 32 92 16 – A24090
20 38 104 20 A24069 A24091
22 38 104 20 – A24092
25 45 121 25 – A24093
28 45 121 25 – A24094
32 53 133 32 – G72036

Ujjmaró, 3 élű, rövid, DIN844K 
DIN844K, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár  
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél  

231418 140418

 30° 40°

Előnyök/Kivitel
• 3 élű

Előnyök/Kivitel
• 3 élű

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

231418       

140418       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

Z
3 RH
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140618 140618 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 3 7 51 6 A24098 A24148
2,5 3 8 52 6 A24099 –
3 4 8 52 6 A24100 A24150
3,5 4 10 54 6 A24101 A24151
4 4 11 55 6 A24102 A24152
4,5 4 11 55 6 A24103 –
5 4 13 57 6 A24104 A24154
5,5 4 13 57 6 A24105 A24155
6 4 13 57 6 A24106 A24156
6,5 4 16 66 10 A24107 A24157
7 4 16 66 10 A24108 A24158
7,5 4 16 66 10 A24109 A24159
8 4 19 69 10 A24110 A24160
8,5 4 19 69 10 A24111 A24161
9 4 19 69 10 A24112 A24162
9,5 4 19 69 10 A24113 A24163

140618 140618 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10 4 22 72 10 A24114 A24164
11 4 22 79 12 A24115 –
12 4 26 83 12 A24116 A24166
13 4 26 83 12 A24117 –
14 4 26 83 12 A24118 A24168
15 4 26 83 12 A24119 A24169
16 4 32 92 16 A24120 A24170
17 4 32 92 16 A24121 –
18 4 32 92 16 A24122 A24172
19 4 32 92 16 A24123 J02245
20 4 38 104 20 A24124 A24174
22 4 38 104 20 A24125 A24175
24 5 45 121 25 A24126 L72766
25 5 45 121 25 A24127 K09338
28 5 45 121 25 – J02267
30 5 46 121 25 K71046 –

Ujjmaró, rövid, 3–5 élű, DIN844K  
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal  
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 3–5 élű

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

Z
3-5

40°

RH
  

140618 140618 TiAlN

TiAIN

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél
• TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

140618       
140618 
TiAlN       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

120518 120518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 3 7 51 6 A24226 L08059
2,5 3 8 52 6 A24227 A24264
3 4 8 52 6 A24228 A24265
3,5 4 10 54 6 A24229 A24266
4 4 11 55 6 A24230 A24267
4,5 4 11 55 6 A24231 A24268
5 4 13 57 6 A24232 A24269
5,5 4 13 57 6 A24233 A24270
6 4 13 57 6 A24234 A24271
6,5 4 16 66 10 A24235 –
7 4 16 66 10 A24236 L08063
7,5 4 16 66 10 A24237 A24274
8 4 19 69 10 A24238 A24275
8,5 4 19 69 10 A24239 A24276
9 4 19 69 10 A24240 A24277
9,5 4 19 69 10 A24241 –
10 4 22 72 10 A24242 A24279
11 4 22 79 12 A24243 A24280

120518 120518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12 4 26 83 12 A24244 A24281
13 4 26 83 12 A24245 –
14 4 26 83 12 A24246 A24283
15 4 26 83 12 A24247 A24284
16 4 32 92 16 A24248 A24285
17 4 32 92 16 A24249 A24286
18 4 32 92 16 A24250 A24287
20 4 38 104 20 A24251 A24288
22 5 38 104 20 A24252 A24289
24 5 45 121 25 A24253 A24290
25 5 45 121 25 A24254 K46842
26 5 45 121 25 A24255 A24292
28 5 45 121 25 A24256 K69114
30 5 53 121 25 A24257 A24294
32 6 53 133 32 A24258 K46855
35 6 53 133 32 A24259 A24296
36 6 53 133 32 A24260 –
40 6 63 143 32 A24261 –

Ujjmaró, rövid, 3–6 élű, DIN844K  
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal  
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 3–6 élű 

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH
  

120518 120518 TiAlN

TiAIN

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél
• TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

120518        
120518 
TiAlN        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

30 6 30 90 20 A24223
35 6 30 90 20 A24224
40 8 32 95 25 A24225

 

 Ujjmaró, extra rövid, 6–8 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. A rövid kinyúlás miatt nagyon merev és stabil 
szerszám. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 6–8 élű
• extra rövid kivitel

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Werks-
norm

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 7 57 6 D96263
8 9 63 8 D96265
10 11 72 10 D96266
12 13 83 12 D96267

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 17 92 16 D96268
20 21 104 20 D96269
25 26 121 25 D96270

 

 Ujjmaró, 4 élű, INOX, 50°
Kobalt ötvözésű porkohászati gyorsacélból, AlCrN bevonattal. Hengeres szár menesztő-
lappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• Inox típus
• 4 élű

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• AlCrN bevonat

Werks-
norm

HSS-E
PM AlCrN

Typ
Inox

50°

RH
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4 13 57 6 A24301
7 4 16 66 10 A24302
9 4 19 69 10 A24304
10 4 22 72 10 A24305
11 4 22 79 12 A24306
13 4 26 83 12 A24308
14 4 26 83 12 A24309
16 4 32 92 16 A24311

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

17 4 32 92 16 A24312
18 4 32 92 16 A24313
19 4 32 92 16 A24314
20 4 38 104 20 A24315
22 5 38 104 20 A24316
30 5 53 121 25 A24320
32 6 53 133 32 A24321
36 6 53 133 32 A24322

 

 Ujjmaró, rövid, 4–6 élű, DIN844K
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 4–6 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

35°-40°
RH

Ujjmaró könnyűfémhez, hosszú, DIN844L  
Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél 

DIN
844-L

HSS
Co8

Typ
W

40°

RH
  

273618 111418

Z
3

Kétélű, DIN844L, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Háromélű, DIN844L, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• W típus
• 2 élű

Előnyök/Kivitel
• W típus
• 3 élű

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

273618   

111418   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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273618 111418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 10 54 6 K77848 –
3 12 56 6 K77854 –
4 19 63 6 K77855 –
5 24 68 6 K77856 –
6 24 68 6 K77857 A24444
7 30 80 10 K78403 A24445
8 38 88 10 K77861 A24446
9 38 88 10 – A24447
10 45 95 10 K77867 A24448
11 45 102 12 K77881 –

273618 111418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12 53 110 12 K77884 A24449
13 53 110 12 K77885 –
14 53 110 12 K77888 A24450
15 53 110 12 K77894 –
16 63 123 16 K77903 A24451
18 63 123 16 K77905 A24452
20 75 141 20 K77908 A24453
22 75 141 20 K77909 –
25 90 166 25 K77913 –

121518 121518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 4 12 56 6 A24454 A24482
3,5 4 15 59 6 A24455 A24483
4 4 19 63 6 A24456 A24484
4,5 4 19 63 6 A24457 A24485
5 4 24 68 6 A24458 A24486
5,5 4 24 68 6 A24459 A24487
6 4 24 68 6 A24460 K81777
7 4 30 80 10 A24461 –
8 4 38 88 10 A24462 A24490
9 4 38 88 10 A24463 –
10 4 45 95 10 A24464 A24492
11 4 45 102 12 A24465 A24493
12 4 53 110 12 A24466 A24494
13 4 53 110 12 J21386 –

121518 121518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

14 4 53 110 12 A24467 A24495
16 4 63 123 16 A24468 A24496
18 4 63 123 16 A24469 A24497
20 4 75 141 20 A24470 A24498
22 5 75 141 20 A24471 A24499
24 5 90 166 25 A24472 A24500
25 5 90 166 25 A24473 A24501
26 5 90 166 25 A24474 A24502
28 5 90 166 25 A24475 A24503
30 5 90 166 25 A24476 A24504
32 6 106 186 32 A24477 A24505
36 6 106 186 32 A24478 A24506
40 6 125 205 32 A24479 A24507

Ujjmaró, hosszú, 3–6 élű, DIN844L  
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal  
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 3–6 élű

121518 121518 TiAlN

TiAIN

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél
• TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

121518          
121518 
TiAlN          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
844-L

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 4 60 110 10 D96228
12 4 80 137 12 D96229
14 4 80 137 12 D96230
16 4 100 160 16 M20806
18 5 100 160 16 D96232
20 5 125 191 20 D96233

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

22 5 125 191 20 D96235
25 6 140 216 25 D96236
28 6 140 216 25 D96237
30 6 140 216 25 D96238
32 6 180 260 32 D96239

 

 Ujjmaró, extra hosszú, 4–6 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztő-
lappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 4–6 élű
• extra hosszú kivitel

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

Werks-
norm

HSSE
Co5

Typ
N

 30°

RH

Gömbvégű maró, rövid, 2 élű  
Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű

DIN
≈ 1889

Typ
N

 25°

RH
  

510418 510417 AlTiN

HSS
Co8

HSS-E
PM AlTiN

DIN1889, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
N típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B 
szerint.

DIN1889, kobalt ötvözésű porkohászati gyorsacélból, AlTiN 
bevonattal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• AlTiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

510418        
510417 
AlTiN    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

510418 510417 
AlTiN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 4 48 6 D89954 –
3 5 49 6 D89962 –
4 7 51 6 A24593 A24615
5 8 52 6 A24595 A24616
6 8 52 6 A24596 A24617
7 10 60 10 A24597 A24618
8 11 61 10 A24598 A24619
9 11 61 10 A24599 A24620
10 13 63 10 A24600 A24621
11 13 70 12 A24601 –
12 16 73 12 A24602 A24622
13 16 73 12 A24603 –

510418 510417 
AlTiN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

14 16 73 12 A24604 K78160
15 16 73 12 A24605 –
16 19 79 16 A24606 K78161
18 19 79 16 A24607 K78162
20 22 88 20 A24608 K78163
22 22 88 20 A24609 –
24 26 102 25 A24610 –
25 26 102 25 A24611 –
28 26 102 25 A24612 –
30 26 102 25 A24613 –
32 32 112 32 A24614 –

511418 511418 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4 11 63 6 A24646 A24667
5 13 68 6 A24647 A24668
6 13 68 6 A24648 A24669
7 16 80 10 A24649 A24670
8 19 88 10 A24650 A24671
9 19 88 10 A24651 A24672
10 22 95 10 A24652 A24673
11 22 102 12 A24653 A24674
12 26 110 12 A24654 A24675
13 26 110 12 A24655 A24676
14 26 110 12 A24656 A24677

511418 511418 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

15 26 110 12 A24657 A24678
16 32 123 16 A24658 A24679
18 32 123 16 – A24680
20 38 141 20 A24660 A24681
22 38 141 20 – A24682
24 45 166 25 A24662 A24683
25 45 166 25 – A24684
28 45 166 25 A24664 A24685
30 45 166 25 A24665 A24686
32 53 186 32 A24666 A24687

Gömbvégű maró, hosszú, 2 élű  
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár  
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű

511418 511418 TiAlN

TiAIN

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél
• TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

511418        
511418 
TiAlN        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Spirálszög 
[Fok]

Cikkszám

4 11 55 6 15° A24688
5 13 57 6 15° A24689
6 13 57 6 25° A24690
8 19 69 10 25° A24691

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Spirálszög 
[Fok]

Cikkszám

10 22 72 10 35° A24692
12 26 83 12 35° A24693
16 32 92 16 35° A24694
20 38 104 20 35° A24695

 

 Gömbvégű maró, 4 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 4 élű
• 15-35°-os spirálszög

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
≈ 1889

HSS
Co8

Typ
N

15°-35°
RH

Ujjmaró nagyoló, DIN844K    
DIN

844-K
 30°

RH
  

128518 128517 AlTiN 124518

HSS
Co8

Typ
HR

HSS-E
PM AlTiN

Typ
HR

HSS
Co8

Typ
NR

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844K, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–ötélű, DIN844K, kobalt ötvözésű por-
kohászati gyorsacélból, AlTiN bevonattal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844K, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
NR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• HR típus
• 4–6 élű

Előnyök/Kivitel
• HR típus
• 4–5 élű

Előnyök/Kivitel
• NR típus
• 4–6 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• AlTiN bevonat

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

128518    
128517 
AlTiN      

124518     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

128518 128517 
AlTiN

124518

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 4 13 57 6 A24759 K78307 A24793
7 4 16 66 10 A24760 K78308 –
8 4 19 69 10 A24761 K78309 A24794
9 4 19 69 10 A24762 K78313 –
10 4 22 72 10 A24763 K78315 A24796
11 4 22 79 12 A24764 – –
12 4 26 83 12 A24765 A24790 A24798
13 4 26 83 12 A24766 – B27482
14 4 26 83 12 A24767 K78317 A24799
15 4 26 83 12 A24768 – –
16 4 32 92 16 A24769 A24791 A24801
17 4 32 92 16 A24770 – –
18 4 32 92 16 A24771 K78318 A24802
20 4 38 104 20 A24772 K78320 A24803
22 5 38 104 20 A24773 K78332 A24804
24 5 45 121 25 B99618 – –
25 5 45 121 25 A24775 K78333 –
26 5 45 121 25 A24776 – –
28 5 45 121 25 A24777 – –
30 5 45 121 25 A24778 K78335 H67759
32 6 53 133 32 A24779 – A24806

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6
4 13 57 6 K78166
4 13 57 10 K78409

7 4 16 66 10 K78169
8 4 19 69 10 K78175
9 4 19 69 10 K78177
10 4 22 72 10 A24782
11 4 22 79 12 K78189
12 4 26 83 12 A24783
13 4 26 83 12 K78190
15 4 26 83 12 K78191
16 4 32 92 16 A24785

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

17 4 32 92 16 K78192
18 4 32 92 16 K78193
20 4 38 104 20 A24787
22 5 38 104 20 K78194
24 5 45 121 25 K78196
25 5 45 121 25 A24788
26 5 45 121 25 K78197
28 5 45 121 25 K78198
30 5 45 121 25 K78199
32 6 53 133 32 K78200

 

 Ujjmaró nagyoló-simító, 4–6 élű, DIN844K
Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, nagyoló-simító, négy–hatélű, DIN844K, kobalt 
ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, HR-F típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• HR-F típus
• 4–6 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
HR-F

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

129518 129517 125518
Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 4 24 68 6 – K78062 K77976
8 4 38 88 10 A24850 K78065 K77998
10 4 45 95 10 A24851 K78070 K78002
12 4 53 110 12 A24852 K78071 A24714
14 4 53 110 12 A24853 K78072 K78006
16 4 63 123 16 A24854 K78074 K78009
18 4 63 123 16 A24855 K78075 K78011
20 4 75 141 20 A24856 K78077 K78014
22 5 75 141 20 A24857 – K78015
24 5 90 166 25 A24858 – K78016
25 5 90 166 25 A24859 – K78018
26 5 90 166 25 A24860 – J16470
28 5 90 166 25 A24861 – K78020
30 5 90 166 25 A24862 – K78022
32 6 90 186 32 A24863 – –

Ujjmaró nagyoló, hosszú, DIN844L    
DIN

844-L
 30°

RH
  

129518 129517 125518
DIN 844 K DIN 844 L DIN 844 L

HSS
Co8

Typ
HR

HSS-E
PM AlTiN

Typ
HR

HSS
Co8

Typ
NR

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844L, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négyélű, DIN844L, kobalt ötvözésű por-
kohászati gyorsacélból, AlTiN bevonattal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844L, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
NR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
• HR típus
• 4–6 élű

Előnyök/Kivitel
• HR típus
• 4 élű

Előnyök/Kivitel
• NR típus
• 4-6 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
• AlTiN bevonat

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

129518     

129517      

125518     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 4 60 110 10 K78120
12 4 80 137 12 K78122
14 4 80 137 12 K78125
16 4 100 160 16 K78128
18 4 100 160 16 K78130
20 4 125 191 20 K78131

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

22 5 125 191 20 K78132
25 5 140 216 25 K78133
28 5 140 216 25 K78136
30 5 140 216 30 K78138
32 6 180 260 32 K78142

 

 Ujjmaró nagyoló, extra hosszú, 4–6 élű
Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, négy–hatélű, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, NR típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon),  
DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• NR típus
• 4–6 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

Werks-
norm

HSSE
Co5

Typ
NR

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 D1 
[mm]

l 
[mm]

L 
[mm]

d 
[mm]

Cikkszám

5

1° 5,7 20 73 10 A24890
2° 6,4 20 74 10 A24891
3° 7,1 20 74 10 A24892
5° 8,5 20 74 10 A24887
7° 9,9 20 80 12 A24893
10° 12,1 20 80 12 A24888

8
5° 13,6 32 98 16 A24899
7° 15,9 32 98 16 A24897
10° 19,3 32 100 20 A24898

12

2° 15,5 50 118 16 A24902
3° 17,2 50 120 20 A24900
5° 20,7 50 120 20 A24889
7° 24,3 50 130 25 A24903
10° 29,6 50 130 25 A24904

20
2° 25,6 80 160 25 A24905
3° 28,4 80 160 25 A24907
7° 39,6 80 165 32 A24909

 

 Kúpos élű maró, 4 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Werks-
norm

HSS
Co8

 25°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

T-horony méret 
[mm]

Élszám Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

11 4 5 6 53,5 10 A24911
12,5 6 6 6 57 10 A24912
16 8 8 6 62 10 A24913
18 8 10 6 70 12 A24914
19 9 8 6 71 12 A24915
21 9 12 6 74 12 A24916
22 10 10 6 75 12 A24917
25 11 14 8 82 16 A24918
28 12 13 8 85 16 A24919
32 14 18 8 90 16 A24920
36 16 17 8 103 25 A24921
40 18 22 10 108 25 A24922
45 20 21 10 113 25 A24923
50 22 28 10 124 32 A24924
60 28 36 10 139 32 A24925

 

 T-horonymaró, DIN851
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 6–10 élű
• 10°-os keresztfogazás

Alkalmazások/Megjegyzések
* ≠ DIN 851

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
851

HSSE
Co5

Typ
N

Z
6 –10 10°

RH
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Íves reteszhoronymaró
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 6–12 élű
• egyenes fogazás: Ø<=7,5mm
• 10°-os váltó-ferde fogazás: Ø>7,5mm

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
850

HSSE
Co5

Z
6-12

RH

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Élszám Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

7,5
1,5 6 50 6 A24935
2 6 50 6 A24936

10,5
2 6 50 6 A24937
2,5 6 50 6 A24938
3 6 50 6 A24939

13,5
2 6 63 10 A24940
3 6 63 10 A24941
4 6 63 10 A24942

16,5
3 6 63 10 A24943
4 6 63 10 A24944
5 6 63 10 A24945

19,5

3 8 63 10 A24946
4 8 63 10 A24947
5 8 63 10 A24948
6 8 63 10 A24949

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Élszám Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

22,5

4 8 63 10 A24950
5 8 63 10 A24951
6 8 63 10 A24952
8 8 63 10 A24953

25,5
5 8 63 10 A24954
6 10 63 10 A24955

28,5
6 10 63 10 A24956
8 10 63 10 A24957
10 10 71 10 A24958

32,5
6 10 71 12 A24959
8 10 71 12 A24961
10 10 71 12 A24962

38,5 8 10 71 12 A24963

45,5
8 12 71 12 A24964
10 12 71 12 A24965
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 
[Fok]

Élszám l 
[mm]

L 
[mm]

d 
[mm]

Cikkszám

16

45° 10 4 60 12 A24977
50° 10 5 60 12 A24982
55° 10 5,6 60 12 A24985
60° 10 6,3 60 12 A24988
65° 10 6,3 60 12 A24993
70° 10 7 60 12 A24995
75° 10 8 60 12 A24998

20

45° 10 5 63 12 A24978
50° 10 6,3 63 12 A24983
55° 10 7,1 63 12 A24986
60° 10 8 63 12 A24989
70° 10 9 63 12 A24996

25

45° 10 6,3 67 12 A24979
50° 10 8 67 12 A24984
55° 10 9 67 12 A24987
60° 10 10 67 12 A24990
65° 12 10 67 12 A24994
70° 10 11 67 12 A24997
75° 12 10 67 12 A24999
80° 12 10 67 12 A25001

32
45° 12 8 71 16 A24980
60° 12 12,5 71 16 A24991

40
45° 12 10 80 16 A24981
60° 12 16 80 16 A24992

 

 Szögmaró, szár felé csökkenő, DIN1833A
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 10–12 élű
• egyenes él

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1833A

HSSE
Co5

Z
10-12 0°

RH
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4

4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 Élszám l 
[mm]

L 
[mm]

d 
[mm]

Cikkszám

16

45° 10 4 60 12 A25004
50° 12 5 60 12 A25008
55° 10 5,6 60 12 A25011
60° 10 6,3 60 12 A25014
65° 10 6,3 60 12 A25018
70° 10 7 60 12 A25020
75° 10 8 60 12 A25023

20

45° 10 5 63 12 A25005
50° 12 6,3 63 12 A25009
55° 10 7,1 63 12 A25012
60° 10 8 63 12 A25015

25

45° 10 6,3 67 12 A25006
50° 12 8 67 12 A25010
55° 12 9 67 12 A25013
60° 10 10 67 12 A25016
65° 12 10 67 12 A25019
70° 10 11 67 12 A25022
75° 12 10 67 12 A25024

32
45° 12 8 71 16 A25007
60° 12 12,5 71 16 A25017

 

 Szögmaró, szár felé növekvő, DIN1833B
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint 

Előnyök/Kivitel
• 10–12 élű
• egyenes él

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1833B

HSSE
Co5

Z
10-12 0°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Rádiusz 
[mm]

Fej -Ø 
[mm]

Csúcs Ø 
[mm]

Élszám Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1 8 6 4 60 10 A25025
1,5 9 6 4 60 10 A25026
1,6 9,2 6 4 60 10 C98010
2 10 6 4 60 10 A25028
2,5 11 6 4 60 10 A25029
3 12 6 4 60 12 A25030
3,5 13 6 4 60 12 A25031
4 14 6 4 60 12 A25032
4,5 15 6 4 60 12 A25033
5 16 6 4 60 12 A25034
5,5 19 8 4 67 16 A25035
6 20 8 4 67 16 A25036
6,5 21 8 4 71 16 J48160
7 22 8 4 71 16 A25038
7,5 23 8 4 71 16 A25039
8 24 8 4 71 16 A25040
8,5 25 8 4 85 25 A25041
9 26 8 4 85 25 A25042
9,5 27 8 4 85 25 A25043
10 28 8 4 85 25 A25044
10,5 31 10 4 90 25 A25045
11 32 10 4 90 25 M28934
12 34 10 4 90 25 A25047
12,5 41 16 6 100 25 A25048
13 42 16 6 100 25 A25049
14 44 16 6 100 25 M28938
15 46 16 6 100 25 A25051
16 48 16 6 100 25 A25052
18 52 16 6 112 32 C98011
20 56 16 6 112 32 A25054

 

 Negyedkörprofil-maró, DIN6518
Négy–hatélű, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4–6 élű
• egyenes él

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
6518

HSS
Co8

0°

RH
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4

4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Készlet Cikkszám

4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 6 részes A25065

 Ujjmaró készlet, 4 élű, DIN844K, 4–12 mm
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 4 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
• Ø 4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 mm méretek

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Készlet Cikkszám

6–20 6 részes A25066

 Ujjmaró készlet, 4 élű, DIN844K, 6–20 mm
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 4 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
• Ø 6 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 mm méretek

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

4–12 6 A25067

 Hosszlyukmaró készlet, 2 élű, DIN327, 25°, 4–12
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos, kerek dobozban. 
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• fúrásra is alkalmas

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
• Ø 4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 mm méretek

DIN
327

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6–20 6 A25068

 

 Hosszlyukmaró készlet, 2 élű, DIN327, 25°, 6–20
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos, szögletes 
dobozban. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• fúrásra is alkalmas

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
• Ø 6 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 mm méretek

DIN
327

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH
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4Marószerszámok
Kúposszárú marók, HSS, HSS-E

Kiválasztási segédlet – kúposszárú marók

Kúposszárú  
hosszlyukmaró

Kúposszárú ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 35° 45° 35° 35° 35° 35° 35°

Élek száma 4-8 3-6 4-8 4-6 4-8 4-8 4-8

Mérettartomány 10 - 63 30 - 40 10 - 63 12 - 50 10 - 63 10 - 63 10 - 63

Bevonat - - - - - - -

Szabvány ~DIN 326 DIN 845-K DIN 845-K DIN 845-K DIN 845-L DIN 845-K DIN 845-L

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 398 398 399 399 400 400 401

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2      

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok      

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4

4 Marószerszámok
Kúposszárú marók, HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

12 2 14 85 MK 1 A25069
14 2 16 100 MK 2 A25070
16 2 18 105 MK 2 A25071
18 2 20 110 MK 2 A25072
20 2 20 115 MK 2 A25073
22 2 22 120 MK 2 A25074
24 2 25 140 MK 3 A25075
25 2 25 140 MK 3 A25076

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

28 2 28 145 MK 3 A25077
30 2 30 150 MK 3 A25078
32 2 32 175 MK 4 A25079
36 2 34 175 MK 4 A25080
40 2 38 180 MK 4 A25081
45 2 42 185 MK 4 A25082
50 2 45 220 MK 5 A25083

 

 Kúposszárú hosszlyukmaró, 2 élű, DIN326~    
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Morse-kúp szár,  
DIN 228/A szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
≈ 326

HSSE
Co5

Typ
N

 25°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

30 4 45 147 MK 3 H30587
32 4 53 178 MK 4 A25093
36 4 53 178 MK 4 F24211
40 4 63 188 MK 4 A25094

 

 Kúposszárú ujjmaró, 3–6 élű, DIN845K    
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, W típus. Morse-kúp szár,  
DIN 228/A szerint. 

Előnyök/Kivitel
• W típus
• 3–6 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
845K

HSSE
Co5

Typ
W

RH
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399

4

4Marószerszámok
Kúposszárú marók, HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

10 4 22 92 MK 1 A25097
12 4 26 111 MK 2 A25098
14 4 26 111 MK 2 A25099
16 4 32 117 MK 2 A25100
18 4 32 117 MK 2 A25101
20 4 38 123 MK 2 A25102
22 5 38 123 MK 2 A25103
24 5 45 147 MK 3 A25104
25 5 45 147 MK 3 A25105
26 5 45 147 MK 3 A25106

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

28 5 45 147 MK 3 A25107
30 6 45 147 MK 3 A25108
32 6 53 178 MK 4 A25109
36 6 53 178 MK 4 A25110
40 6 63 188 MK 4 A25111
45 6 63 188 MK 4 A25112
50 6 75 233 MK 5 A25113
56 8 75 233 MK 5 A25114
63 8 90 248 MK 5 A25115

 

 Kúposszárú ujjmaró, 4–8 élű, DIN845K 
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Morse-kúp szár,  
DIN 228/A szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 4–8 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
845K

HSSE
Co5

Typ
N

Z
4-8

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

12 4 26 111 MK 1 A25117
14 4 26 111 MK 2 A25118
16 4 32 117 MK 2 A25119
18 4 32 117 MK 2 A25120
20 4 38 123 MK 2 A25121
22 5 38 123 MK 2 A25122
25 5 45 147 MK 3 A25123

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

28 5 45 147 MK 3 A25124
30 6 45 147 MK 3 A25125
32 6 53 178 MK 4 A25126
40 6 63 188 MK 4 A25128
45 6 63 188 MK 4 A25129
50 6 75 233 MK 5 A25130

 

 Kúposszárú ujjmaró, 4–6 élű, DIN845K 
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, H típus. Morse-kúp szár,  
DIN 228/A szerint. 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• 4–6 élű

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
845K

HSS
Co8

Typ
H

RH
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Szerszámkatalógus400

4

4 Marószerszámok
Kúposszárú marók, HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

10 4 45 115 MK 1 C98008
12 4 53 138 MK 2 A25148
14 4 53 138 MK 2 A25149
16 4 63 148 MK 2 A25150
18 4 63 148 MK 2 A25151
20 4 75 160 MK 2 A25152
22 5 75 160 MK 2 A25153
24 5 90 192 MK 3 A25154
25 5 90 192 MK 3 A25155
26 5 90 192 MK 3 C98009

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

28 5 90 192 MK 3 A25157
30 6 90 192 MK 3 A25158
32 6 106 231 MK 4 A25159
36 6 106 231 MK 4 A25160
40 6 125 250 MK 4 L84942
45 6 125 250 MK 4 A25162
50 6 150 308 MK 5 A25163
56 8 150 308 MK 5 A25164
63 8 180 338 MK 5 A25165

 

 Kúposszárú ujjmaró, hosszú, 4–8 élű, DIN845L    
Kobalt ötvözésű gyorsacélból,  
5% kobalt tartalommal, N típus, Morse-kúp szár, DIN 228/A szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 4–8 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
845L

HSSE
Co5

Typ
N

Z
4-8

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

10 4 22 92 MK 1 A25168
14 4 26 111 MK 2 A25170
16 4 32 117 MK 2 J46338
18 4 32 117 MK 2 A25172
20 4 38 123 MK 2 A25173
25 5 45 147 MK 3 A25175

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

28 5 45 147 MK 3 A25176
32 6 53 178 MK 4 A25178
36 6 53 178 MK 4 A25179
56 8 75 233 MK 5 A25183
63 8 90 248 MK 5 A25184

 

 Kúposszárú ujjmaró, nagyoló, 4–8 élű, DIN845K    
Kúposszárú forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, négy–nyolcélű, DIN845K, kobalt 
ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, CB típus. Morse-kúp szár, DIN 228/A 
szerint. 

Előnyök/Kivitel
• CB típus
• 4–8 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
845K

HSSE
Co5

CB Z
4-8

RH
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4

4Marószerszámok
Kúposszárú marók, HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

10 4 45 115 MK 1 A25185
12 4 53 138 MK 2 A25186
14 4 53 138 MK 2 A25187
16 4 63 148 MK 2 A25188
18 4 63 148 MK 2 A25189
20 4 75 160 MK 2 A25190
22 5 75 160 MK 2 A25191
25 5 90 192 MK 3 A25192

Ø 
[mm]

Fogszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

28 5 90 192 MK 3 A25193
30 6 90 192 MK 3 A25194
32 6 106 231 MK 4 A25195
40 6 125 250 MK 4 A25197
45 6 125 250 MK 4 A25198
50 6 150 308 MK 4 A25199
56 8 150 308 MK 5 A25200
63 8 180 338 MK 5 A25201

 

 Kúposszárú ujjmaró, hosszú, nagyoló, 4–8 élű, 
DIN845L    
Kúposszárú forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, hosszú, négy–nyolcélű, DIN845L,  
kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, CB típus. Morse-kúp szár,  
DIN 228/A szerint. 

Előnyök/Kivitel
• CB típus
• 4–8 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
845L

HSSE
Co5

CB Z
4-8

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

T-horony méret 
[mm]

Fogszám Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

18 8 10 8 6 82 MK 1 A25204
21 9 12 8 10 102 MK 2 A25205
25 11 14 8 12 104 MK 2 A25206
32 14 18 8 16 111 MK 2 A25207
40 18 22 8 20 138 MK 3 A25208
50 22 28 8 25 173 MK 4 A25209
60 28 36 10 31 188 MK 4 A25210
72 35 42 10 36 229 MK 5 A25211

 

 Kúposszárú T-horonymaró, DIN851    
Gyorsacélból, N típus. Morse-kúp szár,  
DIN 228/A szerint. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 8–10 élű
• 10°-os keresztfogazás

Anyag
• HSS gyorsacél
• fényes felület

DIN
851 HSS

Typ
N

Z
8-10 10°

RH
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – furatos marók

Keresztfogazású tárcsamarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 10° 10° 10° 10°

Élek száma 16-32 14-28 12-24 24-40

Mérettartomány 50x4 - 200x32 20x4 - 200x25 50x4 - 200x32 20x1,6 - 200x12

Bevonat - - - -

Szabvány DIN 885-A DIN 885-A DIN 885-A DIN 1834

Alapanyag HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 405 406 407 408

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik  

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Homlok-palástmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 40° 30° 30° 30°

Élek száma 4-7 6-10 8-16 8-12

Mérettartomány 40 - 100 40 - 100 40 - 160 40 - 100

Bevonat - - - -

Szabvány DIN 1880 DIN 1880 DIN 1880 DIN 1880

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co

Oldalszám 409 409 409 410

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Homlok-palástmarók Kétoldalas szögmaró Prizmás vezetékmaró Domború félkörmaró Homorú félkörmaró

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Élek száma 14-22 16-28 14-28 12-14 10-14

Mérettartomány 63 - 160 50 - 100 45° - 60° 50 - 125 50-125

Bevonat - - - - -

Szabvány DIN 1824-A DIN 847 DIN 842 ~ DIN 856 ~ DIN 855-A

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 402 402 403 403 404

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – furatos marók
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4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

4 16 16 A25296
5 16 16 A25297
6 16 16 A25298
8 16 16 A25299
10 16 16 A25300

63

4 18 22 A25301
5 18 22 A25302
6 18 22 A25303
8 18 22 A25304
10 18 22 A25305
12 18 22 A25306
14 18 22 A25307
16 18 22 A25308

80

4 20 27 A25309
5 20 27 A25310
6 20 27 A25311
8 20 27 C28908
10 18 27 A25313
12 18 27 A25314
14 18 27 A25315
16 18 27 C46731
18 18 27 A25317
20 18 27 A25318

100

4 20 32 A25319
5 20 32 A25320
6 20 32 A25321
8 20 32 A25322
10 20 32 A25323
12 20 32 A25324
14 20 32 A25325
16 20 32 A25326
18 20 32 A25327
20 20 32 A25328
25 20 32 A25329

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

5 24 32 A25330
6 24 32 A25331
8 24 32 A25332
10 22 32 A25333
12 22 32 A25334
14 22 32 A25335
16 22 32 A25336
18 22 32 A25337
20 22 32 A25338
25 22 32 A25339
28 22 32 A25340

160

8 24 40 A25342
10 24 40 A25343
12 26 40 A25344
14 26 40 A25345
16 26 40 A25346
18 26 40 A25347
20 26 40 A25348
25 26 40 A25349
32 26 40 A25350

200

8 32 40 A25352
10 32 40 A25353
12 32 40 A25354
14 32 40 A25355
16 32 40 A25356
18 32 40 A25357
20 32 40 A25358
25 32 40 A25359
32 32 40 A25360

 Keresztfogazású tárcsamaró, DIN885A, H
Keresztfogazású tárcsamaró, sűrű fogazású, DIN885A, kobalt ötvözésű gyorsacélból,  
5% kobalt tartalommal, H típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• sűrű fogosztás
• keresztfogazás: 10°

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
885-A

HSSE
Co5

Typ
H

10°

DIN 138
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

4 14 16 A25231
5 14 16 A25232
6 14 16 A25233
8 14 16 A25234
10 14 16 A25235

63

5 16 22 A25237
6 16 22 A25238
8 16 22 A25239
10 16 22 G21889
14 16 22 A25242
16 16 22 A25243

80

4 18 27 A25244
5 18 27 A25245
6 18 27 A25246
8 18 27 A25247
10 18 27 A25248
12 18 27 A25249
14 18 27 A25250
16 18 27 A25251
18 16 27 A25252
20 16 27 A25253

100

4 20 32 A25254
5 20 32 A25255
6 20 32 A25256
8 20 32 A25257
10 20 32 A25258
12 20 32 A25259
16 20 32 A25261
18 20 32 A25262
20 20 32 A25263
22 18 32 A25264
25 18 32 A25265

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

5 22 32 A25266
6 22 32 A25267
8 22 32 A25268
14 22 32 A25271
16 22 32 A25272
18 22 32 A25273
20 22 32 A25274
22 20 32 A25275
25 20 32 A25276

160

6 24 40 A25277
8 24 40 A25278
12 24 40 A25280
14 24 40 A25281
16 24 40 A25282
18 24 40 A25283
20 24 40 A25284
22 22 40 A25285
25 22 40 A25286

200

8 30 40 A25287
10 30 40 A25288
12 30 40 A25289
14 30 40 A25290
18 30 40 A25292
20 30 40 A25293
22 28 40 A25294
25 28 40 A25295

 Keresztfogazású tárcsamaró, DIN885A, H
Keresztfogazású tárcsamaró, ritka fogazású, DIN885A, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
8% kobalt tartalommal, H típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• sűrű fogosztás
• keresztfogazás: 10°

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
885-A

HSS
Co8

Typ
H

10°

DIN 138
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407

4

4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

4 12 16 A25361
5 12 16 A25362
6 12 16 A25363
8 12 16 A25364
10 12 16 A25365

63

5 12 22 A25367
6 12 22 A25368
8 12 22 A25369
10 12 22 A25370
12 12 22 A25371
14 12 22 A25372
16 12 22 A25373
18 12 22 A25374

80

4 14 27 A25375
5 14 27 A25376
6 14 27 A25377
8 14 27 A25378
12 14 27 A25380
14 14 27 A25381
16 14 27 A25382
18 14 27 A25383

100

4 14 32 A25385
5 14 32 A25386
6 14 32 A25387
8 14 32 A25388
10 14 32 A25389
12 14 32 A25390
16 14 32 A25392
18 14 32 A25393
20 14 32 A25394

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

6 16 32 A25396
8 16 32 A25397
10 16 32 A25398
12 16 32 A25399
14 16 32 A25400
16 16 32 A25401
18 16 32 A25402
20 16 32 A25403
22 16 32 A25404
25 16 32 A25405
28 16 32 A25406

160

6 18 40 A25407
8 18 40 A25408
10 18 40 B71710
12 18 40 A25410
14 18 40 A25411
16 18 40 A25412
18 18 40 A25413
20 18 40 A25414
25 18 40 A25415
32 18 40 A25416

200

8 24 40 A25417
12 24 40 A25419
14 24 40 A25420
16 24 40 A25421
18 24 40 A25422
20 24 40 A25423
25 24 40 A25424
32 24 40 A25425

 Keresztfogazású tárcsamaró, DIN885A, N
Keresztfogazású tárcsamaró, közepes fogazású, DIN885A, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• normál fogosztás
• keresztfogazás: 10°

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
885-A

HSSE
Co5

Typ
N

10°

DIN 138
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Szerszámkatalógus408

4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

1,6 24 16 A25434
2 24 16 A25435
2,5 24 16 A25436
3 24 16 A25437

63

1,6 28 22 A25438
2 28 22 A25439
2,5 28 22 A25440
3 28 22 D00626
4 28 22 A25442
5 28 22 A25443
6 28 22 A25444

80

1,6 32 27 A25445
2 32 27 A25446
2,5 32 27 A25447
3 32 27 A25448
4 32 27 A25449
5 32 27 A25450
6 32 27 A25451

100

1,6 36 32 A25452
2 36 32 C05378
2,5 36 32 A55414
4 36 32 A25456
5 36 32 A25457
6 36 32 A25458
8 28 32 A25459

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

1,6 40 32 A25460
2 40 32 A25461
2,5 40 32 A25462
3 40 32 A25463
4 40 32 A25464
5 40 32 A25465
6 40 32 A25466
8 32 32 A25467
10 32 32 A25468

160

2 48 40 A25469
2,5 48 40 A25470
3 48 40 A25471
6 48 40 A25474
8 36 40 A25475
10 36 40 A25476
12 36 40 A25477

200

2 52 40 A25478
2,5 52 40 A25479
3 52 40 A25480
4 52 40 A25481
5 52 40 A25482
6 52 40 A25483
8 40 40 A25484
10 40 40 A25485
12 40 40 A25486

 Keresztfogazású tárcsamaró, keskeny, DIN1834, H
Keresztfogazású tárcsamaró, keskeny, sűrű fogú, DIN1834, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, H típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• H típus
• sűrű fogosztás
• keresztfogazás: 10°

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

Werks-
norm

DIN
1834

HSSE
Co5

Typ
H

10°

DIN 138
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4

4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

40 32 4 16 K77806
50 36 4 22 K77807
60 40 5 27 K77808
80 45 6 27 K77812
100 50 7 32 K77816

 Homlok-palástmaró W, DIN1880
Homlok-palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacélból, W típus. Felfogás DIN138 
szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• W típus
• 4–7 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1880

HSSE
Co5

Typ
W

4-7
40°

DIN 138

620275 620278V
HSSE
Co5

Z
6-14

HSS
Co8

Z
8-16

Homlok- palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacél-
ból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Felfogás DIN138 szerint 
menesztő horonnyal.

Homlok-palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacél-
ból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Felfogás DIN138 szerint 
menesztő horonnyal.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 6–14 élű

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 8–16 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

Anyag
• HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
1880

Typ
N

 30°

DIN 138

Homlok-palástmaró N, DIN1880  
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

620275      

620278V      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

620275 620278V
Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám Cikkszám

40
32 6 16 A25571 –
32 8 16 – A25577

50 36 8 22 A25572 A25578
63 40 8 27 A25573 A25579
80 45 10 27 A25574 A25580

100
50 10 32 A25575 –
50 12 32 – A25581

125 56 14 40 – A25582
160 63 16 50 – A25583

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

40 32 8 16 A25593
50 36 8 22 A25594
63 40 10 27 A25595
80 45 10 27 A25596
100 50 12 32 A25592

 

 Homlok-palástmaró HR, nagyoló, DIN1880
Forgácstörős (forgácsosztós) homlok-palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, HR típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• HR típus
• 8–12 élű

Anyag
• HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1880

HSSE
Co5

Typ
HR

Z
8-12

 30°

DIN 138
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4

4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 Élszám R 
[mm]

S 
[mm]

d
[mm]

Cikkszám

63
20° 14 1 6 16 A25607
25° 14 1 6 22 A25609
30° 14 1 8 22 A25608

80 25° 16 1 10 22 A25610

100
20° 18 1,5 10 27 A25613
25° 18 1,5 14 27 A25612
30° 18 1,5 14 27 A25611

125 25° 20 2 18 27 A25614
160 25° 22 2,5 22 32 A25615

 Szögmaró, egyoldalas, DIN1824A
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 14–22 élű
• egyoldalas

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
1824 HSS

Typ
N

Z
14-22 0°

DIN 138

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 Élszám R 
[mm]

d
[mm]

Cikkszám

50
45° 22 8 16 A25634
60° 18 10 16 A25633
90° 16 14 16 A25635

63

45° 24 10 22 A25639
60° 20 14 22 A25637
90° 18 20 22 A25638
120° 16 20 22 A25629

D 
[mm]

0 Élszám R 
[mm]

d
[mm]

Cikkszám

80

45° 26 12 27 A25642
60° 22 18 27 A25640
90° 20 22 27 A25641
120° 20 25 27 A25643

100
60° 24 25 32 A25644
90° 24 32 32 A25645

 Szögmaró, szimmetrikus, kétoldalas, DIN847
Szögmaró, szimmetrikus, kétoldalas, DIN847, gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 
szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 16–28 élű
• szimmetrikus

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
847 HSS

Typ
N

Z
16-28 0°

DIN 138
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

0 Ø 
[mm]

S 
[mm]

Élszám  d
[mm]

Cikkszám

45°

40 10 14 10 A25669
50 13 16 13 A25670
63 18 18 16 A25671
80 22 20 22 A25672
100 28 22 27 A25673
125 36 24 32 A25663
160 46 28 40 A25666

50°

40 13 14 10 A25674
50 16 16 13 A25675
63 20 18 16 A25660
80 25 20 22 G47947
100 32 22 27 A25677
125 40 24 32 A25665
160 50 28 40 A25667

0 Ø 
[mm]

S 
[mm]

Élszám  d
[mm]

Cikkszám

55°

40 13 14 10 A25678
50 16 16 13 A25679
63 20 18 16 A25680
80 25 20 22 A25662
100 32 22 27 A25681
125 40 24 32 A25682

60°

40 13 14 10 A25683
50 16 16 13 A25684
63 20 18 16 A25685
80 25 20 22 A25661
100 32 22 27 A25686
125 40 26 32 A25664
160 50 28 40 A25668

 Prizmás vezetékmaró, DIN842
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 14–28 élű
• homlokon is élezett

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
842 HSS

Typ
N

Z
14-28 0°

DIN 138

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 Domború félkörmaró, DIN856~
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztő horonnyal. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 12–14 élű
• hátraesztergált kivitel

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
≈ 856 HSS

Typ
N

Z
12-14 0°

DIN 138
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4

4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50
1 2 14 16 A25696
1,5 3 14 16 A25698
2 4 14 16 A25700

63

2,5 5 12 22 A25701
3 6 12 22 A25702
3,5 7 12 22 A25704
4 8 12 22 A25705
4,5 9 12 22 A25706
5 10 12 22 A25707

80

5,5 11 12 27 A25708
6 12 12 27 A25709
6,5 13 12 27 A25711
7 14 12 27 A25712
8 16 12 27 A25714

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

100

8,5 17 12 32 A25715
9 18 12 32 A25716
9,5 19 12 32 A25717
10 20 12 32 K52734
11 22 12 32 A25719
12 24 12 32 J08176
12,5 25 12 32 F65787

125

15 30 12 32 A25723
16 32 12 32 A25724
18 36 12 40 A25725
20 40 12 32 A25726

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50
1 6 14 16 A25730
1,6 8 14 16 A25732
2 9 14 16 A25733

63

2,5 10 12 22 A25734
3 12 12 22 A25735
3,15 12 12 22 A25736
3,5 16 12 22 H43578
4 16 12 22 A25738
4,5 18 12 22 A25739
5 20 12 22 A25740

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

80

6 24 12 27 A25741
6,3 24 12 27 A25742
7 24 12 27 A25743
8 32 12 27 A25744

100

9 32 12 32 J33024
10 36 12 32 A25746
12 40 12 32 A25747
12,5 40 12 32 K44612

125
16 50 10 32 A25749
20 60 10 32 A25750

 

 Homorú félkörmaró, DIN855A~
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztő horonnyal. 

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 10–14 élű
• hátraesztergált kivitel

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
≈ 855A HSS

Typ
N

Z
10-14 0°

DIN 138
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém 
egyélű maró

Keményfém ujjmaró

Gyártó SCT SCT Walter Prototyp Walter Prototyp SCT Walter Prototyp Kemmer 
Präzision

Spirálszög 30° 30° 30° 30° 30° 30° -

Élek száma 1 2 2 3 2 2 2

Mérettartomány 3 - 12 2 - 20 2 - 20 1,8 - 20 3 - 20 2 - 20 0,5 - 3,175

Bevonat - AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN -

Szabvány DIN 6527-L - DIN 6527-K DIN 6527-K DIN 6527-L DIN 6527-L -

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 421 421 422 422 423 423 424

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC 

Acél < 56 HRC 

Acél < 62 HRC 

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Keményfém ujjmarók

Gyártó SCT Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp SCT Walter Prototyp SCT

Spirálszög 45° 25° 45° 30° 45° 35° 30°

Élek száma 2 2 2 3 3 3 3

Mérettartomány 3 - 20 2 - 20 6 - 20 1 - 3 3 - 20 2 - 20 3 - 20

Bevonat - - - TiAlN - AlCrN TiAlN

Szabvány DIN 6527-L - - DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 424 425 425 426 426 427 427

Acél < 850 N/mm2   

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2   

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém ujjmarók

Gyártó SCT Walter Prototyp SCT SCT SCT SCT SCT

Spirálszög 45° 35° 55° 40°/42° 55° 30° 35°/38°

Élek száma 3 4 4 4 4 4 4

Mérettartomány 3 - 16 2 - 20 4 - 16 3 - 20 8 - 20 3 - 20 3 - 20

Bevonat TiAlN AlCrN AlCr AlCr AlCr TiAlN TiAlN

Szabvány DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 427 428 428 429 429 430 430

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC  

Acél < 56 HRC 

Acél < 62 HRC 

Acél > 62 HRC

Inox      

Ti és örvözetei,  
speciális acélok       

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Keményfém ujjmarók Keményfém gömbvégű marók

Gyártó Walter Prototyp SCT Walter Prototyp Walter Prototyp SCT Walter Prototyp Walter Prototyp

Spirálszög 50° 45° 50° 50° 45° 30° 30°

Élek száma 3-4 6-8 4-8 6-8 6-8 2 2

Mérettartomány 2 - 20 8 - 20 3 - 25 6 - 25 6 - 20 0,4 - 5 1 - 20

Bevonat TiAlN TiAlN TiAlSiN TiAlSiN TiAlN TiAlSiN TiAlN

Szabvány - DIN 6527-L DIN 6527-L - - - DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 431 431 432 432 433 433 434

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2       

Acél < 52 HRC     

Acél < 56 HRC   

Acél < 62 HRC   

Acél > 62 HRC   

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém gömbvégű marók Keményfém nagyoló ujjmaró

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp SCT SCT SCT

Spirálszög 30° 30° 30° 25° 45° 45°

Élek száma 2 4 4 3 3-6 3-6

Mérettartomány 6 - 12 3 - 20 6 - 16 6 - 16 4 - 20 4 - 20

Bevonat TiAlSiN TiAlN TiAlSiN - TiAlN AlCrN

Szabvány DIN 6527-L - - - DIN 6527-L DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 435 435 436 436 437 437

Acél < 850 N/mm2   

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC   

Acél < 56 HRC   

Acél < 62 HRC  

Acél > 62 HRC  

Inox         

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik  

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz  

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Keményfém marók sarokrádiusszal

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp SCT

Spirálszög 30° 35° 44°-45°

Élek száma 2 4 4

Mérettartomány 1 - 4 5 - 20 4 - 16

Bevonat TiAlSiN AlCrN AlCrN

Szabvány - DIN 6527-L -

Alapanyag VHM VHM VHM

Oldalszám 438 438 439

Acél < 850 N/mm2  

Acél < 1.000 N/mm2  

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2   

Acél < 52 HRC  

Acél < 56 HRC  

Acél < 62 HRC 

Acél > 62 HRC 

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok  

Öntöttvas  

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém szögmarók

Gyártó Forum Forum SCT Forum SCT

Élek szöge 120° 90° 90° 60° 60°

Élek száma 4 4 4 4 4

Mérettartomány 4 - 20 4 - 20 6 - 12 4 - 20 6 - 12

Bevonat TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

Szabvány - - - - -

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 440 440 441 441 442

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC  

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 50 6 A25774
4 11 54 6 A25775
5 13 54 6 A25776
6 13 54 6 A25777

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 19 58 8 A25778
10 22 66 10 A25779
12 26 73 12 A25780

 

 Keményfém 1 élű maró, DIN6527L, AL 
Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 1 élű

Anyag
• keményfém

DIN
6527-L

VHM AL

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 3 54 6 B31039
2,5 3,5 54 6 B31115
3 4 54 6 B31121
3,5 4,5 57 6 B31130
4 5 57 6 B31137
5 6 62 6 B31145
5,5 6,5 62 6 B31124
6 7 62 6 B31123
7 8 68 8 B31120
8 8 68 8 C39948

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

9 10 80 10 K78620
10 11 80 10 K78627
11 12 93 12 K78630
12 13 93 12 K78641
13 14 93 14 K78650
14 15 93 14 K78653
15 16 108 16 K78656
16 17 108 16 K78659
18 19 108 18 K78664
20 21 126 20 K78672

 

 Keményfém hosszlyukmaró, 2 élű, hosszú szárú    
AlCrN bevonattal, 60 HRC keménységig. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 2 élű
• hosszú kivitel

Anyag
• keményfém
• AlCrN bevonat

Werks-
norm VHM AlCrN

 30°

RH
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

MC716 2A MC716 3A
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

1,8 3 50 6 – K77948
2 3 50 6 H29634 H64562
2,5 3 50 6 K77902 K77951
2,8 4 50 6 K77906 K77954
3 4 50 6 G46638 K77957
3,5 4 50 6 K77924 K77958
3,8 5 54 6 K77925 K77959
4 5 54 6 H24698 K77960
4,8 6 54 6 K77926 K77962
5 6 54 6 H29641 K77964
5,75 7 54 6 K77927 K77967
6 7 54 6 H21321 H54669
6,75 8 58 8 – K77969
7 8 58 8 – K77972

MC716 2A MC716 3A
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

7,75 9 58 8 K77931 K77981
8 9 58 8 G05308 G96323
9 10 66 10 K77933 K77985
9,7 11 66 10 K77935 K77988
10 11 66 10 J08246 G96316
11,7 12 73 12 K77940 K77989
12 12 73 12 J08250 H64576
13,7 14 75 14 K77942 K77993
14 14 75 14 – J98738
15,7 16 82 16 K77943 K77994
16 16 82 16 G79987 K77996
17,7 18 84 18 – K77999
20 20 92 20 J08251 K78001

Keményfém hosszlyukmaró, DIN6527K    
DIN

6527K VHM TiAIN
 30°

RH
  

MC716 2A MC716 3A

Z
3

Keményfém hosszlyukmaró, kétélű, DIN6527K, TiAlN bevonattal. 
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Keményfém hosszlyukmaró, háromélű, DIN6527K, fazettás kivitel,  
TiAlN bevonattal. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.

Előnyök/Kivitel
• 2 élű
• fúrásra is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• fúrásra is alkalmas

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

MC716 2A        

MC716 3A        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Száras marók keményfémből

BLW2L MC232
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 6 57 4 – K78735
2,5 7 57 4 – K78741

3
7 57 4 – K78742
7 57 6 A25886 –

3,5
7 57 4 – K78744
7 57 6 A25887 –

4
8 57 4 – K78746
8 57 6 A25888 –

4,5 8 57 6 A25889 –
5 10 57 6 A25890 K78738

BLW2L MC232
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 10 57 6 A25891 K78748
7 13 63 8 A25892 –
8 16 63 8 A25893 K78749
9 16 72 10 A25894 –
10 19 72 10 A25895 K78750
12 22 83 12 A25896 K78751
14 22 83 14 A25897 –
16 26 92 16 A25898 K78753
18 26 92 18 A25899 –
20 32 104 20 A25900 K78755

Keményfém ujjmaró, 2 élű, DIN6527L    
DIN

6527-L
VHM

Typ
N

 30°

RH
  

BLW2L MC232

TiAIN AlCrN

TiAlN bevonattal, 48 HRC keménységig, N típus. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

AlCrN bevonattal, 48 HRC keménységig, N típus.

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• szerszámszár DIN 6535 HB

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 2 élű
• szerszámszár DIN 6535 HA Ø 4mm-ig
• szerszámszár DIN 6535 HB Ø 5mm-től

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Anyag
• keményfém K30F
• AlCrN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

BLW2L        

MC232       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

0,5 3 38,2 A27064
0,6 3 38,2 A27065
0,7 3 38,2 A27066
0,8 4 38,2 A27067
0,9 4 38,2 A27068
1 4 38,2 A27069
1,2 6 38,2 A27071
1,3 6 38,2 A27072

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

1,4 6 38,2 A27073
1,5 6 38,2 A27074
1,9 7,5 38,2 A27078
2 9 38,2 A27079
2,2 9 38,2 A27081
2,3 9 38,2 A27082
3 10,5 38,2 A27085
3,175 10,5 38,2 A27086

 

 Keményfém maró könnyűfémhez, mini,  
2 élű, szár 1/8"    
Keményfém maró könnyűfémhez, TFFAM. 

Előnyök/Kivitel
• 2 élű
• halfarok homlokél
• hengeres szár

Anyag
• keményfém

Werks-
norm VHM RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 57 6 A25940
3,5 8 57 6 A25941
4 11 57 6 A25942
4,5 11 57 6 A25943
5 13 57 6 A25944
6 13 57 6 A25945
7 16 63 8 A25946

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 19 63 8 A25947
9 19 72 10 A25948
10 22 72 10 A25949
12 26 83 12 A25950
14 26 83 14 A25951
16 32 92 16 A25952
20 38 104 20 A25953

 

 Keményfém ujjmaró könnyűfémhez, 2 élű, 
DIN6527L    
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 2 élű
• 1 él központon keresztül

Anyag
• keményfém

DIN
6527-L

VHM AL

RH
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 8 38 3 A25954
3 12 38 3 A25955
4 14 50 4 A25956
5 16 57 6 A25957
6 22 65 6 A25958

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 28 80 8 A25959
10 32 90 10 A25960
12 38 100 12 A25961
16 50 115 16 A25962
20 50 125 20 A25963

 

 Keményfém ujjmaró könnyűfémhez, hosszú, 2 élű    
Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• hosszú kivitel
• fúrásra is alkalmas

Anyag
• keményfém

Werks-
norm VHM AL

 25°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 35 80 6 A25964
8 45 97 8 A25965
10 50 118 10 A25966

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 60 120 12 A25967
16 65 130 16 A25968
20 75 145 20 883496

 

 Keményfém ujjmaró könnyűfémhez,  
extra hosszú, 2 élű    
Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• 25°-os spirálszög
• extra hosszú kivitel
• szerszámszár DIN 6535 HA
• fúrásra is alkalmas

Anyag
• VHM keményfém

Werks-
norm VHM AL

RH
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1 3 38 3 K78760
1,1 3 38 3 K78763
1,2 3 38 3 K78878
1,3 3 38 3 K78883
1,4 3 38 3 K78888
1,5 3 38 3 K78893
1,6 3 38 3 K78898
1,7 3 38 3 K78901
1,8 3 38 3 K78904
1,9 3 38 3 K78906

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 3 38 3 K78911
2,1 3 38 3 K78916
2,2 3 38 3 K78921
2,3 3 38 3 K78929
2,4 3 38 3 K78934
2,6 3 38 3 K78948
2,7 3 38 3 K78950
2,8 3 38 3 K78951
2,9 3 38 3 K78952
3 3 38 3 K78954

 

 Keményfém ujjmaró, mini, 3 élű, DIN6527L    
TiAlN bevonattal, 48 HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• 1 él központon keresztül

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAIN Z
3

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 57 6 A26030
4 11 57 6 A26031
5 13 57 6 A26032
6 13 57 6 A26033
8 19 63 8 A26034

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 22 72 10 A26035
12 26 83 12 A26036
16 32 92 16 A26037
20 38 104 20 A26038

 

 Keményfém ujjmaró könnyűfémhez, 3 élű, 
DIN6527L~    
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• 1 él központon keresztül

Anyag
• keményfém

DIN
6527-L

VHM AL Z
3

RH

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   426Szerszamkatalogus_2022_1.indb   426 2022. 10. 10.   14:04:162022. 10. 10.   14:04:16



427

4

4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

MC232 BLW3L 30S BLW3L 45S
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2 6 57 4 K78966 – –
2,5 7 57 4 K78972 – –

3
7 57 4 F94115 – –
7 57 6 – A26093 A26115

3,5
7 57 4 K78979 – –
7 57 6 – A26094 A26116

4
8 57 4 F94123 – –
8 57 6 – A26095 A26117

4,5 8 57 6 – A26096 –

MC232 BLW3L 30S BLW3L 45S
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

5 10 57 6 F94127 A26097 A26119
6 10 57 6 F94132 A26098 A26120
8 16 63 8 G42699 A26099 A26121
10 19 72 10 G03520 A26100 A26122
12 22 83 12 G03524 A26101 A26123
14 22 83 14 – A26102 A26124
16 26 92 16 K78984 A26103 A26125
20 32 104 20 K78986 A26105 –

Keményfém ujjmaró, 3 élű, DIN6527L    
DIN

6527-L
VHM Z

3 RH
  

MC232 BLW3L 30S BLW3L 45S

AlCrN TiAIN
Typ

N
 30°

TiAIN
Typ

N

Hosszú kivitel DIN6527L szerint, AlCrN 
bevonattal.

TiAlN bevonattal, N típus. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB 
szerint.

TiAlN bevonattal, N típus. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB 
szerint.

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• 1 él központon keresztül
• hosszú kivitel
• szerszámszár DIN 6535 HA Ø 4mm-ig
• szerszámszár DIN 6535 HB Ø 5mm-től

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 3 élű
• 1 él központon keresztül

Előnyök/Kivitel
• N típus
• 3 élű
• 1 él központon keresztül

Anyag
• keményfém
• AlCrN bevonat

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

MC232       

BLW3L 30S        

BLW3L 45S        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

MC232 PLSW4L
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 7 57 4 K79090 –
2,5 8 57 4 K79093 –
3 8 57 4 F64846 –
3,5 10 57 4 K79094 –

4
11 57 4 G57882 –
11 57 6 – A26231

5 13 57 6 G57889 C00673

MC232 PLSW4L
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 13 57 6 G57896 A26233
8 19 63 8 G57897 A26234
10 22 72 10 G57901 A26235
12 26 83 12 K79096 A26236
16 32 92 16 K79100 A26237
20 38 104 20 G57869 –

Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L    
DIN

6527-L
VHM RH

  

MC232 PLSW4L

AlCrN AlCr

Keményfém ujjmaró, hosszú kivitel, AlCrN bevonattal. Keményfém ujjmaró AlCr bevonattal. Hengeres szár menesztő-
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• 1 él központon keresztül
• szerszámszár DIN 6535 HA Ø 4 mm-ig
• szerszámszár DIN 6535 HB Ø 5 mm-től

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• spirálszög: 55°
• szerszámszár DIN 6535 HB

Anyag
• keményfém
• AlCrN bevonat

Anyag
• keményfém
• AlCr bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

MC232       

PLSW4L          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

3 8 57 6 0,05 G38729
3,5 10 57 6 0,05 G38731
4 11 57 6 0,05 G38734
4,5 11 57 6 0,07 G38739
5 13 57 6 0,1 G38740
6 13 57 6 0,1 G38745
8 19 63 8 0,2 G38748

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

10 22 72 10 0,25 G31965
12 26 83 12 0,3 G32051
14 26 83 14 0,35 G38751
16 32 92 16 0,4 G32072
18 32 92 18 0,45 G38754
20 38 104 20 0,5 G32076

 

 Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L    
AlCr bevonattal. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• fazetta: 45°
• spirálszög: 40–42°

Anyag
• keményfém
• AlCr bevonat

DIN
6527-L

VHM AlCr

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

8 19 63 8 0,13 A26219
10 22 72 10 0,16 A26220
12 26 83 12 0,2 A26221

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

14 26 83 14 0,25 A26222
16 32 92 16 0,3 M29557
20 38 104 20 0,3 M29559

 

 Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L    
AlCr bevonattal. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• spirálszög: 55°
• fazetta: 45°

Anyag
• keményfém
• AlCr bevonat

DIN
6527-L

VHM AlCr

RH
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

BLW4L 30S BLW4L 38V
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 8 57 6 A26247 B09114
3,5 10 57 6 A26248 –
4 11 57 6 A26249 B09120
4,5 11 57 6 A26250 –
5 13 57 6 A26251 B09121
6 13 57 6 A26252 B09123
8 19 63 8 A26253 B09125

BLW4L 30S BLW4L 38V
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10 22 72 10 A26254 B09127
12 26 83 12 A26255 B12459
14 26 83 14 A26256 B12453
16 32 92 16 A26257 B09102
18 32 92 18 A26258 B12467
20 38 104 20 A26259 D97674

Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L  
Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat 

DIN
6527-L

VHM TiAIN RH
  

BLW4L 30S BLW4L 38V

 30°

Keményfém ujjmaró TiAlN bevonattal. Hengeres szár menesztő-
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Keményfém ujjmaró TiAlN bevonattal. Hengeres szár menesztő-
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• spirálszög: 30°

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• spirálszög: 35–38°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

BLW4L 30S        

BLW4L 38V         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 3 7 57 6 G05132
2,5 3 8 57 6 K79134
3 3 8 57 6 G05144
3,5 3 10 57 6 K79149
4 3 11 57 6 K79154
4,5 3 11 57 6 K79188
5 3 13 57 6 K79190
6 4 13 65 6 K79218
7 4 16 80 8 J60144

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 4 19 80 8 H89782
9 4 19 100 10 K79230
10 4 22 100 10 K79234
11 4 26 100 12 K79240
12 4 26 100 12 K79244
14 4 26 104 14 K79252
16 4 32 115 16 K79256
20 4 38 125 20 K79258

 

 Keményfém ujjmaró, hosszú, 3–4 élű, Supreme    
TiAlN bevonattal, N 50 típus. Hengeres szár DIN6535/HA szerint 

Előnyök/Kivitel
• N 50 típus
• 3–4 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 50°

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

Z
3-4

50°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 6 19 63 8 A26303
10 6 22 72 10 A26304
12 6 26 83 12 A26305
14 6 26 83 14 A26306

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 6 32 92 16 A26307
18 8 32 92 18 A26308
20 8 38 104 20 A26309

 

 Keményfém ujjmaró, simító, DIN6527L 
TiAlN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 6–8 élű
• spirálszög: 45°

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAIN

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 6 26 75 6 K79830
8 6 36 80 8 K79833
10 6 46 100 10 K79849
12 6 55 110 12 K79858

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 6 66 130 16 K79860
20 8 80 145 20 K79861
25 8 90 153 25 K79862

 

 Keményfém ujjmaró, extra hosszú, simító, 6–8 élű, 
DIN6527L, Advance    
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• H-típus
• 6–8 élű
• spirálszög: 50°
• extra hosszú kivitel

Anyag
• keményfém
• TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM TiAISiN

Typ
H

50°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 4 8 57 6 K79721
4 4 11 57 6 K79734
5 4 13 57 6 K79748
6 6 13 57 6 K79751
8 6 19 63 8 K79754
10 6 22 72 10 K79757

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 6 26 83 12 K79759
16 6 32 92 16 K79763
20 8 38 104 20 K79765
25 8 45 121 25 K79768

 

 Keményfém ujjmaró, hosszú, simító, 4–8 élű, 
DIN6527L, Advance    
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• H–típus
• 4–8 élű
• spirálszög: 50°

Anyag
• keményfém
• TiAlSiN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAISiN
Z

4-8
Typ

H

50°

RH
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 6 36 80 6 A26378
8 6 46 90 8 A26379
10 6 50 100 10 A26380

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 6 65 120 12 A26381
16 6 80 140 16 A26382
20 8 94 160 20 A26383

 

 Keményfém ujjmaró, extra hosszú, simító, 6–8 élű    
TiAlN bevonattal, 54HRC keménységig. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 6–8 élű
• spirálszög: 45°
• extra hosszú kivitel

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

0,4 0,3 1 0,4 38 4 K79930
0,6 0,5 2 0,6 38 4 K79938
0,8 0,6 2 0,8 38 4 K79939

1
0,8 2 1 50 4 K79946
0,8 5 1 50 4 K79948
0,8 8 1 50 4 K79957

1,5
1,2 4 1,5 50 4 K79961
1,2 8 1,5 50 4 K79966
1,2 12 1,5 50 4 K79969

 

 Keményfém gömbvégű maró, 2 élű, mini, HSC    
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.  
Nagy sebességű forgácsoláshoz is alkalmas. 

Előnyök/Kivitel
• Advance típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 30°

Anyag
• keményfém
• TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM HSC

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1 3 38 3 G04994
1,5 3 38 3 K80270
2 6 38 3 G04995
2,5 7 38 3 K80277
3 7 38 3 K80279
4 8 57 6 K80281
5 10 57 6 K80283
6 10 57 6 G04997
7 13 63 8 H74284

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 16 63 8 K80287
9 16 72 10 K80288
10 19 72 10 K80290
12 22 83 12 K80293
14 22 83 14 K80295
16 26 92 16 K80296
18 26 92 18 K80298
20 32 104 20 K80299

 

 Keményfém gömbvégű maró, 2 élű, DIN6527L    
TiAlN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• Advance típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 30°

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAIN
 30°

RH

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2

1,6 3 2 50 4 K79972
1,6 6 2 50 4 K79978
1,6 10 2 50 4 K80202
1,6 16 2 50 4 K80204

3
2,4 8 3 50 4 K80207
2,4 16 3 50 4 K80213
2,4 25 3 50 4 K80217

4
4 10 4 65 6 K80220
4 20 4 65 6 K80222

5 5 20 5 65 6 K80228

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   434Szerszamkatalogus_2022_1.indb   434 2022. 10. 10.   14:04:362022. 10. 10.   14:04:36



435

4

4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4,8 80 6 K80318
8 6,4 100 8 K80323
10 8 100 10 K80326
12 9,6 100 12 K80329

 

 Keményfém gömbvégű maró, 2 élű, DIN6527L    
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• Advance típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 30°

Anyag
• keményfém
• TiAlSiN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAISiN
 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 80 6 G04977
4 11 80 6 G04983
5 13 80 6 K80385
6 13 80 6 G04989
7 16 100 8 K80387
8 19 100 8 K80435

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

9 19 100 10 K80438
10 22 100 10 J14563
12 26 100 12 K80498
16 32 100 16 K80502
20 38 125 20 K80503

 

 Keményfém gömbvégű maró, hosszú, 4 élű 
TiAlN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• Advance típus
• 4 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 30°
• hosszú szárú kivitel

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4,8 18 5,9 63 8 K80333
8 6,4 24 7,8 72 10 K80337
10 8 30 9,8 83 12 K80342
12 9,6 36 11,8 83 12 K80346
16 12,8 42 15,8 82 16 K80353

 

 Keményfém gömbvégű maró, 4 élű, XL    
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• Advance típus
• 4 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 30°

Anyag
• keményfém
• TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM TiAISiN

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 13 57 6 A26660
8 19 63 8 A26661
10 22 72 10 A26662

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 26 83 12 A26663
14 26 83 14 A26664
16 32 92 16 A26665

 

 Keményfém ujjmaró, nagyoló, 3 élű, 25°    
Keményfém forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, alumíniumhoz. Hengeres szár 
menesztő (Weldon) lappal, DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 25°

Anyag
• keményfém

Werks-
norm VHM AL Z

3
 25°

RH
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

BLW4L 45R BLW4L 45RN
Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4 3 11 57 6 A26705 F07523
5 4 13 57 6 A26706 F07527
6 4 13 57 6 A26707 F07531
8 4 19 63 8 A26708 F07534
10 4 22 72 10 A26709 F07539
12 4 26 83 12 A26710 F07544

BLW4L 45R BLW4L 45RN
Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

14 4 26 83 14 A26711 F07546

16
4 32 92 16 B11321 –
5 32 92 16 A26712 F07552

18 5 32 92 18 A26713 F07558

20
5 38 104 20 B26276 –
6 38 104 20 A26714 F07563

Keményfém ujjmaró, nagyoló, 3–6 élű, DIN6527L  
Előnyök/Kivitel
• 3–6 élű
• spirálszög: 45°

 

BLW4L 45R BLW4L 45RN

TiAIN AlCrN

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, TiAlN bevonattal. Hengeres 
szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, AlCrN bevonattal. Hengeres 
szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Anyag
• keményfém
• AlCrN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

BLW4L 45R        

BLW4L 45RN          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

DIN
6527-L

VHM RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos 
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1
0,2 1 2 50 4 J29461
0,2 1 6 50 4 K80659
0,2 1 10 50 4 K80666

1,25 0,2 1,25 5 50 4 K80669

1,5
0,2 1,5 4 50 4 K80674
0,2 1,5 8 50 4 K80678
0,2 1,5 12 50 4 K80693

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos 
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2

0,2 2 4 50 4 K80702
0,2 2 6 50 4 K80740
0,2 2 12 50 4 K80768
0,2 2 16 50 4 K81015

3
0,2 3 8 50 4 K81065
0,2 3 16 50 4 K81124
0,2 3 20 50 4 K81136

4
0,5 4 12 65 6 K81137
0,5 4 20 65 6 K81140

 

 Keményfém maró sarokrádiusszal, 2 élű, mini, HSC    
48–63HRC keménységig, TiAlSiN bevonattal. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.  
Nagy sebességű forgácsoláshoz is alkalmas. 

Előnyök/Kivitel
• Advance típus
• 2 élű
• 1 él központon keresztül
• sarokrádiusszal
• spirálszög: 30°

Anyag
• keményfém
• TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM TiAISiN HSC

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Keményfém maró sarokrádiusszal, 4 élű, 
DIN6527L, Perform    
AlCrN bevonattal, 48HRC keménységig, Perform termékvonal. Weldon szár DIN6535/HB 
szerint. 

Előnyök/Kivitel
• „Perform” termékvonal
• 4 élű
• 1 él központon keresztül
• spirálszög: 35°
• sarokrádiusszal

Anyag
• keményfém
• AlCrN bevonat

DIN
6527-L

VHM AlCrN

RH
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4

4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

5 0,5 13 57 6 K81390

6
0,5 13 57 6 K81414
0,8 13 57 6 K81426
1 13 57 6 K81430

8

0,5 19 63 8 K81432
0,8 19 63 8 K81440
1 19 63 8 K81452
1,5 19 63 8 K81459
2 19 63 8 K81468

10

0,5 22 72 10 K81575
0,8 22 72 10 K81806
1 22 72 10 K82042
1,5 22 72 10 K82045
2 22 72 10 K82048

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12

0,5 26 83 12 K82049
0,8 26 83 12 K82056
1 26 83 12 K82062
1,5 26 83 12 K82064
2 26 83 12 K82066
2,5 26 83 12 K82412
3 26 83 12 K82425

16

2 32 92 16 K82435
2,5 32 92 16 K82490
3 32 92 16 K82492
4 32 92 16 K82496

20

0,5 38 104 20 K82506
1 38 104 20 K82513
2 38 104 20 K82567
2,5 38 104 20 K82571
3 38 104 20 J02466
4 38 104 20 K82580

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4
0,3 5 16 3,6 57 6 A26966
0,5 5 16 3,6 57 6 A26967

6

0,3 7 24 5,4 62 6 A26968
0,5 7 24 5,4 62 6 A26969
1 7 24 5,4 62 6 A26970
1,5 7 24 5,4 62 6 A26971

8

0,3 9 30 7,2 68 8 C34501
0,5 9 30 7,2 68 8 A26973
1 9 30 7,2 68 8 A26974
1,5 9 30 7,2 68 8 A26975

10

0,5 11 38 9 80 10 C34504
1 11 38 9 80 10 A26977
1,5 11 38 9 80 10 A26978
2 11 38 9 80 10 A26979

12

0,5 13 46 11 93 12 A26980
1 13 46 11 93 12 A26981
1,5 13 46 11 93 12 A26982
2 13 46 11 93 12 A26983

16
1 17 58 15 108 16 A26984
2 17 58 15 108 16 A26985
3 17 58 15 108 16 A26986

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

 Keményfém maró sarokrádiusszal, 4 élű 
AlCrN bevonattal, 60HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• 1 él központon keresztül
• sarokrádiusszal
• spirálszög: 44–45°

Anyag
• keményfém
• AlCrN bevonat Werks-

norm VHM AlCrN

44°-45°
RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4 51 4 C86049
6 57 6 C86050
8 63 8 C86051
10 72 10 C86052

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 83 12 C86053
16 92 16 C86054
20 104 20 C86055

 

 Keményfém szögmaró, 4 élű, 120°-os 
TiAlN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• 120°-os

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM

Typ
H TiAIN

120°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4 51 4 C86042
6 57 6 C86043
8 63 8 C86044
10 72 10 C86045

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 83 12 C86046
16 92 16 C86047
20 104 20 C86048

 

 Keményfém szögmaró, 4 élű, 90°-os    
TiAlN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• 90°-os

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM

Typ
H TiAIN
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 2,4 57 6 A27002
8 3,2 63 8 A27003
10 4 72 10 A27004
12 4,8 83 12 A27005

 

 Keményfém szögmaró, 4 élű, 90°-os 
TiAlN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• 90°-os

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

0°
RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4 51 4 C86035
6 57 6 C86036
8 63 8 C86037
10 72 10 C86038

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 83 12 C86039
16 92 16 C86040
20 104 20 C86041

 

 Keményfém szögmaró, 4 élű, 60°-os
TiAlN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• 60°-os

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM

Typ
H TiAIN
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4,15 57 6 A27009
8 5,54 63 8 A27010
10 6,9 72 10 A27011
12 8,3 83 12 A27012

 

 Keményfém szögmaró, 4 élű    
TiAlN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint. 

Előnyök/Kivitel
• 4 élű
• 60°-os

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

0°
RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4 4,25 100 6 K71718
8 4 2 100 6 K71721
10 6 4 100 6 K80623
12 6 6 100 6 K80625

 

 Keményfém előre és hátra sorjázó maró, 4–6 élű    
CNC gépeken történő alkalmazásra. Mérsékelten alkalmas az átmenő furatok kilépés 
oldali sorjázásra is, a szerszám méreteinek figyelembe vételével.  

Előnyök/Kivitel
• Advance típus
• 4–6 élű
• 90°-os

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Rádiusz 
[mm]

Csúcs Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

0,5 5 57 6 A27017
1 4 57 6 A27018
1,5 5 63 8 A27019
2 4 63 8 A27020
2,5 5 72 10 A27021

Rádiusz 
[mm]

Csúcs Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 4 72 10 A27022
3,5 5 83 12 A27023
4 4 83 12 A27024
5 4 83 14 A27025

 

 Keményfém negyedkör profilmaró, 4 élű 
Előnyök/Kivitel
• 4 élű

Anyag
• keményfém
• TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

0°
RH

36° 60° 90°

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 6 38 3 A27115 A27118 A27122

4 8 40 4 A27116 A27119 A27121

6 12 40 6 A27117 A27120 A27123

Keményfém gravírmaró  
Anyag
• keményfém K10 

36° 60° 90°

Előnyök/Kivitel
• 36°-os csúcsszög
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• 60°-os csúcsszög
• hengeres szár

Előnyök/Kivitel
• 90°-os csúcsszög
• hengeres szár

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

36°      

60°      

90°      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

VHM

  

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   443Szerszamkatalogus_2022_1.indb   443 2022. 10. 10.   14:04:572022. 10. 10.   14:04:57



Szerszámkatalógus444

4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

0,6 3 38,2 A27087
0,7 3 38,2 A27088

0,8
4,5 38,2 A27089
6 38,2 A27090

0,9 4,5 38,2 A27091
1 4,5 38,2 A27092
1,2 6 38,2 A27093
1,3 6 38,2 A27094
1,5 6 38,2 A27095
1,6 9 38,2 A27096
1,7 9 38,2 A27097

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

1,8 9 38,2 A27098
1,9 9 38,2 A27099
2 9 38,2 A27100
2,1 9 38,2 A27101
2,2 9 38,2 A27102
2,3 9 38,2 A27103
2,4 9 38,2 A27104

3
9 38,2 A27105
10,5 38,2 A27106

3,175 10,5 38,2 A27107

 

 Keményfém maró nyáklemezekhez, mini,  
1/8"-as szár    
Nyomtatott áramkörök külső, illetve belső kontúrjainak a marására. 

Előnyök/Kivitel
• „gyémánt” geometria
• halfarok homlokél
• hengeres szár

Anyag
• keményfém

VHM

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

ISO 1832 szerinti jelölésrendszer – váltólapkák maráshoz

S D M T 09 T3 A E N – A27
1 2 3 4 5 6 7 8 9 12

1

3

5

2

4

6

Lapkaalak

Tűrések 
Megengedett eltérések mm-ben

Forgácsolóél hosszak

Hátszög

Forgácsolási és rögzítési jellemzők

Lapkavastagság

A

B

C

D

E

H

K

L

M

O

P

R

S

T

V

W

A

B

C

D

E

F

H

N

P

d m s

A ± 0,025 ± 0,005 ± 0,025

C ± 0,025 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,013 ± 0,005 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,130

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

J1 ± 0,05–0,152 ± 0,005 ± 0,025

K1 ± 0,05–0,152 ± 0,013 ± 0,025

L1 ± 0,05–0,152 ± 0,025 ± 0,025

M ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,130

N ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,025

U ± 0,08–0,252 ± 0,13–0,382 ± 0,130

A

B

C

F

G

H

J

M

N

Q

R

T

U

W

X
a váltólapka  
rajza vagy  

pontos leírása 
szükséges

1 Köszörült homlokélű lapkáknál
2 Lapkamérettől függően (lásd ISO 1832 szabvány)

01 s = 1,59

T1 s = 1,98

02 s = 2,38

T2 s = 2,78

03 s = 3,18

T3 s = 3,97

04 s = 4,76

05 s = 5,56

06 s = 6,35

07 s = 7,94

09 s = 9,52

Marószerszámok
Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

7

8 9

11

10 12

Saroklekerekítés

Élkiképzés Forgácsolási irány

Letörési szög

A letörés szélessége Gyártói adatok

01 re = 0,1

02 re = 0,2

04 re = 0,4

08 re = 0,8

12 re = 1,2

16 re = 1,6

24 re = 2,4

Elhelyezési szögCsúcssugár (mm) A homlokél hátszöge Körlapka

A 3°

B 5°

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

G 30°

N 0°

P 11°

Z egyéb 

00
collban kifejezett 
átmérőknél mm-

be átszámítva

M0
metrikus mére-

tezésű  
átmérőknél

A 45°

D 60°

E 75°

F 85°

P 90°

Z egyéb

E lekerekített  
forgácsoló él

F éles forgácsoló él

T negatív élszalag

S negatív élszalag  
és lekerekített él

010 0,10 mm

020 0,20 mm

025 0,25 mm

070 0,70 mm

150 1,50 mm

200 2,00 mm

15 15°

20 20°

Az ISO-kód 9 jelölést foglal magában, melyek közül a 8-ast és/
vagy a 9-est szükség szerint kell alkalmazni. A gyártó kötőjellel 
további jelöléseket fűzhet az ISO-kódhoz (pl. a forgácstörő alakjá-
ra vonatkozóan).

A 25
A 27
A 51
A 57
A 88

B 57T
D 27

D 51
D 55 
D 56
D 57
D 67
F 27
F 55

F 56
F 57

F 57T
F 67
G 56
G 67
G 77

G 85
G 88
K85
K88
L55
L88
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

3

3 4

2

2

W K P 35 S
Walter 1 2 3 4

Geometriai jelölésrendszer – váltókapkák maráshoz

Jelölésrendszer bevonatolt keményfémekhez – marás

Forgácstörő horony

Fő alkalmazási területek vagy bevonat fajtája

Másodlagos alkalmazási területek

ISO - alkalmazási terület Generáció

Forgácsolóél

Hátszög kialakítás

P M K N S H A X

Acél Rozsdamentes acél Öntöttvas Nemvasfémek Nehezen forgácsolható  
anyagok Kemény anyagok CVD aluminiumoxid - 

bevonat PVD bevonat

01 10 15 20 25 30 35 40 45

P M K N S H

Acél Rozsdamentes acél Öntöttvas Nemvasfémek Nehezen forgácsolható  
anyagok Kemény anyagok

S Tiger·tec® Silver

1

1

A 5 7
1 2 3

A = 0° B = 6° D = 10° E = 15° F = 16° G = 20° K = 25° L = 28° 2 5 6 7 8

1 5 6 7 8

többek között  
rezgéscsillapított hátszög kialakítás

nagyobb éleskisebb

- kopásállóság +

+ szívósság -

erősen letört
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4 Marószerszámok
Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Váltólapkák kiválasztása

Forgácsolandó alapanyagok csoportosítása lapka kiválasztásához

Megmunkálás jellegének meghatározása  
a marószerszám típus kiválasztásához

Jelölés Csoport Alapanyagok csoportosítása

P P1 – P15 Acél Mindenfajta acél és acélöntvény, kivéve az ausztenites acélokat

M M1 – M3 Rozsdamentes Acél Rozsdamentes ausztenites acél, ferrit-ausztenites acél és acélöntvény

K K1 – K7 Öntöttvas Szürkeöntvény, gömbgrafitos öntöttvas, temperöntvény, vermikulárgrafitos öntöttvas

N N1 – N10 Nemvasfémek Alumínium és egyéb nemvasfémek, nemvas anyagok

S S1 – S10 Szuper és titánötvözetek Vasalapú, nikkel- és kobaltbázisú hőálló speciális ötvözetek, titán és titánötvözetek

H H1 – H4 Kemény anyagok Edzett acél, keményített vasöntvény, kemény kokilla öntvény

O O1 – O6 Egyéb Műanyagok, üvegszáll-és szénszálerősítéses műanyagok, grafit

Megmunkálás fajtája

Síkmarás Cirkuláris furatmarás Profilmarás Sarokmarás Horonymarás Másolómarás

1

2
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Szerszám
befogás

Dc 
[mm]

Méret Lapka d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

32 M4003-032-B16-05-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 5 5 L87525
32 M4003-032-B16-04-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 4 4 L87518
40 M4003-040-B16-06-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 6 6 L87567
40 M4003-040-B16-04-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 4 4 L87544
50 M4003-050-B22-08-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 8 8 G50075
50 M4003-050-B22-06-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 6 6 L87604
63 M4003-063-B22-07-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 7 7 L87607
80 M4003-080-B27-12-4.5 SD..09T3 27 50 4,5 12 12 L87612
80 M4003-080-B27-08-4.5 SD..09T3 27 50 4,5 8 8 F95810
80 M4003-080-B27-06-6.5 SD..1204 27 50 6,5 6 6 J80099
80 M4003-063-B22-10-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 10 10 L87609
100 M4003-100-B32-14-4.5 SD..09T3 32 50 4,5 14 14 L87621
100 M4003-100-B32-09-4.5 SD..09T3 32 50 4,5 9 9 L87614

 Váltólapkás síkmarófej, 45°, 4 él/lapka, M4003
M4003 váltólapkás síkmarófej, 45°, 4 forgácsolóél váltólapkánként. 

Előnyök/Kivitel
• kiemelkedő költséghatékonyság a rendszer váltólapka révén
• csekély teljesítményigény, az erősen pozitív lapkageometria révén

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagyolásra és simításra is alkalmas
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SD..09T3... FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204... FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
• főél-elhelyezési szög κ = 45°
• 4 forgácsolóél váltólapkánként
• pozitív lapkaalak

Szállítás terjedelme
• a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkat-

részeit; a csavarhúzók külön rendelendők

 Váltólapkás síkmarófej, 45°, 8 él/lapka, M5009
M5009 váltólapkás síkmarófej, 45°, 8 forgácsolóél váltólapkánként. 

Előnyök/Kivitel
• nagy folyamatbiztonság, a stabil kétoldalas váltólapkáknak köszönhetően
• költséghatékonyság, alacsony forgácsolóanyag-költség
• jól hozzáférhető lapkarögzítő csavarok
• a kedvező geometria révén lágy forgácsolás, kisebb teljesítményigény

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagyolásra és simításra is alkalmas
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SN.X0904… FS2579 TORX8IP 1,2 Nm
SN.X1205… FS1459 TORX15IP 4,0 Nm

Műszaki adatok
• főél-elhelyezési szög: κ = 45°
• 8 forgácsolóél váltólapkánként
• negatív lapkaalak

Szállítás terjedelme
• a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkat részeit; 

a csavarhúzók külön rendelendők
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Szerszám
befogás

Dc 
[mm]

Méret Lapka d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

40 M5009-040-B16-06-05 SN.X0904 16 40 5 6 6 L87664
40 M5009-040-B16-04-05 SN.X0904 16 40 5 4 4 L87663
50 M5009-050-B22-08-05 SN.X0904 22 40 5 8 8 L87666
50 M5009-050-B22-06-05 SN.X0904 22 40 5 6 6 L87665
63 M5009-063-B22-09-05 SN.X0904 22 40 5 9 9 L87667
63 M5009-063-B22-07-05 SN.X0904 22 40 5 7 7 J57784
80 M5009-080-B27-11-05 SN.X0904 27 50 5 11 11 J78401
80 M5009-080-B27-08-05 SN.X0904 27 50 5 8 8 L87668
100 M5009-100-B32-13-05 SN.X0904 32 50 5 13 13 J78400
100 M5009-100-B32-09-05 SN.X0904 32 50 5 9 9 L87669

Szerszám
befogás

Dc 
[mm]

Méret Lapka d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

40 M4132-040-B16-05-09 SD..09T3 16 40 8,4 – 5 5 G31683
40 M4132-040-B16-04-09 SD..09T3 16 40 8,4 – 4 4 B73469
50 M4132-050-B22-06-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 6 6 F91306
50 M4132-050-B22-04-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 4 4 B73472
63 M4132-063-B22-07-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 7 7 G18592
63 M4132-063-B22-05-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 5 5 B73473
80 M4132-080-B27-08-09 SD..09T3 27 50 8,4 – 8 8 F95822
80 M4132-080-B27-06-09 SD..09T3 27 50 8,4 – 6 6 B73474
100 M4132-100-B32-09-12 SD..1204 32 50 11,6 – 9 9 G66855
125 M4132-125-B40-08-12 SD..1204 40 63 11,6 – 8 8 D13466

DIN 1835 B

16 M4132-016-W16-02-06 SD..06T2 16 31 5,6 80 2 2 F86174
20 M4132-020-W20-03-06 SD..06T2 20 39 5,6 90 3 3 C00621
20 M4132-020-W20-02-06 SD..06T2 20 39 5,6 90 2 2 F86176
25 M4132-025-W25-02-09 SD..09T3 25 43 8,4 100 2 2 F86181
32 M4132-032-W32-03-09 SD..09T3 32 49 8,4 110 3 3 D78365
32 M4132-032-W32-02-09 SD..09T3 32 49 8,4 110 2 2 F86183

Cikkszám G31683 Cikkszám F86174

 Váltólapkás sarokmarófej, 4 él/lapka, M4132
M4132 váltólapkás sarokmarófej, 89° 45', 4 forgácsolóél váltólapkánként.

Előnyök/Kivitel
• kiemelkedő költséghatékonyság a rendszer váltólapka révén
• csekély teljesítményigény, az erősen pozitív lapkageometria révén

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagyolásra és simításra is alkalmas
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SD..06T2… FS2084 TORX7IP 0,9 Nm
SD..09T3… FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204 ... FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
• sarokmaró 4 élű rendszerlapkával
• pozitív lapkaalak
• főél-elhelyezési szög: κ = 89° 45'

Szállítás terjedelme
• a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit; a csavarhúzók külön rendelendők
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Szerszám
befogás

Dc 
[mm]

Lapka Méret d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

40 BC.T1204 M5130-040-B16-04-12 16 40 12 – 4 4 L87940
50 BC.T1204 M5130-050-B22-04-12 22 40 12 – 4 4 L19498
63 BC.T1204 M5130-063-B22-05-12 22 40 12 – 5 5 L87942
63 BC.T1204 M5130-063-B27-05-12 27 50 12 – 5 5 L87944
80 BC.T1204 M5130-080-B27-06-12 27 50 12 – 6 6 L19503
22 BC.T1204 M5130-022-A20-02-12 20 38 12 200 2 2 L87933
25 BC.T1204 M5130-025-A25-03-12 25 38 12 200 3 3 L87935
32 BC.T1204 M5130-032-A32-03-12 32 39 12 250 3 3 L87938

DIN 1835 B
25 BC.T1204 M5130-025-W25-03-12 25 43 12 100 3 3 M06668
32 BC.T1204 M5130-032-W32-03-12 32 49 12 110 3 3 L19491

Cikkszám L87940 Cikkszám L87933

Cikkszám M06668 Cikkszám M06668

 Váltólapkás sarokmarófej, 90°, 2 él/lapka, M5130
M5130 váltólapkás sarokmarófej, 90°, 2 forgácsolóél váltólapkánként.

Előnyök/Kivitel
• nagy termelékenység és magas folyamatstabilitás
• jól hozzáférhető lapkarögzítő csavarok
• univerzális alkalmazhatóság

Alkalmazások/Megjegyzések
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
BC..1204... FS2573 TORX9IP 2,0 Nm

Műszaki adatok
• főél-elhelyezési szög: κ = 90°
• 2 forgácsolóél váltólapkánként
• pozitív lapkaalak

Szállítás terjedelme
• a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit; a csavarhúzók külön rendelendők
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Szerszám
befogás

Da 
[mm]

Méret Lapka R 
[mm]

d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138
DIN 138
DIN 138
DIN 138
DIN 138

40 M5468-040-B16-05-05 RO.X10T3M0 5 16 40 5 5 5 L88323
50 M5468-050-B22-06-05 RO.X10T3M0 5 22 50 5 6 6 L88360
63 M5468-063-B22-06-06 RO.X1204M0 6 22 50 6 6 6 L88368
80 M5468-080-B27-07-06 RO.X1204M0 6 27 50 6 7 7 L88376
100 M5468-100-B32-08-06 RO.X1204M0 6 32 50 6 8 8 L88392

DIN 1835 B
DIN 1835 B

20 M5468-020-W20-02-05 RO.X10T3M0 5 20 59 5 2 2 L88292
32 M5468-032-W32-04-05 RO.X10T3M0 5 32 114 5 4 4 L88342

Váltólapkás másolómaró, körlapkás, M5468
Váltólapkás másolómaró, körlapkás.

Előnyök/Kivitel
• univerzális szerszám, a legkülönfélébb marási feladatokhoz
• maximális folyamatbiztonság a váltólapkák lapolásokon keresztüli indexálásával.
• kedvező szerszámköltség az univerzális alkalmazásnak köszönhetően

Alkalmazások/Megjegyzések
Lapkaméret Szerszám Ø Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
RO.X10T3… Mind FS2181 TORX15IP 3,0 Nm
RO.X1204… 24–80 mm FS2080 TORX15IP 2,5 Nm
RO.X1204… 100 mm FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
• Xtra·tec® XT M5468 körlapkás maró
• pozitív lapkaalak
• elfordulás elleni védelem és a forgácsolóélek indexálása 8 lapolással a váltólapkán

Szállítás terjedelme
• a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit, a csavarhúzók külön rendelendők

Előnyök/Kivitel
• elölről és – korlátozottan – hátulról történő élezéshez/sorjázáshoz is alkalmas

Alkalmazások/Megjegyzések
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SD..06T2… FS2084 TORX7IP 0,9 Nm
SD..09T3… FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204… FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
• főél-elhelyezési szögek: κ = 30° / 45° / 60°
• 4 élű rendszerlapkával

Szállítás terjedelme
• a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit; 

a  csavarhúzók külön rendelendők

 Váltólapkás élletörő maró, M4574
M4574 váltólapkás élletörő maró, 4 forgácsolóél váltólapkánként.
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Szerszám
befogás

Da 
[mm]

Méret Lapka Dc 
[mm]

d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

K 
[Fok]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 1835 A

16,3 M4574-008-A12-01-03 SD..06T2 8 12 30 3,5 120 45° 1 1 L87975
20,3 M4574-012-A16-02-03 SD..06T2 12 16 40 3,5 160 45° 2 2 G15883
24,3 M4574-016-A16-03-03 SD..06T2 16 16 40 3,5 160 45° 3 3 F78026
24,8 M4574-012-A16-01-05 SD..09T3 12 16 40 5,5 160 45° 1 1 L71014
28,8 M4574-016-A16-02-05 SD..09T3 16 16 40 5,5 160 45° 2 2 L87976
29,5 M4574-020-A20-02-05-60 SD..09T3 20 20 40 6,8 200 60° 2 2 L87978
32,8 M4574-020-A20-02-05 SD..09T3 20 20 40 5,5 200 45° 2 2 B73476
35,3 M4574-020-A20-02-05-30 SD..09T3 20 20 40 4 200 30° 2 2 L87977
37,8 M4574-025-A25-03-05 SD..09T3 25 25 40 5,5 200 45° 3 3 B73478
41,6 M4574-025-A25-02-07 SD..1204 25 25 40 7,5 200 45° 2 2 F59646
44,8 M4574-032-A32-03-05 SD..09T3 62 32 40 5,5 250 45° 3 3 B73479
52,8 M4574-040-A32-04-05 SD..09T3 40 32 40 5,5 250 45° 4 4 B73481
56,6 M4574-040-A32-03-07 SD..1204 40 32 40 7,5 250 45° 3 3 F59653

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
SDGT 09T3AZN-F57 WKP35G P / K L87625
SDGT 09T3AZN-F57 WSP45S P / M / S L87628
SDHT 06T204-G88 WK10 N L87914
SDHT 09T3AZN-G88 WK10 N F95818
SDHT 09T308-G88 WK10 N F91307
SDMT 06T204-F57 WKP35G P / K L87917
SDMT 06T204-F57 WSP45S P / M / S L87916
SDMT 09T3AZN-F57 WKP35G P / K L87634
SDMT 09T3AZN-F57 WSP45S P / M / S L87630
SDMT 09T304-F57 WKP35G P / K F75149
SDMT 09T304-F57 WSP45S P / M / S L87911
SDMT 09T308-D57 WKP35S P / K D17965
SDMT 09T308-F57 WKP35G P / K F92631
SDMT 09T308-F57 WSP45S P / M / S B73463

Cikkszám L87917

 Maró váltólapka, SD..
Négyzetes, pozitív Walter marólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• P – ötvözetlen, és ötvözött acélok, acél öntvények
• M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
• K – vasöntvények
• N – lágy nemvasfémek
• S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
• H – edzett acélok és kemény öntvények
• O – műanyagok

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 10 db
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
SNHX 0904ANN-K88 WK10 N L87910
SNMX 0904ANN-F57 WSP45S P / M / S J57788
SNMX 0904ANN-F67 WKP35G P / K L87905
SNMX 090408-F57 WKP35G P / K L87694
SNMX 090408-F57 WSP45S P / M / S L87739

Cikkszám C84197

 Maró váltólapka, SN..
Négyzetes, negatív Walter marólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• P – ötvözetlen, és ötvözött acélok, acél öntvények
• M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
• K – vasöntvények
• N – lágy nemvasfémek
• S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
• H – edzett acélok és kemény öntvények
• O – műanyagok

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 10 db

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
BCGT 120408R-G55 WKP35G P / K L87970
BCGT 120408R-G55 WSP45S P / M / S L87972
BCHT 120408R-K85 WK10 N L87973
BCHT 120416R-K85 WK10 N L87974
BCMT 120408R-G55 WKP35G P / K L87947
BCMT 120408R-G55 WSP45G P / M / S L19520
BCMT 120408R-G55 WSP45S P / M / S L87950
BCMT 120416R-G55 WKP35G P / K L87954
BCMT 120416R-G55 WSP45S P / M / S L87969

Cikkszám L87970

Cikkszám L87973

 Maró váltólapka, BC..
Rombusz, pozitív Walter marólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• P – ötvözetlen és ötvözött acélok, acélöntvények
• M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
• K – vasöntvények
• N – lágy nemvasfémek
• S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
• H – edzett acélok és kemény öntvények
• O – műanyagok

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 10 db
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
ROGX 10T3M08-G88 WK10 N L88410
ROMX 10T3M08-D57 WKP35G P / K L88407
ROMX 10T3M08-D57 WSP45G P / M / S L88408
ROMX 1204M08-D57 WKP35G P / K L88412
ROMX 1204M08-D57 WSP45G P / M / S L88414

Cikkszám L88407

 Maró váltólapka, RO..
Kör, pozitív Walter marólapkák. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• P – ötvözetlen és ötvözött acélok, acél öntvények
• M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
• K – vasöntvények
• N – lágy nemvasfémek
• S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
• H – edzett acélok és kemény öntvények
• O – műanyagok

Szállítás terjedelme
• csomagolási egység: 10 db

Üregelő szerszámok egyedi gyártása

Üregelő szerszámok
• belső üregelő szerszámok minden üregelhető belső profilhoz, úgymint 

furatok, ékhornyok, sík profilok, kerb- és evolvens fogazáshoz, polygon 
profilokhoz, belső spirál profilokhoz 

• külső üregelő szerszámok minden üregelhető sík- és külső profilmegmunká-
láshoz, mint pl. hajtókar, hajtókarfedél, kormányrúd és anyák, befogó pofák 
tokmányokhoz, stb. 

• DIN 6885 szerinti szabványos horony 
• üregelő pengék (élletöréssel vagy anélkül) rövid határidővel, németországi 

raktárról szállíthatók. Horony tűrése P9 és JS9, szár kivitele DIN 1415 ill.  
DIN 1417 szabvány szerint 

• keményfémlapkás szerszámok

Üregelő tüskék 
• kör, négyszög és sokszög keresztmetszet 
• evolvens és kerb fogazat 
• bordás alakzatok 
• lapos és ékhorony húzó tüskék 
• külső üregelők 
• nyomótüskék 
• monolit és szerelt kivitelben

Kérje műszaki  
ajánlatunkat!
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4 Marószerszámok
Fogazó és üregelő szerszámok

Marószerszámok
Fogazó és üregelő szerszámok

Fogazható fogaskerekek fogszáma
12–13 14–16 17–20 21–25 26–34 35–54 55–134 >135

Modul Ø 
[mm]

Fogszám Belső Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

M0,50 40 12 16 L62993 L62998 L63001 L63007 L63012 L63018 L63020 L63023
M0,75 40 12 16 L63027 L63033 L63037 L63041 L63068 L63072 L63075 L63078
M1,00 50 12 16 L63080 L63085 L63087 L63089 L63092 L63104 L63107 L63129
M1,25 50 12 16 L63133 L63138 L63139 L63141 L63143 L63145 L63146 L63149
M1,50 63 12 22 L63155 L63162 L63164 L63166 L63170 L63172 L63174 L63176
M1,75 63 12 22 L63288 L63292 L63314 L63330 L63331 L63538 L63547 L63551
M2,00 63 12 22 L63558 L63560 L63565 L63582 L63586 L63588 L63590 L63594
M2,25 63 12 22 L63597 L63601 L63602 L63607 L63620 L63621 L63623 L63692
M2,50 63 12 22 L63624 L63678 L63681 L63683 L63686 L63689 L63690 L60232
M2,75 70 12 27 L63712 L63715 L63725 L63727 L63731 L63733 L63737 L63742
M3,00 70 12 27 L63745 L63760 L21396 L63764 L63767 L63769 L63771 L63777
M3,25 70 12 27 L63780 L63810 L63811 L63814 L63819 L63823 L63824 L63828
M3,50 80 12 27 L63846 L63850 L63851 L63853 L63854 L63855 L63857 L63859
M3,75 80 12 27 L63862 L63864 L63866 L63868 L63869 L63871 L63873 L63876
M4,00 80 12 27 L64026 L64038 L64052 L64053 L64056 L64059 L64060 L64061
M4,25 80 12 27 L64062 L64066 L64071 L64084 L64088 L64090 L64091 L64092
M4,50 90 12 27 L64103 L64106 L64107 L64109 L64110 L64113 L64115 L64117
M4,75 90 12 27 L64124 L64128 L64129 L64134 L64136 L64140 L64143 L64145
M5,00 90 12 32 L64148 L64159 L64162 L64163 L64164 L64165 L64167 L64169
M5,50 95 12 32 L64176 L64179 L64182 L64185 L64187 L64190 L64195 L64197
M6,00 100 12 32 L64199 L64200 L64202 L64203 L64206 L64207 L64208 L64210

Rendelési információ
Teljes készlet (Nr.1–Nr. 8) is szállítható, kérje ajánlatunkat!

 

 Fogaskerék alakmaró, HSS
Előnyök/Kivitel
• N típus
• hátraesztergált
• kapcsolási szög: 20°
• bázis profil I. DIN 3972

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
Typ

N
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4Marószerszámok
Faipari marószerszámok

Marószerszámok
Faipari marószerszámok

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

2 12,7 55 8 D75962
3 10,5 53 8 A27931
4 12,7 53 8 A27932
6 13,5 53 8 A27933
8 15,5 53 8 A27934
10 16,5 57 8 A27935
12 19 60 8 A27930
15 22 66 8 A27929

 

 

 Lekerekítőmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához – lucfenyő, bükk, tölgy, égerfa
• abrazív anyagokhoz

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

8 4 9,5 40 8 A27938
12 6 9,5 40 8 518177
16 8 12,7 45 8 A27937
16 8 12,7 45 8 A55269
20 10 12,7 46 8 A27939
24 12 12,7 57 12 A27936

 

 

 Homorulatmaró, 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• puha tömör fához
• kemény tömör fához

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

20,7 4 9 53 8 A27944
24,7 6 13 53 8 A27943
28,7 8 13 54 8 A27942
32,7 10 14 55 8 A27941
36,7 12 16 58 8 A27940

 

 

 Homorulatmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• másolómaró gépekben történő használathoz
• élprofilok készítéséhez

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

11 4,8 14,3 57 8 A27945

 

 

 A-profilmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú- és keretprofilok kialakításához

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

8 4 12,7 54 8 A27946
12,7 6,3 17,4 61 8 A27947

 

 

 B-profilmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú- és keretprofilok kialakításához

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

9,5 4,8 14,3 57 8 A27948

 

 

 C-profilmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú és keretprofilok kialakításához

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

15 6,3 18 60 8 A27949

 

 

 D-profilmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú- és keretprofilok kialakításához

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

25,4 6,3 14,3 46 8 A27950
 

 

 E-profilmaró 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú és keretprofilok kialakításához

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

28,5 6,3 13,5 54 8 A27951
35 9,5 16,5 59 8 A27952

 

 

 F-profilmaró 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú- és keretprofilok kialakításához

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   460Szerszamkatalogus_2022_1.indb   460 2022. 10. 10.   14:08:012022. 10. 10.   14:08:01



461

4

4Marószerszámok
Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

31,8 4,8 12,7 54 8 A27953
38 6,3 16 57 8 A27954

 

 

 G-profilmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú- és keretprofilok kialakításához

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

12,7 2,4 12,7 46 8 A27955

 H-profilmaró, 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• bútortestek, fiókfenekek, keretek munkadarab éleinek előállításához
• koszorú- és keretprofilok kialakításához

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

20,6 18,3 32 63 8 A27956

 Síkpálcatag- maró 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• bútorgyártásban, állványgyártásban és a belsőépítésben
• tömörfa élek díszítő profilozáshoz

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Spirálszög 
[Fok]

Cikkszám

11 15 56 8 45° A27957

 

 

 Élmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• tömörfához
• táblás anyagokhoz

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Szög 
[Fok]

Cikkszám

11 14 45 8 60° A27959
16 16 45 8 90° A27958
31,8 19 51 8 90° B50511

 

 

 V-horonymaró, 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• tömörfához

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

9,5 3,2 10,5 41 8 A27960

 

 

 Negyedpálcatag-maró 1 élű, keményfém
Felhasználási terület
• tömörfához
• abrazív anyagokhoz

Műszaki adatok
• 1 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Rádiusz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

6 19 63 8 A27961
 

 

 Félpálcatag-maró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• tömörfához

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

8 19 64 8 A27962

 

 

 Másolómaró, keményfém
Felhasználási terület
• faalapú anyagból vagy tömör fából készült laminált építőelemekhez

Előnyök/Kivitel
• pontos vezetést a munkadarabon a fóvágóél és a fúróél közötti marószárrész biztosítja

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

3 8 51 8 A27963
4 8 51 8 A27964
5 12,7 51 8 A27965

 

 

 Horonymaró, 1 élű, keményfém
Felhasználási terület
• kisebb hornyok marásához rétegelt, facsapos kötésekhez
• díszítőhornyokhoz felületeken
• hornyokhoz gumitömítés-profilokban
• tömör fához és táblás anyagokhoz

Műszaki adatok
• 1 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

6 16 48 8 A27972
7 20 51 8 A27973
8 20 51 8 A27974
9 20 51 8 A27975
10 20 51 8 A27967
11 20 51 8 A27976

12
20 51 8 A27968
20 51 8 A27977

14 20 51 8 A27969
15 20 51 8 A27978
16 20 51 8 A27970
18 25 56 8 A27979
20 25 56 8 A27980
22 25 56 8 A27971
25 20 51 8 A27966

 

 

 Horonymaró, 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához
• táblás anyagokhoz, mint forgács- vagy MDF-lapok
• műanyagokhoz
• abrazív anyagokhoz, mint a Corian

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

8 25,4 56 8 A27981

10
25,4 56 8 A27982
40 81 12 A27983

12 40 81 12 A27984
18 40 81 12 A27986
20 40 81 12 A27987
25 40 81 12 A27988
30 40 81 12 A27989

 

 

 Horonymaró, 2 élű, túlnyúlással, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához
• táblás anyagokhoz, mint forgács- vagy MDF-lapok
• műanyagokhoz
• abrazív anyagokhoz, mint a Corian

Előnyök/Kivitel
• nagyobb munkahosszal a nagyobb rugalmasságért

Műszaki adatok
• 2 élű
• túlnyúlással

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Horonyszélesség 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

32

3 51 8 495426
4 51 8 A27990
5 51 8 A27991
6 51 8 A27992

 

 

 Tárcsás horonymaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához
• táblás anyagokhoz

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

25 5 58 8 A27993

 

 

 Eresztékmaró, 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

12,7 12,7 50,8 8 A27994

 

 

 Csuklóspánt horonymaró, 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához
• táblás anyagokhoz

Előnyök/Kivitel
• kiváló vágási minőség
• jó forgácskidobás
• nyugodt működés

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

9,5 12,7 54 8 A27995

 

 

 Élhoronymaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához
• táblás anyagokhoz

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Faipari marószerszámok

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

9,5 25,4 68 8 A27997

12,7
13 56 8 A27996
25,4 68 8 C41060

Cikkszám A27997

Cikkszám A27997

 Színelőmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához
• abrazív táblás anyagokhoz

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Cikkszám

5,5 12 54 8 A27998

 

 

 Él-színelőmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém
Felhasználási terület
• élmaró bútorok finom díszítőhornyaihoz
• élek letöréséhez szabályos vagy ívelt munkadarabokon

Előnyök/Kivitel
• vezető golyóscsapággyal az egyszerű vezetéshez közvetlenül a munkadarabon,  

sablon nélkül

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél
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Ø 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár 
[mm]

Spirálszög 
[Fok]

Cikkszám

14 15 55 8 15° A27999

 

 

 Fogazómaró, 2 élű, keményfém
Felhasználási terület
• tömör fához

Műszaki adatok
• 2 élű

Anyag
• keményfém vágóél

WS HSS
Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

200 30 3 – A28034
260 25 3 – C07048
310 30 3 A28003 B70991
310 35 3 D14884 D15799
350 30 3 A28007 –
400 30 3 – D98191
410 30 3 A28008 A28039

WS HSS
Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

410 35 3 A28011 A28044
510 30 3 A28013 –
510 35 3 A28016 –
610 35 3 A28019 A28054
630 35 3 A28021 –
710 35 3 A28024 –
810 35 3 A28028 –

Rendelési információ
Megrendelésre szabadon választható méretben készülnek. 
A felületkezelt gyalugépkések külön megrendelésre készülnek.

Faipari gyalugépkés  
Előnyök/Kivitel
• a gyalugépkések metrikus és angolszáz mértékegység méretben is készülnek
• a hőkezelés speciális, számítógéppel vezérelt kemencékben történik

Műszaki adatok
• 59–64HRC keménység
• hőkezelt    

WS HSS

Faipari gyalugépkés szerszámacélból. Faipari gyalugépkés, gyorsacélból.
Felhasználási terület
• puhafához

Felhasználási terület
• keményfához

Anyag
• WS szerszámacél 1.2067

Anyag
• HSS gyorsacél 1.3355
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Fémipari szalagfűrészek
Kiváló minőségű WITTMANN KOMET és Pilana fémipari szalagfűrészek raktárról, tekercsben, vagy tetszőleges méretre végtelenítve.

1. Széles szerszámacél és Bi-metál alapanyag választék.

2. Jól képzett, tapasztalt, gyakorlott szakembergárda.

3. Modern, automatikus hegesztőgépek.

4. Megbízható informatikai háttér.

5. Minőségbiztosítási rendszerrel szabályozott folyamat.

6. Rövid vállalási határidők, kis mennyiség akár helyben megvárható!

7. Szállítás – mennyiségi és méretkorlátozás nélkül – futárcsomagban.

Hegesztés - szikraesővel A hegesztési varrat gondos elmunkálása

IDEAL BAS 052 - automatikus szalagfűrész leolvasztva-hegesztő gép, befogható max. 50 mm-s szalag.
IDEAL BAS 050-01 - automatkus, programozható szalagfűrész leolvasztva-hegesztő gép, befogható max. 32 mm-s szalag.

IDEAL BAS 052 és IDEAL BAS 050-01 gépek

A fűrészfog kiigazítása a hegesztési zónában Ellenőrzés, hajlítással Élvédőszalag felhelyezése

Hegeszthető fűrészszalag méretek és keresztmetszetek:

Géptípus BAS050-01 BAS052
Bimetál szalagfűrész / mm 10x0,6 - 32x1,1 10x0,6 - 50x1,3
Korrózióálló acél fűrészlap / mm 10x0,6 - 30x0,5 10x0,6 - 50x0,6
Szalagkés / mm 10x0,6 - 30x0,6 10x0,6 - 50x0,6
Hegeszhető keresztmetszet szénacél  max./ mm2 50 150
Hegeszhető keresztmetszet korr. acél  max./ mm2 15 50

Anyag vastagság [mm] Fogszám/coll
Vario Fix

300 - 600 1,4 / 2 
120 - 350 2 / 3
80 - 140 3 / 4 
60 - 110 4 / 6 
40 - 70 5 / 8 
30 - 60 6 / 10 
30 - 40 8 / 12  8
20-30 8 / 12  10
10-20 10 / 14  14
< 10 18

Fogazat ajánlás tömör anyagok vágásához

Falvastagság
[mm]

Külső átmérő [mm]
20 40 60 80 100 120 150 200 300 500

2 14 14 14/10 14/10 14/10 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10
3 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
4 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8
5 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
6 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
8 10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
15 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
30 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4
50 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
80 3/4 2/3 2/3 2/3
100 2/3 2/3 1,4/2

Fogazat ajánlás csövek, profilok vágásához, fogszám/coll
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Fémipari szalagfűrészek
Kiváló minőségű WITTMANN KOMET és Pilana fémipari szalagfűrészek raktárról, tekercsben, vagy tetszőleges méretre végtelenítve.

1. Széles szerszámacél és Bi-metál alapanyag választék.

2. Jól képzett, tapasztalt, gyakorlott szakembergárda.

3. Modern, automatikus hegesztőgépek.

4. Megbízható informatikai háttér.

5. Minőségbiztosítási rendszerrel szabályozott folyamat.

6. Rövid vállalási határidők, kis mennyiség akár helyben megvárható!

7. Szállítás – mennyiségi és méretkorlátozás nélkül – futárcsomagban.

Hegesztés - szikraesővel A hegesztési varrat gondos elmunkálása

IDEAL BAS 052 - automatikus szalagfűrész leolvasztva-hegesztő gép, befogható max. 50 mm-s szalag.
IDEAL BAS 050-01 - automatkus, programozható szalagfűrész leolvasztva-hegesztő gép, befogható max. 32 mm-s szalag.

IDEAL BAS 052 és IDEAL BAS 050-01 gépek

A fűrészfog kiigazítása a hegesztési zónában Ellenőrzés, hajlítással Élvédőszalag felhelyezése

Hegeszthető fűrészszalag méretek és keresztmetszetek:

Géptípus BAS050-01 BAS052
Bimetál szalagfűrész / mm 10x0,6 - 32x1,1 10x0,6 - 50x1,3
Korrózióálló acél fűrészlap / mm 10x0,6 - 30x0,5 10x0,6 - 50x0,6
Szalagkés / mm 10x0,6 - 30x0,6 10x0,6 - 50x0,6
Hegeszhető keresztmetszet szénacél  max./ mm2 50 150
Hegeszhető keresztmetszet korr. acél  max./ mm2 15 50

Anyag vastagság [mm] Fogszám/coll
Vario Fix

300 - 600 1,4 / 2 
120 - 350 2 / 3
80 - 140 3 / 4 
60 - 110 4 / 6 
40 - 70 5 / 8 
30 - 60 6 / 10 
30 - 40 8 / 12  8
20-30 8 / 12  10
10-20 10 / 14  14
< 10 18

Fogazat ajánlás tömör anyagok vágásához

Falvastagság
[mm]

Külső átmérő [mm]
20 40 60 80 100 120 150 200 300 500

2 14 14 14/10 14/10 14/10 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10
3 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
4 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8
5 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
6 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
8 10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
15 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
30 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4
50 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
80 3/4 2/3 2/3 2/3
100 2/3 2/3 1,4/2

Fogazat ajánlás csövek, profilok vágásához, fogszám/coll
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szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

10 x 0,65 8, 10, 14, 24
13 x 0,65 6, 8, 10, 14, 24
16 x 0,80 4, 6, 8, 10, 14
20 x 0,80 6, 8, 10, 14

Méretválaszték:

Szerszámacél szalagfűrész
Az alapanyag magasan ötvözött szerszámacél. Flexibilis szalag, edzett fogak. 
A legkülönfélébb alapanyagok darabolására alkalmazható. Fémiparban egyedi illetve 
kisebb szériák darabolására ajánlott.

• Anyagminőség: BS-3 magasan ötvözött szerszámacél
• Alkalmazás: Fémek darabolására, általános üzemi felhasználásra.
• Fogalak: Standardfog (S) 0° homlokszöggel - Univerzálisan alkalmazható. 
• A legtöbb öntöttvas, acélöntvény és acélfajta vágására alkalmas. Egyedi, illetve kisebb 

szériák darabolására ajánlott.

M42 - M51 Bi-Metal szalagfűrészek
A hordozó-szalag nemesíthető acélból, ráhegesztett, erősen ötvözött M42 (HSS-E-Co8) vagy M51 HSS-E-PM-fogazattal. A bimetál 
gyorsacél szalagfűrészekkel 5-10-szeres éltartam növekedés érhető el a szerszámacél szalagokkal szemben 1/3-dal magasabb 
forgácsolósebesség mellett. A leginkább használatos, univerzális  minőségi szalagfűrész; a legtöbb anyag darabolására használható, 
különösen széria vágásokra nagy teljesítmény mellett.

M42 Bi-metál szalagfűrészek 
kis keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1400N/mm2 szakítószilárdságig, 
nemvasfémekhez, vékony falú csövekhez, a fogazat ajánlásunk szerint.
Tiszta sorjamentes vágási felület!
Homlokszög: 0°
Fogosztás: Állandó

Váltó fogazású M42 Bi-metál fűrészszalag kis és 
közepes keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1400N/mm2 szakítószilárdságig, nemvasfémekhez, vékony és 
közepes falú szelvényekhez, a fogazat ajánlásunk szerint. Egyedi és kötegelt vágáshoz.
Nagy vágási teljesítmény, vibrációmentes üzem, kíváló minőségű vágási felület.
Homlokszög: 0°
Fogosztás: Vario

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,90 10, 14
20 x 0,90 10, 14
27 x 0,90 10, 14

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,65 6/10,  8/12,  10/14
20 x 0,90 4/6,  5/8,  6/10,  8/12
27 x 0,90 4/6,  5/8,  6/10,  8/12
34 x 1,10 3/4,  4/6,  5/8,  6/10,  8/12
41 x 1,30 3/4,  4/6,  5/8,  6/10,  8/12

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,65 14, 18
20 x 0,90 14, 18

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,65 6/10,  8/12,  10/14
20 x 0,90 5/8,  6/10,  8/12,  10/14
27x0,90 5/8,  6/10,  8/12,  10/14
34x1,10 5/8,  6/10,  8/12

Méretválaszték:

M42-PREM-N

M42-V (M42-PREM-V)

M42 Regular

M42 Universal
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Váltó fogazású M42 Bi-metál fűrészszalag  
közepes és nagy keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1400N/mm2 szakítószilárdságig, nemvasfémekhez, a fogazat 
ajánlásunk szerint. Egyedi és kötegelt vágáshoz.
Nagy vágási teljesítmény, vibrációmentes üzem, kíváló minőségű vágási felület.
Homlokszög: +10°
Fogosztás: Vario

Váltó fogazású nagy teljesítményű   
M51 Bi-metál fűrészszalag közepes és nagy 
keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1700N/mm2 szakítószilárdságig, korrózióálló acélokhoz, nikkel és 
titán bázisú ötvozetekhez. Közepes és nagy kerestmetszetű tömör alapanyokhoz.
Nagy vágási teljesítmény, vibrációmentes üzem, kíváló minőségű vágási felület
Homlokszög: +10°
Fogosztás: Vario

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

27 x 0,90 3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 1,4/2,  2/3,  3/4

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

27 x 0,90 3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 2/3,  3/4,  4/6

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

20 x 0,90 4/6
27 x 0,90 2/3,  3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 1,4/2,  2/3,  3/4,  4/6

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

27 x 0,90 2/3,  3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 1,4/2,  2/3,  3/4,  4/6

Méretválaszték:

M42-Spez SUP V

MPM-SUP V (M51)

M42 Massive

M51 Massive Profi

10°
pozitív

10°
pozitív

Rendelési információ
Megrendeléshez a következő adatokat kérjük megadni:
- a végtelenített fűrészszalag hossza
- a fogszám
- a kiválasztott gyártmány
Igény esetén szaktanácsadással, ajánlattal állunk rendelkezésre.
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Gépi fűrészszerszámok

SB-5 BM100
Hossz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Szélesség 
[mm]

1 colra eső fogak Cikkszám Cikkszám

300 1,5 25 4 A28065 –
300 1,5 25 6 A28067 –
300 1,5 32 4 A28066 –
300 1,6 32 6 – A28088
350 1,6 32 4 – A28091
350 1,6 32 6 – A28090
350 2 30 4 A28068 –
350 2 30 6 A28069 –
400 2 40 4 A28070 A28092
400 2 40 6 A28071 A28093
450 2 35 4 A28072 –
450 2 35 6 A28073 –
450 2 40 4 – A28095
450 2 40 6 – A28094
500 2 40 4 A28074 A28096
500 2 40 6 A28075 A28097
500 2 40 10 H42328 –
550 2 40 6 H84523 –
600 2,5 50 4 A28077 A28098
600 2,5 50 6 A28078 A28099

Gépi fémfűrészlap, HSS 
Gépi fűrészlap keretes fűrészekhez, gyorsacélból. Szállítható mérettartomány 300 mm-től 1160 mm  hosszméretig.  
A táblázatban nem szereplő méretekre kérje ajánlatunkat.

Felhasználási terület
• univerzális fűrészlap a legszélesebb vágási tartományokra

Előnyök/Kivitel
• a legnagyobb szilárdságú anyag vágása mellett is hosszú 

élettartamú

Anyag
• HSS-DMo5 gyorsacél  

SB-5 BM100

Műszaki adatok
• SB-5 típus 
• homlokszög: 0°

Műszaki adatok
• MB100 típus
• homlokszög: 0°

HSS-
DM05

1 colra eső fogak
3 3–4 4 6

Hossz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

350 2 35 – – – A28112
400 2 35 – – A28113 A28114
450 2 35 – – A28115 A28116
500 2,5 40 – – A28118 A28119
600 2,5 50 A28121 B20855 A28122 –
800 3 70 A28123 – – –

 

 Gépi fémfűrészlap, HSS, P-7
Gépi fűrészlap, gyorsacél, mérsékelten pozitív geometriával. Elsősorban hosszú forgácsú 
alap  anyagok vágására ajánlott. Korrózióálló acélok esetén alkalmazása – megfelelő fogosz-
tással – 50 mm2 vágási keresztmetszetig,  csövek esetén 10 mm-es falvastagságig célszerű. 

Műszaki adatok
• P-7 típus
• homlokszög: +7°

Anyag
• HSS-DMo5 gyorsacél HSS-

DM05

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   474Szerszamkatalogus_2022_1.indb   474 2022. 10. 10.   14:08:322022. 10. 10.   14:08:32



475

4

4Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Fűrészlap Alkalmazás
Csomag 
tartalma 
[db]

Cikkszám
Típus  Anyag

Teljes 
hossz 
[mm]

Fogazás 
hossza 
[mm]

Fogosztás 
[mm] Alapanyag

Vágható 
anyagvastag 
[mm]

Vágás jelleg

T 101 A HSS 100 74 2 Hőre lágyuló műanyag 2–20 fi nom, egyenes vágás 5 X12357
T 101 AO HCS 83 56 1,4 Puha faanyag 1,5–15 fi nom, ívelt vágás 5 X12353
T 101 AOF BIM 83 59 1,4 Keményfa 1,5−15 fi nom, ívelt vágás 5 973355
T 101 B HCS 100 74 2,7 Puhafa 3−30 fi nom, egyenes vágás 5 X12347
T 101 BF BIM 100 74 2,7 Kemény faanyag 3–30 fi nom, egyenes vágás 5 564543
T 101 BIF BIM 83 56 1,7 Laminált faanyag 2–30 fi nom, egyenes vágás 5 B17748
T 101 BR HCS 100 74 2,5 Puhafa 3–30 fi nom, egyenes vágás 5 X12348
T 101 BRF BIM 100 74 2,5 Keményfa 3–30 fi nom, egyenes vágás 5 564547
T 101 D HCS 100 74 4–5,2 Puhafa 10–45 fi nom, egyenes vágás 5 X12349
T 102 BF BIM 92 67 1,8 PMMA akril lemez 2–20 fi nom, egyenes vágás 5 973363
T 1044 DP HCS 250 160 4 Puhafa 10–160 gyors, egyenes vágás 3 A55401
T 111 C HCS 100 74 3 Puhafa 4–50 durva, egyenes vágás 5 X12350
T 118 A HSS 92 67 1,1–1,5 Acél, alumínium, színesfém 1–3 durva, egyenes vágás 5 X12360
T 118 AF BIM 92 67 1,1–1,5 Acél, alumínium, színesfém 1–3 fi nom, egyenes vágás 5 185808
T 118 AHM K.F. 83 59 1,1 Rozsdamentes acél 1,5–3 fi nom, egyenes vágás 3 X13252
T 118 B HSS 92 67 1,9–2,3 Acél, alumínium, színesfém 2,5–6 gyors, egyenes vágás 5 X12362
T 118 BF BIM 92 92 1,9–2,3 Acél, alumínium, színesfém 2,5–6 fi nom, egyenes vágás 5 882137
T 118 EFS BIM 83 57 1,4 rozsdamentes acéllemezek 1,5–4 durva, egyenes vágás 5 A96178
T 118 EHM K.F. 83 57 1,4 rozsdamentes acéllemezek 2–5 durva, egyenes vágás 3 973368
T 118 EOF BIM 83 56 1,5 vékony fémlemez 1,5–4 durva, ívelt vágás 5 495836
T 118 G HSS 92 67 0,7 Acél, alumínium, színesfém 0,5–1,5 durva, egyenes vágás 5 X12363
T 118 GFS BIM 83 59 0,8 vékony rozsdamentes 

acéllemezek
0,5–1,5 egyenes vágás 5 B99472

T 119 B HCS 92 67 1,9–2,3 Puhafa 2–15 durva, egyenes vágás 5 X12351
T 119 BO HCS 83 56 2 Puhafa 2–15 durva, ívelt vágás 5 X12352
T 123 XF HSS 100 74 1,2–2,6 Acél, alumínium, színesfém 1,5–10 gyors, egyenes vágás 5 X13490
T 127 D HSS 100 74 3 Alumínium, nemvas fémek 3–15 gyors egyenes vágás 5 X12358
T 144 D HCS 100 74 4–5,2 Puhafa 5–50 gyors, egyenes vágás 5 X12355
T 144 DF BIM 100 74 4–5,2 Keményfa 5–50 gyors, egyenes vágás 5 972665
T 218 A HSS 92 67 1,1–1,5 Acél, alumínium, színesfém 1–3 fi nom, ívelt vágás 5 X12361
T 227 D HSS 100 74 3 Alumínium és nemvas fémek 3–15 fi nom, ívelt vágás 5 X12359
T 234 X HCS 117 91 2–3 Puhafa 3–65 fi nom, egyenes vágás 5 X13512
T 244 D HCS 100 74 4–5,2 Puhafa 5–50 gyors, ívelt vágás 5 X12356
T 301 CD HCS 117 91 3 Puhafa 10–65 fi nom, egyenes vágás 5 X12354
T 301 CHM K.F. 117 97 3,3 Műanyag 10–65 fi nom, egyenes vágás 3 C32223
T 308 B HCS 117 97 2,2 Puhafa 5–50 fi nom egyenes vágás 5 972657
T 308 BO HCS 117 97 2,2 Puhafa 5–50 fi nom, ívelt vágás 5 972658
T 308 BOF BIM 117 90 2,2 Keményfa 5–50 fi nom, ívelt vágás 5 823173
T 318 A HSS 132 106 1,2 Vékony falú acél, 

alumínium profi lokhoz
Ø 65 /1−3 durva, egyenes vágás 5 152678

T 318 AF BIM 132 106 1,1 Vékony falú acél, 
alumínium profi lokhoz

Ø 65 /1−3 durva, egyenes vágás 5 B04859

T 318 B HSS 132 106 2 Fém profi lokhoz Ø 65 /2−6 durva, egyenes vágás 5 972673
T 341 HM K.F. 132 106 4,3 Gipszkarton 5–80 durva, egyenes vágás 3 779288
T 344 D HCS 152 126 4 Puhafa 10–100 gyors, egyenes vágás 5 888267
T 344 DF BIM 152 126 4 Keményfa 10–100 gyors, egyenes vágás 5 730456
T 344 DP HCS 152 126 4 Puhafa 10–100 gyors, egyenes vágás 5 B14167
T 345 XF BIM 132 106 2,4–5 Fa, fémmel 10–65 fi nom, egyenes vágás 5 X13491
T 718 BF BIM 180 154 2 Szendvicspanelek 5–120 durva, egyenes vágás 3 259188
T 744 D HCS 180 154 4 Puhafa 10–135 gyors, egyenes vágás 3 185376

Szúrófűrészlapok 
Minden T befogószárú szúrófűrészgéphez használhatók.

Fűrészlapanyag-jelölések:
• HCS: Magas széntartalmú acél, edzett fogakkal
• HSS: Teljesen átedzett, kiváló minőségű gyorsacél
• BIM: Bimetál ( edzett HSS fogazat, rugalmas szénacél lap)
• K.F.: Keményfém fogazat, rugalmas szénacél hátlap
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Gépi fűrészszerszámok

Típus Anyag

Fűrészlap
Fogosztás
[mm]

Anyag-
vastagság 
[mm]

Max  
vágás-
mélység 
[mm]

Alkalmazás Csomag  
tartalma 
[db]

Cikkszám
Hossz szélesség vastagság Vágható anyag Vágás jellege

S 1111 DF BIM 225 19 1,2 4,3 175 Fa fémmel gyors,  
egyenes vágás

5 593375

S 1111 K HCS 225 19 1,25 8,5 175 tűzifa, szegmentes fa-
rönk, nedves faanyag

durva,  
egyenes vágás

5 973371

S 1120 CF BIM 225 22 1,6 2,5−3,2 4−12 175 Fémszerkezetek,  
vastag falú csövek

durva,  
egyenes vágás

5 973370

S 1122 AF BIM 225 19 0,9 1,1 0,7−2 175 Csövek, profilok merülővágás 5 A83654
S 1122 BF BIM 225 19 0,9 1,8 2,5−8 175 Csövek, profilok merülővágás 5 132728
S 1122 EF BIM 225 19 0,9 1,4 1,5−4 175 Csövek, profilok merülővágás 2 152713
S 1122 HF BIM 225 19 0,9 2,5 175 Fa fémmel raklapjavítás 5 593374
S 1141 HM K.F. 225 19 1,25 8,5 175 Gázbeton, abrazív 

anyagok
gyors,  
egyenes vágás

2 F05702

S 1211 K INOX 300 19 1,25 8,5 250 Fagyott anyagok 
vágására

gyors,  
egyenes vágás

1 999842

S 1225 VF BIM 300 19 1,25 1,8−2,6 2,5−10 250 Fém bontási  
munkákhoz

5 973386

S 1241 HM K.F. 300 22 1,5 8,5 250 Gázbeton, abrazív 
anyagok

gyors,  
egyenes vágás

2 973376

S 1243 HM K.F. 300 50 1,5 12,7 250 Abrazív anyagok üreges téglák 
darabolására

1 973381

S 1531 L HCS 240 19 1,5 5 190 Élő fa gyors,  
egyenes vágás

5 186667

S 1542 K BIM 240 19 1,5 8,5 190 Puhafa gyors,  
egyenes vágás

5 107145

S 1617 K HCS 300 19 1,25 8,5 250 Szegmentes tüzifa,  
nedves farönk

gyors,  
durva vágás

5 973377

S 2243 HM K.F. 455 50 1,5 12,7 405 Abrazív anyagok üreges téglák 
darabolására

1 376409

S 2345 X HCS 200 19 1,25 2,4–4 150 Fa finom vágás, 
merúlővágás

5 667255

S 3456 XF BIM 200 19 1,25 2,1–4,3 150 Fa fémmel gyors,  
egyenes vágás

2 973374

S 644 D HCS 150 19 1,25 4,3 100 Puhafa, nem abrazív 
faanyagok

finom,  
ívelt vágás

5 153707

S 918 AF BIM 150 16 0,8 1 1−3 100 Fém, csövek profilok egyenes vágás 5 B08104
S 918 BF BIM 150 16 0,8 1,8 2−8 100 Fém, csövek profilok egyenes vágás 5 973379
S 922 AF BIM 150 19 0,9 1 0,7−3 100 Fém egyenes 

vágások
5 533713

S 922 BF BIM 150 19 0,9 1,8 2,5−8 100 Csövek,profilok gyors vágás 5 147228
S 922 HF BIM 150 19 0,9 2,5 100 Fa  fémmel durva vágás 5 H29263

Szablyafűrészlapok 
Minden S befogószárú szablyafűrészgéphez használhatók.

Fűrészlapanyag-jelölések:
• HCS: Magas széntartalmú acél, edzett fogakkal
• BIM: Bimetál ( edzett HSS fogazat, rugalmas szénacél lap)
• K.F.: Keményfém fogazat, rugalmas szénacél hátlap
• INOX: Korrózióálló acél, edzett fogakkal
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Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

20 0,6 5 48 A28160

25
0,4 8 64 A28162
0,8 8 48 M66219

32

0,3 8 80 M66228
0,4 8 80 M66234
0,5 8 80 M66239
0,6 8 64 A28148
0,8 8 80 M66252
1 8 64 M67899
1,2 8 48 M66254
2 8 48 M66257

40

0,3 10 100 A28171
0,4 10 100 M66263
0,5 10 80 M66266
0,6 10 80 A28174
0,8 10 80 M66284
1,2 10 64 M66296
1,6 10 64 M66297
3 10 48 M66304

50

0,2 13 128 M66309
0,3 13 128 M66313
0,6 13 100 A28184
0,8 13 80 M66323
1 13 80 M66328
1,2 13 80 F48312
1,5 13 80 F48319
1,6 13 64 M66340
2 13 64 A28189
2,5 13 64 M66527
3 13 48 M66543
4 13 48 M66580

63

0,4 16 128 M66609
0,6 16 100 M70315
0,8 16 100 M66632
1 16 100 M66638
1,2 16 80 M66647
1,5 16 80 M66668
1,6 16 80 M66669
2 16 80 M67945
2,5 16 64 M66672
3 16 64 M66673
3,5 16 64 M66676
4 16 64 M66677
5 16 48 M70345

80
0,4 22 160 M66681
0,6 22 128 M66723

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

80

0,8 22 128 M66747
1 22 100 M66797
1,2 22 100 M66883
2,5 22 80 M66891
3 22 80 M66894
3,5 22 64 M66905
4 22 64 M66927
5 22 64 M66953
6 22 64 M66958

100

0,6 22 160 M66981
1 22 128 M66987
1,5 22 100 M67023
1,6 22 100 M67230
2,5 22 100 M67158
3 22 80 M67162
3,5 22 80 M67164
4 22 80 M67166
5 22 80 M67168
6 22 64 L93019

125

0,6 22 160 M67177
0,8 22 160 M67980
1 22 160 M67995
1,2 22 128 M68006
1,5 22 128 M68007
1,6 22 128 M68011
2 22 128 M68014
2,5 22 100 M68021
3 22 100 M68023
4 22 100 M68024
5 22 80 M68040
6 22 100 M68049

160

1,2 32 160 M67234
1,6 32 160 M68055
2,5 32 128 M67251
3 32 128 M67271
5 32 100 M67286

200

1 32 200 M67288
1,2 32 200 M67291
1,6 32 200 M68067
2 32 160 M67298
2,5 32 160 M67309
3 32 128 A28270
4 32 128 M68083
5 32 128 M68072

250
2 32 200 M68090
2,5 32 200 M68096

 Fémkörfűrész, sűrű fogazású, HSS, DIN1837
Acél, vasöntvény, sárgaréz, alapanyagok hornyolására, vékony keresztmetszetek darabo-
lására 900N/mm2 szakítószilárdságig. 

Műszaki adatok
• sűrű fogú

Anyag
• HSS gyorsacél 

Rendelési információ
A táblázatban nem szereplő átmérő / szélesség / fogszám kombinációk is szállíthatók!  
Kérje ajánlatunkat!

DIN
1837-A

HSS
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Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

50

0,4 13 48 A28305
0,5 13 48 M68404
1 13 40 M68426
1,2 13 40 A28310
1,6 13 32 M68465
2 13 40 A28312
2,5 13 32 M68472

63

0,8 16 48 A28318
1 16 48 M68476
1,2 16 40 M68505
1,6 16 40 M68485
2 16 40 M68512
2,5 16 32 M68525
3 16 32 M68531
4 16 32 A28325
5 16 24 A28326

80

0,4 22 64 A28327
0,8 22 64 M68545
1 22 48 M68549
1,2 22 48 M68576
1,6 22 48 M68608
3 22 40 M68704
5 22 32 H43322
5 22 32 A28340
6 22 32 A28341

100 0,8 22 64 M68714

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

100

1 22 64 M68719
1,2 22 64 M68731
1,6 22 48 M68877
2 22 48 M68885
2,5 22 48 A28348
3 22 40 M68889
4 22 40 M68899

125

1 22 80 M68904
1,2 22 80 M68913
2 22 64 M68935
2,5 22 64 M68945
3 22 48 A28359
4 22 48 A28361
5 22 40 A28363
6 22 40 A28365

160

1 32 80 A28366
1,6 32 80 A28368
2 32 64 M68954
2,5 32 64 A28370
3 32 64 M68955
6 32 48 M68958

200

1,2 32 80 A28376
1,6 32 80 A28377
2 32 80 A28378
5 32 64 A28381

 Fémkörfűrész, ritka fogazású, HSS, DIN1838
Alumínium, acél, vasöntvény, sárgaréz, alapanyagok  mély hornyolására,  darabolására 
900N/mm2 szakítószilárdságig. 

Műszaki adatok
• ritka fogú

Anyag
• HSS gyorsacél 

Rendelési információ
A táblázatban nem szereplő átmérő / szélesség / fogszám kombinációk is szállíthatók!  
Kérje ajánlatunkat!

DIN
1838-B

HSS
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Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

200 1,8 32 160BW A28399

225

1,6 32 180BW K59309
1,6 32 220BW A28403
2 32 180BW F24901
2 32 220BW A28406

250

2 32 160HZ A28413
2 32 200BW A28415
2 32 240BW A28414
2,5 32 200BW G68259
2,5 40 128HZ A28418

275

2,5 32 220BW D87663
2,5 40 140HZ A28423
2,5 40 220BW A28424
2,5 40 280BW K79271

300

2 32 220BW A28428
2,5 32 160HZ K19896
2,5 32 180BW C38339
2,5 32 220BW A28429
2,5 40 160HZ A28431

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

315

2,5 32 120HZ J78853
2,5 32 160HZ A28438
2,5 32 220BW A28439
2,5 32 240BW A28435
2,5 40 160HZ K63945
2,5 40 240BW A28434

325 2,5 32 200HZ A28440

350

2,5 32 140 A28446
2,5 32 220BW A28447
2,5 32 280BW A28442
2,5 50 180HZ A28443
3 32 160HZ A28453
3 32 180 A51107
3 32 220BW G38708
3 32 280BW A28454

355
2,4 25,4 72 J33709
2,4 25,4 90 J33713

370 3,5 50 120 A28459
400 3,5 50 200HZ A28460

 Fémkörfűrész, nagy teljesítményű
Rendkívül széles méret, alapanyag, fogszám, fogalak, bevonat választék, a legkülönfélébb 
alapanyagok darabolásához. 

Anyag
• HSS (HSS-DMo5 (M2) – DIN1.3343) gyorsacél 

Rendelési információ
Igény esetén a fűrésztárcsák különféle bevonatokkal, illetve más átmérő / fogszám / foga-
lak kombinációkkal is rendelhetők. Kérje ajánlatunkat!

HSS

Kiegészítő információk Stark fűrésztárcsákhoz

Furat Ø 
[mm]

Menesztő furatok

32 2/8/45 – 2/9/50 – 2/11/63
38 2/9/55
40 2/8/55 – 4/12/64
45 2/11/66 – 4/11/66
50 4/15/80 – 4/14/85

Standard agyméret kialakítás

Fogalakok

Magyarázat 
A menesztőfuratok mérete, helyzete, száma három adattal definiálható: 
1. az adott méretű menesztőfuratok száma 
2. a menesztőfuratok névleges átmérője 
3. az osztókör átmérő 
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Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Anyag Cikkszám

200
1,8 32 160BW HSS-E B33978
1,8 32 200BW HSS-E J21315

225

1,6 32 220BW HSS-E C43682
2 32 120HZ HSS-E A84513
2 32 180BW HSS-E K59310
2 32 220BW HSS-E J22840

250

2 32 128HZ HSS-E C50286
2 32 160HZ HSS-E B34715
2 32 200BW HSS-E G10341
2 32 240BW HSS-E B00214
2 32 240BW HSS-E G10343
2 40 240BW HSS-E F22250
2,5 32 200BW HSS-E K59307

275 2 32 220BW HSS-E C27692

300
1,6 32 300BW HSS-E B24217
2,5 40 220BW HSS-E C36129

315

2,5 32 160HZ HSS-E C35178
2,5 40 240BW HSS-E K59306
3 40 200HZ HSS-E B50991
3 40 240BW HSS-E D15814

350

2,5 32 160HZ HSS-E A28450
2,5 32 180HZ HSS-E A28452
2,5 32 220BW HSS-E A28448
2,5 32 280BW HSS-E C06522
2,5 40 160HZ HSS-E A28449
2,5 40 180HZ HSS-E A28451
3 32 220HZ HSS-E A79832
3 40 140HZ HSS-E B66429

 Fémkörfűrész, nagy teljesítményű
Rendkívül széles méret, alapanyag, fogszám, fogalak, bevonat választék, a legkülönfélébb 
alapanyagok darabolásához. Korrózióálló acélok, nagy szilárdságú alapanyagok vágására, 
nagy teljesítmény igény esetén. 

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

Rendelési információ
Igény esetén a fűrésztárcsák különféle bevonatokkal, illetve más átmérő / fogszám / foga-
lak kombinációkkal is rendelhetők. Kérje ajánlatunkat!

HSS-
Co
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4Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Menesztő 
furatok 
[mm]

Cikkszám

85 1,1 15 20 – F35169

130 2,4 20 / 16
20 – A28588
30 – A28584

140 2,4 20 / 12,7
12 – A28590
20 – A28591

150 2,4
20 36 7 / 42 X12852

20 / 16
12 7 / 42 540400
24 7 / 42 A28593

160

1,8 20 / 16 12 6 / 32 618306

1,8/1,2 20
24 6 / 32 823163
48 6 / 32 825433

2,6
20

24 6 / 32 176209
36 6 / 32 X12853
48 6 / 32 152770

20 / 16 12 6 / 32 A28594

165 2,6 30
24 – 528189
36 – 938008
48 – A28596

180 2,6 30
24 – X12849
36 – X12856

184 2,6
16

24 – A28603
36 – A28601
48 – A28604

30
24 – A28605
36 – A28585

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Menesztő 
furatok 
[mm]

Cikkszám

190

2 30
16 7 / 42 861878
24 7 / 42 A28608
48 7 / 42 A28610

2,6

20
24 – X12850
48 – X12857

20 / 16 36 – A28612

30

12 7 / 42 A28611
24 7 / 42 A28586
36 7 / 42 X12851
48 7 / 42 X12858
60 7 / 42 A28607

200 2,8 30
24 7 / 42 A28613
48 7 / 42 A28614

210 2,8 30
36 – 152835
48 – 125318
60 – A28617

230 2,8 30
24 7 / 42 A28624
36 7 / 42 108692
48 7 / 42 108172

235 2,8
30 24 – 152846
30 / 25 60 – F60451

250 3,2 30 60 7 / 42 A28621

Cikkszám X12852

 Keményfémlapkás körfűrészlap, kézi 
körfűrészek hez, Optiline Wood   
Hosszú élettartamú körfűrészlap, ideális mindenféle faanyag kiváló minőségű vágására. 

Felhasználási terület
• felszerelhető kézi fűrészgépekre, gérvágókra, csúszó gérvágókra és asztali fűrészgépekre

Előnyök/Kivitel
• a fűrészlap tágulási hornyai használat közben csillapítják a rezgéseket, ami csökkenti  

a zajt és a hőképződést

Anyag
• nemesített acél (> 40 HRC) SK5 hordozólap
• keményfém fogazat
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Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

150 2 20 / 16 42 A28482
160 2,4 20 / 16 42 D52541
165 2,4 30 42 A78910
180 2,4 30 / 20 48 A28634
184 2,4 30 48 612469

190
2,4 20 / 16 54 A28635
2,4 30 54 124989

200 2,4 30 54 A28639

210
2,3

30
54 TC G B30301

2,4 54 A28640
2,5 80 A28636

216 2,5/1,8 30 80 Z B44790
230 2,4 30 64 A28644

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

235 2,4 30 / 25 64 737766

250
2,4

30
80 TC G A28642

3,2 80 A28651

254
3,2

30
60 A28649

3,2 80 A28647
3,2 96 A28646

260 3,2 30 80 A28643

300
2,4

30
96 TC G J57530

3,2 96 A76508

305
2,3

30
96 B41592

3,2 80 A28648
3,2 96 693233

350 3,2 30 96 A28645

Cikkszám 124989

 Keményfémlapkás körfűrészlap, Multi Material   
Univerzálisan használható körfűrészlap, különféle anyagokhoz, például alumíniumhoz, 
színesfémhez, műanyaghoz, epoxigyantához és fához. 

Előnyök/Kivitel
• a dilatációs bemetszés használat közben csillapítja a rezgéseket, ami csökkenti a zajt 

és a hőképződést

Anyag
• nemesített acél (> 40 HRC) SK5 hordozólap
• keményfém fogazat
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Piktogram magyarázat

4

4Marószerszámok
Piktogram magyarázat

AlCr

AlCr
Bevonat: AlCr

AlCrN

AlCrN
Bevonat: AlCrN

AlTiN

AlTiN
Bevonat: AlTiN

DIN 138

DIN 138 Hengeres felfogó furat, reteszhoronnyal

DIN 1824

DIN
1824

Egyoldalas szögmaró, DIN 138 felfogással

DIN 1833A

DIN
1833A

Szögmaró, szár felé csökkenő, hengeres vagy 
weldon szárral

DIN 1833B

DIN
1833B

Szögmaró, szár felé növekvő, hengeres vagy 
weldon szárral

DIN 1834

DIN
1834

Keresztfogazású tárcsamaró, keskeny, DIN 138 
felfogással

DIN 1835 B
Hengeres szár menesztő (Weldon) lappal

DIN 1837 A

DIN
1837-A

Fémkörfűrész tárcsa, finom (sűrű) fogazással, A 
fogalak

DIN 1838 B

DIN
1838-B

Fémkörfűrész tárcsa, ritka fogazással, B fogalak

DIN 1880

DIN
1880

Homlok-palástmaró, hengeres felfogatás me-
nesztőhoronnyal DIN 138 szerint

DIN 327

DIN
327

Hosszlyukmaró hengeres vagy weldon szárral

DIN 6518

DIN
6518

Negyedkör- profilmaró hengeres vagy weldon 
szárral

DIN 6527-L

DIN
6527-L

Keményfém hosszú szármaró hengeres vagy 
weldon szárral

DIN 6527K

DIN
6527K

Keményfém maró hengeres szárral

DIN 6535 HB
Hengeres szár menesztő (Weldon) lappal ke-
ményfém fúrókhoz, szármarókhoz

DIN 6535-HA
Henger szár keményfém fúrókhoz, szármarók-
hoz

DIN 842

DIN
842

Prizmás vezetékmaró DIN 138 felfogással

DIN 844-K

DIN
844-K

Ujjmaró, rövid, hengeres vagy weldon szárral

DIN 844-L

DIN
844-L

Ujjmaró, hosszú, hengeres vagy weldon szárral

DIN 845K

DIN
845K

Ujjmaró MK szárral, rövid

DIN 845L

DIN
845L

Ujjmaró MK szárral, hosszú

DIN 847

DIN
847

Kétoldalas, szimmetrikus szögmaró, DIN 138 
felfogással

DIN 850

DIN
850

Íves reteszhoronymaró hengeres vagy weldon 
szárral

DIN 851

DIN
851

T-horony maró
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4 Marószerszámok
Piktogram magyarázat

DIN 885-A

DIN
885-A

Keresztfogazású tárcsamaró

DIN ≈ 1889

DIN
≈ 1889

Gömbvégű maró hengeres vagy weldon szárral

DIN ≈ 326

DIN
≈ 326

Hosszlyukmaró MK szárral

DIN ≈ 855A

DIN
≈ 855A

Homorú félkörmaró DIN 138 felfogással

DIN ≈ 856

DIN
≈ 856

Domború félkörmaró DIN 138 felfogással

Előtolás iránya
A maró előtolásának lehetséges irányai

Forgásirány

RH
jobbos

Főél szöge
A főélek szöge a fúróhegyen, a forgács lefutási 
irányát, az előtolási és vágási erőt, valamint 
hőelvezetést illetően van jelentősége.

Gyári szabvány

Werks-
norm

gyári szabvány alapján készült

H típus

Typ
H

H típus: rövid forgácsú és/vagy kemény alap-
anyagok forgácsolására tervezett szerszám

Hengeres szár
Hengeres szár

Homlokélek kialakítása
A forgácsolást végző homlokélek kialakítása

HR típus

Typ
HR

HR típus: Nagyolómarók, finom horonyosztás

HR-F típus

Typ
HR-F

HR-F típus: nagyoló-simító maró, finom horo-
nyosztással

HSC típus

HSC
HSC típus: High Speed Cutting (nagy sebességű 
vágás)

HSS DM05

HSS-
DM05

Vágóanyag: HSS DM05 (gyorsacél, gőzkezelt)

HSS

HSS
Vágóanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High 
Speed Steel rövidítése)

HSS-CO 05

HSSE
Co5

Vágóanyag: HSS-Co (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel, a kobalt részaránya 5%)

HSS-Co 08

HSS
Co8

Vágóanyag: HSS-Co8 (High Speed Steel 8% 
kobaltötvözettel)

HSS-Co

HSS-
Co

Vágóanyag: HSS-Co (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel)

HSS-E

HSS-E
PM

Vágóanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel), porkohászati eljárással készült

Inox típus

Typ
Inox

Inox típus: rozsda, sav és hőálló acélok megmun-
kálására alkalmas

ISO 1641

ISO
1641

Ujjmaró, hosszú, hengeres vagy weldon szárral

Marás
Cirkuláris

Marás
Horonymarás

Marás
Lejtőmarás
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Piktogram magyarázat

Marás
Másolómarás

Marás
Nagyoló sarokmarás

Marás
Rampolás

Marás
Sarokmarás

Marás
Sík-nagyolás

Marás
Sík-simítás

Marás
Élletörés marás

MK 1-4
Morse-kúp 1-4

N típus

Typ
N

N típus: univerzális szerszámgeometria

NR típus

Typ
NR

NR típus: nagyoló (forgácsosztós) geometria

Spirálszög
A spirál és a szerszám tengelye által bezárt szög. 
(más néven spirálszög)

TiAIN

TiAIN
Bevonat: TiAlN (titán-alumínium-nitrid)

TiAlSiN

TiAISiN

Bevonat: TiAlSiN

Típus

AL
AL típus: kifejezetten alumíniumhoz

Típus

CB
CB típus: durva nagyoló maró

VHM

VHM
Vágóanyag: VHM (tömör keményfém)

W típus

Typ
W

W típus: elsősorban könnyűfémek forgácsolásá-
ra alkalmas szerszámgeometria

Élek száma

Z
3-4

Az élek száma meghatározó az élenkénti előto-
láshoz
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Szerszám befogófejek, 
alaptartók, tartozékok

488

Kiesztergáló fejek, 
rend szerek 

527

Esztergatokmányok, 
patronos munkadarab 
befogók

532

Késtartók 548

Csúcsok, menesztők 563

Gépsatu, osztófej, körasztal, 
pótasztal

576

Mechanikus szorítóelemek, 
gépalátétek, készülékek

586

Mágnesasztalok, 
vákuumasztalok

Felületgörgőzők

620

624

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   487Szerszamkatalogus_2022_1.indb   487 2022. 10. 10.   14:14:382022. 10. 10.   14:14:38



Szerszámkatalógus488

5

5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Befogási tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Cikkszám

1,5−10
3/8"−24 33,5 49,5 59,5 B98533
B12 33,5 49 59 B98746

1,5−13
1/2"−20 42 57 70,5 B98670
3/8"−24 42 57 70,5 B98660
B16 42 57 70 B98749

3−16
B16 51 69 87 B98754
B16 51 69 87 J54627
B18 51 69 87 B98756

 
 

 Fúrótokmány, kulcsos, könnyű kivitel
Megbízható, stabil konstrukció, kedvező ár-érték arány. 

Felhasználási terület
• általános ipari alkalmazásra

Előnyök/Kivitel
• J54627 krómozott hüvellyel

Szállítás terjedelme
• tokmánykulccsal

Befogási tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Cikkszám

1−13 B16 53 69,5 87 B98831

1−16
B16 57 77,5 95 B98887
B18 57 77,5 95 B98896

3−16
B16 53 69,5 87 B98860
B18 53 69,5 87 B98868

5−20 B22 65 84 106 B98902

 
 

 Fúrótokmány, kulcsos, nehéz kivitel
Megbízható, stabil konstrukció, kedvező ár-érték arány. 

Felhasználási terület
• általános ipari alkalmazásra

Szállítás terjedelme
• tokmánykulccsal

Befogási 
tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Kulcsméret Cikkszám

1−10
B16 42,8 63 77 S2A A28770
J2 42,8 59 75,5 S2A A28771

1−13
J6 52 67,5 86 S3 A28776
J33 52 67,5 86 S3 A28775

1−16
B18 56,5 79 98 S3 P25341
J3 56,5 79 98 S3 A28778

5−20
B22 65 92,5 113,5 S4 449971
J3 65 82,5 103,5 S4 A28767

 

 Fúrótokmány, kulcsos, PRIMA-I   
Univerzálisan használható, alkalmas elektromos kézi, ütve- és oszlopos fúrógépeken. 
Belső kúpos fúrótokmány DIN 238 szerint. 

Szállítás terjedelme
• tokmánykulccsal
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5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Befogási 
tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Kulcsméret Cikkszám

0,5–6,5 B10 29,5 43 53 S1 449969

0,5–8
3/8" x 24 29,5 42,5 53 S1 449968
B12 29,5 47,5 57,5 S1 449970

3−16
1/2"−20 50 68,5 87,5 S3 A28786
5/8"−16 50 68,5 87,5 S3 G12568
B16 50 67,5 86,5 S3 C23119

 

 Fúrótokmány, kulcsos, PRIMA-M, közepes kivitel
Belső kúpos tokmányfelfogás DIN 238 szerint vagy menetes tokmányfelfogás. Univerzális 
fúrómunkálatokhoz elektromos kézi, ütve- és oszlopos fúrógépeken. 

Előnyök/Kivitel
• nagy körfutáspontosság – 0,2 mm

Befogási 
tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Kulcsméret Cikkszám

0,8−10 B12 34,5 50 60,5 S2A A28793

1,5–13

1/2"−20 42,4 59 74 S2A A28785
3/8"−24 42,8 59 74 S2A A28795
B12 42,8 58 72 S2 431106
B16 42,8 63 77 S2A A28796

 

 

 Fúrótokmány, kulcsos, PRIMA-S, könnyű kivitel
Univerzálisan használható, alkalmas elektromos kézi, ütve- és oszlopos fúrógépeken. 
Belső kúpos fúrótokmány DIN 238 szerint vagy menetes felfogással. 

Előnyök/Kivitel
• nagy körfutáspontosság – 0,2 mm
• A28785 és A28795 átfúrt menetes kivitel

Kulcsméret Csap Ø 
[mm]

Markolat hossza 
[mm]

Fogazás Cikkszám

S1 4 30 DIN 6349 A28797
S2A 6 41 DIN 6349 A28800
S2AT 6 42 DIN 6349 A28801
S3 8 50 DIN 6349 A28803
S3T 8 51 DIN 6349 A28798
S4 9 55 DIN 6349 222128
S14 6,1 30 Jacobs A28802

 

 

 Kulcs fúrótokmányhoz
Fúrótokmány kulcsok különböző méretekben.  
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Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Cikkszám
148216

 

 Tokmányadapter SDS-Plus   
1/2"–20 UNF fúrószárhoz, SDS-Plus csatlakozóvég.  

Befogási tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Cikkszám

1–10 B12 36 69 77 B98914
1–13 B16 44 84,5 94,5 B98930
1–16 B18 51 92,5 106 B98945 

 

 Fúrótokmány, kézi szorítású, könnyű kivitel
Megbízható, stabil konstrukció, kedvező ár-érték arány. 

Felhasználási terület
• általános ipari alkalmazásra

Előnyök/Kivitel
• kulcs nélküli nyitás/zárás
• önfeszítő kivitel

Alkalmazások/Megjegyzések
• a tokmány önfeszítő, szélsőséges 

terhelésnél megfeszülhet, a B98930 és 
B98945 tokmányok esetén a nyitását 
megkönnyíti a B99966 körmöskulcs

Befogási tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Cikkszám

1–13
1/2"−20 UNF 44 83 93 B98952
B16 44 83 93 B98958

 Fúrótokmány, kézi szorítású, reteszeléssel
Megbízható, stabil konstrukció, kedvező ár-érték arány. 

Felhasználási terület
• általános ipari alkalmazásra

Előnyök/Kivitel
• bal forgásirány is
• könnyű kulcs nélküli nyitás/zárás

• önfeszítő
• reteszelő gyűrűvel ellátva kilazulás ellen 

balra forgatáskor, vagy extrém körül-
mények között

Befogási tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Cikkszám

1–13 B16 51 92,5 103,5 B98991
1–16 B18 56,6 104 118 B98993
5–20 B22 59 118 130 B98994

 
 

 Fúrótokmány, kézi szorítású, nehéz kivitel
Megbízható, stabil konstrukció, kedvező ár-érték arány. 

Felhasználási terület
• általános ipari alkalmazásra
• jobb forgásirányhoz

Előnyök/Kivitel
• kiváló futáspontosság
• könnyű kulcs nélküli nyitás/zárás
• önfeszítő kivitel

Alkalmazások/Megjegyzések
• a tokmány önfeszítő, szélsőséges terhe-

lésnél megfeszülhet, nyitását megköny-
nyíti a körmöskulcs:

• B99966 – tokmányokhoz max. Ø 13 mm 
befogóméretig

• B99972 – tokmányokhoz Ø 13 mm 
befogóméret felett
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Befogási tartomány 
[mm]

Befogás Külső átmérő-Ø 
[mm]

Hossz nyitva 
[mm]

Hossz zárva 
[mm]

Cikkszám

0–6,5 B10 35 62,5 68,6 A28893
0–10 B12 43 82,5 90,1 P13555
1–13 B16 50 94 102,5 P13556

3–16
B16 55 96,5 106,8 449980
B18 55 96,5 106,8 449981

 

 Fúrótokmány, kézi szorítású, pontossági, SPIRO   
Fúrószerszámok kulcs nélküli gyors befogására, oldására. Szerszámgépeken fokozott 
pontossági igényekhez javasolt. 

Előnyök/Kivitel
• kiemelkedő pontosság – körfutási hiba 

<0,05 mm
• önszorító szerkezet, az önutánfeszítés 

arányos a forgácsoló erővel, ezáltal 
a szerszám rögzítése a legkeményebb 
alkalmazásnál is megmarad

• nemesített és köszörült acél alkatrészek

• masszív ellentartó gyűrű
• könnyű tokmánynyitás
• kiemelkedő pontosság
• csak jobbos forgásirányhoz

Alkalmazások/Megjegyzések
• 7 mm-rel rövidebb B18 kúp

Szerszámbefogás Befogási tartomány 
[mm]

H 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40
1–13 90 50 A28899
3–16 100 50 A28900

 

 

 Száras fúrótokmány, DIN2080
Jobbra és balra forgáshoz is alkalmazható. 

Műszaki adatok
• körfutáspontosság: 0,05 mm
• maximális fordulatszám: 7000 ford./perc

DIN
2080

Szerszámbefogás Befogási tartomány 
[mm]

H 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40
1–13 90 50 A28903
3–16 95 57 A28904

SK/ISO 50
1–13 90 50 A28905
3–16 95 57 A28906

 

 

 Száras NC fúrótokmány, DIN 69871 ADB
Jobbra és balra forgás esetén is alkalmazható. 

Műszaki adatok
• körfutáspontosság: 0,05 mm
• max. fordulatszám: 7000 fordulat/perc

DIN
69871
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Szerszámbefogás Befogási tartomány 
[mm]

H 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

BT 40
1–13 98 50 A28907
3–16 103q 50 A28908

BT 50
1–13 109 50 A28909
3–16 114 50 A28910

 

 

 Száras NC fúrótokmány, MAS 403BT ADB
Jobbra és balra forgatás esetén is alkalmazható. 

Műszaki adatok
• körfutáspontosság: 0,05 mm
• maximális fordulatszám: 7000 fordulat/perc

Szerszámbefogás Befogási tartomány 
[mm]

H 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

HSK 63
1–13 105 50 G69243
3–16 110 57 K87815

 

 

 Száras NC fúrótokmány, HSK, DIN 69893 A+C, 
belső hűtéssel
Jobbra és balra forgás esetén is alkalmazható. 

Műszaki adatok
• körfutáspontosság: 0,05 mm
• maximális fordulatszám: 8000 fordulat/perc
• belső hűtés

DIN
69893

A+C

 

 

 Felfogótüske fúrótokmányhoz, Mk-B    
Anyag
• nemesített szerszámacél, köszörült

DIN
238

Méret L 
[mm]

A 
[mm]

C 
[mm]

E 
[mm]

G 
[mm]

H 
[mm]

Cikkszám

MK1 / B12 89 62 12,065 18,5 12,065 11,1 A28918
MK1 / B16 97 62 12,065 24 15,733 14,5 A28919
MK1 / B18 106 62 12,065 32 17,78 16,2 P13532
MK2 / B10 103,5 75 17,78 14,5 10,095 9,4 A28920
MK2 / B12 106,5 75 17,78 18,5 12,065 11,1 A28921
MK2 / B16 110,5 75 17,78 24 15,733 14,5 A28923
MK2 / B18 117,5 75 17,78 32 17,78 16,2 A28924
MK2 / B22 128,5 75 17,78 40,5 21,793 19,8 A28922
MK3 / B12 125 94 2,825 18,5 12,065 11,1 A28925
MK3 / B16 134 94 23,825 24 15,733 14,5 A28926
MK3 / B18 141 94 23,825 32 17,78 16,2 A28927
MK3 / B22 147 94 23,825 40,5 21,793 19,8 A28929
MK3 / B24 158 94 23,825 50,5 23,825 21,3 A28928
MK4 / B16 159 117,5 31,267 24 15,733 14,5 A28930
MK4 / B18 168 117,5 31,267 32 17,78 16,2 A28932
MK4 / B22 176 117,5 31,267 40,5 21,793 19,8 A28933
MK4 / B24 185 117,5 31,267 50,5 23,826 21,3 A28931
MK5 / B16 196 149,5 44,399 24 15,733 14,5 H36383
MK5 / B18 204,5 149,5 44,399 32 17,78 16,2 C83441
MK5 / B22 213,5 149,5 44,399 40,5 21,793 19,8 A28934
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Méret Hossz 
[mm]

Cikkszám

MK2 / B12 95 A28972
MK2 / B16 101 A28973
MK3 / B16 121 A28974
MK4 / B16 143 F15992

 

 Felfogótüske fúrótokmányhoz, behúzómenetes, 
MK-B
Anyag
• nemesített szerszámacél

DIN
228

Méret L 
[mm]

L1 
[mm]

Cikkszám

ISO40 / B16 134,4 17 A28976
ISO40 / B18 142,4 17 A28977
ISO50 / B16 170,8 20 A28978
ISO50 / B18 178,8 20 A28979

 

 

 Felfogótüske fúrótokmányhoz, DIN 2080/B    DIN
2080

Méret B L 
[mm]

Cikkszám

ISO40 / B16 B16 40 A28980
ISO40 / B18 B18 40 A28981
ISO50 / B16 B16 40 A28982
ISO50 / B18 B18 40 A28983

 

 

 Felfogótüske fúrótokmányhoz, DIN 69871/B DIN
69871
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Méret L 
[mm]

Cikkszám

BT40 / B16 40 A28984

 

 

 Felfogótüske fúrótokmányhoz, 
MAS 403-BT/A    

MK külső/belső D 
[mm]

d 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

MK2/MK1 18,6 12,065 92 B98995
MK3/MK1 24,1 12,065 99 B98996
MK3/MK2 24,7 17,78 112 B98997
MK4/MK2 31,6 17,78 124 B98998
MK4/MK3 32,4 23,825 140 B98999
MK5/MK1 44,7 12,065 156 B99000
MK5/MK2 44,7 17,78 156 B99001
MK5/MK3 44,7 23,825 156 B99002
MK5/MK4 45,5 31,267 171 B99003

 
 

 Átalakítóhüvely, Mk/Mk, DIN 2185 DIN
2185

MK külső/belső L 
[mm]

Cikkszám

MK2/MK1 92 A29023
MK3/MK1 99 A29025
MK3/MK2 112 A29014
MK4/MK1 124 A29015
MK4/MK2 124 A29016

MK külső/belső L 
[mm]

Cikkszám

MK4/MK3 140 A29017
MK5/MK1 156 A29018
MK5/MK2 156 A29019
MK5/MK3 156 A29020
MK5/MK4 171 A29021

 

 

 Átalakítóhüvely, Mk/Mk, DIN 2185
Anyag
• nemesített acél
• kívül-belül köszörült

DIN
2185
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 Átalakítóhüvely, hosszabbító, Mk/Mk, DIN 2187
Anyag
• nemesített acél, 55–60 HRC
• kívül köszörült
• belül kalibrált

DIN
2187

MK külső/belső D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

Cikkszám

MK1/MK2 30 180 80 A29042
MK2/MK1 20 160 80 A29043
MK2/MK2 30 180 100 A29044
MK2/MK3 36 200 120 A29045
MK3/MK1 20 175 76 B38297
MK3/MK2 30 194 94 A29046
MK3/MK3 36 240 141 A29047
MK3/MK4 48 250 151 A29048
MK4/MK1 20 205 81 C10045
MK4/MK2 30 215 91 A29049
MK4/MK3 36 260 136 A29050
MK4/MK4 48 280 156 A29051
MK4/MK5 63 300 176 A29052
MK5/MK2 30 250 95 B89888
MK5/MK3 36 268 112 A29053
MK5/MK4 48 300 145 A29055
MK5/MK5 63 330 175 A29056

MK külső/
belső

D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

Cikkszám

MK1/MK1

20 200 138 G37420
20 250 188 H84839
20 300 238 B80886
20 350 288 H84843
20 400 338 H84848
20 450 388 C53506
20 500 438 H84854

MK2/MK2
25 200 125 C01092
25 250 175 C53508
25 300 225 F88637

MK külső/
belső

D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

Cikkszám

MK3/MK3

32 250 156 C01100
32 300 206 F88633
32 350 256 B28805
32 400 306 C86486
32 600 506 L31145

MK4/MK4

40 300 182,5 C01106
40 350 232,5 B91672
40 400 282,5 C01112
40 600 482,5 B75361

 Hosszabbító szár, Mk, precíz kivitel
Hosszabbító szár Morse-kúpos szerszámokhoz. 

Anyag
• nemesített acél
• köszörült külső és belső kúp

DIN
2187
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Kiütőlapos Behúzó-
menetes

Méret D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

ISO40 / MK2 32 50 A29093 A29101
ISO40 / MK3 40 65 A29094 A29102
ISO40 / MK4 48 95 A29095 A29103
ISO50 / MK2 32 60 A29096 –
ISO50 / MK3 40 65 A29097 A29105

ISO50 / MK4
48 65 – A29106
48 70 A29098 –

ISO50 / MK5
63 105 A29099 –
63 120 – A29100

Átalakítóhüvely, DIN 2080/MK    
  

Kiütőlapos Behúzómenetes

Morse-kúphoz DIN228 B szerint kiütőlappal. Morse-kúphoz DIN228 A szerint, behúzó menettel.

DIN
2080

Kiütőlapos Behúzó-
menetes

Méret D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

ISO40 / MK1 25 50 A29110 A29119
ISO40 / MK2 32 50 A29109 A29120
ISO40 / MK3 40 70 A29117 A29121
ISO40 / MK4 48 95 A29111 A29122

ISO50 / MK1
25 45 – A29123
25 50 A29112 –

ISO50 / MK2 32 60 A29113 A29124
ISO50 / MK3 40 65 A29114 A29125
ISO50 / MK4 48 95 – A29126
ISO50 / MK5 63 120 A29116 A29127

Átalakítóhüvely, DIN 69871/MK  
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre   

Kiütőlapos Behúzómenetes

Morse-kúphoz DIN228 B szerint kiütőlappal. Behúzó menettel, DIN 228 szabvány.

DIN
69871

1 2
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Átalakítóhüvely, MAS 403-BT/MK  
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre  

Kiütőlapos Behúzómenetes

Morse-kúphoz DIN228 B szerint kiütőlappal. Behúzó menettel, DIN 228 szabvány.

Kiütőlapos Behúzó-
menetes

Méret D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

BT40 / MK1 25 50 A29131 –
BT40 / MK2 32 50 A29132 A29140
BT40 / MK3 40 70 A29133 A29141

BT40 / MK4
48 70 A29134 –
48 95 – A29142

BT50 / MK1 25 45 A29136 –
BT50 / MK2 25 45 A29135 –
BT50 / MK3 40 65 A29137 A29144

BT50 / MK4
48 70 A29138 –
48 90 – A29145

BT50 / MK5 63 105 A29139 –

Kiütőlapos Behúzó-
menetes

Szerszámbefogás MK L 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

HSK A 63

MK 1 100 25 A29153 A29167
MK 2 115 32 A29154 A29168
MK 3 135 40 A29155 A29169
MK 4 160 48 A29156 A29170

HSK A 100

MK 2 120 32 A29157 –
MK 3 150 40 A29158 A29172
MK 4 170 48 A29159 A29173
MK 5 205 63 A29160 –

Átalakítóhüvely, HSK/MK  
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre   

Kiütőlapos Behúzómenetes

Morse-kúphoz DIN228 B szerint kiütőlappal. Behúzó menettel, belső hűtéssel.

DIN
69893

A+C
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Szerszámbefogás D 
[mm]

L 
[mm]

D1 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40

6 50 25 A29202
8 50 28 A29203
10 50 35 A29204
12 50 42 A29205
16 63 48 A29207
20 63 52 A29209
25 90 65 A29201
32 90 72 A29210

SK/ISO 50

12 63 42 A29214
16 63 48 A29216
20 63 52 A29218
25 80 65 A29219
32 85 72 A29199
40 95 78 A29200

 

 

 Alaptartó maró befogáshoz, DIN 2080, Weldon
DIN 1835B szerinti, Weldon szárú szerszámok befogására.  

DIN
2080

Szerszámbefogás D 
[mm]

L 
[mm]

D1 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40

6 50 25 A29228
8 50 28 A29229
10 50 35 A29230
14 50 44 A29232
18 63 50 A29234
20 63 52 A29235
40 115 80 F37107

SK/ISO 50

6 63 25 A29238
8 63 28 A29239
10 63 35 A29240
12 63 42 A29241
14 63 44 A29242
16 63 48 A29243
18 63 50 A29244
20 63 52 A29248
25 80 65 A29245
32 100 72 A29246
40 120 80 A29221
50 120 100 A29247

 

 

 Alaptartó maró befogáshoz, DIN 69871, Weldon
DIN1835 B szerinti, Weldon szárú szerszámokhoz. 

Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 12000 fordulat/perc értékre

DIN
69871
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Szerszámbefogás D 
[mm]

L 
[mm]

D1 
[mm]

D3 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40

6
100 25 35 A88451**
160 25 35 A29272**

8
100 28 38 A88452**
160 28 38 A29273**

10
100 42 – A88453**
160 25 35 A29274**

12
100 42 – B51653**
160 42 – A29275**

14 100 44 – A88454**

16
100 48 – F31148**
160 48 – A29277**
200 48 – B45646*

20
100 50 – J43653*
160 50 – A29279**
200 50 – B45647*

25
100 65 – A29236*
160 65 – A29280**
200 65 – B45643*

32
100 72 – A29237*
160 72 – A29281**
200 72 – B45648*

SK/ISO 50

6 160 25 35 A29282*
8 160 28 38 A29283*
10 160 35 42 A29284*
12 160 42 48 A29285*
16 160 48 54 A29287*
20 160 52 59 A29289*
25 160 65 70 A29290*
32 160 72 – A29291*

 

 

 Alaptartó maró befogáshoz, DIN 69871 AD, Weldon, 
hosszú
Műszaki adatok
• * G 6,3 8000 fordulat/perc értékre kiegyensúlyozva
• ** G 6,3 12000 fordulat/perc értékre kiegyensúlyozva

DIN
69871
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Szerszámbefogás D 
[mm]

L 
[mm]

D1 
[mm]

Cikkszám

BT 30

6 50 25 A29298
8 50 28 A29295
10 50 35 A29296
12 55 42 A29299
16 63 48 A29297
20 70 52 A29300

BT 40

6 50 25 A29301
8 50 28 A29302
10 63 35 A29303
12 63 42 A29304
14 63 44 A29305
16 63 48 A29306
18 63 50 A29307
20 63 52 A29293
25 90 65 A29292
32 100 72 A29294
40 120 80 A29308

BT 50

6 63 25 A29309
8 63 28 A29310
10 70 35 A29311
12 80 42 A29312
14 80 44 A29313
16 80 48 A29314
18 80 50 A29315
20 80 50 A29316
25 100 65 A29317
32 105 72 A29318
40 120 80 A29319
50 125 100 A29320

 

 

 Alaptartó maró befogáshoz, MAS 403-BT AD, 
Weldon
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 12000 fordulat/perc értékre

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   500Szerszamkatalogus_2022_1.indb   500 2022. 10. 10.   14:15:162022. 10. 10.   14:15:16



501

5

5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás D 
[mm]

L 
[mm]

D1 
[mm]

D3 
[mm]

Cikkszám

BT 40

6 160 25 35 A29347**
8 160 28 38 A29348**
10 160 35 40 A29343**
12 160 42 – A29344**
14 100 44 – C20066**
16 160 48 – A29345**
18 100 50 – C20081**
20 160 52 – A29346**
25 160 65 – A29351**
32 160 72 – A29352**

BT 50

8 160 28 45 A29354*
10 160 35 49 A29355*
12 160 42 55 A29356*
16 160 48 60 A29358*
20 160 52 69 A29360*
25 160 65 72 A29361*
32 160 72 – A29362*

 

 

 Alaptartó maró befogáshoz, MAS 403-BT AD, 
Weldon, hosszú
Műszaki adatok
• * kiegyensúlyozva G 6,3 8000 fordulat/perc értékre
• ** kiegyensúlyozva G 6,3 12000 fordulat/perc értékre

 

 

 Alaptartó maró befogáshoz, HSK, Weldon
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 15000 fordulat/perc értékre

DIN
69893

A+C

Szerszámbefogás d 
[mm]

H 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

HSK 40

6 60 25 A29370
8 60 28 A29371
10 65 35 A29372
12 70 42 A29373
16 80 48 A29375
20 80 52 A29377

HSK 50
16 80 48 A29383
20 80 52 A29385
25 105 65 A29386

HSK 63

6 65 25 A29388
8 65 28 A29389
10 65 35 A29390
12 80 42 A29391
14 80 44 A29392
16 80 48 A29393
18 80 50 A29394
20 80 52 A29395
25 110 65 A29396
32 110 72 A29397
40 120 80 A29398

HSK 100

6 90 25 A29399
8 90 28 A29400
10 90 35 A29401
12 100 42 A29402
14 100 44 A29403
16 100 48 A29404
18 100 50 A29405
20 110 52 A29406
25 120 65 A29407
32 120 72 A29408
40 120 80 A29409
50 130 100 A29410

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   501Szerszamkatalogus_2022_1.indb   501 2022. 10. 10.   14:15:182022. 10. 10.   14:15:18



Szerszámkatalógus502

5

5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás d 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

D 
[mm]

D3 
[mm]

Cikkszám

HSK 63

6 160 50 18 34 A29442
8 160 50 22 38 A29443
10 160 65 30 46 A29444
12 160 70 34 50 A29445
16 160 70 42 50 A29447
20 160 70 45 53 A29449

HSK 100

6 160 50 18 46 A29451
8 160 50 22 50 A29452
10 160 65 30 48 A29453
12 160 70 34 51 A29454
14 160 70 36 50 A29455
16 160 70 42 59 A29456
18 160 70 44 58 A29457
20 160 70 45 55 A29458
25 160 80 55 66 A29459

 

 

 Alaptartó maró befogáshoz, HSK, Weldon, hosszú   
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 15000 fordulat/perc értékre

DIN
69893

A+C

Szerszám befogás D 
[mm]

H 
[mm]

L1 
[mm]

L 
[mm]

E 
[mm]

g Cikkszám

MK 2
16 37 27 17 32 M10 A29460
22 42 31 19 40 M10 A29461

MK 3
16 37 27 17 32 M12 A29462
22 42 31 19 40 M12 A29463

MK 4
16 55 27 17 32 M16 A29466
22 55 31 19 40 M16 A29467
27 55 33 21 48 M16 A29468

 

 

 Kombinált marófelfogó tüske, Mk
Behúzó menetes, Morse-kúp, DIN228A szerint.  

DIN
228

Szerszámbefogás D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40

16 52 17 27 32 A29483
22 52 19 31 40 A29474
27 52 21 33 48 A29475
32 52 24 38 58 A29476
40 52 27 41 70 A29477

SK/ISO 50
22 55 19 31 40 A29486
27 55 21 33 48 A29487

 

 

 Kombinált marófelfogó tüske, DIN 2080, C DIN
2080
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5

5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40

16 55 17 27 32 A29498
22 55 19 31 40 A29497
32 60 24 38 58 A29500
40 60 27 41 70 A29501

SK/ISO 50

16 55 17 27 32 A29502
22 55 19 31 40 A29503
27 55 21 33 48 A29504
32 55 24 38 58 A29505
40 55 27 41 70 A29506

 

 

 Kombinált marófelfogó tüske, DIN 69871
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre

DIN
69871

Szerszámbefogás D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40

16 45 17 38 A96806
22 45 19 48 A92353
27 50 21 58 C49290
32 55 24 78 C49296
40 55 27 88 A29508

SK/ISO 50

16 45 17 38 L34733
22 45 19 48 L34738
27 50 21 58 L34742
32 55 24 78 L34745
40 55 27 88 L34747

 

D
2D

3 2 1

L1 L2

FORM AD

FORM B

5

4 

 Marófelfogó tüske, DIN 69871 AD/B
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre

DIN
69871

Szerszámbefogás D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

BT 30
16 50 17 27 32 A29524
22 50 19 31 40 A29525

BT 40

16 55 17 27 32 A29527
22 55 19 31 40 A29528
27 55 21 33 48 A29529
32 60 24 38 58 A29530
40 60 27 41 70 A29531

BT 50

16 70 17 27 32 A29532
22 70 19 31 40 A29523
27 70 21 33 48 A29533
32 70 24 38 58 A29534

 

 

 Kombinált marófelfogó tüske, MAS 403-BT A
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre
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5

5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

BT 40

16 45 17 38 L34752
22 45 19 48 L34757
27 45 21 58 L34763
32 50 24 78 L34767
40 55 27 88 L34769

BT 50

16 60 17 38 L34774
22 60 19 48 L34778
27 60 21 58 L34784
32 60 24 78 L34790
40 60 27 88 L34796

 

 

 Marófelfogó tüske, MAS 403-BT AD+B
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre

Szerszámbefogás D 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

HSK A 63

16 60 17 27 32 A29560
22 60 19 31 40 A29561
27 60 21 33 48 A29562
32 65 24 38 58 A29563
40 70 27 41 70 A29564

 

 

 Kombinált marófelfogó tüske, HSK, DIN 69893 A+C
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 8000 fordulat/perc értékre

DIN
69893

A+C

Szerszámbefogás Patron Befogási tartomány 
[mm]

H 
[mm]

g 
[mm]

B 
[mm]

Cikkszám

MK 2
ER 16 0,5−10 42 M10 32 A29645
ER 20 0,5−13 50 M10 35 A29646

MK 3
ER 25 0,5−16 53 M12 42 A29647
ER 32 2−20 70 M12 50 A29648

MK 4
ER 32 2−20 60 M16 50 A29643
ER 40 3−30 81 M16 63 A29649

  

 Patronos befogó, Mk szárú, ER patronhoz, standard anyával
Patronos befogó, DIN 228-A.
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5

5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Patron Befogási tartomány 
[mm]

d h6 
[mm]

L 
[mm]

H 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

Cikkszám

ER 16 1−10
20 50 31 32 11 A29585
20 100 31 32 11 A29580

ER 20 1−13

20 46 36 35 11 A29587
20 60 36 35 11 A29588
20 100 36 35 11 A29589
25 60 28 35 13 A29600

ER 25 1−16

16 70 46 42 9 A29584
20 100 46 42 11 A29639
20 160 46 42 11 A29591
25 50 32 42 13 A29641
25 100 32 42 13 A29635
25 160 32 42 13 A29603
32 70 28 42 19 A29613
40 70 42 42 19 A29622

ER 32 2−20

20 50 54 50 13 A29592
20 100 54 50 13 A29640
20 100 54 50 13 G96374
25 50 54 50 13 A29604
25 70 54 50 13 A29605
25 100 54 50 13 A29642
25 130 54 50 13 A29606
32 50 38 50 23 A29615
32 70 38 50 23 A29616
32 100 38 50 23 A29617
32 120 38 50 23 A29618
32 150 38 50 23 A29619
40 70 30 50 23 A29624
40 130 30 50 23 A29625
50 125 32 50 23 A29629
50 160 32 50 23 A29630

ER 40 3−30
32 70 60 63 23 A29621
40 80 60 63 28 A29627
40 130 60 63 28 A29628

  

 Patronos befogó, hengeres szárú, ER patronhoz, standard anyával

Szerszámbefogás Patron Befogási tartomány 
[mm]

Patron  
[db]

Cikkszám

MK 2 ER 32 2−20 18 B66853
MK 3 ER 32 2−20 18 B66854
MK 4 ER 32 3−20 8 975665
MK 5 ER 40 2−26 24 B01825

 

 Patronos befogó készlet, Mk szárú, ER patronhoz 
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5

5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás Patron L 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 30
ER 16 42 32 A29652
ER 25 42 42 A29653
ER 32 50 50 A29654

SK/ISO 40

ER 16 55 32 A29655
ER 25 53 42 A29656
ER 32 68 50 A29651
ER 40 80 63 A29657

SK/ISO 50

ER 25 65 42 A29658
ER 32 68 50 A29659
ER 32 140 50 G94004
ER 40 76 63 A29660
ER 40 140 63 C91190

 

 

 Patronos befogó, DIN 2080, ER patronhoz DIN
2080

Szerszámbefogás Patron Befogási tartomány 
[mm]

Patron  
[db]

Cikkszám

SK/ISO 30
ER 16 2−10 8 K89304
ER 32 2−20 18 K89340

SK/ISO 40
ER 25 2−16 14 K89356
ER 32 2−20 18 K89362
ER 40 2−26 24 K89368

SK/ISO 50
ER 32 2−20 18 K89385
ER 40 2−26 24 K89394 

 Patronos befogókészlet, DIN2080, ER patronhoz
Patronos befogókészlet fadobozban. 

Szállítás terjedelme
• alaptartó
• patronok
• 1 db patronkulcs

DIN
2080

Szerszámbefogás Patron L 
[mm]

D 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40

ER 20 70 35 25 C05038
ER 25 70 42 32 A29664
ER 32 70 50 40 A29665
ER 40 70 63 50 A29671

SK/ISO 50

ER 16 70 32 22 A29672
ER 25 70 42 32 A29668
ER 32 70 50 40 A29667
ER 40 80 63 50 A29673

 

 

 Patronos befogó, DIN 69871 AD/B, ER patronhoz
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 15000 fordulat/perc értékre DIN

69871
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5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás Patron Befogási tartomány 
[mm]

Patron  
[db]

Cikkszám

SK/ISO 30
ER 16 2−10 8 K89435
ER 32 2−20 18 C40309

SK/ISO 40
ER 32 2−20 18 K89449
ER 40 2−26 24 K89466

SK/ISO 50

ER 32 2−20 18 D95925
ER 32 2−20 18 K89467
ER 40 2−26 24 D95930
ER 40 2−26 24 K89477

 

 Patronos befogókészlet, ER patronhoz, DIN 69871
Patronos befogókészlet fadobozban. 

Szállítás terjedelme
• alaptartó
• patronok
• 1 db patronkulcs

DIN
69871

Szerszámbefogás Patron L 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

BT 30

ER 16 60 32 A29705
ER 20 60 35 M49617
ER 25 60 42 A29706
ER 32 60 50 A29707

BT 40

ER 16 70 32 A29708
ER 25 70 42 A29709
ER 32 70 50 A29710
ER 40 70 63 A29711

BT 50
ER 25 80 52 A29713
ER 32 80 50 A29704
ER 40 80 63 A29714

 

 

 Patronos befogó, MAS 403-BT, ER patronhoz
Műszaki adatok
• kiegyensúlyozva G 6,3: 15000 fordulat/perc értékre

Szerszámbefogás Patron Befogási tartomány 
[mm]

Patron  
[db]

Cikkszám

BT 30
ER 16 2−10 8 K89508
ER 32 2−20 18 K89515

BT 40

ER 25 2−16 14 K89523
ER 32 2−20 18 K89529
ER 32 3−20 8 G41798
ER 40 2−26 24 K89532

BT 50
ER 32 2−20 18 K89582
ER 40 2−26 24 K89585

 

 Patronos befogókészlet, MAS 403-BT, 
ER  patronhoz
Patronos befogókészlet fadobozban. 

Szállítás terjedelme
• alaptartó
• patronok
• 1 db patronkulcs
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5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás Patron Befogási tartomány 
[mm]

H 
[mm]

D 
[mm]

D2 
[mm]

Cikkszám

HSK A 32
ER 16 M 0,5−10 65 22 21,5 A29732
ER 25 M 1−16 70 35 30 A29733

HSK A 40

ER 16 M 0,5−10 60 22 21,5 A29734
ER 16 M 0,5−10 70 22 21,5 A29735
ER 25 1−16 65 42 32 A29736
ER 25 1−16 80 42 32 A29737
ER 32 1−20 65 50 40 A29738
ER 32 1−20 100 50 40 A29739

HSK A 50
ER 16 M 0,5−10 80 22 21,5 A29740
ER 25 1−16 95 42 32 A29741
ER 32 2−20 100 50 40 A29742

HSK A 63

ER 16 M 0,5−10 90 22 21,5 A29743
ER 25 1−16 90 42 41,5 A29744
ER 32 2−20 100 50 49,5 A29745
ER 40 3−30 120 63 50 A29746

HSK A 100
ER 25 1−16 100 42 41,5 A29747
ER 32 2−20 100 50 49,5 A29748
ER 40 3−30 120 63 62,5 A29749

 Patronos befogó, HSK, ER patronhoz
DIN

69893
A+C

Szerszámbefogás D 
[mm]

D1 
[mm]

D2 
[mm]

D3 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

l2 min. 
[mm]

l2 
[mm]

V 
[mm]

M Típus Cikkszám

SK/ISO 40

6 50 28 25 80,5 44 27,5 37,5 10 M 5 A K09312
8 50 30 27 80,5 44 27,5 37,5 10 M 6 A K92292
8 50 30 27 110 44 27,5 37,5 10 M 6 A K92293
10 50 32 29 80,5 44 32,5 42,5 10 M 6 A K92298
12 50 34 31 80,5 44 37,5 47,5 10 M 6 A G70867
12 50 34 31 110 44 37,5 47,5 10 M 6 A K92306
14 50 36 33 80,5 44 37,5 47,5 10 M 6 A K92312
16 50 38 35 80,5 48 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A K92317
16 50 38 35 110 48 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A K92320
18 50 41 38 80,5 30 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A J02867
20 50 43 40 80,5 48 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A G70874
20 50 43 40 110 48 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A J43735
20 – 49,5 40 64,5 45,5 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A K92323
25 66 57 33 80,5 26 51 61 10 M 16 x 1 B K92334
32 80 63 60 80,5 26 55 65 10 M 16 x 1 B K92336

 Hidroplasztikus befogó, DIN 69871 AD

Előnyök/Kivitel
• kiegyensúlyozva G 2,5: 25000 ford/perc értékre

DIN
69871
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5

5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Méret D 
[mm]

D1 
[mm]

D2 
[mm]

D3 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

l2 min. 
[mm]

L2 
[mm]

V 
[mm]

M Típus Cikkszám

BT30 / 16 16 45 38 35 90 48 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A C83881
BT30 / 20 20 – 43 40 90 68 42,5 52,5 10 M 8 x 1 B C83884
BT40 / 6 6 50 28 25 90 44 27,5 37,5 10 M 5 A C83914
BT40 / 8 8 50 30 27 90 39 27,5 37,5 10 M 6 A C83918
BT40 / 10 10 50 32 29 90 44 32,5 42,5 10 M 6 A C83924
BT40 / 12 12 50 34 31 90 44 37,5 47,5 10 M 6 A C83930
BT40 / 16 16 50 38 35 90 48 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A C83950
BT40 / 20 20 50 43 40 90 48 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A C83954
BT50 / 8 8 50 30 27 90 32 27,5 37,5 10 M 6 A C84113
BT50 / 10 10 50 32 29 90 32 32,5 42,5 10 M 6 A C84117
BT50 / 12 12 50 34 31 90 32 37,5 47,5 10 M 6 A C84118
BT50 / 16 16 50 38 35 90 32 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A C84119
BT50 / 20 20 50 43 40 90 32 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A C84120

 Hidroplasztikus befogó, MAS 403-BT

Előnyök/Kivitel
• kiegyensúlyozva G 2,5: 25000 ford./perc értékre

Méret D 
[mm]

D1 
[mm]

D2 
[mm]

D3 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

L3 
[mm]

l2 min. 
[mm]

L2 
[mm]

V 
[mm]

M Típus Cikkszám

HSK63 / 6 6 50 28 25 70 24 44 27,5 37,5 10 M 5 A C84148
HSK63 / 8 8 50 30 27 70 24 44 27,5 37,5 10 M 6 A C84152
HSK63 / 10 10 50 32 29 80 35 44 32,5 42,5 10 M 6 A C84155
HSK63 / 12 12 50 34 31 85 40 59 37,5 47,5 10 M 6 A C84157
HSK63 / 16 16 50 38 35 90 46 64 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A C84158
HSK63 / 20 20 50 43 40 90 48 64 42,5 52,5 10 M 8 x 1 A C84160
HSK63 / 25 25 63 57 53 120 59 94 51 61 10 M 16 x 1 B C84162
HSK63 / 32 32 75 63 58 125 63 99 55 65 10 M 16 x 1 B C84176

 Hidroplasztikus befogó, HSK

Előnyök/Kivitel
• kiegyensúlyozva G 2,5: 25000 ford./perc értékre

DIN
69893

A+C
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5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

D
3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 14 mm 16 mm 18 mm 20 mm

Típus D1 
[mm]

D2 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

GX12 12 16 44,5 2 C83666 C83669 C83671 C83672 C83673 – – – – – –
GX20 20 24 50,5 2 C83676 C83677 C83678 C83679 C83681 C83685 C83687 C83689 C83690 – –
GX32 32 36 60,5 3 – – – C83691 C83692 C83697 C83693 C83702 C83705 C83709 C83712

 Csökkentő hüvely, GX, hidroplasztikus befogóhoz

Befogási tartomány Méret Szerszámbefogás Hosszkiegyenlítés 
[mm]

D 
[mm]

D2 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

M3−M12 1
MK 2 9 19 38 46 A29753
MK 3 9 19 38 46 A29754

M6−M20 2
MK 3 15 31 55 69 A29755
MK 4 15 31 55 70 A29756

M14−M33 3
MK 4 24 48 79 108 A29757
MK 5 24 48 79 103 A29758

 Menetfúró adapter, Mk, hosszkiegyenlítős
DIN
228

Befogási tartomány Méret Szerszámbefogás Hosszkiegyenlítés 
[mm]

D 
[mm]

D2 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

M3−M12 1 SK/ISO 40 9 19 36 52 A29761

M6−M20 2
SK/ISO 40 15 31 53 77 A29762
SK/ISO 50 15 31 53 79 A29763

 Menetfúró adapter, DIN2080, hosszkiegyenlítős
DIN

2080
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5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Befogási tartomány Méret Szerszámbefogás Hosszkiegyenlítés 
[mm]

D 
[mm]

D2 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

M3−M12 1
SK/ISO 30 9 19 38 60 A29771
SK/ISO 40 9 19 38 60 A29766
SK/ISO 50 9 19 38 62 A29768

M6−M20 2
SK/ISO 40 15 31 53 92 A29767
SK/ISO 50 15 31 53 83 A29769

M14−M33 3
SK/ISO 40 24 48 78 138 A29773
SK/ISO 50 24 48 78 133 A29770

 Menetfúró adapter, DIN69871, hosszkiegyenlítős
DIN

69871

Befogási tartomány Méret Szerszámbefogás Hosszkiegyenlítés 
[mm]

D 
[mm]

D2 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

M3−M12 1
BT 40 9 19 38 67 A29774
BT 50 9 19 38 80 A29777

M6−M20 2
BT 40 15 31 53 93 A29775
BT 50 15 31 53 102 A29778

M14−M33 3 BT 50 24 48 78 135 A29779

 Menetfúró adapter, MAS 403-BT A, hosszkiegyenlítős

Befogási tartomány Méret Szerszámbefogás Hosszkiegyenlítés 
[mm]

d 
[mm]

D 
[mm]

H 
[mm]

Cikkszám

M3−M12 1
HSK A 63 7,5 19 48 72 A29784
HSK A 100 7,5 19 48 80 A29786

M6−M20 2
HSK A 63 10 31 60 110 A29785
HSK A 100 10 31 60 100 A29787

M14−M33 3 HSK A 100 17,5 48 79 144 A29788

 Menetfúró adapter, HSK, hosszkiegyenlítős
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5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Méret Szár 
[mm]

Négyszög 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]

d3 
[mm]

Cikkszám

1

3,5 2,7 21,5 4 17 7 19 19 30 A29789
4 3 21,5 4 17 7 19 19 30 A29810
4,5 3,4 21,5 4 17 7 19 19 30 A29790
5,5 4,3 21,5 4 17 7 19 19 30 A29791
6 4,9 21,5 4 17 7 19 19 30 A29792
6,3 5 21,5 4 17 7 19 19 30 A29811
7 5,5 21,5 4 17 7 19 19 30 A29793
8 2,1 21,5 4 17 7 19 19 30 A29809
8 6,2 21,5 4 17 7 19 19 30 A29794
9 7 21,5 4 17 7 19 19 30 A29795
10 8 21,5 4 17 7 19 19 30 A29796
11 9 21,5 4 17 7 19 19 30 A29797
12 9 21,5 4 17 7 19 19 30 A29808

2

6 4,9 35 5 30 11 31 30 48 A29798
7 5,5 35 5 30 11 31 30 48 A29799
8 6,2 35 5 30 11 31 30 48 A29800
9 7 35 5 30 11 31 30 48 A29801
11 9 35 5 30 11 31 30 48 A29803
12 9 35 5 30 11 31 30 48 A29804
14 11 35 5 30 11 31 30 48 A29805
16 12 35 5 30 11 31 30 48 A29806
18 14,5 35 5 30 11 31 30 48 A29807

3

11 9 55,5 6 44 14 48 48 70 A29812
12 9 55,5 6 44 14 48 48 70 A29813
14 11 55,5 6 44 14 48 48 70 A29814
16 12 55,5 6 44 14 48 48 70 A29815
18 14,5 55,5 6 44 14 48 48 70 A29816
20 16 55,5 6 44 14 48 48 70 A29817
22 18 55,5 6 44 14 48 48 70 A29818
25 20 55,5 6 44 14 48 48 70 A29819
28 22 55,5 6 44 14 48 48 70 A29820
32 24 55,5 6 44 14 48 48 70 A29821
36 29 55,5 6 44 14 48 48 70 A29822

 

 

 Menetfúró befogóbetét, fix, IBC 
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Méret Szár 
[mm]

Négyszög 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]

d3 
[mm]

Cikkszám

1

2,8 2,1 21,5 25 17 25 19 19 32 A29851
3,5 2,7 21,5 25 17 25 19 19 32 A29823
4,5 3,4 21,5 25 17 25 19 19 32 A29824
5,5 4,3 21,5 25 17 25 19 19 32 A29825
6 4,9 21,5 25 17 25 19 19 32 A29826
7 5,5 21,5 25 17 25 19 19 32 A29827
8 6,2 21,5 25 17 25 19 19 32 A29828
9 7 21,5 25 17 25 19 19 32 A29829
10 8 21,5 25 17 25 19 19 32 A29830
11 9 21,5 25 17 25 19 19 32 A29831

2

6 4,9 35 31 30 34 31 30 50 A29832
7 5,5 35 31 30 34 31 30 50 A29833
8 6,2 35 31 30 34 31 30 50 A29834
9 7 35 31 30 34 31 30 50 A29835
10 8 35 31 30 34 31 30 50 A29836
11 9 35 31 30 34 31 30 50 A29837
12 9 35 31 30 34 31 30 50 A29838
14 11 35 31 30 34 31 30 50 A29839
16 12 35 31 30 34 31 30 50 A29840
18 14,5 35 31 30 34 31 30 50 A29841

3

11 9 55,5 41 44 45 48 48 72 A29844
12 9 55,5 41 44 45 48 48 72 A29845
14 11 55,5 41 44 45 48 48 72 A29846
16 12 55,5 41 44 45 48 48 72 A29847
18 14,5 55,5 41 44 45 48 48 72 A29848
20 16 55,5 41 44 45 48 48 72 A29849
22 18 55,5 41 44 45 48 48 72 A29842
25 20 55,5 41 44 45 48 48 72 A29850
28 22 55,5 41 44 45 48 48 72 A29843

 

 

 Menetfúró befogóbetét, nyomatékhatárolóval, IBS 

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   513Szerszamkatalogus_2022_1.indb   513 2022. 10. 10.   14:15:532022. 10. 10.   14:15:53



Szerszámkatalógus514

5

5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Műszaki infromáció 
Menetfúró szár és menesztő négyszög méretek DIN szabvány szerint

Menetfúró
DIN 352 DIN 353 DIN 371 DIN 374 DIN 376 DIN 2182 DIN 2183szár  

mm
 

mm

2,50 x 2,10 M 1,0 M 1,1 M 3,5 M 3,5

2,50 x 2,10 M 1,4 M 1,4

2,50 x 2,10 M 1,6 M 1,6

2,50 x 2,10 M 1,8 M 1,8

2,80 x 2,10 M 2,0 M 2,0 M 4,0 M 4,0

2,80 x 2,10 M 2,2 M 2,2

2,80 x 2,10 M 2,5 M 2,5

3,50 x 2,70 M 3,0 M 3,0 M 5,0 M 5,0 1/8"

4,00 x 3,00 M 3,5 M 3,5

4,50 x 3,40 M 4,0 M 4,0 M 6,0 M 6,0 5/32" 1/4"

6,00 x 4,90 M 5,0 M 5,0 7/32"

6,00 x 4,90 M 6,0 M 6,0 7/32"

6,00 x 4,90 M 8,0 M 8,0 M 8,0 7/32"

7,00 x 5,50 M 10, 0 G  1/8" M 10,0 M 10,0 1/4" 3/8"

8,00 x 6,30 M 8,0 5/16" 7/16"

9,00 x 7,10 M 12,0 M 12,0 M 12,0 3/8" 1/2"

10,00 x 8,00 M 10,0

11,00 x 9,00 M 14,0 G 1/4" M 14,0 M 14,0 9/16"

12,00 x 9,00 M 16,0 G 3/8" M 16,0 M 16,0 5/8"

14,00 x 11,00 M 18,0 M 18,0 M 18,0 11/16"

16,00 x 12,00 M 20,0 G 1/2" M 20,0 M 20,0 13/16"

18,00 x 14,50 M 22,0 G 5/8" M 22,0 M 22,0 7/8"

18,00 x 14,50 M 24,0 M 24,0 M 24,0 15/16"

20,00 x 16,00 M 27,0 G 3/4" M 27,0 M 27,0 1"

22,00 x 18,00 M 30,0 G 7/8" M 30,0 M 30,0 1.1/8"

25,00 x 20,00 M 33,0 G 1" M 33,0 M 33,0 1.1/4"

28,00 x 22,00 M 36,0 G 1.1/8" M 36,0 M 36,0 1.3/8"

32,00 x 24,00 M 39,0 G 1.1/8" M 39,0 M 39,0 1.1/2"

32,00 x 24,00 M 42,0 M 42,0 M 42,0 1.5/8"

36,00 x 29,00 M 45,0 G 3/8" M 45,0 M 45,0 1.3/4"

36,00 x 29,00 M 48,0 G 1.1/2" M 48,0 M 48,0 1.7/8"
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Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Model Befogási tartomány Befogás Patron Max. fordulatszám 
[perc-1]

D 
[mm]

d 
[mm]

L 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

30 X M 1,4–M 7
B12 J116–J117 2.000 48 19 113 0,5 A29852
B16 J116–J117 2.000 48 19 113 0,5 P14257

50 X M 3–M 12 B16 J421–J422–J423 1.500 70 27 153 1,4 P14258
70 X M 5–M 18 B18 J440–J443–J445 1.200 76 36 176 2,1 212059

Rendelési információ
A felfogótüske és a menetfúró befogó gumis (Rubber Flex) patronok külön rendelendők!

Cikkszám P14257

Cikkszám A29852

 Menetfúró befogófej, forgásirány váltós X   
Kézi előtolású asztali és állványosfúrógépeken történő menetvágásához, ahol az orsó 
forgásiránya egyirányú. 

Előnyök/Kivitel
• állítható nyomatékhatároló, „koppanásig fúrható menetek” szerszámtörés nélkül
• gyors visszafutás (1.75: 1)
• jobbos menetekhez
• rugalmas menetbekezdés
• pontos menetmélység
• cserélhető felfogószárak (B-kúppal)
• csökkenő gépidő a magas fordulatszámok, illetve a forgásirányváltás elmaradása miatt
• gépkímélés, mert nincs fordulatszámváltás
• 50–100%-s menetfúró éltartam-növekedés
• energiatakarékosság

Szállítás terjedelme
• menetfúró befogófej
• kitámasztókar
• szükséges kulcsok
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5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Model Menettartomány acélban Szár Ø 
[mm]

Patron D 
[mm]

B 
[mm]

Cikkszám

SFT10 M 2–M 5 25 ER11 51 19 A29865
SFT75 M 10–M 20 25 ER25 83 40 A29867
SFT100 M 18–M 30 25 ER40 112 59 A29868

 

 

 Szinkron menetfúró befogó, Synchroflex, SFT
A modern CNC megmunkálóközpontokon a főorsó forgása (szögelfordulása) és a 
tengely-előtolások elektronikusan szinkronizálhatók. Ezek a gépek elvileg alkalmasak 
a főorsóba mereven – a hagyományos hosszkiegyenlítő nélkül – befogott menetfúróval 
történő menetfúrásra. A gyakorlat azonban azt mutatja, hogy szinkronizációs problémák 
mégis felléphetnek, főleg forgásirányváltáskor. Ezek a különbségek ugyan minimálisak, 
mégis a szerszám gyors kopásához, töréséhez vezethetnek. Az SFT Synchroflex axiális 
és radiális mikrokompenzációval bíró menetvágótokmányával ezek az eltérések kiegyen-
líthetők. A szabadalmaztatott Mikrokompenzátor (Flexor) max. 0,5 mm kiegyenlítéssel 
csökkenti az élekre ható nyomást és ezáltal növeli a szerszám élettartamát, valamint 
a menet minőségét. 

Előnyök/Kivitel
• szinkron menetfúró befogó, „Synchroflex” hengeres (Weldon szárral) DIN1835B+E 

szerint
• a minimálkiegyenlítés megszünteti a menetfúró éleire ható nyomást, így jobb minőségű 

a menet, nagyobb a szerszám éltartam
• nagyobb folyamatbiztonság, köszönhetően a lecsökkentett törésveszélynek
• kiváló menetek standard menetfúrókkal, kevesebb leállás, ezáltal is kapacitásnövelés

Műszaki adatok
• a „Flexor” mikrokompenzátor hosszú stabil üzemet garantál
• állítható bekezdőnyomás nehezebb munkákhoz, mint menetformálás, speciális anyagok 

stb.
• jobbos és balos menetekhez
• ER-GB acélpatronok
• belső hűtésre alkalmas, max. 30 bar

Patron D 
[mm]

L 
[mm]

H 
[mm]

d1 
[mm]

E 
[mm]

Cikkszám

ER 11 16 46 40 2-7 40 C23334
ER 25 25 46 50 2-16 61 A29883
ER 32 25 50 58 3-20 61 A29884

 

 

 Úszó-lengő dörzsár befogó, ER patronhoz
A dörzsárak a megmunkálandó furatokra történő precíz központosításához, a méret-
pontos, alakhű, jó felületminőségű furatok előállítása érdekében egy és többorsós 
automata revolver esztergagépeken, csúcsesztergákon, fúró és célgépeken, megmunkáló 
központokon alkalmazhatók. A dörzsárazásnál gyakran előfordul, hogy a megmunkálandó 
furat és a megmunkáló szerszám nem egytengelyű, szöghibás. Ilyen esetben, a mereven 
befogott dörzsár pontatlan, rossz felületminőségű furatot eredményez, s a szerszám is 
rendellenesen kopik. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• az úszó-lengő dörzsárbefogó a dörzsár számára az előmunkált furat tengelyébe történő 

szabad beállást biztosít ( a beállított tartományon belül), azaz a furat vezeti meg teljes 
egészében a szerszámot

• az úszó-lengő dörzsárbefogó alkalmas úgy függőleges mint vízszintes helyzetű 
működéshez, valamint jobbos és balos forgásirányhoz

• egy adott furat megmunkálásához a dörzsár kiválasztását illetve az alkalmazott forgá-
csolási paramétereket nem befolyásolja az úszó-lengő dörzsárbefogó

• a nagyteljesítményű dörzsáraknál az azokhoz ajánlott magas vágósebességek és elő  -
tolások alkalmazhatók 

• Lehetséges furat/szerszám pozícióhibák a dörzsárazás előtt::
• egytengelyűségi (párhuzamossági) hiba
• szöghiba
• párhuzamossági és szöghiba egyidejűleg
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 Szerszámbefogó patron, ER, DIN 6499/B ISO15488 

Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

DIN Szabvány Cikkszám

ER 8

1,5

8,5 13,5 4004 E

A29902
2 A29903
2,5 A29904
3 A29905
3,5 A29906
4 A29907
4,5 A29908
5 A29909

ER 11

1

11,5 18 4008 E

A29910
1,5 A29911
2 A29912
2,5 A29913
3 A29914
3,5 A29915
4 A29916
4,5 A29917
5 A29918
5,5 A29919
6 A29920
6,5 A29921
7 A29922

ER 16

1

17 27,5 426 E

A29923
1,5 A29934
2,5 A29935
3 A29932
3,5 A29936
4 A29933
5 A29925
6 A29930
7 A29926
8 A29931
9 A29927
10 A29928

ER 20

1

21 31,5 428 E

A29937
1,5 A29938
2,5 A29940
3 A29941
4 A29942
4,5 H44200
5 A29943
6 A29944
7 A29945
8 A29946
9 A29947
10 A29948
11 A29949
12 A29950
13 A29951

ER 25
1

26 34,5 430 E
A29952

1,5 A29953
2 A29959

Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

DIN Szabvány Cikkszám

ER 25

2,5

26 34,5 430 E

A29954
3 A29960
3,5 K91847
4 A29961
4,5 K91856
5 A29962
5,5 K91862
6 A29963
7 A29964
8 A29965
9 A29955
10 A29956
11 A29957
12 A29958
13 A29966
14 A29967
15 A29968
16 A29969
16,5 K91868
17 K91875
17,5 K91878
18 K91884
18,5 K91886
19 K91888
19,5 K91891
20 K91896

ER 32

2

33 40 470 E

A29986
2,5 A29987
3 A29974
4 A29975
5 A29976
6 A29977
7 A29978
8 A29979
9 A29970
10 A29971
11 A29972
12 A29973
13 A29980
14 A29981
15 A29982
16 A29983
17 A29988
18 A29984
19 A29989
20 A29985
21 K91918
22 K91967
23 K91972
24 K91974
25 K91978
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Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

DIN Szabvány Cikkszám

ER 40

3

41 46 472 E

A30017
3 B94578
4 A29990
5 A29991
6 A29992
7 A29993
8 A29997
9 A29994
10 A29995
11 A29996
12 A29998
13 A29999
14 A30003
15 A30000
17 A30015
18 A30002
19 A30016
20 A30004
21 A30005
22 A30006
23 A30007
24 A30008
25 A30009
26 A30010
27 A30011
28 A30012
29 A30013
30 A30014

Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

DIN Szabvány Cikkszám

ER 50

6

52 60 477 E

A30018
7 A30019
8 A30020
9 A30021
10 A30022
11 A30023
12 A30024
13 A30025
14 A30026
15 A30027
16 A30028
17 A30029
18 A30030
19 A30031
20 A30032
21 A30033
22 A30034
23 A30035
24 A30036
25 A30037
26 A30038
27 A30039
28 A30040
29 A30041
30 A30042
31 A30043
32 A30044
33 A30045
34 A30046
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 Szerszámbefogó patron, tömített, DIN 6499/A
Szerszámon keresztüli hűtéshez, neoprén tömítéssel ellátott kivitel.

Alkalmazások/Megjegyzések
• Figyelem! Csak a névleges (d) méret szorítására használható!

Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

ER 11

3

11,35 18

A30059
4 A30060
5 A30061
6 A30062
7 A30063

ER 16

3

16,75 27,5

A30064
4 A30065
5 A30066
6 A30067
7 A30068
8 A30069
9 A30070
10 A30071

ER 20

3

20,65 31,5

A30072
4 A30073
5 A30074
6 A30075
7 A30076
8 A30077
9 A30078
10 A30079
11 A30080
12 A30081
13 A30082

ER 25

3

25,6 34

A30083
4 A30084
5 A30085
6 A30086
7 A30087
8 A30088
9 A30089
10 A30090
11 A30091
12 A30092
13 A30093
14 A30094
15 A30095
16 A30096

Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

ER 32

3

32,74 40

A30097
4 A30098
5 A30099
6 A30100
7 A30101
8 A30102
8,5 G37922
9 A30103
10 A30104
10,5 G37928
11 A30105
12 A30106
13 A30107
14 A30108
15 A30109
16 A30110
17 A30111
17,5 G37917
19 A30113
20 A30114

ER 40

4

40,6 46

A30115
5 A30116
6 A30117
7 A30118
8 A30119
9 A30120
10 A30121
11 A30122
12 A30123
13 A30124
14 A30125
15 A30126
16 A30127
17 A30128
18 A30129
19 A30130
20 A30131
21 A30132
22 A30133
23 A30134
24 A30135
25 A30136
26 A30137

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   519Szerszamkatalogus_2022_1.indb   519 2022. 10. 10.   14:16:012022. 10. 10.   14:16:01



Szerszámkatalógus520

5

5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

 Szerszámbefogó patron, menetfúrókhoz, DIN 6499/A, ERGB
Menesztő négyszöggel a furatban, menetfúrók befogásához.

Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

ERGB 16

3,5

17 27,5

A30141
4 A30142
4,5 A30143
5 A30144
5,5 A30145
6 A30146
7 A30147
8 A30148

ERGB 20

3,5

21 31,5

A30149
4 A30150
4,5 A30151
5 A30152
6 A30153
7 A30154
8 A30155
9 A30156
10 A30157

ERGB 25

3,5

26 34

A30158
4 A30159
4,5 A30160
5 A30161
5,5 A30162
6 A30163
7 A30164
8 A30165
9 A30166
10 A30167
11 A30168
12 A30169

Méret d 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

ERGB 32

4

33 40

A30170
4,5 A30171
5 A30172
5,5 A30173
6 A30174
7 A30175
8 A30176
10 A30178
11 A30179
12 A30180
14 A30181
16 A30182

ERGB 40

6

41 46

A30183
7 A30184
8 A30185
9 A30186
10 A30187
11 A30188
12 A30189
14 A30190
16 A30191
18 A30192
20 A30193
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Patron Kapacitás 
[db]

Méret 
[mm]

Cikkszám

ER 8

16 220 x 60 x 25

K91996
ER 11 K91992
ER 16 A30340
ER 20 K91993
ER 25

20
220 x 155 x 30

A30341
ER 32 K91994
ER 40 340 x 100 x 30 K91995

 

 Patrontartó lap, műanyag
Patronok tárolására.  

Típus Befogási tartomány
[mm]

D
[mm]

Cikkszám

J115 1,0–2,5 13,3 D14055
J116 2,5–4,5 13,3 A30319
J117 4,5–6,5 13,3 A30324
J423 2–4,5 20,5 A30318
J421 3,5–6,5 20,5 A30323
J420 4,5–8 20,5 A30325
J422 6,5–10 20,5 A30327
J444 1,8–4,5 28,5 A30316
J443 2,8–7 28,5 A30320
J441 4,5–10 28,5 A30322
J440 7–13 28,5 A30328
J445 9–15 28,5 A30315
J461 10–16 41,78 A30330
J462 16–23 41,78 A30331

Szerszámbefogó patron, gumis-acél,  Rubber-Flex®

Szerszámbefogó patron, gumis, acél.
Alkalmazási terület
• DIN 6345 szerinti befogókhoz
• hengeresszárú fúrók, menetfúrók 

 be    fogására

Előnyök/Kivitel
• nagy átfogási tartomány miatt csökkenő 

költségek
• a lamellák mindig párhuzamosan 

mozognak, ezért ideális  szorítási viszonyok
• nagy radiális szorító erő

Műszaki adatok
• kiváló körfutás (5xd kinyúlásnál a radiális 

ütés < 0,03 mm)
• a gumi hűtőfolyadék- és hőálló ±100°C-ig
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Patron Készlet Szállítási terjedelem Pontosság 
[mm]

Kivitel Cikkszám

ER 8 9 részes Ø 1 / 1,5 / 2 / 2,5 / 3 / 3,5 / 4 / 4,5 / 5 0,01 normál A30337
ER 11 13 részes Ø 1 / 1,5 / 2 / 2,5 / 3 / 3,5 / 4 / 4,5 / 5 / 5,5 / 6 / 6,5 / 7 0,01 normál A30338
ER 16 10 részes Ø 1 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 0,01 normál A30332
ER 20 12 részes Ø 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 0,01 normál A30336

ER 25
14 részes Ø 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16

0,005 nagy pontosságú, tömített J54481
0,01 tömített D06457

15 részes Ø 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 0,01 normál A30333

ER 32

7 részes Ø 4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20
0,005 nagy pontosságú G38825
0,01 menesztő négyszöggel G76561

18 részes Ø 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 
17 / 18 / 19 / 20

0,005 nagy pontosságú, tömített J54485
0,01 normál A30334
0,01 tömített H76073

ER 40

8 részes Ø 4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 / 25 0,01 tömített H76079

23 részes Ø 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 / 17 
18 / 19 / 20 / 21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26

0,01 normál A30335
0,01 tömített H76082

28 részes Ø 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 
17 / 18 / 19 / 20 / 21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26 / 27 / 28 / 29 / 30

0,01 normál A30339

  

 Patronkészlet tartólapon, ER
ER patronok papírdobozban, szivacstartóban.

Patron Ø D 
[mm]

L 
[mm]

Menet Cikkszám

ER 8 M 12 11 M10 x 0,75 A30343
ER 11 M 16 12 M13 x 0,75 A30344
ER 16 M 22 18 M19 x 1 A30345
ER 20 M 28 19 M24 x 1 A30342
ER 25 M 35 20 M30 x 1 A30346

 Patronanya, ER, mini, DIN6499 

Ø
D

L
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5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Furat és 
O-gyűrű nélkül

Furat nélkül, 
O-gyűrűvel

Furattal, 
O-gyűrű nélkül

Furattal és 
O-gyűrűvel

Mérethez M D 
[mm]

C 
[mm]

D1 
[mm]

D3 
[mm]

d4 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

SK/ISO 30 M 12 17 14 13 13 9 44 24 19 A30360 – – –
SK/ISO 40 M 16 23 19 17 19 14 54 26 20 A30361 A30362 A30364 A30366
SK/ISO 50 M 24 36 30 25 28 21 74 34 25 A30359 A30363 A30365 A30367

Kúpvonócsap, DIN 69872    
DIN

69872
  

Furat és O-gyűrű 
nélkül

Furat nélkül, 
 O-gyűrűvel

Furattal, O-gyűrű 
nélkül

Furattal és O-gyűrűvel

DIN 69872B DIN 69872B DIN 69872A DIN 69872A

Patron Ø D 
[mm]

L 
[mm]

Menet Cikkszám

ER 16 32 18 M22 x 1,5 A74650
ER 20 35 19 M25 x 1,5 C49491
ER 25 42 20 M32 x 1,5 A71429
ER 32 50 22,5 M40 x 1,5 A30347
ER 40 63 25,5 M50 x 1,5 A30348

 Patronanya, ER, DIN6499 

Ø
D

L
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5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Furat és 
O-gyűrű nélkül

Furat nélkül, 
O-gyűrűvel

Furattal, 
O-gyűrű nélkül

Furattal és 
O-gyűrűvel

Mérethez M A 
[Fok]

L1 
[mm]

L 
[mm]

D 
[mm]

D1 
[mm]

D3 
[mm]

d4 
[mm]

C 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

BT 30 M 12
30° 23 43 16 12,5 11 7 13 A30369 – – –
45° 23 43 16 12,5 11 7 13 A30370 – – –

BT 40 M 16
30° 35 60 23 17 15 10 19 A30368 A30377 A30383 K91999
45° 35 60 23 17 15 10 19 A30371 A30378 A30384 J44310
90° 35 60 23 17 15 10 19 A30372 A30379 A30385 K92002

BT 50 M 24
30° 45 85 38 25 23 17 30 A30373 A30380 A30386 K92009
45° 45 85 38 25 23 17 30 A30374 A30381 A30387 K92014
90° 45 85 38 25 23 17 30 A30375 A30382 A30388 K92018

Kúpvonócsap, MAS 403-BT    

  

Furat és O-gyűrű 
nélkül

Furat nélkül, 
 O-gyűrűvel

Furattal, O-gyűrű 
nélkül

Furattal és O-gyűrűvel

Mérethez M d D 
[mm]

D1 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

Cikkszám

SK/ISO 40 M16 M16 25,3 17 53 25 A30390
SK/ISO 50 M24 M24 39,6 25 65 25 A30391
BT 40 M16 M16 25,3 17 56 28 B27895

 Kúpvégződés átalakító toldat DIN2080-ra 

Méret Hossz 
[mm]

Sz x M 
[mm]

Cikkszám

Mk0 90 12 x 3 A30392
Mk1+2 140 20 x 5 A30393
Mk3 190 25 x 7 A30394
Mk4 225 30 x 10 A30395
Mk5+6 265 35 x 15 A30396

 

 Kiütőék, Mk
Morse-kúpos szerszámkötések szétszereléséhez.  

D d DM

L

L1
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5Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

Szerszámbefogás Cikkszám
HSK A+C 40 A30417
HSK A+C 50 A30413
HSK A+C 63 A30414
HSK A+C 100 A30415

 

 Szerelőállvány, HSK A+C alaptartóhoz
HSK kúpos szerelt szerszámok gyors, sérülésmentes össze- és szétszereléséhez, 
vízszintes vagy függőleges helyzetben. 

Előnyök/Kivitel
• levehető vízszintes karima

MK Hossz 
[mm]

Cikkszám

MK 1 + 2 + 3 330 A30402
MK 4 + 5 + 6 380 A30403

 

 Kiütőék, félautomata
Morse-kúpos szerszámkötések könnyű szétszereléséhez, ujjvédelemmel.  

Előnyök/Kivitel
• egykezes használat
• használatával elkerülhető az orsó 

károsodása
• egy egyszerű emelőnyomás egy fogas-

léccel két ellentétes mozgású éket mozgat

Anyag
• nemesített acél, barnított ékek
• porszórt, piros nyél

DIN 
2080

DIN 
69871

Szerszámbefogás Cikkszám Cikkszám
SK/ISO 30 – A30407
SK/ISO 40 A30405 A30408
SK/ISO 50 A30406 A30409

 

 Szerelőállvány, meredekkúpos alaptartóhoz
Meredek kúpos szerelt szerszámok gyors, sérülésmentes össze- és szétszereléséhez, 
vízszintes vagy függőleges helyzetben.  

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   525Szerszamkatalogus_2022_1.indb   525 2022. 10. 10.   14:16:162022. 10. 10.   14:16:16



Szerszámkatalógus526

5

5 Géptartozékok
Szerszám befogófejek, alaptartók, tartozékok

MK 1 
Cikkszám

MK 2  
Cikkszám

MK 3  
Cikkszám

MK 4  
Cikkszám

MK 5  
Cikkszám

A30421 A30422 A30423 A30424 A30425

HSK A 40 
Cikkszám

HSK A 50  
Cikkszám

HSK A 63  
Cikkszám

HSK A 100  
Cikkszám

A30429 A30430 A30431 A30432

SK/ISO 30 
Cikkszám

SK/ISO 40  
Cikkszám

SK/ISO 50  
Cikkszám

A30426 A30427 A30428

Szerszámbefogás Alkalmas Cikkszám
SK/ISO 40 DIN 2080 / DIN 69871 / MAS 403BT 

ANSI B5.50 CAT / HSK63A-C-D-E
A30418

SK/ISO 50 DIN 2080 / DIN 69871 / MAS 403BT 
ANSI B5.50 CAT / HSK 100A-C-D-E

A30419

 

 Szerelőállvány, univerzális, DIN/MAS-BT/HSK 

 

 Kúptisztító, Morse

 

 Kúptisztító, meredek kúphoz  

 

 Kúptisztító, HSK  

Cikkszám
C15719

 

 Mágnesen forgácsgyűjtő, Chipmag
A mágnesezhető fémdarabok, csavarok, fémforgács és fémpor összegyűjtésére  
és eltávolítására.  
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5Géptartozékok
Kiesztergáló fejek, rendszerek  

Típus Csatlakozó perem kód A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

E 
[mm]

Cikkszám

Vhu 36 VK360 78 78 28 53 100 A30438
Vhu 56 VK800, VK801 115 115 36 80 134 A30439
Vhu 80 VK800, VK801 140 140 36 80 134 A30440
Vhu 110 VK800, VK801 165 140 36 80 134 A30436
Vhu 125 VK801 190 190 42 92 151 A30437
Vhu 160 VK801 225 190 42 92 159 A30441

Rendelési információ
A felfogó kúpos szár nem része a szállításnak, külön rendelendő (Kiesztergáló fejhez felfogó kúpos szár), az alkalmazni kívánt szerszám-
gép főorsó kúpja és a kiesztergáló fej csatlakozó perem kódjának figyelembe vételével.

   

 Kiesztergáló fej, univerzális, VHU    
Univerzális kiesztergáló fej. A VHU típusú kiesztergáló fejek sokoldalúan alkalmazhatók a legkülönfélébb forgácsolási 
feladatok megoldására, ezért nélkülözhetetlen tartozékai a forgószerszámos szerszámgépeken.

Előnyök/Kivitel
• a típus különlegessége a több fokozatban állítható, kapcsolható keresztirányú előtolás, így síkesztergálás is lehetséges

Alkalmazások/Megjegyzések
• a VHU típusú fejek méretkódjában lévő számjelölés a keresztszán maximális löketét jelzi

Műszaki adatok
Típus Szánlöket Automatikus előtolás fokozat Kézi gyors állítás Késfelfogó furat d/H8 Súly
Vhu36D 36 mm 0,02-0,04-0,06 mm 3 mm 16 mm 2,1 kg
Vhu56D 56 mm 0,05-0,10-0,15-0,20 mm 3 mm 25 mm 7,5 kg
Vhu80D 80 mm 0,05-0,10-0,15-0,20 mm 3 mm 25 mm 8,1 kg
Vhu110D 110 mm 0,05-0,10-0,15-0,20 mm 3 mm 25 mm 8,4 kg
Vhu125D 125 mm 0,05-0,10-0,15-0,20 mm 4 mm 32 mm 12,4 kg
Vhu160D 160 mm 0,05-0,10-0,15-0,20 mm 4 mm 32 mm 13,8 kg

Szállítás terjedelme
• tartozékok nélkül
• kartondobozban
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5 Géptartozékok
Kiesztergáló fejek, rendszerek  

Csatlakozó 
perem kód

Kúp M DIN Szabvány D 
[mm]

X 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

VK360

ISO 30 M 12 2080 70 9,6 0,4 A30448
ISO 40 M 16 2080 70 9,6 0,75 A30443
ISO 40 M 16 69871/A 70 49,1 1,35 A30449
ISO 50 M 24 2080 70 45,2 3,19 A30451
MK 3 M 12 228 A 70 13 0,46 A30442
MK 4 M 14 228 A 70 14,5 0,75 A30446

VK801

ISO 40 M 16 2080 110 13,6 1,35 A30447
ISO 40 M 16 69871/A 110 48,1 1,95 A30457
ISO 50 M 24 2080 110 15,2 2,89 A30444
ISO 50 M 24 69871/A 110 65,1 4,78 A30458
MK 4 M 16 228 A 110 18,5 1,35 A30456
MK 5 M 20 228 A 110 18,5 2,29 A30454

Rendelési információ
A rendelkezésre álló szerszámgép főorsó kúpja szerint választandó. A kiválasztásnál a 
kiesztergáló fej csatlakozó peremének kódja (VK 360/801) egyezzen a kiválasztott felfogó 
szár hasonló méretével.

 

 Kiesztergáló fejhez felfogó kúpos szár    
A Vhs és Vhu kiesztergáló fejek felfogó szára.  

Típus MD No. D 
[mm]

D1 
[mm]

L 
[mm]

d 
[mm]

Cikkszám

MD2-CL2533 2 25−33 23,5 35,5 14 C09996
MD3-CL3242 3 32−42 30,5 40 18 C10000
MD4-CL4154 4 41−54 38,5 47 22 C10003
MD5-CL5370 5 53−70 49,5 57 28 C10005
MD6-CL68-98 6 68−90 63 71 36 G65764
MD6-CL88-110 6 88−110 63 71 36 J54488
MD6-CL98-126 6 98−126 63 71 36 J54490
MD6-CL125-153 6 125−153 63 71 36 K93983

 Kétélű, nagyoló kiesztergáló fej, lapkatartóval    

Előnyök/Kivitel
• moduláris felépítés
• belső hűtés hozzávezetés
• skála segítségével gyorsan állítható

Műszaki adatok
• átmérő tartomány: 25–153 mm

Szállítás terjedelme
• kiesztergáló fej
• lapkatartó betét
• csavarok
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5Géptartozékok
Kiesztergáló fejek, rendszerek  

MD No. Típus Lapka Cikkszám
2 CRT-2533 CC..0602.. M42550
3 CRT-3242 CC..09T3.. M42558
4 CRT-4154 CC..09T3.. M42603
5 CRT-5370 CC..1204.. M42606

6

CRT-6890 CC..1204.. M42610
CRT-88110 CC..1204.. M42615
CRT-98125 CC..1204.. H29243
CRT-125153 CC..1204.. H29244

 Lapkatartó kétélű, nagyoló kiesztergáló fejhez    

Típus MD 
No.

d 
[mm]

Lapkatartó D 
[mm]

D1 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

H 
[mm]

Cikkszám

MD2-FNT2547 2 14 CFR-2533/MD2 
CFR-3240/MD2 
CFR-3947/MD2

25−33 / − 
32−40 / 36−40 
39−47 / 39−47

24 35,5 33 11,5 21,5 12,5 C10060

MD3-FNT3260 3 18 CFR-3242/MD3 
CFR-4151/MD3 
CFR-5060/MD3

32−42 / − 
41−51 / 46−51 
50−60 / 50−60

31 40 37 10 27 16 C10065

MD4-FNT4174 4 22 CFR-4154/MD4 
CFR-5063/MD4 
CFR-6174/MD4

41−54 / − 
50−63 / 53−63 
61−74 / 61−74

40 47 43 12 31 20 C10066

MD5-FNT5395 5 28 CFR-5370/MD5 
CFR-6582/MD5 
CFR-7895/MD5

53−70 / 62−70 
65−82 / 65−82 
78−95 / 78−95

50 57 52 15 37 25,5 C10067

MD6-FNT68-150 6 36 CFR-68100/MD6 
CFR-94126/MD6 
CFR-118150/MD6

68−100 / 80−100 
94−126 / 94−126 
118−150 / 118−150

64 71 67 23 44 32,5 K93991

 Finomkiesztergáló fej    
Finomkiesztergáló fej, lapkatartóval.

Felhasználási terület
• hengeres furatok felesztergálásához, marógépeken, 

megmunkálóközpontokon

Előnyök/Kivitel
• belső hűtés hozzávezetés

Alkalmazások/Megjegyzések
• a kiesztergálási méret finom állítása a fejen található állítócsavar 

és nóniuszskála segítségével lehetséges

Szállítás terjedelme
• kiesztergáló fej
• lapkatartó (1 mérettartomány)

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   529Szerszamkatalogus_2022_1.indb   529 2022. 10. 10.   14:16:272022. 10. 10.   14:16:27



Szerszámkatalógus530

5

5 Géptartozékok
Kiesztergáló fejek, rendszerek  

MD No. Típus Lapka Cikkszám
2 CRF-2533/MD2 TC..06T102.. C10068
2 CRF-3240/MD2 TC..06T102.. C10071
2 CRF-3947/MD2 TC..06T102.. C10072
3 CRF-3242/MD3 TC..06T102.. C10074
3 CRF-4151/MD3 TC..06T102.. C10075
3 CRF-5060/MD3 TC..06T102.. C10076
4 CRF-4154/MD4 TC..1102.. C10078
4 CRF-5063/MD4 TC..1102.. C10081
4 CRF-6174/MD4 TC..1102.. C10082
5 CRF-5370/MD5 TC..1102.. C10083
5 CRF-6582/MD5 TC..1102.. C10084
5 CRF-7895/MD5 TC..1102.. C10086
6 CRF-68100/MD6 TC..1102.. K94115
6 CRF-94126/MD6 TC..1102.. K94119
6 CRF-118150/MD6 TC..1102.. K94120

 Lapkatartó finomkiesztergáló fejhez    

MD No. Típus D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

2 MD2L30MD2 24 30 C09954
3 MD3L30MD3 31 30 C09960
5 MD5L60MD5 50 60 C09966
6 MD6L60MD6 64 30 K94135

 Hosszabbító közdarab kiesztergáló fejhez    

MD No. Típus D 
[mm]

D1 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

Cikkszám

2 MD3L37MD2 31 24 37 25 D98798
2 MD4L50MD2 40 24 50 36 D98804
2 MD5L54MD2 50 24 54 35 C98647
2 MD6L63MD2 64 24 63 45 K94161
3 MD4L50MD3 40 31 50 37 D98810
3 MD5L47MD3 50 31 47 29 D98817
3 MD6L56MD3 64 31 56 39 K94163
4 MD5L42MD4 50 40 42 25 C98648
4 MD6L51MD4 64 40 51 35 K94167
5 MD6L41MD5 64 50 41 25 K94173

 Hosszabbító-csökkentő közdarab kiesztergáló fejhez    
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5Géptartozékok
Kiesztergáló fejek, rendszerek  

Méret Típus D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

ISO40 / MD2
TC40H85MD2

24
85 C09907

TC40H100MD2 100 C09908

ISO40 / MD3
TC40H95MD3

31
95 C09910

TC40H125MD3 125 C09911

ISO40 / MD4
TC40H85MD4

40
85 C09913

TC40H130MD4 130 C09914

ISO40 / MD5
TC40H75MD5

50
75 C09915

TC40H125MD5 125 C09918

ISO40 / MD6
TC40H65MD6

64
65 K94127

TC40H115MD6 115 K94129

ISO50 / MD2
TC50H85MD2

24
85 K94123

TC50H110MD2 110 F45995

ISO50 / MD3
TC50H80MD3

31
80 C27565

TC50H125MD3 125 K94124

ISO50 / MD4
TC50H115MD4

40
115 C27568

TC50H115MD4 145 G06703

ISO50 / MD5
TC50H105MD5

50
105 K52969

TC50H180MD5 180 K94126

ISO50 / MD6
TC50H95MD6

64
95 K94131

TC50H170MD6 170 J73106

 

 

 Alaptartó kiesztergáló fejhez, DIN69871-AD    
DIN

69871

Méret Típus D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

BT30 / MD2 BT30H80MD2 24 80 K94511
BT30 / MD3 BT30H80MD3 31 80 K94515
BT30 / MD4 BT30H70MD4 40 70 K94517
BT30 / MD5 BT30H60MD5 50 60 K94520

BT40 / MD2
BT40H85MD2

24
85 C09828

BT40H100MD2 100 C09838

BT40 / MD3
BT40H95MD3

31
95 C09846

BT40H125MD3 125 C09850

BT40 / MD4
BT40H85MD4

40
85 C09853

BT40H130MD4 130 C09856

BT40 / MD5
BT40H75MD5

50
75 C09859

BT40H125MD5 125 C09861

BT40 / MD6
BT40H65MD6

64
65 K94521

BT40H115MD6 115 K94523

BT50 / MD2
BT50H85MD2

24
85 K94177

BT50H110MD2 110 K94182

BT50 / MD3
BT50H90MD3

31
90 K94186

BT50H125MD3 125 K94222

BT50 / MD4
BT50H115MD4

40
115 K94228

BT50H145MD4 145 K94235

BT50 / MD5
BT50H105MD5

50
105 K94497

BT50H180MD5 180 K94500

BT50 / MD6
BT50H95MD6

64
95 K94530

BT50H170MD6 170 K94533

 

 

 Alaptartó kiesztergáló fejhez, MAS403/BT-AD    
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5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø A 
[mm]

Anyag B 
[mm]

C 
[mm]

D H7 
[mm]

E 
[mm]

F 
[mm]

G J 
[mm]

P Súly 
[kg]

Cikkszám

80
öntvény 44 3 56 16 67 3 x M 6 13 3 x M 6 1,5 A30464
acél 44 3 56 16 67 3 x M 6 13 3 x M 6 1,5 A30472

100
öntvény 50 3 70 20 83 3 x M 8 16 3 x M 8 2,8 A30465
acél 50 3 70 20 83 3 x M 8 16 3 x M 8 2,8 A30473

125
öntvény 56 4 95 32 108 3 x M 8 20 3 x M 8 5 A30466
acél 56 4 95 35,5 108 3 x M 8 20 3 x M 8 5 A30474

160
öntvény 64,5 4 125 42 140 6 x M 10 32 6 x M 10 10 A30467
acél 64,5 4 125 42 140 6 x M 10 32 6 x M 10 10 A30475

200 acél 75 4 160 55 176 6 x M 10 29 6 x M 10 17,5 A30477

250
öntvény 85 5 200 76 224 6 x M 12 34 6 x M 12 29 A30469
acél 85 5 200 76 224 6 x M 12 34 6 x M 12 29 A30478

Rendelési információ
Igény esetén további méretek, fokozott pontosságú , illetve más felfogatású kivitelek is szállíthatók. Kérje ajánlatunkat!

 Esztergatokmány, 3 pofás, hengeres befogással, DIN 6350    
Univerzális használatra esztergákon, forgóasztalokon, osztófejeken stb. A precízen gyártott tokmány alkatrészek, 
az edzett és köszörült tokmánypofa-megvezetés hosszú élettartamot és jó ismétlési pontosságot biztosítanak. 3204 és 3205 típusok.

Előnyök/Kivitel
• hengeres felfogatás, DIN 6350 szerint
• monolit keménypofák

Anyag
• öntöttvas vagy acéltest

Szállítás terjedelme
• normál kemény tokmánypofa készlet
• fordított kemény tokmánypofa készlet
• tokmánykulcs

A F D E
B

B1

C
J

L

P
G

Ø A 
[mm]

Anyag B 
[mm]

C 
[mm]

D H7 
[mm]

E 
[mm]

F 
[mm]

G J 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

125
öntvény 59,5 4 95 32 108 3 x M 8 20 5 A30480
acél 59,5 4 95 35,5 108 3 x M 8 20 5 C39169

160
öntvény 68 4 125 42 140 6 x M 10 32 10 A30481
acél 68 4 125 42 140 6 x M 10 32 10 A30482

200
öntvény 75 4 160 55 176 6 x M 10 29 17,5 C81651
acél 78 4 160 55 176 6 x M 10 29 17,5 A30483

250
öntvény 89 5 200 76 224 6 x M 12 34 29 A90910
acél 89 5 200 76 224 6 x M 12 34 29 A30484

 Esztergatokmány, 4 pofás, hengeres befogás, DIN 6350    
Univerzális használatra esztergákon, forgóasztalokon, osztófejeken stb. A precízen gyártott tokmány alkatrészek, 
az edzett és köszörült tokmánypofa megvezetés hosszú élettartamot és jó ismétlési pontosságot biztosítanak. 3604 és 3605 típusok.

Előnyök/Kivitel
• hengeres felfogatás, DIN 6350 szerint
• monolit keménypofák

Anyag
• öntöttvas vagy acéltest

Szállítás terjedelme
• normál kemény tokmánypofa készlet
• fordított kemény tokmánypofa készlet
• tokmánykulcs
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Normál Fordított
Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

80 32 11 28 A79948 A30493
100 42 15 31 A30487 A30494
125 51 20 40 A30489 C84286
160 70 20 53 A30488 A30496
200 85 25 54 A30490 A30497
250 105 28 63 A30491 A30498

Rendelési információ
Az esztergatokmányok pontossága a pótlólag vásárolt tokmány keménypofákkal csak azok – a tokmányban történő  –  futáspontossági 
ellenőrzése, és szükség szerinti szakszerű felszabályozása után (felesztergálás, felköszörülés) biztosítható! Az eredményt a tokmány 
többi alkatrészének – ház, spiráltárcsa – állapota is befolyásolja.

Kemény tokmánypofa készlet, 3 pofás tokmányhoz 
Használható a Bison 32**,35** típusú tokmányaihoz.     

Normál Fordított

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Készlet Cikkszám

80 32 11 28 3 részes M44159
100 42 15 31 3 részes 975677

125
51 15 40 3 részes 975678
51 15 40 4 részes A90991

160
70 20 53 3 részes 975679
70 20 53 4 részes A90992

200
85 25 54 3 részes 832417
85 25 54 4 részes 975697

250
105 25 63 4 részes 975698
105 28 63 3 részes 975681

 

 Puha tokmánypofa készlet    
Puhapofa készlet  
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5

5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø A 
[mm]

E H6 
[mm]

F±0,2 
[mm]

G H 
[mm]

J 
[mm]

K 
[mm]

O 
[mm]

S 
[mm]

T 
[mm]

R 
[mm]

Cikkszám

80 63 70 3 x M5 35,5 13 6 16,5 3 45 17 A30514
100 80 90 3 x M6 41,5 17 8 18 3 52 23 A30516
125 100 110 3 x M8 51,5 19 8 22 4 58 28 A30518
160 130 143 3 x M8 66 23 9 22 4 62 48 A30520
200 162 180 3 x M10 74 29 11 27,5 5 76 52 A30521
250 210 226 3 x M10 97,5 33 12 29,5 5 82 78 A30522
315 265 290 4 x M12 123 40 14 35 6 100 108 A30523
400 350 375 4 x M12 152,5 50 17 39 7 110 144 A30524

 Esztergatokmány, 3 pofás, öntvényházas, IUS 2M1    

Előnyök/Kivitel
• hengeres felfogatás
• edzett betétléces tokmánypofa megvezetés

Anyag
• öntöttvas ház

Szállítás terjedelme
• normál keménypofa készlet
• fordított keménypofa készlet
• tokmánykulcs
• rögzítő csavarok

Ø A 
[mm]

E H6 
[mm]

F±0,2 
[mm]

G H 
[mm]

J 
[mm]

K 
[mm]

O 
[mm]

S 
[mm]

T 
[mm]

R 
[mm]

Cikkszám

80 63 70 3 x M5 35,5 13 6 16,5 3 45 17 A30525
100 80 90 3 x M6 41,5 17 8 18 3 52 23 A30526
125 100 110 3 x M8 51,5 19 8 22 4 58 28 A30527
160 130 143 3 x M8 66 23 9 22 4 62 48 A30528
200 162 180 3 x M10 74 29 11 27,5 5 76 52 A30529
250 210 226 3 x M10 97,5 33 12 29,5 5 82 78 A30530
315 265 290 4 x M12 123 40 14 35 6 100 108 A30531
400 350 375 6 x M12 152,5 50 17 39 7 110 144 A30532

 Esztergatokmány, 4 pofás, öntvényházas, IUS 2M1    

Előnyök/Kivitel
• hengeres felfogatás
• edzett betétléces tokmánypofa megvezetés

Anyag
• öntöttvas ház

Szállítás terjedelme
• normál keménypofa készlet
• fordított keménypofa készlet
• tokmánykulcs
• rögzítő csavarok
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø A 
[mm]

E H6 
[mm]

F±0,2 
[mm]

G H 
[mm]

J 
[mm]

K 
[mm]

O 
[mm]

P 
[mm]

S 
[mm]

T 
[mm]

R 
[mm]

Cikkszám

80 56 67 3 x M6 35,5 13 6 16,5 3 x 7 3 45 15 D95910
125 95 108 3 x M8 51,5 19 8 22 3 x 9 4 58 32 F20874
160 125 140 3 x M10 66 23 9 22 3 x 11 4 62 42 A74760

160 176 3 x M10 74 29 11 27,5 3 x 11 4 76 55 B21359
250 200 224 3 x M12 97,5 33 12 29,5 3 x 13 5 82 76 A51164

260 286 3 x M16 123 40 14 35 3 x 13 5 100 103 D17218
400 330 362 3 x M16 152.5 50 17 39 3 x 17 7 110 136 K51802

 Esztergatokmány, 3 pofás, öntvényházas, DIN 6350, IUG 2M2    
Előnyök/Kivitel
• hengeres felfogatás, DIN 6350 szerint
• edzett betétléces tokmánypofa megvezetés
• szemből történő felcsavarozási lehetőség

Anyag
• öntöttvas ház

Szállítás terjedelme
• normál keménypofa készlet
• fordított keménypofa készlet
• tokmánykulcs
• rögzítő csavarok

Ø A 
[mm]

E H6 
[mm]

F±0,2 
[mm]

G H 
[mm]

J 
[mm]

K 
[mm]

P 
[mm]

O 
[mm]

S 
[mm]

T 
[mm]

R 
[mm]

Cikkszám

80 56 67 3 x M6 35,5 13 6 3 x 7 16,5 3 45 15 B20623
125 95 108 3 x M8 51,5 19 8 3 x 9 22 4 58 32 A30533
160 125 140 3 x M10 66 23 9 3 x 11 22 4 62 42 A30534
200 160 176 3 x M10 74 29 11 3 x 11 27,5 4 76 55 A00175
250 200 224 3 x M12 97,5 33 12 3 x 13 29,5 5 82 76 A92929
315 260 286 3 x M16 123 40 14 3 x 13 35 5 100 103 B13172
400 330 362 3 x M16 152,5 50 17 3 x 17 39 7 110 136 C53016

 Esztergatokmány, 3 pofás, acélházas, DIN6350, IUGO 1M2    
Előnyök/Kivitel
• nagy pontosságú kivitel
• edzett betétléces tokmánypofa megvezetés
• szemből történő felcsavarozási lehetőség
• hengeres felfogatás DIN6350 szerint

Anyag
• acélház

Szállítás terjedelme
• normál keménypofa készlet
• fordított keménypofa készlet
• tokmánykulcs
• rögzítő csavarok

Ø F E R
G

S

O
T J

K

H

P

Ø F E R
G

S

O
T J

K

H

P
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5

5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Normál Fordított
Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

80 35,5 10 27 975702 975715
100 41,5 14 34 975703 975716
125 51,5 16 36 975706 975718
160 66 18 42 975707 975719
200 74 22 54 975709 975720
250 97,5 25 58 975711 975722
315 123 32 71 975712 975723
400 152,5 32 86 975713 975724

Rendelési információ
Az esztergatokmányok pontossága a pótlólag vásárolt tokmány keménypofákkal csak azok – a tokmányban történő  –  futáspontossági 
ellenőrzése, és szükség szerinti szakszerű felszabályozása után (felesztergálás, felköszörülés) biztosítható! Az eredményt a tokmány 
többi alkatrészének – ház, spiráltárcsa – állapota is befolyásolja.

Kemény tokmánypofa készlet, 3 pofás tokmányhoz       

Normál Fordított

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám

80 37,2 10 27,9 975726
100 43,2 14 34,9 975727
125 53,2 16 36,9 975728
160 67,9 18 43,1 975729
200 75,9 22 55,1 975730
250 99,4 25 59,1 975731
315 124 32 72,4 975732
400 153,5 32 87,4 975733

 

 Puha tokmánypofa készlet, 3 pofás tokmányhoz    
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Normál Fordított
Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

80 35,5 10 27 975735 975742
100 41,5 14 34 – 975743
125 51,5 16 36 975737 975744
160 66 18 42 975738 975745
200 74 22 54 975739 975747
250 97,5 25 58 975740 975748
315 123 32 71 B78316 975749
400 152,5 32 86 – 975750

Rendelési információ
Az esztergatokmányok pontossága a pótlólag vásárolt tokmány keménypofákkal csak azok – a tokmányban történő  –  futáspontossági 
ellenőrzése, és szükség szerinti szakszerű felszabályozása után (felesztergálás, felköszörülés) biztosítható! Az eredményt a tokmány 
többi alkatrészének – ház, spiráltárcsa – állapota is befolyásolja.

Kemény tokmánypofa készlet, 4 pofás tokmányhoz       

Normál Fordított

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám

80 37,2 10 27,9 975752
100 43,2 14 34,9 975753
125 53,2 16 36,9 975754
160 67,9 18 43,1 975755
200 75,9 22 55,1 975756
250 99,4 25 59,1 975758
315 124 32 72,4 975759

 

 Puha tokmánypofa készlet, 4 pofás tokmányhoz    

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám

100 43 14 25 975763
160 64 18 26 975765
200 77 22 32 975766
250 101 25 32 975767
315 125 32 44 975768
400 150 32 48 975769

 

 Szerelt tokmánypofához alappofa készlet, csapos, 
3 pofás tokmányhoz   
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5

5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám

125 60 22 30 975780
160 75 23 36 975781
200 95 28 40 975782
250 120 32 40 975783
400 165 42 70 975785

 

 Szerelt tokmánypofához puhapofa készlet,  
3 pofás    
Felhasználási terület
• szerelt pofához rátétpofa készlet
• 3 pofás tokmányhoz

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám

100 43 14 25 975788
125 52 16 25 975789
160 64 18 26 975790
200 77 22 32 975791
250 101 25 32 975792
315 125 32 44 975793
400 150 32 48 975794

 

 Puha tokmánypofa készlet, szerelt, 3 pofás 
tokmányhoz    

Ø-höz 
[mm]

A 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

80 30 0,11 A30535
100 40 0,22 J15709
125 50 0,43 A30537
160 84 0,6 A30538
200 100 1,17 A30540
250 132 2,33 A30541
315 168 4,56 M51796
400 225 6,86 A30543

 Spiráltárcsa, eszterga-
tokmányhoz    
IUS, IUZ, IUT, IUD, IUM típusú TOS tokmányokhoz. 

Ø-höz 
[mm]

A 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

125 53,972 0,41 K99621
160 69,847 0,64 F40557
200 85,722 1,25 F00662
250 120,647 2,43 J13221
315 155,575 4,85 K99624

 Spiráltárcsa eszterga-
tokmányhoz    
IUG, IUH, IUGO, IUHO, IUGG, IUHG típusú TOS tokmányokhoz.
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

80 20 28,5 0,03 B78765
100 22 34 0,05 A30547
125 22 43 0,05 A30548
160 25 43 0,06 A30549
200 27 59 0,12 A30550
250 33 66,5 0,19 A30551
315 40 84 0,36 B20577
400 44 102 0,53 A30554

 Dió, esztergatokmányhoz    
Dió IUS / IUZ / IUT / IUD / IUM típusú tokmá-
nyokhoz.

Ø-höz 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

80 20 30,5 0,04 K99661
100 22 37 0,06 K99664
125 27 42 0,08 K99668
160 28,6 51 0,1 D82101
200 30,2 65 0,13 H32622
250 33,4 78 0,24 C38325
315 40 92 0,37 K08815
400 44 122 0,62 K99670

 Dió, esztergatokmányhoz 
Dió  IUG / IUH / IUGO / IUHO / IUPG / IUHPG 
típusú tokmányokhoz.

Ø-höz 
[mm]

Négyszög 
[mm]

Markolat hossza 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

80 6 140 90 A30557
100 6 175 95 A30558
125 8 175 95 A30559
160 9 200 115 A30560
200 11 285 150 A30561
250 12 315 165 A30562
315 14 350 180 A30563
400 17 450 250 A30564

 

 Tokmánykulcs, kézi esztergatokmányokhoz    
Előnyök/Kivitel
• rugóval ellátva a tokmányban felejtés megakadályozására

Ø A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

E 
[mm]

F 
[mm]

G J 
[mm]

L 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

200 80 5 110 50 82,6 4 x M10 40,3 46,4 14 C41017
250 85 7 150 65 104,8 4 x M12 40,3 60,4 25 J24639
315 95 7 175 80 133,4 4 x M16 49,8 60,9 39 A30567
400 105 10 200 100 171,4 4 x M16 49,8 72,3 61 B37043
500 120 12 270 125 235 4 x M20 59,8 97,8 105 G71495

 Síktárcsa, öntvényházas, hengeres felfogással    
Egyedi, vagy kis sorozatok gyártásához, javítási feladatokhoz elengedhetetlen tartozéka az esztergagépeknek.

Előnyök/Kivitel
• a 4 pofa külön-külön állítható

Szállítás terjedelme
• 1 klt. fordítható keménypofa
• 1 db kulcs
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5

5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø A 
[mm]

Feszítő-
erő max. 
[kN]

Max. 
fordu-
latszám 
[perc-1]

Súly 
[kg]

B 
[mm]

C 
[mm]

D E 
[mm]

F 
[mm]

G H 
[mm]

K 
[mm]

L 
[mm]

Q Cikkszám

110 48 8.500 5 3,2 78 ZA 60 6 82,6 3 x M10 14 12 2,5 M34x1,5 A30582
140 70 8.000 9 3,2 88 ZA 120 6 104,8 3 x M10 15 12 2,5 M44x1,5 A30584
160 86 8.000 12 4 102 ZA 140 6 104,8 3 x M10 15 15 2,5 M54x1.5 A30585
175 95 7.000 15 4 102 ZA 140 6 104,8 3 x M10 15 15 2,5 M65x1,5 A30586
200 110 6.500 20 5 107 ZA 170 6 133,4 3 x M12 18 18,5 2,5 M74x1,5 A30587
250 150 5.000 40 6,2 128 ZA 220 6 171,4 3 x M16 24 23 2,5 M94x1,5 A30588
315 180 4.200 56 6,2 128 ZA 220 6 171,4 3 x M16 24 23 2,5 M94x1,5 A30589
400 250 3.150 120 7,5 156 ZA 380 6 330,2 3 x M24 30 28 3,5 M172x3 A30590

Rendelési információ
A rátét, kemény és puhapofák külön rendelendők!

 Gépi működtetésű tokmány, 3 pofás, KFD-HS    
Rúd, illetve tárcsa munkáláshoz nagy pontosságú gépi működtetésű tokmánycsalád. 
 
További lehetséges műszaki változatok: 

• rövidkúpos felfogás / kettőpofás kivitel / négypofás kivitel / olajjal töltött kivitel / vertikális alkalmazáshoz / áteresztő furat nélkül 
Kérje részletes ajánlatunkat!

Előnyök/Kivitel
• nagy áteresztés
• egyszerű felépítés
• kis pofaszorítóerő-veszteség a magas fordulatszámokon
• pontos kör, illetve síkfutás
• hosszú pofamegvezetés
• az alappofák kirepülés ellen biztosítottak
• rendkívül nagy pofaszorító-erő/meghúzó erő arány
• hengeres felfogás

Műszaki adatok
• tokmánypofák csatlakozása 90°-os fogazattal

Szállítás terjedelme
• tokmány és pofarögzítő csavarok
• szerelőkulcs
• horonykövek (rátétpofákhoz)

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám

110 45 26 975834
130 / 140 56 26 975835
160 / 175 56 26 421263
315 103,5 50 975838
400 135 68 975837 

 Fordítható keménypofa készlet, UB    
UB megfordítható keménypofa készlet, edzett, 90°-os fogazással. 

Anyag
• 16 MnCr 5

Szállítás terjedelme
• 3 részes készlet
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Magasság 
[mm]

Cikkszám

110−140 53 22,5 30 603925
125−175 55 26,5 38 413883
160−250 66,7 36,5 53 457218
200 / 250 75 36,5 53 640015
250 95 45 54,5 K98896
400−800 130 50 80 K98902

Rendelési információ
Gépi tokmány működtető rendszer elemeire kérje ajánlatunkat!

 

 Puha tokmánypofa készlet, 3 pofás tokmányhoz    
Előnyök/Kivitel
• 90°-os fogazat
• 3 rögzítő furat

Anyag
• 16MnCr5 nemesíthető

Ø-höz 
[mm]

Kúp E 
[mm]

F 
[mm]

H 
[mm]

L h6 
[mm]

M 
[mm]

N 
[mm]

T 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

100 3 53,9 70,6 28,5 63 70 3,5 3 x 6,4 / 11 1,1 K99721

125
3 53,9 70,6 25,5 100 110 3,5 3 x 8,4 / 15 2,2 A30593
4 63,5 82,6 27,5 100 110 3,5 3 x 8,4 / 15 2,4 A30594

160
3 53,9 70,6 25,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 3,4 A30596
4 63,5 82,6 27,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 3,65 A30597
5 82,5 104,8 29,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 3,5 A30598

200

3 53,9 70,6 27,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 5,6 K99750
4 63,5 82,6 27,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 5,65 A30600
5 82,5 104,8 30 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 6,9 A30601
6 106,3 133,4 34,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 6,7 A30602

250

4 63,5 82,6 29,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 10,5 K99821
5 82,5 104,8 29,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 11,1 K99830
6 106,3 133,4 34,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 9,6 B74809
8 139,7 171,4 37,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 10,1 F02177

315

5 82,5 104,8 34,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 17,7 K99959
6 106,3 133,4 34,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 16,6 B75880
8 139,7 171,4 47,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 18,6 B20578
11 196,8 235 44,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 16,7 K99954

400
6 106,3 133,4 34,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 30,1 L00157
8 139,7 171,4 37,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 29,2 B37941
11 196,8 235 44,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 29,7 L00151

 Tokmányfelfogó tárcsa, DIN55029, Typ „D”, IUS    
IUS, IUM, IUD típusokhoz.

Felhasználási terület
• hengeres csatlakozású TOS IUS, IUM, IUD típusú tokmányok 

eszterga főorsókra történő felszereléséhez

Előnyök/Kivitel
• öntvény kivitel
• gépoldal pontosan köszörült 1:4-s rövid kúp, Camlock csatla-

kozás DIN55029 szerint
• tokmányoldal készre köszörülve, furatozva

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagy teljesítményű és magas fordulatszámokon alkalmazott 

tokmányok felfogatásához acél tokmányfelfogató tárcsát 
 válasszon

F
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5

5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

Kúp E 
[mm]

F 
[mm]

H 
[mm]

L h6 
[mm]

M 
[mm]

N 
[mm]

T Súly 
[kg]

Cikkszám

100 3 53,9 70,6 28,5 70 83 2,5 7 x M8 1,1 L00179

125
3 53,9 70,6 27,5 95 108 3,5 7 x M8 2,2 L00186
4 63,5 82,6 27,5 95 108 3,5 7 x M8 2,4 L00188

160
3 53,9 70,6 27,5 125 140 3,5 7 x M10 3,4 L00191
4 63,5 82,6 27,5 125 140 3,5 7 x M10 3,65 D13704
5 82,5 104,8 29,5 125 140 3,5 7 x M10 3,5 L00196

200

3 53,9 70,6 27,5 160 176 3,5 7 x M10 5,6 L00201
4 63,5 82,6 27,5 160 176 3,5 7 x M10 5,65 K64476
5 82,5 104,8 34,5 160 176 3,5 7 x M10 7,3 L00210
6 106,3 133,4 34,5 160 176 3,5 7 x M10 6,7 B84619

250

4 63,5 82,6 29,5 200 224 4,5 7 x M12 10,5 L00218
5 82,5 104,8 29,5 200 224 4,5 7 x M12 11,1 L00226
6 106,3 133,4 37,5 200 224 4,5 7 x M12 9,6 A92950
8 139,7 171,4 37,5 200 224 4,5 7 x M12 10,1 J04510

315

5 82,5 104,8 34,5 260 286 4,5 7 x M12 17,7 L00288
6 106,3 133,4 34,5 260 286 4,5 7 x M12 16,6 L00290
8 139,7 171,4 44,5 260 286 4,5 7 x M12 19,6 L00298
11 196,8 235 44,5 260 286 4,5 7 x M12 16,7 L00232

400
6 106,3 133,4 37,5 330 362 6,5 7 x M16 30,5 L00312
8 139,7 171,4 37,5 330 362 6,5 7 x M16 29,2 L00314
11 196,8 235 44,5 330 362 6,5 7 x M16 29,7 L00308

 Tokmányfelfogó tárcsa, DIN55029, Typ „D”    

Előnyök/Kivitel
• öntvény kivitel
• gépoldal pontosan köszörült 1:4-s rövid kúp, Camlock csatla-

kozás DIN55029 szerint
• tokmányoldal készre köszörülve, furatozva

Alkalmazások/Megjegyzések
• DIN 6350 szerinti hengeres csatlakozású tokmányok, patronos 

befogók eszterga főorsókra való pontos felszereléséhez
• nagy teljesítményű és magas fordulatszámokon alkalmazott 

tokmányok felfogatásához acél tokmányfelfogató 
tárcsát válasszon

F
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

Kúp E 
[mm]

G 
[mm]

K 
[mm]

L h6 
[mm]

M 
[mm]

N 
[mm]

T 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

100 3 53,9 75 17,5 63 70 3,5 3 x 6,4 / 11 0,95 K99700

125
3 53,9 75 17,5 100 110 3,5 3 x 8,4 / 15 1,3 A30605
4 63,5 85 19,5 100 110 3,5 3 x 8,4 / 15 1,3 A30606

160
3 53,9 75 17,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 2,3 G15074
4 63,5 85 17,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 2,2 A30608
5 82,5 104,8 17,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 2,2 A30610

200

3 53,9 75 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,8 A30611
4 63,5 85 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,7 A30612
5 82,5 104,8 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,6 A30614
6 106,3 133,4 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,7 A30615

250

4 63,5 85 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 9,3 K99805
5 82,5 104,8 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 8,7 K99810
6 106,3 133,4 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 7,4 A30618
8 139,7 171,4 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 6,9 A30619

315

5 82,5 104,8 29,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 17,9 A30620
6 106,3 133,4 29,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 17,4 A30621
8 139,7 171,4 29,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 15,8 F44851
11 196,8 235 29,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 15,4 A30623

400
6 106,3 133,4 29,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 27,8 H40998
8 139,7 171,4 29,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 26,5 A30624
11 196,8 235 29,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 24,6 G09584

 Tokmányfelfogó tárcsa, DIN55027, Typ „B” , IUS    

Felhasználási terület
• hengeres csatlakozású TOS IUS, IUM, IUD típusú tokmányok 

eszterga főorsókra történő felszereléséhez

Előnyök/Kivitel
• öntvény kivitel
• gépoldal pontosan köszörült 1:4-s rövid kúp, „bajonett” csatla-

kozás DIN55027 szerint, rögzítő csapokkal, peremes anyákkal
• tokmányoldal készre munkálva, köszörülve, furatozva

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagy teljesítményű és magas fordulatszámokon alkalmazott 

tokmányok felfogatásához acél tokmányfelfogató tárcsát 
 válasszon

G
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5

5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

Kúp E 
[mm]

G 
[mm]

K 
[mm]

L h6 
[mm]

M 
[mm]

N 
[mm]

T Súly 
[kg]

Cikkszám

100 3 53,9 75 17,5 70 83 2,5 7 x M8 0,95 L00323

125
3 53,9 75 14,5 95 108 3,5 7 x M8 1,3 L00327
4 63,5 85 14,5 95 108 3,5 7 x M8 1,2 D82121

160
3 53,9 75 14,5 125 140 3,5 7 x M10 2,2 L00330
4 63,5 85 14,5 125 140 3,5 7 x M10 2,1 L00332
5 82,5 104,8 14,5 125 140 3,5 7 x M10 2,1 F85093

200
3 53,9 75 19,5 160 176 3,5 7 x M10 3,8 L00335
4 63,5 85 19,5 160 176 3,5 7 x M10 3,7 L00379
5 82,5 104,8 19,5 160 176 3,5 7 x M10 3,6 L00390

250

4 63,5 85 19,5 200 224 4,5 7 x M12 8,4 L00406
5 82,5 104,8 19,5 200 224 4,5 7 x M12 7,8 L00419
6 106,3 133,4 23,5 200 224 4,5 7 x M12 7,4 B77747
8 139,7 171,4 23,5 200 224 4,5 7 x M12 6,9 L00426

315

5 82,5 104,8 22,5 260 286 4,5 7 x M12 16,6 L00465
6 106,3 133,4 22,5 260 286 4,5 7 x M12 16,1 L00487
8 139,7 171,4 29,5 260 286 4,5 7 x M12 15 L00491
11 196,8 235 29,5 260 286 4,5 7 x M12 14,3 L00436

400
6 106,3 133,4 23,5 330 362 6,5 7 x M16 26,7 L00573
11 196,8 235 29,5 330 362 6,5 7 x M16 24,6 J62124

G

 Tokmányfelfogó tárcsa, DIN55027, Typ „B”     

Előnyök/Kivitel
• öntvény kivitel
• gépoldal pontosan köszörült 1:4-s rövid kúp, „bajonett” csatla-

kozás DIN55027 szerint, rögzítő csapokkal, peremes anyákkal
• tokmányoldal készre munkálva, köszörülve, furatozva

Alkalmazások/Megjegyzések
• DIN 6350 szerinti hengeres csatlakozású tokmányok, patronos 

befogók eszterga főorsókra való pontos felszereléséhez
• nagy teljesítményű és magas fordulatszámokon alkalmazott 

tokmányok felfogatásához acél tokmányfelfogató 
tárcsát válasszon
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

Kúp E 
[mm]

F 
[mm]

K 
[mm]

L h6 
[mm]

M 
[mm]

N 
[mm]

T 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

100 3 53,9 70,6 17,5 63 70 3,5 3 x 6,4 / 11 0,95 K99694

125
3 53,9 70,6 17,5 100 110 3,5 3 x 8,4 / 15 1,2 K99727
4 63,5 82,6 19,5 100 110 3,5 3 x 8,4 / 15 1,1 K99728

160
3 53,9 70,6 17,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 2,3 A30625
4 63,5 82,6 17,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 2,3 F84859
5 82,5 104,8 17,5 130 143 3,5 3 x 8,4 / 15 2,2 A30626

200

3 53,9 70,6 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,8 K99736
4 63,5 82,6 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,7 K99739
5 82,5 104,8 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,6 A30627
6 106,3 133,4 19,5 162 180 3,5 3 x 10,5 / 18 3,3 D87412

250

4 63,5 82,6 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 8,9 K99791
5 82,5 104,8 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 8,4 K99795
6 106,3 133,4 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 7,1 B56457
8 139,7 171,4 23,5 210 226 4,5 3 x 10,5 / 18 6,8 K99801

315
5 82,5 104,8 29,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 17,8 K93575
6 106,3 133,4 29,5 265 290 5,5 4 x 13 / 20 17,3 K99934

400
6 106,3 133,4 29,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 27,8 G95412
8 139,7 171,4 29,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 26,5 L00604
11 196,8 235 29,5 350 375 6,5 6 x 13 / 20 23 K99962

 Tokmányfelfogó tárcsa, DIN55026, Typ „A", IUS    
US, IUM, IUD típusokhoz. Gyártói katalógus száma: 243830.

Felhasználási terület
• hengeres csatlakozású TOS IUS, IUM, IUD típusú tokmányok 

eszterga főorsókra történő felszereléséhez

Előnyök/Kivitel
• öntvény kivitel
• gépoldal 1:4 rövid kúp, csatlakozás DIN55026 szerint
• tokmányoldal készre munkálva, köszörülve, furatozva

K
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5

5 Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Ø-höz 
[mm]

Kúp E 
[mm]

F 
[mm]

K 
[mm]

L h6 
[mm]

M 
[mm]

N 
[mm]

T Súly 
[kg]

Cikkszám

100 3 53,9 70,6 17,5 70 83 2,5 7 x M8 0,95 L00608

125
3 53,9 70,6 14,5 95 108 3,5 7 x M8 1,1 L00610
4 63,5 82,6 14,5 95 108 3,5 7 x M8 1 L00612

160
3 53,9 70,6 14,5 125 140 3,5 7 x M10 2,2 L00614
4 63,5 82,6 14,5 125 140 3,5 7 x M10 2,2 L00618
5 82,5 104,8 14,5 125 140 3,5 7 x M10 2,1 A74753

200

3 53,9 70,6 19,5 160 176 3,5 7 x M10 3,8 L00899
4 63,5 82,6 19,5 160 176 3,5 7 x M10 3,7 L00909
5 82,5 104,8 19,5 160 176 3,5 7 x M10 3,6 L00911
6 106,3 133,4 19,5 160 176 3,5 7 x M10 3,3 D95911

250

4 63,5 82,6 19,5 200 224 4,5 7 x M12 8 L00912
5 82,5 104,8 19,5 200 224 4,5 7 x M12 7,5 L00913
6 106,3 133,4 23,5 200 224 4,5 7 x M12 7,1 K92801
8 139,7 171,4 23,5 200 224 4,5 7 x M12 6,8 A93422

315

5 82,5 104,8 22,5 260 286 4,5 7 x M12 16,5 L00992
6 106,3 133,4 22,5 260 286 4,5 7 x M12 16 L00996
8 139,7 171,4 29,5 260 286 4,5 7 x M12 14,7 K96468
11 196,8 235 29,5 260 286 4,5 7 x M12 13 L00916

400
6 106,3 133,4 23,5 330 362 6,5 7 x M16 26,7 L00999
8 139,7 171,4 23,5 330 362 6,5 7 x M16 25,4 D15132
11 196,8 235 29,5 330 362 6,5 7 x M16 23 L00997

 Tokmányfelfogó tárcsa, DIN55026, Typ „A"    

Felhasználási terület
• DIN 6350 szerinti hengeres csatlakozású tokmányok, patronos 

befogók, stb. eszterga főorsókra való felszerelésére

Előnyök/Kivitel
• öntvény kivitel
• gépoldal 1:4 rövid kúp, csatlakozás DIN55026 szerint
• tokmány oldal készre munkálva, köszörülve, furatozva

K
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5

5Géptartozékok
Esztergatokmányok, patronos munkadarab befogók

Befogha-
tó Ø 
[mm]

Ház 
D H6
[mm]

Patron Max. 
fordulat-
szám 
[perc-1]

D1 
[mm]

D2 
[mm]

D3 
[mm]

D4 L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

L4 
[mm]

Cikkszám

2–24 54 RFC 18 / 148 E 5.000 88 66 74 6 x M6 90 11 4 336 A30631
88 RFC 36 / 173 E 4.000 122 100 107 8 x M6 107 12 4 477 A30633

4–60 115 RFC 52 / 185 E 3.000 150 120 131 8 x M8 127 14 4 550 A30634

Rendelési információ
Igény esetén rövid kúpos felfogással DIN 55023/55028 szerint is szállítható.

 Patronos gyorsbefogó, esztergához    
Gyors munkadarab cserét biztosító patronos befogó egység, nagyon hatékony befogó szerkezet.

Felhasználási terület
• hagyományos esztergagépeken, pontos szériamunkákhoz

Előnyök/Kivitel
• csökkenő mellékidők, hatékony gyártás
• nagy pontosság
• gyors, könnyű munkadarab csere
• DIN 6343 acél, vagy ezzel csereszabatos szegmens  

(Rubber-Flex) patronok

• könnyű oldás-szorítás, kézi karral
• gyors, egyszerű patroncsere
• önzáró konstrukció
• szorítási tartomány cca. 0,7 mm (a patron utánállítása nélkül)
• egyszerű, üzembiztos konstrukció
• nagy fordulatszámokhoz is használható
• hengeres felfogás
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5

5 Géptartozékok
Késtartók 

Géptartozékok
Késtartók 

Típus Furat Ø 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

A 20 1,4 P09366
B 32 4,5 P09373
C 40 10,7 P28711

 

 Multifix késtartó alaptest   
A gyorsabb szerszámcseréhez. 

Felhasználási terület
• precíz befogáshoz

Előnyök/Kivitel
• nagy ismétlési pontosság: 0,01 mm
• legfeljebb 40 különböző szöghelyzet

• univerzális használatra
• a szerszámtartó egyszerűen kioldható és 

reteszelhető

Típus Befogás 
[mm]

Hossz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

AD 1675 16 x 16 75 0,5 466420
AD 2090 20 x 20 90 0,61 366757
BD 25120 25 x 25 120 1,57 P09374
BD 25140 25 x 25 140 1,65 P28303
BD 32120 32 x 32 120 1,75 466424
CD 32150 32 x 32 150 2,95 443968
CD 40170 40 x 40 170 3,85 334951

 

 Multifix késtartó betét, D   
Felhasználási terület
• használható hagyományos és CNC 

esztergákon is, kézi szerszámcserével

Előnyök/Kivitel
• nagy ismétlési pontosság: 0,01 mm
• legfeljebb 40 különböző szöghelyzet

• univerzális használatra
• pontos magasságállítás az alaptesten 

(nem szükséges alátét)

Típus Befogás 
[mm]

Hossz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

AH 2085 20 x 20 85 0,56 P09368
BH 32130 32 x 32 130 1,8 P09376
CH 40160 40 x 40 160 3,7 466426

 

 Multifix késtartó betét, H, prizmás   
Felhasználási terület
• használható hagyományos és CNC 

esztergákon is, kézi szerszámcserével

Előnyök/Kivitel
• nagy ismétlési pontosság: 0,01 mm
• legfeljebb 40 különböző szöghelyzet

• univerzális használatra
• pontos magasságállítás az alaptesten 

(nem szükséges alátét)
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5Géptartozékok
Késtartók 

Típus Befogás 
[mm]

Hossz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

AJ 3080 Ø 30 80 0,81 P09369
CJ 40160 Ø 40 160 3,87 466428
CJ 50160 Ø 50 160 4,49 466431

 

 Multifix késtartó betét, J, fúrórudakhoz   
Felhasználási terület
• használható hagyományos és CNC 

esztergákon is, kézi szerszámcserével

Előnyök/Kivitel
• nagy ismétlési pontosság: 0,01 mm
• legfeljebb 40 különböző szöghelyzet

• univerzális használatra
• pontos magasságállítás az alaptesten 

(nem szükséges alátét)

Típus MK Külső átmérő-Ø 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

AL/EL
MK 1 30 0,4 466481
MK 2 30 0,36 P09370

CL
MK 3 50 1,44 466483
MK 4 50 1,52 466484

EL/BL/CL
MK 3 40 0,89 P26910
MK 4 40 0,75 P09378

 

 Multifix J késtartó betéthez MK hüvely, L   
Morse-kúpos szárral szerelt szerszámok befogásához.  

VDI D1 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

30 85 130 76 A31007
40 100 151 96 A31008
50 125 160 120 A31009
60 160 165 125 A31010

 

 

 Késtartó, VDI, négyszögletes alaptest, A1
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.  
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

d2 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

25 58 200 A31016

30
68 100 A31017
68 240 A31018

40
83 120 A31019
83 320 A31020

50
98 135 A31021
98 400 A31022

60 123 150 A31023

 

 

 Késtartó, VDI, hengeres alaptest, A2
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.  

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

16 12 42 23 5 20 22 13 24 A31028
20 16 / 12 55 30 7 25 30 16 30 A31030

30
20 / 16 70 35 10 28 38 22 40 A31024
20 / 16 70 35 10 28 38 42 60 A31026

40 25 / 20 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44 A31027
50 32 / 25 100 50 16 35 60 30 55 A31025
60 32 / 25 125 62,5 16 42,5 62,5 30 60 A31035

 Késtartó, VDI, radiális, jobbos, rövid, B1
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

20 16 / 12 55 30 7 25 30 16 30 A31038

30
20 / 16 70 35 10 28 38 22 40 A31042
20 / 16 70 35 10 28 38 42 60 A31043

40 25 / 20 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44 A31044
50 32 / 25 100 50 16 35 60 30 55 A31045
60 32 / 25 125 62,5 16 42,5 62,5 30 60 A31046

 Késtartó, VDI, radiális, balos, rövid, B2
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

20 16 / 12 55 30 7 25 30 16 30 A31052
30 20 / 16 70 35 10 35 38 22 40 A31048
40 25 / 20 85 42,5 12,5 42,5 48 22 44 A31056
50 32 / 25 100 50 16 50 60 30 55 A31057
60 32 / 25 125 62,5 16 62,5 62,5 30 60 A31058

 Késtartó, VDI, radiális, fejfeletti, jobbos, rövid
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

30 20 / 16 70 35 10 35 38 22 40 A31060
40 25 / 20 85 42,5 12,5 42,5 48 22 44 A31068
50 32 / 25 100 50 16 62,5 62,5 30 60 A31069
60 32 / 25 125 62,5 16 62,5 62,5 30 60 A31070

 Késtartó, VDI, radiális, fejfeletti, balos, rövid
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

30 20 / 16 70 35 17 28 30 38 70 10 A31077
40 25 / 20 85 42,5 21 32,5 30 48 85 12,5 A31078
50 32 / 25 100 50 26 35 40 60 100 16 A31072
60 32 / 25 125 62,5 33 42,5 40 62,5 125 16 A31079

 Késtartó, VDI, axiális, jobbos, C1
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

20 16 / 12 65 40 26 25 30 50 – 30 A31082
30 20 / 16 76 41 23 28 38 70 10 30 A31084
40 15 / 20 90 47,5 25,5 32,5 48 85 12,5 30 A31085
50 32 / 25 105 55 30,5 35 60 100 16 40 A31086
60 32 / 25 125 62,5 33 42,5 62,5 125 16 40 A31087

 Késtartó, VDI, axiális, balos, C2
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

30 20 / 16 70 35 17 35 38 70 10 30 A31093
40 25 / 20 85 42,5 21 42,5 48 85 12,5 30 A31094
50 32 / 25 100 50 26 50 60 100 16 40 A31095
60 32 / 25 125 62,5 33 62,5 62,5 125 16 40 A31096

 Késtartó, VDI, axiális, fejfeletti, jobbos, C3
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

30 20 / 16 76 41 23 35 38 70 10 30 A31101
40 25 / 20 90 47,5 25,5 42,5 48 85 12,5 30 A31102
50 32 / 25 105 55 30,5 50 60 100 16 40 A31103
60 32 / 25 125 62,5 33 62,5 62,5 125 16 40 A31104

 Késtartó, VDI, axiális, fejfeletti, balos, C4
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

 

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

30 20 / 16 35 17 23 28 38 42 60 76 A31107
40 25 / 20 42,5 21 25,5 32,5 48 50 72 90 A31108
50 32 / 25 50 26 30,5 35 60 60 85 105 A31109
60 32 / 25 57,5 33 33 42,5 62,5 85 110 152 A31110

 Késtartó, VDI, kombinált, D1
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

30 20 / 16 35 17 23 35 38 42 60 76 A31113
40 25 / 20 42,5 21 25,5 42,5 48 50 72 90 A31114
50 32 / 25 50 26 30,5 50 60 60 85 105 A31115

 Késtartó, VDI, kombinált, fejfeletti, D2
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

 Késtartó, VDI, telibefúrókhoz, E1
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

VDI D1 
[mm]

d4 
[mm]

d2 
[mm]

d3 
[mm]

h1 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

20
16 36 50 – 67 18 54 A31123
25 45 50 – 71 18 58 A31125

30

8 28 68 28 50 22 36 A31131
10 35 68 28 54 22 40 A31132
12 42 68 28 59 22 45 A31133
16 36 68 28 67 22 54 A31134
20 40 68 28 67 22 54 A31135
25 45 68 28 71 22 58 A31118
32 52 68 28 75 22 61 A31136
40 65 68 28 90 22 72 A31137

40

10 35 83 32,5 54 22 40 A31140
12 40 83 32,5 58 22 45 A31141
16 36 83 32,5 67 22 54 A31142
20 40 83 32,5 67 22 54 A31143
25 45 83 32,5 75 22 59 A31144
32 52 83 32,5 75 22 61 A31145
40 65 83 32,5 90 22 73 A31146
50 70 83 32,5 100 22 83 A31147

50

20 40 98 35 80 30 54 A31149
25 45 98 35 80 30 59 A31150
32 52 98 35 80 30 63 A31151
40 65 98 35 90 30 73 A31152
50 75 98 35 100 30 83 A31153

60
40 65 123 42,5 90 30 73 A31158
50 75 123 42,5 100 30 83 A31159
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5 Géptartozékok
Késtartók 

 Késtartó, VDI, fúrórudakhoz, E2
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

VDI D1 
[mm]

d4 
[mm]

d2 
[mm]

d3 
[mm]

h1 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Forma Cikkszám

16
8 32 40 18 44 13 34 B A31164
10 32 40 18 44 13 34 B A31165
12 40 40 18 44 13 34 B A31166

20

6 40 50 23 50 18 42 B A31167
8 40 50 23 50 18 42 B A31168
10 40 50 23 50 18 42 B A31169
12 40 50 23 50 18 42 B A31170
16 42 50 23 50 18 42 B A31171
20 49 50 23 50 18 42 B A31172
25 49 50 23 60 18 52 B A31173

30

6 55 68 28 60 22 43 A A31179
8 55 68 28 60 22 43 A A31180
10 55 68 28 60 22 43 A A31181
12 55 68 28 60 22 43 A A31182
16 55 68 28 60 22 55 A A31183
20 55 68 28 60 22 54 B A31184
25 55 68 28 60 22 54 B A31162
32 67 68 28 75 22 61 B A31161
40 67 68 28 75 22 66 B A31186

40

6 55 83 32,5 75 22 43 A A31187
8 55 83 32,5 75 22 43 A A31188
10 55 83 32,5 75 22 43 A A31189
12 55 83 32,5 75 22 58 A A31190
16 55 83 32,5 75 22 61 A A31191
20 55 83 32,5 75 22 61 A A31192
25 55 83 32,5 75 22 61 B A31193
30 82 83 32,5 75 22 61 B A31194
32 82 83 32,5 75 22 61 B A31195
40 82 83 32,5 90 22 76 B A31196
50 98 98 35 100 – 86 B A31197

50

12 68 98 35 90 30 71 A A31198
16 68 98 35 90 30 76 A A31199
20 68 98 35 90 30 76 A A31200
25 68 98 35 90 30 76 A A31201
32 69 98 35 90 30 76 B A31203
40 98 98 35 90 – 76 B A31160
50 98 98 35 100 – 86 B A31204

60

16 68 123 42,5 90 30 76 A A31205
20 68 123 42,5 90 30 76 A A31206
25 68 123 42,5 90 30 76 A A31207
32 68 123 42,5 90 30 76 B A31209
40 98 123 42,5 90 30 76 B A31210
50 98 123 42,5 100 30 86 B A31211
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

d4 
[mm]

d2 
[mm]

d3 
[mm]

h1 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

16 1–13 35 40 18 44 13 A31233

20
1–13 35 50 – 59 18 A31235
2–16 42 50 – 65 18 A31236
2–20 50 50 – 67 18 A31237

30

1–10 32 68 28 48 22 A31240
1–13 35 68 28 59 22 A31241
2–16 42 68 28 57 22 A31242
2–20 50 68 28 78 22 A31230
3–30 63 68 28 80 22 A31243

40

1–13 35 83 32,5 59 22 A31244
2–16 42 83 32,5 57 22 A31245
2–20 50 83 32,5 78 22 A31246
3–30 63 83 32,5 80 22 A31247

50
2–20 50 98 35 92 30 A31249
3–30 63 98 35 80 30 A31250

60
2–20 50 123 42,5 78 30 A31251
3–30 63 123 42,5 80 30 A31252

 Késtartó, VDI, patronos, E4
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

 

VDI D1 
[mm]

MK d2 
[mm]

d3 
[mm]

d4 
[mm]

h1 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

30
MK 1 – 68 12,065 28 27 – A31261
MK 2 55 68 17,78 28 36 27 A31262
MK 3 55 68 23,825 28 66 41 A31263

40

MK 1 55 83 12,065 32,5 23 22 A31264
MK 2 55 83 17,78 32,5 36 22 A31265
MK 3 58 83 23,825 32,5 36 22 A31266
MK 4 68 83 31,267 32,5 80 22 A31267

50
MK 3 58 98 23,825 35 45 30 A31269
MK 4 68 98 31,267 35 55 30 A31253
MK 5 75 98 44,399 35 72 30 A31270

 Késtartó, VDI, Morse-kúpos, F
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

 

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   557Szerszamkatalogus_2022_1.indb   557 2022. 10. 10.   14:17:302022. 10. 10.   14:17:30



Szerszámkatalógus558

5

5 Géptartozékok
Késtartók 

VDI D1 
[mm]

d2 
[mm]

d3 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

h1 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Cikkszám

20 6−56 – 50 28 72 46 4 51 A31276
25 6−56 54−110 50 28 72 46 4 51 A31278
30 6−56 54−110 50 28 72 46 4 51 A31279
32 6−56 54−110 50 28 72 46 4 51 A31280

40
6−66 54−110 60 28 110 48 4 53 A31281
6−66 54−110 60 28 110 48 4 53 A31282

50 10−75 62−125 65 28 130 67 5 73 A31284

 Késtartó, VDI, rúdmegfogó, HK1
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

VDI D1 
[mm]

Méret d4 
[mm]

d2 
[mm]

d3 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

20 1 19 38 50 55 12 A31290

30
1 19 38 68 55 12 A31286
2 31 55 68 77 12 A31289

40
1 19 38 83 55 12 A31288
2 31 55 83 77 12 A31287
3 48 79 83 110 12 A31294

 Késtartó, VDI, hosszkiegyenlítős menetfúró befogó, M
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

30 26 70 35 32 39 44 50 A31298

40
26 85 42,5 43 41,5 44 50 A31299
32 85 42,5 43 41,5 44 50 A31300

50 32 100 50 43 45 44 50 A31302

 Késtartó, VDI, leszúró pengéhez, állítható, jobbos
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.

VDI D1 
[mm]

h1 
[mm]

b1 
[mm]

b2 
[mm]

h5 
[mm]

h6 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

30 26 70 35 32 39 44 50 A31307
40 32 85 42,5 43 41,5 44 50 A31309

 Késtartó, VDI, leszúró pengéhez, állítható, balos
VDI szerszámtartó CNC esztergagépekhez.
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Késtartók 

VDI D1 
[mm]

d2 
[mm]

h1 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

16 40 18 45 13 A31315
20 50 23 56 16 A31316
30 68 28 71 16 A31317
40 83 32,5 83 20 A31318
50 98 35 98 20 A31319
60 123 42,5 114 20 A31320

 Záródugó, VDI, műanyag, Z2

 Mérőtüske VDI, alumínium kofferban, BC

Mérethez d1 
[mm]

d2 
[mm]

l 
[mm]

Cikkszám

VDI 20 20 30 220 A31333
VDI 30 30 40 230 A31335
VDI 40 40 50 300 A31336
VDI 50 50 50 300 A31337
VDI 60 60 60 300 A31338

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   560Szerszamkatalogus_2022_1.indb   560 2022. 10. 10.   14:17:352022. 10. 10.   14:17:35



561

5

5Géptartozékok
Késtartók 

d1
20 mm 25 mm 32 mm 40 mm 50 mm

d2 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám

6 60 A31342 60 A31346 70 A31348 80 A31354 – –
8 60 A31343 60 A31340 70 A31349 80 A31355 – –
10 60 A31344 60 A31341 70 A31350 80 A31356 – –
12 60 A31345 – – 70 A31351 80 A31357 90 A31361
16 – – – – 70 A31352 80 A31358 90 A31362
20 – – – – 70 A31353 80 A31359 90 A31363
25 – – – – – – 80 A31360 90 A31364
32 – – – – – – – – 90 A31365

 Csökkentő hüvely, E2-1
Szerszámok befogására alkalmas csökkentő hüvely.

Műszaki adatok
• HRC55

d1
20 mm 32 mm 40 mm 50 mm

MK d2 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám

MK 1 12,065 60 A31371 60 A31373 – – – –
MK 2 17,78 – – 90 A31374 90 A31376 90 A31379
MK 3 23,825 – – 100 H66217 100 A31377 100 A31380
MK 4 31,267 – – – – 120 A31378 120 A31381

 Csökkentő hüvely, Morse, E2-3
Szerszámok befogására alkalmas csökkentő hüvely.

Műszaki adatok
• HRC55
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Késtartók 

d1
20 mm 25 mm 32 mm 40 mm 50 mm 60 mm

d2 
[mm]

l2 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám l1 
[mm]

Cikkszám

8 4 30 A31385 40 A31389 50 A31394 – – – – – –
10 4 30 A31386 40 A31390 50 A31395 78 A31400 – – – –
12 4 30 A31387 40 A31391 50 A31396 78 A31401 – – – –
16 4 30 A31388 40 A31392 50 A31397 78 A31402 – – – –
20 4 – – 40 A31393 50 A31398 78 A31403 88 A31406 – –
25 4 – – – – 50 A31399 78 A31404 88 A31407 92 A31410
32 4 – – – – – – 78 A31405 88 A31408 92 A31411
40 4 – – – – – – – – 88 A31409 92 A31412
50 4 – – – – – – – – – – 92 A31413

 Csökkentő hüvely, hengeres, peremes, RZ
Szerszámok befogására alkalmas csökkentő hüvely.

Műszaki adatok
• HRC 32

d1 
[mm]

d2 
[mm]

l1 
[mm]

l2 
[mm]

Cikkszám

25 34 50 65–100 A31416
32 42 50 55–90 A31418
40 42 70 55–90 A31419

 Ütköző CW
Hengeres szárral, hosszállítással.

Méret Típus Cikkszám
VDI 30 VDI 300 A31423
VDI 40 VDI 400 A31424
VDI 50 VDI 500 A31425

 

 Szerelőállvány VDI
A DIN 69880 VDI szerszámtartók gyors szereléséhez vízszintes, vagy függőleges 
helyzetben.  
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5Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

Bison Röhm
MK Ø A 

[mm]
B 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

MK 1 12,2 80 K11716 A31440
MK 2 18 100 A31429 449753
MK 3 24,1 125 A90944 314934
MK 4 31,6 160 A90945 319891
MK 5 44,7 200 A90946 449754
MK 6 63,8 270 K11755 821243

Állócsúcs 60° 
A munkadarabok esztergákon és köszörűgépeken történő rögzítéséhez, valamint alacsony fordulatszámon történő köszörüléshez és 
méréshez is alkalmas.

Előnyök/Kivitel
• teljes csúcs

Anyag
• szerszámacél
• edzett és köszörült   

Bison Röhm

DIN
806

Állócsúcs 60°, keményfém betéttel 
A munkadarabok esztergákon és köszörűgépeken történő rögzítéséhez, valamint alacsony fordulatszámon történő köszörüléshez és 
méréshez is alkalmas.

Előnyök/Kivitel
• utánköszörülés határérték horonnyal

Anyag
• szerszámacél
• edzett és köszörült
• keményfém betétes csúcs

 
  

Bison Röhm

DIN
806

Bison Röhm
MK Ø A 

[mm]
B 
[mm]

Ø D 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

MK 1 12,2 80 7 M44091 –
MK 2 18 100 7 A90947 449755
MK 3 24,1 125 11 A90948 449761
MK 4 31,6 160 14 A90949 449764
MK 5 44,7 200 18 A31441 449768
MK 6 63,8 270 18 M44144 –
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5

5 Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK L 
[mm]

D 
[mm]

S 
[mm]

Cikkszám

MK 0 70 9,2 5,6 L34746
MK 1 80 12,2 7,6 L34751
MK 2 100 18 11 B13222
MK 3 125 24,1 15 L34756
MK 4 160 31,6 20,8 A31455
MK 5 200 44,7 29,3 A31456
MK 6 270 63,8 42,6 L34766

 

 

 Félcsúcs 60°
A munkadarabok esztergákon és köszörűgépeken történő rögzítéséhez, valamint 
alacsony fordulatszámon történő köszörüléshez és méréshez is alkalmas. 

Anyag
• szerszámacél
• edzett és köszörült

DIN
806

MK Ø A 
[mm]

B 
[mm]

E 
[mm]

F 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

MK 3 24,1 125 15 38 310 A31457
MK 5 44,7 200 29,4 63 1.925 A31458

 

B

F

A E

 

 Félcsúcs 60°
A munkadarabok esztergákon és köszörűgépeken történő rögzítéséhez, valamint 
alacsony fordulatszámon történő köszörüléshez és méréshez is alkalmas. 

Felhasználási terület
• különösen alkalmas kis munka

darabokhoz

Műszaki adatok
• 60°os csúcsszög
• DIN 806 szabvány szerint

Anyag
• szerszámacélból készült
• edzett és köszörült

DIN
806

MK A 
[mm]

B 
[mm]

SW (laptáv) 
[mm]

Menet d1 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

MK 3 24,1 138 19 M 27 x 1,5 23,825 57 A31467
MK 4 31,6 175 27 M 36 x 1,5 31,267 72,5 A31468
MK 5 44,7 217 36 M 48 x 1,5 44,399 87,5 296859
MK 6 63,8 290 55 M 68 x 1,5 63,348 108 A31469

 Állócsúcs 60°, lehúzó anyával
DIN 807 szabvány szerint

Előnyök/Kivitel
• edzett és köszörült
• lehúzó anyával

Anyag
• szerszámacél
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5

5Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

Bison Röhm
MK L 

[mm]
D 
[mm]

Keményfém csúcs Ø 
[mm]

S 
[mm]

Cikkszám S 
[mm]

Cikkszám

MK 2 100 18 7 – – 11 449774
MK 3 125 24,1 11 18,3 A90951 15 449777
MK 4 160 31,6 14 23,5 A90952 21 449779
MK 5 200 44,7 18 32 A90953 29,4 449781
MK 6 270 63,8 18 41,7 A31464 – –

Félcsúcs 60°, keményfém betéttel 
A munkadarabok esztergákon és köszörűgépeken történő rögzítéséhez, valamint alacsony fordulatszámon történő köszörüléshez és 
méréshez is alkalmas.

Anyag
• szerszámacél
• edzett és köszörült
• félcsúcs keményfém betéttel  

Bison Röhm

K

L

SED

 

DIN
806

MK A 
[mm]

D 
[mm]

B 
[mm]

SW (laptáv) 
[mm]

Menet l1 
[mm]

Cikkszám

MK 3 24,1 10 148 19 M 27x1,5 67 A31471
MK 4 31,6 14 186,5 27 M 36x1,5 84 866140
MK 5 44,7 16 242 36 M 48x1,5 112 296876
MK 6 63,8 20 330 55 M 68x1,5 148 A31472

 Állócsúcs 60°, lehúzó anyával, hosszított
DIN 807 szabvány szerint

Előnyök/Kivitel
• hosszított, 60°/30°
• edzett és köszörült
• lehúzó anyával
• DIN 807 szabvány szerint

Anyag
• szerszámacél
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5

5 Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK Max. munkadarab 
súly 
[kg]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

D 
[mm]

G 
[mm]

K 
[mm]

Cikkszám

MK 2 200 0,005 62 32 15 17,78 19,5 448145
MK 3 400 0,005 62 34 15 23,825 19,5 448177
MK 4 800 0,005 75,5 42 20 31,267 24,5 448189
MK 5 1.600 0,01 104 58 30 44,399 37 448194
MK 6 3.500 0,02 143 80 42 63,348 49,5 A31473

A

K

B D 60
°

G

 Forgócsúcs 60°, kis házátmérővel
Minden esztergálási munkához különösen azon munkadarabok megmunkálásához, melyek kis fejátmérőt igényelnek.

Előnyök/Kivitel
• normál sugárterhelés, enyhén csökkent axiális terhelhetőség
• zárt gördülőcsapágyak a szennyeződés ellen

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

Anyag
• edzett hegy

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

B 
[mm]

D 
[mm]

A 
[mm]

K 
[mm]

G 
[mm]

Cikkszám

MK 2 50 7.000 0,008 32 15 73 29,5 17,78 931291
MK 3 100 7.000 0,008 34 15 74 32 23,825 H77039
MK 4 150 6.300 0,008 42 20 88,5 37,5 31,267 D83288
MK 5 180 4.300 0,01 56 30 119 51,5 44,399 C06531

A

K
B D 60
°

G

 Forgócsúcs 60°, kis házátmérővel, hosszított, lépcsős
Kompakt, kis átmérőjű ház, lépcsős, hosszított csúcs.

Felhasználási terület
• eszterga és köszörűgépeken

Előnyök/Kivitel
• a kis házátmérő és a hosszított, lépcsős csúcs miatt jobb hozzá

férés a munkadarabokhoz

• nagy merevség magas fordulatszámokon is
• precíz, futáspontos kivitel
• nemesített, köszörült ház
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5

5Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

D 
[mm]

A 
[mm]

L 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

Cikkszám

MK 1 100 5.000 0,005 38 15 103 49,5 17 A31477
MK 2 210 5.000 0,003 40 18 120,5 56,5 21,5 A31478
MK 3 420 4.000 0,003 56 25 156 75 27,5 A31479
MK 4 840 3.000 0,003 64 32 187 85 33,5 A31480
MK 5 2.000 2.500 0,005 85 40 237 108 44 A31481
MK 6 3.500 2.000 0,005 130 62,4 333,5 151,5 64 A31482

K

A D

C
B

L

60
°

 Forgócsúcs 60°

Előnyök/Kivitel
• 60°os csúcsszög
• DIN 228 szabvány szerint

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

MK 1 800 3.800 0,005 15 36 17 60,5 114 F35147
MK 2 200 7.000 0,005 20 45 23,5 64,5 128,5 F35153
MK 3 500 5.000 0,005 25 60 30,5 79 160 F35156
MK 4 100 7.000 0,005 32 70 40 101,5 204 F35159
MK 5 2.000 3.000 0,005 40 90 49,5 128 257,5 F35163
MK 6 3.500 2.600 0,01 50 105 57,5 152 334 F35168

A B

C
DL

K

60
°

 Forgócsúcs 60° R

Előnyök/Kivitel
• 60°os csúcsszög
• DIN 228 szabvány szerint
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5

5 Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK Max. munkadarab 
súly 
[kg]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

D 
[mm]

G 
[mm]

K 
[mm]

Cikkszám

MK 2 200 0,005 62 32 15 17,78 18 A90928
MK 3 400 0,005 62 34 15 23,825 18 A90929
MK 4 800 0,005 75,5 42 20 31,267 25 A90930
MK 5 1.600 0,01 104 58 30 44,399 34 A90931

A

K

B D 60
°

G

 Forgócsúcs 60°, kis házátmérővel
Minden esztergálási munkához, különösen olyan munkadarabok megmunkálásához, amelyeknél kis fejátmérő 
szükséges, jobb hozzáférést biztosít a munkadarabokhoz.

Előnyök/Kivitel
• normál radiális terhelhetőség, kissé csökkent axiális terhelhetőség
• többször utánköszörülhető
• zárt gördülőcsapágyak a szennyeződés elleni védelem 

érdekében

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

Anyag
• süllyesztékben kovácsolt alaptest és hegy
• edzett és köszörült

MK Max. munkada
rab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

D 
[mm]

B 
[mm]

A 
[mm]

K 
[mm]

G 
[mm]

Cikkszám

MK 2 200 7.000 0,005 20 43 65 24 17,78 A31498
MK 3 400 6.300 0,005 22 48,5 70,5 27 23,825 A31499
MK 4 800 3.800 0,005 32 68,5 102,5 40 31,267 P13503
MK 5 2.000 3.000 0,005 40 88,5 129 49,5 44,399 P13504
MK 6 3.500 2.600 0,008 50 102,5 152 57 63,348 A31500
MK 6 5.000 1.500 0,01 60 138,5 196 66 63,348 B89601

 Forgócsúcs 60°
Forgócsúcs nagy igénybevételre.

Előnyök/Kivitel
• kovácsolt acél, nemesített alaptest

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°
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5

5Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

D 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

G 
[mm]

K 
[mm]

Cikkszám

MK 2 200 7.000 0,003 20 65 43 17,78 24 A31502
MK 3 500 5.000 0,003 25 82 55 23,825 30,5 A31503
MK 4 800 3.800 0,003 32 102,5 68,5 31,267 40 A31504
MK 5 2.000 3.000 0,003 40 129 88,5 44,399 49,5 A31505

 Forgócsúcs 60°, precíziós kivitel 

Előnyök/Kivitel
• precíziós kivitel

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

MK Max. munkadarab 
súly 
[kg]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

D 
[mm]

K 
[mm]

Cikkszám

MK 2 120 0,005 65 56 20 24 448172
MK 3 360 0,005 79,5 74 25 30,5 448215
MK 4 500 0,005 102,5 82 32 40 448218
MK 5 1.000 0,005 129 105 40 49,5 448221
MK 6 1.800 0,01 152 120 50 57 448227

A
K

B D 60
°

 Forgócsúcs 60°, lehúzó anyás, keményfém betéttel   
Finomesztergáláshoz, nagyoláshoz és másoláshoz, univerzálisan alkalmazható minden típusú esztergára, és különösen 
alkalmas az NC gépeken való használatra.

Előnyök/Kivitel
• 60°os csúcsszög
• zárt gördülőcsapágyak a szennyeződés elleni védelem 

érdekében

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

Anyag
• kovácsolt, nemesített köszörült alaptest
• csúcs keményfém betéttel
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5

5 Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK Max. munkadarab 
súly 
[kg]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

D 
[mm]

K 
[mm]

Cikkszám

MK 1 80 0,01 70,5 34,5 15 27 448166
MK 2 140 0,005 75 43 20 34 448198
MK 3 400 0,005 95,5 58,5 25 47 448203
MK 4 500 0,005 114,5 68,5 32 53 448209
MK 5 1.200 0,005 143,5 88,5 40 65 448211
MK 6 2.500 0,008 172,5 102,5 50 78 A31507

 Forgócsúcs 60°, hosszított   
Finomesztergáláshoz, általánosan alkalmazható minden esztergára. Különösen alkalmas másolásra. A meghosszabbított 
csúcs lehetővé teszi a támaszok akadálytalan indítását.

Előnyök/Kivitel
• csökkentett megengedett terhelés a meghosszabbított csúcs 

miatt
• rövid túlnyúlással és alacsony vibrációval
• zárt gördülőcsapágyak a szennyeződés ellen

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

Anyag
• kovácsolt, nemesített köszörült alaptest

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

MK 2 230 5.000 0,015 18 64,5 29,5 40 128,5 L04200
MK 3 380 4.000 0,015 25 88 40,5 56 169 H35662
MK 4 850 3.000 0,015 32 103 51,5 64 205 L04206
MK 5 1.600 2.500 0,02 40 130 66 85 259 L04207
MK 6 3.150 2.000 0,02 62,4 178 92 130 360,5 L04209

K

A D

C
B

L
60

°
30

°

 Forgócsúcs 60°, hosszított, HD
60ºos csúcsszög, DIN 228 szabvány, hosszított kivitel, „Heavy duty”.

 

A
K

B D 60
°
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5

5Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK Max. munkadarab súly 
[kg]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

Cikkszám

MK 2 200 0,01 61 42 448216
MK 3 400 0,008 79 56 448277
MK 4 800 0,008 100 64 448278
MK 5 1.600 0,008 115,5 78 448279
MK 6 2.500 0,008 153 105 D76636

 Forgócsúcs 60°, gomba   
Az üreges testek központosító kúpjaként, normál munkadarabok központosító csúcsaként.

Előnyök/Kivitel
• stabil csapágyazás

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

Anyag
• edzett, köszörült

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

D 
[mm]

E 
[mm]

G 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

MK 3 600 4.000 0,008 96,5 120 30 83 23,825 4.200 M44515
MK 4 400 5.000 0,008 78,5 80 30 64 31,267 2.300 F75291
MK 5 800 4.000 0,008 99 120 30 83 44,399 5.300 C54825

 Forgócsúcs, tompa, 60°

B D

G

E

A
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5

5 Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. fordulat
szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

B 
[mm]

D 
[mm]

A 
[mm]

K 
[mm]

G 
[mm]

Cikkszám

MK 3 400 4.000 0,01 64 25 105 31 23,825 A31521
MK 4 800 3.500 0,01 72 32 123,5 38,5 31,267 848756
MK 5 1.600 2.500 0,01 95 40 160,5 49 44,399 A31522
MK 6 3.200 1.800 0,015 120 52 202 59 63,348 A31523

 Forgócsúcs 60°, erőmérővel
Forgócsúcs, 60°os csúcsszög.

Felhasználási terület
• homlokmenesztőkkel történő alkalmazáshoz

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

MK Max. munka
darab súly 
[kg]

Max. 
fordulat szám 
[perc1]

Ütés max. 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

L 
[mm]

E 
[mm]

Cikkszám

MK 2 70 5.000 0,02 18 39 4 40 103 7 L04147
MK 3 120 4.000 0,02 25 52 4,5 56 133 12 L04148
MK 4 280 3.000 0,02 32 57 5,5 64 159 15 L04149
MK 5 650 2.500 0,03 40 70 6 85 199 22 L04150
MK 6 1.200 2.000 0,03 62,4 94 6,5 130 276 28 L04151

 Forgócsúcs készlet műanyag dobozban
Alaptest és betétek kompletten műanyag dobozban, DIN 228 szerint.

Szállítás terjedelme
• alaptest  
• betétek: 60° / 75° / 90° csúcsok 

 30°/60°s hosszított csúcs 
 külső/belső csúcs 
 negatív (belső) csúcs

• kiütő lap  
• műanyag doboz 
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5

5Géptartozékok
Csúcsok, menesztők

MK 4 MK 5
D1 
[mm]

Max. munka
darab súly 
[kg]

Ütés max. 
[mm]

D 
[mm]

D2 
[mm]

D3 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

27 55 0,02 68 12 12 64 80 B66875 A31568
40 65 0,02 81 14 12 67 84 A31566 B66882
50 100 0,03 90 20 18 86 113 – B66886
63 100 0,03 100 20 18 86 113 – A31569

D
1 D

K

A
B

D
2

D
3

 Homlokmenesztő, Mk szárral
Hidraulikus homlokmenesztő munkadarabok megtámasztásához.

Előnyök/Kivitel
• hidraulikusan önbeálló menesztő körmökkel

Alkalmazások/Megjegyzések
• munkadarabok teljes hosszban történő esztergálásához, 

marásához, átfordítás nélkül

• a 3 db hidraulikus dugattyúval kiegyenlített menesztőtárcsák 
a ferde (nyers) homlokfelületen is biztos menesztést eredmé
nyeznek

MK A 
[mm]

B 
[mm]

Csúcs rugóút 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

MK 3 70 54 10 1,6 L08266
MK 4 70 56,5 15 1,8 L08281
MK 5 70 56,5 15 2,8 L08331
MK 6 70 56,5 15 4,4 L08337

Rendelési információ
A homlokmenesztő alaptesthez a megmunkálási feladat függvényében központosító csúcs, illetve menesztőtárcsa rendelendő!

 

 Homlokmenesztő alaptest, CoAE, MK szárral
Homlokmenesztő munkadarabok megtámasztásához, eszterga és marógépeken.

Felhasználási terület
• MK szár
• hidraulikus kiegyenlítés
• rugózó központosító csúcsok

Alkalmazások/Megjegyzések
• munkadarabok teljes hosszban történő esztergálásához, 

marásához, átfordítás nélkül

• a 3 db hidraulikus dugattyúval kiegyenlített menesztőtárcsák 
a ferde (nyers) homlokfelületen is biztos menesztést eredmé
nyeznek

Műszaki adatok
• menesztő átmérő: Ø 8–80 mm (menesztőtárcsa szerint)
• max. munkadarabsúly: 100 kg
• max. axiális terhelés: 2000 daN
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Csúcsok, menesztők

MK A 
[mm]

B 
[mm]

Csúcs rugóút 
[mm]

Cikkszám

MK 3 70 54 10 L08412
MK 4 70 56,5 15 L08418
MK 5 70 56,5 15 L08422
MK 6 70 56,5 15 L08430

Rendelési információ
A homlokmenesztő alaptesthez a megmunkálási feladat függvényében központosító csúcs, illetve menesztőtárcsa rendelendő!

 Homlokmenesztő alaptest, CoAE, kihúzó anyával
Homlokmenesztő munkadarabok megtámasztásához, eszterga és marógépeken.

Felhasználási terület
• MK szár
• hidraulikus kiegyenlítés
• rugózó központosító csúcsok

Alkalmazások/Megjegyzések
• munkadarabok teljes hosszban történő esztergálásához, 

marásához, átfordítás nélkül

• a 3 db hidraulikus dugattyúval kiegyenlített menesztőtárcsák 
a ferde (nyers) homlokfelületen is biztos menesztést eredmé
nyeznek

Műszaki adatok
• menesztő átmérő: Ø 8–80 mm (menesztőtárcsa szerint)
• max. munkadarabsúly: 100 kg
• max. axiális terhelés: 2000 daN

KarimaØ 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

Csúcs rugóút 
[mm]

Cikkszám

100 142 30 15 M07619

Rendelési információ
A homlokmenesztő alaptesthez a megmunkálási feladat függvényében központosító csúcs, illetve menesztőtárcsa rendelendő!

  

 Homlokmenesztő alaptest, CoAE, hengeres felfogatással
Homlokmenesztő alaptest munkadarabok megtámasztásához, eszterga és marógépeken.

Felhasználási terület
• hidraulikus kiegyenlítés
• rugózó központosító csúcsok

Alkalmazások/Megjegyzések
• munkadarabok teljes hosszban történő esztergálásához, 

marásához, átfordítás nélkül
• a 3 db hidraulikus dugattyúval kiegyenlített menesztőtárcsák a 

ferde (nyers) homlokfelületen is biztos menesztést eredményeznek

Műszaki adatok
• Ø 100 mmes csatlakozás
• menesztő átmérő: Ø 8–80 mm (menesztőtárcsa szerint)
• max. munkadarab súly: 100 kg
• max. axiális terhelés: 2000 daN
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Csúcsok, menesztők

Jobbos Balos Jobbos 
balos

ØD menesztő átmérő 
[mm]

Munkatartomány Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 9−16 L08452 L08961 L09535
10 11−20 L08478 L09027 L09542
12 13−24 L08482 L09036 L09552
16 17−32 L08488 L09060 L09555
20 21−40 L08891 L09364 M44812
25 26−50 L08893 L09369 M44814
32 33−64 L08898 L09372 M44815

Rendelési információ
Ø 32 mmnél nagyobb menesztéshez kérje ajánlatunkat!

Menesztőtárcsák, CoAE 
Feltűzhető homlokmenesztő tárcsa, minden alaptestre illeszthető.     

Jobbos Balos Jobbosbalos

Méret Ø 
[mm]

N 
[mm]

Cikkszám

4 8−10 90 L09612
6 12 90 L09616
10 16 90 L09622

Méret Ø 
[mm]

N 
[mm]

Cikkszám

12 20 90 L09649

16
25−80 90 L09651
25−80 110 L09653

 Csúcs CoAE homlokmenesztőhöz
CoAE homlokmenesztőhöz csúcs.
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Géptartozékok
Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Méret Pofa 
 szélessége 
[mm]

Szorítási 
méret 
[mm]

H 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

E 
[mm]

F 
[mm]

G 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1 63 65 25 125 105 43 80 53 1,2 A31649
2 80 85 25 150 130 46 100 72 1,7 A31650
3 100 80 25 170 175 57 135 100 4,2 A31653
4 80 80 40 200 140 70 100 150 5 A31651
5 100 95 40 215 175 75 125 163 7 A31652
6 120 110 40 260 215 85 160 190 11 A31654
7 140 150 40 300 220 85 165 225 12,5 A31655

 Fúrógép satu, BSH
Méret 1–3: Könnyű kivitelű fúrógépsatu, általános fúrási feladatokhoz. 
Méret 4–7: Nehéz, ipari kivitelű fúrógépsatu, könnyű marás, gyalulási feladatokhoz is alkalmas.

Felhasználási terület
• fúrási, marási feladatokra

Anyag
• alaptest szürkeöntvényből

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Hossz 
[mm]

Magasság 
[mm]

Horonyszélesség 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1 90 90 25 356 60 14 5,5 568527
2 110 130 32 470 72,5 17 9,5 A31656

 

 Fúrógép satu, BOF
Optimális ár-érték arányú, mechanikus szorítórendszerű, kézi működtetésű fúrógépsatu. 

Felhasználási terület
• a munkadarabok biztonságos befogá-

sához fúró- és marógépeken

Anyag
• speciális öntvény alaptest
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

a(max) 
[mm]

S 
[mm]

A 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

D 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Szorítóerő max. 
[daN]

Súly 
[kg]

Cikkszám

80 80 140 70 220 108 122 30 14 800 5,2 A31657
100 100 165 80 270 133 140 35 14 1.200 8,9 A31658

 Gépsatu, gyorsbefogású
Gyorsbefogású gépsatu.

Felhasználási terület
• ideális szériafeladatokhoz

Előnyök/Kivitel
• gyors munkadarab rögzítés-oldás a forgó karral (pofamozgás: 4 mm)

Anyag
• alaptest szürkeöntvényből

Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

A 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Szorítóerő max. 
[daN]

Súly 
[kg]

Gyártói cikkszám Cikkszám

100 80 156 84 294 32 14 2.500 9,9 6512-100 A31659
125 95 156 100 347 40 14 3.500 15,9 6512-125 A31660
160 125 193 121 423 50 18 4.000 29 6512-160 A31661
200 160 256 147 515 63 18 5.500 56 6512-200 A31662
250 200 316 174 615 80 22 6.200 71 6512-250 A31663

 Gépsatu, univerzális
Univerzális kivitel. Bison 6582 típusú fordítólapra szerelhető.

Előnyök/Kivitel
• alacsony, robusztus konstrukció
• hosszú pofamegvezetés
• szennyeződéstől védett orsó

Anyag
• alaptest szürkeöntvényből

Szállítás terjedelme
• kézikar
• 2db horonykő
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Méret Típushoz A 
[mm]

H 
[mm]

d 
[mm]

M D 
[mm]

L 
[mm]

l 
[mm]

k 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

2 6512-100 / 6512-125 168 45 20 M12 126 250 20 14 4,2 A31664
3 6512-160 212 50 20 M16 150 290 20 18 7 A31665
4 6512-200 286 55 25 M16 210 400 25 18 14,5 K20560
5 6512-250 360 55 25 M16 260 460 25 22 27,2 A31667

L

D

L1

k

M

A

H

d

 Fordító alaplap gépsatuhoz
Fordító alaplap a Bison 6512-es sorozatú gépsatukhoz.

Előnyök/Kivitel
• robusztus öntöttvas kivitel

Szállítás terjedelme
• rögzítő csavarok

Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

A 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Szorítóerő max. 
[daN]

Súly 
[kg]

Cikkszám

125 160 122 105 418 101 40 14 2.500 20,4 A88868
160 180 156 125 524 126 50 18 4.200 38 A31674
200 280 194 150 695 160 63 18 6.200 78 B19296

 Gépsatu, gyors befogási tartomány beállítással
1 fix, 1 mozgópofás gépsatu.

Előnyök/Kivitel
• gyors, könnyű, befogási tartományváltás, egyedi Camlock 

rendszerrel
• alacsony, robusztus kivitel

Anyag
• alaptest szürkeöntvényből

Szállítás terjedelme
• kézikar
• 2db horonykő
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

A 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

h 
[mm]

K 
[mm]

Szorítóerő max. 
[daN]

Súly 
[kg]

Cikkszám

100 80 144 145 372 32 14 2.500 12,5 A31680
125 100 168 169 437 40 14 3.500 20 A31682
160 125 212 200 450 50 18 4.000 34 A31683

 Gépsatu, dönthető és forgatható
A „Z” tengely körül 360°-ban forgatható, függőlegesen síkban 0–90° között beállítható.

Felhasználási terület
• marási, gyalulási, fúrási feladatokhoz

Anyag
• alaptest szürkeöntvényből

Szállítás terjedelme
• fordító alaplappal
• kézikar
• 2db horonykő

Pofa 
 szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

A 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Szorítóerő max. 
[daN]

Súly 
[kg]

Cikkszám

125 100 168 136 458 40 14 3.500 19,2 A31684
200 160 286 185 591 63 18 5.500 59 A31687

 Gépsatu, két mozgópofás, fordító alaplapon
A „Z” tengely körül 360°-ban forgatható.

Felhasználási terület
• marási, gyalulási, fúrási feladatokhoz

Anyag
• alaptest szürkeöntvényből

Szállítás terjedelme
• fordító alaplappal
• kézikar
• 2db horonykő
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Pofa 
 szélessége 
[mm]

Szorítási 
méret 
[mm]

A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Szorítóerő 
max. 
[daN]

Súly 
[kg]

Cikkszám

100 165 85 35 13 65 389 320 61,8 12 30 12 2.000 9,84 A31688
125 165 105 42 15 82 406 335 68 18 40 12 3.000 15,71 A31689
150 210 140 52 18 102 515 425 87,29 21,2 50 18 4.100 31,95 B02543
150 260 140 52 18 102 565 475 87,29 21,2 50 18 4.100 35,18 A31690
200 260 165 61 20 121 623 535 109,43 38,07 60 18 4.500 58,95 F51368
200 310 165 61 20 121 673 585 109,43 38,07 60 18 4.500 61,66 A31691
200 360 165 61 20 121 723 635 109,43 38,07 60 18 4.500 64,36 A31692

 Gépsatu, precíziós

Előnyök/Kivitel
• méret- és ismétlési pontos befogás
• átfordítható fix pofa, gyorsan átállítható
• ±3°-ban beálló mozgó pofa
• cserélhető satupofa betétek
• fordító alaplappal is használható

Anyag
• nemesített acél

Szállítás terjedelme
• kulcs
• horonykövek „K” mérettel
• rögzítővas készlet
• satupofa betétkészlet

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Feszítőerő max. 
[kN]

Hossz nyitva 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1 92 85 31,6 20 362 12 475149
2 113 105 31,6 25 423 13,5 475267
3 135 125 39,6 35 510 25 475279
4 160 145 49,6 45 575 40 475283
5 200 185 62,6 55 675 65 A31699

 

 Gépsatu, univerzális, RS   
Standard gépsatu univerzális alkalmazásra, elsősorban hagyományos szerszámgépeken. 

Előnyök/Kivitel
• a mozgató orsó forgácstól és szennyeződéstől védett
• átfordítható – egyik oldalon sima, másik oldalon hornyolt – SGN típusú satupofa betétek

Anyag
• az alaptest és a mozgó szán speciális öntvényből
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Feszítőerő max. 
[kN]

Hossz nyitva 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1 92 100 31,6 25 493 15,5 L30868
2 113 170 31,6 30 583 24 B13904
3 135 220 39,6 40 679 39 B13911
4 160 310 49,6 50 817 60 B13927
5 200 350 66,6 100 1.022 112 B23874

 

 Univerzális gépsatu, hidraulikus erőfokozóval, 
RB-K
Előnyök/Kivitel
• kézi hajtókaros orsó működtetés, 

 h idraulikus erőfokozó egységgel
• beállítható állandó szorítóerő, ezáltal 

nagy ismétlési pontosság
• a precíz mozgópofa megvezetés 

eredménye képpen nagy pontosság
• gyors befogási tartományváltás

• átfordítható, az egyik oldalon sima, 
a másik oldalon hornyolt SGN típusú 
satupofák

• széles satupofabetét választék
• forgató alapra szerelhető
• burkolt mozgató orsó

Anyag
• speciális öntvény test

Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Feszítőerő max. 
[kN]

Hossz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

92 208 32 25 346 15 898918
125 312 40 40 479 41 816722
160 451 50 200 634 79 898919
200 451 60 60 634 85 898920

 

 NC kompakt gépsatu, RKE, lépcsős pofákkal   
Széles feladatkörben alkalmazható nagy merevségű gépsatu, kézi működtetéssel, erő  -
fokozóval, szorítóerő előbeállítással. Megmunkáló központokon történő alkalmazásra ideális. 

Előnyök/Kivitel
• oldalra fektetve, vagy végére felállítva is 

üzemeltethető
• a satu belső tere forgácsvédett
• mechanikus (könyökemelős) erőfokozó – 

a 898918 (92 mm-es) satun hidraulikus
• nagy ismétlési pontosság a beállítható, 

és így állandó szorítóerő révén

• szöghajtás csatlakoztatási lehetőség
• széles satupofabetét választék

Anyag
• nemesített, köszörült acél alaptest és 

vezetékek
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Alaptest hossza 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1 34 25 15 35 75 0,35 475255
2 45 50 20 45 110 1 475349

 

 Precíziós satu, PL-S micro   
A maximális pontosságot igénylő szikraforgácsolási, finomköszörülési, marási műveletekhez, 
mérési/ellenőrzési feladatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• egyszerű munkadarab-rögzítés és -oldás hatszögkulccsal
• vízszintesen és függőlegesen beköszörült prizma a mozgó pofában
• „lehúzó” hatás a munkadarab rögzítésnél

Műszaki adatok
• párhuzamosság / 100 mm: 0,002 mm
• merőlegesség / 100 mm: 0,005 mm

Anyag
• a satutest és a pofa ötvözött szerszámacél, edzve és finoman köszörülve

Szállítás terjedelme
• fadobozban

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Alaptest hossza 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1 70 80 30 62 160 3 475356
2 90 120 40 80 210 5,8 311302
3 120 150 40 90 280 13,5 475360

 

 Precíziós satu, PL-S   
A maximális pontosságot igénylő szikraforgácsolási, finomköszörülési, marási műveletekhez, 
mérési/ellenőrzési feladatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• „lehúzó” hatás a munkadarab rögzítésnél
• vízszintesen és függőlegesen beköszörült prizma a mozgó pofában
• 3-as méretnél csak vízszintes beköszörülés

Műszaki adatok
• párhuzamosság / 100 mm: 0,002 mm
• merőlegesség / 100 mm: 0,005 mm

Anyag
• test és pofák ötvözött szerszámacélból, edzett és finomra köszörült

Szállítás terjedelme
• fadobozban

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Alaptest hossza 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

0 50 65 25 50 140 1,4 C27178
1 73 100 35 67 190 4,1 L31205
2 100 125 45 90 245 7,3 A31728

 

 Precíziós satu, PLF   
A maximális pontosságot igénylő szikraforgácsolási, finomköszörülési, marási művele-
tekhez, mérési és ellenőrzési feladatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• egyszerű munkadarab rögzítés és oldás hatszögkulccsal
• vízszintesen és függőlegesen beköszörült prizma a mozgó pofában
• „lehúzó” hatás a munkadarab rögzítésnél

Műszaki adatok
• párhuzamosság / 100 mm: 0,005 mm
• merőlegesség / 100 mm: 0,005 mm

Anyag
• ötvözött szerszámból készült, edzett és finomköszörült
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Alaptest hossza 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

0 60 55 25 50 110 1,6 475364
1 73 100 35 74 210 4 475371
2 88 125 40 88 250 7,6 475372

 

 Precíziós satu, PL-G   
A maximális pontosságot igénylő szikraforgácsolási, finomköszörülési, marási műveletekhez, 
mérési/ellenőrzési feladatokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• egyszerű munkadarab-rögzítés és -oldás hatszögkulccsal
• vízszintesen és függőlegesen beköszörült prizma a mozgó pofában

Műszaki adatok
• merőlegesség: 0,005 mm
• párhuzamosság: 0,002 mm

Anyag
• test és pofák ötvözött szerszámacélból, edzett és finomra köszörült

Szállítás terjedelme
• fadobozban

Méret Pofa szélessége 
[mm]

Szorítási méret 
[mm]

Pofa magassága 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Alaptest hossza 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1 70 80 30 93 160 5,3 475361
2 90 120 40 113 210 11 407800

 

 Precíziós szinusz satu   
Főként szerszámkészítésben köszörű-, maró- és gravírozógépekre, fúróművekre, mérési 
és ellenőrzési munkáknál, valamint a legnagyobb befogási pontosságot igénylő gyártási 
műveletnél. 

Előnyök/Kivitel
• minden pozícióban rögzíthető
• vízszintesen köszörült prizmák a mozgatható pofában

Műszaki adatok
• szögbeállítás: 0°-tól 46°-ig
• szögeltérés: 45°-nál ± 15"
• merőlegesség / 100 mm: 0,005 mm
• párhuzamosság / 100 mm: 0,002 mm

Anyag
• test és pofák ötvözött szerszámacélból, edzett, finoman köszörült

Szállítás terjedelme
• fadobozban

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   583Szerszamkatalogus_2022_1.indb   583 2022. 10. 10.   14:18:282022. 10. 10.   14:18:28



Szerszámkatalógus584

5

5 Géptartozékok
Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

d 
[mm]

MK E 
[mm]

F 
[mm]

G 
[mm]

K 
[mm]

K1 
[mm]

K2 
[mm]

L 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

100 256 167,5 125 38,5 MK 3 18 130 14 109,5 185 107,5 215 14 D12895
125 301 210 160 42 MK 3 18 140 14 118,5 215 122,5 245 23 A54963
160 382 265 200 55 MK 4 18 160 18 123,5 260 150 300 41 847660

 Osztófej
Osztási lehetőség: 2, 3, 4, 6, 8, 12 és 24 részre, fix indexcsappal, vagy folyamatosan a 360°/1° skálagyűrű szerint.

Előnyök/Kivitel
• egyszeri osztási pontosság: ±2’
• főorsó max. merőlegességi hibája az alaplaphoz: 0,02 mm
• főorsó max. párhuzamhibája az alaplaphoz: 0,02 mm
• központosítás pontossága standard ill. precíziós tokmánnyal: 

0,03–0,06 mm

Anyag
• szürkeöntvény alaptest
• edzett, köszörült osztótárcsák

Szállítás terjedelme
• horonykövek
• rögzítő csavarok

Méret MK A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

E 
[mm]

V 
[mm]

X 
[mm]

Z 
[mm]

F min. 
[mm]

F max. 
[mm]

H 
[mm]

K 
[mm]

L 
[mm]

Cikkszám

125 MK 2 195 90 178 18 6 14 18 39 69 125 146 315 A31734
160 MK 3 250 115 213 18 6 18 18 48,8 85 160 187 366 A31735
200 MK 4 275 130 253 18 6 18 20 59,5 99,5 200 233 420 A31736

 Szegnyereg, osztófejhez
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Gépsatu, osztófej, körasztal, pótasztal

Méret MK Áttétel A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

E 
[mm]

F 
[mm]

G 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

Karima-Ø 
[mm]

Max. terhelés 
[daN]

Cikkszám

160 MK 3 1:60 225 200 90 160 14 125 4x10 96 127 160 85 / 40 A31741
200 MK 3 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 160, 200 120 / 45 A31742

Rendelési információ
Tokmánytárcsa tokmány felfogáshoz külön rendelhető!

 Precíziós körasztal, függőleges alkalmazásra is
Maró- és fúrógépekhez.

Felhasználási terület
• marási, fúrási és köszörülési munkákhoz

Előnyök/Kivitel
• vízszintes és függőleges pozícióban is alkalmazható
• a csigahajtás holtjátéka egyszerűen megszüntethető

Műszaki adatok
• pontosság: 1'
• osztási pontosság osztótárcsa (indexcsappal) használatával: 

1'30"
• osztási pontosság az osztóskála használatával: 0,02 mm

• az asztalfelület párhuzamossága az alaplaphoz: 0,02 mm
• az asztal ütése max. 0,01 mm
• az asztal tengely belső Morse-kúpjának az ütése max. 0,02 mm
• asztal merőlegességi hibája a segédalaplaphoz: 61"

Anyag
• edzett és köszörült Morse-kúp hüvely

Szállítás terjedelme
• 3 osztótárcsa rögzítőcsavar
• horonykő
• asztalemelő

Méret A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

E 
[mm]

F 
[mm]

F1 
[mm]

G 
[mm]

H 
[mm]

H1 
[mm]

J 
[mm]

K 
[mm]

Max. munka-
darab súly 
[kg]

Cikkszám

200x250 200 250 324 236 12 50 126 18 111 201 22 18 60 A31749
250x315 250 315 405 306 14 63 160 18 127 252 25 18 100 A31748

 Pótasztal, dönthető kivitel 

00
1515

3030
4545

6060
7575

9090

D

B

C

E
F1

A

G

K

J

H

H1

E
F

F

Előnyök/Kivitel
• erős, robusztus kivitel
• fokozatmentes beállíthatóság 0° és 90° között
• 2 csavar a rögzítéshez

Anyag
• jó minőségű öntöttvasból készült konstrukció

Szállítás terjedelme
• horonyvezetők
• rögzítő csavarok 
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Méret Max. 
terhelés 
[kN]

M T-horony 
[mm]

H 
[mm]

E 
[mm]

L 
[mm]

B 
[mm]

M1 SW1 
[mm]

Md1 
[Nm]

Md 
[Nm]

Súly 
[g]

Cikkszám

22
22 M 10 12 5–38 19–54 65 45 M 12 6 50 35 700 L62773
22 M 12 14 5–38 19–54 65 45 M 12 6 50 40 700 G42112

30
30 M 12 14 6–68 20–110 135 54 M 16 8 100 70 2.013 C97855
30 M 16 18 6–68 24–113 135 54 M 16 8 100 150 2.045 C78617

32 32 M 12 14 6–50 20–82 95 54 M 16 8 100 70 1.462 G66488
40 40 M 16 18 6–55 25–94 110 60 M 20 10 150 150 2.262 G66499
43 43 M 16 18 6–80 29–134 155 60 M 20 10 150 150 3.158 C97856
49 49 M 20 22 7–88 36–195 175 75 M 24 12 220 200 5.928 G66501

Rendelési információ
A 7600D típusú nyomódarab sima vagy recés változatban külön rendelendő!

 
 H

1 
 H

2 

 B
2  B
 

 L 

E2
 E 

E1
 M 

 H
 

optional

Md

 SW1 
Md1

 M1 

 

 Leszorító, csúsztatható, 7600
Fokozatmentesen állítható szorítóelem. 

Előnyök/Kivitel
• alacsony beépítési magasság
• az elemek egyszerűen összeszerelhetők
• fokozatmentes magasság- és hosszállítás
• alkalmazás T-hornyokban 12–28 mm, ill. raszterlapokon (M10, M12, M16, M20, M24)

Alkalmazások/Megjegyzések
• a maximális terhelés a befogástól és a menet állapotától (kenéstől) függően változhat
• az állítócsavar kopásának csökkentése érdekében csavarpaszta használata javasolt
• a DIN 508-as T-horony anya nélküli szorítóelem használatakor a szerelőlap szakító-

szilárdságának legalább 900 N/mm²-nek kell lennie

Műszaki adatok
• szorítóerő: 22–49 kN

Anyag
• ötvözött nemesített acél, kovácsolt, horganyzott

Szállítás terjedelme
• szállítás kompletten, rögzítőcsavarral együtt
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5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Méret Kivitel A 
[mm]

A1 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

22
recézett nyomófelület

14 4,5 19 12
10 G64182

sima nyomófelület 11 G64175

30 / 32
recézett nyomófelület

19,5 6 25 18
27 D02433

sima nyomófelület 28 C83987

40 / 43
recézett nyomófelület

24 6,5 30 20
48 D02436

sima nyomófelület 47 D02434

44 / 49
recézett nyomófelület

28 7 36 25
78 L80314

sima nyomófelület 75 L80303

 Nyomólap 7600-as leszorítóhoz

Felhasználási terület
• 7600-s típusú leszorítókhoz

Előnyök/Kivitel
• sima vagy récézett nyomófelülettel

Anyag
• rozsdamentes acél

Szállítás terjedelme
• kompletten, rögzítőcsappal

 Leszorító karom, rövid, U alakú, csavarzattal, 
6313 K
Fokozatmentesen állítható szorítóelem különböző rögzítési magasságokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• a fokozatmentes szorítókarom könnyedén áthidalja a különböző rögzítési magasságokat
• különösen alkalmas vágó- és lyukasztószerszámok befogására
• kevés helyet igényel a gépasztalon

Anyag
• nemesített és horganyzott acél

Szállítás terjedelme
• leszorító karom
• önbeálló U-alátét
• T-horony csavar, DIN 787
• alátét, DIN 6340
• hatlapfejű anya, DIN 6330B

T-horony 
[mm]

T-horony csavar H1 
[mm]

B1 
[mm]

B2 
[mm]

L 
[mm]

D 
[mm]

E1 
[mm]

E2 
[mm]

H2 
[mm]

K 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

12 M 12 x 12 x 100 0–35 13 38 88 52 23 27 30–55 14 395 A31773
14 M 12 x 14 x 100 0–35 13 38 88 52 23 27 30–55 14 415 A31774
16 M 16 x 16 x 160 0–55 18 56 130 79 29 37 42–84 18 1.130 A31775
18 M 16 x 18 x 160 0–55 18 56 130 79 29 37 42–84 18 1.550 A31776
20 M 20 x 20 x 200 0–65 22 64 144 84 32 42 50–100 20 1.880 A31777
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

B1 
[mm]

T-horony 
[mm]

T-horony csavar 
[mm]

Szorítóerő 
max. 
[kN]

H1 
[mm]

A 
[mm]

A1 
[mm]

A2 
[mm]

B2 
[mm]

L 
[mm]

B3 
[mm]

E1 
[mm]

E2 
[mm]

H2 
[mm]

K 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

13
10 M 10 x 10 x 100 25 0–40 27 17 12 44 115 30 25 30 18 11 613 A31793
12 M 12 x 12 x 125 30 0–55 27 17 12 44 115 30 25 30 18 11 686 A31794
14 M 12 x 14 x 125 30 0–55 27 17 12 44 115 30 25 30 18 11 705 A31795

17

12 M 12 x 12 x 160 35 0–70 36 21 17 55 150 41 35 36 20 12 1.591 A31796
14 M 12 x 14 x 160 35 0–70 36 21 17 55 150 41 35 36 20 12 1.610 A31797
16 M 16 x 16 x 160 40 0–70 36 21 17 55 150 41 35 36 20 12 1.798 A31798
18 M 16 x 18 x 160 40 0–70 36 21 17 55 150 41 35 36 20 12 1.818 A31799

21

16 M 16 x 16 x 200 55 0–80 42 27 20 62 187 30 44 44 30 14 2.715 A31800
18 M 16 x 18 x 200 55 0–80 42 27 20 62 187 30 44 44 30 14 3.018 A31801
20 M 20 x 20 x 200 60 0–80 42 27 20 62 187 30 44 44 30 14 3.018 A31802
22 M 20 x 22 x 200 60 0–80 42 27 20 62 187 30 44 44 30 14 3.060 A31803

25

20 M 20 x 20 x 250 70 0–100 51 34 24 70 235 30 60 47 31 17 4.368 A31804
22 M 20 x 22 x 250 70 0–100 51 34 24 70 235 30 60 47 31 17 4.410 A31805
24 M 24 x 24 x 250 75 0–100 51 34 24 70 235 30 60 47 31 17 4.895 A31806
28 M 24 x 28 x 250 75 0–100 51 34 24 70 235 30 60 47 31 17 4.966 A31807

 

B3 B2

L

B1

H1
A1

A

H2
A2

E1K E2K

 

 Leszorító karom, krokodil, T-csavarzattal, 6312 VT
Fokozatmentesen állítható. Nyomódarabbal és ellentámasszal egy egységben. 

Felhasználási terület
• egy egységet képez a nyomódarabbal és az ellentámasszal, így gyorsan felszerelhető
• a szorítóvas két különböző szorító orral rendelkezik, melyek az alkalmazás lehetőségét 

kiszélesítik

Előnyök/Kivitel
• gyorsan és könnyen variálható
• a forgácsolási és forgácsmentes megmunkálás összes területén alkalmazható
• különösen alkalmas fröccsöntő gépekhez és présekhez
• a nyomódarab és az ellentámasz a szorítóvas elveszíthetetlen része
• a „krokodil” minden szorítási magasságra változtatható, bővíthető

Alkalmazások/Megjegyzések
• megadott szorítóerők az optimális befogási helyzetben értendők
• a hatlapú anya és a nyomódarab között DIN 6340 alátétet kell használni

Anyag
• nemesített, horganyzott acél

Szállítás terjedelme
• leszorító karom nyomódarabbal és ellentartóval
• szorítócsavar, DIN 787
• alátét, DIN 6340
• anya, DIN 6330 B
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Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony csavar B1 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

A 
[mm]

A1 
[mm]

A2 
[mm]

B2 
[mm]

E1 
[mm]

E2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 12 / M 14 / M 16 16,5
15

78
22,5

10 6,5 40 10,5 40
660 A50874

20 27,5 705 A50875

 Leszorító karom párban, gépsatu rögzítéshez, 6325

Felhasználási terület
• vágó- és lyukasztószerszámok
• fémfeldolgozó üzemek
• fúró- és marógépek

Anyag
• nemesített acél, barnított

Szállítás terjedelme
• szállítás párban

 

h

l

b2

e1 e2

b1

l1

d

a

 

 Szorítóvas, egyenes, állítható tartócsavarral, 
komplett, DIN 6314V
Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Alkalmazások/Megjegyzések
• a h magasság a DIN 650 szerinti T-horony mélységétől, és az anya pozíciójától 

a csavaron függ

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

Szállítás terjedelme
• szorítóvas, ferde
• T-horony csavar DIN 787
• hatlapú anya DIN 6330 B
• alátét DIN 6340
• támaszcsavar

T-horony 
[mm]

T-horony csavar 
[mm]

b1 
[mm]

l 
[mm]

a 
[mm]

h 
[mm]

d l1 
[mm]

b2 
[mm]

e1 
[mm]

e2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

10 M 10 x 10 x 80 11 80 15 8–32 M 10 39 30 15 30 340 464661

12
M 12 x 12 x 100 14 100 20 10–40 M 12 49 40 21 40 700 565927
M 12 x 12 x 160 14 100 20 24–92 M 12 49 40 21 40 830 464670
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony 
[mm]

T-horony csavar 
[mm]

b1 
[mm]

l 
[mm]

a 
[mm]

h 
[mm]

d l1 
[mm]

b2 
[mm]

e1 
[mm]

e2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

14
M 12 x 14 x 100 14 100 20 10–38 M 12 49 40 21 40 720 565931
M 12 x 14 x 160 14 100 20 23–92 M 12 94 40 21 40 845 464674

16
M 16 x 16 x 125 18 125 25 13–48 M 16 55 50 26 45 1.400 565933
M 16 x 16 x 160 18 125 25 15–83 M 16 90 50 26 45 1.610 464683

18
M 16 x 18 x 125 18 125 25 13–48 M 16 55 50 26 45 1.400 565936
M 16 x 18 x 160 18 125 25 13–81 M 16 90 50 26 45 1.630 464684

20
M 20 x 20 x 160 22 160 30 16–65 M 20 69 60 30 60 2.600 464686
M 20 x 20 x 200 22 160 30 21–105 M 20 109 60 30 60 2.930 464687

22
M 20 x 22 x 160 22 160 30 16–65 M 20 69 60 30 60 2.770 565938
M 20 x 22 x 200 22 160 30 19–105 M 20 109 60 30 60 2.980 464689

28
M 24 x 28 x 200 26 250 35 20–80 M 24 87 70 35 105 5.486 A31826
M 24 x 28 x 250 26 250 35 30–130 M 24 137 70 35 105 5.716 A31827

36 M 30 x 36 x 315 33 315 50 24–150 M 30 180 80 45 130 11.995 A31828
42 M 36 x 42 x 400 43 400 80 24–150 M 30 180 100 80 170 25.683 A31829

T-horony 
[mm]

T-horony csavar 
[mm]

h 
[mm]

b1 
[mm]

l 
[mm]

d l1 
[mm]

a 
[mm]

b2 
[mm]

e1 
[mm]

e2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

10 M 10 x 10 x 80 22–46 11 100 M 10 39 15 30 36 32 440 565963
12 M 12 x 12 x 100 28–58 14 125 M 12 49 20 40 44 40 906 565969
14 M 12 x 14 x 100 28–56 14 125 M 12 49 20 40 44 40 926 565971
16 M 16 x 16 x 125 36–71 18 160 M 16 55 25 50 51,5 50 1.859 565973
18 M 16 x 18 x 125 36–69 18 160 M 16 55 25 50 51,5 50 1.875 565974
20 M 20 x 20 x 160 43–92 22 200 M 20 69 30 60 59 70 3.322 A31839
22 M 20 x 22 x 160 43–92 22 200 M 20 69 30 60 59 70 3.352 565975

 

b2

l

e1

d

l1a

h

e2

b1

 

 Szorítóvas, hajlított, állítható támaszcsavarral, 
komplett, 6316 V   
Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Alkalmazások/Megjegyzések
• h magasság a DIN 650 szerinti T-horony mélységétől, és az anya pozíciójától a csavaron 

függ
• a szorítóvas elforgatásával kisebb befogási magasság érhető el

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

Szállítás terjedelme
• szorítóvas, hajlított
• T-horony csavar DIN 787
• hatlapú anya DIN 6330 B
• alátét DIN 6340
• támaszcsavar
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Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Menet b 
[mm]

d1 
[mm]

a 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 10 39 30 8 52 A31841
M 12 49 36 10 96 336813
M 12 94 36 10 145 336816
M 16 55 42 13 180 A31842
M 16 90 42 13 230 725614
M 20 69 50 16 320 631451
M 20 109 50 16 400 A31843
M 24 87 60 20 590 A31844
M 24 137 60 20 820 L63150
M 30 180 80 24 1.704 A31846

 

b

d1

a

 

 Támaszcsavar, 6314 S   
Alkalmazható minden állítható szorítóvashoz. 

Műszaki adatok
• szilárdsági osztály: 8.8

Anyag
• nemesített acél

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Alkalmazások/Megjegyzések
• a H magasság a DIN 650 szerinti T-horony mélységétől, és az 

anya pozíciójától a csavaron függ
• a szorítóvas elforgatásával kisebb befogási magasság érhető el

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

Szállítás terjedelme
• szorítóvas
• T-horony csavar DIN 787
• anya DIN 6330 B
• alátét DIN 6340
• támaszcsavar 

T-horony 
[mm]

T-horony csavar 
[mm]

H 
[mm]

B1 
[mm]

L 
[mm]

Támaszcsavar 
[mm]

A 
[tmm]

B2 
[mm]

E2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

10 M 10 x 10 x 80 8–37 11 100 M 10 x 39 20 30 70 403 460352
12 M 12 x 12 x 100 10–48 14 125 M 12 x 49 25 40 90 920 460353
14 M 12 x 14 x 100 10–45 14 125 M 12 x 49 25 40 90 940 460355
16 M 16 x 16 x 125 13–58 18 160 M 16 x 55 30 50 110 1.860 460356
18 M 16 x 18 x 125 13–56 18 160 M 16 x 55 30 50 110 1.880 460358
20 M 20 x 20 x 160 16–77 22 200 M 20 x 69 40 60 135 3.610 460359
22 M 20 x 22 x 160 16–75 22 200 M 20 x 69 40 60 135 3.650 460360

 Villás szorítóvas, lépcsős, állítható támaszcsavarral,  
komplett, 6315 V   
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T-horony 
[mm]

T-horony csavar 
[mm]

Magasság H 
[mm]

B1 
[mm]

B2 
[mm]

L 
[mm]

D 
[mm]

E1 
[mm]

E2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

12 M 12 x 12 x 125 0–50 17 50 140 60 30 55 1.070 565942
14 M 12 x 14 x 125 0–50 17 50 140 60 30 55 1.080 565945
16 M 16 x 16 x 160 0–75 17 50 140 60 30 55 1.270 565953
18 M 16 x 18 x 160 0–75 17 50 140 60 30 55 1.280 565954
20 M 20 x 20 x 200 0–85 21 60 175 80 40 70 2.300 565956

Előnyök/Kivitel
• helytakarékosság a keskeny kialakításnak köszönhetően
• nagy terhelésekhez
• korrózióvédett

Anyag
• kovácsolt, nemesített és horganyzott acél

Szállítás terjedelme
• szorítókarom
• T-horony csavar, DIN 787
• anya, DIN 6340
• alátét, DIN 6330 B
• U-darab

Csavarhoz b1 
[mm]

l 
[mm]

a 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

e1 
[mm]

e2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 6 6,6 50 10 20 8 10 20 63 T32383
M 8 9 60 12 25 10 13 22 113 T32432
M 10 11 80 15 30 12 15 30 226 354093

M 12 / M 14 14
100 20 40 14 21 40 490 354094
125 20 40 14 21 50 621 365939

M 16 / M 18 18
125 25 50 18 26 45 960 354095
160 25 50 18 26 65 1.240 T32450

M 20 / M 22 22
160 30 60 22 30 60 1.787 354096
200 30 60 22 30 80 2.237 T32454

M 24 26
200 30 70 26 35 80 2.580 T32456
250 35 70 26 35 105 3.800 T32457

M 30 33
250 40 80 34 45 100 4.934 461999
315 50 80 34 45 130 7.788 462006

a
b2b1

e1 e2

l

 Szorítóvas, egyenes, DIN 6314   

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

DIN
6314

 Leszorító karom fokozatmentesen állítható, komplett, 6321   
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 Szorítóvas, lépcsőzetesen fogazott, 6314 Z   

Előnyök/Kivitel
• lépcsős kivitel, a 6500 E típusú lépcsős alátéttel együtt alkalmazható
• a hosszabb változatokkal nagyobb távolságok hidalhatók át

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

Csavarhoz b1 
[mm]

l 
[mm]

a 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

e1 
[mm]

e2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 6 6,6 50 10 20 8 10 20 55 460717
80 10 20 8 10 45 90 460729

M 8 9 60 12 25 10 13 22 100 460734
100 12 25 10 13 60 180 460738

M 10 11 80 15 30 12 15 30 200 354097
125 15 30 12 15 70 350 460740

M 12 / M 14 14 100 20 40 14 21 40 450 354098
160 20 40 14 21 90 770 460743

M 16 / M 18 18 125 25 50 18 26 45 900 354099
200 25 50 18 26 110 1.500 460745

M 20 / M 22 22 160 30 60 22 30 60 1.700 354100
M 24 26 200 30 70 26 35 80 2.500 460748

Csavarhoz b1 
[mm]

l 
[mm]

a 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

b4 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 6 6,6 60 12 19 6 3 60 T32384
M 8 9 80 15 25 8 4 140 403932
M 10 11 100 20 31 10 5 300 354105

M 12 / M 14 14
125 25 38 12 6 570 354106
160 25 38 12 6 730 354107
200 25 38 12 6 910 354108

M 16 / M 18 18
160 30 48 15 8 1.080 354109
200 30 48 15 8 1.360 354110
250 40 48 15 10 2.250 354111

M 20 / M 22 22

200 40 52 15 10 1.800 354112
250 40 62 20 10 3.000 354113
315 40 62 20 10 3.850 354114
500 50 62 20 10 7.500 381000

M 24 26

200 40 66 20 10 2.400 T32485
250 40 66 20 10 3.000 T32487
315 40 66 20 10 3.850 T69148
400 50 66 20 10 5.962 902326
500 50 66 20 10 7.600 462149
600 50 66 20 10 9.042 A31863
800 50 66 20 10 12.122 902324

M 30 33

250 50 74 20 12 3.700 T69149
315 50 74 20 12 4.750 T69150
400 50 74 20 12 6.100 T69151
600 50 74 20 12 9.200 462155
1.000 60 94 30 12 28.000 462159

M 36 40 400 60 100 30 12 11.000 T69152
600 60 100 30 12 16.500 T69153

 Villás szorítóvas, ferde, DIN 6315B   

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

a
b2b1

l

b3
0,

6a

e2e1

a
b2b1

l

b3
0,

6a

e2e1

b1

b3

b4

b2
a

b1

b3

b4

b2
a
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Csavarhoz b1 
[mm]

l1 
[mm]

a 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 8 9 100 15 30 16 32 18 240 460696
M 10 11 125 20 30 20 38 24 380 354115

M 12 / M 14 14
160 25 40 24 47 30 800 354116
200 25 40 24 47 30 950 A31864

M 16 / M 18 18
200 30 50 28 57 36 1.500 354117
250 30 50 28 57 36 1.850 434235

M 20 / M 22 22
250 40 60 35 68 45 2.900 354118
315 40 60 35 68 45 3.600 460701

M 24 26
250 40 70 43 83 56 3.400 460705
315 40 70 43 83 56 4.300 460709

M 30 33
315 50 80 50 88 56 6.000 460712
400 50 80 50 88 56 7.300 460713

a/
4

b3

l3
l1

a

b2b1

l2

 Villás szorítóvas, orros kivitel, 6315 GN   

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

Csavarhoz b1 
[mm]

l1 
[mm]

a 
[mm]

b2 
[mm]

d 
[mm]

l2 
[mm]

l3 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 8 9 100 15 30 12 30 18 220 460227
M 10 11 125 20 30 16 36 24 350 460264

M 12 / M 14 14
160 25 40 20 45 30 750 460268
200 25 40 20 45 30 950 460272

M 16 / M 18 18
200 30 50 24 55 36 1.400 434223
250 30 50 24 55 36 1.750 460279

M 20 / M 22 22
250 40 60 30 65 45 2.700 294888
315 40 60 30 65 45 3.400 460283

M 24 26
250 40 70 38 80 56 3.200 460286
315 40 70 38 80 56 4.100 460288

M 30 33
315 50 80 45 85 56 5.700 460297
400 50 80 45 85 56 7.000 460304

a

d b1

l1

l2

l3

b2

 Villás szorítóvas, hengeres orral, DIN 6315 C   

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• lakkozott, nemesített acél
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Csavarhoz b1 
[mm]

l 
[mm]

a 
[mm]

b2 
[mm]

b3 
[mm]

c 
[mm]

e1 
[mm]

e2 
[mm]

h max. 
[mm]

H 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 6 6,6 60 10 20 10 8 22 20 20 9 81 T32385
M 8 9 80 12 25 12 9 27,5 25 24 11 166 T32494
M 10 11 100 15 30 15 12 36 32 30 14 299 354101
M 12 / M 14 14 125 20 40 20 16 44 40 40 18 678 354102

M 16 / M 18
18 125 25 50 25 20 51,5 40 50 23 1.049 T32497
18 160 25 50 25 20 51,5 50 50 23 1.366 354103

M 20 / M 22
22 160 30 60 30 24 59 55 60 27 1.911 354104
22 200 30 60 30 24 59 70 60 27 2.417 T32500

M 24
26 200 35 70 35 25 76,5 60 70 32 3.315 T32501
26 250 35 70 35 25 76,5 80 70 32 4.132 T32502

M 30
33 250 40 80 40 40 96 80 80 45 5.225 T69155
33 315 50 80 40 40 96 100 100 45 8.459 T69156

M 36 / M 42 43 400 60 100 50 50 105 120 120 55 17.078 462191

 Szorítóvas, hajlított, DIN 6316   

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• lakkozott, nemesített acél

DIN
6316

T-horony 
[mm]

Csavar Nyomaték max. 
[Nm]

Szorítóerő max. 
[kN]

Súly 
[g]

Cikkszám

14–18 M 12 45 15 2.628 975860
18–24 M 16 90 40 7.640 975861

Rendelési információ
A rögzítést a T-horonyhoz (Nr.6541) külön kell rendelni.

 

 Leszorító lánc készlet, 6540
Felhasználási terület
• többnyire hengeres darab felfogására javasolt, mint például szeleptestek, karimák, 

szivattyúházak, dugattyúk stb.
• mind a gépasztalon, mind pedig a felfogó lapon alkalmazható

Előnyök/Kivitel
• az egyenletes nyomáseloszlás csökkenti a munkadarab eldeformálódását
• munkadarab kímélése a lánctagokba bereteszelhető műanyag elemek segítségével
• nagy állítási tartomány az ellentartón és a szorítóhorgon
• a lánchossz és a szorítóerő előre történő beállítása a recézett anya segítségével 

az ellentartón történik
• végül a szorítóerőhöz szükséges forgatónyomatékot a szorítóhorgon adjuk át
• a műanyag nyomódarabok elhelyezése a felület kímélésére szolgál

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagyobb szorítási feladatokhoz M20 és M24-es méretű szorítóhorgot, ellentartót és 

szorítóláncot is lehet alkalmazni

Anyag
• nemesített szorítóhorog és ellentartó
• nemesített acéllánc

Szállítás terjedelme
• szorítóhorog
• biztonsági készlet a szorítólánchoz
• ellentartó
• 4 különböző hosszú láncszegmens
• 4 csatlakozó láncszem biztosító kapoccsal az összekapcsoláshoz
• 6 reteszelhető műanyag elem

l

b2
a

e1 e2

c

b3
h

H

b1

l

b2
a

e1 e2

c

b3
h

H

b1
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d a 
[mm]

L 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 12
14 25 60 M47160
16 30 80 M47166
18 30 105 M47168

M 16

18 30 115 M47169
20 35 170 M47172
22 40 240 M47175
24 45 335 M47179

 Leszorító lánc rögzítőkészlet T-horonyhoz, 6541   
A leszorítólánc készlet gépasztalhoz rögzítéséhez. 

Felhasználási terület
• 6540 típusú leszorító láncok T-horonyhoz rögzítéséhez

Előnyök/Kivitel
• egyszerű kezelés
• könnyű összeszerelés

Szállítás terjedelme
• T-horony anya, DIN 508-hoz hasonló
• csavar ISO 4762, szilárdsági osztály: 8.8

a d e

ek

h

Méret Névleges 
méret 
[mm]

Szorítóerő max. 
[kN]

L 
[mm]

B2 
[mm]

B3 
[mm]

N 
[mm]

P 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

12

125 15 111 20 13 15 15,875 114 F09114
250 15 238 20 13 15 15,875 228 F09118
500 15 492 20 13 15 15,875 455 F09053
1.000 15 1.000 20 13 15 15,875 910 C05668

16

125 40 127 23 25 21 25,4 335 F09119
250 40 229 23 25 21 25,4 670 F09120
500 40 483 23 25 21 25,4 1.340 F09121
1.000 40 991 23 25 21 25,4 2.680 894234

20
1.000 75 984 44 29 26 31,75 3.720 F09129
1.500 75 1.492 44 29 26 31,75 5.580 F09134
2.000 75 2.000 44 29 26 31,75 7.440 F09138

24
1.000 120 1.028 54 38 33 38,1 7.050 F09141
1.500 120 1.485 54 38 33 38,1 10.575 F09147
2.000 120 2.019 54 38 33 38,1 14.100 F09149

Rendelési információ
Kérésre más méretekben is rendelhető.

 Leszorító lánc, 6540 K, AMF   
A különböző hosszúságú láncok a 6540V rögzítőelemek segítségével összekapcsolhatók. Szükség esetén a lánc 
lerövidíthető.

Felhasználási terület
• 6540 típusú leszorító lánc készlet kiegészítéséhez

Előnyök/Kivitel
• könnyen meghosszabbítható és lerövidíthető a lánc
• hőmérséklethatás és szennyeződés ellen védett

• a lánc előfeszített, ezáltal csekély a megnyúlása

Alkalmazások/Megjegyzések
• ISO R 606 B

Anyag
• acél, ST 37-2 (1.0037), fényes
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Méret H 
[mm]

A 
[mm]

C 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

1 23–51 19 33 90 354132
2 39–107 35,5 66 300 354133
3 71–208 68 131 1.050 354134

A
H min.

30

H 
m

ax
.

C

 Lépcsős alátét, Universal, 6500 E   

Műszaki adatok
• lépcsőmagasság, függőleges: 4,65 mm
• lépcsőmagasság, vízszintes: 2,3 mm

Anyag
• nemesített acél, lakkozott

H 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

23–208 8,4 460162

 

 Lépcsős alátét készlet, Universal, 6500 H   
A speciális fogazás lehetővé teszi ezeknek az alátéteknek a vertikális és horizontális 
használatát is. A teljes készlet 20 részből áll, amelyek egymással kombinálhatók.

Párban minden szorítóvassal, egyenként pedig a Nr. 6314Z típusú lépcsőzetesen fogazott 
szorítóvassal alkalmazható. 

Anyag
• nemesített acél, lakkozott

Szállítás terjedelme
• 8 db lépcsős alátét 6500 E / 1-es méret
• 8 db lépcsős alátét 6500 E / 2-es méret
• 4 db lépcsős alátét 6500 E / 3-as méret
• 1 db fadoboz csuklós fedéllel
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Méret H min. 
[mm]

H max. 
[mm]

A 
[mm]

B1 
[mm]

B2 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

50 12,5 50 42,5 50 50 500 354136
95 57,5 95 95 55 50 1.600 354137
140 102,5 140 100 60 50 2.000 354138
185 147,5 185 105 65 50 2.900 354139
230 192,5 230 110 70 50 3.600 354140
275 237,5 275 115 75 50 4.300 354141
320 282,5 320 120 80 50 5.200 354142

15 Hmin. B2

15
20

A B1

Hm
ax

.

A

B2

B1

7,
5 15

15

Hm
ax

.

Hm
in
.

15

 Lépcsős alátét idom szorítóvashoz, DIN 6318   
Alaplap és a lépcsők forgácsolva.

Előnyök/Kivitel
• 7,5 mm-es magasságkülönbségű lépcsőkkel

Anyag
• öntöttvas, lakkozott

DIN
6318

Összeállítás Magasság 
[mm]

H1 
[mm]

H2 
[mm]

Alsórész Felső rész Súly 
[g]

Cikkszám

AG 45–65 42 44 A G 1.350 566471
AK 25–45 42 24 A K 1.050 566474
AKG 25–65 42 24/44 A K/G 1.550 566476
BG 85–105 82 44 B G 2.800 462223
BK 65–85 82 24 B K 2.500 566477
BKG 65–105 82 24/44 B K/G 3.000 566479
CG 125–145 122 44 C G 4.300 462251
CK 105–125 122 24 C K 4.000 462249
CKG 105–145 122 24/44 C K/G 4.500 566480

 Lépcsős szorítóvas alátét készlet, DIN 6326   
Állítható, ferdén fogazott szorítóvas alátét kombináció.

Anyag
• nemesített acél, lakkozott
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Méret H 
[mm]

F max. 
[kN]

Magasságállitás 
fordulatonként 
[mm]

B1 
[mm]

B2 
[mm]

L 
[mm]

SW (laptáv) 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

63 50–68 40 0,86 63 40 63 13 1.700 354154
125 100–125 100 1,16 115 60 125 24 8.600 354155
190 170–190 250 2,02 145 80 175 36 23.750 354156

L

H
m
in
.

Ø12
B2

SW

B1 20

H
m
ax
.

 Beállító bak, Herkules, 6460   
Könnyű, egyenletes magasságállítás a köszörült ékfelületek és a kettős ékhatás révén, oldalirányú elmozdulás nélkül.

Felhasználási terület
• nagy méretű, nehéz munkadarabok (öntvények,  hegesztett szerke-

zetek, kovácsdarabok) pontos beállításához szerszámgépeken

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• gömbgrafitos öntöttvas és nemesített acél alkatrészekből össze-

állított fokozatmentes szerkezet

Szállítás terjedelme
• levehető gömbrátéttel (R50) szállítva

Méret H 
[mm]

TR 
[mm]

D1 
[mm]

D2 
[mm]

M F max. 
[kN]

Súly 
[g]

Cikkszám

50 38–50 20 x 4 31 31 – 25 190 T32531
52 42–52 30 x 4 50 50 M 38 x 2 100 550 354143
70 50–70 30 x 4 50 50 M 38 x 2 100 620 354144
100 70–100 30 x 4 50 50 M 38 x 2 100 900 354145
140 100–140 40 x 7 68 68 – 120 2.760 354146
200 140–200 65 x 10 100 80 – 350 6.900 354147
210 140–210 50 x 8 80 70 – 170 4.600 T32649
280 190–280 80 x 10 140 110 – 600 19.000 462394
300 190–300 65 x 10 100 80 – 350 9.000 T69165

 Állítható menetes bak, 6400   

Előnyök/Kivitel
• önzáró trapézmenet
• kicsavarás elleni biztosítás
• kompatibilis különféle feszítővasakkal

Alkalmazások/Megjegyzések
• az 50-s méret központosító furat nélkül
• az 52–100 méretek a 14–22 mm résszélességű villás szorító-

vasakhoz alkalmasak
• a 140–300 méretek a 20–40 mm résszélességű villás szorító-

vasakhoz alkalmasak

• a DIN 6315 B, 6315 C, és a Nr. 6315 GN villás szorítóvasakkal 
történő használat esetén a Nr. 6443 Tájoló rátét alkalmazása 
javasolt.

• terhelés alatt nem állítható

Műszaki adatok
• központosító furat: Ø12

Anyag
• lakkozott nemesített acél
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Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Méret 
[mm]

H 
[mm]

F max. 
[kN]

TR 
[mm]

L 
[mm]

B1 
[mm]

B2 
[mm]

SW (laptáv) 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

140 100–140 60 30 x 6 110 18 75 46 1,8 434253
200 140–200 60 30 x 6 110 18 75 46 2,2 294911
320 200–320 40 30 x 6 160 22 90 46 3,8 294946
550 320–550 25 30 x 6 160 22 90 46 4,9 434257

 
Hm

in
.

Hm
ax

.

B1
B2B2

L L
87

SW

TR

110
37

 

 Állítható bak, ellenanyával, 6430 S   

Alkalmazások/Megjegyzések
• a 26 mm-nél nagyobb résszélességű (b1) DIN 6315 B, 6315 C, 

és a Nr. 6315 GN villás szorítóvasakkal történő használat esetén 
a Nr. 6443 tájoló rátét alkalmazása javasolt; további rátétek: 
Nr. 6440, 6441, 6443, 6445

• terhelés alatt nem állítható

Műszaki adatok
• központosító furat: Ø 12 mm

• egy horony a talpon rögzítéshez: 140-es és 200-as méretben
• két horony a talpon rögzítéshez: 320-as és 550-es méret

Anyag
• orsó komplett nemesített acél, trapézmenettel
• barnított orsófej

• lakkozott szürkeöntvény alaptest
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5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Méret H 
[mm]

F max. 
[kN]

TR 
[mm]

L 
[mm]

B1 
[mm]

B2 
[mm]

SW (laptáv) 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

300 200–300 80 40 x 7 220 26 190 65 8 354148
460 290–470 60 40 x 7 220 26 190 65 10 354149
750 430–750 50 40 x 7 220 26 190 65 13 434259
1.250 710–1.250 40 40 x 7 220 26 190 65 18 434260

 

SW

TR

B1

B1

L
B2 13

0
14

2

18

Hm
in

.

Hm
ax

.

 

 Állítható bak, nehéz kivitel, 6435 S   

Előnyök/Kivitel
• önzáró trapézmenet
• kicsavarás elleni biztosítás

Alkalmazások/Megjegyzések
• a 26 mm-nél nagyobb nyílású villás szorítóvasakkal történő 

alkalmazásnál megfelelő rátét idom alkalmazása javasolt
• a központosító furaton különféle rátét idomok csatlakoztathatók 

igény és felhasználás szerint: Nr. 6440; 6441; 6442; 6443
• terhelés alatt nem állítható

Műszaki adatok
• központosító furat: Ø12/M 10

Anyag
• barnított orsófej
• nemesített acélorsó
• lakkozott, hőkezelt acél alaptest

Súly 
[g]

Cikkszám

90 354157

Ø37

3

Ø35

Ø12

8 18

R
50

 

 Gömbrátét, 6440   
Különféle AMF bakokhoz, Ø 12 mm-es rögzítőlyukkal. 

Előnyök/Kivitel
• nagy tartófelület 
• korrózióvédett

Anyag
• nemesített acél, barnított
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Méret H 
[mm]

Ø D 
[mm]

Ø D1 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

45 15 45 10–50 120 354158
65 30 65 22–100 545 311070

 

 

 Prizmás rátét, 6441   
Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• nemesített acél, barnított

Méret Ø D 
[mm]

Ø d 
[mm]

L 
[mm]

l 
[mm]

Cikkszám

14 63 14 40 12 354159
25 78 25 53 15 354160

Ød

Ll
8

ØD
Ø12

 

 Tájoló rátét, 6443   
Villás szorítóvashoz. Állítható bakkal való használatra. 

Anyag
• nemesített acél
• barnított

H 
[mm]

D 
[mm]

D1 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

8 45 35,8 120 354161 

 

 Központosító rátét, 6442   
Rátét elem csavarbakra. 

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Anyag
• nemesített acél, barnított
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5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony 
[mm]

F1 
[kN]

F2 ≈ 
[kN]

B 
[mm]

C 
[mm]

H 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

D Súly 
[g]

Cikkszám

12 16 0,6 40 3 20 80 39 26 M 10 1.150 943310
14 22 0,9 40 3 20 80 39 26 M 12 1.250 943318

16
22 0,9 40 3 20 80 39 26 M 12 1.330 973448
32 1,2 50 4 25 100 46 34 M 14 2.340 943322

18 36 1,4 50 4 25 100 46 34 M 16 2.540 943325
20 36 1,4 50 4 25 100 46 34 M 16 2.660 943329
22 36 1,4 78 5 30 140 65 50 M 20 5.980 943335
24 36 1,4 78 5 30 140 65 50 M 20 6.330 943340
28 40 1,6 78 5 30 140 65 50 M 24 7.060 943348
30 40 1,6 78 5 30 140 65 50 M 24 7.580 973449

 

D

L2 L3
L1

H
B

C

F1

F2

 

 Lehúzva oldalszorító, pár, 6490   
Munkadarabok, készülékek oldalszorításához, egyúttal az asztalra történő „lehúzással“. 

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett

Alkalmazások/Megjegyzések
• az F1 és F2 szorítóerők optimális kialakítással és a rögzítőcsavarok maximális meg  -

húzási nyomatékának kihasználásával érhetők el

Anyag
• nemesített acél
• barnított

Szállítás terjedelme
• rögzítőpofa, 6490
• anyák T-hornyokhoz, DIN 508
• rögzítőcsavarok, ISO 4762, minőség: 10.9
• hatszögkulcs, ISO 2936
• párban csomagolva kartondobozba
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony 
[mm]

H 
[mm]

F1 
[kN]

F2 ≈ 
[kN]

B 
[mm]

C 
[mm]

H1 
[mm]

L 
[mm]

X 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

12 2,5–13,5 5 0,6 18 1,8 11 52 5 300 610455
14 1,5–13,5 5,5 0,7 22 1,8 11 55 5 380 610458
16 2,5–17 8 0,9 25 2,5 15 68 6 700 610460
18 1,5–16 9 1 28 2,5 15 71 6 830 610461
22 4,5–21,5 16 1,9 35 3 20 89 9 1.740 610463

 Lehúzva oldalszorító, lapos, párban, 6492   
Gyors szorítóelem különösen alacsony alkatrészekhez. 

Előnyök/Kivitel
• korrózióvédett
• lehetővé teszi az alacsony munkadarabok rögzítését a gép  -

asztalon
• az ékhatás révén a munkadarab biztonságosan és határozottan 

rögzíthető

Alkalmazások/Megjegyzések
• a H értéke a DIN 650 szerinti „T”-horony mélységétől függ
• a minél alacsonyabb befogási magasság  biztosításához a szorító-

darab max. X értekkel leköszörülhető
• az F1 és F2 szorítóerők optimális kialakítással és a rögzítő-

csavarok maximális meghúzási nyomatékának kihasználásával 
érhetők el

Anyag
• nemesített acél

Szállítás terjedelme
• rögzítőcsavar, ISO 4762, minőség: 8.8
• hatszögkulcs, ISO 2936
• párban csomagolva
• kartondobozban

 

H 
m

ax
.

H 
m

in
.

X

F2 C

LF1

H1

B

Magasság H 
[mm]

Szélesség B 
[mm]

Hosszúság L 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

14 10 150 330 973450
16 10 150 380 973451
18 10 150 420 973452
20 10 150 470 973453
22 10 150 520 973454
24 10 150 570 973455
26 10 150 610 L57581

Magasság H 
[mm]

Szélesség B 
[mm]

Hosszúság L 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

28 10 150 660 L57582
30 10 150 710 J80167
32 10 150 750 L57583
35 10 150 830 L57584
40 10 150 940 L57585
45 10 150 1.060 D01264
50 10 150 1.180 L57587

 

 

 Párhuzam alátét párban, standard, 6347 PS
Alátétek a legkülönbözőbb megmunkálási folyamatoknál munkadarabokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• standard kivitel
• páronként, síkpárhuzamosan finoman 

köszörülve

Műszaki adatok
• pár-magasságtűrés: 0,01 mm

• névleges mérettűrés szélességben és 
magasságban DIN ISO 2768 – m szerint 
(m = közepes)

• egyéb méret DIN ISO 2768 – m szerint

Anyag
• betétben edzett

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   604Szerszamkatalogus_2022_1.indb   604 2022. 10. 10.   14:19:142022. 10. 10.   14:19:14



605

5

5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Magasság H 
[mm]

Szélesség B 
[mm]

Hosszúság L 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

8

11 150 203 444464
16 150 295 L57588
21 150 389 L57590
31 150 574 L57591
36 150 668 L57593

10
13 150 300 L57595
18 150 417 L57596
38 150 884 L57619

12

15 150 416 L57648
20 150 556 L57649
25 150 694 L57654
30 150 835 L57656

Magasság H 
[mm]

Szélesség B 
[mm]

Hosszúság L 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

12
35 150 974 L57659
40 150 1.113 L57660

14

17 150 550 G44386
22 150 714 L57620
37 150 1.203 L57621
42 150 1.369 L57624

23 10 150 533 973458
26 8 150 482 444470
27 14 150 879 973459
28 10 150 649 973460
32 14 150 1.040 973461
33 10 150 768 973462

 

 

 Párhuzam alátét párban, standard, 6348 PS
Alátétek a legkülönbözőbb megmunkálási folyamatoknál munkadarabokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• standard kivitel
• páronként, síkpárhuzamosan finoman 

köszörülve

Műszaki adatok
• pár-magasságtűrés, tp: IT5

• névleges mérettűrés magasságban és 
szélességben DIN ISO 2768 – m szerint 
(m = közepes)

• egyéb méretek DIN ISO 2768 – m szerint

Anyag
• betétben edzett

Hosszúság L 
[mm]

Tartalom Model Cikkszám

100 20 pár 6348P-100 975867
125 24 pár 6348P-125 975868
150 24 pár 6348P-150 848988

  

 Párhuzam alátét készlet, párban, precíz, 6348 P

Előnyök/Kivitel
• hosszú élettartam
• magas kopásállóság
• párban, finomköszörült sík-párhuzamos
• méretinformáció a terméken
• biztonságos és rendezett tárolás a munkahelyen

Műszaki adatok
• pár-magasságtűrés, tp: IT5
• névleges mérettűrés magasságban: ± 0,01 mm
• egyéb méretek DIN ISO 2768 – m szerint

Anyag
• betétben edzett acél

Szállítás terjedelme
• 975867 (1 pár (BxH)):
• 2x5 / 2x10/ 2x15/ 2x20/ 3x6 / 3x11 / 3x16 / 3x21 / 4x7 / 4x12 

/ 4x17 / 4x22 / 5x8 / 5x13 / 5x18 / 5x23 / 6x9 / 6x14 / 6x19 / 
6x24 mm

 
• 975868 és 848988  (1 pár (BxH)):
• 8x11 / 8x16 / 8x21 / 8x26 / 8x31 / 8x36 / 10x13 / 10x18 / 

10x23 / 10x28 / 10x33 / 10x38 / 12x15 / 12x20 / 12x25 / 
12x30 / 12x35 / 12x40 / 14x17 / 14x22 / 14x27 / 14x32 / 
14x37 / 14x42 mm 

• faállványban szállítva
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Hosszúság L 
[mm]

Tartalom Model Cikkszám

100 20 pár 6348S-100 975869
125 24 pár 6348S-125 975870
150 24 pár 6348S-150 975871

  

 Párhuzam alátét készlet párban, standard, 6348 PS

Előnyök/Kivitel
• hosszú élettartam
• magas kopásállóság
• párban, finomköszörült sík-párhuzamos
• méretinformáció a terméken
• biztonságos és rendezett tárolás a munkahelyen

Műszaki adatok
• pár-magasságtűrés, tp: IT5
• névleges mérettűrés magasságban és szélességben DIN ISO 

2768 – m szerint
• egyéb méretek DIN ISO 2768 – m szerint (m = közepes)

Anyag
• betétben edzett

Szállítás terjedelme
• 975869 (1 pár (BxH)):
• 2x5 / 2x10/ 2x15/ 2x20/ 3x6 / 3x11 / 3x16 / 3x21 / 4x7 / 4x12 

/ 4x17 / 4x22 / 5x8 / 5x13 / 5x18 / 5x23 / 6x9 / 6x14 / 6x19 / 
6x24 mm 

• 975870 és 975871 (1 pár (BxH)):
• 8x11 / 8x16 / 8x21 / 8x26 / 8x31 / 8x36 / 10x13 / 10x18 / 

10x23 / 10x28 / 10x33 / 10x38 / 12x15 / 12x20 / 12x25 / 
12x30 / 12x35 / 12x40 / 14x17 / 14x22 / 14x27 / 14x32 / 
14x37 / 14x42 mm 

• fatartóban szállítva

Méret 
[mm]

Szélesség B 
[mm]

Hosszúság L 
[mm]

Tartalom Súly 
[g]

Cikkszám

9–23 0,3 110 8 pár 450 908403
25–39 0,3 110 8 pár 490 811109

 

 

 Párhuzam alátét készlet, hullámos, párban, 6344 SP
Előnyök/Kivitel
• a felfekvő felületen nem marad forgács
• a befogott munkadarab párhuzamos-

ságát nem korlátozza
• több felület vagy vékony munkadarabok 

egyenként könnyen befoghatók
• magasság 2 mm-enkénti emelkedéssel

Műszaki adatok
• precíziósan köszörülve
• anyagvastagság: 0,3 mm
• pár-magasságtűrés, tp: IT5
• névleges mérettűrés magasságban: 

± 0,004 mm
• egyéb méretek DIN ISO 2768 – m szerint 

(m = közepes)

Anyag
• rugóacél

Szállítás terjedelme
• 908403 1-1 pár (BxH):
• 0,3x9 / 0,3x11 / 0,3x13 / 0,3x15 / 

0,3x17 / 0,3x19/ 0,3x21/ 0,3x23 mm 

• 811109 1-1 pár (BxH):
• 0,3x25 / 0,3x27 / 0,3x29 / 0,3x31 / 

0,3x33 / 0,3x35 / 0,3x37 / 0,3x39 mm
 
• fedeles fadobozban szállítva
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Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Lk

b

a de

 T-horony csavar, DIN 787  

Előnyök/Kivitel
• mart T-horonyvezetés
• görgőzött menet
• szilárdsági osztály jelölés
• M6-M12 nemesítve, 10.9 szilárdsági osztály
• M14-M42 nemesítve, 8.8 szilárdsági osztály

Alkalmazások/Megjegyzések
• szilárdsági osztály jelölés a fejen

Műszaki adatok
• szilárdság 10.9 és 8.8

Anyag
• kovácsolt acél, nemesített

T-horony 
[mm]

d L 
[mm]

b 
[mm]

a 
[mm]

e 
[mm]

k 
[mm]

Szilárd -
ság

Cikkszám

6 M 6
25 15

5,7 10 4 10.9
T32372

40 28 T32581

8 M 8
32 22

7,7 13 6 10.9
T32583

50 35 T32584
80 50 T32585

10 M 10

40 30

9,7 15 6 10.9

T32586
63 45 T32587
80* 50 463331
100 60 T32588

12 M 12

50* 35

11,7 18 7 10.9

T32589
63* 40 463332
80 55 T32590
100* 65 369414
125 75 T32591
160* 100 369415
200 120 T32592

14 M 12

50 35

13,7 22 8 10.9

T67228
63 45 369416
80 55 369417
100 65 369419
125 75 T32595
160 100 369421
200 120 369424

16

M 14

63* 45

15,7 25 9 8.8

463336
80* 55 463340
100* 65 370520
125* 75 463345
160* 100 463355
250* 120 463357

M 16

63* 45

15,7 25 9 8.8

T32597
80* 55 463359
100* 65 T32598
125* 85 463361
160* 100 T32599
200* 125 463364
250* 150 T67230

18 M 16

63 45

17,7 28 10 8.8

T32601
80* 55 463365
100 65 T32602
125* 85 463367
160 100 T32603
200* 125 463368
250 150 T32604

T-horony 
[mm]

d L 
[mm]

b 
[mm]

a 
[mm]

e 
[mm]

k 
[mm]

Szilárd -
ság

Cikkszám

20 M 20

80* 55

19,7 32 12 8.8

T32605
100* 65 463371
125* 85 T67231
160* 110 463372
200* 125 T67232
250* 150 463375
315* 190 T67233

22 M 20

80 55

21,7 35 14 8.8

T32609
100* 65 463381
125 85 T32610
160* 110 463382
200 125 T32611
250* 150 463383
315 190 T32612

24 M 24

100* 70

23,7 40 16 8.8

463386
125* 85 463388
160* 110 463393
200* 125 463397
250* 150 463399
315* 190 463401
400* 240 463402

28 M 24

100 70

27,7 44 18 8.8

T32613
125* 85 463406
160 110 T32614
200* 125 463409
250 150 T32615
315* 190 463411
400* 240 T34857

32 M 27
160* 100

31,6 50 20 8.8
463412

200* 135 463413
315* 200 463414

36 M 30

125 80

35,6 54 22 8.8

463416
160* 110 463417
200 135 463418
250* 150 463422
315 200 463424
500 300 463426

* – a méreteket a DIN 787 nem tartalmazza.
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Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony 
[mm]

d L 
[mm]

b 
[mm]

a 
[mm]

e 
[mm]

k 
[mm]

Szilárd-
ság

Cikkszám

6 M 6
25 15

5,7 10 4 10.9
565585

40 28 565588

8 M 8
32 22

7,7 13 6 10.9
565592

50 35 565594
80 50 565596

10 M 10

40 30

9,7 15 6 10.9

565599
63 45 565601
80 50 461195
100 60 565603

12 M 12

50 35

11,7 18 7 10.9

565606
63 40 A31913
80 55 565611
100 65 461245
125 75 565612
160 100 461247
200 120 565613

14 M 12

50 35

13,7 22 8 10.9

565615
63 45 461855
80 55 565634
100 65 461249
125 75 565636
160 100 461257
200 120 565637

16

M 14

63 45

15,7 25 9 8.8

565638
80 55 461262
100 65 565639
125 75 461266
160 100 565641
250 120 565642

M 16

63 45

15,7 25 9 8.8

565643
80 55 461866
100 65 565645
125 85 461268
160 100 565646
200 125 461871
250 150 565647

T-horony 
[mm]

d L 
[mm]

b 
[mm]

a 
[mm]

e 
[mm]

k 
[mm]

Szilárd-
ság

Cikkszám

18 M 16

63 45

17,7 28 10 8.8

565649
80 55 461875
100 65 565651
125 85 461274
160 100 565653
200 125 461327
250 150 565654

20 M 20

80 55

19,7 32 12 8.8

565655
100 65 461333
125 85 565656
160 110 461340
200 125 565657
250 150 461344
315 190 565658

22 M 20

80 55

21,7 35 14 8.8

565659
100 65 461349
125 85 565660
160 110 461351
200 125 461356
250 150 461357
315 190 565662

24 M 24

100 70

23,7 40 16 8.8

461359
125 85 461361
160 110 461365
200 125 461367
250 150 461369
315 190 461370
400 240 461371

28 M 24

100 70

27,7 44 18 8.8

565663
125 85 461377
160 110 565664
250 150 565665
315 190 461384
400 240 565666

36 M 30

125 80

35,6 54 22 8.8

461404
136 90 461408
200 135 461412
250 150 461414
315 200 461796
500 300 461797

Lk

b

a de

 T-horony csavar anyával, alátéttel, 787   

Előnyök/Kivitel
• mart T-horonyvezetés
• görgőzött menet
• szilárdsági osztály jelölés
• M6-M12 nemesítve, 10.9 szilárdsági osztály
• M14-M42 nemesítve, 8.8 szilárdsági osztály

Az összeállítás elemei
• DIN 787 T-horony csavar
• DIN 6330 B hatlapú anya
• DIN 6340 extra vastag alátét
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5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Menet m 
[mm]

b 
[mm]

b1 
[mm]

Szilárdság Cikkszám

M 6 32* 16

9 10.9

353946
M 6 40* 20 A31984
M 6 50 30 353947
M 6 63* 40 A31985
M 6 80 50 353948
M 8 40 20

11 10.9

353949
M 8 63 40 353950
M 8 80* 50 A31987
M 8 100 63 353951
M 8 125* 75 A31986
M 8 160* 100 353952
M 10 50 25

13 10.9

353953
M 10 80 50 353954
M 10 100* 75 T67219
M 10 125 75 353955
M 10 160* 100 A31989
M 10 200 125 353956
M 12 50 25

15 10.9

353957
M 12 63* 32 353958
M 12 80 50 353959
M 12 100* 63 353960
M 12 125 75 353961
M 12 160* 100 339109
M 12 200* 125 353962
M 14 63* 32

17
8.8

353963
M 14 80* 50 339058
M 14 100* 63 353964
M 14 125* 75 339070
M 14 160* 100 353965
M 14 200* 125 10.9 A93315
M 14 250* 160 8.8 353966
M 16 63 32

19 8.8

353967
M 16 80* 50 353968
M 16 125* 75 353970
M 16 200* 125 T67225
M 16 315* 190 T67226
M 16 500* 315 T67227
M 18 80* 50

23 8.8

353973
M 18 125* 75 353974
M 18 160* 100 387783
M 18 200* 125 353975
M 18 250* 150 A31993
M 18 315* 180 353976

Menet m 
[mm]

b 
[mm]

b1 
[mm]

Szilárdság Cikkszám

M 20 80 32

27 8.8

353977
M 20 125 70 353978
M 20 160* 100 T41802
M 20 200 125 353979
M 20 250* 160 353980
M 20 315 200 353981
M 20 400* 250 T41804
M 20 500* 315 353982
M 22 100* 45

31 8.8

353983
M 22 160* 100 353984
M 22 200* 125 A31995
M 22 250* 160 353985
M 22 315* 190 A31996
M 22 400* 250 353986
M 24 100 45

35 8.8

353987
M 24 125* 70 A31997
M 24 160 100 353988
M 24 200* 125 T66753
M 24 250 160 353989
M 24 315* 190 D73686
M 24 400* 250 353990
M 24 500* 315 A32001
M 24 630* 315 463091
M 27 125* 56

39 8.8

463098
M 27 200* 125 463101
M 27 315* 200 463104
M 27 400* 250 463106
M 27 500* 315 463107
M 30 125 56

43 8.8

463114
M 30 200* 125 463116
M 30 315 200 463121
M 30 500 315 463123
M 30 700* 400 463125
M 30 1.000* 400 463126

b1 b

m

 Tőcsavar DIN 6379   

Előnyök/Kivitel
• görgőzött menet

Műszaki adatok
• szilárdsági osztály 10.9: M6–M12
• szilárdsági osztály 8.8: M14–M42

Anyag
• nemesített acél

DIN
6379

* – a méreteket a DIN 6379 nem tartalmazza.
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5

5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony 
[mm]

d a 
[mm]

e 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Cikkszám

6 M 5 5,7 10 8 4 J68232
8 M 6 7,7 13 10 6 J72311
10 M 8 9,7 15 12 6 J72308

12
M 8*

11,7 18 14 7
J72305

M 10 J72295

14
M 8*

13,7 22 16 8
J72302

M 10* J72292
M 12 J72286

16

M 8

15,7 25 18 9

A32016
M 10 K45601
M 12* J72282
M 14* J72270

18

M 8

17,7 28 20 10

A32017
M 10 A32018
M 12* J72273
M 14* J68247
M 16 J72264

T-horony 
[mm]

d a 
[mm]

e 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Cikkszám

20
M 16*

19,7 32 24 12
J72259

M 18* J68293

22
M 16*

21,7 35 28 14
J72043

M 18* J68299
M 20 J72040

24
M 16

23,7 40 32 16
B62807

M 20* J68317
M 22* J68341

28

M 16*

27,7 44 36 18

J68290
M 20* J71879
M 22 A32019
M 24 J68345

32 M 27* 31,6 50 40 20 J68991

36
M 24*

35,6 54 44 22
J68352

M 30 J68998

Rendelési információ
Egyéb speciális kivitelek kérésre elérhetők.

a d e

ek

h

 T-horony anya, DIN 508

Alkalmazások/Megjegyzések
• az anya teljes terhelhetőségéhez az ellendarabot az anya teljes 

menethosszába kell becsavarni

Anyag
• nemesített acél
• 10-es szilárdsági osztály

* – a méreteket a DIN 508 nem tartalmazza.
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5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony 
[mm]

d a 
[mm]

e 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

I 
[mm]

Cikkszám

6 M 5 5,7 10 8 4 20 J69121
8 M 6 7,7 13 10 6 26 J69129
10 M 8 9,7 15 12 6 30 J69132
12 M 10 11,7 18 14 7 36 J70051
14 M 12 13,7 22 16 8 44 J70083
16 M 14 15,7 25 18 9 50 J70092
18 M 16 17,7 28 20 10 56 J70115
20 M 18 19,7 32 24 12 64 J70121
22 M 20 21,7 35 28 14 70 J70629
28 M 24 27,7 44 36 18 88 J70632
36 M 30 35,6 54 44 22 108 J70636

a d

k

h

l

e

 T-horony anya, hosszú, 508 L
T-horony anya a munkadarab leszorításához, eszközök és szerszámok rögzítéséhez.

Előnyök/Kivitel
• a hosszú alak kíméli a precíziós gépek asztalainak hornyait

Alkalmazások/Megjegyzések
• az anya teljes terhelhetőségéhez az ellendarabot az anya teljes 

menethosszába kell becsavarni

Anyag
• nemesített acél 10-es szilárdsági osztály

a d

k
a

h

e

 T-horony anya, rombusz, 510

Felhasználási terület
• fémfeldolgozó üzemek
• automatizált termelő létesítmények
• fúró- és marógépek

Alkalmazások/Megjegyzések
• a kisebb felfekvőfelület által a terhelhetőség alacsonyabb mint a 

hasonló DIN 508-as méreteknél

• az anya teljes terhelhetőségéhez az ellendarabot az anya teljes 
menethosszába kell, becsavarni

Anyag
• nemesített acél
• 10-es szilárdsági osztály

T-horony 
[mm]

d a 
[mm]

e 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

8 M 6 7,7 13 10 6 7 J70659
10 M 8 9,7 15 12 6 11 J70664
12 M 10 11,7 18 14 7 14 J70667
14 M 12 13,7 22 16 8 22 J70672
16 M 14 15,7 25 18 9 33 J70678

18
M 10 17,7 28 20 10 64 A32024
M 16 17,7 28 20 10 46 J70703
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5

5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

T-horony 
[mm]

d a 
[mm]

e 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

20
M 16 19,7 32 24 12 79 A32025
M 18 19,7 32 24 12 70 J70724

22
M 16 21,7 35 28 14 119 397496
M 20 21,7 35 28 14 98 J70729

24 M 20 23,7 40 32 16 170 A32026

28
M 16 27,7 44 36 18 278 484882
M 20 27,7 44 36 18 248 608814
M 24 27,7 44 36 18 215 J70733

36 M 30 35,6 54 44 22 430 J70741

T-horony 
[mm]

a 
[mm]

e 
[mm]

h 
[mm]

k 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

6 5,7 10 8 4 4 J70774
8 7,7 13 10 6 10 J70777
10 9,7 15 12 6 16 J70781
12 11,7 18 14 7 27 J70788
14 13,7 22 16 8 50 J70793
16 15,7 25 18 9 70 J70795
18 17,7 28 20 10 95 J70801
20 19,7 32 24 12 150 J70841
22 21,7 35 28 14 210 J70842
24 23,7 40 32 16 300 J70843
28 27,7 44 36 18 430 J70845
32 31,7 50 40 20 630 467638
36 35,6 54 44 22 800 J70847

a
k e

e

h

 T-horony anya, előgyártmány, 508 R
A szabványtól eltérő, felhasználói igény szerinti menetű T-horony anyákhoz.

Anyag
• nemesíthető acél, 0,35–0,45 %C
• 10-es szilárdsági osztály eléréséhez 22–32 HRC-re szükséges 

nemesíteni

• edzés: 880°C-on 45 perc hőntartás, hűtés 75°C-os olajban
• visszaeresztés: 550C°-on 2 óra
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5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Menet e 
[mm]

m 
[mm]

s 
[mm]

r 
[mm]

Cikkszám

M 6 11,05 9 10 9 354015
M 8 14,4 12 13 12 354016

M 10
18,4 15 16 15 354017
18,9 15 17 15 354018*

M 12
20,7 18 18 17 354019
21,1 18 19 17 354020*

M 14
24,2 21 21 20 354021*
24,5 21 22 20 354022*

M 16 26,8 24 24 22 354023
M 18 30,1 27 27 24 354024*
M 20 33,5 30 30 27 354025

M 22
36,9 33 32 30 354026*
39,2 33 34 30 354027*

M 24 40 36 36 32 354028
M 27 47,3 40 41 36 463558*
M 30 51,3 45 46 41 T34853
M 36 63,5 54 55 50 T69121

 

e

s
mr

 

 Hatlapú anya, 1,5D, DIN 6330 B   
Kúpos végződéssel, közvetlenül alkalmazható a DIN 6319 D vagy G  alátét gyűrűknél. Lapos 
végződéssel a DIN 6340-es alátétekhez alkalmazható. 

Műszaki adatok
• magasság 1,5 x d

Anyag
• nemesített acél
• szilárdsági osztály 10

 

e

s
m

 

 Hosszabbító anya, 6334
Összekötő elem, leggyakrabban a DIN 787 szerinti T-horony csavarok, és a DIN 6379 
szerinti tőcsavarok között. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• funkcionális és biztonsági okokból 

mindkét csavart az anya magasságának 
feléig javasolt becsavarni

• nem átcsavarható

Műszaki adatok
• minimális becsavarási hossz = 1,2 x D

Anyag
• nemesített acél
• szilárdsági osztály 10

Menet m 
[mm]

e 
[mm]

s 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 6 18 11,05 10 8 354036
M 8 24 14,38 13 19 354037

M 10
30 17,77 16 30 354038
30 18,9 17 42 354039

M 12
36 20,03 18 48 354040
36 21,1 19 64 354041

M 14
42 23,36 21 73 354042
42 24,49 22 95 354043

M 16 48 26,75 24 120 354044
M 18 54 30,14 27 170 354045
M 20 60 33,53 30 240 354046

M 22
66 35,72 34 280 354048
66 37,72 32 390 354047

M 24 72 39,98 36 400 354049
M 27 81 45,63 41 600 A32035
M 30 90 51,28 46 850 T34850
M 36 108 61,31 55 1.470 A32037

A * jelölt méreteket a DIN 6330B nem tartalmazza, de ahhoz hasonlók
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

Menet a 
[mm]

d1 
[mm]

e 
[mm]

m 
[mm]

s 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 6 3 14 11,05 9 10 6 T32681
M 8 3,5 18 14,38 12 13 12 354029
M 10 4 22 17,77 15 16 21 354030
M 12 4 25 20,03 18 18 30 354031
M 16 5 31 26,75 24 24 70 354032
M 18 5 34 30,14 27 27 95 354033
M 20 6 37 33,53 30 30 130 354034
M 24 6 45 39,98 36 36 230 354035
M 27 8 50 45,63 40 41 320 463670
M 30 8 58 51,28 45 46 470 T34851

 

e

m

s
a

d1

 

 Peremes anya, 1,5D, kovácsolt, DIN 6331   
Alkalmazások/Megjegyzések
• alátét nélkül alkalmazható

Anyag
• kovácsolt és nemesített acél
• szilárdsági osztály: 10

d1 
[mm]

d3 
[mm]

h2 
[mm]

h1 
[mm]

r1 
[mm]

d6 
[mm]

d7 Súly 
[g]

Cikkszám

6,4 12 2,3 0,7 9 6 M 6 1 J71000
8,4 17 3,2 0,6 12 8 M 8 2,5 J71586
10,5 21 4 0,8 15 10 M 10 5 J71611
13 24 4,6 1,1 17 12 M 12 7 J71716
15 28 5 1,4 22 14 M 14 10 J71764
17 30 5,3 1,3 22 16 M 16 12 J71775
21 36 6,3 2 27 20 M 20 23 J71796
25 44 8,2 2,4 32 24 M 24 42 J71800
31 56 11,2 3,6 41 30 M 30 87 J71805
37 68 14 4,6 50 36 M 36 184 J71809

 

d3

d1

h1

h2

90°

r1
 

 

d6/d7

≈3°

 

 Golyós alátét, acél, DIN 6319 C
Megbízható és funkcionálisan biztonságos rögzítés a nem párhuzamos felületű 
egyenetlen alkatrészekhez. 

Műszaki adatok
• d6: csapszeghez
• d7: csavarhoz

Anyag
• betétben edzett acél
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5Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

d3

d1

d5

120°

h2

d6/d7

≈3°

 Kúpos alátét, acél, DIN 6319 D
Megbízható és funkcionálisan biztonságos rögzítés a nem párhuzamos felületű egyenetlen alkatrészekhez.

Anyag
• C45 acél, nemesített

Anyag
• csak az alátétnek megfelő méretű furatokhoz ajánlott, hornyok 

felett a DIN 6319 G kivitel alkalmazandó.

d1 
[mm]

d3 
[mm]

h2 
[mm]

d5 
[mm]

d6 
[mm]

d7 Statikus 
 terhelhetőség max. 
[kN]

Súly 
[g]

Cikkszám

7,1 12 2,8 11 6 M 6 9 1,5 M49406
9,6 17 3,5 14,5 8 M 8 17 4 M49407
12 21 4,2 18,5 10 M 10 26 6,5 M49408
14,2 24 5 20 12 M 12 38 10 H44999
16,5 28 5,6 24,8 14 M 14 53 18 H44996
19 30 6,2 26 16 M 16 73 19 J70859
23,2 36 7,5 31 20 M 20 117 32 H45004
28 44 9,5 37 24 M 24 168 63 H45010
35 56 12 49 30 M 30 269 133 M49478
42 68 15 60 36 M 36 394 236 M49484

d3

d1

d5

120°

h2

d6/d7

≈3°

 Kúpos alátét, acél, DIN 6319 G
Megbízható és funkcionálisan biztonságos rögzítés a nem párhuzamos felületű egyenetlen alkatrészekhez.

Előnyök/Kivitel
• nagy külső átmérő
• a golyós alátét illetve DIN 6330 anya párosítás kúpos alátéttel 

lehetővé teszi a szöghiba kiegyenlítését

Műszaki adatok
• csapokhoz d6
• csavarhoz d7

Anyag
•  nemesített acél
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5 Géptartozékok
Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

d1 
[mm]

d3 
[mm]

h2 
[mm]

d5 
[mm]

d6 
[mm]

d7 Statikus 
 terhelhetőség max. 
[kN]

Súly 
[g]

Cikkszám

7,1 17 4 11 6 M 6 9 5,5 J70865
9,6 24 5 14,5 8 M 8 17 13 J70887
12 30 5 18,5 10 M 10 26 19 J70890
14,2 36 6 20 12 M 12 38 32 J70894
16,5 40 6 24,8 14 M 14 53 48 J70896
19 44 7 23 16 M 16 73 56 J70902
23,2 50 8 31 20 M 20 117 94 J70906
28 60 10 37 24 M 24 168 169 J70912
35 68 12 49 30 M 30 269 230 J70917
42 80 12 60 36 M 36 394 350 463058
49 100 15 70 42 M 42 – 640 463062
56 108 17 82 48 M 48 – 830 463063

Menethez d1 
[mm]

d2 
[mm]

s 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

M 6 6,4 17 3 5 354050
M 8 8,4 23 4 10 354051
M 10 10,5 28 4 16 354052
M 12 13 35 5 35 354053
M 14 15 40 5 40 354054
M 16 17 45 6 60 354055
M 18 19 45 6 60 354056
M 20 21 50 6 73 354057
M 22 23 50 8 92 354058
M 24 25 60 8 170 354059
M 27 28 68 10 210 462523
M 30 31 68 10 230 T34852
M 36 38 80 12 350 T69120

 

s

Ø d2

Ø d1

 

 Alátét, acél, DIN 6340   
Anyag
• nemesített acél (350 + 80 HV30)

Forma b1 
[mm]

b2 
[mm]

h1 
[mm]

h2 
[mm]

h3 
[mm]

h4 
[mm]

l 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

A

20 12 14 5,5 – – 32 50 A32065
20 14 14 5,5 – – 32 55 A32064
20 16 14 5,5 – – 32 60 A32066
20 18 14 5,5 – – 32 65 339111

B
12 12 28,6 – 5,5 9 20 45 A32063
20 20 45,5 – 7 16 32 200 A32067

C

20 22 50,5 – 7 18 40 290 A32068
20 24 55,5 – 7 20 40 350 A32069
20 28 61,5 – 7 24 40 460 A32070
20 36 76,5 – 7 30 50 940 A32071

Cikkszám A32065

l h4 h3

h1

b1b2

0,04

Cikkszám A32068

 Horonycsap laza, DIN 6323
A laza horonycsapok nem kerülnek rögzítésre a készülékekre! A készülékek horonycsap 
nélkül kerülnek felrakásra a gépasztalra. Helyzetbe állítás után oldalról a gépasztal 
   T-hornyába helyezett majd a készülék vezető hornyába tolt horonycsap pozícionálja 
a készüléket a gépasztalon. A megoldás előnye: A készülék alaplapjából nem lógnak ki 
szállítás, vagy beállítás közben a horonycsapok. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• nem sérül meg a gépasztal, mivel a 

horonycsapot csak durva beállítás után 
helyezik be

Műszaki adatok
• a b1 és b2 méretek tűrése: h6

Anyag
• betétben edzett és köszörült C15 acél
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Mechanikus szorítóelemek, gépalátétek, készülékek

B 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

Csavar T-horony 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

10

10

22 M 6 x 10
20 20 A32072

12 20 25 637398
14

25 M 6 x 16
20 28 637403

16 20 30 A32073
18 20 30 A32074
22

12 32 M 6 x 16

20 50 435681
24 20 55 A32075
28 20 60 A32076
36 20 75 A32077

 

 Horonycsap, fix, 6322 A
Fix horonycsapokat párban a gépsatuk vagy készülékek 20 mm széles szabványos 
hornyaiba csavarozzák be.  A horonycsapok cserélésével különböző T horonyméretű 
gépeken alkalmazható. Különösen nehéz készülékekhez a laza DIN 6323 szerinti horony-
csapok ajánlottak. 

Felhasználási terület
• fémfeldolgozó üzemek
• automatizált termelő létesítmények
• fúró- és marógépek

Műszaki adatok
• T-horony a gépi illeszkedéshez B h6

• horony névleges mérete készülékek = 
T-horony

Anyag
• C15 betétben edzett, köszörült

 

„A”
„A” „A”

B 
[mm]

H 
[mm]

L 
[mm]

Csavar Súly 
[g]

Cikkszám

10 8 20 M 4 x 10 15 A32079
12 8 20 M 5 x 12 19 A32080
14 10 22 M 6 x 16 21 A32081
16 10 22 M 6 x 16 26 A32082
18 10 22 M 6 x 16 30 A32083
20 10 22 M 6 x 16 34 A32084
22 12 32 M 6 x 16 55 A32078
24 12 32 M 6 x 16 62 A32085

 

 

 Horonycsap, lapos, 6322 B
A rögzítendő készüléken lévő tájolóhorony, illetve a gépasztal T-horony méretének az 
egyezősége esetén ajánlott! Különösen nehéz készülékekhez a laza DIN 6323 szerinti 
horonycsapokat ajánljuk. 

Felhasználási terület
• fémfeldolgozó üzemek
• automatizált termelő létesítmények
• fúró- és marógépek

Alkalmazások/Megjegyzések
• rögzítés DIN 912/ISO 4762 vagy DIN 84/

ISO 1207 szerinti hengerfejű csavarokkal

Műszaki adatok
• A B méret tűrése: h6

Anyag
• C15 betétben edzett, köszörült
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Méret HxSZxM 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

M 10 x 10 355 x 270 x 47 9,2 354087
M 12 x 12 460 x 330 x 50 14,3 460159
M 12 x 14 460 x 330 x 50 14,6 460160
M 14 x 16 510 x 415 x 50 18,5 463211
M 16 x 16 510 x 415 x 50 21,5 460161
M 16 x18 510 x 415 x 50 21,5 463215

Rendelési információ
Minden alkatrész külön-külön is kapható.

 

 Szorítóelem készlet 6530
Ez a szorítóelem készlet tartalmazza az összes szükséges elemet a munkadarabok vagy 
szerelvények gyors és egyedi rögzítéséhez T-hornyokban. 

Felhasználási terület
• szerszámgépeken

Anyag
• nemesített acél, a kötőelemek 8. illetve 10. szilárdsági osztályúak

M 10 x 10
• 8 db lépcsős alátét: 1-es méret (4x) / 

2-es méret (2x) / 3-as méret (2x)
• 6 db hatlapú anya: M10
• 6 db kúpos alátét: M10
• 4 db hosszabbító anya (3xD): M10
• 10 db T-horony csavar (mm): M10 x 40 

(2x) / M10 x 63 (4x) / M10 x 100 (4x)
• 4 db tőcsavar (mm): M10 x 80
• 4 db szorítóvas, lépcsősen fogazott (mm): 

11 x 80
• 4 db lehúzva oldalszorító: 12-es méret
• 1 db villáskulcs (mm): 16
• 1 db csavarpaszta
• levehető fedelű fadobozban

M 14 x 16
• 8 db lépcsős alátét: 2-es méret (4x) / 

3-as méret (4x)
• 6 db hatlapú anya: M14
• 6 db kúpos alátét: M14
• 4 db hosszabbító anya (3xD): M14
• 10 db T-horony csavar (mm): M14 

x 63 (2x) / M14 x 100 (4x) / M14 x 
160 (4x)

• 4 db tőcsavar (mm): M14 x 125
• 6 db szorítóvas, lépcsősen fogazott (mm): 

14 x 100 (2x) / 14 x 160 (4x)
• 4 db lehúzva oldalszorító: 16-os méret
• 1 db villáskulcs (mm): 22
• 1 db T-horony tisztító: 14–20
• 1 db csavarpaszta
• levehető fedelű fadobozban

M 16 x 16
• 8 db lépcsős alátét: 2-es méret (4x) / 

3-as méret (4x)
• 6 db hatlapú anya: M16
• 6 db kúpos alátét: M16
• 4 db hosszabbító anya (3xD): M16
• 10 db T-horony csavar (mm): M16 

x 63 (2x) / M16 x 100 (4x) / M16 x 
160 (4x)

• 4 db tőcsavar (mm): M16 x 125
• 4 db szorítóvas, lépcsősen fogazott (mm): 

18 x 125
• 4 db lehúzva oldalszorító: 16-os méret
• 1 db villáskulcs (mm): 24
• 1 db csavarpaszta
• 1 db T-horony tisztító: 14–20
• levehető fedelű fadobozban

M 16 x 18
• 8 db lépcsős alátét: 2-es méret (4x) / 

3-as méret (4x)
• 6 db hatlapú anya: M16
• 6 db kúpos alátét: M16
• 4 db hosszabbító anya (3xD): M16
• 10 db T-horony csavar (mm): M16 

x 63 (2x) / M16 x 100 (4x) / M16 x 
160 (4x)

• 4 db tőcsavar (mm): M16 x 125
• 4 db szorítóvas, lépcsősen fogazott (mm): 

18 x 125
• 4 db lehúzva oldalszorító: 18-as méret
• 1 db villáskulcs (mm): 24
• 1 db csavarpaszta
• 1 db T-horony tisztító: 14–20
• levehető fedelű fadobozban

M 12 x 12
• 8 db lépcsős alátét: 2-es méret (4x) / 

3-as méret (4x)
• 6 db hatlapú anya: M12
• 6 db kúpos alátét: M12
• 4 db hosszabbító anya (3xD): M12
• 10 db T-horony csavar (mm): M12 x 

50 (2x) / M12 x 80 (4x)/ M12 x 125 (4x)
• 4 db tőcsavar (mm): M12 x 100
• 4 db szorítóvas, lépcsősen fogazott (mm): 

14 x 100
• 4 db lehúzva oldalszorító: 14-es méret
• 1 db villáskulcs (mm): 18
• 1 db csavarpaszta 
• levehető fedelű fadobozban

M 12 x 14
• 8 db lépcsős alátét: 2-es méret (4x) / 

3-as méret (4x)
• 6 db hatlapú anya: M12
• 6 db kúpos alátét: M12
• 4 db hosszabbító anya (3xD): M12
• 10 db T-horony csavar (mm): M12 x 

50 (2x) / M12 x 80 (4x)/ M12 x 125 (4x)
• 4 db tőcsavar (mm): M12 x 100
• 4 db szorítóvas, lépcsősen fogazott (mm): 

14 x 100
• 4 db lehúzva oldalszorító: 14-es méret
• 1 db villáskulcs (mm): 18
• 1 db csavarpaszta 
• levehető fedelű fadobozban
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M 12 x 14
• 2 x T-horony anya, DIN 787, M 12 x 50
• 4 x T-horony anya, DIN 787, M 12 x 80
• 4 x csavar, DIN 6379, M 12 x 63
• 4 x csavar, DIN 6379, M 12 x 100
• 4 x csavar, DIN 6379, M 12 x 125
• 4 x csavar, DIN 6379, M 12 x 200
• 4 x anya T-horonyhoz, DIN 508
• 4 x hatlapú anya, DIN 6330 B
• 4 x hatlapú anya, DIN 6334
• 4 x gömb alátét, DIN 6319 C
• 4 x kúpos alátét, DIN 6319 G
• 4 x alátét, DIN 6340 
• 1 x fadoboz fedővel

M 16 x 18
• 2 db T-horony, DIN 787, M 16 x 63
• 4 db T-horony, DIN 787, M 16 x 100
• 4 x csavar, DIN 6379, M 16 x 80
• 4 db csap, DIN 6379, M 16 x 125
• 4 x csavar, DIN 6379, M 16 x 160
• 4 x csavar, DIN 6379, M 16 x 250
• 4 db anya a T-horonyhoz, DIN 508
• 4 db hatszögletű anya, DIN 6330 B
• 4 db hatszögletű anya, DIN 6334
• 4 x gömb alakú alátét, DIN 6319 C
• 4 x kúpos foglalat, DIN 6319 G
• 4 db DIN 6340 alátét
• 1 x fadoboz fedéllel

M 14 x 16
• 2 x T-horony anya, DIN 787 M, 14 x 63
• 4 x T-horony anya, DIN 787 M, 14 x 100
• 4 x csavar, DIN 6379, M 14 x 63
• 4 x csavar, DIN 6379, M 14 x 100
• 4 x csavar, DIN 6379, M 14 x 160
• 4 x csavar, DIN 6379, M 14 x 250
• 4 x anya T-horonyhoz, DIN 508 
• 4 x hatlapú anya, DIN 6330 B
• 4 x hatlapú anya, DIN 6334
• 4 x gömb alakú alátét, DIN 6319 C
• 4 x kúpos foglalat, DIN 6319 G
• 4 x alátét, DIN 6340 
• 1 x fadoboz fedővel

M 16 x 16
• 2 db T-horony, DIN 787, M 16 x 63
• 4 db T-horony, DIN 787, M 16 x 100
• 4 db T-horony, DIN 787, M 16 x 160
• 4 x csavar, DIN 6379, M 16 x 80
• 4 db csap, DIN 6379, M 16 x 125
• 4 x csavar, DIN 6379, M 16 x 250
• 4 db hatlapú anya, DIN 6330 B
• 4 db hatlapú anya, DIN 6334
• 4 x gömb alakú alátét, DIN 6319 C
• 4 x kúpos foglalat, DIN 6319 G
• 4 db DIN 6340 alátét
• 1 x fadoboz fedővel

Méret HxSZxM 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

M 12 x 14 278 x 234 x 36 3,5 354082
M 14 x 16 317 x 239 x 44 5,4 354083
M 16 x 16 339 x 294 x 48 7,4 463179
M 16 x 18 339 x 294 x 48 7,4 354084

Rendelési információ
Minden alkatrész külön-külön is kapható.

 

 Szorítócsavar-készlet T-horonyhoz, 6520   
Ez a szorítócsavar-készlet tartalmazza a munkadarab T-hornyos asztalon történő leszorí-
tásához leggyakrabban használt csavarokat és alátéteket. 

Előnyök/Kivitel
• alapfelszerelés a munkadarab rögzíté-

séhez

Anyag
• nemesített acél, 8 vagy 10 szilárdsági 

osztály

Ø 
[mm]

Menet Teherbírás 
[t]

Cikkszám

110
M 12 0,05–0,5 A32087
M 14 0,05–1 A32088
M 16 0,05–1,5 A32089

150
M 16 0,5–1,5 A32091
M 20 0,5–3 A32092
M 24 0,5–5 A32093

 

 Rezgéscsillapító gépalátét   
Mindenfajta szerszámgép, motor, kompresszor telepítésénél, ahol elsődleges szempont 
a mobilitás, illetve a géptest és a gépalap között terjedő rezgések csillapítása. Az egy 
géphez alkalmazható rezgéscsillapító alátétek száma azonos a géphez használt alap -
csavarok számával!  
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5 Géptartozékok
Mágnesasztalok, vákuumasztalok

Mágnesasztalok
1

2

3

Elektromágneses asztalok
• Kiviteli alak: 

 téglalap: 150x300–500x1500 mm-s mérettartományban
• Alkalmazás: köszörülés, szikraforgácsolás, mérés

Permanens mágnesasztalok
• Kiviteli alakok:
 – kör: Ø100 mm-től
 – téglalap: 70x100 mm-től
• egytengelyes szinuszasztalok – 70x140–300x600 mm mérettartományban
• kéttengelyes szinuszasztalok – 100x175–200x400 mm mérettartományban
• Alkalmazás: köszörülés, szikraforgácsolás, mérés és egyéb forgácsolási feladatok

Elektropermanens mágnesasztalok
• Kivitel alak: 

téglalap: 150x300–600x2000mm-s mérettartományban
• Alkalmazás: köszörülés, szikraforgácsolás, mérés, marás, fúrás, egyéb forgácsolási feladatok

négyzet: 240x240–500x500
• Alkalmazás: marás, fúrás és egyéb forgácsolási feladatok

Kérje ajánlatunkat!
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HxSZxM 
[mm]

Üzemi nyomás PN 
[bar]

Rácsozat 
[mm]

Cikkszám

150 x 150 x 40 3,5−5 12,5 A32172
200 x 300 x 40 3,5−5 12,5 A32173
300 x 400 x 40 3,5−5 12,5 L56718
400 x 400 x 40 3,5−5 12,5 A32175
400 x 600 x 40 3,5−5 12,5 A32176
600 x 800 x 40 3,5−5 25,0 L56719

Rendelési információ
Egyedi méretek rendelhetők.

Cikkszám A32172

 Vákuumos rögzítőlap, 7800 P   
A vákuum rögzítőlap mind sűrített levegővel (az integrált Venturi csővel),  
mind külső vákuumszivattyúval működtethető.

Felhasználási terület
• marógép
• köszörűgép
• készülékgyártás
• automatizálási technológia

Előnyök/Kivitel
• a vákuumlap felső oldalán vannak hornyok és elszívó helyek
• a tömítő zsinór használatával egy vagy több mező rögzíthető a kívánt munkadarab méretre
• minden elszívóhely össze van kötve egymással
• egyszerű pozicionálás ütköző csapokkal a furatokon, vagy az oldalsó magasságban állítható excenteres ütközőkkel
• a vákuum rögzítőlap oldalirányú hornyokkal vagy rögzítő furatokkal rögzíthető egy alaplapon (pl. gépasztalon)
• a készüléklapok kiegészítésképpen egy támasztócsappal vagy felfogó csappal tájolhatók
• a vákuum szorítólap a rendelkezésre álló felfogó furatokkal integrálható az AMF-Nullpont szorítórendszerbe is

Alkalmazások/Megjegyzések
• a megmunkálandó munkadarabokat a lapon vákuum segítségével rögzítjük, a vákuumot vagy a lapba integrált Venturi-cső állítja elő 

(sűrített levegővel), vagy külső vákuum szivattyú biztosítja, egyedi rögzítőmező beosztással több különböző munkadarab is befogható 
és megmunkálható egyidejűleg

• tipikus alkalmazások: marás és köszörülés 
• a vákuum rögzítőlap azonnal használható, mivel a szállítási terjedelem tartalmazza az összes szükséges komponenst
• Üzemeltetés csak szárított, szűrt és olajmentes sűrített levegővel!

Műszaki adatok
• max. szívott levegő térfogat: 21,8 l / perc
• szükséges üzemi nyomás a max. vákuum (92%) biztosításához 3,5 bar
• környezeti hőmérséklet 10 °C– 50 °C

Szállítás terjedelme
• alumínium alaplap
• integrált Venturi-cső
• hangtompító
• vákumméter
• elzáró szelep
• 6 db excenteres ütköző
• 2 m pneumatika cső
• pneumatikus gyorscsatlakozó
• 10 m tömítőzsinór, Ø 4 mm
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Méret 
[mm]

Anyagvastagság 
[mm]

Súly 
[g]

Cikkszám

150 x 150 4 110 A32179
300 x 200 4 275 A32178
300 x 400 4 550 A32180
400 x 400 4 780 A32181
400 x 600 4 1.100 A32182

 Alátétlap gumiból, 7800 AMG
Gumi alátétlap.

Felhasználási terület
• fémipar
• készülékgyártás
• műanyag feldolgozás
• automatizálási technológia

Előnyök/Kivitel
• a jó súrlódási együttható különösen jó ellenállást nyújt a megmunkálás során fellépő erőkkel szemben
• az adapterlapba 2 mm mélységig problémamentesen bele lehet marni
• ugyanazok a kontúrok használata esetén az adapterlap újra felhasználható, mivel nem kopik

Alkalmazások/Megjegyzések
• a gumi tömítőzsinórt a vákuumos rögzítőlap rácsába helyezni, ezzel lehatárolni a megmunkálási területet
• a gumi alátétlapot a vákuumos rögzítőlapra helyezni, a megmunkálási területet jelölni
• a gumi alátétlapba a megmunkálási területen belül egy fatáblán 3–5 mm átmérőjű lyukakat készíteni lyukasztóval; ezek a vákuumos 

szorítólap raszteres marásainak tartományába essenek
• a megmunkálandó munkadarabot a vákuumos rögzítőlapra + gumi alátétlapra helyezni, és oldalirányban az állítható excenteres 

ütközőkkel rögzíteni

Műszaki adatok 
• anyagvastagság tűrés: ±0,3 mm

Anyag
• lágy PVC
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Méret 
[mm]

Anyagvastagság 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

150 x 150 10 0,6 A32183
300 x 200 10 1,6 A32184
300 x 400 10 3,3 A32185
400 x 400 10 4,4 A32186
400 x 600 10 6,6 A32187
600 x 800 10 12,8 L56922

 

 

 Alátétlap alumíniumból, 7800 APA   
Alumínium alátétlap. 

Felhasználási terület
• fémipar
• készülékgyártás
• műanyag feldolgozás
• automatizálási technológia

Előnyök/Kivitel
• az adapterlapot 2 mm-ig lehet megmarni
• előnyős alkalmazási területek: vékony lemezek, fóliák, nyomtatott áramköri lapok 

megmunkálása

Alkalmazások/Megjegyzések
• a gumitömítést a vákuumos rögzítőlap rácsába helyezni, ezzel lehatárolva a megmun-

kálási területet
• az alumínium adapterlapot összecsavarozni a vákuum-szorítólappal
• a megmunkálandó munkadarabot ráhelyezni
• az állítható excenteres ütköző segítségével oldalirányban rögzíteni a munkadarabot

Műszaki adatok
• anyagvastagság tűrés: ±0,1 mm

Anyag
• alumínium, Al

Ø 
[mm]

Hossz 
[mm]

Szín Anyag Cikkszám

4 10
szürke EPDM L56723
fekete NBR (perbunan) A32188

 Gumitömítés vákuumasztalhoz, 7800 D 

Felhasználási terület
• fémipar
• készülékgyártás
• műanyag feldolgozás
• automatizálási technológia

Előnyök/Kivitel
Fekete színű kivitel:
• univerzális felhasználásra
• folyadékhűtéssel illetve szárazon történő forgácsoláshoz
• különösen alkalmas vékony munkadarabokhoz 

Szürke színű kivitel:
• különösen alkalmas szárazon történő forgácsoláshoz

Alkalmazások/Megjegyzések
• a tömítőzsinórt a horonyba helyezni, ezzel lehatárolni a 

megmunkálási területet
• a zsinór ferdén vágott végei kissé fedjék át egymást, és 

egymásnak nyomódjanak
• kerülje a tömítőzsinór nyújtását vagy összenyomódását
• helyezze a tömítőzsinórt szorosan a hornyokba a rögzítőerő-

veszteség minimalizálása érdekében
• alkalmazható 0 °C és 90 °C közötti hőmérséklet-tartományban

Műszaki adatok 
• hőmérséklettartomány: 0 ºC – 90 ºC 

Anyag
• szürke zsinór NBR-ből, nitril-kaucsuk
• fekete zsinór EPDM-ből, etilén-propilén-dién-kaucsuk
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Felületgörgőzők

Felületgörgőző szerszámok
Furatok, csapok, alakos forgásfelületek forgácsolás 
utáni további finomítása görgőzéssel 

Többgörgős furat és csapgörgőzők felépítése

 Az eljárás előnyei
• a görgőzött felületeken Ra 0,3–0,5 érdesség érhető el
• a görgőzéssel a felületek (az alapanyagtól függően) felkeményednek és jó siklási tulajdonságokkal rendelkeznek
• a görgőzött alkatrészekben nyomófeszültség marad vissza, ami előnyös, mert növeli a kifáradási határt
• az eljárás gyors, gazdaságos, univerzális szerszámgépeken alkalmazható

Görgőzhető alapanyagok
Minden fém elvileg görgőzhető 45 HRC keménység értékig, de 
különösen jó eredmények a legalább 8–10% fajlagos nyúlással 
rendelkező alapanyagok esetében érhetők el.

Furatgörgőzők  
a: zsákfuratok megmunkálásához
b: átmenő furatokhoz

1. Felfogószár (MK, SK,VDI, hengeres stb.)
2. Rögzítő anya
3. Állító gyűrű (átmérő)
4. Csapágy
5. Ház
6. Görgőző kosár
7. Kúpos tüske / Kúpos persely
8. Kúpos görgők

A többgörgős görgőzők úgy álló szerszámként (munkadarab forog), 
mint forgó szerszámként (munkadarab áll) alkalmazhatók.

A görgőzés technológiája
Javasolt kerületi sebesség görgőzéshez: 60–150 m/perc
Előtolás: s=0.025xd mm/ford.
Kenés: fúróolaj, vagy emulzió
A görgőzendő felületnek forgácstól és egyéb szennyeződéstől 
mentesnek kell lenni.
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5Géptartozékok
Felületgörgőzők

 Görgőző szerszámok alakos és összetett felületek megmunkálásához.

Egygörgős csap és furatgörgőző, különféle szárkialakítással

Egygörgős furat- és csapgörgőzők felépítése
Előny: egy szerszámmal különféle átmérők meg-
munkálhatók.
Hátrány: a furatgörgőző csak Ø 30 mm feletti méretű 
max. 80 mm mély furatokhoz alkalmazható. Mindkét 
szerszám  használata relatíve nagyobb méretű alkat-
részek merev körülmények között történő megmunká-
lására javasolt.

Az egygörgős szerszámok  
állószerszámként alkalmazhatók!Csapgörgőző

U6W8
Furatgörgőző

U6B-8

Felfogó szár
(igény szerint)

A

L

d

D D

90°

d

Rendelhető méretek
Furatgörgőzők: Ø 5 mm – Ø 300 mm-ig
Csapgörgőzők: Ø 1 mm – Ø 110 mm-ig
A névleges átmérőkhöz képest a tényleges  
szerszámátmérő a N°3 állítógyűrű segítségével 
a következő határok között állítható:
Furatgörgőzők: Ø 5 mm  –  Ø  8 mm -ig -0,05+0,15

Ø 8 mm  –  Ø 25 mm-ig -0,1+0,4
Ø 25 mm – Ø 56 mm-ig -0,1+0,5
Ø 56 mm felett -0,1+0,9

Csapgörgőzők: Ø 1 mm – Ø 12 mm-ig -0,2+0,05
Ø 12 mm  felett -0,4+0,1

• Furat/csapátmérő
• Görgőzési hossz
• Átmenő, vagy zsákfurat / vagy vállas csap
• Kívánt szerszámszár

Megrendeléshez szükséges adatok
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5 Géptartozékok
Piktogram magyarázat

A forma
A forma

A hűtés típusa
A hűtés hozzávezetés módja

AD/B forma
AD/B forma

DIN 2080

DIN
2080

ISO meredekkúpos szár, kézi szerszámcserés 
gépekhez

DIN 2185

DIN
2185

Átalakítóhüvely, Mk/Mk, kiütőlapos, Morse-kú-
pos szerszámokhoz

DIN 2187

DIN
2187

Átalakítóhüvely, hosszabbító, Mk/Mk, kiütőlapos, 
Morse-kúpos szerszámokhoz

DIN 228

DIN
228

Morsekgel und Metrische Kegel

DIN 238

DIN
238

Felfogótüske fúrótokmányhoz, kúpos, Mk-B

DIN 6314

DIN
6314

Egyenes szorítóvas csavarzat nélkül

DIN 6314 V
Egyenes szorítóvas komplett csavarzattal

DIN 6314 Z
Egyenes szorítóvas komplett csavarzat nélkül, 
csak támaszcsavarral

DIN 6315 B
Villás szorítóvas, ferde (letört) véggel

DIN 6316 V
Hajlított szorítóvas komplett csavarzattal

DIN 6316

DIN
6316

Hajlított szorítóvas csavarzat nélkül

DIN 6318

DIN
6318

Lépcsős alátét idom szorítóvashoz

DIN 6350
Esztergatokmány, kézi működtetéssel

DIN 6379

DIN
6379

Tőcsavar T-horony anyákhoz

DIN 6499-B
Szerszám befogó patron, ER típusok

DIN 69871

DIN
69871

ISO Meredekkúpos szár, gépi szerszámcserés 
gépekhez

DIN 69872

DIN
69872

Kúpvonócsap

DIN 69880
VDI szerszámbefogó

DIN 69893

DIN
69893

HSK szerszámbefogó, ISO 12164-1

DIN 787
T-horony csavar

DIN 806

DIN
806

Állócsúcs 60°, lehúzó anya nélkül

DIN JISB 6339
Meredekkúpos szár, MAS 403-BT kialakítással

Nemesacél
Vágóanyag: Nemesacél, rozsdamentes
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5Géptartozékok
Piktogram magyarázat

Jegyzetek
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Tolómérők, mélységmérők, 
magasságmérők

654

Mikrométerek 672

Mérőórák, mérőóra állványok 689

Szögmérők, derékszögek, 
mérőhasábok

707

Kaliberek 722

Sablonok, tolerátor, nagyítók 726

Mérőasztalok, mérőműszerek, 
mérlegek

734
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Gumis Műanyag
Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 16 K14302 F13308
5 19 K14303 F13315
8 25 K14304 F13341

Mérőszalagok, műanyag házzal  
Műszaki adatok
• II. EK pontossági osztály    
Fehérre festett és nylonnal bevont acélszalag a korrózió megakadályozása és a kopásállóság növelése érdekében.

Gumis ház Műanyag ház

Előnyök/Kivitel
• ütésálló műanyag ház
• részleges gumiborítás
• praktikus rögzítőfék
• dupla horog 5 és 8 m szalagoknál
• mm / cm beosztás
• automatikus szalagrögzítés

Előnyök/Kivitel
• ütésálló műanyag ház
• csúszásmentes rögzítőfék
• dupla horog 5 és 8 m szalagoknál
• 3 m-es szalag egyoldalas horoggal
• mm / cm osztás

 Mérőszalag műanyag házzal, acél   
Acél mérőszalag, műanyag házzal és csuklópánttal. 

Előnyök/Kivitel
• folyamatos mm-beosztás
• automatikus szalagbehúzás

Műszaki adatok
• II. pontossági osztály 

Anyag
• acél szalag, sárga, lakkozott felülettel
• műanyag ház

Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám

2 12 B68599
3 12 B68619
5 19 B68623
7 25 B68625
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Big T Pro-TM Pro-TM 
ME

Tri-Matic

Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3
13 – – – X15399
19 – 952029 F63558 –

5 19 175032 952030 F63561 161047
8 25 175038 952033 F63563 139606
10 25 – – – X16139

Mérőszalagok
Műszaki adatok
• I. EK pontossági osztály    

Big T Pro-TM Pro-TM ME Tri-Matic

Mérőszalag optimalizált 2-K 
műanyag házban a magasfokú 
törésvédelem érdekében, sárga, 
lakkozott acélszalag.

Mérőszalag törésbiztos 2-K 
műanyag házban (ABS/TPE) és 
sárga, lakkozott acélszalaggal.

Acél mérőszalag, műanyag 
házban.

Mérőszalag ütésálló, krómozott 
ABS műanyag házban, sárga, 
lakkozott acélszalaggal.

Előnyök/Kivitel
• fekete mm osztás
• csúszásmentes és ergono-

mikus kialakítás a biztonságos 
kezelés érdekében

• két pontos szalagrögzítés  
a pontos belső mérésekhez

• kímélő szalagleállítás
• egyszerűbb leolvasás az 

áttetsző akasztón keresztül
• a patentos levehető övcsat

Előnyök/Kivitel
• fekete mm osztás
• két pontos szalagrögzítés  

a pontos belső mérésekhez
• lengéscsillapító rendszer 

a finomabb megállítás 
érdekében

• megerősített szalagvég
• fém akasztó, a magasban 

végzett munka biztosításához

Előnyök/Kivitel
• mm / inch osztás
• két pontos szalagrögzítés  

a pontos belső mérésekhez
• lengéscsillapító rendszer
• megerősített szalagvég
• fém akasztó, a magasban 

végzett munka biztosításához

Előnyök/Kivitel
• fekete mm osztás
• könnyen kezelhető, kompakt 

házkialakítás
• két pontos szalagrögzítés  

a pontos belső mérésekhez
• lengéscsillapító rendszer
• megerősített szalagvég 
• robosztus acél övcsat 
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Hosszmérők

Popular Compact Autolock
Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3
13 854489 – –
16 – B48857 H56277

5 19 893171 B48858 H56283
8 25 A32405 B48860 H56287

Mérőszalagok
Műszaki adatok
• II. EK pontossági osztály    

Popular Compact SM Autolock

Törhetetlen két komponensű ABS/TPE 
műanyag ház

ABS műanyag ház Fekete/ezüst ABS műanyag ház

Előnyök/Kivitel
• biztonságos kezelhetőség a csúszás-

mentes felület és az ergonómikus  
kialakítás miatt

• két pontos szalagrögzítés a pontos  
belső mérésekhez

• ütéscsillapító rendszer a szalag kíméletes 
fékezéséhez

• megerősített szalagkezdet
• robusztus műanyag övcsipesz 

Előnyök/Kivitel
• könnyen kezelhető, kompakt házkialakítás
• megerősített szalagvég
• lengéscsillapító
• szalag megállító 1 részes fék
• duplán szegecselt kampó
• matt lakkozott acélszalag
• rozsdamentes acél övcsipesz
• ütésálló ABS műanyag ház

Előnyök/Kivitel
• lakkozott, matt, sárga szalag felület
• kioldó gomb
• megerősített szalagvég a tartós 

pontosság és a sérülések elkerülése 
érdekében

• mm skála
• automatikus szalagrögzítés 

Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám

2
16

A32420
3 X16138
5 172556

 

 Mérőszalag, Uni-Matic    
Lakkozott sárga acél mérőszalag, övcsattal.

Műszaki adatok
• könnyen kezelhető, kompakt házkialakítás
• megerősített szalagvég a tartós pontosság és a sérülések elkerülése érdekében
• szalag megállító fék
• duplán szegecselt horog
• II. EK pontossági osztály
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Hosszmérők

Acél Inox
Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Osztás Ház Sz x M x V 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 13 mm 58 x 57 x 26 – F94270

3 13
mm 58 x 57 x 26 F90367 F94275
mm / inch 58 x 57 x 26 – F93693

5 16
mm 75 x 70 x 26 F90375 F94277
mm / inch 75 x 70 x 26 – F93694

Mérőszalagok, Vario   
Rendkívül könnyű és ergonomikus kialakítású mérőszalag, melyet kifejezetten  
professzionális alkalmazásra terveztek.

Előnyök/Kivitel
• mérőszalag ház üvegszál erősítésű Polyamid

Műszaki adatok
•  II. EK pontossági osztály

Acél Inox

Anyag
• üvegszál erősítésű Polyamid ház 

Anyag
• rozsdamentes acél szalag
• üvegszál erősítésű Polyamid ház

mágne-
ses

normál

Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Ház Sz x M x V 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 16 60 x 60 x 32 G21048 G21029
5 19 70 x 70 x 36 G21050 G21034
8 25 80 x 80 x 45 G21053 G21038
10 30 88 x 88 x 45 G21056 G21041

 

 

 Mérőszalag műanyag házzal, acél, fehér
Mérőszalag ütésálló ABS műanyag házzal ergonómikus kialakítással a stabilabb és 
kényelmesebb tartás érdekében. 

Előnyök/Kivitel
• robosztus szalagmechanikával

Műszaki adatok
• II. EK pontossági osztály

Anyag
• acél szalag, fehér lakkozással, fekete osztással
• ütésálló kétkomponensű ABS műanyag ház
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Hosszmérők

Satellite Futura Explorer
Hossz 
[m]

Osztás Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 mm 143663 436808 –
20 mm X16141 A32514 A82452
30 mm X16142 609460 A82457
50 mm – – A82460

Mérőszalagok nagy méréstartományban       

Satellite Futura Explorer

Mérőszalag műanyag házban rugalmas, 
fehér, lakkozott acél szalaggal.

Tartós, törés és ütésálló üvegszálas  
mérőszalag.

Rugalmas acél mérőszalag.

Előnyök/Kivitel
• ellenálló acélszalag, fehér
• könnyű leolvasást biztosít a tükröződés-

mentes bevonat
• összecsukható tekerőkar
• multifunkciós akasztó
• ütésálló ABS műanyag ház
• maximális védelem a szennyeződések  

és a sérülések ellen

Előnyök/Kivitel
• könnyű kivitel 
• összecsukható tekerőkar 
• maximális védelem a szennyeződések és 

a sérülések ellen
• magas vegyszerállóság
• elektromos áramot nem vezeti
• hideg és nedvességálló
• akasztó műanyag gyűrű
• szürke zárt formájú ház 

Előnyök/Kivitel
• összecsukható tekerőkar
• könnyű leolvasást biztosít a tükröződés-

mentes bevonat 
• multifunkciós akasztó

Műszaki adatok
• 10 mm szalagszélesség
• II. EK pontossági osztály
• B szalagvég

Műszaki adatok
• 13 mm szalagszélesség 
• II. EK pontossági osztály
• szalag vég B,A/C kérésre
• áttétel kar 1:1

Műszaki adatok
• 13 mm szalagszélesség 
• I. EK pontossági osztály 
• B szalagvég 

Anyag
• ABS ház, műanyag merevítőlemez 
• acél szalag, lakkozott, fehér 

Anyag
• sárga, üvegszálas szalag
• ütésálló ABS műanyag ház

Anyag
• foszfátozott acél szalag
• matt fehér lakk
• törésbiztos 2K műanyag ház

A szalag skálázása a kívánt módon: honnan induljon?
A hosszú mérőszalagokat alapfelszereltségként a csatlakozónál 
(C) kezdődő mérőbeosztással gyártjuk, igény esetén  bizonyos 
mérőszalagok 10 cm-rel a gyűrű/horog mögött (A) vagy 
a  gyűrű külső oldalán (B) lévő mérőbeosztással is kaphatók.
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

mm / inch mm / mm
Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Kivitel Cikkszám Cikkszám

10

13

A – B29884
20 A – B29885
30 B – G24465
30 A G80091 B29879
50 A H45117 –

 

 Mérőszalag műanyag házzal, acél, RADIUS    
Mérőszalag ergonómikus kialakítású ütésálló műanyag házzal nagy hajtókarral. 

Előnyök/Kivitel
• könnyen átépíthető jobbról balkezes kivitelre
• parkoló pozíció hajtókarnak és a szalag véggyűrűjének
• karcálló fehér bevonat, fekete osztással
• A típus a mérőbeosztás 10cm-rel a gyűrű után kezdődik
• B típus a mérőbeosztás a csatlakozónál kezdődik

Műszaki adatok
• II. EK pontossági osztály

Anyag
• acél szalag
• műanyag ház

Prospec-
tor F

Ranger Tracker R

Hossz 
[m]

Osztás Cikkszám Cikkszám Cikkszám

20
mm

– – 223003
30 A88155 899182 267036
50 207123 436522 223005

Nyeles mérőszalag  
Műszaki adatok
• 13 mm szalagszélesség
• II. EK pontossági osztály
• B szalagvég    

Prospector F Ranger Tracker R

Tartós, törés és ütésálló üvegszálas  
mérőszalag.

Üvegszálas sárga szalag. Mérőszalag alumínium vázban rugalmas, 
fehér, lakkozott acél szalaggal rozsdamen-
tes foszfát bevonattal.

Előnyök/Kivitel
• hideg és nedvességálló
• magas vegyszerállóság
• elektromos áramot nem vezeti
• ergonomikus kialakítású fogantyú

Előnyök/Kivitel
• ergonómiailag megformált nyél
• keret ellenálló ABS műanyagból
• törés és hajlításálló üvegszálas szalag
• műanyag végütköző

Előnyök/Kivitel
• ellenálló acélszalag, fehér
• könnyű leolvasást biztosít a tükröződés-

mentes bevonat
• multifunkciós akasztó 
• ergonomikusan kialakított fogantyú

Anyag
• üvegszálas szalag 
• robosztus alumínium Y-váz

Anyag
• üvegszálas szalag
• nagy szilárdságú ABS műanyag váz

Anyag
• acél szalag, fehér, lakkozott 
• alumínium váz műanyag merevítő 

lemezzel
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Kerülethez 
[mm]

Ø-höz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Osztás Cikkszám

60–950 20–300

16 mm

A32543
940–2200 300–700 B09831
2190–3460 700–1100 F46735
3450–4720 1100–1500 G28990

 

 Mérőszalag kerület méréshez, acél    
Felhasználási terület
• átmérő és kerület mérésére
• csővezetékek, kazánok és tartályok építése, gumiabroncs-ipar, erdészet stb.

Előnyök/Kivitel
• mart skála

Műszaki adatok
• leolvasás 0,1 mm a nóniusz skála segítségével
• EK. II. pontossági osztály 

Anyag
• edzett acél

Mérési tartomány 
[m]

Kerék Ø 
[mm]

Cikkszám

9.999,9 318,3 G12674

 

 

 Mérőkerék analóg (útmérő), Rollfix Easy 2    
Mérés előre és hátramenetben is, így egyszerűen korrigálható a mért érték,  
ha túlhaladt a célon. 

Előnyök/Kivitel
• minőségi ABS műanyagból készült útmérő kerék egyesíti az alacsony súly és  

a nagy mérési út előnyeit
• kitámasztóval és beépített rögzítő fékkel

Műszaki adatok
• kerék kerület 1 méter
• felbontás 10 cm
• tűrés 1% alatt
• teljes magasság 1.050 mm
• súly 2kg

Anyag
• alumínium vezető rúd
• ABS műanyag kerék

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   636Szerszamkatalogus_2022_1.indb   636 2022. 10. 10.   15:30:282022. 10. 10.   15:30:28



637

6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

150 13 0,5 A32596
200 13 0,5 A32598
300 25 1 B40655
500 30 1 G06302
1.000 38 2 C78957
1.500 38 2 A32606
2.000 40 2 A32608

 

 Acélvonalzó hajlékony     
Előnyök/Kivitel
• hajlékony
• lézergravírozott skála
• alsó és felső élén mm beosztás

Műszaki adatok
• EK. II. pontossági osztály 

Anyag
• acél

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Felsőél osztás 
[mm]

Alsóél osztás 
[mm]

Cikkszám

100 13 0,5 1/2 1/1 356920
150 13 0,5 1/2 1/1 356921
200 13 0,5 1/2 1/1 356922
250 13 0,5 1/2 1/1 356923
300 13 0,5 1/2 1/1 356924
300 28 0,8 1/1 1/1 356925
500 18 0,5 1/2 1/1 356926
500 30 1 1/1 1/1 356927
1.000 18 0,5 1/2 1/1 356928
1.000 30 1 1/1 1/1 356929
1.500 30 1 1/1 1/1 356930
2.000 30 1 1/1 1/1 356931

 

 Acélvonalzó, hajlékony, INOX, leolvasás balról 
jobbra    
Acélvonalzó lekerekített élekkel és kopásálló osztással 

Előnyök/Kivitel
• ellenáll a kemikáliáknak, olajoknak és 

zsíroknak
• a matt felületnek köszönhetően könnyű 

leolvashatóság
• 1 mm-es osztással
• leolvasás balról jobbra

Műszaki adatok
• EK. II. pontossági osztály 

Anyag
• rozsdamentes rugóacél
• matt felület INOX
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Balról Jobbról
Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Típus Cikkszám Cikkszám

100 13 0,5 B B61019 M51931

150
13 0,5

B A32625 M51932
C G72226 M51934

18 0,5 B M51928 F41706

200 13 0,5
B M51930 J63969
A A32611 B21942

250 13 0,5
B A32629 M51935
A B21948 B21945

300
13 0,5

C A32636 M51936
A A32612 M51937

18 0,5 B A32626 M41787
500 20 1 B A32627 M51938

Balról Jobbról
Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Típus Cikkszám Cikkszám

1.000
18 0,5

B A69317 A69338
A B21936 B21939

20 1
B A32628 M51941
A M51950 H45203

1.500 18 0,5 A B41147 M51942

2.000 18 0,5
B M51954 B85750
A A32613 M51943

2.500 20 1 A F52874 M51946

3.000
18 0,5 A B95308 M51948
20 1 A A32621 A32620

5.000 20 1 A – C88422

Hajlékony acélvonalzók, inox  
Előnyök/Kivitel
• tükröződésmentes felület 
• EK. II. pontossági osztály 
• A típus: alsó és felső élen mm beosztás
• B típus: alsó  élen mm, felső élen 1/2 mm beosztás
• C típus: alsó élen 1/2 és 1 mm beosztás, felső élen 1/64, 1/32, 1/16 Inch boesztás

Anyag
• rozsdamentes acél
• mattított felület 

Balról Jobbról

Hajlékony rozsdamentes acél, leolvasás iránya balról jobbra. Hajlékony rozsdamentes acél, leolvasás iránya jobbról balra.

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

310 25 5 D95744
1.010 30 6 D95745
2.010 40 8 D95746

 

 Acélvonalzó merev, élletört    
Előnyök/Kivitel
• mm beosztás egy oldalon, lézer gravírozással
• élletöréssel

Műszaki adatok
• kivitel: DIN866/B szerint

Anyag
• rozsdamentes acél

INOX

INOX
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Hosszmérők

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Típus Cikkszám

500

40 5

A A32642
800 B D73535
1.000 A A32643
1.500 A A32644

Cikkszám A32642

Cikkszám D73535

 Acélvonalzó merev, élletört    
Egyszerű műhelymunkákhoz. 

Előnyök/Kivitel
• mart, fekete skála
• élletört, matt felülettel
• A típus: osztás nélkül
• B típus: mm beosztással

Anyag
• acél, krómozott

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

300 25 5 D95685
500 30 6 D95694
1.000 40 8 D95698
1.500 40 8 D95704
2.000 50 10 D95705

 

 

 Acélvonalzó merev, bevonat nélkül     
Bevonat nélküli, mm beosztású acélvonalzó. 

Előnyök/Kivitel
• lézergravírozott skála 
• kivitel: DIN 866/A
• a beosztás kezdete 5 mm-rel a vonalzó peremétől helyezkedik el.

Anyag
• acél, bevonat nélkül 866/A

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Típus Cikkszám

500 25 5 B C40777
1.000 30 6 B C40772
1.500 30 6 B C40766
2.000 40 8 B C40758
3.000 40 8 B C40749
4.000 50 10 B C40780
5.000 60 12 B C40786

Rendelési információ
2 métertől egyedi szállítási költség.

Cikkszám C40777

 Precíziós acélvonalzó     
Előnyök/Kivitel
• mm osztás az alsó élen
• kivitel: DIN 866/B 
• a beosztás kezdete egybeesik a vonalzó elejével.finomra csiszolt oldalak

Anyag
• rozsdamentes acél

Műszaki adatok
• osztás DIN 2004/22/EGII 866/B
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Forum Mitutoyo
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

50 – 622257
75 356950 –
100 356951 622259
125 356952 –

Forum Mitutoyo
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

150 356953 622260
200 356954 622261
300 356955 622262
500 – 622264

Élvonalzók, DIN874/00 
Az egyenes él jól alkalmazható felületek síklapúságának ellenőrzéséhez.

Előnyök/Kivitel
• kézmeleg ellen védett 
• finomra köszörült és leppelt mérőél  

Anyag
• nemesített speciális acél 

Műszaki adatok
• élszög 60°
Szállítás terjedelme
• 300 mm-től fa dobozban

acél
Hossz 
[mm]

Cikkszám

75 G67561
100 G67562
125 G67563
150 G67564
200 G12598
250 G67565
300 G67568

acél
Hossz 
[mm]

Cikkszám

400 G67571
500 G67573
600 G67576
750 G67578
1.000 G67579
1.250 G67580
1.500 G67581

 Élvonalzó, DIN874/00    
Előnyök/Kivitel
• kézmeleg ellen védett
• finomra köszörült és leppelt mérőél  

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

500 30 6 356937
1.500 50 10 356939
2.000 60 12 356940
3.000 80 15 356941

 

 Acélvonalzó, skála nélkül   
Ellenőrző vonalzó skála nélkül, pontos munkához a gépgyártásban és műhelyekben. 

Anyag
• acél

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   640Szerszamkatalogus_2022_1.indb   640 2022. 10. 10.   15:30:362022. 10. 10.   15:30:36



641

6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

500 40 8 356932
1.000 50 10 356933
1.500 60 12 356934
2.000 70 14 356935
3.000 100 16 356936

 

 Acélvonalzó    
Ellenőrző vonalzó skála nélkül, precíz munkához a gépgyártásban. 

Előnyök/Kivitel
• 2000 mm-től Ⅰ-profillal

Anyag
• acél

jobbról 
balra nő

balról 
jobbra nő

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Osztás Cikkszám Cikkszám

1.000

13 x 0,5 mm

B65085 F66737
2.000 – G63523
4.000 J70856 M53788
5.000 F80501 F71151
6.000 J02165 M53790

 

 Acél mérőszalag, öntapadós    
Előnyök/Kivitel
• kopásálló bevonat

Anyag
• acél, polyamid bevonattal

Hossz 
[mm]

Cikkszám

1.000 A32689
1.500 A32691
2.000 A32685

Hossz 
[mm]

Cikkszám

2.500 A32693
3.000 A32695
4.000 A32697

Rendelési információ
3 m hossz felett csak személyes átvétel lehetséges!

 

 Ölesléc, libella nélkül    
Előnyök/Kivitel
• könnyű, kellemes fogású erős profil 

Műszaki adatok
• profilsúly kb. 800 g/m
• profil méret kb. 100 x 18 mm

Anyag
• alumínium profil, bordával
• műanyag végdugók
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Hossz 
[mm]

Cikkszám

1.000 A32710
1.500 A32720
2.000 A32708

Hossz 
[mm]

Cikkszám

2.500 A32714
3.000 A32712
4.000 A32716

Rendelési információ
3 m hossz felett csak személyes átvétel lehetséges!

 

 Ölesléc, SLXB    
Előnyök/Kivitel
• könnyű, kellemes fogású erős profil 
• 1 vízszintes és 1 függőleges libella, törhetelen akrilüvegből, nagyítóval 

Műszaki adatok
• profilsúly kb. 800 g/m
• profil méret kb. 100 x 18 mm 
• mérési pontosság standard helyzetben 1,0 mm/m (0,057°)

Anyag
• műanyag végdugók
• alumínium profil, bordával 

Forum Sola BMI
Hossz 
[m]

Szélesség 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2
16 3 J80604 – G12669
– 3,2 – A32729 –

Csuklós mérőléc (collstok)  
Műszaki adatok
• 10 tagú
• III. EK pontossági osztály    

Fehérre festett, fa csuklós mérce, rejtett, 
műanyag rugózattal.

Osztályozott, nagy keménységű és szilárd-
ságú bükkfa. Robusztus zsanérok kiváló 
rugóacélból, epoxigyanta bevonattal.

Bükkfából készült csuklós mérce, fehér 
színben.

Előnyök/Kivitel
• mm / cm osztás a felső és az alsó éleken
• fekete, nyomtatott skála, piros tízes 

értékek
• kihajtva stabil, jelölő vonalzóként 

használható

Előnyök/Kivitel
• mindkét oldalán fekete mm osztással
• fekete cm számozás 
• piros dm számozás
• rejtett zsanérok
• nagy kopásállóságú, foltmentes és 

nedvességálló bevonat

Előnyök/Kivitel
• fáradásmentes, rejtett rugóacél csuklók
• a csuklóknál elfordított állapotban 

látszódó felfestett szögskálával
• kettős mm osztás
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Hossz 
[m]

Szín Cikkszám

2
sárga A32733
fehér 184361

 

 Csuklós mérőléc (collstok), műanyag   
Üvegszálas műanyag biztosítja a nagy rugalmasságot és hosszú élettartamot. 

Előnyök/Kivitel
• mindkét oldalán fekete mm osztással
• fekete cm számozás 
• piros dm számozás
• belső szegecselés
• hideg és nedvességálló
• elektromos áramot nem vezeti

Műszaki adatok
• 3,2 mm szárvastagság
• III. EK pontossági osztály

Anyag
• poliamid, üvegszál erősítésű

Hossz 
[mm]

Cikkszám

200 A32834

 

 Vízszintmérő, PT    
Kompakt, könnyű, könnyen kezelhető. Ellenáll a víznek, melegnek, hidegnek. Törhetetlen 
akrilüveg csőlibella. Praktikus V horony a mérőfelületen csöveken való méréshez. 

Felhasználási terület
• vízszintes mérés
• függőleges mérés
• szög/dőlés mérés

Előnyök/Kivitel
• ellenáll víznek, melegnek, hidegnek
• törhetetlen akrilüveg csőlibella

Műszaki adatok
• mérési tűrés standard pozíció 1,50 mm/m (0,086°)
• vízszintes libella 1 db
• függőleges libella 1 db
• 45°-os libella
• V horony
• keresztmetszet 37 x 15 mm

Anyag
• piros ABS műanyag test
• akrilüveg libellák
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

SM Profi AZB Big X
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

300 A32738 528500 B10712
400 A32739 112832 174137
500 A32741 108935 174142
600 A32743 147548 174146
700 – 899157 –
800 A32747 156595 174147

SM Profi AZB Big X
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1000 A32750 113102 –
1200 A32752 156237 –
1500 A32754 114764 –
1800 A32756 133568 –
2000 A32758 156501 –

Vízszintmérők, alumínium        

SM Profi AZB Big X

Kiváló mérési pontosság normál és fordí-
tott állapotban is. Jobb leolvashatóságot 
biztosít a félhomályban a Sola-fluoreszkálós 
megvilágítás.

Nagy szilárdságú alumíniumprofilból ké-
szült vízmérték a profi mesterembereknek.

Vízmérték ergonómikus, csavarodásálló 
alumíniumprofilból a tartós mérési pontos-
ság érdekében.

Előnyök/Kivitel
• nagy szilárdságú alumíniumprofi
• törhetetlen akrilüveg libellák nagyítóval 

(+20%)
• ütéscsillapító végdugók
• szín sárga

Előnyök/Kivitel
• jobb, gyorsabb és pontosabb leolvasha-

tóság a szabadalmaztatott SOLA-Focus 
libellával

• törhetetlen akrilüveg libellák nagyítóval 
(+20%)

• nagy mérési pontosság normál és fordí-
tott állapotban

• ütéscsillapító végdugók

Előnyök/Kivitel
• jobb, gyorsabb és pontosabb leolvasha-

tóság a szabadalmaztatott SOLA-Focus 
libellával még félhomályban is a 
Sola-fluoreszkálós megvilágítás által

• törhetetlen akrilüveg libellák nagyítóval 
(+60%) 

• nagy mérési pontosság normál és fordí-
tott állapotban

• ütéscsillapító végdugók
Műszaki adatok
• mérési tűrés standard pozíció:  

0,50 mm/m (0,029°)
• mérési tűrés fordított pozíció:  

0,75 mm/m (0,043°)
• vízszintes libella: 1 db
• függőleges libella: 1 db
• végdugó: 1-K
• méret: 49 x 21 mm
• profil súly: 530 g/m

Műszaki adatok
• profilméret: 49 x 23 mm
• mérési tűrés standard pozíció:  

0,50 mm/m (0,029°)
• mérési tűrés fordított pozíció:  

0,75 mm/m (0,043°)
• vízszintes libella: 1 db
• függőleges libella: 1 db
• profil súly: 590 g/m

Műszaki adatok
• profilméret: 52 x 25 mm
• mérési tűrés standard pozíció:  

0,50 mm/m (0,029°)
• mérési tűrés fordított pozíció:  

0,75 mm/m (0,043°)
• vízszintes libella: 1 db
• függőleges libella: 1 db
• profil súly: 630 g/m

Anyag
• festett alumínium test
• akrilüveg libellák

Anyag
• nagy szilárdságú alumínium profil, ezüst 

színre eloxált
• 1-K végdugók

Anyag
• alumínium profil pirosra festett
• 2-K végdugók

Az új SOLA FOCUS libella:
A hagyományos gyűrűs libellákhoz képest jobb kontraszttal rendelkezik és a nagyítós 
lencsének köszönhetően jelentősen javult a leolvashatósága. A mérés így lényegesen 
gyorsabb és pontosabb. Fluoreszkáló rétegének köszönhetően félhomályban is 
leolvasható. A libella folyadék antisztatikus és hőmérséklet álló. 

Előnyei:    
• 4x nagyobb kontraszt
• 60%-kal nagyobb nagyítás
• rázkódáskor sem szétváló légbuborék
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám

800 56 x 18 G26138

 

 

 Vízszintmérő, jelölő, alumínium, MARK-IT    
Nullpont skála és középpont skála a szimmetrikus mérésekhez, gyors, könnyű leolvasáshoz. 

Előnyök/Kivitel
• stabil, alumínium C-profil rugalmas 

mérőcsúszkákkal
• törhetetlen akrilüveg libella, 30 év libel-

lagarancia
• nyomtatott skála, 1 mm-es osztásokban

Műszaki adatok
• mérési tűrés standard pozíció:  

0,75 mm/m (0,043°)

• vízszintes libella: 1 db
• függőleges libella: 1 db
• végdugó: 1-K
• profil súly: 590 g/m

Anyag
• eloxált alumínium, ezüst
• akrilüveg libellák

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám

400 56 x 18 G51101

 

 Vízszintmérő, jelölő, alumínium, ELECTRIC    
Kiváló mérési pontosság normál és fordított állapotban is. Jobb, gyorsabb és pontosabb 
leolvashatóság a szabadalmaztatott SOLA-Focus libellával. 

Előnyök/Kivitel
• stabil, alumínium C-profil rugalmas 

mérőcsúszkák
• nyomtatott skála, 1 mm-es osztásokban
• speciális villanyszerelő skála 4 lehet-

séges jelölési ponttal, ami lehetővé teszi 
a 71 mm-es szabványos távolságot (DIN 
49075)

• műanyag ütközők megakadályozzák, hogy 
a vízmérték elcsússzon a mért felületen, 
valamint óvják az eszköz külsejét

Műszaki adatok
• mérési tűrés standard pozíció:  

0,50 mm/m (0,029°)
• mérési tűrés fordított pozíció:  

0,75 mm/m (0,043°)
• vízszintes libella: 1 db
• függőleges libella: 1 db
• végdugó: 1-K
• profil súly: 590 g/m

Anyag
• festett alumínium, piros
• műanyag betét

 Vízszintmérő, mágneses    
Vízmérték nagy szilárdságú alumíniumötvözetből.  

Hossz 
[mm]

Cikkszám

400 269087
600 146854
800 185124
1000 159657

Hossz 
[mm]

Cikkszám

1200 M28681
1500 321676
2000 190255

Előnyök/Kivitel
• különösen robusztus profil a hosszú élettartamért
• jobb, gyorsabb és pontosabb leolvashatóság a szabadalmaz-

tatott SOLA-Focus libellával még a félhomályban is a Sola 
fluoreszlálós megvilágításával

• törhetetlen akrilüveg libellák nagyítóval (+20%)
• legmagasabb mérési pontosság normál és fordított állapotban is 
• ütéscsillapító végdugók 

Műszaki adatok
• mérési tűrés standard pozíció: 0,50 mm/m (0,029°)
• mérési tűrés fordított pozíció: 0,75 mm/m (0,043°)

• vízszintes libella: 1 db
• függőleges libella: 1 db
• profil méret: 50 x 24 mm
• profil súly: 750 g/m 

Anyag
• nagy szilárdságú alumínium, arany színre eloxált
• neodímium mágnes
• 1-K végdugók 
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Hosszmérők

Forum Kinex
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

400 D60157 A32809
600 819056 A32810
800 D61018 A32813
1000 357199 A32814

Forum Kinex
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

1200 – A32815
1500 – A32816
2000 – A32817

Vízszintmérők, mágneses       

Könnyűfém mágneses vízmérték ütésálló felülettel és törhetetlen 
Bock-akrilüveg libellákkal.

Mágneses vízszintmérő.

Előnyök/Kivitel
• erős mágnesekkel
• sima oldalfelületek

Előnyök/Kivitel
• 3 libella

Műszaki adatok
• mérési pontosság normál helyzetben

± 0,5 mm / m

Műszaki adatok
• 0,5 mm / 1 m pontosság

Anyag
• könnyűfém téglalap alakú profil
• ütésálló porbevonat
• libellák speciális műanyagból

Anyag
• festett alumínium test
• akrilüveg libellák

Hossz 
[mm]

Cikkszám

75 G29440

 

 Vízszintmérő, kompakt, mágneses, övcsattal,  
Go! magnetic Clip    
Kompakt vízmérték erős Neodym mágnessel, kiváló tapadás. Jobb leolvashatóságot 
biztosít a félhomályban a Sola-fluoreszkálós megvilágítás. 

Felhasználási terület
• vízszintes mérés
• függőleges mérés

Előnyök/Kivitel
• törhetetlen akrilüveg libellák nagyítóval (+60%)
• praktikus V horony a mérőfelületen a csöveken való méréshez
• kompakt, könnyű, könnyen kezelhető
• jobb, gyorsabb és pontosabb leolvashatóság a szabadalmaztatott SOLA-Focus libellával

Műszaki adatok
• mérési tűrés standard pozíció 0,75 mm/m (0,043°)
• vízszintes libella 1 db
• méret 68 x 21 x 42 mm

Anyag
• műanyag mérő felület
• üvegszállal erősített polyamid test
• neodímium mágnes

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   646Szerszamkatalogus_2022_1.indb   646 2022. 10. 10.   15:30:492022. 10. 10.   15:30:49



647

6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

Hossz 
[mm]

Cikkszám

250 K73975
600 K73918
1200 K73953

 

Cikkszám K73975

 Vízszint- és lejtésmérő, digitális, RED   
Digitális precíziós vízmérték integrált elektronikus dőlésszög modullal. 

Felhasználási terület
• vízszintes, függőleges, szög, dőlés

Előnyök/Kivitel
• precíz, robusztus, könnyen használható
• törhetetlen akrilüveg libellák
• Solatronic modul
• BE / KI gomb - folyamatosan világító kijelző az optimális olvashatóság érdekében
• digitális kijelző, automatikusan elfordul a mérési pozíciónak megfelelően
• kapcsolható akusztikus jelzés nehéz láthatósági körülmények között
• „Hold” funkció a mért értékek tárolásához és a szögek átviteléhez
• ütéscsillapító végzárók

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP65

Műszaki adatok
• Profil méret: 59 x 27 mm
• Mérési tűrés standard helyzet: 0,50 mm / m (0,029°)
• Mérési tűrés visszafordulás mérése: 0,50 mm / m (0,029°)
• Mérési tűrés Solatronic modul: 0,05° 0° -nál és 90° -nál 

0,10° 1° és 89° között
• Dőléskijelző kapcsolható: °,%, mm/m, in/ft
• Vízszintes/függőleges libellák: 1/1 RED 60/120 vagy 0/0 25 RED esetén
• Tápellátás: 2 x 1,5 V-os mikro (AAA) elem
• Profil súlya: 890 g/m
• Bluetooth interfész: SOLA Measures App

Anyag
• alumínium profil
• kétkomponensű zárókupakok
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Hosszmérők

GIM 60 GIM 60L
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

600 F51091 C37930

Digitális vízszint- és lejtésmérők       

GIM 60 GIM 60L

Precíz digitális lejtésmérő. Lézerpontosságú dőlésszögátvitel hosszabb távolságra
Előnyök/Kivitel
• pontosan méri a lejtést fokban, százalékban vagy milliméter/

méter egységben
• irányt jelző nyilak és hangjelzés 0° és 90°-nál, az egyszerű 

beigazításhoz
• mért értékek automatikus forgatása a kijelzőn, fej fölött  

végzett munkáknál

Előnyök/Kivitel
• beépített pontlézer lejtésméréshez 30 m hosszúságig
• erős mágnesek és két tartóheveder a munkadarabon történő 

biztonságos rögzítéshez
• lejtésmérő mechanika finombeállításhoz egyenetlen felületeken

Műszaki adatok
• Mérési tartomány: 0°–360° (4 x 90°)
• Elektronika mérési pontossága: 0° / 90° ± 0,05°
• Elektronika mérési pontossága: 1–89°mellett ± 0,2°
• Libella mérési pontossága: ± 0,057° = ± 1 mm/m
• Mértékegységek: °, %, mm/m
• Állványcsatlakozó: 1/4"
• Súly, kb.: 0,77 kg

Műszaki adatok
• Mérési tartomány: 0°–360° (4 x 90°)
• Elektronika mérési pontossága: 0° / 90° ± 0,05°
• Elektronika mérési pontossága: 1–89° mellett ± 0,1°
• Munkatartomány (lézer): 30 m
• Lézertípus: 635 nm, < 1 mW
• Lézer hatótávolsága: 30 m
• Lézerosztály: 2
• Lézer szintezési pontossága: ± 0,5 mm/m
• Mértékegységek: °/ % / mm/m
• Állványcsatlakozó: 1/4"
• Súly, kb.: 0,91 kg

Szállítás terjedelme
• 4 x 1,5 V-os LR6 (AA) elem
• védőtáska

Szállítás terjedelme
• 4 x 1,5 V-os LR03 (AAA) elem
• védőtáska

Szárhossz 
[mm]

Cikkszám

400 G33055

 

 Digitális szögmérő GAM 220 MF    
A gérszögek gyors kiszámítása, egyszerű és dupla leszabási, illetve gérszögek automa-
tikus kiszámítása egyéb segédeszköz nélkül. 

Előnyök/Kivitel
• szögek gyors kiszámítása és másolása a gyakran használt szögmértékek tárolásával

Műszaki adatok
• Mérési tartomány: 0–220°
• Mérési pontosság szög: ± 0,1°
• Mérési pontosság libella: ± 0,05°
• Szögszámítás pontossága: ± 0,1°
• Áramellátás: 4 x 1,5 V-os LR6 (AA)
• Elemteljesítmény kb.: 80 h
• Kikapcsolási automatika kb.: 30 perc
• Mérőszár-hossz: 40 cm
• Súly kb.: 1,2 kg

Szállítás terjedelme
• 4 x 1,5 V-os LR6 (AA) elem
• szárhosszabbító                 
• védőtáska   
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Hosszmérők

GRL 250 
HV

GRL 300 
HV

Cikkszám Cikkszám
C37910 650061

Forgólézerek       

GRL 250 HV GRL 300 HV

Kedvező kezdőlézer a GRL-kategóriában Egyszerű kezelhetőség, vízszintes és függőleges önszintezéssel.
Előnyök/Kivitel
• egyszerűen kezelhető a funkciónként egy gombnak és  

a magától értetődő szimbólumoknak köszönhetően
• vízszintes és függőleges használatban gyorsan beállítható 

automatikus önszintezéssel (± 5°)
• 90°-os mérősugár felfelé a pontos beigazítás érdekében

Előnyök/Kivitel
• egyszerűen kezelhető, funkciónként egy gombbal és könnyen 

értelmezhető kijelzővel
• az automatikus 8% (± 5°) önszintezésnek köszönhetően gyorsan 

beállítható vízszintes és függőleges használatra
• a kapcsolható automatikus ütésjelző funkció megakadályozza  

a szintezési hibákat rezgés és rázkódás esetén
Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP54

Műszaki adatok
• Működési tartomány vevővel*: 125 m (sugár) 
• Szintezési pontosság*: ± 0,1 mm/m 
• Lézerdióda: 635 nm, < 1 mW 
• Lézerosztály: 2 
• Munkatartomány vevővel, érték: 125 m
• Munkatartomány vevővel, kiegészítő: (sugár) 
• Önszintezési tartomány*: ± 5° 
• Forgási sebesség: 150, 300, 600 ford./perc 
• Üzemidő, max.: Alkaline 60 h 
• Állványmenet: 5/8" 
• Súly, kb.: 1,8 kg
• Lézervonal színe: piros 

Műszaki adatok
• Lézerosztály: 3R
• Működési tartomány: 300 m vevővel
• Szintezési pontosság: ± 0,1 mm/m
• Önszintezési pontosság: ± 8% (± 5 °)
• Forgási sebesség: 150/300/600 perc -1

• Tápegység: 1 x 9 V 6LR61 blokk
• Üzemidő: akku (NiMH) 30 óra
• Állványcsatlakozó: 5/8 "
• Súly: 1,8 kg

Szállítás terjedelme
• 1 x 1,5 V-os LR6 (AA) elem 
• 2 x 1,5 V-os LR6 (AA) elem 
• akkutartó rekesz 
• lézercéltábla (piros) 
• lézerszemüveg (piros) 
• RC1 Professional távirányító 
• szerszámtáska

Szállítás terjedelme
• LR 1 lézer vevő
• RC 1 távirányító
• WM 4 univerzális tartó
• töltő készlet adapterrel
• lézer szemüveg
• lézer céltábla
• NiMH akkumulátor
• 2 x 1,2 V HR20D
• 2 x 1,5 V LR20D
• elemtartó
• koffer
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Hosszmérők

Hatótáv 
[m]

Cikkszám

400 902031

 

 Forgólézer készlet, GRL 400 H   
Egyszerűen kezelhető, egygombos eszköz kültéri szintezési feladatokhoz 

Előnyök/Kivitel
• egygombos kezelés, elektronikus önszintező funkció és kényelmes elemtartó rekesz
• folyamatosan precíz eredmények a 0,08 mm/m szintezési pontosság és az ADS 

ütésjelző rendszer révén
• az IP56 víz és por elleni védettségi fokozatnak köszönhetően ellenáll a zord körülmé-

nyeknek bármilyen külső munkaterületen

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP56

Cikkszám
G65732

 

 Vonallézer, GLL 3-80 Professional, BOSCH   
3 x 360° a soha nem tapasztalt láthatóságért. 

Előnyök/Kivitel
• kiváló láthatóság a nagy teljesítményű diódák révén
• 3 x 360°-os vonal a párhuzamosan végzett vízszintes és függőleges szintezéshez  

a kiemelkedően hatékony munkavégzés érdekében
• intuitív kezelőfelület

Műszaki adatok 
• Hatósugár: 30 m
• Működési tartomány vevővel: 120 m
• Szintezési pontosság: ± 0,2 mm/m
• Lézerdióda: Vonal: 630 - 650 nm, < 10mW
• Üzemi hőmérséklet, min.: −10 °C
• Üzemi hőmérséklet, max.: 40 °C
• Üzemi hőmérséklet: −10 – 40°C
• Tárolási hőmérséklet, min.: −20 °C
• Tárolási hőmérséklet, max.: 70 °C
• Tárolási hőmérséklet: −20 – 70°C
• Lézerosztály: 2
• Munkatartomány vevővel, érték: 120 m
• Munkatartomány vevő nélkül, érték: 30 m
• Munkatartomány vevő nélkül: 30 m
• Önszintezési tartomány: ± 4°

• Szintezési idő: 4 s
• Por és fröccsenő víz elleni védelem: IP 54
• Áramellátás: 4 x 1,5-V-LR6 (AA)
• Üzemidő, max.: 4 óra 3 vonalas üzemmódban
• Állványmenet: 1/4", 5/8"
• Súly, kb.: 0,82 kg
• Lézervonal színe: piros
• Kivetítés: 3 x 360° vonal
• Kompatibilis lézervevők: LR 6 + 7 

Szállítás terjedelme
• BT 150 Professional állvány (0 601 096 B00)
• 4 x 1,5 V-os LR6 (AA) elem
• tasak
• lézer céltábla
• szerszámkoffer

Műszaki adatok 
• Működési tartomány vevő nélkül: Ø 20 m
• Működési tartomány vevővel: Ø 400 m
• Szintezési pontosság: ± 0,08 mm/m
• Önszintezési tartomány: ± 8% (± 5°)
• Forgási sebesség: 600 fordulat/perc
• Lézeres típus: 635 nm, <1mW / 2. osztály, piros
• Üzemi hőmérséklet: –10 – +50 °C
• Tárolási hőmérséklet: –20 – +70 °C
• Állványmenet: 5/8 "-11
• Súly: 2 kg
• Tápegység: NiMH akkumulátor, 2 x 1,5 V (LR20)
• Üzemidő: kb. 30 óra (akkumulátor)

Szállítás terjedelme
• 1 x NiMH akku (1 608 M00 05G)
• 2 x 1,5 V-os LR20 elem (D)
• 1 x 9 V-os (6LR61) blokkelem
• elemtartó rekesz (1 609 203 M02)
• BT 170 HD Professional állvány (0 601 091 300)
• töltőberendezés adapterrel
• LR 1 Professional lézervevő (0 601 015 400)
• GR 240 Professional mérőléc (0 601 094 100)
• szerszámkoffer
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Hosszmérők

Hatótáv 
[m]

Cikkszám

50 J31653

 

 

 Lézeres távolságmérő Vector 50   
Kompakt, könnyű, egyszerűen kezelhető távolságmérő. A kibővített funkciók és az  
50 méteres mérési tartomány teszik praktikussá ezt a távolságmérőt. 

Felhasználási terület
• beltéri használatra
• hossz-, felület- és térfogatmérés
• folyamatos mérés
• közvetett mérés, 2 pontos

Előnyök/Kivitel
• 3 soros megvilágított kijelző
• puha markolat és ergonomikus kialakítás
• kikapcsolás automatika
• min/max funkció

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP42

Műszaki adatok 
• Hatótávolság: 0,15 m és 50 m között
• Mérési tűrés: ± 1,50 mm
• Teljesítmény: <1,0 mW
• Hullámhossz: 650 nm
• Lézerosztály 2: DIN EN 60825-1: 2007-10
• Üzemidő: (20 ° C-on) 5000 mérés
• Üzemi hőmérséklet: 0 ° C és +40 ° C között
• Tárolási hőmérséklet: -20 ° C és +60 ° C között
• Tápellátás: 2 x 1,5 V (AAA) elem
• Méret: 105 x 47 x 27 mm

Szállítás terjedelme
• 2 x 1,5 V (AAA) elem
• övtáska - Bag Vector
• csuklószíj - Strap Vector
• használati utasítás - Quick Start

Cikkszám
F79899

 

 Lézeres távolságmérő, Vector 20    
A VECTOR 20 hossz- és folyamatos mérési funkcióval rendelkezik. A készülék kimondottan 
a gyors, napi használathoz lett kifejlesztve. Kezeléséhez semmilyen előzetes ismeret nem 
szükséges. 

Felhasználási terület
• hosszmérés
• folyamatos mérés

Előnyök/Kivitel
• egyszerű kezelhetőség
• 2 soros megvilágított kijelző
• puha markolat és ergonomikus kialakítás
• kompakt, könnyű, kezelhető
• kikapcsolás automatika

Műszaki adatok 
• Méret: 100 x 38 x 24 mm
• Mérési tűrés: ±2.00 mm
• Üzemelési hőmérséklet: 0 °C től +40°C-ig
• Érintésvédelmi osztály: IP42
• Tápellátás: 2 x 1.5 V (AAA) Elem
• Üzemidő (20 °C-on): 5000 mérés
• Lézerosztály: 2, DIN EN 60825-1 : 

2007-10
• Teljesítmény: < 1.0 mW
• Hullámhossz: 650 nm
• Tárolási hőmérséklet: −10 °C-tól +60 °C-ig
• Hatótávolság: 0,2 m-től 20 m
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Hosszmérők

Hatótáv 
[m]

Cikkszám

100 H50823

 

 

 

 Lézeres távolságmérő Vector 100 Pro   
Kompakt, könnyű és praktikus távolságmérő, beépített Bluetooth® interfésszel, kamera 
funkcióval és könnyű kezelhetőséggel az érintőképernyőn keresztül. 

Felhasználási terület
• bel- és kültér
• távolságmérés és folyamatos mérés
• összeadás, kivonás
• felületmérés és térfogatmérés
• közvetett mérés (2/3 pontos)

Előnyök/Kivitel
• Bluetooth® interfész adatátvitelhez kompatibilis alkalmazásokba
• 4 soros, megvilágított kijelző
• érintőképernyő a gyors és egyszerű kezeléshez
• dőlésérzékelő szintezéshez és szögméréshez
• kamera funkció (2x és 4x zoom) a célpont könnyebb tájolásához
• min és max funkció

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védettség

Műszaki adatok
• Hatótávolság: 0,2-100 m
• Mérési tűrés: ± 1,5 mm
• Teljesítmény: <1,0 mW
• Hullámhossz: 635 nm
• Lézerosztály: 2, DIN EN 60825-1:2007-10
• Üzemi hőmérséklet: 0 °C – +40 °C
• Memória: az utolsó 20 mérés
• Méretek Sz x Ma x Mé: 50 x 115 x 25 mm
• Súly: 120 g
• Üzemidő: akár 5000 mérés

Szállítás terjedelme
• 3 x 1,2 V Ni-Mh akkumulátor (3 x 850 mAh)
• töltő-adatkábel - DC Vector 100 Pro
• övtáska - Bag Vector
• pánt - Strap Vector
• használati utasítás - Quick Start

Cikkszám
661318

 

 Digitális keresőműszer GMS 120    
Előnyök/Kivitel
• Kiváló megbízhatóság – az automatikus kalibrálásnak köszönhetően a legtöbb tárgyat 

megtalálja, és elkerüli az alkalmazási hibákat
• helymeghatározás még a mélyen fekvő tárgyak esetében is – 12 cm mélységig
• a tárgyak még megbízhatóbb helymeghatározása a háromszínű LED-gyűrű révén

Műszaki adatok
• Érzékelési mélység, acél: 120 mm
• Érzékelési mélység, réz: 80 mm
• Automatikus kikapcsolás: kb. 5 perc
• Tápegység: 1 x 9 V 6LR61
• Súly: körülbelül 0,27 kg

Szállítás terjedelme
• csuklószíj
• 1 x 9V-os (6LR61) blokkelem

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   652Szerszamkatalogus_2022_1.indb   652 2022. 10. 10.   15:31:092022. 10. 10.   15:31:09



653

6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Hosszmérők

GLM 40 GLM 50
Cikkszám Cikkszám
B23639 969912

Lézeres távolságmérők        

GLM 40 GLM 50

Kicsi, kompakt eszköz, különféle mérési módokkal. A könnyen 
leolvasható, megvilágított képernyőn az utolsó három mérési 
eredmény látható.

Okos megoldás méréshez és dokumentáláshoz

Felhasználási terület
• hossz és terület mérés
• térfogatszámítás
• közvetett magasságmérés
Előnyök/Kivitel
• hosszmérés, felületmérés, térfogatszámítás
• megvilágított, háromsoros kijelző a könnyű leolvasáshoz
• mentési funkció lehetővé teszi a hozzáférést az utolsó 10 

méréshez
• megbízható mérési eredmények minden körülmények között - 

ISO tanúsítvánnyal

Előnyök/Kivitel
• gyors és hatékony adatátvitel Bluetooth-on keresztül
• egyszerű kezelés továbbfejlesztett felhasználói felülettel és 

megvilágított, elforgatható színes kijelzővel
• széles körű funkcionalitás, beleértve a lefedettségi funkciót  

és a 360°-os dőlésszög-érzékelést, az egyszerű szögméréshez 
és szintezési alkalmazásokhoz

• Softgrip - teljes körű védelem a hosszú élettartam érdekében
Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP54
Műszaki adatok
• Lézerdióda: 635 nm, < 1 mW
• Mérési tartomány: 0,15 – 40 m
• Súly: 0,09 kg
• Mérési idő, tipikus: < 0,5 s
• Mérési tartomány, min.: 0,15 m
• Mérési tartomány, max.: 40 m
• Lézerosztály: 2
• Mérési pontosság, 

tipikus.:
± 1,5 mm

• Mérési idő max.: 4 s
• Áramellátás: 2 x 1,5 V LR03 (AAA)
• Kikapcsolási automatika: 5 min.
• Mértékegységek: m/cm, láb/hüvelyk
• Memóriaértékek száma: 10

Műszaki adatok
• Lézerdióda: 635 nm, < 1 mW
• Mérési tartomány: 0,05 – 50,00
• Súly: 0,1 kg
• Mérési idő, tipikus: < 0,5 s
• Mérési tartomány, min.: 0,05 m
• Mérési tartomány, max.: 50 m
• Lézerosztály: 2
• Mérési pontosság, tipikus.: +/- 1,5 mm
• Lejtésmérés mérési tartománya: 0 - 360° (4 x 90°)
• Mérési pontosság (tipikus): +/- 0,2°
• Mérési idő max.: 4 s
• Áramellátás: 2 x 1,5 V LR03 (AAA)
• Kikapcsolási automatika: 5 min.
• Mértékegységek: m/cm, láb/hüvelyk
• Memóriaértékek száma: 30
• Elem élettartama, kb. (egyedi mérés): 10 000
• Elem élettartama, kb. (üzemidő): 2,5 h
• Por és fröccsenő víz elleni védelem: IP 54
• Állványmenet: 1/4"

Szállítás terjedelme
• gyártói tanúsítvány
• védőtáska
• 2 x 1,5 V-os LR03 (AAA) elem

Szállítás terjedelme
• 2 x 1,5-V-LR03 elem
• gyártói tanúsítvány
• védőtáska
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Mérőeszközök, mérőműszerek
Tolómérők, mélységmérők, magasságmérők

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Mérési érték Kivitel Cikkszám

150 0,02 40 mm Rögzítőcsavaros A32898

150 mm / 6"
0,02

40 mm / col
Monoblokk, inox A32897

0,05 Rögzítőcsavaros A32896

Cikkszám A32897

Cikkszám A32896

 Tolómérő, rögzítőcsavaros
Előnyök/Kivitel
• csiszolt, polírozott felület
• mm/col méréstartomány (kivéve A32898)
• lapos mélységmérő
• pontosság CSN 251238 szerint

Anyag
• acél vagy inox

Mérési tartomány Skálaosztás Csőr hossza 
[mm]

Mérési érték Mélységmérő Cikkszám

150 mm / 6" 0,02 mm - 1/1000" 40

mm / col lapos

A32905
200 mm / 8" 0,02 mm - 1/1000" 50 A32907
200 mm / 8" 0,05 mm - 1/128" 50 A32908
300 mm / 12" 0,02 mm - 1/1000" 64 A32910
300 mm / 12" 0,05 mm - 1/128" 60 A32909

 

 Tolómérő, rögzítőcsavaros, INOX 
Előnyök/Kivitel
• lézergravírozott skála
• felső rögzítő csavarral
• lapos mélységmérő rúddal

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél
• skála matt krómozású

DIN
862 INOX

Ø 1,9 mm

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési érték Csőr hossza 
[mm]

Kivitel Mélységmérő Cikkszám

0–150 mm / col 40
Rögzítőcsavaros

lapos 357076
kör 357081

Rugós rögzítő
lapos 357075
kör 357080

 Tolómérő   
Tolómérő menettáblázattal. Belső-, külső-, mélységmérésekhez.

Műszaki adatok
• felső skála 1/128"
• alsó skála 0,05 mm
• pontosság DIN 862 szerint

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél
• mérőfelület és nóniusz matt krómozott

Szállítás terjedelme
• műbőr tok

DIN
862 INOX

Ø 1,9 mm

Szerszámkatalógus654
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Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Mérési érték Csőr hossza 
[mm]

Kivitel Cikkszám

0–150
±0,05 mm / col 40 Rugós rögzítővel 622290

±0,05 mm / col 40 Rögzítőcsavaros
622279
622269

0–200 ±0,05 mm / col 50
Rögzítőcsavaros 622270
Rugós rögzítővel 622287

0–300 ±0,08 mm / col 64
Rögzítőcsavaros 622271
Rugós rögzítővel 622288

 Tolómérő metrikus/inch 
Standard nóniuszos tolómérők.

Előnyök/Kivitel
• lapos mélységmérővel
• megnövelt vezetősín
• 622279 esetén menettáblázat a hátol-

dalon

Műszaki adatok
• felső skála 1/128"
• alsó skála 0,05 mm

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél
• mérőfelület és nóniusz matt krómozással

Szállítás terjedelme
• papír dobozban

DIN
862 INOX

Mérési tartomány 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Mélységmérő Cikkszám

150 40 lapos 357078

 Tolómérő balkezes   
Tolómérő menettáblázattal. Belső-, külső- és mélységmérésekhez.

Előnyök/Kivitel
• rögzítőcsavarral
• mélységmérővel

Műszaki adatok
• felső skála 1/128"
• alsó skála 0,05 mm
• pontosság DIN 862 szerint

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél
• mérőfelület és nóniusz matt krómozott

Szállítás terjedelme
• műbőr tok

DIN
862 INOX

Mérési tartomány Skálaosztás Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Mérési érték Cikkszám

130 mm / 5"
0,02 mm - 1/1000"

±0,03
40

mm / col
622296

180 mm / 7" 50 622297
280 mm / 11" ±0,04 64 mm / col 622298

 Tolómérő, rögzítőcsavaros, finomállítású
Előnyök/Kivitel
• mélységmérő
• megnövelt csúszófelület
• felső rögzítő csavar
• pontosság DIN 862
• mm/col modell

Anyag
• a tolóka és a sín edzett rozsdamentes 

acélból készült
• a skála és a nóniusz matt krómozású

Szállítás terjedelme
• dobozban

DIN
862 INOX
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Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Cikkszám

500 0,02
100 H40627
125 J64060

600 0,02
100 J77561
125 H70285
200 K54505

1.000 0,02

125 K54106

150
J77563
K11476

200 K54130

 Tolómérő, üzemi, egyoldalas, finomállítású 
Nagy méretű, egyoldalas tolómérő ipari felhasználásra.

Előnyök/Kivitel
• finomállító görgő
• biztos leolvasás a stabil rögzítőcsavarnak 

köszönhetően
• standard mérőpofa hosszokkal

Műszaki adatok
• pontosság CSN 25 1231 szerint

Anyag
• matt krómozot skála és nóniusz

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Furatpofák Ø 
[mm]

Finomállítás Cikkszám

200 0,05 65 10 nem A32961

250
0,05 80 10 igen A32964
0,05 80 10 nem A32963

300
0,05 100 10 igen A32979
0,05 100 10 nem A32965
0,05 150 20 igen A32980

400 0,05 100 20 nem A32966

500
0,05 150 20 nem A32967
0,05 300 20 nem A32968

600
0,05 150 20 nem A32969
0,05 300 20 igen A32978

800 0,05 150 20 nem A32970
1.000 0,05 150 20 nem A32971
1.500 0,05 200 20 nem A32972
2.000 0,05 200 20 nem A32973
2.500 0,05 200 20 nem A32974

3.000
0,05 200 20 igen A32981
0,05 200 20 nem A32975

Cikkszám A32961

Cikkszám A32964

 Tolómérő, üzemi, egyoldalas, INOX
Előnyök/Kivitel
• krómozott, lézergravírozott skála
• lekerekített mérőfelület a belső mérésekhez

Műszaki adatok
• alsó skálaosztás 0,05 mm
• felső skálaosztás 1/128”

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél

Szállítás terjedelme
• 1000 mm-ig műanyag kazettában
• nagyobb méretek fa dobozban DIN

862
Werks-
norm INOX
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Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési pontosság  
[mm]

Mérési érték Csőr hossza 
[mm]

Furatpofák Ø 
[mm]

Finomállítás Cikkszám

300 

0,02 ±0,04 mm 90 

15 

igen 622316
0,02 ±0,04 mm/col 90 igen B48134
0,05 ±0,07 mm 90 nem D76639
0,05 ±0,07 mm/col 90 igen 622308

500 
0,02 ±0,06 mm 200 

25 

igen 622317
0,05 ±0,13 mm 200 nem 907267
0,05 ±0,13 mm/col 200 igen 622309

750 
0,02 ±0,08 mm 200 igen 622318
0,02 ±0,08 mm/col 200 igen 622314
0,05 ±0,16 mm/col 200 igen 622310

1.000 
0,02 ±0,1 mm 200 igen B48189
0,02 ±0,1 mm/col 200 igen 622315
0,05 ±0,2 mm/col 200 igen 622311

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Furatpofák Ø 
[mm]

Cikkszám

300

0,02

±0,04 75 20 620569
450 ±0,05 100

30
620570

600 ±0,05 100 620565
1.000 ±0,07 140 35 620566
1.500 ±0,09 180 40 620567
2.000 ±0,12 180 46 620568

 Tolómérő, üzemi, egyoldalas
Nóniuszos tolómérő finomállítással.

Előnyök/Kivitel
• felső eltolt nóniusszal a jobb leolvasás 

érdekében belső mérések esetén
• krómozott skála
• lekerekített mérőfelület a belső 

mérésekhez
• finomállítás

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,02 mm

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél

Szállítás terjedelme
• papír dobozban INOX

 Tolómérő, üzemi, hosszú mérőcsőrrel
Előnyök/Kivitel
• hosszú mérőcsőr a nehezen mérhető 

helyekhez
• krómozott skála
• lekerekített mérőfelület a belső 

mérésekhez

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,02 / 0,05 mm

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél

Szállítás terjedelme
• papír dobozban

INOX
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Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Furatpofák Ø 
[mm]

Cikkszám

500
0,02

±0,05
150

15
622305

750 ±0,06 622306
1.000 ±0,07 20 622307

 Tolómérő, üzemi, kétoldalas, finombeállítású
Előnyök/Kivitel
• belső és külső méret közvetlen leolva-

sása a felső és alsó skála segítségével
• krómozott skála
• lekerekített mérőfelület a belső 

mérésekhez
• leppelt mérőfelület
• finomállító görgővel

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,02 mm

Anyag
• edzett rozsdamentes acél

Szállítás terjedelme
• papír dobozban

DIN
862

Werks-
norm INOX

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Cikkszám

250
0,05

140 G02356
300 160 F64643

 

 Előrajzoló tolómérő, T típus
Előnyök/Kivitel
• mm skála
• finomállítás
• matt krómozott leolvasási felület

Anyag
• rozsdamentes, edzett acél

INOX

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Cikkszám

200
0,1

A32922
400 A32923

 

Előrajzoló tolómérő, univerzális
Előnyök/Kivitel
• lézergravírozott, matt krómozott leolvasó skála

Anyag
• rozsdamentes acél

Szállítás terjedelme
• 1 db előrajzolótűvel

INOX

Szerszámkatalógus658
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Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Mélységmérő Cikkszám

150 ±0,02 40
lapos

G82270
200 ±0,03 50 G82272
300 ±0,03 60 G82274

 Digitális tolómérő, ABS, micro-USB, IP54, DIN862
Előnyök/Kivitel
• előre beállítható tűrésmező, optikai jelzés a tűrésmező túllépésénél
• üvegsínnel a nagyobb pontosság érdekében
• nagy méretű LCD kijelző, 9 mm karaktermagasság
• micro-USB adatkimenettel
• ABS/ORIGIN mérőrendszer
• mm/col átváltó

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP54 védelem

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm

Anyag
• edzett, rozsdamentes kivitel
• finomra köszörült, leppelt mérőpofák

Szállítás terjedelme
• 2 x 3 V elem (CR2032)
• használati utasítás 
• műanyag doboz 

DIN
862 INOX ABSOLUTE

System

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Mérési érték Csőr hossza 
[mm]

Mélységmérő Cikkszám

0–150
±0,02 mm

40 lapos 921651
0–150 40 kör 921652
0–200 50 lapos 931954

 Digitális tolómérő, ABS-AOS, adatkimenet nélkül   
Digimatic tolómérő a megbízható mérés érdekében. Standard modell széleskörű alkal-
mazhatósággal, abszolút és inkrementális mérés. Rozsdamentes kivitel, edzett és leppelt 
mérőfelülettel külső/belső mérésekhez. Nagy karakteres kijelző: 9 mm (nagy kontraszt az 
LCD kijelzőn). ABS (Absolute) skála nem igényli az állandó nullpont beállítást. Megnövelt 
elemélettartam.

Előnyök/Kivitel
• Be / Ki, nullázás
• korlátlan maximális sebesség
• rendkívüli elem élettartam

Műszaki adatok
• 9 mm-es számmagasság
• felbontás 0,01 mm

Szállítás terjedelme
• 1 db SR44 elemmel
• gyártói kalibrálási bizonyítvánnyal
• dobozban

DIN
862

AOS
ABSOLUTE

Ø 1,9 mm
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Kinex Vogel
Mérési tartomány 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

150 40 A33023 G55063
200 50 A33024 G55067
300 60 A33027 G55059

Digitális tolómérő, nagy kijelzővel 
Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm 

INOX

Előnyök/Kivitel
• mm/inch 
• finomállító görgővel
• IP44 

Előnyök/Kivitel
• nagy méretű LCD kijelző, karaktermagasság 15 mm
• mm / inch átváltó
• rögzítőcsavar

Anyag
• edzett acél

Anyag
• rozsdamentes, edzett kivitel
• finomra köszörült és leppelt mérőcsőrök

Szállítás terjedelme
• 1 x 3 V elem (CR2032)
• műanyag dobozban

Szállítás terjedelme
• 1 x 3 V elem (CR2032)
• használati utasítás

DIN
862

  

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Mérési érték Csőr hossza 
[mm]

Cikkszám

0–450 ±0,05
mm

90 621897
0–600 ±0,05 90 621899
0–1.000 ±0,07 130 621901

 Digitális tolómérő, ABS, nagy méréstartományú   
Előnyök/Kivitel
• robusztus kialakítás nagy mérési tartományban
• Digimatic adatkimenettel
• ABS (Absolute) skála: nem igényli az állandó nullpont beállítást
• LCD kijelző, karaktermagasság 10 mm

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm

Szállítás terjedelme
• 1 db SR-44 elemmel
• dobozban

Werks-
norm

ABSOLUTE
System
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Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Furatpofák Ø 
[mm]

Cikkszám

0–500 ±0,06 90/40
10

622715
0–750 ±0,06 150/56 622717
0–1.000 ±0,07 150/56 622719

 Digitális tolómérő, kétoldalas, ABS, adatkimenettel   
Digitális tolómérő adatkimenettel és lekerekített mérőpofákkal belső mérésekhez, penge 
alakú mérőfelületekkel külső mérésekhez.

Előnyök/Kivitel
• rögzítőcsavar
• Be / Ki (300 mm-től)
• automatikus kikapcsolás 20 perc után (200-300 mm-es méréstartomány)

Műszaki adatok
• mértékegység metrikus (0,01 mm)
• kijelzett számjegy magassága 10 mm

Anyag
• rozsdamentes acél

Szállítás terjedelme
• műanyag dobozban

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

 Digitális tolómérő, szénszálas, ABS, IP66   
Könnyített kivitelű Digimatic tolómérő standard acél mérőcsőrökkel. Ultra könnyű kivitel 
(karbonszálas anyag) 50% súlymegtakarítással. Közvetlen belső méret leolvasás az LCD 
kijelzőn (offszet beállítás egyszerű megadással). IP66-os védelemi fokozat. Preset funkció. 
SPC adatkimenet.

Előnyök/Kivitel
• megbízható mérés
• könnyed olvasás a nagy kijelző számjegyeken keresztül
• por és vízlepergető
• rögzítőcsavarral
• funkciók: Be / Ki (automatikus kikapcsolás 20 perc után), OFF-SET funkció (közvetlen 

belső méret leolvasás)

Alkalmazások/Megjegyzések
• védelem IP66

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm
• LCD kijelző karaktermagassága 10 mm
• > 20 mm-es belső méretekhez

Szállítás terjedelme
• dobozban
• elem (SR44)

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

Mérési tartomány 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Furatpofák Ø 
[mm]

Cikkszám

0–450
100 10

622735
0–600 622736
0–1.000

150 10
622738

0–1.500 622739
0–2.000 622740
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Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Kivitel Cikkszám

0–150 ±0,02 40/95
görgővel

622864
0–150 ±0,02 40/95 H44158
0–200 ±0,02 50/95

görgő nélkül
622865

0–300 ±0,03 64/135 M09418

 

 Digitális tolómérő, ABSOLUTE, IP67, állítható 
mérőpofa   
Tolómérő lapos mélységmérővel, állítható mérőpofával, hogy a nehezen mérhető pozíciók 
is elérhetőek legyenek. 

Előnyök/Kivitel
• víz- és szennyeződés elleni védelemmel
• funkciók: be / ki kapcsolás (automatikus kikapcsolás 20 perc után)
• nullpont

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP67 védelem

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm

Szállítás terjedelme
• SR44 elemmel
• dobozban

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

 

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Cikkszám

20–150
0,01 36

D82242
25–200 G67352

 Horonymérő digitális, IP54, inox, DIN 862
Felhasználási terület
• belső hornyok mérésére

Előnyök/Kivitel
• nagyméretű LCD kijelző, 9 mm karakter-

magasság
• mm / inch átváltás
• adatkimenet
• üveg mérősín

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP54 védettség

Anyag
• edzett, rozsdamentes mechanika

Szállítás terjedelme
• 1 x 3 V elem (CR2032)
• használati utasítás

DIN
862 INOX

Mérési tartomány Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Cikkszám

60 mm / 2.4" ±0,04 50 K01989

 Digitális tolómérő, féktárcsához
Előnyök/Kivitel
• LCD digitális kijelző
• karaktermagasság: 9mm
• mm/inch átváltó
• rögzítőcsavarral

Műszaki adatok
• leolvasás 0,01 mm / 0,0005"

Anyag
• edzett, rozsdamentes kivitel
• edzett mérőcsúcsok

Szállítás terjedelme
• 1x 1,5 V elem (LR44)
• használati utasítás INOX
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Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Körbefordulás 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Cikkszám

150
0,02 2

40 B13112
200 45 B13115
300 55 B13119

 

 Mérőórás tolómérő
Előnyök/Kivitel
• ütésálló
• beállító görgő
• rögzítő csavar
• mélységmérő
• pontosság DIN 862

Anyag
• tolóka és sín edzett acélból

DIN
862

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Csőr hossza 
[mm]

Körbefordulás 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Cikkszám

0–150
±0,02 40 1 0.01 B80060
±0,03 40 2 0.02 B70441

0–200 ±0,03 50
1 0,01 C93781
2 0,02 B87446

0–300 ±0,04 64 2 0,02 B73060

 Mérőórás tolómérő, INOX
Ütésálló tolómérő titánbevonatolt csúszófelülettel a tartósság érdekében.

Előnyök/Kivitel
• nagy kontrasztú jelölés
• könnyű olvasás
• rögzítőcsavar
• lapos mélységmérő

Műszaki adatok
• leolvasás 1/100 (0,01 mm)

Anyag
• edzett, rozsdamentes acél
• mérőfelület és nóniusz matt krómozott

Szállítás terjedelme
• gyári mérési bizonyítvánnyal
• dobozban

DIN
862 INOX

Werks-
norm

Mérési tartomány 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Mérősín keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám

0–200 100 10 x 3,5 357125
0–300 150 12 x 3,5 357126
0–500 150 12 x 3,5 357127

 

 Mélységmérő, egyenes mérőrúd   
Nóniuszos mélységmérő, furatmélységek, beszúrások és lépcsősen kialakított felületek 
méréséhez. 

Előnyök/Kivitel
• lézer-skálázott
• rögzítőcsavarral

Műszaki adatok
• skálaosztás 1/20 (0,05 mm)

Anyag
• rozsdamentes acél
• matt krómozott

Szállítás terjedelme
• fadobozban

DIN
862 INOX
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Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Cikkszám

0–150
±0,03

100
G21474

±0,05 622230
0–200 ±0,05 100 622231
0–300 ±0,08 100 622232
0–600 ±0,10 250 622233
0–1000 ±0,15 250 622234

 

 Mélységmérő    
Nóniuszos mélységmérő, furatmélységek, beszúrások és lépcsősen kialakított felületek 
méréséhez. 

Előnyök/Kivitel
• lézerskálázott
• rögzítőcsavarral

Műszaki adatok
• skálaosztás 1/50 (0,02 mm)

Anyag
• rozsdamentes acél
• edzett és finom leppelt mérőfelületek

Szállítás terjedelme
• fadobozban

INOX

A típus B típus C típus G típus
Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150

0,05

100
A33095 A33104 A33107 A33116

200 A33096 – – –
250 125 A33097 – A33109 A33118
300

150
A33098 – – –

400 – – A33111 –
500 A33100 – – A33121
500

250
A33101 – A33113 –

800 – – A33114 –
1.000 – – A33115 –

 Mélységmérő
Precíziós mélységmérő.

Felhasználási terület
• furatmélységek, beszúrások és lépcsős kialakítások méréséhez

Előnyök/Kivitel
• pontosság DIN 862
• rozsdamentes kivitel

Anyag
• rozsdamentes, edzett acél
• a mérőfelületek edzettek és finoman megmunkáltak
• a nóniusz és a skála matt krómozott

DIN
862 INOX
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Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Cikkszám

150

0,02

±0,04

100

A33124
200 ±0,04 A33126
300 ±0,05 A33128
500 ±0,08 A33130

 Mélységmérő, horoggal

Felhasználási terület
• furatmélységek, beszúrások és lépcsős kialakítások méréséhez

Előnyök/Kivitel
• felső rögzítő csavar

Anyag
• a mérőfelületek és vezetékek edzettek,  

leppeltek DIN
862

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Finomállítás Cikkszám

150
0,02 ±0,03

100
igen 622241

0,05 ±0,05 nem 622238

200
0,02 ±0,03

100
igen 622242

0,05 ±0,05 nem 622239

300
0,02 ±0,04

100
igen 622243

0,05 ±0,08 nem 622240

 Mélységmérő, horgas véggel

Előnyök/Kivitel
• a főskála vége horog alakú a megfelelő mélységmérés 

és vastagságmérés biztosításához

Anyag
• edzett rozsdamentes acél

INOX
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Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Hídhossz 
[mm]

Mérőbetét 
[db]

Cikkszám

0–25
±3 63,5 – 620283
±3 101,6 – 620284
±3 101,6 – A33133

0–50 ±3 63,5 2 620285
0–75 ±3 63,5 3 620286
0–100 ±3 63,5 4 620287
0–150 ±3 63,5 6 B52820

 Mélységmérő mikrométer
Előnyök/Kivitel
• racsnival az állandó mérőerő érdekében
• mérőrúd zár
• orsórögzítővel

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• csapok nullpont hibája ±4 µm 

(0–150 mm) / ±6 µm (0–300 mm)
• mérőrúd ø 4 mm
• mérőerő 5-10 N
• skálaorsó ø 18 mm
• orsóemelkedés 0,5 mm

Anyag
• edzett, köszörült, finomleppelt mérési 

felület
• edzett szerszámacél alap
• skáladob és hüvely matt krómozású

Szállítás terjedelme
• kulccsal
• dobozban

Werks-
norm

Mérési tartomány 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Finomállítás Cikkszám

150
100 van

A33136
200 A33139
300 A33144
500

120 nincs
A33145

600 C40706
800 C40710

Cikkszám A33136

Cikkszám A33145

 Digitális mélységmérő
Furatmélységek, beszúrások és lépcsős kialakítások méréséhez, megnövelt csúszófelületekkel. 

Előnyök/Kivitel
• nulla-helyzet beállítás
• nagy kijelző, könnyű leolvasás
• átkapcsolható mm/inch kijelzés

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm
• mérőfelület szélessége 4 mm (0-300 mm) / 7 mm (300-500 mm)
• pontosság DIN 862 szerint

DIN
862

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Cikkszám

150 ±0,02 100 L85616
200

±0,03
100 G02928

300 150 M08446

Cikkszám G02928

 Digitális mélységmérő, Absolut, IP54
Előnyök/Kivitel
• üvegsínnel a nagyobb mérési pontosság 

érdekében
• fröccsenővízálló 
• nagyméretű LCD kijelző 9 mm-es  

karaktermagasság
• adatkimenet
• rögzítőcsavar
• mm/inch átváltó
• DIN 862

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm

Anyag
• rozsdamentes, edzett acél

Szállítás terjedelme
• 1 x 3 V elem (CR2032)
• használati utasítás

DIN
862

INOX ABSOLUTE
System
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Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Védelem Hídhossz 
[mm]

Cikkszám

0–150 ±0,02
IP40 100 622778
IP67 100 622787

0–200 ±0,02
IP40 100 622780
IP67 100 622788

0–300 ±0,03
IP67 100 L58093
– 100 K86558

0–450 ±0,05 – 250 622783
0–600 ±0,05 – 250 622784
0–750 ±0,06 – 250 622785
0–1.000 ±0,07 – 250 622786

 Digitális mélységmérő, ABS, adatkimenettel   
Nagyméretű 9 mm kijelzővel, edzett mérőfelülettel.

Előnyök/Kivitel
• növelt elemélettartammal
• funkciók: be/ki automatikus kikapcsolás 20 perc után

Műszaki adatok
• mértékegység metrikus (0,01 mm)
• karaktermagasság 9 mm
• hídhossz 100 mm, opcionálisan 260 mm-ig bővíthető

Szállítás terjedelme
• 1 db SR44 elem
• dobozban

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

Cikkszám 622788

Cikkszám 622787

Cikkszám 622778
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Hídhossz 
[mm]

Kivitel Cikkszám

45 rozsdamentes kivitel F11266
60 ABS műanyag kivitel A33755

Cikkszám F11266

 Digitális mélységmérő, gumiabroncshoz
Előnyök/Kivitel
• nagy LCD kijelző, 9,5 mm-es karaktermagasság
• átkapcsolható mm/inch kijelzés
• Hold funkció

Műszaki adatok
• méréstartomány 0-25 mm
• leolvasás 0,01 mm
• pontosság ±0,03 mm

Szállítás terjedelme
• 1 x 3 V elem (CR2032)

Werks-
norm

Cikkszám A33755
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Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám

200 A33168
300 A33170
500 A33172
1.000 A33174

 

 Magasságmérő és előrajzoló finombeállítással
Előnyök/Kivitel
• edzett és köszörült oszlop
• matt krómozású skála
• keményfém betétes előrajzoló tű
• finomállító görgővel

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,02 mm
• pontosság DIN862 szerint

DIN
862

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[mm]

Cikkszám

300 ±0,03 B31254
450 ±0,05 969626
600 ±0,05 B31255
1.000 ±0,07 621102Cikkszám 969626

Magasságmérő és előrajzoló, mérőórás
Órás magasságmérő, egyszerű és hibamentes leolvasás mindkét irányban. (fel/le). 

Előnyök/Kivitel
• kézikerék biztosítja a gyors munka-

darabra állást
• keményfém betétes rajztű

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm

Szállítás terjedelme
• keményfém betétes rajztű (9 x 9 mm), 

80 mm hossz
• rajztű befogó 9 x 9 mm
• előrajzolóval, rögzítővel és fedéllel

Werks-
norm

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[mm]

Talpméret 
[mm]

Cikkszám

300 ±0,03
150 x 100 x 50

K23222
600 ±0,05 K23228

 

 Magasságmérő és előrajzoló, digitális, finom-
beállítású, ABS
Digitális magasságmérő és előrajzoló kettős adatkimenettel. 

Előnyök/Kivitel
• Mini-USB adatkimenet, Digimatic kompa-

tibilis
• „0” pont bármely pozícióban rögzíthető
• nulla helyzetben a rajzolási pont pontosan 

egybeesik a bázissíkkal
• rozsdamentes kivitel
• átkapcsolható mm/inch leolvasásra
• értéktartás
• finoman állítható keményfémbetétes 

előrajzoló tű

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm

Anyag
• rozsdamentes
• keményfém betétek

Szállítás terjedelme
• dobozban

INOX USB ABSOLUTE
System
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Mérési tartomány 
[mm]

Hibahatár 
[mm]

Cikkszám

0–300 0,04 622773
0–600 0,06 622775

 

 Magasságmérő és előrajzoló, digitális, ABS,  
állítókerék, adatkimenettel   
Digimatic magasságmérő precíz, megbízható kivitelben. 

Előnyök/Kivitel
• nagy befogó kar
• jó kezelhetőség
• adatkimenet
• nagy, jól olvasható kijelző
• alacsony akkumulátor töltöttség riasztó
• be/ki, reset, hold funkció

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm

Anyag
• keményfém betétes rajztű (9 x 9 mm),  

80 mm hossz
• rajztű befogó (9 x 9 mm)
• 1db SR-44 elemmel

ABSOLUTE
System

Mérési tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Kivitel Felbontás 
[mm]

Cikkszám

0–350 / 0–465
1,5 ±0,5 légpárnával 0,001 J28079
1,5 ±0,5 légpárna nélkül 0,001 K21700

0–600 / 0–715
1,5 ±0,5 légpárnával 0,001 K21709
1,5 ±0,5 légpárna nélkül 0,001 K21704

 

 

 Magasságmérő ABSOLUTE DIGIMATIC QM-Height   
Magasság, fokozatok, horonyszélesség, belső és külső átmérők mérésére. Ideális 
műhelyekben és mérőszobákban. 

Előnyök/Kivitel
• opcionálisan légpárnával vagy anélkül
• nagy pontosság az elektromágneses, induktív mérési elv alapján
• nagy LCD kijelző, nagy, könnyen leolvasható számjegyekkel
• több nulla pont állítható be
• optikai és akusztikus tolerancia-ellenőrzés
• áramellátás opcionálisan hálózatról, elemről vagy akkumulátorról
• hálózattól függetlenül is működtethető, akkumulátor akár 300 óra folyamatosan

Műszaki adatok
• Felbontás: 0,001 / 0,005 mm átkapcsolható
• Pontosság: ± (2,4 + 2,1L / 600) µm (L = mérési hossz mm-ben)
• Ismételhetőség: 1,8 µm
• Mérőrendszer: ABSOLUTE elektromágneses-induktív
• Mérőerő: 1,5 ± 0,5 N
• Elmozdulás módja: kézi
• Kijelző: LCD

Szállítás terjedelme
• LR-6 elem
• beállító hasábok
• eltolt gömbtapintó Ø 5 mm, D.S.
• a tapintót gyártói kalibrálási bizonyítvánnyal szállítjuk

ABSOLUTE
System
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6 Kivitel Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám

Előtelepített markolattal 0–972 868151
Markolat nélkül 0–972 848773

Cikkszám 868151

Cikkszám 848773

 Lineáris magasságmérő LH-600E
Csúcskategóriás 2D mérési rendszer egyedülálló pontossággal, könnyű kezelhetőség.  
Új, könnyen leolvasható 5,7 inch/144,78 mm méretű színes TFT LCD kijelző. 

Előnyök/Kivitel
• színes grafikus TFT LCD kijelző, háttér-

világítással
• könnyen kezelhető
• magyar nyelvű menürendszer
• GO / NG ± beállítás
• pneumatikus meghajtó mechanizmus
• alkatrész programok készítése és 

automatikus futtatása
• RS-232C adatkimenet

Alkalmazások/Megjegyzések
Az 1D és 2D mérések funkciói 
• magasságmérés 
• átmérő 
• belső távolság vagy a vastagság mérése
• maximális magasság / minimális 

magasság mérése
• szögmeghatározás
• távolságszámítás

Műszaki adatok
• felbontás 0,0001 / 0,001 / 0,01 / 0,1 mm
• pontosság (1,1 + 0,6 l / 600) µm L = 

mérési hossz (mm)
• csúszka elmozdulás 600 mm
• kijelző felbontása 320 x 240 képpont

Szállítás terjedelme
• beállító hasábok
• excentrikus tapintó D5, gömbtapintó Ø 

5 mm felfogóval
• akkumulátor, LH-600D/DG
• AC adapter 12V, SJ-210 / SJ-310 / 

LH-600 típusokhoz
• burkolat
• a tapintót gyártói kalibrálási bizonyítvány-

nyal szállítjuk

Werks-
norm RS232

Mérési tartomány 
[mm]

Méret 
[mm]

Cikkszám

0–200
75 x 24,5 619796
100 x 24,5 619797

0–300 125 x 28,5 619798

 

 Mélységmérő talp tolómérőhöz   
Mélységmérő talp digitális, nóniuszos vagy órás mélységmérős tolómérőhöz is használhatók. 
Mélység, furatok, beszúrások, bekezdések mérésére. Finomköszörült bázissík rögzítővel. 

Szállítás terjedelme
• rögzítőcsavarral
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Tolómérők, mélységmérők, magasságmérők

6

Cikkszám
A33184

 

 Mérőeszköz készlet tárolódobozban, analóg
Műszaki adatok
Tolómérő • 150 x 0,05 mm

• edzett
• rozsdamentes

Mikrométer • 0-25 x 0,01 mm
• keményfém mérőfelület

Élderékszög   • 100 x 70 mm
• krómozott

Acélvonalzó • 150 x 18 x 0,5 mm
• rozsdamentes
• mm / inch beosztás

Cikkszám
H29602

 

 Mérőeszköz készlet tárolódobozban, digitális
Műszaki adatok
Tolómérő • digitális

• 150 x 0,01 mm
• mm/inch
• rozsdamentes
• edzett

Mérőhíd • 75 mm
• rozsdamentes
• edzett

Acélvonalzó • 150 x 13 x 0,5 mm
• rozsdamentes
• beosztás mm / mm

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési pontosság 
[mm]

Kivitel Model Cikkszám

100 ±0,03 vízszintes SD-10DX C06536
150 ±0,03 függőleges SDV-15D A88556
200 ±0,03 függőleges SDV-20D A88560
300 ±0,04 függőleges SDV-30D A88562

 

 Digitális beépíthető tolómérő, ABS
Előnyök/Kivitel
• nullázás csak egyszer szükséges, amely a következő elemcseréig tárolásra kerül
• nagy kijelző a könnyebb leolvasáshoz
• abszolút mérőrendszer 

Műszaki adatok
• felbontás 0,01 mm
• adatkimenettel
• korlátlan maximális sebesség

Szállítás terjedelme
• 1 darab elemmel

ABSOLUTE
System
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Cikkszám

0–25

5–10 6,5 x 0,5

357049
25–50 357050
50–75 357051
75–100 357052
100–125 357053
125–150 357054
150–175 357055
175–200 357056

 

 Kengyeles mikrométer DIN863   
Racsnis mikrométer orsórögzítő karral. 

Előnyök/Kivitel
• racsnin keresztül szabályozható mérőerő
• testhő-szigetelt kengyel

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• mérődob Ø 17 mm

Anyag
• matt krómozott skáladob
• keményfém mérőfelület

Szállítás terjedelme
• kulcs
• 25 mm-től beállító etalon

DIN
863-1

Mérési  
tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x  
emelkedés 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

0–25 5–10

6,35 x 0,5

±2
619940

25–50 5–10 619941
50–75 5–10 619942
75–100 5–10

±3
619943

100–125 5–15 619944
125–150 5–15 619945
150–175 5–15

±4
619946

175–200 5–15 619947
200-225 5–15 619948
225-250 5–15

±5
619949

250-275 5–15 619950
275-300 5–15 619951

Mérési  
tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x  
emelkedés 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

300-325 5–15

8 x 0,5

±6
619952

325-350 5–15 619953
350-375 5–15 619954
375-400 5–15

±7
619955

400-425 5–15 619956
425-450 5–15 619957
450-475 5–15

±8
619958

475-500 5–15 619959
500-525 5–15

±9

619960
525-550 5–15 619961
550-575 5–15 619962
575-600 5–15 619963

 Kengyeles mikrométer, műhely kivitel   
Mikrométer égetett zománcozott kengyellel, racsnival az állandó mérőerőhöz, rögzítőkarral.

Előnyök/Kivitel
• könnyített műhelykivitel
• orsórögzítővel

Műszaki adatok
• párhuzamosság (L = max. tartomány) 2+L/100 µm
• dob Ø 300 mm-ig 18 mm, 300 felett 21 mm
• felbontás 0,01 mm

Anyag
• keményfém betétes, finomleppelt mérőfelület
• matt krómozású skáladob és hüvely

Szállítás terjedelme
• 25 mm-től beállító etalonnal
• 50 mm-ig gyári mérési bizonyítvánnyal DIN

863-1
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Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Cikkszám

0–25

±2 5–10 6,35 x 0,5

619910
25–50 619911
50–75 619912
75–100 619913

 Kengyeles mikrométer    
Új generációs külső mikrométer a pontos és megbízható mérésekhez. 

Előnyök/Kivitel
• szabályozható mérőerő
• hőszigetelelt kengyel
• racsnis típus

Műszaki adatok
• párhuzamosság 2 µm / 3 µm 75 mm-től
• dob Ø 18 mm
• skálaosztás 0,01 mm

Anyag
• keményfém betétes, finomleppelt mérőfelület
• matt krómozású skáladob és hüvely

Szállítás terjedelme
• 25 mm-től beállító etalonnal
• gyári bizonyítvánnyal
• kulccsal
• dobozban

DIN
863-1

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

300–350 ±6 A33232
350–400 ±6 A33233
400–450 ±7 A33234

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

450–500 ±7 A33235
500–550 ±8 A33236
550–600 ±8 A33237

Rendelési információ
Kézhőtől szigetelő markolat külön rendelhető.

 Kengyeles mikrométer, 50 mm-es méréstartomány    

Előnyök/Kivitel
• gyors beállítás és állandó mérőerő
• pontosság DIN 863 szerint

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• mérőorsó Ø 10 mm

Anyag
• keményfém betétes, finomleppelt mérőfelület
• matt krómozott skáladob
• könnyűfém kengyel, kék kalapácslakkozott

Szállítás terjedelme
• kulccsal

DIN
863
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Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x  
emelkedés 
[mm]

Cikkszám

800-900 5–10 8 x 0,5 B04033
1.000–1.100 5–10 8 x 0,5 619996
1.100–1.200 5–10 8 x 0,5 619997
1.200–1.300 5–10 8 x 0,5 619998
1300–1.400 5–10 8 x 0,5 619999
1.400–1.500 5–10 8 x 0,5 620000

Mérési tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x  
emelkedés 
[mm]

Cikkszám

1.500–1.600 5–10 8 x 0,5 620001
1.600–1.700 5–10 8 x 0,5 620002
1.700–1.800 5–10 8 x 0,5 620003
1.800–1.900 5–10 8 x 0,5 620004
1.900–2.000 5–10 8 x 0,5 620005

 Kengyeles mikrométer, 50 mm   
Külső mikrométer hosszabbító ülékkel. Stabil, könnyített kivitel extra nagy méréstartománnyal.

Előnyök/Kivitel
• stabil, könnyített kivitel extra nagy méréstartománnyal
• 50 mm orsóelmozdulás szemben a standard orsótípusokkal
• ülék nyakrész a méréstartomány kiterjesztéséhez
• beállító etalonok a teljes méréstartományhoz

Műszaki adatok
• pontosság ±(6+L/75) µm, L = max. tartomány (mm)
• párhuzamosság (2+L/100) µm, L = max. tartomány (mm)

Anyag
• keményfém betétes, finomleppelt mérőfelület
• matt krómozású skáladob és hüvely

Szállítás terjedelme
• 2 db beállító etalonnal
• állítható ütközővel (1000 mm felett)
• dobozban Werks-

norm

Mérési  
tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x  
emelkedés 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

0–150 5–10 6,35 x 0,5 ±3 619973
100–200 5–10 6,35 x 0,5 ±6,67 619976
200–300 5–10 6,35 x 0,5 ±8 619977
300–400 10–14 8 x 0,5 ±9,33 619978
400–500 10–14 8 x 0,5 ±10,67 619979

Mérési  
tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x  
emelkedés 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

500–600 10–14 8 x 0,5 ±12 619980
600–700 10–14 8 x 0,5 ±13,33 619981
700–800 10–14 8 x 0,5 ±14,67 619982
800–900 10–14 8 x 0,5 ±16 619983
900–1.000 10–14 8 x 0,5 ±17,33 619984

 Kengyeles mikrométer, cserélhető ülékkel   
Külső mikrométer extra nagy méréstartománnyal. Cserélhető ülékek a méréstartomány  
változtatásához.

Előnyök/Kivitel
• racsninak köszönhetően állandó mérőerő

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• mérőerő <300 mm 5-10 N / >300 10-14 N

Anyag
• keményfém betétes, finomleppelt mérőfelület
• matt krómozású skáladob és hüvely

Szállítás terjedelme
• beállítókulcs
• beálllító etalon
• cserélhető ülékek
• dobozban

DIN
863-1
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Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Felbontás 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Mérőerő 
[N]

Cikkszám

0–25

0,001 ±1 5–10

622199
25–50 622200
50–75 622201
75–100 622202

 Passzaméter, mérőórás    

Előnyök/Kivitel
• munkadarabok gyors sorozatellenőrzésére, hengeres alkat-

részekhez, közvetlen tűrés-összehasonítására
• beállítása egyszerű, normál hosszetalon felhasználásával
• egyszerű kezelés a kiemelő gombbal

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP54 védelem

Műszaki adatok
• osztás mérőóra komparátor 0,001 mm

• mérőóra pontossága 1 µm
• síklapúság 0,3 µm
• mérőerő 5–15 N

Anyag
• mérőfelület keményfémbetéttel, finomleppelt

Szállítás terjedelme
• munkadarab tartóval
• dobozban Werks-

norm

Adatkimenet 
nélkül

Adat- 
kimenettel

Mérési tartomány 
[mm]

Felbontás 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

0–25

0,001

±1

5–10 6,35 x 0,5

621459 621450
25–50 ±1 621460 621451
50–75 ±1 621461 621452
75–100 ±2 621462 621453

Kengyeles mikrométer, digitális, IP65   

Előnyök/Kivitel
• ellenáll a hűtőfolyadéknak és kenőanyagoknak
• orsózárral
• Be/Ki (automatikus kikapcsolás 20 perc után)
• nulla pozíció, Data/Hold gomb

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védelem

Műszaki adatok
• párhuzamosság 50 mm méréstartományig 1 µm
• párhuzamosság 50 mm méréstartomány felett 2 µm
• dob Ø 18 mm
• felbontás 0,001 mm

Anyag
• keményfém betétes, finomleppelt mérőfelület
• matt krómozású skáladob és hüvely

Szállítás terjedelme
• kulcs, beállítóetalonnal 25 mm-től
• 50 mm-ig gyári mérési bizonyítvány
• elem (SR44)
• dobozban

 

Werks-
norm
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

0–30

5–10 6,35 x 10

±2 621486
25–55 ±2 621487
50–80 ±3 621488
75–105 ±3 B49007

 Kengyeles mikrométer, digitális, ABS, adatkimenettel,  
QuickMike    
ABSOLUTE „Digimatic” Quick mikrométer nem-forgó orsóval és extra gyors pozicionálhatósággal.

Előnyök/Kivitel
• extra gyors orsó mozgatás, 10 mm/ford
• nem forgó mérőorsó 
• alkalmas szélsőséges üzemi környezetben történő mérésekhez
• nincs tengelyelfordulási hiba
• nagyobb mérési tartomány, mint a szabványos mikrométereknél
• Be/Ki, nulla pozíció (25 mm-től)
• Data/Hold gomb, billentyűzár

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védelem

Műszaki adatok
• párhuzamosság 80 mm-es méréstartományig 2 µm
• párhuzamosság 80 mm-es méréstartomány felett 3 µm
• felbontás 0,001 mm

Anyag
• keményfém betétes, finomleppelt mérőfelület
• matt krómozású skáladob és hüvely

Szállítás terjedelme
• kulcs, beállítóetalonnal 25 mm-től
• elem (SR44)
• dobozban

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

Méréstartomány 
[mm]

Cikkszám

0–25 A33241
25–50 A33243
50–75 A33245

 

 Kengyeles mikrométer, digitális    
Előnyök/Kivitel
• kézhő ellen védett kengyel
• pontosság DIN 863 szerint

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védelem

Műszaki adatok
• felbontás 0,001 mm
• mérőorsó Ø 6,5 mm

Anyag
• matt krómozott skáladob
• keményfém mérőfelület, leppelt kivitel

DIN
863-1
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Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Felbontás 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Cserélhető ülékek  
[db]

Beállító etalonok  
[db]

Cikkszám

0–150

0,001

5–10 6,35 x 0,5 6
5 621625

150–300 6 621626
300–400

10–15 8 x 0,5 4 4

621627
400–500 621628
500–600 621629
600–700 621630
700–800 621631
800–900 621632
900–1.000 621633

 Kengyeles mikrométer, digitális, cserélhető ülékkel,  
adatkimetettel   
Digimatic mikrométer extra nagy méréstartománnyal.

Előnyök/Kivitel
• cserélhető ülékkel a többféle mérési feladatnak megfelelően
• racsnis stop az állandó mérőerőhöz
• funkciók: ZERO/ABS, automatikus kikapcsolás 20 perc után, 

2 x PRESET, riasztás alacsony feszültségnél, zárolási funkció, 
adatkimenet, HOLD

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,001 mm
• LCD karaktermagasság: 7,5 mm
• orsóemelkedési hiba: 3 µm
• síklapúság: 0,6 µm 

Anyag
• matt krómozású skáladob és hüvely
• edzett, leppelt ülék
• keményfémbetétes orsó

Szállítás terjedelme
• kulcs
• beállító etalon
• cserélhető ülékek
• elem (SR-44)
• dobozban DIN

863-1

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Cikkszám

0–6,5 0,01 620447

Rendelési információ
Beépíthető mikrométerek más elmozdulásokkal, orsóvégződéssel, és méretekkel is  
elérhetők. Kérje ajánlatunkat!

 

 

 Beépíthető mikrométer 6,5 mm elmozdulással, 
orsórögzítővel   
Előnyök/Kivitel
• gömb mérőfelület (SR3)
• orsórögzítővel

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• pontosság ±5 [µm
• orsóemelkedés 0,5 mm
• készülék vastagság rögzítő anyához 4 mm

Anyag
• edzett acél mérőfelületek (> 60 HRC)
• skáladob és hüvely matt keménykróm bevonattal

Werks-
norm
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Kivitel Cikkszám

0–50 ±3 nem-forgó orsó B04362

 

 Beépíthető digitális mikrométer
Előnyök/Kivitel
• nagy pontosság, hibamentes mérés
• gépekre, mérőberendezésekbe kényelmesen beszerelhető
• kijelző és kezelőszerv 330°-ban elforgatható

Műszaki adatok
• felbontás 0,001 mm
• mérőorsó menetemelkedés 0,5 mm
• LCD karakter magasság 7,5mm
• nem forgó mérőorsó

Anyag
• keményfém csúcs

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

Kinex Mitutoyo Vogel
Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

5–30 A33278 620396 A33286
25–50 A33280 620397 A33287
50–75 A33282 620398 M28686
75–100 A33284 620399 M28687
100–125 C44763 620400 –
125–150 M28684 620401 –

Belső mikrométer mérőcsőrrel, két ponton mérő  
Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• pontosság DIN 863 szerint
• orsó menetemelkedése 0,5 mm
• Ø 18 mm skáladob és skálahüvely 
• mérőerő 1-6 N 

Anyag
• finom-leppelt, köszörült, keményfém betétekkel
• skáladob és a skálahüvely matt krómozású

Werks-
norm

Szállítás terjedelme
• 5-30 mm ill. 25-50 mm méréstarto-

mányban beállítógyűrűvel 
• doboz

Szállítás terjedelme
• kulcs
• doboz

Szállítás terjedelme
• 5-30 mm ill. 25-50 mm méréstarto-

mányban beállítógyűrűvel
• doboz

DIN
863

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   678Szerszamkatalogus_2022_1.indb   678 2022. 10. 10.   15:32:082022. 10. 10.   15:32:08



679

6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési mélység max. 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

6–8 0,001 59 ±2 621674
8–10 0,001 59 ±2 621675
10–12 0,001 59 ±2 621676
12–16 0,005 80 ±2 621677
16–20 0,005 80 ±2 621678
20–25 0,005 90 ±3 621679
25–30 0,005 90 ±3 621680
30–40 0,005 98 ±3 621681
40–50 0,005 98 ±3 621682
50–63 0,005 105 ±3 621683
62–75 0,005 105 ±3 621684
75–88 0,005 105 ±3 621685
87–100 0,005 105 ±3 621686
100–125 0,005 158 ±5 621687
125–150 0,005 158 ±5 621688
150–175 0,005 158 ±5 621689
175–200 0,005 158 ±5 621690
200–225 0,005 158 ±5 621691
225–250 0,005 158 ±5 621692
250–275 0,005 158 ±5 621693
275–300 0,005 158 ±5 621694

Furatmikrométer, három ponton mérő   
Három ponton mérő mikrométer átmenő- és zsákfuratokhoz.

Előnyök/Kivitel
• nagyfokú tartósság és ütésállóság
• stabil mérés

Műszaki adatok
• orsóemelkedés 0,5 mm
• dobátmérő 12 mm-ig Ø 17 mm / 12 mm-től Ø 23 mm

Anyag
• a skáladob és a skálahüvely matt krómozású
• a mérőfelület titán bevonatos keményfém

Szállítás terjedelme
• dobozban, beállítókulccsal, mérési bizonyítvánnyal
• beállítógyűrű és hosszabbító nélkül

  

DIN
863

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység max. 
[mm]

Pontosság 
[mm]

Cikkszám

6–8
59

±0,004 C86231
8–10 ±0,004 C86232
10–12 ±0,004 C86233
12–16

80
±0,005 C86234

16–20 ±0,005 C86235

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység max. 
[mm]

Pontosság 
[mm]

Cikkszám

20–25
90

±0,005 C86236
25–30 ±0,005 C86237
30–40

98
±0,005 C86238

40–50 ±0,005 C86239

 Három ponton mérő furatmikrométer, analóg   
Furatmikrométer racsnis mérőerő szabályozással átmenő és zsákfuratokhoz.

Előnyök/Kivitel
• önközpontozó mérőfej három mérőpofával
• finom leppelt

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• dob Ø 17 mm
• orsó emelkedés 0,5 mm

Anyag
• skála matt krómozott
• keményfém mérőfelületek

Szállítás terjedelme
• beállítógyűrű
• hosszabbító 6–12 mm = 100 mm
• hosszabbító 16–50 mm = 150 mm
• műanyag koffer

DIN
863

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   679Szerszamkatalogus_2022_1.indb   679 2022. 10. 10.   15:32:092022. 10. 10.   15:32:09



Szerszámkatalógus680

6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység max. 
[mm]

Ülékek száma 
[db]

Cikkszám

6–10 45 9 F29312
10–18 50 9 L97089
18–35 142 7 A33443

35–50
150 3 A33444
155 5 L97095

50–100 200 7 H24959
50–160 200 8 K07529

160–250
205 8 L97093
410 5 A33446

250–450 410 5 A33447

Rendelési információ
A mérőórához védőburkolat külön rendelhető. A mérőeszköz beállításához beállítógyűrű 
szükséges. Igény esetén kérje árajánlatunkat!

 

 

 Két ponton mérő órás furatmérő    
Furatok gyors és egyszerű mérésére. 

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm

Anyag
• keményfém mérőcsúcs
• matt krómozott cső

Szállítás terjedelme
• mérőórával
• dobozban

Werks-
norm

Mérési tarto-
mány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési mélység 
max. 
[mm]

Mérőóra Ülékek száma 
[db]

Cikkszám

18–35 0,001
100

2109AB-10 9 M09423
18–35 0,01 2046AB 9 M09428
35–60 0,001

150

2109AB-10 6 M09433
35–60 0,01 2046AB 6 M09434
50–150 0,001 2109AB 11 M09436
50–150 0,01 2046AB 11 M09438
100–160 0,01 2046SB 13 L85059
250–400 0,01 250 2046AB 5 M09431

Rendelési információ
Hosszabbítók a mély furatok méréséhez külön tartozékként rendelhetőek. A mérőeszköz 
beállításához beállítógyűrű szükséges. Igény esetén kérje árajánlatunkat!

 

 

 Belső furatmérő, Into    
Előnyök/Kivitel
• egyszerű kezelhetőség
• cserélhető alátétek 0,5 mm vastagságban a normál pontosság megtartása mellett, 

így tetszőleges kis lépcsők is összeállíthatók
• üreges kialakítású markolat, a kézhő hatásának csökkentésére 

Műszaki adatok
• pontosság ±2 µm
• ismétlési pontosság 0,5 µm

Anyag
• keményfém tapintócsúcs (>18 mm tartományoknál)

Szállítás terjedelme
• mérőóra védőtokkal
• dobozban

Werks-
norm
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

50–75 ±3 620307
75–100 ±4 620308
100–125 ±5 620309
125–150 ±5 620310
150–175 ±5 620311
175–200 ±5 620312
200–225 ±5 620313

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

225–250 ±6 620314
250–275 ±6 620315
275–300 ±6 620316
300–325 ±7 C87103
375–400 ±8 D98946
425–450 ±8 A55399

 Belső mikrométer, 2 ponton mérő    

Előnyök/Kivitel
• könnyített kivitel a csőkonstrukciónak köszönhetően
• orsórögzítővel (kivéve 50-75 mm)

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• a skáladob és a skálahüvely Ø 18 mm
• orsó menetemelkedése 0,5 mm
• pontosság DIN 863/4 szerint

Anyag
• mérőfelület keményfém betétes, gömb alakúra köszörült, 

finoman leppelt
• skáladob és a skálahüvely matt krómozású

Szállítás terjedelme
• kulccsal
• 100 mm-től kézhőtől szigeteló markolattal
• dobozban

DIN
863-4

 Cikkszám 620311  Cikkszám 620312  Cikkszám 620313

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység 
max. 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

6–8
83

±5 622758
8–10 ±5 622759
10–12 ±5 622760
12–16

53
±5 622761

16–20 ±5 622762
20–25

59,3
±6 622763

25–30 ±6 622764
30–40

67,3
±6 622765

40–50 ±6 622766

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység 
max. 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

50–63

75,4

±6 771252
62–75 ±6 G97297
75–88 ±6 G97300
87–100 ±6 G97304
100–113 ±6 G97306
112–125 ±6 G96884

 Három ponton mérő furatmikrométer, digitális, 
Borematic   
Gyors működtető karral és abszolút skálával. 

Előnyök/Kivitel
• gyors és rendkívül egyszerű mérést tesz lehetővé
• sorozatmérésekhez kiválóan használható
• nagyméretű LCD kijelzője 11 mm a könnyű leolvasáshoz
• 330°-ban elfogatható kijelző a kényelmes leolvasási szög  

beállításához
• OK/NOK kiértékelés
• funkciózár a beállítások védelme érdekében
• funkciók ZERO/ABS, DATA/HOLD, 2 x PRESET, zárolás funkció, adatkimenet

Műszaki adatok
• felbontás 0,001 mm
• pontosság 6–20 mm ±5 µm / 20–125 mm ±6 µm
• karakter magasság 11 mm

Anyag
• a mérőfelület: 6-12mm TIN bevonatolt keményfém,  

12mm felett TIN bevonatolt edzett acél 

Szállítás terjedelme
• beállítókulccsal
• 1 darab SR-44 elem
• gyári kalibrálási bizonyítvánnyal
• dobozban

Werks-
norm
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység 
max. 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

6–8
54

±2 621813
8–10 ±2 621814
10–12 ±2 621815
12–16

78
±2 621816

16–20 ±2 621817
20–25

88
±3 621818

25–30 ±3 621819
30–40

102
±3 621820

40–50 ±3 621821

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység 
max. 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Cikkszám

50–63

105

±3 621822
62–75 ±3 621823
75–88 ±3 621824
87–100 ±3 621825
100–125

151

±5 621826
125–150 ±5 621827
150–175 ±5 621828
175–200 ±5 621829
200–225 ±5 621830
225–250 ±5 621831
250–275 ±5 621832
275–300 ±5 621833

 Három ponton mérő furatmikrométer, digitális, Holtest   
A belső átmérő pontos méréséhez.

Előnyök/Kivitel
• adatkimenettel
• billentyűzet zár
• Be/Ki (automatikus kikapcsolás 20 perc után), nulla beállítás
• Data/Hold gomb

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védelem

Műszaki adatok
• kijelzett számjegy magassága 7,5 mm
• felbontás 0,001 mm
• pontosság ±2 µm - 6-20 mm / ±3 µm - 20-100 mm / ±5 µm 

100 mm felett

Anyag
• a mérőfelület: 6-12mm TIN bevonatolt keményfém,  

12mm felett TIN bevonatolt edzett acél 

Szállítás terjedelme
• beállítókulcs
• gyári kalibrálási bizonyítvánnyal
• elem (SR-44 )
• dobozban 
• Beállítógyűrű és hosszabbító nélkül

DIN
863

 Cikkszám 621813  Cikkszám 621822  Cikkszám 621826
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Mérési mélység max. 
[mm]

Cikkszám

6–8 ±4
50

G31898
8–10 ±4 G31902
10–12 ±4 G31903
12–16 ±4

100
G31905

16–20 ±4 G31907

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Mérési mélység max. 
[mm]

Cikkszám

20–25 ±4

150

G31909
25–30 ±4 G31911
30–40 ±4 G16822
40–50 ±5 G31913
50–63 ±5 G31917
62–75 ±5 G31921
75–88 ±5 G31923
87–100 ±5 G31928

 Három ponton mérő furatmikrométer, digitális, IP54    

Előnyök/Kivitel
• VOCOM-S adatkimenettel
• nagyméretű LCD kijelző
• mm/inch átváltó
• konstans mérőerő a racsnin keresztül

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP54 védelem

Műszaki adatok
• felbontás: 0,001 mm

Anyag
• 6-12mm-es tartományig edzett mérőfelületek
• 12mm-es tartománytól keményfém mérőfelületek
• krómozott kivitel

Szállítás terjedelme
• beállító gyűrű és hosszabbító
• 1x 3V elem (CR2032)
• koffer Werks-

norm

Alkalmas 
[mm]

Méret 
[mm]

Anyag Cikkszám

0–100
117 x 70 x 40 acél A33554
165 x 120 x 120 öntöttvas A33553

 Mikrométer állvány    
Kengyeles mikrométerek rögzítéséhez, sorozatos mérésekhez.

Előnyök/Kivitel
• pofák belső fele gumi borítású a mikrométer védelme érdekében
• pofák axiálisan forgathatók
• központi rögzítőcsavar

Anyag
• szürke kalapácslakk felület
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

 Beállító gyűrű, acél , DIN 2250-1 C típus 
Furatmérő készülékek mérőpofáinak beállítására. 

Előnyök/Kivitel
• a névleges mérettől való eltérés: az Ø 1-45 mm-es tartományban max. ±0,01 mm,  

az Ø 50 mm feletti tartományban max. ±0,02 mm
• a tényleges méret 3 tizedes jegy pontossággal a beállító gyűrűbe gravírozva

Műszaki adatok
• hengeresség (Mitutoyo házi-szabvány):
• 1,0 µm az Ø 1–60 mm-es beállító gyűrűknél
• 1,5 µm az Ø 62–90 mm-es beállító gyűrűknél
• 2,0 µm az Ø 100–150 mm-es beállító gyűrűknél
• 2,5 µm az Ø 175–225 mm-es beállító gyűrűknél
• 3,0 µm az Ø 250–300 mm-es beállító gyűrűknél 

Rendelési információ
Rendelhető tetszőlegesen egész és köztes méretben 3 tizedes jegyig. 

Mérési tartomány 
[mm]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Cikkszám

0–100 6,5 x 0,5 5–10 460173

 

 Kengyeles mikrométer készlet, analóg,  
0-100 mm, 4 részes   
Racsnival és orsórögzítő karral. 

Előnyök/Kivitel
• racsnin keresztül szabályozható mérőerő
• testhő-szigetelt kengyel

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,01 mm

Anyag
• matt, krómozott skála
• keményfém betétes mérőfelületek

Szállítás terjedelme
• mikrométerek 0–25 / 25–50 / 50–75 / 75–100 mm-es  

méréstartományban
• beállító etalonok és beállító kulcs
• fadoboz

DIN
863-1
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Felbontás 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Cikkszám

0–100 0,01 5–10 6,35 x 0,5 624426

 

 Kengyeles mikrométer készlet analóg, 0-100 mm, 
4 részes   
Kengyeles mikrométer készlet racsnival a nehezen elérhető helyeken történő 
mérésekhez. 

Előnyök/Kivitel
• kézhőtől védett kengyel

Alkalmazások/Megjegyzések
• 50 mm-es mérési tartományig gyári kalibrálási bizonyítvánnyal

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,01 mm
• mérőorsó:  Ø 6,35 mm
• mérőerő:  5–10 N
• síklapúság: 0,6 µm

Anyag
• leolvasási felület matt, krómozott
• keményfém betétes mérőfelület

Szállítás terjedelme
• készletkombináció 0–25 / 25–50 / 50–75 / 75–100
• kulcs és beállító etalon
• fadoboz

DIN
863-1

Mérési tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Készlet Cikkszám

0–150 5–10 6,35 x 0,5 6-teilig 624428

 

 Kengyeles mikrométer készlet analóg, 0-150 mm, 
6 részes   
Racsnival és orsórögzítővel. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• könnyű műhelykivitel

Műszaki adatok
• pontosság: 0–75 mm ±2 µm / 75–150 mm ±3 µm
• skálaosztás: 0,01 mm
• mérőorsó:  Ø 6,35 mm
• menetemelkedés: 0,5 mm
• mérőerő:  5–10 N
• síklapúság: 0,6 µm

Anyag
• leolvasási felület matt, krómozott
• keményfém betétes mérőfelület

Szállítás terjedelme
• mikrométerek 0–25 / 25–25 / 50–75 / 75–100 / 100–125 /  

125–150 mm-es méréstartománnyal
• beállító etalon és kulcs
• fa dobozban

DIN
863-1
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Orsó Ø x emelkedés 
[mm]

Készlet Cikkszám

0–100 5–10 6,35 x 0,5 4-teilig 624451

Rendelési információ
Igény esetén más összeállítású készletek is szállíthatók. Kérje ajánlatunkat!

 

 Kengyeles mikrométer készlet, Digimatic   ,  
0-100 mm, 4 részes   
Racsnival és orsórögzítővel. 

Előnyök/Kivitel
• kiváló víz- és porállóság
• minden műanyag alkatrész olajálló anyagból

Alkalmazások/Megjegyzések
• 50 mm-es mérési tartományig gyári kalibrációs tanúsítvánnyal
• IP65 védettség

Műszaki adatok
• pontosság: ±2 µm
• felbontás: 0,001 mm

Anyag
• matt krómozott leolvasási felület
• finomleppelt keményfémbetétes mérőfelület

Szállítás terjedelme
• mikrométerek 0–25 / 25–25 / 50–75 /  

75–100 mm-es méréstartománnyal
• kulcs
• beállító etalonnal 25 mm-től
• dobozban

DIN
863-1

Werks-
norm

Mérési tartomány 
[mm]

Kivitel Hosszabbító  
összesen 
[db]

Cikkszám

50–150
Edzett mérőfelület 3 620342
Keményfém mérőfelület 3 620347

50–300
Edzett mérőfelület 5 620343
Keményfém mérőfelület 5 620348

50–500
Edzett mérőfelület 6 620344
Keményfém mérőfelület 6 620349

50–1.000
Edzett mérőfelület 8 620345
Keményfém mérőfelület 8 620350

50–1.500
Edzett mérőfelület 10 620346
Keményfém mérőfelület 10 620351

 Cikkszám 620351

 Belső rúdmikrométer készlet, 2 ponton mérő    
Kompakt változat, cserélhető hosszabbítók üreges cső kialakítással. 

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,01 mm
• mérési intervallum: 13 mm
• skáladob Ø: 15 mm
• orsó menetemelkedése: 0,5 mm
• csőátmérő Ø: 12,5 mm
• pontosság: ±(3+n+L/50) µm, n = rudak száma,  

L = maximum mérési hossz (mm)

Szállítás terjedelme
• hosszabbítók
• kulcs
• doboz

Werks-
norm
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Kivitel Hosszabbító összesen 
[db]

Cikkszám

200–1000 keményfém betétes mérőfelület 5 621623
200–2000 keményfém betétes mérőfelület 8 621624

 Belső rúdmikrométer készlet, digitális   
Előnyök/Kivitel
• automatikus kikapcsolás 20 perc után
• Digimatic típus, adatkimenettel
• alkalmazható hűtőfolyadékok és vágóolajok használat mellett is
• üreges csőhosszabbítások
• Data/Hold gomb
• PRESET funkció

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védelem

Műszaki adatok
• felbontás: 0,001 mm
• mérési hossz: 25 mm
• dob Ø: 18 mm
• orsó menetemelkedése: 0,5 mm
• hosszabbító Ø: 17 mm
• pontosság: ±(3+n+L/50) µm, n = rudak vagy csövek száma,  

L = max. mérési hossz (mm)

Anyag
• keményfém mérőfelületek

Szállítás terjedelme
• hosszabbítók 
• beállítókulcs
• 1 darab SR-44 elem
• dobozban

Werks-
norm

Mérési tartomány 
[mm]

Beállitó gyűrű Ø 
[mm]

Készlet Cikkszám

6–12 8/10 3 részes 622770
12–25 16/20 3 részes 624619
25–50 30/40 3 részes 624620
50–100 62/87 4 részes 844334

 Három ponton mérő furatmikrométer készlet, digitális,  
Borematic   
Gyors működtetésű karral és abszolút skálával.

Előnyök/Kivitel
• egyszerű, gyors mérés
• nagy méretű LCD kijelző
• 330°-ban elforgatható kijelző
• OK/NOK minősítés funkció
• adatkimenet
• billentyűzetzár

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védelem

Műszaki adatok
• pontosság a 6–20 mm méréstartományban: ± 5 µm

• pontosság a 20–125 mm méréstartományban: ± 6 µm
• karaktermagasság: 11 mm
• felbontás: 0,001 mm

Anyag
• titán bevonatú keményfém 6 - 12 mm
• titán bevonatú edzett acél 12 - 125 mm

Szállítás terjedelme
• beállító kulcs, hozzáillő beállító gyűrűk
• elem (SR-44)
• gyári mérési bizonyítvány
• fa doboz

Werks-
norm
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6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mikrométerek

Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám

5–100 A33290

 Belső mikrométer mérőcsőrrel, készlet    
Előnyök/Kivitel
• a racsni garantálja az állandó mérőerőt
• orsórögzítő

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,01 mm
• pontosság: ±5 µm – 25 mm / ±6 µm – 50 mm / ±7 µm – 75 mm / ±8 µm – 100 mm
• skáladob és skálahüvely: Ø 18 mm
• orsó menetemelkedése: 0,5 mm

Anyag
• finom-leppelt, köszörült, keményfém betétek
• matt krómozású skáladob és skálahüvely

Szállítás terjedelme
• mikrométerek 0–25 / 25–50 / 50–75 / 75–100 mm-es  

méréstartományban
• 5 és 25 mm-es beállító etalon
• beállítókulcs

DIN
863

Mérési tartomány 
[mm]

Beállitó gyűrű Ø 
[mm]

Kivitel Cikkszám

6–12 8/10
1 kijelző, cserélhető mérőfejekkel 621835
teljes mérőeszköz készlet (mérőfej kompletten kijelzővel együtt) 624466

12–20 16 1 kijelző, cserélhető mérőfejekkel 621836
12–25 16/20 teljes mérőeszköz készlet (mérőfej kompletten kijelzővel együtt) 624467
20–50 25/40 1 kijelző, cserélhető mérőfejekkel 621837
25–50 30/40 teljes mérőeszköz készlet (mérőfej kompletten kijelzővel együtt) 624468
50–75 62 teljes mérőeszköz készlet (mérőfej kompletten kijelzővel együtt) 624469
50–100 62/87 1 kijelző, cserélhető mérőfejekkel 621838
75–100 87 teljes mérőeszköz készlet (mérőfej kompletten kijelzővel együtt) 624470
100–200 125/175 1 kijelző, cserélhető mérőfejekkel 621839

 Három ponton mérő furatmikrométer készlet, Digimatic   

Előnyök/Kivitel
• cserélhető mérőfejek
• nagyméretű LCD kijelző
• kijelzett karaktermagasság 7,5 mm
• adatkimenet

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP65

Műszaki adatok
• felbontás: 0,001 mm
• pontosság 6–20 mm mérettartományban: ± 2 µm

• pontosság 20–100 mm mérettartományban: ± 3 µm 
• pontosság 100–200 mm mérettartományban: ± 5 µm

Anyag
• titán bevonatú keményfém mérőfelületek

Szállítás terjedelme
• beállítógyűrűk 
• elem (SR44)
• fadoboz
• gyári mérési tanúsítvány DIN

863
Werks-
norm
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Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Osztásérték
[mm]

Külső gyűrű Ø 
[mm]

Skála 
[mm]

Védelem Nemeskő 
csapágy

Hátlapfül Cikkszám

3,5

0,01 40

0–50 – – – M09450
5 0–50–0 – – M09456
5 0–100 IP63 – – M09451
5 0–100 (100–0) – – M09453
5 0–100 (100–0) – – – L91169

 Cikkszám M09450

 Mérőóra, kicsi   
Ütésálló, kisméretű kialakítás, külső gyűrű Ø 40 mm, nagyobb osztástávolság. 

Előnyök/Kivitel
• folyamatos skála
• szűk helyeken előnyös

Műszaki adatok
• mérőszár Ø 8 mm h6
• M2,5x0,45 csatlakozású cserélhető mérőóra tapintó

Szállítás terjedelme
• gyári kalibrálási bizonyítvány

Werks-
norm

Külső gyűrű Ø 
[mm]

Mérési  
tartomány 
[mm]

Mutató  
átfordulása 
[mm]

Skála Skálaosztás 
[mm]

Cikkszám

40
1

0,5 0–50
0,001 A33587

3 0,01 A33585
5 0,01 A33586

 

 Mérőóra 0-50    
Mérőóra, forgatható külső skálával. 

Előnyök/Kivitel
• állítható tűrésmező jelzők 
• kisméretű kialakítás

Anyag
• rozsdamentes acél mérőrúd, edzett és leppelt felület
• masszív öntvényház, matt krómozott felület

DIN
878
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6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Osztásérték
[mm]

Külső gyűrű Ø
[mm]

Skála kiosztás
[mm]

IP Védelem Nemeskő csapágy Ütésvédelem Hátlapfül Cikkszám

10 0,01 57

0–100

– – – L13793
– – M09490
– – – – M71022
IP64 – – – M09486

0–50–0 – – – M10200

0–100

IP64 – – – L94903
– – – – L80525
– – – M09484
– – – 621206
– – M10215
– M10202
IP64 – – – M10201
– – – – L70340
– – M10203
– M10204
– – – – M10205

 Mérőóra    
Standard mérőórák.

Előnyök/Kivitel
• rögzítőcsavar és/vagy emelőkar mindkét oldalon rögzíthető - 

opcionális

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,01 mm
• mérőszár Ø: 8 mm h6
• óraszámlap Ø: 57 mm
• M2,5x0,45 csatlakozású cserélhető mérőóra tapintó

Anyag
• keményfém hegy

Szállítás terjedelme
• gyári kalibrálási bizonyítvány

Werks-
norm

 Cikkszám M10203 Cikkszám M10215
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6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Külső gyűrű Ø 
[mm]

Mérési tartomány 
[mm]

Skála Védelem Cikkszám

80

20

0–100

– M10198
30 – M07701
50 – M10199
80 – M08636
100 – M08639

Mérőórák 80 mm számlap-átmérővel

Előnyök/Kivitel
• robusztus fémház
• zárófedél csavarokkal rögzítve

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,01 mm
• mérőszár Ø: 8 mm h6

Szállítás terjedelme
• gyári kalibrálási bizonyítvány

DIN
878

 Mérőóra, 0,001 felbontásban
Standard típusú mérőóra

Műszaki adatok
• M2,5x0,45 csatlakozású cserélhető mérőóra tapintó

Szállítás terjedelme
• standard tapintócsúcs, 7,3 mm hosszú, keményfém

Werks-
norm

Mérési tartomány 
[mm]

Osztásérték
[mm]

Külső gyűrű Ø
[mm]

Skála kiosztás
[mm]

IP Védelem Nemeskő csapágy Ütésvédelem Hátlapfül Cikkszám

1

0,001 57

0–100
IP64 – M10207
– – L89994
– M10208

0–100–0 – – M10206
0–100 IP64 M10209

0–100–0
– – L71955

2
– M10211
– – M10210

5
0–100–100 – – – M10212
0–100–0 – – – M10214
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6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Külső gyűrű Ø 
[mm]

Mérési tarto-
mány 
[mm]

Mutató átfor-
dulása 
[mm]

Skála Kivitel Cikkszám

57 10 1 0–100
ütésálló A33593
standard A33592

Cikkszám A33592

 Mérőóra, 0–100    
Mérőóra, forgatható külső skálával. 

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm

Anyag
• mérőrúd edzett rozsdamentes acél
• fém ház, matt króm felület

Werks-
norm

Külső gyűrű Ø 
[mm]

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mutató átfordulása 
[mm]

Cikkszám

41 5 0,01 1 A33599
53 1 0,001 0,1 A33602
56,5 10 0,01 1 A33598

59,5
25 0,01 1 A33600
30 0,01 1 A33601

Cikkszám A33602

 Mérőóra, 0–100    
Standard kivitelű analóg mérőórák normál mérési feladatokra. 

Műszaki adatok
• pontosság DIN 878 szerint

DIN
878
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6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány
[mm]

Felbontás
[mm]

Hibahatár
[µm]

Mérőerő
[N]

Cikkszám

12,7 0,001 ±3 ≤ 2,5 A88482

 ABSOLUTE Digimatic ID-C mérőóra külső 
 betáplálással, Max/Min tartomány mérésére    
Előnyök/Kivitel
• egyszerűen kezelhető menürendszer
• mm / inch átváltás

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP54 védettség

Műszaki adatok
• szár Ø: 8 mm
• tapintócsúcs rögzítőmenete: M2,5
• LCD kijelző, karaktermagassság: 8 mm
• M2,5x0,45 csatlakozású cserélhető mérőóra tapintó

Anyag
• keményfém tapintó

Szállítás terjedelme
• standard tapintócsúcs, 7,3 mm hosszú, keményfém, metrikus
• 4 m hosszú jelkábellel szállítjuk fi x bekötéssel az eszközbe.

Másik kábelvég nem tartalmaz csatlakozót.

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

Mérési tartomány
[mm]

Felbontás
[mm]

Hibahatár
[µm]

Cikkszám

12,7
0,001/0,01 3

622648
622646

0,01 20
622651*
622649

25,4 0,01 30 622655

50,8
0,001/0,01 6 622658
0,01 40 622659

* alacsony mérőerővel

Cikkszám 622648

 ABSOLUTE Digimatic ID-C mérőóra külső 
 betáplálással, Max/Min tartomány mérésére
Multifunkciós mérőóra

Előnyök/Kivitel
• számítási funkció Ax képlettel (x = orsó útja)
• egyszeri nullapont állítás
• por és fröccsenő vízálló
• pontosság a legnagyobb sebesség mellett is
• Be / Ki, nulla beállítás, a számlálási irány megváltoztatása, Data / Hold gomb
• 330° -kal elforgatható
• GO / ±NOGO tűrésezési funkció
• billentyűzár
• adatkimenettel

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP42

Műszaki adatok
• ház Ø: 60 mm
• szár Ø: 8 mm h6
• karaktermagasság : 11 mm
• 622651-es cikkszámú típus alacsony mérőerővel

Szállítás terjedelme
• SR-44 elem

Werks-
norm

ABSOLUTE
System
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6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Felbontás 
[mm]

Hibahatár 
[µm]

Cikkszám

30
0,001/0,0005

2 622663
60 3 622664

Cikkszám 622663

 Digimatic ID-H mérőórák   
Multifunkciós mérőóra nagy pontossággal és 0,0005 mm felbontással. Vizuális tűréskijel-
zéssel (2-színű, zöld-piros háttérvilágítás), továbbá analóg megjelenítéssel. Mechanikus 
kiemelő huzal 30 mm felett (opció). Külsőleg vezérelhető, távirányító opcionális. Digimatic 
és RS-232 adatkimenet. Külső tápellátás AC adapterrel. 

Előnyök/Kivitel
• mechanikus kiemelő huzal 30 mm felett (opció)
• Min/Max funkció
• billentyűzet zár
• analóg mérési tartomány váltás
• külső távirányító
• külső tápellátás AC adapterrel
• adatkimenet a Digimatic-on keresztül
• Be/ki, nullázás, előre beállított funkció, számlálási irány váltása

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP30

Műszaki adatok burkolat: kb 114 x 60 mm
• szár Ø: 8 mm
• adatbemenet: RS 232 C
• karaktermagasság: 9,5 m
• M2,5x0,45 csatlakozású cserélhető mérőóra tapintó

Szállítás terjedelme
• AC-Adapter, 6V 2A, 300/0,01 ABS (A)
• kiemelő kar

Werks-
norm

ABSOLUTE
System RS232

Felbontás
0,001 mm 0,01 mm

Mérési tartomány 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Mérőerő 
[N]

Cikkszám Cikkszám

0–12,7
±3 < 1,5

B11033 K52957
0–25,4 K52971 K52966
0–50,8 K52979 K52973

 Mérőóra, digitális, USB adatkimenettel    
Standard modell.

Előnyök/Kivitel
• USB adatkimenet
• nagyméretű LCD kijelző, könnyű leolvasás
• mm / inch átváltás

Műszaki adatok
• tapintócsúcs rögzítőmenete: M2,5

• karaktermagasság: 10 mm

Anyag
• szár és orsó rozsdamentes acél, edzett és leppelt
• alumínium ház erős műanyag borítással

Szállítás terjedelme
• dobozban

Werks-
norm USB
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6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Felbontás 
[mm]

Hibahatár 
[µm]

Cikkszám

12,7
0,001 3 868102
0,01 20 868090

 

 ABSOLUTE Digimatic ID-SX mérőórák   
Mérőóra alapmodell egyszerű, megbízható használattal. A nullapont beállítása csak 
egyszer szükséges, azt a következő elemcseréig megőrzi. Kiváló pontosság még nagy 
sebesség mellett is. Nagy kijelző a könnyebb leolvasáshoz. 

Előnyök/Kivitel
• por- és fröccsenő vízálló
• pontosság a legnagyobb sebesség mellett
• adatkimenettel
• Be/Ki, origin funkció, számlálási irány váltása

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP42

Műszaki adatok
• ház Ø: 60 mm
• szár Ø: 8 mm h6
• karaktermagasság: 9 mm
• M2,5x0,45 csatlakozású cserélhető mérőóra tapintó

Anyag
• keményfém mérőcsúcs

Szállítás terjedelme
• elem (SR44)

Werks-
norm

ABSOLUTE
System

Mérési tartomány 
[mm]

Felbontás 
[mm]

Hibahatár 
[µm]

Cikkszám

12,5 0,01 20 C79150

 

 Digitális mérőóra IP65   
Előnyök/Kivitel
• nulla pont beállítása minden pozícióban lehetséges
• cserélhető mérőbetét M 2,5
• Mini-USB adatkimenet
• Be / Ki, mm / inch átváltás

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP65

Műszaki adatok
• ház Ø: 60 mm
• befogó szár Ø: 8 mm h6
• karaktermagasság: 11 mm

Anyag
• alumíniumház

Szállítás terjedelme
• elem (CR2032)

Werks-
norm USB
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Hídhossz 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Cikkszám

200 63,5 ≤ 1,5 622694

 

 Órás mélységmérő, digitális, ABS     
Előnyök/Kivitel
• derékszögű talp

Műszaki adatok
• felbontás: 0,01mm
• pontosság: ± 20 µm

Anyag
• edzett, finomköszörült, leppelt talpfelület
• keményfém gömb tapintó

Szállítás terjedelme
• ABSOLUTE Digimatic ID-C mérőórával
• standard tapintócsúcs 17 mm, 14 mm hosszúságban, keményfém, M2,5x0,45 

 csatlakozással
• hosszabbítók 10 / 20 / 2x 30 / 100 mm
• kiemelőkar, S-Típus
• SR-44 elem
• dobozban

Mérési tartomány 
[mm]

Skála Ház Ø 
[mm]

Tapintó hossza 
[mm]

Cikkszám

0,8 0–40–0 40 24
B33057
B48206

Cikkszám B33057

Cikkszám B48206

 Mérőóra szögtapintós, elfordítható  mérőfejjel    
Mérőóra automatikusan átfordítható tapintókarral, a nullapont-beállításhoz  
elforgatható külső gyűrűvel. 

Előnyök/Kivitel
• 360°-ban elfordítható mérőfej
• forgatható skála
• nem mágnesezhető
• DIN szabvány

Műszaki adatok
• skálaosztés: 0,01 mm
• mérőerő: ≤ 0,3 N
• mérőtapintó csúcs: M1,7x0,35 menettel

Szállítás terjedelme
• Ø 2 mm-es tapintóval
• Ø 8 mm-es befogóval
• védőtokban 

• csak B48206 (Full set):
• Ø 1, 2 és 3 mm-es tapintóval
• Ø 4 mm-es fecskefarkú csatlakozású szár
• 100 mm-es tartókar
• forgó bilincs az Ø 4 és 8 mm-es szárhoz

Werks-
norm
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6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Skála Ház Ø 
[mm]

Tapintó hossza 
[mm]

Cikkszám

0,8 0–40–0 40 12 A33616

 

 

 Mérőóra, szögtapintós     
Előnyök/Kivitel
• elforgatható külső gyűrű a nullapont beállításához

Műszaki adatok
• skálaosztás: 0,01 mm
• pontosság: CSN 251820 szerint
• DIN 2270 szerinti kivitel

Szállítás terjedelme
• 1 db 6 mm-es és  1 db 8 mm-es felfogó csappal

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Skála Ház Ø 
[mm]

Tapintó hossza 
[mm]

Cikkszám

0,5 0,01 0–25–0 40
22,2 F95971
37,4 F95967

0,8 0,01 0–40–0 39 20,9 622083

1 0,01 0–50–0 40 44,5
F00744
F95990

1,5 0,01 0–25–0 40 22,2 F83353

 Mérőóra, szögtapintós     
A tükröződésmentes, sík óraüveg lehetővé teszi a könnyebb olvasást, ellenáll a pornak és az olajnak. 
Kijelzés mindkét irányban. A külső gyűrűvel nullára állítható.

Előnyök/Kivitel
• fokozott élettartam, tapintási érzékenység és olvashatóság
• több bevonatos óraüveg
• drágakő csapágyazás

Műszaki adatok
• tapintógolyó Ø: 2,0 mm

Anyag
• mérőbetét keményfémgolyóval

Szállítás terjedelme
• befogószár Ø 8 mm

Cikkszám F95967Cikkszám 622083
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tarto-
mány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Skála Ház Ø 
[mm]

Tapintó hossza 
[mm]

Cikkszám

0,14 0,001 0–70–0 39 12,8 622082

0,2 0,002 0–100–0
29,2 18,7 F95995
39 14,7 622085

0,6 0,002 0–100–0 40 18,7 F34647

Cikkszám F34647

 Mérőóra, szögtapintós 0,001 / 0,002 mm   
A tükröződés mentes üveg lehetővé teszi a könnyebb leolvasást, ellenáll a pornak  
és az olajnak. A külső gyűrűvel nullára állítható. 

Előnyök/Kivitel
• megnövelt élettartam, tapintási érzékenység és olvashatóság
• többrétegű óraüveg

Műszaki adatok
• tapintógolyó Ø: 2,0 mm

Anyag
• keményfém gömb mérőcsúcs
• nemeskő csapágyazás

Szállítás terjedelme
• befogószár Ø 8 mm

Mérési 
tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Skála Tapintó 
hossza 
[mm]

Mérőerő 
[N]

Ház Ø 
[mm]

Cikkszám

0,4 0,002 0–100–0 20,9 0,01–0,3 40 F95984

 Mérőóra, szögtapintós, döntött    
A lapos, tükröződésmentes óralap egyszerű leolvasást tesz lehetővé.  
Kétirányú alkalmazáshoz. 20°-ban döntött óralap. 

Előnyök/Kivitel
• megnövelt élettartam

Műszaki adatok
• keményfém tapintó Ø 2,0 mm
• ház Ø 40 mm

Anyag
• nemeskő csapágyazás
• keményfém tapintó

Szállítás terjedelme
• szár Ø 8 mm

Werks-
norm
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Forma
B C A

Mérési tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Skála Ház Ø 
[mm]

Tapintó hossza 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,2 0,002 0–100–0
32 12 A33622 A33623 A33621
40 12 A33634 A33635 A33633

0,5 0,01 0–25–0
32 35 A33625 A33626 A33624
40 35 A33631 A33632 A33630

0,8 0,01 0–40–0
32 12 A33619 A33620 –
40 12 A33628 A33629 A33627

 Mérőóra, szögtapintós

Felhasználási terület
• párhuzamosság, síklapúság és a futás ellenőrzésére

Előnyök/Kivitel
• két irányban forgatható tapintó, mindig az óramutató járásával  

megegyező irányt tartva
• ütésálló

Anyag
• masszív sárgaréz ház, matt króm kivitel
• csapágyak részben kerámia házban
• keményfém mérőcsúcs

Mérési  
tartomány 
[mm]

Skálaosztás 
[mm]

Mérési 
tartomány 
eltérése 
[mm]

Mérési  
mélység max. 
[mm]

Mérőtapintó 
típusa 
[mm]

Horonymélység 
[mm]

Horony- 
szélesség 
[mm]

Mérőerő min. 
[N]

Mérőerő max. 
[N]

Cikkszám

5–15 0,005 ±0,015 35 Ø 0,6 2,3 0,8 0,8 1,2 621236
20–40 0,01 ±0,03 85 Ø 1 7 1,2 1,1 1,6 621238
40–60 0,01 ±0,03 85 Ø 1 8,3 1,2 1,1 1,6 621240
50–70 0,01 ±0,03 85 Ø 1 8,3 1,2 1,1 1,6 621241

 Lengő karos mérőóra    
Belső hornyok és mélyedések mérésére

Előnyök/Kivitel
• egy rögzített és egy mozgó tapintókar
• a mozgó tapintókar kitérését a műszer a mérőórára továbbítva 

jeleníti meg
• a mért érték közvetlenül leolvasható

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP65 védelem

Anyag
• keményfém gömb mérőfelületetek

Cikkszám 621236Cikkszám 621238 Cikkszám 621240

B formaA forma C forma
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Mérési mélység max. 
[mm]

Kivitel Cikkszám

0–10

30 kerámia tárcsatapintó 622697
30 kerámia tárcsatapintó és nagy mérőcsőr 622700
30 állítható ülék 622698
120 késél tapintó 622699

 Vastagságmérő digitális    
Film, papír, stb méréséhez.

Előnyök/Kivitel
• egyedülálló vastagságmérő,ABSOLUTE Digimatic ID-C vagy ID-S 

mérőórával
• a mérési pontosság nagy mérési gyorsasággal párosul

Műszaki adatok
• felbontás: 0,01 mm
• pontosság: ±10 µm

• mérőerő: ≤ 1,5 N
• párhuzamosság: 10 µm
• tapintó: M2,5 x 0,45 mm (ISO/JIS típus)

Szállítás terjedelme
• orsókiemelő kar (12,7mm modell)
• SR-44 elemmel ABSOLUTE

System

Cikkszám 622697 Cikkszám 622700 Cikkszám 622698

Anyag Golyó Ø 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

keményfém

1
12,1 620338
12,8 621326
14,7 619971

2
20,9 619964
22,3 620352
22,3 620353

3
36,8 620297
44,5 620322
44,5 620330

rubin 2
14,7 621333
22,3 621334
44,5 621335

acél
0,5

14,7 621084
20,9 621086

0,7 22,3 621090

 

Tapintók szögtapintós mérőórákhoz    
M1,7x0,35 menettel.  
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Ø D 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

0,45
3 620199
5 621294

1 10 621297

1,5
13 620197
20 621302
40 621303

2
8 B05309
18 B35209
40 B04270

 

Tapintócsúcs mérőórához, keményfém, hengeres    
Tű alakú.

Műszaki adatok
• menet: M2,5

Ø D 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

5

5 619902
10 A98736
20 619903
25 619904

10 5 B61967

Cikkszám 619902

Tapintócsúcs mérőórához, acél, gömb
Műszaki adatok
• menet: M2,5

Típus Fej -Ø 
[mm]

Hossz 
[mm]

Menet Cikkszám

3 8,3 M 2,5 D96923
10 / 10,5 10 M 2,5 A33637

tűtapintó
1 20 M 2,5 621298
1 40 M 2,5 621299

STANDARD gömbtapintó 3 7,3 M 2,5 838043

tárcsatapintó
4,3 / 5,2 5 M 2,5 620177
6,5 / 7 10 M 2,5 620178
9,5 / 10,5 10 M 2,5 620179

Cikkszám 621298

Cikkszám 620179

 Tapintó csúcs keményfém    
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Kinyúlás 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Mágnestalp H x Sz x M 
[mm]

Tartóerő 
[N]

Állvány Ø 
[mm]

Allvány menete Súly 
[kg]

Cikkszám

250 295 70 x 45 x 65 650 16 M 10 2,3 A33720

 Mágneses mérőóra állvány, univerzális    
Professzionális felhasználásra, mindenfajta mérésre, bármilyen pozícióban. 

Előnyök/Kivitel
• erős mágnestalp 
• szorítócsatlakozás keresztirányú fejjel
• prizmatikus alap alul sík felülettel 
• 

Műszaki adatok
• befogható mérőóra szár Ø: 8 mm

Anyag
• krómozott acél szárak
• mágneses blokk kék kalapácslakkozással

Szállítás terjedelme
• dobozban

Kinyúlás 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Mágnestalp H x Sz x M 
[mm]

Tartóerő 
[N]

Állvány Ø 
[mm]

Allvány menete Cikkszám

140 235 65 x 50 x 55 600 12 M 8 A33722
200 280 65 x 50 x 55 600 16 M 10 C01486

 Mágneses mérőóra állvány, univerzális    
A mérőóra mechanikus szorítással minden helyzetben rögzíthető. 

Előnyök/Kivitel
• erős mágnestalp 
• mérőóra finomállítás 
• szorítócsatlakozás keresztirányú fejjel
• prizmatikus alap alul sík felülettel 

Műszaki adatok
• befogható mérőóra szár Ø: 4 és 8 mm

Anyag
• krómozott szár
• lakkozott mágneses blokk 

Szállítás terjedelme
• dobozban

Teljes ma-
gasság 
[mm]

Kinyúlás 
[mm]

Mágnestalp H x 
Sz x M 
[mm]

Tartóerő 
[kg]

Finomállítás Súly 
[kg]

Cikkszám

235
150

50 x 60 x 55 60
nincs 1,25 623821

160 van 1,45 623822

 

 Mágneses mérőóra állvány, univerzális   
Prizmás talppal. 

Műszaki adatok
• rögzítő furat Ø: 9,5 mm
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Kinyúlás 
[mm]

Teljes magasság 
[mm]

Mágnestalp H x Sz x M 
[mm]

Tartóerő 
[kg]

Cikkszám

200 310 60 x 50 x 55 75 619684
280 390 60 x 50 x 55 75 619685
400 510 75 x 50 x 55 90 619686

 

 Mágneses mérőóra állvány, csuklós   
A mérőóra mechanikus szorítással minden helyzetben rögzíthető. 

Műszaki adatok
• mérőórák Ø: 8 mm-es felfogófurattal

Mágnestalp H x Sz x M 
[mm]

Tartóerő 
[N]

Allvány menete Súly 
[kg]

Cikkszám

30 x 40 x 35 320 M 5 0,23 A33748
50 x 60 x 55 800 M 8 1 A33747
50 x 75 x 55 1.000 M 8 1,27 A33746
50 x 120 x 55 1.300 M 10 x 1,25 2 A33745

Cikkszám A33746

 Mágnestalp mérőra állványhoz    
Erős oldható mágnestalpak. 

Előnyök/Kivitel
• prizmás talp
• mágnesoldás forgó kapcsolóval

Súly 
[kg]

Cikkszám

4 A68774

Rendelési információ
Külön rendelhető hornyolt ülék, Ø 58 mm  vagy konvex ülék, Ø 58 mm.

 

 Mérőóra állvány    
Mérőóra állvány edzett acél mérőasztallal, standard kivitel. 

Előnyök/Kivitel
• sík mérőasztal

Műszaki adatok
• hasznos felület mérete Ø: 58 mm
• maximális mérési magasság: 95 mm
• asztal-csapfurat merőlegesség: 0,4 mm / 100 mm
• asztal síklapúság: 1,3 µm
• oszlop átmérő: 30 mm 
• befogható mérőóra szár Ø: 9,53 mm / 3/8" persely nélkül
• befogható mérőóra szár Ø: 8 mm persellyel (alaptartozék)

Anyag
• edzett acél ülék
• krómozott acéloszlop

Szállítás terjedelme
• sík ülék, Ø 58 mm (101461)
• persely, Ø 8 mm (21JAA316)
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Asztal felület H x Sz 
[mm]

Mérési magasság max. 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

120 x 180 120 5,7 621373
150 x 200 260 8 621374

 

 Mérőóra állvány gránittalppal   
Gránitasztalos állvány. Mechanikus rögzítés és finom beállítás. Mérőóra rögzítés  
tetszőleges helyzetben. 

Műszaki adatok
• oszlop Ø: 30 mm
• kinyúlás: 65 mm
• finomállítás: 1 mm
• asztal síklapúság: 3 µm

Cikkszám
C89056

 

 3D-s mérőtapintó, digitális    
Előnyök/Kivitel
• az orsó gyorsan és biztonságosan elhelyezhető a referenciaélen
• nulla pontot bármilyen számítás nélkül beállíthatjuk, mert az orsó tengelye pontosan  

a megközelített élen van
• mm / inch átváltás
• távolról is könnyen olvasható kijelző

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP64 védettség

Műszaki adatok
• felbontás 0,001
• csak az eredeti Haimer tapintókkal garantált pontosság ±0,005 mm
• hossz szár nélkül 113 mm
• szélesség 65mm
• szár Ø 20 mm weldon

Szállítás terjedelme
• 3D digitális mérőtapintó Ø 20 mm-es rögzítőszárral
• rövid tapintó Ø 4 mm

Asztal felület H x Sz 
[mm]

Mérési magasság max. 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

150 x 100 x 40 180 2,8 624092

 

 Mérőóra állvány gránittalppal    
Gránitasztalos mérőóra állvány, kopásálló fekete gránitból. 

Műszaki adatok
• hasznos asztal méret: 100 x 100 mm
• oszlop Ø:16 mm
• kengyel: 150 mm
• kar Ø: 16 mm
• csapfurat Ø: 8 mm
• asztal síklapúság: 2 µm
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Szár 
[mm]

Hossz szár nélkül 
[mm]

Cikkszám

Ø 12 100 423457
 

 3D-s mérőtapintó, NEW GENERATION   
Gyors és pontos pozícionálás bármely irányba a munkadarab nullpontjának beállításához. 
Alkalmas a felület egyenletességének ellenőrzésére is. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP67 védettség

Műszaki adatok
• pontosság ± 0,01 mm
• készülékház Ø 62 mm

Szállítás terjedelme
• rövid tapintó Ø 4 mm

Szár Hossz szár nélkül 
[mm]

Cikkszám

SK 40 106 299237
Ø 20 mm 113 X13479

 

 3D-s mérőtapintó   
Gyors és pontos pozícionálás bármely irányba a munkadarab nullpontjának beállításához. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP67 védelem

Műszaki adatok
• pontosság ± 0,01 mm
• ház Ø 65 mm

Szállítás terjedelme
• rövid tapintó Ø 4 mm

DIN
69871

Tapintófej Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

4 10 88 A33757
6 10 64 A73189
10 10 84 A33756

 Éltapintó, mechanikus    

Műszaki adatok
• főorsó fordulat: 400-600 ford/perc

Anyag
• edzett acél tapintó, HRC 58 

Tapintófej Ø 
[mm]

Hossz 
[mm]

Cikkszám

4 25 X13480
8 65 423459

 

 Tapintó 3D tapintóhoz   
Mechanikus és digitális 3D tapintókhoz. Szerszám nélkül cserélhető.  
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőórák, mérőóra állványok

Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám

0–2 A33759

 

 Z-tengely beállító készülék    
A géporsó referenciapontjának meghatározásához az axiális (z) irányban. 

Előnyök/Kivitel
• mágnessel

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,01 mm
• pontosság ±0,01 mm
• referenciamagasság 50 mm
• mérőóra átmérő 40 mm
• edzett mozgó tapintó felület 

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   706Szerszamkatalogus_2022_1.indb   706 2022. 10. 10.   15:33:142022. 10. 10.   15:33:14



Mérőeszközök, mérőműszerek
Szögmérők, derékszögek, mérőhasábok

A félkörív mérete 
[mm]

Szárhossz 
[mm]

Cikkszám

100 150 356914
150 300 356915
200 400 356916
250 500 356917
300 600 356918

 

 Szögmérő, íves   
Félkör ív, hosszirányban állítható sín, 10°-tól 170°-ig terjedő szögméréshez. 

Előnyök/Kivitel
• állítható hosszúságú sín
• nehezen hozzáférhető munkadarabokon is használható

Anyag
• speciális acél
• nem tükröződő skálafelület, matt krómozott

Vogel Forum
A félkörív mérete 
[mm]

Szárhossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

80 120 A33767 356909
120 150 A33768 356910
150 200 A33769 356911
200 300 A33770 356912
300 500 A33771 356913

Szögmérők, íves  
0-tól 180°-os szögek méréséhez 1°-os osztással 

Előnyök/Kivitel
• rögzítőcsavar, rögzíthető szög
• lézer-gravírozott skála 0°-180°

Előnyök/Kivitel
• rögzítőcsavarral 

Anyag
• hőkezelt alumímium ötvözet, HRC63
• karcálló, eloxált fekete felület

Anyag
• matt króm felület
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6Mérőeszközök, mérőműszerek
Szögmérők, derékszögek, mérőhasábok

6
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A félkörív mérete 
[mm]

Szárhossz 
[mm]

Cikkszám

120 200 D15281
200 290 D95772
250 400 D95778
315 650 D95777

 

 Szögmérő, íves, Inox
Szögmérő skálával a precíz leolvasáshoz és szögmásoláshoz. 

Előnyök/Kivitel
• rögzítőcsavar, rögzíthető szög
• mart skála 0°-180°
• állítható szögek

Anyag
• rozsdamentes acél
• csiszolt felület

Sínhossz 
[mm]

Szög 
[Fok]

Cikkszám

150 60, 45° 621007
150, 300 60, 45, 30° 621005
300 60, 45° 621008

 

 Univerzális szögmérő, nagyítós, finombeállítású   
Szögmérő parallaxismentes leolvasással, finombeállítással és nagyítóval. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• magasságmérőhöz csatlakoztatható és előrajzolóhoz rögzíthető

Műszaki adatok
• skálaosztás 5' (0° - 90° - 0°)
• körosztás 4 x 90°

Szállítás terjedelme
• befogó magasságmérőhöz és előrajzolóhoz
• mérősín
• nagyító
• doboz

INOX

Mérési érték Sínhossz 
[mm]

Cikkszám

metrikus
150 621003
300 621004

 

 Univerzális szögmérő, digitális, finombeállítású   
Szögmérő egyértelműen leolvasható digitális kijelzővel, egyszerű, pontos beállítással a 
rögzített referenciapont által. 

Előnyök/Kivitel
• automatikus kikapcsolás 10 perc után
• a mérőpenge a teljes hossz mentén 

elcsúsztatható és rögzíthető
• finomállítás a precíziós szögbeállításhoz
• adatkimenettel
• mérésirány-váltás
• nulla pont, Preset, Hold funkciók

Alkalmazások/Megjegyzések
• magasságmérő készülékhez csatla-

koztatható és előrajzoló készülékhez 
rögzíthető

Műszaki adatok
• tartomán: 360°
• ismételhetőség 1' (0,01°)
• felbontás 1' (0,01°)
• max. megengedhető hiba 2' (0,03°)
• LCD, karakter magasság 6,5 mm

Szállítás terjedelme
• befogó magasságmérőhöz és elő  -

rajzolóhoz
• mérősín
• elem (CR 2032)
• doboz

INOX
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Forum Vogel
Cikkszám Cikkszám
460181 B96131

Univerzális szögmérő készletek       

INOX

Munkadarabok, készülékek szögeinek mérésére. Vonalzóként, 
derékszögként és szögellenőrzőként is használható.

Digitális szögmérő készlet.

Előnyök/Kivitel
• nagyítós leolvasóablak

Előnyök/Kivitel
• LCD kijelző
• mérési irány váltás
• tartomány váltás 360° / 180° / 90°
• mindkét formátum egyidejű kijelzése
• USB adatkimenet

Műszaki adatok
• felbontás 5' (0° - 90° - 0°)
• tartomány 4 x 90°

Műszaki adatok
• felbontás 10" (0,005°)
• pontosság 5'
• üzemi hőmérséklet 0°C - +40°C

Anyag
• rozsdamentes acél
• krómozott skála
• polírozott felület

Anyag
• rozsdamentes acél, edzett és finom köszörült
• masszív ABS-műanyag ház

Szállítás terjedelme
• 3 cserélhető mérősínnel 150 / 200 / 300 mm
• műanyag dobozban

Szállítás terjedelme
• 3 cserélhető mérősínnel 150 / 200 / 300 mm
• dobozban

Cikkszám
A33765

 

 

 Kombinált szögmérő készlet
Felhasználási terület
• asztalosok, ácsok és lakatosok számára

Előnyök/Kivitel
• 300 mm-es vonalzó
• mindkét oldalán használható

Műszaki adatok
• matt krómozott skála
• vízszintmérővel ellátott, edzett szögfej

Anyag
• rozsdamentes acél vonalzó, matt krómo-

zással
• edzett fej

Szállítás terjedelme
• fa dobozban, szivacs betéttel
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Kivitel Hossz 
[mm]

Ø 
[mm]

Cikkszám

toll forma, keményfém hegy 150 9 A33842
edzett cserélhető heggyel 250 4 A33836
egyenes/hajlított cserélhető hegy, recézett fogórész 230 4 A33841
egyenes és íves hegy, műanyag nyél 230 4 A33834
egyenes, cserélhető hegy 175 4 A33835
toll forma 150 8 A33839
toll forma, nikkelezett 150 6 A33838
toll forma, nikkelezett 180 5 A33833

Cikkszám A33833

 

Cikkszám A33834

 Rajztű

Hossz 
[mm]

Ø 
[mm]

Cikkszám

150 5 A33829
200 5 A33831

Cikkszám A33829

Cikkszám A33831

 Rajztű
Finoman köszörült edzett heggyel. 

Előnyök/Kivitel
• ČSN 25 5340 szerinti kivitel

Kinex Forum Vogel
Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 A33849 356995 –
155 – – H52533

Rajztűk, golyóstoll forma, keményfém heggyel  

Rajztű hatszög szárral egyenes heggyel, 
toll kivitel.

Rajztű fém házban, behúzható heggyel és 
rögzítő klipsszel.

Rajztű, recézett, csúszásmentes fogófelü-
lettel, mágneses véggel.
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Forum Vogel
Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

150 356960 A33819
200 356961 A33820
250 356962 A33818
300 356963 A33810
400 – G51447
500 – B48015

Hegyeskörzők 

Szögletes szárakkal, szegecselt. Vezetősínes hegyeskörző, DIN 6486.
Anyag
• speciális acél
• edzett, köszörült hegy
• finom polírozott

Anyag
• polírozott acél
• edzett hegyek

Szárhossz 
[mm]

Cikkszám

150 356968
200 356969
250 356970

 

 Hegyeskörző, rugós   
Hegyeskörző átmenő orsóval és gyorsrögzítő anyával. 

Előnyök/Kivitel
• extra erős, szögletes szárak

Anyag
• speciális acél
• edzett hegyek

Külső Belső
Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

300 B80112 B80111
400 B23821 B23828
500 B23826 –

 Tapintó körző, belső és külső
Előnyök/Kivitel
• négyszög szárak
• finomállító anya
• DIN 6482 / 6484

Anyag
• polírozott acél
• edzett hegyek

Cikkszám B80112Cikkszám B80111
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Forum Vogel Helios 
Preisser

Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

200 K14299 C93695 G76847
250 K14300 D77041 H18025
300 K14301 D77044 F22543
500 – – 922127

Párhuzamvonalzók       

Előnyök/Kivitel
• lézergravírozott, matt skála
• rögzítőcsavarral

Előnyök/Kivitel
• lapos kivitel
• rögzítőcsavarral
• lézergravírozott skála és 0,05 mm-es 

nóniusz skála

Előnyök/Kivitel
• lapos és stabil kivitel
• mm beosztás
• rögzítőcsavarral

Anyag
• acél, matt krómozott

Anyag
• hőkezelt ötvözött alumínium
• fekete eloxált felület

Anyag
• rozsdamentes acél, matt felület
• edzett élek

Normál Talpas
Szárhossz 
[mm]

Szélesség  
[mm]

Cikkszám Cikkszám

150 x 100 A33893 A34015
200 x 130 A33894 A34016
250 x 160 A33895 A34017
300 x 180 A33896 A34018

Normál Talpas
Szárhossz 
[mm]

Szélesség  
[mm]

Cikkszám Cikkszám

400 x 230 A33897 A34019
500 x 280 A33898 –
600 x 400 A33899 –

Normál Talpas

Masszív acélderékszög. Masszív acélderékszög széles talppal.

Lakatos derékszög, horganyzott   
Előnyök/Kivitel
• nagyfokú védettség rozsdával szemben
• precízen kialakított mérőfelület

Műszaki adatok
• szögek 90°
• szélesség 20 / 25 / 30 mm
• vastagság 5 mm

Anyag
• acél
• horganyzott    
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Normál Talpas
Szárhossz 
[mm]

Kivitel Keresztmet-
szet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

75 x 50
Pontosság 1 15 x 5 356814 356854
Pontosság 2 15 x 5 356804 356844

100 x 70
Pontosság 1 20 x 5 356815 356855
Pontosság 2 20 x 5 356805 356845

150 x 100
Pontosság 1 25 x 5 356816 356856
Pontosság 2 25 x 5 356806 356846

200 x 130
Pontosság 1 30 x 6 356817 356857
Pontosság 2 30 x 6 356807 356847

250 x 165
Pontosság 1 35 x 7 356818 356858
Pontosság 2 35 x 7 356808 356848

Normál Talpas
Szárhossz 
[mm]

Kivitel Keresztmet-
szet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

300 x 175 Pontosság 2 35 x 7 356809 356849
300 x 200 Pontosság 1 40 x 8 356819 356859
400 x 200 Pontosság 2 35 x 7 356810 356850
400 x 265 Pontosság 1 45 x 10 356820 356860
500 x 250 Pontosság 2 40 x 8 356811 356851
500 x 330 Pontosság 1 50 x 10 356821 356861
750 x 375 Pontosság 2 45 x 10 356812 356852
1.000 x 500 Pontosság 2 50 x 10 356813 356853

Derékszögek, DIN 875   
Derékszög köszörült mérőfelületekkel. 

Alkalmazások/Megjegyzések
• I. pontosság - a precíziós mérnöki munkákhoz
• II. pontosság - a gépgyártás és a műhelyterület pontos munkájához  

Normál Talpas

Szárhossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám

50 x 40 14 x 4 449521
75 x 50 16 x 4 449525
100 x 70 25 x 5 449526
150 x 100 25 x 6 449529
200 x 130 30 x 7 449531

 

 Élderékszög, inox, DIN 875/00   
Precíziós élderékszög rozsdamentes acélból. 

Anyag
• rozsdamentes acél 
• oldalak és élek finoman köszörülve, leppelve

INOX

DIN
875 I

DIN
875 II
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Szárhossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Vékonyabb szár 
[mm]

Cikkszám

50 x 40 14 x 10 16 x 2 356875
75 x 50 14 x 10 18 x 2 356876
100 x 70 16 x 10 18 x 2 356877
150 x 100 20 x 12 22 x 2 356878
200 x 130 24 x 14 26 x 3 356879

 

 Élderékszög, talpas, inox, DIN 875/00   
Vékony és vastag szárakkal. Ellenőrzési munkákhoz. 

Anyag
• edzett, speciális rozsdamentes acélból készült
• élei finomra csiszolva és leppelve

INOX

Szerszámkatalógus714

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Szögmérők, derékszögek, mérőhasábok

6
DIN 
875/1

DIN 
875/0

Szárhossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

60 x 40 16 x 4 / 16 x 10 B71938 B71855
75 x 50 16 x 4 / 16 x 10 B71939 B71856
100 x 70 16 x 4 / 20 x 10 B71942 B71923
150 x 100 20 x 4 / 25 x 10 – B71926
200 x 130 22 x 4 / 25 x 10 A34058 A34059
250 x 165 23 x 4 / 26 x 12 B71948 B71928
300 x 200 24 x 4 / 27 x 12 B71949 B71930
400 x 265 26 x 4 / 30 x 16 B71951 –
400 x 265 26 x 4 / 32 x 16 – B71934
500 x 330 30 x 4 / 32 x 16 B71952 B71936
600 x 400 30 x 4 / 32 x 16 B71955 –

Precíziós derékszög  
Előnyök/Kivitel
• erősített talp

Anyag
• speciális szerszámacél
• oldalak és élek finoman köszörülve    

DIN 875/1 DIN 875/0 

DIN
875 I

Precíziós derékszög, vastag talppal, rövid szárral. Rövidszárú precíziós derékszög.
Műszaki adatok
• pontossági osztály DIN 875/1

Műszaki adatok
• pontossági osztály DIN 875/0
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Normál Talpas
Szárhossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

100 x 70 C49727 C49676
120 x 80 C49730 C49679
150 x 100 C49738 C49682
200 x 130 C49740 C49694

Szögellenőrzők, 60°
Előnyök/Kivitel
• élek és oldalak finoman köszörülve

Műszaki adatok
• pontossági osztály DIN 875/2

Anyag
• acél   

Normál Talpas

60°-os szögellenőrző. 60°-os talpas szögellenőrző.

DIN
875 II
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Normál Talpas
Szárhossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

120 x 80 20 x 5 356892 356898
150 x 100 20 x 5 356893 356899
200 x 130 20 x 5 356894 356900

Szögellenőrzők, 45° 
Általános ipari felhasználásra.

Anyag
• acél    

Normál Talpas
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Szárhossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

Cikkszám

300 x 300 30 x 6 105 65 A33946
400 x 400 30 x 6 115 65 A33947
500 x 500 30 x 6 125 70 A33948
600 x 500 30 x 6 125 70 A33949
800 x 500 30 x 6 125 95 A33950
1000 x 500 30 x 6 125 95 A33945

 

 Karima derékszög
Anyag
• acél, horganyzott

SRG SRB SRK
Szárhossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

250 x 145 – H36638 –
300 x 145 A34097 – A34101
400 x 170 A34098 – –
500 x 170 A34100 M28680 –

Asztalos derékszögek 
Műszaki adatok
• mm/cm skála, 2 részes
• szögek 45° / 90° / 135°    

SRG SRB SRK

Előnyök/Kivitel
• robusztus alumínium fogantyú széles 

markolattal
• kékített, csillogásmentes rugóacél
• könnyen olvasható, kopásálló skálázás
• beépített gérvágó szögek 45° / 135°

Előnyök/Kivitel
• robusztus alumínium fogantyú széles 

markolattal
• strapabíró penge 
• könnyen olvasható, kopásálló skálázás
• beépített gérvágó szögek 45° / 135°

Előnyök/Kivitel
• fogantyú ütésálló ABS műanyagból, ami 

megóvja a felületet a sérülésektől
• strapabíró penge 
• könnyen olvasható, kopásálló skálázás
• beépített gérvágó szögek 45° / 135°

Anyag
• rugóacél penge, csiszolt felület
• alumínium fogantyú, eloxált felület

Anyag
• rozsdamentes rugóacél penge, csiszolt 

felület
• alumínium fogantyú, eloxált felület

Anyag
• rozsdamentes rugóacél penge, csiszolt 

felület
• ABS, üvegszállal erősített műanyag 

fogantyú
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Szárszélesség 
[mm]

Szárhossz 
[mm]

Kivitel Cikkszám

35

600 x 280
jelölő furatokkal és cm skálával 356906
jelölő furatokkal nélkül 356903

800 x 320
jelölő furatokkal 356907
jelölő furatokkal nélkül 356904

1.000 x 380
jelölő furatokkal 356908
jelölő furatokkal nélkül 356905

Cikkszám 356906

Cikkszám 356903

 Ácsderékszög kónuszosan köszörülve   
Krómozott rugóacél ácsderékszög.  

Szárhossz 
[mm]

Tengely Ø-höz 
[mm]

Cikkszám

100 x 70 90 356881
150 x 130 190 356882
200 x 150 220 356883
250 x 160 230 356884
300 x 180 280 356885 

 Központkereső   
Központosításhoz tárcsákon és tengelyeken a középpont jelöléséhez. 

Előnyök/Kivitel
• milliméteres skála

Anyag
• speciális acél
• csiszolt élek és oldalak

Hossz 
[mm]

Cikkszám

300 A34090

 

 Sáskaláb (sokszögrajzoló), VSTG
Skála a leolvasáshoz és a szögek másolásához. 

Előnyök/Kivitel
• variálható beállítás
• rögzíthető szögek
• robusztus alumínium fogantyú széles 

markolattal
• bronz színű fogantyú

Műszaki adatok
• skálázott szög, 2-részes, gravírozott
• állítható szögek  45° / 60° / 90° / 120°

Anyag
• penge rozsdamentes rugóacél
• csiszolt felület
• fogantyú alumínium
• felület eloxált
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Pontosság
0 1 3

Méret 
[mm]

Tengely Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100 x 40 x 30 6–40 973470 973475 973480
150 x 50 x 40 8–50 973471 973476 973481
200 x 70 x 50 8–70 973472 973477 973482
250 x 85 x 60 12–85 973473 973478 973483
300 x 100 x 70 12–100 973474 973479 973484

 

 V-prizmapár
Felhasználási terület
• munkadarabok hengeres felületeinek 

precíziós megtámasztására

Műszaki adatok
• 90°-os V ülék

Anyag
• kopásálló szürkeöntvény
• köszörült

Szállítás terjedelme
• párban

Méret 
[mm]

Tengely Ø-höz 
[mm]

Cikkszám

45 x 40 x 36 5–20 973494
70 x 45 x 40 5–25 973495
100 x 75 x 75 7–70 B75040 

 V-prizmapár, kengyeles
Felhasználási terület
• munkadarabok hengeres felületeinek 

precíziós megtámasztására

Előnyök/Kivitel
• párban megmunkált

Műszaki adatok
• 2 különböző mélységű 90°-os V profil
• párhuzam tűrés 0,01 mm

Anyag
• nemesített acél alap
• köszörült 

Szállítás terjedelme
• párban

Pontosság
0 1 3

Méret 
[mm]

Tengely Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

60 x 120 x 100 8–90 973487 973490 973485
75 x 150 x 130 10–120 973488 973491 973486
90 x 200 x 170 12–180 973489 973492 973493

 

 V-prizmapár, négyoldalú
Négyoldalú V prizmapár. 

Felhasználási terület
• munkadarabok hengeres felületeinek 

precíziós megtámasztására

Előnyök/Kivitel
• párban megmunkált
• kopásálló

Műszaki adatok
• 4 oldalon 4 különböző mélységű 90°-os 

V prizma 

Anyag
• nagy kopásállóságú szürkeöntvény 
• köszörült

Szállítás terjedelme
• párban
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Egyedi mérőhasábok acélból
Metrikus mérőhasáb, EN ISO 3650 szerinti pontosság, mesterségesen öregbített 
anyagból a nagy méretstabilitás és a hosszú élettartam érdekében.

Szállítás terjedelme
• műanyag tartóban 0,1–500 mm
• fa dobozban 600–1000 mm

Rendelési információ
Az egyedi mérőhasábok megrendelhetők 0-ás, 1-es, 2-es osztálypontossággal 
 0,1–1000 mm között bármilyen méretben, köztes méretben is 0,01-os lépésekben.

Tűrésosztály
0 1 2

Készlet darabszáma Cikkszám Cikkszám Cikkszám
32 A34127 A34132 A34137
47 A34128 A34133 A34138
87 A34129 A34134 A34139
103 A34130 A34135 A34140

32 darabos
Műszaki adatok
Darab Méret [mm] Méretsor emelkedése [mm]
1 1,005 −
9 1,01−1,09 0,01
9 1,1−1,9 0,1
9 1,0−9,0 1
4 10 / 20 / 30 / 50 −

47 darabos 
Műszaki adatok
Darab Méret [mm] Méretsor emelkedése [mm]
1 1,005 −
19 1,01−1,19 0,01
8 1,2−1,9 0,1
9 1,0−9,0 1
10 10−100 10

 Mérőhasáb készlet 
Anyag
• ötvözött, edzett és feszültségmentesített, nagy stabilitású acél 

Rendelési információ
Felár ellenében kalibrálási bizonyítvánnyal is szállítjuk.

 87 darabos 
Műszaki adatok
Darab Méret [mm] Méretsor emelkedése [mm]
9 1,001−1,009 0,001
49 1,01−1,49 0,01
19 0,5−9,5 0,5
10 10−100 10

103 darabos 
Műszaki adatok
Darab Méret [mm] Méretsor emelkedése [mm]
1 1,005 −
49 1,01−1,49 0,01
49 0,5−24,5 0,5
4 25−100 25
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Hossz 
[mm]

Cikkszám

150 A76498

 

 Digitális szintező (dőlésmérő)
Digitális szintező V-prizmával (mágneses). 

Előnyök/Kivitel
• nagy méretű LCD kijelző
• hang és háttérvilágítás jelzéssel
• mágneses
• IP65 védelem

Műszaki adatok
• méréstartomány 4 x 90° (0-360°)
• leolvashatóság 0,05°
• maximum hibahatár 0 + 90° < 0,05° 

a többi tartományban < 1°"

• LCD karaktermagasság 9 mm
• méret 150 x 35 x 59,5 mm

Anyag
• robosztus műanyag ház
• alul és felül alumínium V-prizmával

Pontosság  
0,2 mm/m

Pontosság  
0,02 mm/m

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám

150

42 x 40

A34165 A34158
200 C05153 A34159
250 A34167 A34161
300 A34168 A34163
400 – C37363
500 – C37365

 Előnyök/Kivitel
• prizmatikus és sík felfekvő felületek precíziós köszörüléssel
• külön hosszanti és keresztirányú libellával

Műszaki adatok
• ČSN 25 5721-1

Szállítás terjedelme
• dobozban

Gépbeállító vízmérték, prizmás
Prízmás gépbeállító vízmérték, hengeres és sík felületek pontos beállításához 

 Cikkszám A34165  Cikkszám A34158

Szerszámkatalógus720

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Szögmérők, derékszögek, mérőhasábok

6

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   720Szerszamkatalogus_2022_1.indb   720 2022. 10. 10.   15:33:462022. 10. 10.   15:33:46



Méret H x M x Sz 
[mm]

Pontosság Cikkszám

100 x 100 x 25 0,11-0,2 mm/m A34152
150 x 150 x 43 0,11-0,2 mm/m A34153
150 x 150 x 44 0,02 mm/m C38841
200 x 200 x 43 0,11-0,2 mm/m A34155
200 x 200 x 44 0,02 mm/m A34156
250 x 250 x 44 0,02 mm/m C38842
300 x 300 x 43 0,11-0,2 mm/m C38792
300 x 300 x 44 0,02 mm/m A34157

 Gépbeállító vízmérték, keretes
CSN 25 5737-1 szabvány szerinti kialakítás.

Előnyök/Kivitel
• köszörült felfekvő felületek
• nagy méretű, jól leolvasható libellával

Cikkszám A34152 Cikkszám A34153 Cikkszám C38841
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Kaliberek

Menetes dugós idomszer, kétoldalas, M   
Kétoldalas dugós idomszer, 6H, illetve 6G tűrésű menetek ellenőrzéséhez. Az idomszerek méretei  
DIN2280 szerint Ø 40mm-ig. A menetek méretei/tűrései DIN ISO 1502 szerint. 

Anyag
• edzett acél  

6H 6G

Felhasználási terület
• M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint 6H (ISO2) 

tűréssel

Felhasználási terület
• M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint 6G (ISO3) 

tűréssel

 
Menet 6H

Cikkszám
6G
Cikkszám

M 1,6 A34172 –
M 1,7 A34173 –
M 2 427217 A34232
M 2,5 427219 A34233
M 2,6 A34175 –
M 3 427220 A34234
M 3,5 427221 A34235
M 4 427223 A34236
M 4,5 A34176 –
M 5 427226 A34237
M 6 427227 A34238
M 7 A34177 –
M 8 427229 A34239
M 9 A34178 –
M 10 427233 A34240

Menet 6H
Cikkszám

6G
Cikkszám

M 11 A34179 –
M 12 427235 C52064
M 14 427238 –
M 16 427242 A34241
M 18 427243 –
M 20 427245 A34242
M 22 427247 –
M 24 427248 –
M 27 427250 –
M 30 427253 –
M 33 427255 –
M 36 427263 –
M 39 427265 –
M 48 424066 –

Rendelési információ
Rendelhető M0,5–M68 közötti metrikus méretsorban jobbos vagy balos kivitelben különféle tűrésekkel. 
Kalibrálási jegyzőkönyvvel is rendelhető. Egyedi tűrések és illesztések külön ajánlatkérésre szállíthatók rövid határidővel.

M
DIN
ISO
1502

  

 

 Menetes dugós idomszer, kétoldalas, MF-6H    
Kétoldalas dugós idomszer, 6H tűrésű finom métermenetek ellenőrzéséhez.  
A menetek méretei/tűrései DIN ISO 1502 szerint. 

Felhasználási terület
• MF metrikus finom menethez DIN13 (ISO724) szerint 6H (ISO2) illesztéssel 

Műszaki adatok
• idomszer méretek DIN 2280 szerint 

Anyag
• edzett acél 

Rendelési információ
Rendelhető metrikus finommenet méretsorban M1–M150 között különféle menet-
emelkedésekkel, balos vagy jobbos kivitelben, tetszőleges tűrésekben.

DIN
13 MF

DIN
13 6g
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Menet Cikkszám
M 2 A34456
M 2,3 A34457
M 2,5 A34458
M 2,6 A34460
M 3 A34462
M 3,5 A34463
M 4 A34466
M 4,5 A34469
M 5 A34473
M 6 A34479
M 7 A34483
M 8 A34490
M 9 A34496
M 10 A34501
M 11 A34505

Menet Cikkszám
M 12 A34511
M 14 A34520
M 16 A34420
M 18 A34538
M 20 A34542
M 22 A34547
M 24 A34551
M 27 A34554
M 30 A34558
M 33 A34561
M 36 A34566
M 39 A34570
M 42 A34572
M 48 A34578
M 64 A34589

Rendelési információ
Kalibrálási jegyzőkönyvvel is rendelhető. 
 
További méretek, menettípusok, illetve egyedi tűrések külön ajánlatkérésre szállíthatók 
rövid határidővel.

 

 Menetes gyűrűs idomszer M-6g, MO    
Felhasználási terület
• M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint 6G tűréssel

Előnyök/Kivitel
• megy oldal
• külső átmérő recézett

Műszaki adatok
• méretek DIN ISO 1502 szerint
• idomszer méretek DIN 2285-1 szerint

Anyag
• edzett acél

M
DIN

13 6g
DIN
ISO
1502

Rendelési információ
Kalibrálási jegyzőkönyvvel is rendelhető. 
Rendelhető M42 menetméret felett a megy és a nem megy oldal külön nyélen, különböző menetemelkedéssel,  
balos és jobbos kivitelben, tetszőleges tűrésekkel.

Menetes dugós idomszer, egyoldalas, MF-6H 
Felhasználási terület
• MF metrikus finom menethez DIN13 (ISO724) szerint 6H (ISO2) tűréssel

Anyag
• edzett acél 

Megy oldal Nem megy oldal

Műszaki adatok
• méretek DIN ISO 1502 szerint
• idomszer méretek DIN 2281-2 szerint

Műszaki adatok
• méretek DIN ISO 1502 szerint
• idomszer méretek DIN 2283-2 szerint

MF
DIN
ISO
1502
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 Menetes gyűrűs idomszer MF-6g, MO    
Felhasználási terület
• MF metrikus finom menethez DIN13 (ISO724) szerint 6g tűréssel

Előnyök/Kivitel
• megy oldal
• külső átmérő recézett

Műszaki adatok
• méretek DIN ISO 1502 szerint
• idomszer méretek DIN 2285-1 szerint

Anyag
• edzett acél 

Rendelési információ
Rendelhető M1x0,2 mérettől M150x4 méretig, különböző szabványos menet-
emelkedésekkel jobbos balos menetekhez, tetszőleges menettűrésekhez, megy/ nem 
megy kivitelben.

MF
DIN

13 6g
DIN
ISO
1502

Gyűrűs, 
M-6g

Dugós, 
M-6H

Típus Cikkszám Cikkszám
– – A34795
nem megy oldal A34797 –
megy oldal A34796 –

Menetes idomszer készletek  
Anyag
• speciális acél, edzett, finoman köszörült

Szállítás terjedelme
• idomszerek M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12 méretekben
• műanyag dobozban 

M

  

Gyűrűs, M-6g Dugós, M-6H

DIN
13 6g

DIN
ISO
1502

7 részes menetes gyűrűs idomszer készlet. Két oldalas dugós menetidomszerek.  
A nem megy oldal piros jelöléssel.

Felhasználási terület
• M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint  

6g tűréssel

Felhasználási terület
• M normál metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint 6H (ISO2) 

tűréssel
Előnyök/Kivitel
• recézett külső átmérő

Előnyök/Kivitel
• kétoldalas kivitel, megy és nem megy oldal
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 Kétoldalas dugós idomszer MO+NM H7    
Előnyök/Kivitel
• megy és nem megy oldal egy nyélen
• DIN 7150-2 / 7164

Anyag
• edzett, köszörült és leppelt idomszeracél 

Rendelési információ
Rendelhető 1 mm névleges átmérőtől 0,01-os lépésekben bármilyen egész és köztes 
méretben tetszőleges tűréssel. Az idomszerek méretei alapesetben kopási felmérettel 
készülnek. Amennyiben erre nincs szükség, minden esetben jelezni kell. 
Felár ellenében kalibrálási bizonyítvánnyal is rendelhető.

Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám

1–15 G07144

 

 Furatellenőrző sablon    
Lapos kivitel, a hátsó oldalon letört élekkel. 

Előnyök/Kivitel
• lézergravírozott skála
• akasztó furat

Anyag
• edzett és köszörült speciális acél

Pontossági osztály Cikkszám
1 624633
2 624634

 

 Mérőcsap készlet, 273 db-os    
Teljes sorozatú csapkészlet mérőszobákba. 

Előnyök/Kivitel
• finomköszörült, Ø 3 mm-től méretjelöléssel

Műszaki adatok
• 1-10,01 mm 0,1 mm-es lépésekben
• hossz: Ø 6 mm-ig 50 mm, Ø 6 mm felett 70 mm
• pontosság: DIN 2269 szerint
• érdesség: ≤ 0,1 µm Ra
• HRC 60-62 keménység

Szállítás terjedelme
• 273 db precíziós mérőcsap
• fa dobozban

Egyedi mérőcsapok
Egyedi mérőcsapok külön ajánlatkérés alapján rendelhetők tetszés szerinti átmérővel 1-es és 2-es osztálypontossággal egyedi 
igényeknek megfelelően, sérült, hiányos mérőcsap-készletek pótlására.
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Analóg Digitális
Cikkszám Cikkszám
357012 A35467

Hegesztési varratellenőrző analóg és digitális       

Analóg Digitális 

Lapos és sarokvarratok ellenőrzésére. Digitális hegesztési varratmérő, lapos és sarokvarratok ellenőrzé-
sére.

Előnyök/Kivitel
• rögzítőcsavar

Előnyök/Kivitel
• LCD kijelző tiszta leolvasással
• nulla beállítással bármilyen helyzetben
• átkapcsolható mm/inch leolvasás
• RS 232 C adatkimenet

Műszaki adatok
• mérési tartomány 20 mm
• skálaosztás 0,1 mm

Műszaki adatok
• leolvasás 0,01 mm
• pontosság 0,03 mm
• 60 / 70 / 80 / 90°-os szögek V-alakú varrat ellenőrzéséhez
• méretek 100 x 62 x 14 mm

Anyag
• speciális rozsdamentes acél
• matt krómozott skála

Anyag
• mechanikus alkatrészek rozsdamentes acélból, edzve,  

köszörülve
Szállítás terjedelme
• 1 db LR44 elemmel
• dobozban

Cikkszám
A35468

 

 Hegesztési varratellenőrző, univerzális leolvasó 
ablakkal
Előnyök/Kivitel
• leolvasóablak
• lézergravírozott skála
• leolvasás az ablakon keresztül referencia-

vonallal 

Műszaki adatok
• skálaosztás 0,1 mm
• méretek 108 x 81,5 x 3,2 mm

Anyag
• rozsdamentes acél
• edzett és köszörült
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Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám

10–50 A35469

 

 Hegesztési varratellenőrző, alumínium
S típusú varratellenőrző. 

Előnyök/Kivitel
• akasztó furat

Műszaki adatok
• méretek 62,7 x 29,8 x 1 mm

Anyag
• alumínium

Cikkszám
357013

 

 Hegesztési varratellenőrző készlet
Sarokban lévő hegesztési varratok mérésére 

Műszaki adatok
• mérési tartomány 3-12 mm

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

4 J60537

 

 Hegesztési varratellenőrző készlet, 4 részes
Szállítás terjedelme
• varratellenőrző készlet 3-12 mm mérési tartománnyal, 12 lap
• V-alakú varrat ellenőrzéséhez 60° / 70° / 80° / 90°-os szögek, 0,1 mm skálaosztás
• univerzális hegesztési varratellenőrző
• varratellenőrző csövek hegesztéséhez, 1,0 mm skálaosztás

Cikkszám
357005

 

Csigafúró ellenőrző sablon   
Előnyök/Kivitel
• csúcsszög 118°

Műszaki adatok
• max. d=50 mm-es csigafúróhoz
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Szög 
[Fok]

Cikkszám

30–160° A35466

 

 Csigafúró élezősablon
Univerzális, Ø 60 mm-ig. 

Előnyök/Kivitel
• állítható szög mutató

Éles menet Trapéz menet Kombinált
Menethez Cikkszám Cikkszám Cikkszám
55° 357006 – –
60° 357007 – –
– – 357008 357009

Menetkés sablonok 

Éles menet Trapéz menet Kombinált
DIN 103

DIN
103

Előnyök/Kivitel
• gravírozott méretek

Előnyök/Kivitel
• trapézmenet magasság 2–12 mm

Előnyök/Kivitel
• trapézmenet magasság 2–12 mm
• lapos menet 2–8 menet/col
• Whitworth és metrikus menet 55° / 60°

Rádiusz 
[mm]

Lapok száma Cikkszám

1,0– 7 17 356999
7,5–15 16 357000
15,5–25 15 357001

 

 Rádiusz sablon készlet, külső-belső   
Konkáv és konvex sugarakkal ellátott sablon, méretek a fedőlapon.

Alkalmazások/Megjegyzések
• a sugár 1-3 mm tartományban 0,25 mm-rel növekszik
• a sugár 3,5-20 mm tartományban 0,5 mm-rel növekszik
• a sugár 20-25 mm tartományban 1,0 mm-rel növekszik
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Menet Emelkedés 
[mm]

Menet/Col 
[col]

Lapok száma Cikkszám

metrikus, Whitworth
0,25–6,00

4–62" 52 357002
metrikus, Whitworth, csőmenet 4–26" 58 357003

 

 Menetfésű készlet   
A belső és külső menetek emelkedésének ellenőrzésére. 

Előnyök/Kivitel
• lapok rögzítése csavarral

Menet Emelkedés 
[mm]

Menet/Col Lapok száma Cikkszám

Whitworth –
4–30 20 A35474
4–62 28 A35475
8–28 6 A35478

metrikus 0,25–6,00 – 24 A35472
metrikus SI 0,40–7,00 – 20 A35473

metrikus és Whitworth 0,25–6,00
4–62 52 A35477
8–28 + 4–62 58 A35479

metrikus SI és Whitworth 0,40–7,00 4–62 48 A35476

US 60° SAE –

4–42 30 A35482
4–84 52 A35483
6–60 30 A35481
10–40 14 A35480

US 60° UNC – 4–64 22 A35484
US 60° UNF – 12–80 16 A35485

 

 Menetfésű készlet
Külső és belső menetek méréséhez. 

Előnyök/Kivitel
• tiszta vágású fogazás

Szállítás terjedelme
• átlátszó csomagolásban

Lapok száma Mérési tartomány 
[mm]

Emelkedés 
[mm]

Penge hossza 
[mm]

Cikkszám

10 0,02–0,2 0,02 100 A33614

20 0,05–1,0 0,05
100 J65626
200 A00257

 

 

 Hézagmérő készlet
Hézagmérő lapok. 

Előnyök/Kivitel
• minden lap méretjelöléssel
• kúpos alak
• rögzítőcsavarral

Anyag
• speciális acél

Szállítás terjedelme
• védőtokban
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Lapok száma Mérési tartomány 
[mm]

Emelkedés 
[mm]

Hossz  
[mm]

Anyag Cikkszám

8 0,05–0,50 mm / 0,002–0,020" 0,3 mm-ig 0,05 mm / 0,3 mm felett 0,1 mm
300 rozsdamentes acél A35519
300 rugóacél, edzett A35518

13 0,05–1,00 mm / 0,0020-0,040" 0,3 mm-ig 0,05 mm / 0,3 mm felett 0,1 mm 200 rugóacél, edzett F20737

20
0,05–1,00 0,05

150 rugóacél, edzett G15785
200 rugóacél, edzett A35507
300 rugóacél, edzett G15778
500 rugóacél, edzett G15786
1000 rugóacél, edzett G16022

0,10–2,00 mm / 0,004-0,080" 0,1
200 rugóacél, edzett B52774
300 rugóacél, edzett J76558

 Hézagmérő készlet, hosszú
Hézagmérő gyűrűre fűzve.

Előnyök/Kivitel
• minden lap méretjelöléssel
• fém gyűrűn
• kerek végű lapok

Műszaki adatok
• 13 mm-es lapszélesség
• tűrés T2

Anyag Lapok száma Mérési tartomány 
[mm]

Cikkszám

rugóacél, nikkelezett
8 0,05–0,50 357021
13 0,05–1,00 357022

Cikkszám 357021

 Hézagmérő készlet, 100 mm, precíziós   
Előnyök/Kivitel
• az egyes lapok a méretekkel feliratozva 
• a lapok hossza 100 mm

Műszaki adatok
• emelkedés  0,3 mm-ig 0,05 mm 

0,3 mm-től 0,1 mm

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

0,01 357028
0,02 357029
0,03 357030
0,04 357031
0,05 357032
0,06 357033
0,08 357034
0,1 357035
0,15 357036
0,2 357037

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

0,25 357038
0,3 357039
0,35 357040
0,4 357041
0,45 357042
0,5 357043
0,6 357044
0,7 357045
0,8 357046
1 357047

 

 Hézagoló lemez tekercsben    
Felhasználási terület
• gyártás és összeszerelés
• ellenőrzés

Előnyök/Kivitel
• sorjamentes élek
• a méret a szalagon meghatározott 

közönként fel van tüntetve

Műszaki adatok
• lemez szélessége 12,7 mm
• teljes hossz 5 m

Anyag
• edzett rugóacél
• műanyag tok

Szerszámkatalógus730
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Vastagság 
[mm]

Hossz x szélesség 
[mm]

Csomagolás 
[db]

Cikkszám

0,025 2500 x 150 1 A35524
0,05 2500 x 150 1 A35525
0,075 2500 x 150 1 F28507
0,1 2500 x 150 1 A35522
0,15 2500 x 150 1 A35527
0,2 2500 x 150 1 A35523
0,3 2500 x 150 1 A35526
0,35 500 x 150 5 K47665
0,4 2500 x 150 1 A35529
0,5 2500 x 150 1 F20734

 Hézagoló lemez 
Előnyök/Kivitel
• kivitel DIN 1544 szerint 

Anyag
• acél

Szállítás terjedelme
• robusztus műanyag dobozban vagy felte-

kerve hengeres műanyag tartóban

Mérési tartomány 
[mm]

Anyag Cikkszám

0,5–11,0 műanyag B76417
0,5–11,0 ABS műanyag mérőék, alumínium sín C27300
0,5–11,0 acél B19039

Cikkszám B19039

Cikkszám B76417

Cikkszám C27300

 Mérőék
Recézett nyelű, 0,1 mm-es leolvasási pontosságú mérőék. 

Előnyök/Kivitel
• lézergravírozott beosztás

Műszaki adatok
• leolvasás 0,1 mm

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

0,01–0,25 448818

 

 Hézagoló lemez tekercsben, készlet   
Felhasználási terület
• gyártás és összeszerelés
• ellenőrzés

Előnyök/Kivitel
• sorjamentes élek
• a méret a szalagon meghatározott 

közönként fel van tüntetve

Műszaki adatok
• lemez szélessége 12,7 mm
• teljes hossz 5 m

Anyag
• edzett rugóacél
• műanyag tok

Szállítás terjedelme
• fali konzollal 
• méretek: 0,01; 0,02; 0,03; 0,04;  0,05; 

0,06; 0,07, 0,08; 0,09; 0,10, 0,12, 0,05; 
0,18. 0,20; 0,25
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Méretek H x Sz x M 
[mm]

Cikkszám

110 x 60 x 30 368096

 Filetor készülék, ISO 
menet méret leolvasó   
Menetek jellemző méreteinek leolvasásához.

Méretek H x Sz x M 
[mm]

Cikkszám

110 x 60 x 30 366747

 Tolerator készülék, ISO 
tűrés átszámító   
Tolerator az összes toleranciaérték leolvasására.

Nagyítás Lencse-Ø 
[mm]

Gyártói cikkszám Cikkszám

10x 18 60 0150 A35601

 

 Ékszerész nagyító
Előnyök/Kivitel
• összetett hármas aplanatikus lencse
• precíziós üvegoptika

Anyag
• fém lencsekeret, fekete gumival bevonva
• csiszolt krómozott fémház, füllel

Szállítás terjedelme
• bőrtokban

Nagyítás Lépcsők száma Gyártói cikkszám Cikkszám
1x–6x 11 600230 G31805

 

 

 Homloknagyító, LED világítással
Műanyag kivitelű homloknagyító, 2 db fehér LED világítással. 

Felhasználási terület
• technikusok, órások, elektronikai szakem-

berek, fogorvosok

Előnyök/Kivitel
• homlok és fejpánt beállító csavarokkal a 

tökéletes illeszkedés érdekében
• kézi lámpaként is használható, kivehető 

lámpamodul
• fehér LED fényforrások

Műszaki adatok
• nagyítási lehetőségek 1x / 1,5x / 2x / 2,5x 

/ 3x / 3,5x / 4x / 4,5x / 5x / 5,5x / 6x
• munkatávolság 60-350 mm
• látómező 110 x 40 mm

Szállítás terjedelme
• fejpánt beépített világítással
• 5 db cserélhető lencse, műanyag tokban
• 3 db 1,5 V, AAA, elemmel
• dobozban
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Nagyítás Lencse-Ø 
[mm]

Cikkszám

7 x
25

A35622
10x A35623

 

 Órás nagyító
Bikonvex szilikátlencse, szellőző furattal. 

Előnyök/Kivitel
• nehezen éghető műanyag ház

Cikkszám
J36526

 

 Vizsgáló szerszám készlet, 5 részes
Felhasználási terület
• munkadarabok nehezen megközelíthető 

helyeinek vizuális ellenőrzéséhez

Előnyök/Kivitel
• 360°-ban forgatható tükrök, tökéletes 

visszatükröződéssel
• teleszkópos szár gyorskioldással és 

csúszásmentes markolattal
• erős mágnes

Szállítás terjedelme
• teleszkópos szár 530 mm-es munkahosz-

szal
• ultra fényes NICHIA LED lámpa
• kerek tükör Ø 50 mm
• téglalap alakú tükör 60 x 40 mm
• mágnes
• 3x 1,5 V-os akkumulátor (LR44 típus, 

cikkszám 20 20192 / B)

Nagyítás Látómező mérete 
[mm]

Cikkszám

1,75 x
190 x 160 A35599
Ø 127 A35600

 Asztali nagyító, rögzíthető, világítással, VOGEL   
Rögzíthető asztali nagyító.

Előnyök/Kivitel
• LED világítás
• 360°-ban körbefordítható
• rögzítőtalp asztallaphoz

Műszaki adatok
• nagyítás 1,75x

• túlterhelési kategória CATI 
• teljes kinyúlás 900 mm
• tápfeszültség 230 V 

Anyag
• fém test, porfestett
• szilárd műanyag szigetelő lámpaház

Cikkszám A35600 Cikkszám A33755
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6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Méret H x Sz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

200 x 200 40 12 A35694
300 x 300 50 34 A35695
400 x 400 50 60 A35696
500 x 500 60 112 A35697
600 x 600 70 189 A35698
700 x 700 80 294 A35699
800 x 800 100 480 A35700

Méret H x Sz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1000 x 800 100 600 A35701
1000 x 1000 110 730 A35702
1200 x 800 80 560 A35703
1200 x 1000 110 990 A35704
1500 x 1000 120 1.350 A35705

2000 x 1000
60 980 A35707
120 1.800 A35706

Rendelési információ
A 300 x 300-as méret feletti méreteket egyedi fuvardíj terheli. Minden esetben kérje külön ajánlatunkat!

 Egyengető lap    

Előnyök/Kivitel
• nagy kopásállóság
• munkafelület és oldalak finoman megmunkáltak

Anyag
• speciális szürkeöntvény

1 pontosság 3 pontosság
Méret H x Sz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám Cikkszám

200 x 200 7 A35642 A35670
300 x 300 19 A35643 A35671
400 x 400 27 A35644 A35672
500 x 400 37 A35645 –
500 x 500 50 A35646 A35674
600 x 500 59 A35647 A35675
800 x 500 100 A35648 A35676

1 pontosság 3 pontosság
Méret H x Sz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám Cikkszám

1000 x 600 164 A35649 A35677
1000 x 800 236 A35650 A35678
1000 x 1000 290 A35651 A35679
1200 x 800 287 A35652 A35680
1500 x 1000 465 A35653 A35681
2000 x 1000 890 A35654 A35682

Rendelési információ
A 300 x 300-as méret feletti méreteket egyedi fuvardíj terheli. Minden esetben kérje külön ajánlatunkat!

Ellenőrző- és mérőlapok 
Előnyök/Kivitel
• nagy kopásállóság
• mérési felület DIN 876 szerint
• szabad élek élletöréssel

Anyag
• speciális szürkeöntvény   
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Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Méret H x Sz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Max. munkadarab 
súly 
[kg]

Súly 
[kg]

Cikkszám

630 x 630 70 150 83 623959
1000 x 630 100 300 189 623960

 

Gránitsík, DIN 876/0     
Finomszemcsés gránitból. 

Előnyök/Kivitel
• feszültségmentesített, természetesen öregedett
• keményebb, mint az acél
• nem mágnesezhető, elektromosan nem vezető
• nem korrodál, egyszerűen karbantartható, a felület sérülése nem jár kitüremkedéssel

Műszaki adatok
• pontosság: DIN876/0 
• Vickers keménység: HV 850-900

Anyag
• gránit

Szállítás terjedelme
• acélgömb ülékekkel szállítva

Méret H x Sz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Max. munkadarab 
súly 
[kg]

Súly 
[kg]

Cikkszám

400 x 400 50 60 25 623966
1000 x 630 100 150 189 B97895
2000 x 1000 220 750 1.320 623973

 

Gránitsík, 00 pontosság, DIN 876/00     
Finomszemcsés gránitból. 

Előnyök/Kivitel
• feszültségmentesített, természetesen öregedett
• keményebb, mint az acél
• nem mágnesezhető, elektromosan nem vezető
• nem korrodál, egyszerűen karbantartható

Műszaki adatok
• pontosság: DIN876/00  
• Vickers keménység HV 850-900

Anyag
• gránit

Szállítás terjedelme
• acélgömb ülékekkel szállítva
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Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Méret H x Sz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

400 x 400 16 A35708
500 x 500 27 A35709
600 x 600 29 A35710
700 x 700 42 A35711
800 x 800 46 A35712
1000 x 800 50 A35713

Méret H x Sz 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

1000 x 1000 54 A35714
1200 x 800 54 A35715
1200 x 1000 65 A35716
1500 x 1000 72 A35717
2000 x 1000 86 A35718

Rendelési információ
A 300 x 300-as méret feletti méreteket egyedi fuvardíj terheli. Minden esetben kérje 
külön ajánlatunkat!

 

 Tartóállvány egyengetőlaphoz    
Műszaki adatok
• munkamagasság 800 mm

Anyag
• acél zártszelvény

Méret 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

630 x 630 x 70 25 623985
1000 x 630 x 100 28 623986

 

 Tartóállvány gránítsíkhoz    
Előnyök/Kivitel
• szürkére festett felület 

Anyag
• profilacél

Méret 
[mm]

Pontosság 
[µm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

200 x 150 x 50 ± 2 / 2 2,5 C91795
300 x 200 x 50 ± 2,5 / 2,5 5 A35790
300 x 300 x 30* ± 2,6 / 2,5 7,1 F98642
400 x 250 x 60* ± 2,5 / 3 10 C91797
1000 x 600 x 100* ± 4 / 3 / 6 105 A35791 

 Gránit derékszög, DIN876/00    
Előnyök/Kivitel
• 2 gyémánt leppelt mérőfelület
• rendkívül kemény és kopásálló, saválló

Rendelési információ
A *-gal jelölt terméket egyedi fuvardíj terheli.  
Minden esetben kérje külön ajánlatunkat!
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Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Kivitel Cikkszám
2 tengelyes 620780
3 tengelyes A72043

Rendelési információ
*   Csak 3 tengelyes KA Counternél 
** Csak AT-100 sorozatú mérőlécek használata esetén

 Cikkszám A72043

Cikkszám 620780

 Digitális kijelző útmérőkhöz, Linear Scale KA 
Counter   
Alkalmazások/Megjegyzések
• a paraméterek megváltoztatásával „standard” illetve „lathe” kijelzőként is használható
• kicsinyített és könnyített kivitel, többfunkciós felhasználásra
• a mérési adatok szöveges formában is továbbíthatók az opcionális USB interfész 

használatával 
• az opcionális külső interfész, az RS-232C segítségével kapcsolódhat PC-hez és nyomta-

tóhoz az eszköz 

Műszaki adatok
• felbontás: 0,005 / 0,001 (szabadon választható)
• kijelző: 7-szegmens, 8-digit + előjel + 8-karakter alfabetikus LED 

kijelző egység
• méretek (Sz x Ma x Mé): 260 x 167 x 80 mm
• jellemzői: nullázás 

abszolút funkció  
számlálási irány váltása  
mm / inch váltás  
furatsor feldolgozás 
skála referencia pontok 
lineáris hibakompenzáció 
nullaközelítési funkció (inc mód) 
2-skála adat hozzáadása 
koordinátarendszer váltás 
hibaüzenet 
utolsó számjegy elrejtése 
mérési irány beállítása 
memória mentés 
felbontás beállítása

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   737Szerszamkatalogus_2022_1.indb   737 2022. 10. 10.   15:34:262022. 10. 10.   15:34:26



Szerszámkatalógus738

6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

L0 
[mm]

L1 
[mm]

L2 
[mm]

L3 
[mm]

L4 
[mm]

L5 
[mm]

L6 
[mm]

L7 
[mm]

Kábelhossz 
[m]

Hibahatár 
20 °C-on 
[µm]

Cikkszám

100 120 258 242 278 – – – 3,5 5 M08452
150 170 308 292 328 – – – 3,5 5 M06114
200 220 358 342 378 – – – 3,5 5 M08457
250 270 408 392 428 – – – 3,5 5 M08458
300 330 468 452 488 – – – 3,5 5 M08459
350 380 518 502 538 – – – 3,5 5 M08460
400 430 568 552 588 – – – 3,5 5 M08462
450 480 618 602 638 – – – 3,5 5 M08463
500 540 678 662 698 339 331 – 3,5 5 M08466
600 640 778 762 798 389 381 – 3,5 7 M08467
700 740 878 862 898 439 431 – 3,5 7 M08469
750 780 918 902 938 459 451 – 3,5 7 M08471
800 840 978 962 998 489 481 – 3,5 7 M08472
900 940 1.078 1.062 1.098 539 531 – 3,5 7 M08473
1.000 1.040 1.178 1.162 1.198 589 581 – 5 7 M08475
1.100 1.140 1.278 1.262 1.298 424 416 430 5 7 M08477
1.200 1.240 1.378 1.362 1.398 459 451 460 5 7 M08478
1.300 1.340 1.478 1.462 1.498 494 486 490 5 7 M06119
1.400 1.440 1.578 1.562 1.598 524 516 530 5 7 M08480
1.500 1.540 1.678 1.662 1.698 559 551 560 5 7 M05689
1.600 1.640 1.778 1.762 1.798 459 451 430 5 7 M08481
1.700 1.740 1.978 1.862 1.898 479 471 460 5 7 M08482
1.800 1.840 1.978 1.962 1.998 459 451 530 5 7 M08484
2.000 2.040 2.178 2.162 2.198 539 531 550 5 10 M08488
2.200 2.240 2.378 2.362 2.398 489 461 480 5 10 M08489
2.400 2.440 2.578 2.562 2.598 509 501 520 7 10 M08491
2.500 2.540 2.678 2.662 2.698 529 521 540 7 10 M08492
2.600 2.640 2.778 2.762 2.798 549 541 560 7 10 M08493
2.800 2.840 2.978 2.962 2.998 489 481 500 7 10 M08495
3.000 3.040 3.178 3.162 3.198 529 521 530 7 10 M08496

Használatához kijelző egység szükséges. (Lásd. Mitutoyo Linear Scale KA Counter)

 Digitális útmérő, ABS, Linear Scale AT 715   
ABSOLUTE elektromágneses indukciós rendszer, amely rendkívül ellenálló a környezeti zavaroknak, IP-67 
védelemmel. Abszolút pont érzékelés és kijelzés – nem szükséges minden bekapcsolás esetén a referencia pont felvétele.

Alkalmazások/Megjegyzések
• L0 - efektív mérési hossz
• L1 - max. mérhető hossz
• L2 - furatközép távolsága felülről
• L3 - furatközép távolsága alulról
• L4 - teljes hossz
• L5 - mérési pozíció 1
• L6 - mérési pozíció 2
• L7 - mérési pozíció 3

Műszaki adatok
• felbontás: 0,001 / 0,005 mm
• sebesség: max. 50 m / perc
• tolóerő: ≤5 N
• használható kijelző: KA counter

ABSOLUTE
System
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Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Típus Kivitel Előtolás 
[mm]

Cikkszám

SJ-310 standard előtoló egység 17,5 K97827
SJ-310R R típusú előtoló egység* 17,5 K98283
SJ-310S keresztirányú előtoló egység 5,6 777907

* R típusú előtoló egység: a mérés megkezdése előtt a tapintócsúcs nincs kontakusban 
a mérőfelülettel szemben a standard kivitellel.

 

 

 

 Érdességmérő Surftest SJ -310   
Hordozható kivitelű felületi érdességmérő készülék egyszerű és pontos mérésekhez, 
érintőképernyővel és beépített nyomtatóval. Ingyenes üzembe helyezés és oktatás. 

Előnyök/Kivitel
• egyszerű, jól áttekinthető kezelőfelület
• statisztikai elemzés és színes tűréskiértékelés
• jelszóvédett funkciók és beállítások
• 16 támogatott nyelv
• 2 különböző elemzési feltétel 1 mérésen belül
• hordozható rendszer érintőképernyővel és beépített nyomtatóval
• helyszíni mérés a beépített akkumulátorral
• egyedülálló 14,5 cm színes LCD kijelző
• értelmezett szabványok: DIN EN ISO, VDA, ANSI, JIS ill. egyedi beállítások
• 10 különböző mérési feltétel tárolható max. 500 az opcionális SD kártya segítségével

Szállítás terjedelme
• 2 db támasztóláb a magasság állításához
• csúszó talp lapos munkadarabokhoz (SJ-310, SJ-310R)
• csúszó talp hengeres munkadarabokhoz (SJ-310, SJ310R)
• pont adapter (SJ-310S)
• V típusú adapter (SJ-310S)
• akkumulátor
• toll az érintőképernyőhöz
• előtoló egység
• standard tapintó 2 μm, 0,75 mN (SJ-310, SJ-310R)
• tapintó S-típus, 5 μm, 4 mN (SJ-310S)
• tapintó S-típus, 2 μm, 0,75 mN (SJ-310S)
• hordtáska

Gyártói cikkszám Típus Kivitel Előtolás 
[mm]

Cikkszám

178-562-11D SJ-210 R R típusú előtoló egység* 17,5 K51198
178-560-13D SJ-210 standard előtoló egység 17,5 K96603

* R típusú előtoló egység: a mérés megkezdése előtt a tapintócsúcs nincs kontakusban 
a mérőfelülettel szemben a standard kivitellel.

 

 

 

 Felületi érdességmérő, Surftest SJ-210   
Hordozható kivitelű felületi érdességmérő berendezés az egyszerű és pontos érdesség-
méréshez. 

Előnyök/Kivitel
• csúszótalpas kivitel felhasználóbarát kezelő funkcióval
• működtetés telepről vagy adapterről
• a 6,0 cm-en színes LCD grafikus kijelző kiváló leolvashatóságot biztosít
• különböző szabványok értelmezése EN ISO, VDA, ANSI, JIS ill. egyéni beállítások
• különböző vonszoló egységek teszik hatékonyan alkalmazhatóvá
• számított értékek, profilok, gördülő és amplitúdó görbék megjelenítése
• 21 nyelvű menürendszer
• működtető gombok a felső részen és záró fedél alatt7 Készülékből kiemelhető elő  -

tolóegység

Szállítás terjedelme
• tápegység, hosszabbítókábel (1 m)
• kezelési útmutató és gyorsindítási útmutató
• hordtáska
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Típus Előtolás 
[mm]

Csúcsrádiusz 
[Fok]

Cikkszám

SJ-412 50 60° K97823
SJ-411 25 60° K97820

 

 Felületi érdességmérő, Surftest SJ-410    
Hordozható érdességmérő berendezés az egyszerű és pontos mérésekhez. 

Felhasználási terület
• auto-set egység, X-tengely finomállítás és digitális szintezés mint opcionális lehetőségek
• görbe, sugár- és dőléskompenzálás

Előnyök/Kivitel
• szabad tapintós mérés érintőképernyő és beépített nyomtató
• hordozható kivitel
• egyszerű és gyors menünavigáció
• fontos funkciók jelszó védelemmel
• 16 nyelvű menü

Műszaki adatok
• nagy 14,5 cm [5,7“] színes LCD a jó láthatóság érdekében
• szabad tapintó: Elsődleges profil (P), Érdesség profil (R), Hullámosság profil (W) és 

továbbiak.
• szabványok EN ISO, VDA, ANSI, JIS és további beállítások
• 10 tárolható különböző mérési feltétel az SJ-410 készülékben
• max. 500 az opcionális SD kártyára
• 2 különböző kiértékelési feltétel 1 mérésen belül

Model Méretek Sz x Mé x Ma 
[mm]

Súly 
[kg]

Cikkszám

HR-210MR 214 x 512 x 780 47 L79307

Cikkszám L79307

 Keménységmérő HR-210MR Rockwell   
Különböző szilárdságú fémek keménységének meghatározására.
A mérési eredményt egy előterheléses majd egy teljes terheléses lenyomat mélységeinek 
hányadosa adja. A vizsgálandó anyag szilárdságától függően a készülék behatolóteste 
eltérő erővel hatol be a felületbe.  

Előnyök/Kivitel
• automatikusan előre beállított analóg mérőóra 
• súlycserés terhelőerő választás 

Műszaki adatok
• max. munkadarab magasság: 180 mm
• max. munkadarab mélység: 165 mm
• keménységi teszt: Rockwell
• kijelző: analóg
• legkisebb leolvasás: 0,5 HR osztás
• elővizsgáló: automatikusan előre beállított mérőóra

Szállítás terjedelme
• gyémánt behatolótest
• lapos ülék Ø 64 mm
• keménység-összehasonlító lemezek 60 HRC, 30 HRC, 90 HRB
• tápegység (AC 100-240 V / 1,2 A – DC 12 V / 3,5 A) *
• használati utasítás
• műanyag porvédő
• táska a kiegészítőknek
• vízmérték

Megjegyzés

Egyéb, a katalógusban nem található keménységmérőkre (Vickers, Brinell) igény esetén kérje árajánlatunkat!
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Cikkszám
A35792

Rendelési információ
Nem alkalmas az eljárás az ausztenites korrózióálló és hőálló acélok, mangánacélok 
mérésére!

 

 Keménységmérő kalapács készlet 
A legegyszerűbb és gazdaságos készülék Brinell keménység meghatározásához. 
 
A POLDI keménységmérő egy 10 mm átmérőjű edzett acélgolyó és egy hitelesített, 
meghatározott szakítószilárdságú acélrúd segítségével, egy kalapáccsal történő egyetlen 
erélyes ütőhatással mér. Az ütés következtében egyszerre keletkezik benyomódás  
a munkadarabon és a próbatesten. Egy próbatest cca. 40 mérésre alkalmas. A keménység 
és szakítószilárdság az etalon próbatesten, valamint a munkadarabon létrejött benyomó-
dások megmérése után határozható meg. 

Felhasználási terület
• szerszámacélokhoz, süllyesztékekhez, kovácsolt darabokhoz, vasúti alapanyagokhoz
• bronzhoz, alumíniumhoz, szürkeöntvényekhez, sárga és vörösréz anyagokhoz
• lemezekhez, csövekhez

Előnyök/Kivitel
• BRINELL keménység meghatározása

Mérési érték Cikkszám
Brinell, Rockwell, Super-Rockwell, Shore HS, Vickers 623882

 

 Hordozható keménységvizsgáló készülék,  
Hardmatic HH-411   
A „HARDMATIC” HH–411 hordozható keménységmérő fémes anyagok mérésére alkalmas. 
A visszapattanás elvén működik. (ASTM A 956 szabvány szerint). Közvetlenül megha-
tározott mutatószám az L (Leeb-érték), amely átszámítható egyéb skálákra is. A kijelző 
egység automatikusan mutatja a beállított tűrés alapján az OK/NOK állapotot. Memóriája 
1800 mért érték tárolása képes, beesési szög kompenzálás automatikus. Expak szoftver 
az egyszerű adatkezeléshez (11AAC238). 

Műszaki adatok
mérési módszer: keménység L (Leeb)
ütökészülék: keményfém golyó, D típus
átszámítás: Rockwell C 19,3 – 68,2 HRC
  Rockwell B 13,5 – 101,7 HRB
  Vickers 43 – 950 HV
  Shore 13,2 – 99,3 HS
  Brinell 20 – 894 HB
  Szakítószilárdság 499 – 1996 MPa
adatkimenet: RS-232 C / DIGIMATIC
tápegység: AC adapter vagy LR6 akkumulátor (2 db)
méretek: Ø 28 x 175 mm (mérőegység) / 70 x 110 x 35 mm (kijelzőegység)
súly: 120 g (mérőegység) / 200 g (kijelzőegység)

Szállítás terjedelme
• mérőegység
• kiértékelő egység
• záró sapka Ø 22 / Ø 14 mm
• tisztító kefe
• keménység-összehasonlító HLD 800
• összekötőkábel
• műanyag tokban
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XY mérési tarto-
mány 
[mm]

Mérőasztal nagysága 
[mm]

Munkadarab 
 magassága max. 
[mm]

Model Cikkszám

50 x 50 152 x 152 115 TM-505B B73759
100 x 50 240 x 152 107 TM-1005B B73767

 

 Monokular mérőmikroszkóp XY asztallal     
Ez a műhely mikroszkóp hosszméretek és szögek méréset teszi lehetővé kis munkadara-
bokon, köszönhetően az opcionálisan beépíthető mikrométereknek. 

Előnyök/Kivitel
• forgatható objektív szögleolvasással 
• könnyen kezelhető kompakt kivitel
• a vékony kialakításnak köszönhetően ideális olyan területeken, ahol korlátozott hely áll 

rendelkezésre
• erőteljes, állítható LED-es fényforrások kontúr és felület megvilágitáshoz az optimális 

fényviszonyok közötti mérésekhez

Alkalmazások/Megjegyzések
• XY asztal opcionálisan kiegészíthető dobskálás vagy digitális mikrométerrel
• tárgyasztal mérete 50 x 50 mm vagy 100 x 100 mm

Szállítás terjedelme
• 176-116 szemlencse 15x (látómező Ø 13 mm)
• 176-138 objektív 2x
• 176-126 szemlencse szálkereszttel, 90°

Típus Cikkszám
EX410A A76515

 

 Digitális multiméter, EX410A    
3 ½ digites digitális multiméter (kijelzés: 1999). Automatikus polaritás kijelzés. 

Felhasználási terület
• feszültség és áramerősség mérés AC/DC
• ellenállásmérés
• hőmérsékletmérés
• szakadásvizsgálat hangjelzéssel
• diódateszt

Előnyök/Kivitel
• hangjelzés

Műszaki adatok
DC V 0,1 mV – 600 V
AC V 1 mV – 600 V
DC A 0,1 μA – 10 A
AC A 0,1 μA – 10 A
Ellenállás: 0,1 Ω – 20 MΩ
Hőmérséklet: -20 °C – +750 °C
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Típus Cikkszám
117 F75783

 

 Digitális multiméter, True RMS, FLUKE 117   
3 ¾ digites TrueRMS digitális multiméter (kijelzés: 6.000). Épületgépészeti, elektromos 
karbantartási célokra. 

Felhasználási terület
• feszültség és áramerősség mérés AC/DC
• ellenállásmérés
• kapacitásmérés
• frekvenciamérés

Előnyök/Kivitel
• automatikus és kézi tartományválasztás
• háttérvilágítás
• kompakt kialakítás egykezes használathoz
• Hold funkció
• min, max és átlagérték megjelenítése
• érintés nélküli feszültség teszt a VoltAlert™ segítségével
• automatikus váltás a DC / AC feszültség között

Műszaki adatok
•  DC V:  0,1 mV – 600 mV / 6 V / 60 V / 600 V (± 0,5% + 2 digit)
•  AC V:  0,1 mV – 600 mV / 6 V / 60 V / 600 V (± 1% + 2 digit)
•  DC A:  1 mA – 6 A / 10 A (20 A 30 mp) (± 1% + 3 digit)
•  AC A:  1 mA – 6 A / 10 A (20 A 30 mp) (± 1,5% + 3 digit)
• ellenállásmérés:  0,1 Ω – 600 Ω / 6 kΩ / 60 kΩ / 600 kΩ / 6 MΩ / 40MΩ  

(± 0,9% + 1 digit)
• kapacitásmérés:  1 nF – 1000 nF / 10 μF / 100 μF / 9999 μF (± 1,9% + 2 digit)
• frekvenciamérés:  0,01 Hz – 99,99 Hz / 999,9 Hz / 9,999 kHz / 50 kHz  

(± 0,1% + 2 digit)
• dióda teszt:  1,2 mA / 2,7 V
• szakadásjelzés:  akusztikus jelzés R<20 Ω esetén
• külső méretek:  84 x 46 x 167 mm
• tömeg elemmel:  550 g
• tápellátás:  1db elem 9V
• szabvány megfelelőség:  EN61010 600V CAT III

Szállítás terjedelme
• FLUKE 117 mérőműszer
• mérőzsinór pár FLK-TL75
• használati utasítás
• 9V-os elemmel

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   743Szerszamkatalogus_2022_1.indb   743 2022. 10. 10.   15:34:352022. 10. 10.   15:34:35



Szerszámkatalógus744

6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Típus Kivitel Cikkszám
175 háttérvilágítás nélkül F75785
177 háttérvilágítással F73742

 

 Digitális multiméter 170-es sorozat, True RMS 
3 ¾ digites TrueRMS digitális multiméter, 33 szegmenses analóg Bargraph. 

Felhasználási terület
• feszültség és áramerősség mérés AC/DC
• ellenállásmérés
• kapacitásmérés
• frekvenciamérés

Előnyök/Kivitel
• automatikus és kézi tartományválasztás
• Hold funkció
• min, max és átlagérték megjelenítése
• integrált tok

Műszaki adatok
• DC V: 0,1 mV – 600 mV / 6 V / 60 V / 600 V / 1000 V  

(± 0,15% + 2 digit)
• AC V: 0,1 mV – 600 mV / 6 V / 60 V / 600 V / 1000 V (± 1% + 3 digit)
• DC A: 1 mA – 60 mA / 400 mA / 6 A / 10 A (± 1% + 3 digit)
• AC A: 1 mA – 60 mA / 400 mA / 6 A / 10 A (± 1,5% + 3 digit)
• ellenállásmérés: 60000,1  Ω – 600 Ω / 6 kΩ / 60 kΩ / 600 kΩ / 6 MΩ / 50 MΩ 

(± 1,5% + 3 digit)
• kapacitásmérés: 1 nF – 1000 nF / 10 μF / 100 μF / 9999 μF (± 1,2% + 2 digit)
• frekvenciamérés: 0,01 Hz – 99,99 Hz / 999,9 Hz / 9,999 kHz / 99,99 kHz  

(± 0,1% + 1 digit)
• dióda teszt: 1,1 mA / 2,4 V
• szakadásjelzés: akusztikus jelzés R<25 Ω esetén
• külső méretek: 89 x 45 x 190 mm
• tömeg elemmel: 420 g
• tápellátás: 1 db elem 9 V
• szabvány megfelelőség: EN61010 1000V CAT III, EN61010 600V CAT IV

Szállítás terjedelme
• FLUKE 175 mérőműszer
• mérőzsinór pár FLK-TL75
• használati utasítás
• 9V-os elemmel

Típus Cikkszám
480400 F84793

 

 Forgásirány teszter 480400    
Forgásirány teszter. Fázis sorrend és fázis állapot jelzéshez. 

Előnyök/Kivitel
• grafikus többsoros LCD kijelzi a fázis forgásirányt (órajárással megegyező vagy  

ellentétes) és, hogy mind a 3 fázis élő-e
• tartós műszerház
• könnyen nyíló krokodil csipeszek nagy nyítási szélesség

Alkalmazások/Megjegyzések
• elem nem szükséges a működtetéshez

Műszaki adatok
• 40 – 600 V AC feszültség között használható 15 – 400Hz frekvenciatartományban
• méretek: 130 x 69 x 32 mm
• tömeg: 130 g

Szállítás terjedelme
• mérőműszer
• mérőkábel
• krokodil csipeszek és puha hordtáska
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Teljes hossz 
[mm]

Mérési tartomány 
[V AC]

Cikkszám

160 12–1.000 852165

Mérési tartomány 
[V AC]

Cikkszám

12–1.000 B61544

 

 

 Feszültségkereső, érintésmentes   
Érintés nélküli feszültségkereső optikai és rezgő jelzéssel a hibás kapcsolók, aljzatok, 
fényfüzérek ellenőrzésére. 

Előnyök/Kivitel
• optikai és vibráló jelzés
• érzékeli az elosztókban feszültség alatt lévő vezetékeket

Anyag
• ütésálló ABS műanyag ház

Szállítás terjedelme
• 2 darab 1,5 V AAA LR03 elemmel

Feszültségvizsgáló, érintésmentes   
Gyorsan és egyszerűen megtalálja a feszültség alatt álló vezetőket, szakadásokat és 
hibákat. 

Előnyök/Kivitel
• optikai és akusztikus jelzés

Anyag
• ütésálló ABS műanyag ház

Szállítás terjedelme
• 2 darab LR44 elemmel

geprüfte 
Sicherheit 

Cikkszám
A35811

 

 Feszültségvizsgáló, LED + LCD, UNI-T   
Előnyök/Kivitel
• könnyen kezelhető, kézreálló forma
• háromfázisú forgásirány kereső rendszer
• speciális lámpa funkció
• folyamatosság teszt, 0−100 kΩ közötti ellenállás-értéknél a LED világít és hangjelzés 

hallható
• a vezetékeket rövidre zárva nincs hangjelzés
• egyvezetékes feszültségteszt 100−690 V között 

Műszaki adatok
• Feszültség LED lépések: 12 v / 24 V / 50 V / 120 V / 230 V / 400 V / 690 V
• Fázisforrás teszt: 50−60 Hz
• Méréstartomány választás: automatikus
• Polaritás kijelzés: pozitív / negatív
• LCD kijelző: 24−690 V (pontosság: ±3% + 5 digit)
• Elem: 2 db 1,5 V-os AAA elem
• LCD méret: 23 x 12 mm
• Méretek: 275 x 51 x 30 mm
• Tömeg: 210 g

Szállítás terjedelme
• elemekkel
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Cikkszám
F84789

 

 Lakatfogó digitális, True RMS, FLUKE 323   
A készülékház ergonomikus kialakítása egykezes használatot tesz lehetővé. 

Felhasználási terület
• hibakeresés

Előnyök/Kivitel
• alacsony elemtöltöttség kijelzése
• automatikus kikapcsolás
• HOLD funkció (mért érték megtartása a kijelzőn)

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP30

Műszaki adatok
• multiméter típusa: AC digitális lakatfogós multiméter
• mért vezeték max. átmérője: 30 mm
• kijelző fajtája: LCD 3,5 digit
• AC áram méréstartomány: 0,1 – 400 A ±(2% + 5 digit)
• árammérés felbontása: 100 mA
• AC árammérés sávszélessége: 45 – 400 Hz
• DC feszültség méréstartomány: 0,1 – 400 V / 600 V ±(1% + 5 digit)
• AC feszültség méréstartomány: 0,1 – 400 V / 600 V ±(1,5% + 5 digit)
• valódi tényleges érték mérés: True RMS
• DC feszültségmérés sávszélessége: 45 – 400 Hz
• rezisztencia méréstartomány: 0,1 – 400 Ω / 4000 Ω ±(1% + 5 digit)
• áramkör kontinuitás teszt: akusztikus jelzés R<70 Ω esetén
• szigetelési osztály: IP30
• tápellátás: 2 elem 1,5V LR03 (AAA)
• opcionális felszerelés: FLK-TL223 tartozék készlet
• méretek: 207 x 75 x 34 mm
• tömeg elemmel: 265 g
• szabvány megfelelőség: EN61010 600V CAT III

Szállítás terjedelme
• mérőkábelek
• puha tok

Cikkszám
A35819

 

 Feszültségvizsgáló, LED-es, 12-400V    
Univerzális feszültségvizsgáló, váltóáram méréséhez 12V és 400 V között, egyenáram 
méréséhez 12V és 400V közötti tartományban, fáziskijelzővel, teljesen szigetelt. 

Felhasználási terület
• professzionális, többfokozatú feszültség, polaritásvizsgálathoz

Előnyök/Kivitel
• kétpólusú
• optikia LED-es kijelzés

Alkalmazások/Megjegyzések
• IP40 védelem

Műszaki adatok
• AC és DC feszültségtartomány 12V / 50V / 120V / 230V / 400 V
• frekvenciatartomány 0–100 Hz
• áramfelvétel 140 mA
• üzemi hőmérséklet -10 - +50 °C
• bekapcsolási idő 30 s
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Cikkszám
F84791

 

 Lakatfogó digitális, milliamper, FLUKE 771   
Digitális lakatfogó, MA-es jelek mérésére PLC-k és vezérlőrendszerek analóg be-,  
és kimenetén. 

Előnyök/Kivitel
• az egyik legjobb készülék a 0,2%-os pontosságú kategóriában
• mA jelek mérése PLC-hez és analóg I/O vezérlőrendszerhez
• kijelző háttérvilágítással
• spot megvilágítás
• levehető fogópofa hosszabbítókábellel a szűk helyen végzett mérésekhez
• háttérvilágítás lekapcsolása időtúllépés esetén
• automatikus kikapcsolás
• IP40 védettség

Alkalmazások/Megjegyzések
• védettség IP40

Műszaki adatok
• üzemidő: 40 óra
• mA mérés:
• lakatfogóval:

0 – 20,99 mA 
21,0 – 100,0 mA

• méretek (H x Sz x M): 212 x 59 x 38 mm
• súly: 260 g
• tápegység: 2 elem (AA)
• biztonsági előírások: EN 61326-1

Szállítás terjedelme
• mérőműszer
• bélelt védőtok
• használati útmutató

Mérési tartomány 
[°C]

Cikkszám

−50 – +550 C93494

 

 Ipari infrahőmérő   
Előnyök/Kivitel
• lézeres célzópont a pontosabb méréshez
• megvilágított LCD-kijelző
• min. és max. érték tárolás
• automatikus kikapcsolás
• gyors válaszidő < 1 s
• Data Hold funkció

Anyag
• ütésálló ABS műanyag ház

Szállítás terjedelme
• 2 darab 1,5 V elem (LR03)
• tároló táska
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6

6 Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Méréstartomány 
[°C]

Cikkszám

-50 – +1300 L64252

 

 Infra hőmérő digitális kijelzővel    
Előnyök/Kivitel
• a hőmérséklet gyors mérésére szondával vagy érintésmentesen
• kapcsolható háttérvilágítással

Műszaki adatok
• felbontás 0,1 °C
• mérő optika 12:1
• méretek 170 x 135 x 50 mm

Szállítás terjedelme
• 1x 9 V-os elem (6LR61 típus)
• tároló tok
• használati utasítás

Mérési tartomány 
[°C]

Cikkszám

–40 – +800 G11481

 

 Infra hőmérő digitális kijelzővel, FLUKE 568   
A Fluke 568 egy infrahőmérő és egy hőelemes mérőműszer, melyhez külső mérőfejet is 
lehet csatlakoztatni. 

Felhasználási terület
• túlterhelt kapcsolóberendezések
• túlmelegedett motorok
• légkondicionáló kondenzátorok

Előnyök/Kivitel
• bármilyen standard Mini csatlakozós K-típusú hőelemmel működik
• kezelőgombokkal érhető el a menüben található további funkciók
• könnyű emissziós érték állítás csövek és más fényes felületek pontosabb méréséhez
• strapabíró / ergonomikus tervezés mely ellenáll a durva ipari és villamos és gépipari 

környezetnek
• átkapcsolható Celsius / Fahrenheit kijelzés
• max / min / differencia / hőelem érték megjelenítése
• alsó és felső határérték túllépés funkció
• lézeres célzás

Műszaki adatok
• Mérési tartomány:  −40 – +800 Celsius
• Felbontás: 0,1 Celsius
• Pontosság: ±1% + 1 Celsius
• Ismételhetőség: 0,5%
• Állítható emisszió: 0,1 – 1,00 között
• Lézer: 1 mW, 630 – 670 nm
• Méretek: 200 x 160 x 55 mm
• Tömeg: 320 g
• Memória: 99 mért értékhez
• Hullámhossz: 8 – 14 μm
• Optika: 50:1

Szállítás terjedelme
• mérőműszer
• K-típusú hőelem
• elemekkel
• kemény hordtáskában

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   748Szerszamkatalogus_2022_1.indb   748 2022. 10. 10.   15:34:432022. 10. 10.   15:34:43



749

6

6Mérőeszközök, mérőműszerek
Mérőasztalok, mérőműszerek, mérlegek

Mérési tartomány 
[°C]

Cikkszám

35 – 42 K31016

 

 Infra lázmérő digitális kijelzővel    
Professzionális infra lázmérő digitális kijelzővel, kényelmes és gyors mérést tesz lehetővé. 

Felhasználási terület
• kórházakban
• családi körben
• pályaudvarokon
• hotelekben
• iskolákban és óvodákban

Előnyök/Kivitel
• 4 üzemmód: test-, felület-, szobahőmér-

séklet és hőmérsékletrekordok
• könnyen kezelhető
• közvetlen érintkezés nélkül mér
• akár 50 memóriahely
• nincs folyamatos fertőtlenítés
• mérési érték 2 másodpercen belül
• megvilágított LCD kijelző
• váltás °C és °F között

Alkalmazások/Megjegyzések
• kérjük, ne tegye ki a terméket közvetlen 

napfénynek és víznek

Műszaki adatok 
• felbontás: 0,1 °C (0,2 °F)
• mérési távolság: 1 – 3 cm
• mérési idő: <2 s
• mérési tartomány: 35 – 42 ° C
• súly: 78 g
• méret: 136 x 83 x 39 mm

Mérési tartomány 
[kg]

Cikkszám

2,2 A35844 

 Digitális mérleg    
Előnyök/Kivitel
• robosztus ház
• nagy LCD kijelző

Műszaki adatok
• leolvasás: 1 g
• tálca mérete Ø: 150 mm
• karaktermagasság: 15 mm

Szállítás terjedelme
• 2 db 1,5 V-os (AA) elemmel
• használati utasítással

Mérési tartomány 
[kg]

Pontosság 
[g]

Cikkszám

150 ±100 C78293
 

 Digitális csomag mérleg    
Előnyök/Kivitel
• nagyméretű LCD kijelzővel
• kg v. lb mértékegységek közti váltás
• hálózatról és elemről (6 x 1,5 V, nem 

része a csomagnak) is működtethető

Műszaki adatok
• leolvasás: 50 g
• karaktermagasság: 25 mm
• tálca mérete: 310 x 305 x 65 mm

Anyag
• robosztus fém ház
• nemesfém mérőfelület

Szállítás terjedelme
• elemek nélkül 
• 230V/AC hálózati adapter
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Rotormarók (Turbómarók)  762

Csiszolókövek, fenőidomok 769 

Gyémánt köszörűszerszámok, 
kőszabályzók

 784

Vágó és tisztítókorongok 788 

Csiszolópapírok, vásznak, 
elasztikus csiszolók

 810

Lamellás csiszolók 825 
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Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Méret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 16 x 4 D99498 D99503 D99521
200 20 x 5 D99527 D99531 D99535
250 25 x 6 D99541 D99543 D99545
300 30 x 7 D99546 D99548 D99550

 

 Lapos reszelő műanyag Ergo nyéllel
Előnyök/Kivitel
• felakasztható, ergonomikus furatos nyél
• kétkomponensű műanyag nyél

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 16 x 5 F00419 F00426 F00427
200 20 x 6 F00428 F00430 F00434
250 25 x 8 F00437 F00439 F00440
300 28 x 9 F00442 F00443 F00447

 

 Félkerek reszelő műanyag Ergo nyél   
Előnyök/Kivitel
• felakasztható, ergonomikus furatos nyél
• kétkomponensű műanyag nyél

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 6 F00359 F00368 F00372
200 8 F00387 F00388 F00397
250 10 F00403 F00405 F00406
300 12 F00408 F00410 F00411

 

 Kerek reszelő műanyag Ergo nyéllel
Előnyök/Kivitel
• felakasztható, ergonomikus furatos nyél
• kétkomponensű műanyag nyél

A műhelyreszelők vágása ( fogazása)

• 1-es elővágó kivitel: nagyolási munkákhoz és puha anyagokhoz
• 2-es félsimító kivitel: univerzális nagyoláshoz, sorjátlanításhoz
• 3-as simító kivitel: finom és sorjátlanító munkákhoz, valamint keményebb fémekhez

Felhasználási terület
• munkadarabok kézi alakításához
• sorjázáshoz, élletőrésekhez
• kézi illesztési feladatokhoz

Megmunkálható alapanyagok
• acélok 1000 N/mm2 szakítószilárdságig
• könnyű és színesfémek
• vasöntvények
• műanyagok

Anyag
• edzett szerszámacél
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7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 6 F00185 F00196 F00207
200 8 F00213 F00230 F00241
250 10 F00249 F00252 F00258
300 12 F00265 F00270 F00273

 

 Négyélű reszelő, műanyag Ergo nyéllel
Előnyök/Kivitel
• felakasztható, ergonomikus furatos nyél
• kétkomponensű műanyag nyél

1 2 3
Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 10 F00276 F00284 F00290
200 15 F00320 F00322 F00326
250 17,5 F00328 F00332 F00334
300 20 F00337 F00341 F00345

 

 Háromélű reszelő, műanyag Ergo nyéllel
Előnyök/Kivitel
• felakasztható, ergonomikus furatos nyél
• kétkomponensű műanyag nyél

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

125 12,5 x 3,2 A36154 A36156 A36158
150 16 x 4 A36161 A36163 A36164
200 20 x 5 A00321 A36168 A36169
250 25 x 6,3 A36173 A36174 A36176
300 30,1 x 7,5 A36179 A36180 A36182
350 34,5 x 8,7 A36184 A36186 A36188
400 39,1 x 8,8 A36190 A36192 A36194

 

 Lapos reszelő fa nyéllel

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

125 12,5 x 4,2 A36217 A00315 A36220
150 16 x 5,3 A36223 A36224 A36226
200 20 x 6,7 A36229 A36231 A36232
250 25 x 8,3 A36235 A00316 A36238
300 31,5 x 10,5 A36239 A36241 A36243
350 35,5 x 11,8 A36245 A36247 A36249
400 40 x 13,2 A36251 A36253 A36255

 

 Félkerek reszelő fa nyéllel
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

125 5 A36277 A36279 A36281
150 6,3 A36284 A36285 A36288
200 8 A36289 A36291 A36293
250 10 A00318 A36297 A36298
300 12,5 A36300 A36302 A36305
350 14 A36306 A36308 A36311
400 16 A36312 A36315 A36316

 

 Kerek reszelő fanyéllel

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

125 5 A36338 A36340 A36342
150 6,3 A00323 A00324 A36346
200 8 A36348 A36351 A36352
250 10 A36355 A36357 A36358
300 12,5 A36360 A36363 A36364
350 14 A36366 A36369 A36370
400 16 A36372 A36374 A36376

 

 Négyélű reszelő fanyéllel

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

125 8 A36393 A36395 A36397
150 10 A36399 A36401 A36403
200 14 A36406 A36408 A36409
250 17 A36411 A36414 A36415
300 20 A36417 A36419 A36421
400 25 A36429 A36432 A36434

 

 Háromélű reszelő fanyéllel

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 975934 975936 975930
200 975940 975938 975932
250 975923 975928 975926

 

 Reszelő készlet 5 részes, fanyéllel, kartondobozban
Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, háromélű, négyélű, félkerek  

és kerek reszelő
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

200 975941 975945 975943

 

 Reszelő készlet 3 részes, fanyéllel, kartondobozban
Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, félkerek és kerek reszelő

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 975953 975955 975957
200 – 975949 975951
250 975959 975961 975963

 

 Reszelő készlet 5 részes, műanyag nyéllel, 
PVC tasakban
Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, háromélű, négyélű, félkerek és kerek reszelő

Hossz 
[mm]

Vágás Cikkszám

200 2 975971

 

 Reszelő készlet 5 részes, műanyag nyéllel, 
PVC tasakban
Előnyök/Kivitel
• DIN 7261 B, C, D, E, F forma
• kétkomponensű, csúszásmentes, 

ergonomikus műanyag nyél

Szállítás terjedelme
• 1-1 db 2-es vágatú lapos, félkerek, 

kerek, négyszögű és 
háromszögű reszelő

DIN
7261

Hossz 
[mm]

Vágás Cikkszám

150 2 D96883

 

 Reszelő készlet, 5 részes, Ergo műanyag nyéllel
Előnyök/Kivitel
• kényelmes és gyors munkavégzés
• furatos nyél
• kétkomponensű, csúszásmentes, ergonomikus műanyag nyél

Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, háromélű, négyélű, félkerek és kerek reszelő 

2-es vágással
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Hossz 
[mm]

Vágás Cikkszám

150 2 D96889

 

 Reszelő készlet, 3 részes, Ergo műanyag nyéllel
Előnyök/Kivitel
• furatos nyél
• kétkomponensű, csúszásmentes, ergonomikus műanyag nyél

Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, félkerek és kerek reszelő 2-es vágással

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

200 20 x 5 A36563 A36565
250 25 x 6,3 A36568 A00326
300 31,5 x 8 A00327 A36571
350 35 x 8 A36573 A36575

 

 Lapos faráspoly fanyéllel   

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

200 20 x 5,5 A36577 A36579
250 23,8 x 7,1 A36581 A36583
300 28,6 x 8,7 A36585 A36587
350 34 x 11,4 A36589 A36591

 

 Félkerek faráspoly fanyéllel   

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

200 8 A36593 A36595
250 10 A36597 A36599
300 12,5 A36601 –

 

 Kerek faráspoly fanyéllel
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Vágás
1 2 3

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

200 975972 975973 975974

 

 Faráspoly készlet
Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, félkerek, kerek ráspoly
• ablakos kartondobozban

 Fűrészreszelő háromélű
Előnyök/Kivitel
• 2-es félsimító kivitel: minden finom, sorjátlanító és fűrészélezési munkákhoz

Éles Vékony Szalag

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100 A36607 – –
100 7 – A36617 –
125 A36609 – –
200 A36613
200 – – A36623

   

Éles Vékony Szalag

Ø
3,2 mm 3,5 mm 4 mm 4,2 mm 4,5 mm 4,8 mm 5 mm 5,5 mm

Hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

200 A36627 A36629 A36631 A36633 A36635 A36637 A36640 A36641

 

 Fűrészreszelő láncfűrészhez, kerek
Fűrészreszelő láncfűrészhez, általános élezési munkákhoz. 

Előnyök/Kivitel
• közepes  2 – minden finom, sorjátlanító és fűrészélezési munkákhoz
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

160 6,2 x 1,6 A36661 A00329
200 7,8 x 1,9 A00330 A36665

 

 Tűreszelő, lapos

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

160 3 A36669 A36672
200 3,6 A36673 A36677

 

 Tűreszelő, négyélű   

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

160 4,5 A36679 A36681
200 5 A36683 –

 

 Tűreszelő, háromélű

Vágás
3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám

160 3,5 x 2 A36691
200 6,3 x 2,5 A36695

 

 Tűreszelő, késalakú

Tűreszelők

Különösen alkalmas a szerszámgyártásban, pontos megmunkáláshoz, finommechanikai  
és magas minőségű teljesítményre, a precíz tiszta felületekért. 

Felhasználási terület
• igényes munkák finommegmunkálására, acél, öntvény, 

nemvasfém, műanyag munkadarabokon 

Anyag
• speciális acél, 65–66 HRC keménység
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

160 6 A36697 A36699
200 6,4 A36701 A36703

 

 Tűreszelő, félkerek

Vágás
1 3

Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

160 3,5 A36706 A36708
200 4,4 A36710 –

 

 Tűreszelő, kerek

1
Hossz 
[mm]

Keresztmetszet 
[mm]

Cikkszám

160 3,5 x 1,7 A36716

 

 Tűreszelő, hézag

1 3
Hossz 
[mm]

Kivitel Cikkszám Cikkszám

160
csavarozható nyéllel B55479 B55483
– 975097 975986

200 – 975997 975999
 

 Tűreszelő készlet, 6 részes, PVC tasakos   
Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, négyszög, háromszög, 

kerek, félkerek és kés alakú

Hossz 
[mm]

Vágás Kivitel Cikkszám

160
1 / 3 Csavarozható nyéllel B55488
1 / 3 – 975990

200 1 / 3 – 976005

Cikkszám 976005

 Tűreszelő készlet, 12 részes, PVC tasakos   
Szállítás terjedelme
• 2–2 db (1 durva és 1 finom) lapos, 

négyszög, háromszög, kerek, félkerek 
és kés alakú
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Reszelők, ráspolyok

Hossz 
[mm]

Vágás Cikkszám

160 1 975992 

 Tűreszelő készlet, 12 részes, PVC tasakos, speciális
Szállítás terjedelme
• lapos: 2db
• négyszög: 1db
• háromszög: 1db
• kerek: 1db
• félkerek: 1db
• hézag: 2db

• kés: 1db
• kard: 1db
• madárnyelv: 1db
• barett: 1db

Hossz 
[mm]

Vágás Cikkszám

145 2 976007

 

 Tűreszelő készlet, 12 részes + nyél, PVC tasakos
Tűreszelőkészlet műanyag nyéllel, 12 részes, a finommechanika területén való munka-
végzésre. 

Műszaki adatok
• munkahossz: 90 mm
• súly: 900 g

Anyag
• speciális szerszámacél

Szállítás terjedelme
• lapos: 5x1 mm 
• kerek: 3 mm
• kerek: 5 mm

• háromszög: 3 mm
• háromszög keskeny (barett)
• négyszög: 2 mm
• kés: 5 mm, 2 db
• félkerek: 5 mm, 2 db
• madárnyelv

Név Hossz 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám

Reszelő lap 350 34 A36789
Tartó 350 34 A36790
Komplett 350 34 A36796

Cikkszám A36796

Cikkszám A36789

 Karosszériareszelő
Karosszériareszelő, állítható, sík és ívelt felületekhez. 

Előnyök/Kivitel
• fémfogantyúval és gombbal a bizton-

ságos kétkezes használathoz
• mindkét oldalon fogazott penge
• egy lappal együtt, radiálisan 10 fog

Anyag
• alumínium tartó

Hossz 
[mm]

Vágás Cikkszám

100 2 976019

 

 Kulcsreszelő készlet, 6 részes, PVC tasakos
Szállítás terjedelme
• 1 db lapos
• 1 db négyszög
• 1 db háromszög
• 1 db kerek
• 1 db félkerek
• 1 db kés alakú penge
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Reszelők, ráspolyok

Hossz 
[mm]

Menet Menet Cikkszám

231 colos 24–11 menet/col C86061
231 metrikus 0,8–3 mm emelkedés C86060

 

 Menetreszelő   
Menetreszelő, hibás külső és belső menetek helyreállításához. 

Anyag
• króm-vanádium acél

háromszög kerek késpenge négyszög hézag lapos félkerek
Hossz 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

160 D120/140 G66790 G66791 G66793 G66792 G66794 G66755 G66789

 Gyémántszemcsés tűreszelő, nyeles   
Gyémánt tűreszelők műanyag nyéllel a stabilabb tartás érdekében. Megoldást kínál simítómunkában olyan anyagoknál, melyek kemény-
ségük miatt hagyományos reszelővel nem munkálhatók meg.

Felhasználási terület
• megoldást kínál simítómunkában olyan anyagoknál, melyek 

keménységük miatt hagyományos reszelővel nem munkálhatók 
meg, használható keményfémhez, kerámiákhoz, karbonhoz, 
üveghez, üvegszálhoz, edzett acélhoz, rozsdamentes acélhoz, 
titánhoz stb.

Előnyök/Kivitel
• félkerek, háromszög, kerek, négyszög, késpenge, lapos kialakí-

tásban

Műszaki adatok
• teljes hossz: 160 mm

Anyag
• bevonata 120–140 szemcseméretű gyémántpor 

Hossz 
[mm]

Cikkszám

160 G66795

 
 

 Gyémántszemcsés tűreszelő készlet, D120/140, 
6 részes
Megoldást ajánl a simítómunkában olyan anyagoknál, melyek keménységük miatt hagyo-
mányos reszelőkkel nem munkálhatók meg. 

Felhasználási terület
• keményfém, kerámiák, karbon, üveg, 

üvegszál, edzett acélok, rozsdamentes 
acél, titán stb

Előnyök/Kivitel
• műanyag nyéllel a stabilabb tartás 

érdekében

Anyag
• bevonata 120–140 szemcseméretű 

gyémántpor

Szállítás terjedelme
• 1-1 db lapos, félkerek, háromszög, kerek, 

négyszög és késpenge alak
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Rotormarók (Turbómarók)

Vágósebesség értékekek keményfém turbómarókhoz, a megmunkálandó alapanyag  
és a megmunkálás jellege függvényében

Percenkénti fordulatszám, a vágósebesség és szerszámátmérő függvényében

Anyag Anyagcsoportok Szakítószilárdság 
(N/mm2)

Megmunkálás Vágósebesség
vc [m/min]

Acél,  
acélöntvény

1 szerkezeti acélok, szénacélok, szerszám acélok, 
ötvözetlen acélok, acélöntvény <800

durva forgácsolás  
(nagy anyagleválasztás) 500–700

közepes forgácsolás 300–500

finom forgácsolás  
(pl. sorjázás) 500–700

2 ötvözött/nemesített acélok 800 – 1 200

durva 400–600

közepes 300–400

finom 400–600

3 szerszámacélok, acélöntvény >1 200

durva 300–500

közepes 300–400

finom 400–600

Nemesacél 4
rozsdamentes/saválló/hőálló acél  
és acélöntvény, ausztenites és ferrites  
nemesacélok

<800

durva 400–500

közepes 300–500

finom 400–600

Vasöntvények 5 szürkeöntvény,  
gömbgrafitos öntvény

150 – 300
durva 400–600

közepes 300–500

300 – 450

durva 300–500

közepes 300–500

finom 400–700

Nemvas fém

6 alumínium-, magnézium-  
és rézötvözetek <450

durva 600–1 000

közepes 500–900

7 sárgaréz, bronz, titán <450

durva 400–800

közepes 400–600

finom 500–600

8 titán- és nikkelötvözetek

<900

durva 300–500

közepes 300–400

finom 500–700

900 – 1 500

durva 300–400

közepes 400–500

finom 400–600

Műanyagok  
és fa 9 műanyag/fa/gumi

20 – 400
durva 600–1 000

finom 500–900

400 – 1 000
durva 500–800

finom 400–800

Vágósebesség, vc [m/min]

Szerszám Ø  
[mm]

300 400 500 600 700 800 900 1.000

fordulatszám/perc

2 48.000 64.000 80.000 95.000 111.000 127.000 143.000 159.000

3 32.000 42.000 53.000 64.000 74.000 85.000 95.000 106.000

4 24.000 32.000 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000

6 16.000 21.000 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000

8 12.000 16.000 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000

10 10.000 13.000 16.000 19.000 22.000 25.000 29.000 32.000

12 8.000 11.000 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000

16 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000

20 5.000 6.000 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000

Segédlet a kiválasztáshoz – turbómarók 
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Fogazás
1A 3 4 6 6TIN

Fej Ø x hossz
[mm]

Szár Ø
[mm]

Teljes hossz
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2 x 10
2 38 – – – – –
3 38 – – – J17224 –

3 x 14
3 38 – A36941 A36961 A36987 A37016
3 50 – – – A36989 –
3 65 – A36943 – A36991 –

4 x 10 3 40 – A36945 – A36993 –
4 x 14 6 50 – – A36967 A36995 –
6 x 13 3 43 – A36933 A36969 A37003 –
6 x 16 6 50 A36913 A36949 A36971 A36997 A37018
8 x 20 6 65 – A36935 A36973 A37005 A37020
10 x 20 6 65 A36909 A36951 A36975 A37007 A37022
12 x 25 6 70 A36915 A36937 A36977 A37011 A37024
16 x 25 6 70 – A36955 A36983 A37012 –
20 x 25 6 70 – A36959 – – –

 Rotormaró (Turbómaró) ZYA, hengeres
Hengeres marócsap homlokfogazás nélkül, különösen síkfelületek megmunkálására.

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Rotormarók (Turbómarók)

Turbómarók fogazat típusok

1
Nem edzett acélok sorjázásához, valamint 
könnyűfémekhez, ötvözetekhez és keménygumi 
csiszolásához.

1A Alumínium, alumíniumötvözetek 
és műanyagokhoz.

2 Nagy szilárdságó acélokhoz, Inoxhoz, acélöntvé-
nyekhez, hegesztési varratokhoz és sárgarézhez. 3

Általános munkákhoz, mint sorjázás, élletörés. 
Nagy szilárdságú acélokhoz, hegesztési varra-
tokhoz.

4 Edzett, acélokhoz, hegesztési varratokhoz. 5 Nagy szilárdságú acéloknál a legjobb felületi 
minőséget biztosítja.

6
Ezzel az univerzális fogazással még a legkemé-
nyebb alapanyagokban és hegesztési varratok-
ban is szép sima felületet lehet elérni. Ideális 
szerszámkészítéshez.

6 TiN

Ezzel az univerzális fogazással még a legkemé-
nyebb alapanyagokban és hegesztési varratok-
ban is szép sima felületet lehet elérni.
Ideális a szerszámkészítéshez. A titán bevonat 
nagyobb éltartósságot biztosít.
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Fogazás
1A 2 3 4 6 6TiN

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2 x 10 3 50 – – – A37122 – –
3 x 13 6 43 – – H44360 – – –

3 x 14

3 38 – – – A37142 A37156 A37178
3 50 – – – A37130 – –
3 75 – – – A37134 – –
3 85 – – A37102 – – –

4 x 14 6 50 – – A37104 A37148 A37158 –
6 x 13 3 43 – – – A37146 A37160 –
6 x 16 6 50 – A37086 A37112 A37144 A37168 A37180
8 x 20 6 65 – A37088 A37114 A37150 A37170 A37182
10 x 20 6 65 A37068 A37090 A37116 A37152 A37172 A37184
12 x 25 6 70 A37076 A37094 – – A37174 A37185
16 x 25 6 70 – – A37106 A37136 A37166 –
20 x 25 8 70 – – – A37140 – –

Cikkszám A37096

 Rotormaró (Turbómaró) ZYA-S, hengeres, 
homlok élű
Hengeres marócsap homlokfogazással, jól alkalmazható zsákfuratok és belső ívek 
homlokfelületeinek megmunkálására.

1A 2 3 4 6 6TIN
Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 x 14
3 38 – – A37246 A37274 A37312 A37322
3 50 – – A37250 – – –

4 x 10 3 40 – – A37252 A37276 A37314 –
4 x 14 6 50 – – A37254 – A37316 –
5 x 12 3 42 – – – A37280 – –
6 x 14 3 43 – – A37236 A37282 A37318 –

6 x 16
6 50 – A37226 A37256 A37264 A37300 A37324
6 150 – – A37258 A37284 A37320 –

8 x 20
6 63 – – A37238 A37266 A37302 –
6 65 A37202 A37228 – – – A37326

10 x 20
6 65 A37204 A37230 A37240 A37268 A37304 A37328
6 150 – – – A37286 – –

12 x 25
6 70 A37206 A37232 – A37270 A37306 A37330
6 150 – – – A37288 – –
8 70 – – – – A37310 –

16 x 25 6 70 – – – A37272 A37308 –
20 x 25 6 70 – – – A37292 – –

Cikkszám A37274

 Rotormaró (Turbómaró) WRC, hengeres gömbvégű
Hengeres marócsap gömbölyű véggel, általánosan alkalmazható síkok, kontúrok és ívek 
megmunkálására.

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Rotormarók (Turbómarók)
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Fogazás
1A 3 4 6 6TiN

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 x 12 3 38 – A37412 A37428 A37460 A37470
4 x 10 3 40 – A37416 – – –
4 x 14 6 50 – – – A37448 –
6 x 13 3 43 – A37422 A37440 – –
6 x 16 6 50 – A37402 – A37450 A37472
8 x 20 6 65 – A37404 – A37452 –
10 x 20 6 65 A37376 A37406 A37434 A37454 A37476

12 x 25
6 70 A37378 – A37436 A37456 A37468
8 70 – – – A37458 –

16 x 30
6 75 – A37410 A37444 A37464 –
8 75 – – – A37466 –

Cikkszám A37412

 Rotormaró (Turbómaró) SPG, ívelt, hegyes
Csúcsíves marócsap tompított véggel, élek és furatok megmunkálására, sorjátlanítására.

Fogazás
3 6

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 x 3 3 38 A37522 A37542
6 x 6 3 36 A37526 G97908
8 x 8 6 53 A37530 A37546
10 x 10 6 55 – A37548

12 x 12
6 57 – A37550
12 57 A37532 –

Cikkszám A37522

 Rotormaró (Turbómaró) WKN, szár felé kúpos
Fordított kúpos marócsap homlokfogazás nélkül, nehezen hozzáférhető belső élek és 
kúpos profilok megmunkálására.

Fogazás
2 3 4 6 6TiN

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 x 12
3 38 – A37586 A37616 A37642 A37647
3 50 – A37588 – – –

4 x 10 3 42 – A37590 – – –
6 x 13 3 43 – A37594 A37622 – –
6 x 16 6 50 – A37596 A37624 A37631 A37649
8 x 18 6 63 – A37579 A37606 A37633 A37651
10 x 20 6 65 A37574 A37581 A37608 A37635 A37653
12 x 25 6 70 – A37583 A37610 A37637 A37654
16 x 25 6 70 – A37600 A37612 A37639 –

 Rotormaró (Turbómaró) SKM, kúpos, hegyes
Kúpos marócsap hegyes véggel, kúpos furatok, nútok megmunkálására, sorjátlanítására.

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Rotormarók (Turbómarók)
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Fogazás
3 6

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 x 2 3 38 A37708 –
4 x 3 6 50 A37694 –
5 x 4 3 34 A37696 –
6 x 5 6 50 A37698 –
8 x 8 6 53 A37700 –
10 x 10 6 55 A37702 A37723
12 x 12 6 57 A37704 A37725
16 x 16 6 61 A37706 –
20 x 20 6 65 A37710 –

Cikkszám A37708

 Rotormaró (Turbómaró) KSK, kúpos, 90°
Kúpos marócsap 90°-os csúcsszöggel, furatok sorjátlanítására, élletörésre.

Fogazás
3 6

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 x 3 3 38 A37740 –
4 x 4 6 50 A37742 –
6 x 6 6 50 A37746 A37754
10 x 10 6 55 A37748 –
12 x 12 6 57 A37750 A37756
16 x 16 6 61 A37752 A37758

Cikkszám A37740

 Rotormaró (Turbómaró) KSJ, kúpos, 60°
Kúpos marócsap 60°-os csúcsszöggel, élletörésre.

Fogazás
3 4 6

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 x 6 3 36 A37776 A37792 A37818

4 x 6
3 36 A37778 – A37820
6 50 – – A37822

6 x 10
3 40 A37782 A37796 A37824
6 50 A37784 A37798 A37826

8 x 13 6 58 A37786 A37800 A37810
10 x 16 6 61 J05803 A37802 A37812
12 x 20 6 65 A37772 A37804 A37814
16 x 25 6 70 A37774 A37806 A37816

Cikkszám A37818

 Rotormaró (Turbómaró) TRE, csepp alakú
Csepp formájú marócsap, sarokvarratok és formadarabok megmunkálására.

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Rotormarók (Turbómarók)
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Fogazás
1A 3 4 6 6TiN

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2,5 x 2 3 38 – A37891 – – A37965
3 x 2,5 3 38 – A37889 A37909 A37943 A37967

4 x 3
3 33 – A37893 – – –
6 50 – A37895 A37913 A37945 –

5 x 4 3 34 – A37897 A37915 – –

6 x 5
3 35 – A37881 A37917 A37949 –
6 50 – A37899 A37919 A37951 A37969

8 x 7 6 52 – A37883 A37921 A37953 A37971

10 x 9
6 54 A37855 A37885 A37923 A37955 A37973
6 150 – – – A37957 –

12 x 10
6 55 A37857 A37887 A37927 A37939 –
6 150 – – – A37959 –

16 x 14
6 59 – A37903 A37933 A37961 –
8 59 – A37905 – – –

20 x 18 6 63 – A37907 A37935 A37963 –

Cikkszám A37891

 Rotormaró (Turbómaró) KUD, gömb alakú   
Gömb formájú marócsap, kontúrok megmunkálására, furatok sorjátlanítására.

Fogazás
1 1A 2 3 4 6 6TIN

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 x 12 3 38 – – – A38059 A38075 A38110 –
4 x 10 3 40 – – – A38061 – – –
6 x 13 3 43 – – – A38053 A38078 A38112 –

6 x 18
6 50 – – A38045 A38063 A38080 A38098 –
6 150 – – – – A38082 – –

8 x 18 6 63 – – A38047 A38065 A38084 A38105 A38124

10 x 20
6 65 A38041 A38029 A38049 A38055 A38086 A38100 A38125
6 105 – – – – A38088 – –

12 x 25
6 70 – – A38050 A38067 A38090 A38102 A38127
6 150 – – – – A38092 – –

16 x 30 6 75 – A38034 – A38069 A38073 A38107 –
20 x 20 6 75 – – – – – A38116 –

 Rotormaró (Turbómaró) RBF, ívelt gömbvégű
Lángnyelv formájú marócsap gömbölyű véggel, formadarabok megmunkálására.

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Rotormarók (Turbómarók)
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Fogazás
1A 3 4 6

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 x 14 3 38 – A38199 A38217 A38237
4 x 14 3 44 – A38203 – A38239
6 x 18 3 48 – A38191 A38219 –
6 x 20 6 50 – A38207 A38221 A38233
8 x 20 6 65 – A38201 A38223 A38243
10 x 20 6 65 A38166 A38195 A38215 A38229
12 x 25 6 70 A38168 A38197 A38225 A38231
16 x 30 6 75 A38172 A38211 A38227 A38235

 Rotormaró (Turbómaró) KEL, kúpos gömbvégű
Kúpos marócsap gömbölyű véggel, nehezen hozzáférhető helyek megmunkálására.

Cikkszám A38300

 Rotormaró (Turbómaró) B, gyufaláng-alak
Lángnyelv formájú marócsap, formadarabok megmunkálására.

Fogazás
3 4 6

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 x 20 6 57 – – A38300
8 x 20 8 65 A38284 A38290 A38302
10 x 25 6 70 A38286 A38292 A38304
12 x 30 6 75 A38288 – A38306
16 x 32 6 77 – A38298 A38308

Szár Ø 
[mm]

Fogazás Cikkszám

6 6 D23289

 Rotormaró (Turbómaró) készlet, 10 részes, 
6-os fogazás
Előnyök/Kivitel
• univerzális keresztfogazás

Anyag
• keményfém

Szállítás terjedelme
• hengeres 12 x 25mm
• hengeres 10 x 20 mm
• csepp 12 x 20mm
• gömb 10 x 10 mm
• hegyes végű, ívelt 8 x 18 mm
• legömbölyített henger 10 x 19 mm
• gömbölyű végű, kúpos 12 x 30 mm
• gömbölyű végű, ívelt 12 x 30 mm
• gömbölyű végű, ívelt 12 x 25 mm
• gömbölyű végű, ívelt 10 x 25 mm

 

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Rotormarók (Turbómarók)
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Csiszolókövek, fenőidomok 

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szűkítő 
gyűrű Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 20 20 – P 60 D03718
125 16 12,7 – P 60 A38321
125 20 32 25 / 20 P 60 A38322
150 20 20 – P 60 A38326
150 20 32 25 / 20 P 60 A38332
175 20 20 – P 60 A38333
175 20 32 25 / 20 P 60 A38337
175 25 32 25 / 20 P 60 A38341
200 20 20 – P 60 A38342
200 20 32 – P 60 A38346
200 20 51 – P 60 A38348
200 25 32 – P 60 A38349
200 32 32 – P 60 A38352
250 20 32 – P 60 A38354
250 20 76,2 – P 60 A38357
250 25 32 – P 60 A38359
250 25 76 – P 60 A38362
250 32 32 – P 60 A38363
250 32 76 – P 60 A38366
300 32 32 – P 60 A38373
300 32 127 – P 60 A38371
300 40 40 – P 60 A38379

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szűkítő 
gyűrű Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

300 40 76 – P 60 A38380
300 40 127 – P 60 A38375
350 32 32 – P 60 A38387
350 32 127 – P 60 A38386
350 40 40 – P 60 A38389
350 40 50,8 – P 60 A38396
350 40 127 – P 60 A38392
350 50 51 – P 60 A38401
350 50 127 – P 60 A38399
350 63 127 – P 60 A38403
400 40 40 – P 60 A38406
400 40 127 – P 60 A38407
400 50 50,8 – P 60 A38410
400 50 127 – P 60 A38411
400 63 127 – P 60 A38415
450 50 203 – P 60 A38419
500 50 51 – P 60 A38432
500 50 127 – P 60 A38427
500 50 203 – P 60 A38429
500 63 127 – P 60 A38434
500 63 203 – P 60 A38436
500 80 203 – P 60 A38439

Rendelési információ
Nagyobb kerületi sebesség esetén kérje ajánlatunkat!

 

 Köszörűkő 8V38, 6A60M, piros
Sima köszörűkorongok palástköszörülésre, síkköszörülésre, ill. általános műhelyipari 
munkákra, mint tisztítás, sorjátlanítás, alakítás. 

Előnyök/Kivitel
• alakjel 1

Műszaki adatok
• kézi vezetésű köszörülés 35 m/s kerületi sebességig
• gépi előtolás esetén 40 m/s kerületi sebességig

Anyag
• kerámia kötés
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

175
20 20 P 46 A38502
20 32 P 46 A38505

300 32 32 P 46 A38512

350
40 40 P 46 A38519
40 127 P 46 A55317
50 127 P 46 A38522

Rendelési információ
Nagyobb kerületi sebesség esetén kérje ajánlatunkat!

 

 Köszörűkő 8V38, 6A46M, piros
Sima köszörűkorongok palástköszörülésre, síkköszörülésre, ill. általános műhelyipari 
munkákra, mint tisztítás, sorjátlanítás, alakítás. 

Előnyök/Kivitel
• alakjel 1

Műszaki adatok
• kézi vezetésű köszörülés 35 m/s kerületi sebességig
• gépi előtolás esetén 40 m/s kerületi sebességig

Anyag
• kerámia kötés

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

250
25 76 P 46 A38535
32 76 P 46 A38536

350 40 127 P 46 A38539

Rendelési információ
Nagyobb kerületi sebesség esetén kérje ajánlatunkat!

 

 Köszörűkő 8V38, 6A46K, piros
Sima köszörűkorongok palástköszörülésre, síkköszörülésre, ill. általános műhelyipari 
munkákra, mint tisztítás, sorjátlanítás, alakítás. 

Előnyök/Kivitel
• alakjel 1
• piros szín

Műszaki adatok
• kézi vezetésű köszörülés 35 m/s kerületi sebességig
• gépi előtolás esetén 40 m/s kerületi sebességig

Anyag
• kerámia kötés
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szűkítő 
gyűrű Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

125 20 32 32 / 20 P 60 A00332

150
20 20 – P 60 A38548
20 32 – P 60 A00333

175
20 20 – P 60 A38553
20 32 – P 60 A38556
25 32 – P 60 A38558

200

20 20 – P 60 A38559
20 32 – P 60 A38563
25 32 – P 60 A38565
32 32 – P 60 A38569

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szűkítő 
gyűrű Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

250
20 32 – P 60 A38570
32 32 – P 60 A38572

300
32 32 – P 60 A38577
32 127 – P 60 A38579
40 76 – P 60 A38583

350

32 32 – P 60 A38589
32 127 – P 60 A38588
40 40 – P 60 A38592
40 127 – P 60 A00340
50 51 – P 60 A38598
50 127 – P 60 A38596

400
40 40 – P 60 A38600
50 127 – P 60 A00343
63 127 – P 60 A38603

500 50 51 – P 60 A38606

Rendelési információ
Nagyobb kerületi sebesség esetén kérje ajánlatunkat!

 

 Köszörűkő 5V36, 1C60M, szürke
Sima köszörűkorongok palástköszörülésre, síkköszörülésre, ill. általános műhelyipari 
munkákra, mint tisztítás, sorjátlanítás, alakítás. 

Előnyök/Kivitel
• alakjel 1

Műszaki adatok
• kézi vezetésű köszörülés 35 m/s kerületi sebességig
• gépi előtolás esetén 40 m/s kerületi sebességig

Anyag
• kerámia kötés
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

125 16 12,7 P 60 A38616

150
20 20 P 60 J33733
20 32 P 60 A38618

178 20 20 P 60 A55318
200 20 32 P 60 A38627

250
25 32 P 60 A38635
25 76 P 60 A38631
32 76 P 60 A38639

300
32 127 P 60 A38642
40 40 P 60 A38644
40 127 P 60 A38645

350
40 40 P 60 A38649
40 127 P 60 A51598

400
40 127 P 60 A38656
50 50,8 P 60 A38657

Rendelési információ
Nagyobb kerületi sebesség esetén kérje ajánlatunkat!

 

 Köszörűkő 5V36, 1C60K, szürke
Sima köszörűkorongok palástköszörülésre, síkköszörülésre, ill. általános műhelyipari 
munkákra, mint tisztítás, sorjátlanítás, alakítás. 

Előnyök/Kivitel
• alakjel 1

Műszaki adatok
• kézi vezetésű köszörülés 35 m/s kerületi 

sebességig
• gépi előtolás esetén 40 m/s kerületi 

sebességig

Anyag
• kerámia kötés

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Specifikáció Szemcse Cikkszám

125 13 20 6A60K8V31 P 60 A38815
150 16 20 6A60K8V31 P 60 A38820

175
18 20 1C60K5V36 P 60 A38824
18 20 6A60K8V31 P 60 A38822

200 20 32 6A60K8V31 P 60 A38828

Cikkszám A38824

Cikkszám A38815

 Homorú élező köszörűkő, Alak: 12
Homorú élező köszörűkorong szerszámélezésre. Általános szerszámacélokhoz a 6A 
szemcséjű (fehér vagy piros), keményfémekhez 1C szemcséjű (szürke). 

Előnyök/Kivitel
• alakjel 12

Alkalmazások/Megjegyzések
• kézi és gépi előtolás esetén is max. 32 m/s kerületi sebességig
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szűkítő gyűrű Ø 
[mm]

Specifikáció Szemcse Cikkszám

125
10 20 – 6A90P5V36 P 90 A38849
10 20 – 6A90P5V36 P 90 J32971

150
10 20 – 6A90P5V36 P 90 A38851
10 32 – 6A60M5V36 P 60 A38855

175

10 20 – 1C60K5V36 P 60 A38858
10 20 – 6A90P5V36 P 90 A38856
10 32 32 / 25 / 20 6A60M5V36 P 60 A38862
10 32 – 6A90P5V36 P 90 A00346

200
10 20 – 6A90P5V36 P 90 A38864
10 32 – 6A60M5V36 P 60 A38868
10 32 – 6A90P5V36 P 90 A38866

250
10 20 – 6A90P5V36 P 90 A38869
10 32 – 6A60M5V36 P 60 A38871
10 32 – 6A90P5V36 P 90 A38873

300
10 32 32 / 20 6A80N5V36 P 80 A38877
10 32 32 / 20 6A90P5V36 P 90 A38875

 

 Fűrészélező köszörűkő, élezett, 1C alak
Vékony profilozott köszörűkorong fűrészélezésre. 

Előnyök/Kivitel
• alakjel 1C

Alkalmazások/Megjegyzések
• általános munkákhoz a szokásos 

6A90P5V38 specifikációjú termékeinket 
javasoljuk

• keményebb anyagokhoz vagy gyorsabb 
munkához a durvább és lágyabb össze
tételeket javasoljuk

Műszaki adatok
• kézi és gépi előtolás esetén is 

max. 32 m/s kerületi sebességig

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szűkítő gyűrű Ø 
[mm]

Specifikáció Szemcse Szín Cikkszám

150 6 32 – 6A80M8V31 P 80 fehér A38884
175 10 32 32 / 20 6A80M8V38 P 60 piros A38894
200 4 32 – 9A80N8V31 P 80 szürke A38895

 Köszörűkő vékony kivitel, alak: 1
Vékony, sima köszörűkorong palástköszörülésre és fűrészélezésre.

Előnyök/Kivitel
• alakjel 1

Alkalmazások/Megjegyzések
• általános munkákhoz a 6A szemcséjű termékeinket javasoljuk

• ha nagyobb teljesítményre van szüksége, használja a 7A, illetve 
9A szemcsés korongokat

Műszaki adatok
• kézi és gépi előtolás esetén is max. 32 m/s kerületi sebességig

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   773Szerszamkatalogus_2022_1.indb   773 2022. 10. 10.   15:44:562022. 10. 10.   15:44:56



Szerszámkatalógus774

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Ø x magasság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szemcse W 
[mm]

E 
[mm]

J 
[mm]

K 
[mm]

Cikkszám

100 x 40 20 6A 60K 8 10 71 56 A38911

125 x 45
20 6A 60K 10 13 92 75 A38913
32 6A 60K 10 13 92 75 A38915

150 x 50 32 6A 60J 10 15 113 97 A73904

Alakjel: 11

 Fazékkő, kúpos, alak: 11
Alakos fazékkő szerszámélezéshez.

Előnyök/Kivitel
• kúpos 
• fehér
• alakjel 11

Alkalmazások/Megjegyzések
• 6A szemcséjű korongok általános szerszámacélokhoz
• kézi és gépi előtolás esetén is max. 32 m/s kerületi sebességig

Ø x magasság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szemcse W 
[mm]

E 
[mm]

Cikkszám

100 x 50 20 6A 46K 8 10 F83549
125 x 63 32 6A 54J 8 13 A38933
150 x 80 32 6A 60J 13 16 A38935
200 x 100 76,2 6A 46K 25 25 A38941

Alakjel: 6

 Fazékkő, egyenes, alak: 6
Egyenes fazék köszörűkorong.

Előnyök/Kivitel
• alakjel 6
• egyenes

Alkalmazások/Megjegyzések
• általános szerszámacélokhoz a 6A szemcséjű termékeinket 

javasoljuk
• kézi és gépi előtolás esetén is max. 32 m/s kerületi sebességig
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Fej Ø x 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

2 x 6 3 P 100 O A38967
3 x 6 3 P 100 O A38968
3 x 10 3 P 100 O A38969
4 x 6 3 P 100 O A38970
4 x 10 3 P 100 O A38971
5 x 10 3 P 100 O A38972
6 x 10 3 P 100 O A38973

6 x 16
3 P 80 O A38974
6 P 80 O A39167

8 x 10 3 P 80 O A38975
8 x 25 6 P 80 O A39169
10 x 10 3 P 80 O A38978
10 x 16 3 P 80 O A38979
10 x 25 6 P 60 O A39170
10 x 40 6 P 60 O A39171
12 x 25 6 P 60 O A39172
12 x 40 6 P 60 O A39173

Fej Ø x 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

16 x 25 6 P 60 O A39175
16 x 40 6 P 60 O A39176
20 x 25 6 P 60 O A39178
20 x 32 6 P 60 P A39179

20 x 40
6 P 24 P B78445
6 P 60 O A39180

25 x 25 6 P 60 O A39181

25 x 40
6 P 24 N F05721
6 P 46 M L93044
6 P 60 O A39182

25 x 63 6 P 60 O F05722
32 x 40 6 P 46 O A39184
40 x 25 6 P 46 O A39185
40 x 40 6 P 46 O A39186
50 x 16 6 P 46 O A39187
50 x 50 6 P 60 M F09318

Cikkszám A39167

Cikkszám A38967

 Csapos köszörűkő, hengeres, 7A, 321-98A, 
 rózsaszín
Acélok köszörülési munkáihoz. 

Felhasználási terület
• elsősorban rozsdamentes acélok és 

acélok <55 HRC
• használható szerkezeti acélokhoz és 

acélokhoz <67 HRC
• furatköszörüléshez, korongszabályo

záshoz, levegős ill. elektromos gépekkel 
végzett köszörülési munkákhoz

Alkalmazások/Megjegyzések
• hűtéssel és hűtés nélkül is használható

Anyag
• 98A rózsaszínű nemeskorund szemcse
• keramikus kötöanyag

Fej Ø x 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

2 x 6 3 P 100 M A39006
2 x 8 3 P 100 L A39007
3 x 6 3 P 100 M A39008
4 x 10 3 P 100 M A39011
5 x 10 3 P 100 M A39013
6 x 6 3 P 100 M A39015
6 x 10 3 P 100 M A39016
8 x 16 3 P 80 M A39021
8 x 25 6 P 60 M A39022
10 x 10 3 P 80 M A39023
10 x 16 3 P 80 M A39024

10 x 25
6 P 60 M A39027
6 P 60 M A39026

10 x 40 6 P 60 M F05704
12 x 40 6 P 60 M A39030

Fej Ø x 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

16 x 25 6 P 60 M A39032
16 x 63 6 P 60 M A39033
20 x 16 6 P 60 M A39035
20 x 40 6 P 60 M A39038
25 x 40 6 P 60 M A39043
25 x 63 6 P 60 M F05719
32 x 16 6 P 60 M A39044
32 x 25 6 P 60 M A39045
32 x 40 6 P 60 M A39046
40 x 25 6 P 60 M A39047
40 x 40 6 P 60 M A39048
50 x 16 6 P 60 M A39049
50 x 25 6 P 60 M A39050
50 x 40 9 P 60 M A39051

Cikkszám A39022

Cikkszám A39006

 Csapos köszörűkő, hengeres, 6A, 321-99BA, fehér
A szerszámköszörülés legelterjedtebb csiszolóanyaga. 

Felhasználási terület
• elsősorban szerkezeti acélok megmunká

lásához ajánlott
• használható acélokhoz < 55 HRCig, 

rozsdamentes acélokhoz és öntvé
nyekhez

• furatköszörüléshez, korongszabályozáshoz, 
levegős ill. elektromos gépekkel végzett 
köszörülési munkákhoz

Alkalmazások/Megjegyzések
• hűtéssel és hűtés nélkül is használható

Műszaki adatok
• 3 x 40, 6 x 40 vagy 9 x 40 mmes szár

Anyag
• 99BA fehér nemeskorund szemcse
• kerámikus kötőanyag
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

10 x 25 6 P 40 O A39112
16 x 25 6 P 40 O A39113
25 x 40 6 P 40 O A39115
32 x 40 6 P 24 P A39116
40 x 40 6 P 40 O A39117
50 x 25 6 P 40 O A39118

 

 Csapos köszörűkő, hengeres, 1C, 321-48C, szürke
Felhasználási terület
• elsősorban öntvények megmunkálá

sához ajánlott
• használható szerkezeti acélokhoz, 

rozsdamentes acélokhoz, színes
fémekhez és kőzetekhez

• furatköszörüléshez, korongszabályozás
 hoz, levegős ill. elektromos gépekkel 
végzett köszörülési munkákhoz

Alkalmazások/Megjegyzések
• hűtéssel és hűtés nélkül is használható

Anyag
• 48C fekete szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

16 x 25 6 P 24 P A39189
20 x 30 6 P 40 N A39190
20 x 40 6 P 24 P A39191
32 x 40 6 P 24 P A39193

 

 Csapos köszörűkő, hengeres, 1A, 321-96A, sötét-
szürke
Felhasználási terület
• elsősorban szerkezeti acélok megmunká

lásához ajánlott
• használható acélokhoz < 55 HRCig és 

rozsdamentes acélokhoz
• furatköszörüléshez, korongszabályozás

 hoz, levegős ill. elektromos gépekkel 
végzett köszörülési munkákhoz

Alkalmazások/Megjegyzések
• hűtéssel és hűtés nélkül is használható

Műszaki adatok
• 6x40 mmes csap

Anyag
• 96A sötétszürke normálkorund szemcse
• keramikus kötőanyag

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

6 / 3 x 10 3 P 100 M A39231
10 / 16 x 16 3 P 80 M A39232
16 / 6 x 25 6 P 80 M A39233
19 / 5 x 63 6 P 80 O A39234
20 / 10 x 32 6 P 80 M A39235

 

 Csapos köszörűkő, hengeres-kúpos, 99BA, 323-6A, 
fehér   
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), öntvény, 

inoxhoz

Anyag
• 99BA – fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

16 x 40 6 P 60 M A39245
20 x 32 6 P 80 M A39246
25 x 32 6 P 60 M A39248
32 x 40 6 P 60 M A39249
40 x 40 6 P 60 M A39250

 

 Csapos köszörűkő, kúpos gömbvégű, 99BA, 325-6A, 
fehér
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox, 

öntvényekhez

Anyag
• 99BA – fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag

Fej Ø x hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

6 x 16 3 P 80 M A39273
10 x 25 6 P 80 M A39274
16 x 40 6 P 80 M A39275

 

 Csapos köszörűkő, hegyes, 60°, 99BA, 328-6A, 
fehér
Felhasználási terület
•  acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox, 

öntvény

Műszaki adatok
• csúcsszög: 60°

Anyag
• 99BA – fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag

Fej -Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

6 3 P 80 M A39287
8 3 P 80 M A39288
10 3 P 80 M A39289
20 6 P 60 M A39292
25 6 P 60 M A39294

 

 Csapos köszörűkő, gömbalakú, 99BA, 331-6A, 
fehér
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox, 

öntvény

Anyag
• 99BA – fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 152353

 

 Csapos köszörűkő készlet
Kiválóan használható edzetlen és edzett acélhoz. Minden befogópatronos egyenes 
csiszoló és fúrógéphez alkalmazható. Szemcsézet: 60.

Szállítás terjedelme
• 1x kerek
• 1x félgömb
• 1x hengeres
• 1x fazék
• 1x kúp alak

Méret 
[mm]

Specifikáció Szemcse Cikkszám

240 x 35 x 15
1C 120P P 120 A39316
6A 150N P 150 A39318

 

 Kaszakő
Műszaki adatok
• Szürke:
• szemcse típus: 1C
• szemcse méret: 120
• keménység: P
• szerkezetszám: 5
• kötéstípus: V36

• Piros:
• szemcse típus: 6A
• szemcse méret: 150
• keménység: N
• szerkezetszám: 5
• kötéstípus: V38

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 x 10 P 220 N A39328
100 x 10 P 320 N A39327
150 x 13 P 120 N A39332
150 x 13 P 320 N A39333
200 x 20 P 80 N A39334
200 x 20 P 120 N A39335
200 x 20 P 220 N A39337

 

 Fenőidom négyzet, zöld, 2C
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), inox, keményfém SIC, öntvény

Anyag
• zöld szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 x 6 P 320 O A39339
100 x 10 P 220 O A39341
150 x 13 P 220 O A39347
200 x 20 P 120 O A39349
200 x 20 P 220 O A39348

 

 Fenőidom négyzet, fehér, 6A
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox

Anyag
• fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 x 13 P 320 N A39351
100 x 20 P 220 N A39352
150 x 20 P 120 N A39354
150 x 20 P 320 N A39355
200 x 25 P 320 N A39356

 

 Fenőidom téglalap, zöld, 2C
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), inox, keményfém SIC, öntvény

Anyag
• zöld szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 x 20 x 6 P 120 O A39361
150 x 20 x 10 P 120 O A39364
200 x 25 x 13 P 120 O A97486
200 x 25 x 13 P 220 O A39357

 

 Fenőidom téglalap, fehér, 6A
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox

Anyag
• fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 x 6 P 220 N A39373
100 x 10 P 120 N A39371
100 x 10 P 220 N A39372
150 x 13 P 120 N A39375
150 x 16 P 120 N A39376
150 x 16 P 220 N A39377
200 x 20 P 80 N A39378
200 x 20 P 320 N A39380

 

 Fenőidom háromélű, zöld, 2C   
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), inox, keményfém SIC, öntvény

Anyag
• zöld szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 x 6 P 220 O A39381
100 x 10 P 120 O A39382
150 x 13 P 120 O A39386
150 x 13 P 220 O A39388
200 x 20 P 80 O A39392
200 x 20 P 120 O A39390

 

 Fenőidom háromélű, fehér, 6A
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox

Anyag
• fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

100 x 10 P 120 N A39329
100 x 10 P 220 N A39393
200 x 20 P 120 N A39397

 

 Fenőidom kör, zöld, 2C
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), keményfém öntvény, üveg

Anyag
• zöld szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

60 x 12 P 120 O A39398
200 x 20 P 80 O A39400

 

 Fenőidom kör, fehér, 6A
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox

Anyag
• fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

150 x 15 P 120 N A39402
200 x 20 P 220 N A39403

 

 Fenőidom félkör, zöld, 2C
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), keményfém, öntvény, üveg

Anyag
• zöld szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

150 x 13 P 120 O A39404
200 x 20 P 220 N M68973

 

 Fenőidom félkör, fehér, 6A
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), inox

Anyag
• fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

115 x 45 x 6 / 2 P 320 O A39416
115 x 45 x 13 / 5 P 320 O A39417 

 Fenőidom csepp, fehér, 6A   
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), inox

Anyag
• fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

1C, fekete 6A, piros 2C, zöld
Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 x 25 x 15 P 120/P 400 – – A39411
150 x 50 x 25 P 150 / P 320 – A39408 A39412
200 x 50 x 25 P 120/P 400 – – A39413
200 x 50 x 25 P 150 / P 240 A39407 – –
200 x 50 x 25 P 150 / P 320 – A39409 –

Fenőidom kétrétegű, téglalap 

1C, fekete 6A, piros 2C, zöld

Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), keményfém, öntvény, 
színesfém, alu

Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC)

Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), inox, keményfém SIC, öntvény

Anyag
• fekete szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Anyag
• fehér nemeskorund szemcse
• keramikus kötőanyag

Anyag
• zöld szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

115 x 45 x 6 / 2 P 220 N A39414
150 x 35 x 10 / 3 P 120 O A39415

 

 Fenőidom csepp, zöld, 2C
Felhasználási terület
• acél (szerkezeti), acél (<55HRC), acél 

(<67HRC), inox, keményfém SIC, öntvény, 
műanyag, üvegszálas kompozit

Anyag
• zöld szilíciumkarbid szemcse
• keramikus kötőanyag

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Anyag Típus Cikkszám

150 20 10 pamut SV A39471
150 30 10 molino RV K79745
180 20 10 pamut SV F91963
200 20 10 pamut SV A39483
250 20 20 pamut SV K79750
250 20 36 molino, színes SV K79752
300 25 20 pamut RV G60582
300 25 20 molino RV K79783
350 10 127 pamut SV A39489

 
 

 Rongykorong   
A korongok teljes lapokból állnak, koncentrikus körvarrással készülnek, melyre csiszoló
pasztát vagy csiszolószemcsét faggyúval, illetve kaolinnal hordanak fel. 

Felhasználási terület
• legtöbb állványos és kézi gépen használ

ható, különféle alakos és síkfelületek 
polírozására alkalmas

Műszaki adatok
• SV – sűrűn varrt korong, 12,5 mm
• RV – ritkán varrt korong, 50–75 mm
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolókövek, fenőidomok 

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

200 20 20 A39479

 
 

 Filckorong   
Felhasználási terület
• a legtöbb állványos és kézi gépen 

használható, különféle alakos és sík  
felületek  polírozására alkalmas

Anyag
• tiszta gyapjúból (fehér) vagy állati 

eredetű szőrből (szürke) készült

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

250 x 22 P 36 A39490
300 x 28 P 24 A39492

 

 Kőszabályozó rúd, 5V36
Kőlehúzó, csőbe foglalt köszörűkorong egyengető. 

Műszaki adatok
• 5V36 1C

Méret 
[mm]

Cikkszám

24 x 13 x 100 416299
50 x 25 x 200 516753

 

 Korongszabályzó hasáb, gyémánt
Köszörűkorongok lehúzásához. 

Felhasználási terület
• köszörűszerszám meghatározott állapo

tának helyreállításához, durva alakhibák 
leszabályozásásra

Műszaki adatok
• 89A 240J 7AV17
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Gyémánt köszörűszerszámok, kőszabályzók

Méret 
[mm]

Forma Szemcse Cikkszám

100 x 6 x 3 x 20 1A1 125/100 A39502
100 x 10 x 3 x 20 1A1 125/100 A39503

125 x 6 x 3 x 32
1A1 100/80 A39504
1A1 125/100 A39506

125 x 10 x 3 x 32
1A1 63/50 D97223
1A1 125/100 A39505

125 x 20 x 3 x 32 1A1 125/100 A39507
150 x 10 x 3 x 32 1A1 125/100 A39514

200 x 10 x 3 x 76
1A1 125/100 C36613
1A1 125/100 A39508

 
 

 Gyémántszemcsés csiszolókorong 1A1   
Palástkorong – 1A1

A gyémántszemcsés csiszolókorongokat széles körben alkal - 
mazzák, ahol a megmunkált termékekkkel szemben magas 
követelményeket támasztanak (megmunkálás pontossága,  
a felület minősége, termelékenység növelése stb.). A felsorolt 
gyémántszemcsés csiszolókorongok keményfémbetétes 
szerszámok élezésére alkalmasak. 

Megrendeléseket elfogadunk ettől eltérő anyagok megmunká-
lására alkalmas szerszámokra is. A korongok célszerű kerületi 
sebessége 12–20 m/sec között van. Amennyiben a rendelke-
zésre álló gép és alkalmazható szerszámméret ezt nem 
biztosítja, magasabb koncentrációjú korongot kell alkalmazni.

Gyémántszemcsés csiszolókorongok felszabályozása:
A szerszámok időnként eltömődnek, a teljesítményük lecsökken. 
Ezt az állapotot a köszörüléssel azonos munkahelyzetben 
lehet megszüntetni, azzal a különbséggel, hogy a munkadarab 
helyét egy törött korongdarab foglalja el. Ezzel hűtés mellett 
a szerszám felületét szükség szerint felszabályozzuk. A felsza
bályozáshoz alkalmazott korongdarab minőségének kiválasztá
sánál mértékadó szempont, hogy szemcsenagyságának legalább 
egy fokozattal durvábbnak kell lennie, mint a gyémánt szemcse
nagysága. A szabályozókő keménysége közepes.

Gyémántszemcsés csiszolókorongok hűtése:
A csiszolókorongokat folyamatosan hűteni kell, ez biztosítja a 
hőelvezetést, a leválasztott anyag eltávolítását és megnöveli 
a gyémántszemcsés korongok élettartamát. A bakelit kötésű 
gyémántszemcsés korongok hűtés nélkül is üzemeltethetők. 
Hűtési célra alkalmas pl. 3%os emulziós oldat, gépolajos és 
szódás hűtőkenő folyadék. A bakelitkötésű korongoknál nem 
szabad lúgos hűtőkenő folyadékot alkalmazni.

Méret 
[mm]

Forma Szemcse Cikkszám

100 x 6 x 2 x 20 / 20 12A2 80/63 A39525

125 x 6 x 2 x 32 / 20
12A2 80/63 A39528
12A2 125/100 A39527

125 x 10 x 2 x 32 / 20 12A2 100/80 A39530
150 x 6 x 2 x 32 / 20 12A2 80/63 A39531
150 x 10 x 2 x 32 / 20 12A2 100/80 A39533

 
 

 Gyémántszemcsés csiszolókorong 12A2   
Tányérkorong – 12A2 – 20°

Méret 
[mm]

Forma Szemcse Cikkszám

100 x 5 x 3 x 20 / 45 12A2 100/80 A39535
100 x 6 x 2 x 20 / 45 12A2 100/80 A39537
100 x 10 x 3 x 20 / 45 12A2 125/100 A39536
125 x 6 x 3 x 32 / 45 12A2 100/80 A39538

125 x 10 x 3 x 32 / 45
12A2 125/100 A39540
12A2 160/125 A39539

150 x 10 x 3 x 32 / 45
12A2 125/100 A39541
12A2 160/125 F63264
12A2 160/125 C91967

 

 

 Gyémántszemcsés csiszolókorong 12A2, 45°   
Kúpos fazékkorong – 12A2 – 45°
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Gyémánt köszörűszerszámok, kőszabályzók

 

 Gyémántszemcsés csiszolópaszta, 20%-os
A paszták anyaga természetes vagy szintetikus gyémántszemcse, valamint töltő és 
kötőanyagok. 

Felhasználási terület
• fémek, fémötvözetek és egyéb anyagok 

polírozására

Műszaki adatok
• koncentráció: 20%
• tömeg: 20 g

Cikkszám
A39584

 

 

 Korongszabályzó gyémánt hengeres szárral
Hengeres szárral alul csavarhúzó részére befűrészelés. 

Műszak i adatok
• 0,25 karátos
• szár: 8 x 32 mm
• MSZ 22 527

Típus Cikkszám
40° / 0,125 M35379
40° / 0,250 A39589
60° / 0,125 A55967
60° / 0,250 A39590

Szemcseméret min.  
[µm]

Szemcseméret max.  
[µm]

Cikkszám

0 1 F13592
2 3 B72123
3 5 C27997
7 10 C36514
10 14 F14035
14 20 D76722
40 60 B86358

Szemcse MK Cikkszám
0,25 K 1 A39593
0,25 K 0 A39594
0,5 K 1 A39596
0,75 K 1 A39598
1 K 1 A39600
1,25 K 1 A39602
1,5 K 1 A39604
1,75 K 1 A39606
2 K 1 A39608
2,5 K 1 A39610
4 K 1 A39615
5 K 1 A39617

 

 Korongszabályzó, DIAFORM   
Magas minőségű kézzel válogatott, úgynevezett triangle gyémántok (háromszög alakú 
gyémánt) felhasználásával, melyet porkohászati úton foglalnak be acél testbe. 

Előnyök/Kivitel
• a gyémántnak az oldalszöge és 

a rádiusza is csiszolt

Műszaki adatok
• D = 9,52 x 45 mm

 

 

 Korongszabályzó gyémánt, MK szárral BK
Előnyök/Kivitel
• 1 db gyémántkristály, amely a foglalatban porkohászati úton van rögzítve
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Gyémánt köszörűszerszámok, kőszabályzók

Méret Szemcse Cikkszám
2 2 K A39625
3 5 K A39627

 Görgős korongszabályzó gyémánt, MK-szárral
Görgős korongszabályzók kizárólag hosszúkás gyémántcsúcsokat tartalmaznak, amely henger alakú palástba, 
sugár irányába porkohászati úton vannak rögzítve.

Alkalmazások/Megjegyzések
• Gr. 2., 423– sík és palást köszörűkorongok szabályozá

sához, MSZ 22 527, gyémánttartalom: 2,00 karát
• Gr. 3., 424 – nagyméretű köszörűkorongok szabályozására 

(csúcsnélküli köszörülés, főtengely köszörülés stb.), MSZ 22 527, 
gyémánttartalom: 5,00 karát

Műszaki adatok
• MK1 befogás

Anyag
• gyémánt csúcs

Cikkszám A39625 Cikkszám A39627

 

 

 Görgős korongszabályzó gyémánt, hengeres 
szárral
Görgős korongszabályzók kizárólag hosszúkás gyémántcsúcsokat tartalmaznak, amely 
henger alakú palástba, sugár irányába porkohászati úton vannak rögzítve. 

Felhasználási terület
• alakos (vállas) köszörűkorongok szabá

lyozására másolással (készülék, sablon, 
pantográf stb.) 

Műszaki adatok
• szár Ø 14 mm
• MSZ 22 527

Anyag
• gyémánttartalom 2,00 karát

Méret Cikkszám
5 A39631

Cikkszám
A39629

 

 Görgős korongszabályzó gyémánt, MK szárral, 1,5K
Felhasználási terület
• alakos (vállas) köszörűkorongok szabá

lyozására másolással (készülék, sablon, 
pantográf stb.)

Műszaki adatok
• szár. MK1
• MSZ 22 527

Anyag
• gyémánttartalom 1,50 karát
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Gyémánt köszörűszerszámok, kőszabályzók

Ø x hossz 
[mm]

Szemcse Cikkszám

8 x 40 1 K A39633

Cikkszám A39633

Cikkszám A39633

 Többkristályos korongszabályzó gyémánt, 
 hengeres szár   
A több gyémántkristály egyidejű működéséből adódik, hogy csökken az egy gyémánt
kristályra ható mechanikai igénybevétel, kisebb a kristály kopása. 

Felhasználási terület
• kisebb átmérőjű korongok szabályozására

Előnyök/Kivitel
• többkristályos korongszabályzók élet 

tartama hosszabb, mint a hasonló 
nagyságú egykristályos szabályzóké, 
elmarad az újrafoglalás, fordítás

• kevésbé érzékeny ütésre, kisebb a törési 
veszély

Műszaki adatok
• szemcsék száma 50–100 db
• szemcseméret: 30 / 40 mesh
• C hengeres szárral

Anyag
• gyémánt

Típus Cikkszám
D602 A39637

 

 

 Többkristályos korongszabályzó gyémánt, 
MK szárral   
Többkristályos korongszabályzó előnyei: a több gyémántkristály egyidejű működéséből 
adódik, hogy csökken az egy gyémántkristályra ható mechanikai igénybevétel, kisebb 
a kristály kopása. 

Felhasználási terület
• nagyméretű korongok csúcs nélküli 

köszörülés, főtengely köszörülés stb. 
alakköszörülés, másolóköszörülés, sík  
köszörülés, hengerköszörülés

Előnyök/Kivitel
• kevésbé szakképzett munkások is 

nagyobb biztonsággal dolgozhatnak vele
• többkristályos korongszabályzók élet 

tartama hosszabb, mint a hasonló 
nagyságú egykristályos szabályzóké, 
elmarad az újrafoglalás, fordítás

• kevésbé érzékeny ütésre, kisebb a törési 
veszély

Műszaki adatok
• szemcsék száma: 50–100 db
• MK1 befogás

Anyag
• gyémánttartalom: 3,00 karát

Ø x hossz 
[mm]

Szemcse Cikkszám

8 x 40 1 K A39641
10 x 50 2 K A39645

 

 

 Porgyémántos korongszabályzó, hengeres szárral
Többkristályos korongszabályzó. 

Előnyök/Kivitel
• csökken az egy gyémántkristályra ható 

mechanikai igénybevétel
• kisebb egy gyémántkristály kopása
• hosszabb élettartam az egy gyémánt

kristályos korongszabályzókhoz képest 
• kevésbé érzékeny ütésre, kisebb a törési 

veszélye

Műszaki adatok
• szemcseméret: 50 / 60 mesh
• MSZ 22 526

Anyag
• porgyémánt
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Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø
115 mm 125 mm 150 mm 180 mm 230 mm

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 22,2 A39692 A39694 A39695 A39697 A39698
8 22,2 – – – A39696 A39699

 

 Tisztítókorong A 24 EXTRA, domború    
Felhasználási terület
• univerzális
• általánosan használható a fémfeldolgozás területén

Előnyök/Kivitel
• közepes keménység
• széles méretválaszték
• kedvező ár/érték arány
• valamennyi járatos sarokcsiszoló géppel kiváló csiszolást eredményez

Ø
115 mm 125 mm 150 mm 180 mm 230 mm

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

4 22,2 A39700 A39706 – A39711 –
6 22,2 A39702 A39708 A39710 A39712 A39717

 

 Tisztítókorong, Graniflex Plussz, domború    
Gazdaságosan használható tisztitókorong. 

Felhasználási terület
• általános és szerkezeti acélokhoz
• hegesztési varratok tisztítása
• sorjátlanítás
• sarkok, élek megmunkálására

Előnyök/Kivitel
• kemény korong
• hosszú élettartam
• specifikáció: 1A30S7BF80

Ø
115 mm 125 mm 180 mm

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,5 22,2 A39755 A39759 M68848

 

 Tisztítókorong, Graniflex Grinding-Master,  
domború    
Szabadfelületű nagy leválasztóképességű tisztítókorong. 

Felhasználási terület
• szerkezeti és szerszámacélok
• alacsonyan ötvözött acélok
• acélöntvények

Előnyök/Kivitel
• nagy leválasztási képesség
• erőlködés nélküli kényelmes csiszolás
• hosszú élettartam
• stabilitás

• gyors és könnyű munkavégzés
• minimális nyomóerő

Alkalmazások/Megjegyzések
• sarkok és élek lecsiszolása
• sorjátlanítás
• keményebb hegesztési varratok tisztítása
• felületek csiszolása
• specifikáció: 62A24S7BF
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø
115 mm 125 mm 150 mm 180 mm 230 mm

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

4 22,2 A39721 A39723 – A39726 A39731
6 22,2 A39722 A39724 A39725 – A39730
8 22,2 – – – A39728 A39732

 

 

 Tisztítókorong A 24 R SUPRA, domború    
Felhasználási terület
• optimális receptúra az acélmegmunkálás területére
• rozsdamentes anyag megmunkálására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• tartósan magasfokú hatásukkal és a lehető legnagyobb anyagleválasztással bizonyítanak
• a csiszolás és az élettartam közötti optimális arány a korong teljes használata alatt 

biztosított
• Supra minőségi osztály
• közepes keménység

Ø
115 mm 125 mm 180 mm 230 mm

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 22,2 A39733 A39734 A39736 A39738

 

 Tisztítókorong A 24 N SUPRA, INOX, domború    
Felhasználási terület
• rozsdamentes acél és alumínium megmunkálásához

Előnyök/Kivitel
• magas leválasztási teljesítmény rozsdamentes anyagoknál 
• a lecsiszolt mennyiség és a korongkopás optimális arányban áll
• puha keménység
• Supra minőségi osztály

Ø
115 mm 125 mm 180 mm

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 22,2 A39739 A39740 A39741
 

 Tisztítókorong A 46 N SUPRA, Alu, színesfém, 
domború    
Felhasználási terület
• alumínium, illetve minden más színesfém megmunkálásához

Előnyök/Kivitel
• nem tömődik el
• a lecsiszolt mennyiség és a korongkopás optimális arányban áll
• puha keménység
• Supra minőségi osztály
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3M™ Cubitron™ II – 
a cápáktól lesték el
A cápáknak több fogsoruk van, amelyek rendszeresen visszanőnek, így ennek a hírhedt porcos halnak van az egyik leghatékonyabb 
fogazata a természetben. A 3M™ Cubitron™ II kerámiapiramisai is a cápák fogsorára emlékeztetnek: tökéletesen egyenletesek és 
rendkívül élesek, egyedülálló „harapásnyomukkal” újfajta csiszolásokat tesznek lehetővé.

A Cubitron™ II termékek előnyei:
• azonos formájú, egyenletesen eloszló és önélező kerámia 

csiszolószemcsék
• akár 3-szor több anyageltávolítás
• akár 12-szer hosszabb élettartam
• a nagyobb és egyenletesebb vágási teljesítmény eredménye 

képpen javul a termelékenység és nő a termelés volumene
• az egyenletes csiszolásnak köszönhető kisebb hőfejlődés
• ugyanakkora anyageltávolításhoz kisebb nyomóerő szüksé-

ges, ezért kényelmesebb a munkavégzés 
• hosszabb a csiszolóanyag élettartama, ezzel költség és idő 

takarítható meg. 

Fő alkalmazási lehetőségek:
• élek és hajlatok megmunkálása
• általános csiszolás, hegesztési varrat eltávolítása és sorjázás 
• hőérzékeny fémek csiszolásához is ajánljuk 

3M™ Cubitron™ II csiszolószemcsék

A 3M™ Cubitron™ II precíziósan megformált csiszolószemcséit 
elektrosztatikus eljárás segítségével egyenletesen oszlatják el 
és rendezik a kötőanyagba. A csiszolószemcsék egyenletes 
intenzitással hatolnak a felszínbe. Az eredmény: maximális 
mértékű anyageltávolítás, tökéletes felületi minőség és 
alacsonyabb csiszolási hőmérséklet, illetve kisebb anyagtorzu-
lás. Ráadásul a szemcsék újraéleződése is biztosított, ennek 
köszönhetően garantáltan hosszabb a tárcsák élettartama.

Konkurens termék, hagyományos 
kerámiaszemcsékkel

CubitronTM II precíziós megmunká-
lású csiszolószemcsék

A Cubitron™ II tisztítókorongok a hagyományos termékekhez 
képest gyorsabban csiszolnak és hosszabb élettartammal 
rendelkeznek az egyedülálló PSG* kerámiaszemcsés technológi-
ának köszönhetően. Tökéletes választás rozsdamentes és 
szénacél megmunkálásához. 
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3M™Cubitron™ II 984F

Versenytárs 1

Versenytárs 2

Tipikus
végzôdések

3M™ Cubitron™ II tisztítókorongok

3M™ Cubitron™ II csiszolószalagok

Fő alkalmazási lehetőségek:
• élletörés, reve eltávolítása, hegesztési varratok eltávolítása 
• acélhoz és rozsdamentes acélhoz

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok
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3M™ Cubitron™ II – 
a cápáktól lesték el
A cápáknak több fogsoruk van, amelyek rendszeresen visszanőnek, így ennek a hírhedt porcos halnak van az egyik leghatékonyabb 
fogazata a természetben. A 3M™ Cubitron™ II kerámiapiramisai is a cápák fogsorára emlékeztetnek: tökéletesen egyenletesek és 
rendkívül élesek, egyedülálló „harapásnyomukkal” újfajta csiszolásokat tesznek lehetővé.

A Cubitron™ II termékek előnyei:
• azonos formájú, egyenletesen eloszló és önélező kerámia 

csiszolószemcsék
• akár 3-szor több anyageltávolítás
• akár 12-szer hosszabb élettartam
• a nagyobb és egyenletesebb vágási teljesítmény eredménye 

képpen javul a termelékenység és nő a termelés volumene
• az egyenletes csiszolásnak köszönhető kisebb hőfejlődés
• ugyanakkora anyageltávolításhoz kisebb nyomóerő szüksé-

ges, ezért kényelmesebb a munkavégzés 
• hosszabb a csiszolóanyag élettartama, ezzel költség és idő 

takarítható meg. 

Fő alkalmazási lehetőségek:
• élek és hajlatok megmunkálása
• általános csiszolás, hegesztési varrat eltávolítása és sorjázás 
• hőérzékeny fémek csiszolásához is ajánljuk 

3M™ Cubitron™ II csiszolószemcsék

A 3M™ Cubitron™ II precíziósan megformált csiszolószemcséit 
elektrosztatikus eljárás segítségével egyenletesen oszlatják el 
és rendezik a kötőanyagba. A csiszolószemcsék egyenletes 
intenzitással hatolnak a felszínbe. Az eredmény: maximális 
mértékű anyageltávolítás, tökéletes felületi minőség és 
alacsonyabb csiszolási hőmérséklet, illetve kisebb anyagtorzu-
lás. Ráadásul a szemcsék újraéleződése is biztosított, ennek 
köszönhetően garantáltan hosszabb a tárcsák élettartama.

Konkurens termék, hagyományos 
kerámiaszemcsékkel

CubitronTM II precíziós megmunká-
lású csiszolószemcsék

A Cubitron™ II tisztítókorongok a hagyományos termékekhez 
képest gyorsabban csiszolnak és hosszabb élettartammal 
rendelkeznek az egyedülálló PSG* kerámiaszemcsés technológi-
ának köszönhetően. Tökéletes választás rozsdamentes és 
szénacél megmunkálásához. 

A grafikonon jól látható, hogy a Cubitron™ II tisztítókorong 
10 perc csiszolás után háromszoros teljesítményt ért el.

*PSG: Precision Shaped Grain = Precíziósan megmunkált szemcse

A Cubitron™ II szalagok előállításánál a 3M szintén a PSG tech-
nológiát alkalmazza. A csiszolószemcsék precízen, egyenletesen 
marnak a fémbe. Ezáltal megakadályozzák a munkadarab 
túlhevülését, csökkentve a hőterhelés következtében keletkező 
repedéseket és elszíneződést. 
Az alacsonyabb hőmérséklet és az önélező folyamat eredmé-
nyeként a szalagok élettartama négyszer hosszabb, mint a 
hagyományos kerámiaszemcsés szalagoké.

A 3M felmérései szerint a legtöbb felhasználó lecseréli a sza-
lagot egy újra, amikor annak kétharmadára csökkent a vágási 
sebessége a kiindulási sebességéhez képest. 
Az alábbi ábra azt mutatja, hogy a Cubitron™ II szalagok kétszer 
olyan hosszú idő alatt jutnak el arra a pontra, mint a hagyomá-
nyos kerámiaszemcsés csiszolószalagok. 
Ezen felül a Cubitron™ II szalagok egész élettartamuk során 
gyorsabban vágnak, mint a hagyományos termékek. Tehát 
a hosszabb élettartam mellett egységnyi idő alatt több 
munkát végeznek.
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3M™Cubitron™ II 984F

Versenytárs 1

Versenytárs 2

Tipikus
végzôdések

3M Cubitron3M Cubitron™ II II
984F 36+

Versenytárs Versenytárs 
csiszolószalag 1

Versenytárs Versenytárs 
csiszolószalag 2

Versenytárs Versenytárs 
csiszolószalag 3

3M™ Cubitron™ II tisztítókorongok

3M™ Cubitron™ II csiszolószalagok

Fő alkalmazási lehetőségek:
• élletörés, reve eltávolítása, hegesztési varratok eltávolítása 
• acélhoz és rozsdamentes acélhoz

Fő alkalmazási lehetőségek:
• nagynyomású telepített csiszológépekhez
• ideális nehezen megmunkálható anyagokhoz, mint 

a nemesacél, szénacél, nikkel ötvözetek, króm, titán 

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 6,5 22,2 M68851
125 6,5 22,2 M68854
180 6,5 22,2 C38962

 

 Tisztítókorong, Graniflex Grinding-Master, INOX, 
domború    
Szabadfelületű, nagy leválasztó képességű tisztítókorong. 

Felhasználási terület
• szerkezeti és szerszámacélok, magasan ötvözött acélok, edzett acélok, rozsdamentes és 

saválló acélok
• sarkok és élek köszörülése, sorjátlanítás, keményebb hegesztési varratok tisztítása, 

felületek csiszolása

Előnyök/Kivitel
• nagy leválasztó képesség
• kényelmes csiszolás erőltetés nélkül
• hosszú élettartam
• gyors és könnyű munkavégzés
• alacsony hőképződés
• minimális nyomóerő
• specifikáció: 72A24S7BF

Ø
115 mm 125 mm 180 mm 230 mm

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

7 22,23 P 36 C09224 C09229 C09232 C09233

 

 Tisztítókorong, Cubitron™ II, domború   
Nagy termelékenységű, hosszú élettartamú,  tisztító korong

Felhasználási terület
•  szénacélok, rozsdamentes acélok megmunkálására

Előnyök/Kivitel
• megnövelt élettartam a szokásos teljesítmény mellett
• hatékony munka, jelentős időmegtakarítás
• háromszoros lehordási teljesítmény más tisztítókorongokhoz képest
• kisebb erőkifejtés a kezelő részéről, kényelmesebb munkavégzés
• alacsony hőképződés
• a merev, megerősített, műgyanta kötésű tárcsával majdnem minden anyag meg   mun

kálható, többek között a rozsdamentes acél, a lágyacél, vagy akár a repülőgépiparban is 
használt ötvözetek

Anyag
• precíziósan formált kerámiaszemcse
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 3,5 22,2 A39743
125 3,5 22,2 A39745
180 3,5 22,2 M68867

 

 Kombinált vágó-tisztító korong, Graniflex 
 Combi-Master, domború    
Három különböző munkafázis – vágás, gyökölés, tisztítás – egyazon koronggal végezhető 
el szerszámcsere nélkül! 

Felhasználási terület
• egyedi Fe+S+Cl mentes összetétel a korrózióra érzékeny anyagokhoz
• szerkezeti és szerszámacélok
• rozsdamentes és saválló acélok
• sarkok köszörülése
• köszörülés nehezen hozzáférhető helyeken
• gyökölés ívhegesztéseknél
• darabolás

Előnyök/Kivitel
• könnyű munkavégzés a kedvezőbb geometriából adódóan
• speciális szemcseösszetétel a finom megmunkálási felületekért
• tisztítás közben jelentkező darabolási feladatokat szerszámcsere nélkül teszi  

elvégezhetővé
• 3 az 1ben
• teljes értékű tisztító korong
• specifikáció: 61A46S7BF

Alkalmazások/Megjegyzések
• a jelenlegi piacon elérhető tisztítókorongok vastagsága túl nagy egyes feladatokhoz, 

mint például az ívhegesztések gyökölési munkafázisa, vagy a nehezen hozzáférhető 
helyeken végzett köszörülési műveletek, a korong ezekre a feladatokra alkalmas

• vékony tisztítókorongok hiányában a felhasználók gyakran tisztító köszörülési felada
tokat is végeznek darabolókorongokkal

• a vágókorongok tisztítókorongként való alkalmazása állandó veszélyt jelent
• az új biztonságtechnikai szabvány eltörölte a tisztítókorongokra vonatkozó minimum 

vastagsági előírást, így megnyílt az út a vékony, nagyteljesítményű, összetett feladatok 
megoldására is alkalmas tisztítókorongok előtt

Anyag
• Fe+S+Cl mentes
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

115
2,5 22,2 A39783 A39790
3,2 22,2 A39784 –

125
2,5 22,2 A39785 A39791
3,2 22,2 A39786 –

150 2,5 22,2 A39787 A39792

180
2 22,2 – A39794
3 22,2 A39788 A39793

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

230
2 22,2 – A39796
3 22,2 A39789 A39795

300
3,5 20 – A39797
3,5 22,2 – A39798

Vágókorong A 24 EXTRA 
Felhasználási terület
• a fémmegmunkálás minden területén alkalmazható

Előnyök/Kivitel
• általánosan használható vágókorong kiváló ár/teljesítmény aránnyal 
• közepes keménység
• Extra minőségi osztály    

Domború Egyenes

Alkalmazások/Megjegyzések
• Ø 300 mm benzinmotoros kézi darabológépekhez

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 1 22,2 A51603
125 1 22,2 A39820

 

 Vágókorong A 960 TZ SPECIAL, INOX, egyenes    
Kronenflex® vágókorongok az acél és a rozsdamentes acél megmunkálásához. 

Előnyök/Kivitel 
• sokoldalú alkalmazhatóság
• vas, kén és klórmentes
• rövid vágási idő mellett hosszú élettartam
• csekély hőterhelés
• kis mértékű sorjaképződés
• optimális kötésrendszer a jelentősen hosszabb élettartam érdekében 
• kemény keménység

Szállítás terjedelme
25 dbonként a légmentesen zárható Kronenflex Boxba csomagolva, amely biztosítja  
a hosszantartó teljesítményt és véd a nedvességtől.
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 1,6 22,2 A39801
125 1,6 22,2 A39803

 

 Vágókorong A 346 EXTRA, INOX, egyenes    
Különösen alkalmas vékonyabb anyagok, például profilok és csövek vágásához. 

Felhasználási terület
• kis vágási keresztmetszetek megmunkálásához
• univerzálisan alkalmazható acélon és rozsdamentes acélon

Előnyök/Kivitel
• kalcinált vágókorong, köbös korundból, önélező
• csekély sorjaképződés, hosszabb élettartam
• közepes keménység

Anyag
• vas, kén és klórmentes

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Cikkszám

115 1,6 M68978
125 1,6 A39804
150 1,6 H27502
180 1,6 H27504 
230 1,9 H27507

 

 Vágókorong A 646 R SUPRA, INOX, egyenes    
Rendkívül erőteljes vágás a tömör acél vágásakor. 

Felhasználási terület
• univerzálisan alkalmazható acélon és rozsdamentes acélon

Előnyök/Kivitel
• kalcinált vágókorong
• köbös korundból
• önélező

Anyag
• vas, kén és klórmentes

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Tartalom 
[db]

Cikkszám

115
1 22,23 1 A39805
1 22,23 25 F10601

125
1 22,23 1 A39806
1 22,23 25 F10642

 

 Vágókorong A 60 EXTRA INOX, egyenes    
Vékony vágókorong acélhoz és rozsdamentes acélhoz, főleg kis vágási keresztmetszetekhez. 

Felhasználási terület
• univerzálisan alkalmazható acélon és rozsdamentes acélon

Előnyök/Kivitel
• csekély sorjaképződés
• csekély hőterhelés
• kiváló ár/teljesítmény arány
• könnyű és gyors vágás
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

115 2,5 22,2 A39808 A39810
125 2,5 22,2 – A39811
150 2,5 22,2 M68979 A39812
180 3 22,2 M68982 A39813
230 3 22,2 A40020 K90353
250 3 32 – A39829

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

300

3 22,2 – A39830
3 25,4 – A39833
3 30 – A39832
3 32 – A39831

350
3,5 25,4 – A39834
3,5 32 – A39835

400
4,5 25,4 – A40006
4,5 32 – A40007
4,5 40 – A40008

Vágókorong A 24 R SUPRA 
Felhasználási terület
• elsősorban acélok vágásához
• rozsdamentes acélokhoz és öntvényekhez is használható

Előnyök/Kivitel
• jó vágóképesség
• közepes keménység
• Supra minőségi osztály    

Domború Egyenes

Alkalmazások/Megjegyzések
• Ø 250 mm felett, 3–5 kW teljesítményű állványos vágógépekhez 

optimális

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

115 1 22,2 A39816 A39818
125 1 22,2 A39817 A39819

Vágókorong A 60 TZ SPECIAL, INOX 
Vágókorongok vékonyfalú szerelvények és csövek megmunkálásához.

Felhasználási terület
• rozsdamentes acél, acél és színesfémek megmunkálásához

Előnyök/Kivitel
• gyors vágási idő 
• csekély sorjaképződés 
• csekély hőterhelés
• nagy keménység
• Special minőségi osztály

Anyag
• vas, kén és klórmentes 

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   796Szerszamkatalogus_2022_1.indb   796 2022. 10. 10.   15:46:092022. 10. 10.   15:46:09



797

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

115 2,5 22,2 A39841 –
125 2,5 22,2 A39842 –
150 2,5 22,2 A39843 –

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

180 3 22,2 A39844 A39846
230 3 22,2 A39845 A39847

Vágókorong A 24 N SUPRA, INOX 
Felhasználási terület
• elsősorban rozsdamentes acélhoz
• alumínium vágására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• speciális összetétel meggátolja az elkenődést és eltömődést 

• rozsdamentes acélnál magas leválasztási teljesítmény  
a nemesített korundnak köszönhetően

• puha keménység
• Supra minőségi osztály    

Domború Egyenes

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Forma Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 2,5 domború 22,2 A39848
125 2,5 domború 22,2 A39849
180 3 egyenes 22,2 A39850
230 3 egyenes 22,2 A39851

 Vágókorong A 46 N SUPRA, Alu    
A speciális összetétel meggátolja az elkenődést és eltömődést, optimális vágási teljesítmény színesfémeknél.

Felhasználási terület
• színesfém, alumínium megmunkálásához

Előnyök/Kivitel
• közepes keménység
• Supra minőségi osztály
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Kronenflex® vágó- és 
csiszolótárcsák a Klingsportól

Minőségi osztályok 

Az egyszerű beazonosítás érdekében a Kronenflex® vágó- és 
csiszolókorongok három teljesítmény osztályban hat színkóddal 
rendelkeznek.

Kedvező ár/teljesítmény arányú termék
általános felhasználásra.

Kiváló termék különféle felhasználásra,
hosszú élettartammal és nagy vágási
sebességgel.

Nagyteljesítményű korong speciális
felhasználásra kiváló élettartammal 
és vágási teljesítménnyel.

Jelölések a címkén 

Klingspor márka Kronenflex®

Biztonsági piktogramok

Klingspor cikkszám

Tájékoztató a gyártóról

Termékvonal / típus

Felhasználási terület 
(lásd a színkód-rendszert)

Biztonsági piktogramok

Maximális 
üzemi sebesség

Alkalmazási korlátok

Forma, keménység 
és kötés adatai 
EN 12413 szerint

Méret inch-ben és mm-ben

Biztonsági szabvány (oSa) Biztonsági szabvány (EN 12413)

Megengedett maxi-
mális fordulatszám

A Kronenflex® vágó- és csiszolókorongokat az optimálisan 
megválasztott csiszolószemcse és a műgyantakötés következ-
tében magas agresszivitás, kiváló élettartam és folyamatosan 
magas minőség jellemzi. Az oSa előírások és az EN 12413 
európai biztonsági normák betartásával lehetővé válik a 
legmagasabb biztonsági szabvány elérése.

A legkülönfélébb felhasználásra való speciális termékek 
folyamatos innovációjával és a Kronenflex® termékek állandó 
fejlesztésével minden szokásos anyaghoz és felhasználási 
területhez optimális megoldást kínálunk.

A Klingspor vágó- és csiszolókorongok színkód-rendszere 

Mit árul el a típusmegnevezés a címkén?

szürke: 
általános fém

ezüst: 
alumínium

kék: 
nemesacél (inox)

piros: 
öntvény

fekete: 
acél

zöld: 
kő/beton

Üvegszálszövet

Az üvegszálszövet, mint erősítés 
elősegíti a korong stabilitását és 

növeli a biztonságot. Mennyisége és 
erőssége függ a korong típusától 

és felhasználási céljától. Minél 
nagyobb a vágókorong lehetsé-

ges oldalirányú terhelése (kézzel 
történő vágás esetében pl. 

nagyobb, mint a helyhez kötött 
gépi vágásnál), annál több, ill. 

stabilabb üvegszálszövetet kell 
a vágókorongnak tartalmaznia. 

Keverék

Szemcse: Manapság minden szemcsefajtát 
kizárólag szintetikus úton gyártanak, 
mert csak ez biztosítja a folyamatosan 
magas minőset a korong vágási és 
kopási magatartását illetően.

Műgyanta és töltőanyagok:
A vágó- csiszolókorongok további 
fontos alkotó elemei a gyanta 
(folyékony és száraz) és a töltőanya-
gok, melyek segítségével a korongok 
olyan fontos tulajdonságai, mint a 
stabilitás, forgácsolási teljesítmény, 
keménység és szilárdság a gyártás során 
szabályozhatóak és a mindenkori alkalmazási 
célhoz igazíthatóak. 

Vékony vágókorongoknál (0,8 
mm-1,0 mm) különösen 

vékony szövetet alkalmaznak annak 
érdekében, hogy 

a csekély korongvastagság ellenére a 
szövetbetétek között lehetőleg vastag 

szemcseréteget érjenek el. 
A csiszolókorongok minimum 3 réteg 

üvegszálszövetet tartalmaznak.

A csiszoló- vagy vágókorong típusmegnevezése a teljesítmé-
nyosztályról és az eszköz összetételéről is információkat nyújt. 
Az első betű utal a korong csiszolószemcse fajtájára. Ezt egy 
két- vagy háromjegyű szám követi, melynek első számjegye a 

teljesítményosztályról, a két utolsó pedig a szemcseméretről 
tájékoztat. (A teljesítményosztály a terméknév alatt is megtalál-
ható.) A típusmegnevezés végén lévő betűk mutatják meg a 
csiszoló- vagy vágókorong keménységi fokát.

Szemcsefajta Teljesítményosztály Szemcseméret
FEPA-szabvány szerint

Keménység Teljesítményosztály

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok
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Kronenflex® vágó- és 
csiszolótárcsák a Klingsportól

Minőségi osztályok 

Az egyszerű beazonosítás érdekében a Kronenflex® vágó- és 
csiszolókorongok három teljesítmény osztályban hat színkóddal 
rendelkeznek.

Kedvező ár/teljesítmény arányú termék
általános felhasználásra.

Kiváló termék különféle felhasználásra,
hosszú élettartammal és nagy vágási
sebességgel.

Nagyteljesítményű korong speciális
felhasználásra kiváló élettartammal 
és vágási teljesítménnyel.

Jelölések a címkén 

Klingspor márka Kronenflex®

Biztonsági piktogramok

Klingspor cikkszám

Tájékoztató a gyártóról

Termékvonal / típus

Felhasználási terület 
(lásd a színkód-rendszert)

Biztonsági piktogramok

Maximális 
üzemi sebesség

Alkalmazási korlátok

Forma, keménység 
és kötés adatai 
EN 12413 szerint

Méret inch-ben és mm-ben

Biztonsági szabvány (oSa) Biztonsági szabvány (EN 12413)

Megengedett maxi-
mális fordulatszám

A Kronenflex® vágó- és csiszolókorongokat az optimálisan 
megválasztott csiszolószemcse és a műgyantakötés következ-
tében magas agresszivitás, kiváló élettartam és folyamatosan 
magas minőség jellemzi. Az oSa előírások és az EN 12413 
európai biztonsági normák betartásával lehetővé válik a 
legmagasabb biztonsági szabvány elérése.

A legkülönfélébb felhasználásra való speciális termékek 
folyamatos innovációjával és a Kronenflex® termékek állandó 
fejlesztésével minden szokásos anyaghoz és felhasználási 
területhez optimális megoldást kínálunk.

A Klingspor vágó- és csiszolókorongok színkód-rendszere 

Mit árul el a típusmegnevezés a címkén?

szürke: 
általános fém

ezüst: 
alumínium

kék: 
nemesacél (inox)

piros: 
öntvény

fekete: 
acél

zöld: 
kő/beton

Üvegszálszövet

Az üvegszálszövet, mint erősítés 
elősegíti a korong stabilitását és 

növeli a biztonságot. Mennyisége és 
erőssége függ a korong típusától 

és felhasználási céljától. Minél 
nagyobb a vágókorong lehetsé-

ges oldalirányú terhelése (kézzel 
történő vágás esetében pl. 

nagyobb, mint a helyhez kötött 
gépi vágásnál), annál több, ill. 

stabilabb üvegszálszövetet kell 
a vágókorongnak tartalmaznia. 

Keverék

Szemcse: Manapság minden szemcsefajtát 
kizárólag szintetikus úton gyártanak, 
mert csak ez biztosítja a folyamatosan 
magas minőset a korong vágási és 
kopási magatartását illetően.

Műgyanta és töltőanyagok:
A vágó- csiszolókorongok további 
fontos alkotó elemei a gyanta 
(folyékony és száraz) és a töltőanya-
gok, melyek segítségével a korongok 
olyan fontos tulajdonságai, mint a 
stabilitás, forgácsolási teljesítmény, 
keménység és szilárdság a gyártás során 
szabályozhatóak és a mindenkori alkalmazási 
célhoz igazíthatóak. 

Vékony vágókorongoknál (0,8 
mm-1,0 mm) különösen 

vékony szövetet alkalmaznak annak 
érdekében, hogy 

a csekély korongvastagság ellenére a 
szövetbetétek között lehetőleg vastag 

szemcseréteget érjenek el. 
A csiszolókorongok minimum 3 réteg 

üvegszálszövetet tartalmaznak.

A csiszoló- vagy vágókorong típusmegnevezése a teljesítmé-
nyosztályról és az eszköz összetételéről is információkat nyújt. 
Az első betű utal a korong csiszolószemcse fajtájára. Ezt egy 
két- vagy háromjegyű szám követi, melynek első számjegye a 

teljesítményosztályról, a két utolsó pedig a szemcseméretről 
tájékoztat. (A teljesítményosztály a terméknév alatt is megtalál-
ható.) A típusmegnevezés végén lévő betűk mutatják meg a 
csiszoló- vagy vágókorong keménységi fokát.

Szemcsefajta Teljesítményosztály Szemcseméret
FEPA-szabvány szerint

Keménység Teljesítményosztály

A   Aluminium-oxid 3     Extra 16 M            puha

C   Szilicium-karbid 6     Supra 24 N

Z   Zirkon korund 9     Special 30 R

36 S

46 T            kemény

60

80

           puha

           kemény           kemény           kemény
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 1 22,2 A39852
125 1 22,2 A39853

 

 Vágókorong A 60 N SUPRA, egyenes, Alu    
Speciális összetétel megakadályozza az eltömődést és az elkenődést. 

Felhasználási terület
• alumíniumhoz, de acél vágására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• csekély sorjaképződés

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

50
1 6 C04312
1 10 K63743

76
1 6 L58833
1 10 J22323

115 1 22,23 C15713
125 1 22,23 C15718

 Vágókorong A 660 R SUPRA, egyenes, INOX    
Kronenflex® vágókorongok, mini és kis átmérőben acélok megmunkálásához. 

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható acélok, edzett acélok, szerszámacélok, rozsdamentes acélok 

vágásához
• magasan ötvözött acélok, rozsda és saválló acélok, öntöttvasak, alumínium és színes

fémek megmunkálására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• a hatékony vágásnak köszönhetően csekély sorjaképződés
• kis nyomóerő mellett is kiváló vágásteljesítmény (elég a gép súlya)
• Supra minőségi osztály

Alkalmazások/Megjegyzések
• lemezek, profilok és tömör anyagok vágásához
• a mini tárcsákkal (Ø 50, 76, 100 mm) könnyű munkavégzés a nehezen hozzáférhető 

helyeken
• mini tárcsák (Ø 50, 76, 100 mm) nagyfordulatú egyenescsiszolókhoz és hajlékony 

tengelyű gépekhez
• kis tárcsák (Ø 115, 125 mm) sarokcsiszolókhoz

Anyag
• vas, kén és klórmentes
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7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 2 22,2 A39856
125 2 22,2 D45658
180 2 22,2 A39858
230 2 22,2 A39859

 

 Vágókorong A 36 TZ SPECIAL, INOX, egyenes    
Felhasználási terület
• elsősorban rozsdamentes acélok megmunkálásához
• normál acélokhoz is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• kitűnő vágásteljesítmény kis nyomóerő mellett is
• nagy keménység
• Special minőségi osztály

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

115 1,6 22,2 A39860 A39863
125 1,6 22,2 A39861 A39864
150 1,6 22,2 – A39865

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

180 1,6 22,2 M68964 A39866
230 1,9 22,2 B00684 A39867

Vágókorong A 46 TZ SPECIAL, INOX 
Elsőrangú választás professzionális alkalmazásokhoz és a fokozott követelményű anyagok vágásához.

Felhasználási terület
• univerzálisan alkalmazható acélon és rozsdamentes acélon
• akár nagy keresztmetszetek esetében is kiválóan használható

Előnyök/Kivitel
• hosszú élettartam
• kemény kivitel
• Special minőségi osztály

Anyag
• vas, kén és klórmentes  

Domború Egyenes
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Tartalom 
[db]

Cikkszám

115 1,6 22,2 1 A39869
125 1,6 22,2 1 A39871
150 1,6 22,2 1 C93332
180 1,6 22,2 1 A39872
230 1,9 22,2 1 A39915
230 1,9 22,2 25 C13824

 

 Vágókorong Graniflex Plussz, keskeny, egyenes    
Felhasználási terület
• szerkezeti acélokhoz és szerszámacélokhoz
• lemezek, laposvasak, kis keresztmetszetű rudak, csövek, profilok vágásához

Előnyök/Kivitel
• könnyű, gyors, pontos munkavégzés
• hosszú élettartam
• sorjamentes vágás
• kis anyagveszteség
• specifikáció 1/A 36 / 46 / 60 S7 BF

Műszaki adatok
• sebesség: 80 m/s
• alak / 41

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Tartalom 
[db]

Cikkszám

115
1 22,2 1 A39877
1 22,2 25 C13695

125
1 22,2 1 A39878
1 22,2 25 C13820

 

 Vágókorong Graniflex Plussz, vékony, egyenes    
Felhasználási terület
• szerkezeti acélokhoz és szerszámacélokhoz
• lemezek, laposvasak, kis keresztmetszetű rudak, csövek, profilok vágásához

Előnyök/Kivitel
• könnyű, gyors, pontos munkavégzés
• hosszú élettartam
• sorjamentes vágás
• kis anyagveszteség
• specifikáció 1/A 36 / 46 / 60 S7 BF
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Tartalom 
[db]

Cikkszám

115
2 22,2 1 A39888
2,5 22,2 1 A39889
3,2 22,2 1 A39885

125
2 22,2 1 A39891
2,5 22,2 1 A39893
3,2 22,2 1 A39896

150
2 22,2 1 A39900
2,5 22,2 1 A39898

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Tartalom 
[db]

Cikkszám

180
2 22,2 1 A39909
2,5 22,2 1 A39910
3,2 22,2 1 A39904

230
2,5 22,2 1 A39918
2,5 22,2 25 C13827
3,2 22,2 1 A39914

 

 Vágókorong Graniflex Plussz, egyenes    
Nagy oldalstabilitású korongok, melyek a fokozott igénybevételeknek is jól ellenállnak 

Felhasználási terület
• szerkezeti acélokhoz és szerszámacélokhoz
• profilok, idomacélok
• tömör keresztmetszetű anyagok
• nagyobb átmérőjű, vastag falvastagságú csövek, rudak
• vastagabb lemezek

Előnyök/Kivitel
• kiváló forgácsoló képességű
• gazdaságosan használható
• hosszú élettartamú vágókorongok
• nagy oldalstabilitás
• kedvezőtlen munkakörülmények között is alkalmazható

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Sebesség 
[perc-1]

Cikkszám

300 3,2 20 80 A39955
300 3,2 32 100 A39954
355 3,5 25,4 100 A39957
400 4 40 100 A39959
500 5 40 100 A39962

 

 Nagy átmérőjű vágókorong, Graniflex Plussz, 
egyenes    
Vágókorong mozgatható és állványos gépekhez. 

Felhasználási terület
• nagy keresztmetszetű idomacélok, hengerelt és hidegen hajlított „U”, „I”, „L”, „T” profilok, 

szögvasak, zártszelvények, rudak, csövek, laposacélok, lemezek vágására

Előnyök/Kivitel
• hosszú élettartam
• gazdaságos munkavégzés
• nagy vágási sebesség
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Graniflex daraboló- 
és tisztítókorongok

Jelölések 

Biztonsági előírások

Színkódok

Felhasználási terület

Megfelelőség (oSa), szabvány

Specifikáció

A korong lejárati ideje

A vágó- és tisztítókorongok a gyártástól 
számított 3 évig használhatóak!Felülettisztításra,

homlokköszörülésre
nem használható!

Nedves köszörülésre
nem használható!

Nem használható szabadkézi 
és kézi vezetésű köszörüléshez!

Sérült korong
nem használható!

Szemcse típusa / Szemcse finomsága / 
Keménység és szerkezetszám / Kötés típusa

Átmérő x Vastagság x Furat

acél inox

ötvözött
acél

univerzális

kő

alumínium

sín

Korlátozások

Méret

Megengedett maximális 
sebesség és fordulatszám

Graniflex daraboló- és tisztítókorongjaink professzionális, ipari 
célra kifejlesztett,  hosszú élettartamú, minőségi termékek. 
A termékek ellenőrzött, állandó forrásból vásárolt minőségi 
alapanyagokból, korszerű technológiával készülnek, ez bizto-
sítja a stabil teljesítményt és a biztonságos felhasználást.

Folyamatos fejlesztés eredménye a Graniflex Plussz termék-
család megbízható, jó minősége, valamint a prémium kategóri-
ájú univerzális, magas teljesítményű Graniflex Cutting-Master 
darabolókorong-család.

Átmérő Max. RPM [1/min]
[mm] 80 [m/s] 100 [m/s]

75 24 400 –
100 15 300 –
115 13 300 –
125 12 250 –
150 10 200 –
180 8 500 –
230 6 650 –

Átmérő Max. RPM [1/min]
[mm] 80 [m/s] 100 [m/s]
300 5 100 6 400
355 4 400 5 500
400 3 850 4 800
500 3 100 3 850

Köszörűszemcse
1A normálkorund

11A speciális kevert korund
16A speciális kevert korund
62A speciális kevert korund
72A speciális kevert korund
61A speciális kevert korund

1C fekete szilícium karbid
AC kevert korund és fekete szilícium karbid

max. 80 m/s

max. 100 m/s

Átmenő csík: 
maximális sebesség

acélok

kőzetekalumínium

ötvözött 
acélok

rozsdamentes 
acélok

Keret színe: 
felhasználási terület

Gépek

kézi gép mozgatható gép állványos gép
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø
[mm]

Vastagság
[mm]

Furat Ø
[mm]

Cikkszám

115 1 22,2 A39965

125
1 22,2 A39969
1,6 22,2 A39971

Ø
[mm]

Vastagság
[mm]

Furat Ø
[mm]

Cikkszám

150 1,6 22,2 A39974
180 1,6 22,2 A39977
230 1,9 22,2 A39979

 Vágókorong,  Graniflex Cutting-Master, INOX, 
egyenes    
Prémium minőségű vékony vágókorong a legmagasabb igények kielégítésére. 

Felhasználási terület
• szerszám és gyorsacél darabolására
• korrózió és saválló acélok megmunkálására
• lemezek, laposvasak, kis keresztmetszetű rudak és csövek vágásához

Előnyök/Kivitel
• nagy vágási teljesítmény
• hosszú élettartam
• alacsony hőképződés
• minimális nyomóerő
• gazdaságos munkavégzés

Anyag
• a korongok Fe + S+ Cl mentesek

Ø
[mm]

Vastagság
[mm]

Furat Ø
[mm]

Cikkszám

115 1 22,2 A39988
125 1 22,2 A39990
125 1,6 22,2 F02251
230 2 22,2 F02253
230 2,5 22,2 G16333

 Vágókorong,  CUBITRON™  II, INOX, egyenes    
A 3M™ Cubitron™ II vágókorongok univerzálisan használhatóak különböző fémekre, 
mint például acél, rozsdamentes acél, alumínium és különböző öntvények.
A Cubitron™ II vágókorongok rendkívül tartósak, hosszú ideig megőrzik élességüket, 
így csökkentik a megmunkálási költségeket. A 3M™ Cubitron™ II csiszolók a PSG (precízi
ósan formált) szemcsével új szintre emelik a termelékenységet. 

Felhasználási terület
• univerzálisan alkalmazható acélon és rozsdamentes acélon (INOX)

Előnyök/Kivitel
• precíziósan formált szemcsék
• gyorsabb vágás
• tartósabbak, mint a hagyományos vágókorongok
• háromszög alakú, precíziósan formált szemcsével
• nagyobb termelékenység
• egyszerű kezelés
• kényelmesebb munkavégzés 
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 6 22,2 A40023
125 6 22,2 A40024
180 6 22,2 A40025 

 Tisztítókorong kőre, betonra, C 24 R SUPRA, 
domború    
Felhasználási terület
• ásványi eredetű anyag megmunkálásához, kő, beton
• öntvények megmunkálására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• közepes keménység
• Supra minőségi osztály
• magas leválasztás az éles, durva szilíciumkarbid szemcsének köszönhetően

Domború Egyenes
Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

115 2,5 22,2 A40035 A40039
125 2,5 22,2 A40036 A40040
180 3 22,2 A40037 –
230 3 22,2 A40038 A40042

Vágókorong kőre, C 24 EXTRA 
Felhasználási terület
• terméskő, műkő, beton, ásványi eredetű munkadarabokhoz

Előnyök/Kivitel
• az éles, durva szilíciumkarbid szemcsének köszönhetően optimális ásványi eredetű munkadarabokhoz
• közepes keménység
• Extra minőségi osztály    

Domború Egyenes
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

300 3,5 20 A40048
300 3,5 22,2 A40049

 

 Vágókorong kőre, C 24 EXTRA, egyenes    
Univerzális nagyméretű vágókorong ásványi eredetű anyagok vágásához. 

Felhasználási terület
• terméskő, műkő, beton, ásványi eredetű munkadarabokhoz
• benzinmotoros kézi daraboló gépekhez 80 m/s kerületi sebességig

Előnyök/Kivitel
• az éles, durva szilíciumkarbid szemcsének köszönhetően optimális ásványi eredetű 

munkadarabokhoz
• közepes keménység
• Extra minőségi osztály

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 3,2 22,2 A40059
125 3,2 22,2 A40060
230 3,2 22,2 A40069

 Vágókorong kőre, Graniflex Plussz, egyenes   

Felhasználási terület
• kőzetek, mint természetes kőzetek, műkő, mészkő vágására
• betonhoz
• öntöttvas vágására is alkalmas
• csempe, cserép, tégla megmunkálására

Előnyök/Kivitel
• a kemény, de törékeny szilíciumkarbid szemcse egyidejűleg 

biztosítja a hosszú élettartamot és az önéleződést a hatékony 
vágás érdekében

• nagy oldalstabilitás
• könnyű vágás
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. ker. seb.
[m/s]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Szegmens szél./mag.
[mm]

Cikkszám

115 22,23 80 13.300 1,6/7 A40093
125 22,23 80 12.200 1,6/7 A40095
180 22,23 80 8.500 2/7 A40094
230 22,23 80 6.600 2,3/7 B57493
350 25,4 100 5.500 2,8/7 K87631
350 30 100 5.500 2,8/7 G57782

 Gyémánt vágótárcsa, szegmenses, beton, tégla, DT 300 U EXTRA    

Felhasználási terület
• általános építőanyagokhoz, mint a tégla és a beton

Előnyök/Kivitel
• univerzális termék

• jó vágási teljesítmény
• jó ár/teljesítmény arány
• lézerhegesztett kivitel
• szegmenses vágóél

Ø 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. ker. seb.
[m/s]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Szegmens szél./mag.
[mm]

Cikkszám

125
22,23 80 12.200 1,6/7 C15835
22,23 80 13.300 1,6/7 C15839

150 22,23 80 10.200 1,6/7 B68741

180
22,23 80 8.500 1,6/7 A40099
30 / 25,4 80 8.500 1,6/7 A71311

230 22,23 80 6.600 1,9/7 A40101

 Gyémánt vágótárcsa, folyamatos, csempe, járólap, DT 600 F SUPRA    

Felhasználási terület
• csempéhez és kemény kőzetekhez
• greslapokhoz
• mázas kályhacsempékhez

Előnyök/Kivitel
• precíz munkavégzés

• rövid vágási idő
• tiszta vágási élek
• szinterezett kivitel

Alkalmazások/Megjegyzések
• az asztali gépekhez való Ø 30 mm furatú tárcsák Ø 25,4 mmes 

szűkítőkkel szállítva
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Vágó és tisztítókorongok

Ø 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. ker. seb.
[m/s]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Szegmens szél./mag.
[mm]

Cikkszám

115 22,23 80 13.300 2,4/9 C39359
125 22,23 80 12.200 2,4/9 A40105
150 22,23 80 10.200 2,4/9 C39360
180 22,23 80 8.500 2,6/9 B61354
230 22,23 80 6.600 2,6/9 B55059
300 20 100 6.400 2,8/10 A40107
300 30 100 6.400 2,8/10 H18487
350 25,4 100 5.500 3/10 A40118

 Gyémánt vágótárcsa, beton, építési anyag, DT 600 U Supra    
Jó vágási tulajdonság és élettartam a rövid fogazásnak, egyedi geometriának és a minőségi gyémántnak köszönhetően.  

Ø 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. ker. seb.
[m/s]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Szegmens szél./mag.
[mm]

Cikkszám

125 22,23 80 12.200 2,4/12 B87029
180 22,23 80 8.500 2,6/12 B87036
230 22,23 80 6.600 2,6/12 A54887
300 25,4 100 6.400 2,8/10 A40156
300 30 100 6.400 2,8/10 H30275

 Gyémánt vágótárcsa, szegmenses, beton, tégla , DT 900 U Special    
Gyémánt vágókorong sokoldalú professzionális felhasználásra kifejlesztve.  

Felhasználási terület
• építési anyagok, beton, vasalt öreg beton, homokkő megmunká

lásához

Előnyök/Kivitel
• univerzálisan alkalmazható 

• jó vágási tulajdonság és élettartam a minőségi alapanyagoknak 
köszönhetően 

• tiszta vágási élek
• lézerhegesztett
• szegmenses vágóél 
• rövid fogazás

Felhasználási terület
• építkezési anyagok
• általános beton
• vasalt öreg beton
• mészhomokkő
• gránit

Előnyök/Kivitel
• a speciális turbószegmenseknek köszönhetően extrém magas 

vágási sebesség szinte minden kemény anyagban
• a titánbevonatú gyémántszemcsék hosszú élettartamot biztosí

tanak még vasalt beton vágása esetén is
• tiszta vágás
• lézerhegesztett kivitel
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Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók

Szemcse
P 40 P 60 P 80 P 100 P 120 P 150 P 180 P 220 P 240 P 320 P 400 P 600

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[m]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

25 50 A40171 A40184 A40195 B95688 A40219 A40234 A40245 A40256 A40262 A40274 A40286 A40296

40
25 A40173 A40186 A40197 A40210 A40221 A40236 A40247 A40257 A40264 A40276 A40288 –
50 A40174 A40187 A40198 A40211 A40222 A40237 A40248 A40258 A40265 A40277 A40289 A40297

50
25 A40175 A40189 A40200 A40212 A40223 A40238 A40249 F84611 A40266 A40278 A40290 A40298
50 A40176 A40188 A40199 A40213 A40224 A40239 A40250 A40259 A40268 A40279 A40291 A40299

100 50 A40170 A40183 A40194 A40207 A40218 A40233 A40244 A40255 A40261 A40273 A40285 A40295
115 50 A40179 A40193 A40206 A40217 A40231 A40243 A40254 – A40270 A40281 – –
120 50 A40177 A40191 A40204 A40215 A40230 – A40253 – – – – –
150 50 A40178 A40192 A40205 A40216 A40232 A40242 – – – – – –

Rendelési információ
Más mérettartományra kérje ajánlatunkat.

 Csiszolóvászon tekercs (fém, acél, műanyag, fa), KL 361 JF
Magas minőségű univerzális csiszolóvászon.

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható rozsdamentes acélok, acélok, általános 

fémek, színesfémek, faanyagok csiszolásához
• műanyagok megmunkálására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• kiválóan idomul a munkadarabok kontúrjához
• tekercsről egyszerűen és könnyen letéphető
• zárt szórási mód

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• JF-pamut hordozó

Finomság / Szín
Közepes Vöröses 
barna

Finom
Vöröses barna

Nagyon finom (GP)
Sötétzöld

Nagyon finom
Vöröses barna

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[m]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100 10 A40371 A40373 A40372 A40374
115 10 A40378 A40377 A40375 A40376
150 10 A40379 A40380 A40381 A40382

 

 Csiszolótekercs, vlies, korund, NRO 400
Csiszoló vlies tekercs felületek és profilok kézzel végzett simításához, tisztításához, 
érdesítéséhez és felületnemesítéséhez. 

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható rozsdamentes 

acélok, általános fémek csiszolásához
• műanyagok, festék, lakk, kitt meg  -

munkálására is alkalmas
• fafelületek finomcsiszolására
• általánosan alkalmazható simításhoz, 

tisztításhoz, érdesítéshez és felület-
nemesítéshez

Előnyök/Kivitel
• nagyon jól idomul a felületek kontúrjához
• nincs eltömődés
• nedves és száraz csiszoláshoz egyaránt 

használható

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

7
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Finomság / Szín
Közepes
Fekete

Ultra finom
Szürke

Szélesség 
[mm]

Hossz 
[m]

Cikkszám Cikkszám

100 10 A40384 A40383
115 10 A40385 A40386
150 10 A40388 A40387

 

 Csiszolótekercs, vlies, SiC, NRO 500   
Prémium csiszoló vlies tekercs felületek és profilok kézzel végzett simításához, tisztításához, 
érdesítéséhez és felületnemesítéséhez. 

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható nemesacélok, 

műanyagok, festék, lakk, kitt csiszolá-
sához

• általános fémek, faanyagok megmunká-
lására is alkalmas

• általánosan alkalmazható simításhoz, 
tisztításhoz, érdesítéshez és felület-
nemesítéshez

Előnyök/Kivitel
• nagyon jól idomul a felületek kontúrjához
• nincs eltömődés
• nedves és száraz csiszoláshoz egyaránt 

használható

Anyag
• SiC szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

Szemcse
P 36 P 40 P 60 P 80 P 100 P 120 P 180 P 240

Szélesség x 
hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

50 x 1.020 – A40422 A40448 A40484 – – – –
50 x 2.000 – A40425 A40450 A40485 – A40539 – –
75 x 2.000 A40413 A40431 A40458 A40490 A40522 A40542 J40136 A40556
100 x 920 – – A40465 D52957 A40526 – – –
150 x 2.000 A40418 A40437 A40469 A40509 – A40547 – –
200 x 750 A40420 A40440 A40479 A40512 A40536 A40549 – –

 

 Csiszolószalag, vászon (fa, fém), CS 310 X   
Erős hordozójú csiszolószalag nagy igénybevétel esetére, különösen jó élettartam fa- és 
fémmegmunkálás során. 

Előnyök/Kivitel
• rendkívül magas szakítószilárdság
• magas igénybevételkor is jó leválasztási 

teljesítmény érhető el
• zárt szórás
• széles szemcsetartomány

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• X-pamut hordozó

7
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Szemcse
P 24 P 36 P 40 P 60 P 80 P 120

Szélesség x hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

50 x 2000 – A40595 A40596 A40597 A40598 A40599
75 x 2000 A40603 A40602 A40601 A40604 A40605 A40606
100 x 2000 – A40607 – – – –
150 x 2000 – A40614 A40612 A40615 A40610 A40611

 

 Csiszolószalag, vászon (durva fém) INOX, CS 411 X
Nagy leválasztási teljesítményű csiszolószalag, durva csiszoláshoz és sorjátlanításhoz. 

Felhasználási terület
• síkok, élek, forgástestek gépi csiszolása
• rozsdamentes acélok, acélok, általános 

fémek nagyteljesítményű megmunkálása
• sokoldalúan használható a fémfeldo-

gozás valamennyi területén
• állványos gépi csiszolókhoz

Előnyök/Kivitel
• végtelenítési forma F4G - 45°-ban 

ferdén levágott
• átfedéssel ragasztott végtelenítés
• zárt szórás

Anyag
• zirkonkorund szemcse
• műgyanta kötőanyag
• X-pamut hordozóvászon

Szemcse
P 24 P 36 P 40 P 60 P 80 P 120

Szélesség x hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

75 x 2.000 A40666 A40664 A40663 A40661 A40662 A40665
150 x 2.000 – A40677 G19829 A40676 G19831 C90101

 

 Csiszolószalag, vászon, INOX, CS 411 Y   
Különösen nagy szakítószilárdságú, nagy teljesítményű csiszolószalag magas leválasztási 
teljesítménnyel durva csiszolás és sorjátlanítás céljából. 

Előnyök/Kivitel
• önélező hatás a mikrokristályos szerke-

zetnek köszönhetően
• végtelenítési forma F4G - 45°-ban 

ferdén levágott
• átfedéssel ragasztott végtelenítés
• zárt szórási mód

Anyag
• zirkonkorund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• Y-hordozó

7
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Szemcse
P 40 P 60 P 80 P 100 P 120 P 150 P 180

Szélesség x hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

65 x 410 H61395 A40778 A40794 A40810 A40827 – –
75 x 457 A40766 A40781 A40797 A40812 A40830 A40840 –
75 x 533 A40765 A40780 A40796 A40811 A40829 A40841 M68638
100 x 610 A40770 A40785 A40802 A40820 A40835 A40842 A40847
100 x 620 M68730 A40788 A40804 A40823 A40837 A40844 –

 

 Csiszolószalag, vászon (fa, fém, festék, lakk), 
LS 309 XH
Kézi szalagcsiszológépekhez fejlesztett szalagtípus, univerzális felhasználásra. 

Felhasználási terület
• kézi szalagcsiszoló-gépekhez, a 

legnagyobb gyártók szalagméreteihez 
igazodva

• jól használható fához, általános 
fémekhez, festékekhez, lakkokhoz

• megfelelő színesfémek csiszolására is

Előnyök/Kivitel
• végtelenítési forma F5 - 45°-ban ferdén 

levágott
• átfedéssel ragasztott végtelenítés
• zárt szórás

Anyag
• korund szemcse
• műgyanta kötőanyag
• X-pamut hordozóvászon

Szemcse
P 50 P 80 P 150

Ø x magasság 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 20 – A41020 M68677
13 x 25 A41009 A41021 –
15 x 30 A41010 A41022 A41032
22 x 20 A41011 A41023 A41033
30 x 20 A41013 D38130 –
30 x 30 A41012 A41024 A41035
45 x 30 A41014 A41027 A41036
60 x 30 M68584 A41028 A41037
75 x 30 A41019 A41029 –

 

 Csiszolóhüvely, CS 310 X, GK310-hez
Erős hordozójú csiszolószalag nagy igénybevétel esetére, különösen jó élettartam 
fémmegmunkálás során.  

Felhasználási terület
• általánosan fémek megmunkálására
• műanyagok csiszolására is alkalmas
• fúrógépekhez, egyenescsiszolókhoz, 

hajlékony tengelyű gépekhez

Előnyök/Kivitel
• stabil vászon megerősített hátoldallal
• spirálisan ragasztott, hengeres forma
• zárt szórási mód

Alkalmazások/Megjegyzések
• GK 555 gumitesttel használható

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• X-pamut hordozó

7
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Szemcse
P 24 P 36 P 40 P 50 P 60 P 80 P 120

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 – A41204 K82159 K82170 K82174 K82180 F17330
125 K82186 K82190 D38174 – K82191 C13217 D34841
180 K82307 K82310 K82312 – K82314 K82316 K82319

 

 Fíbertárcsa, kerámia korund, INOX, FS 966 ACT
Nagyteljesítményű fíbertárcsák, magas leválasztási teljesítménnyel és élettartammal. 

Előnyök/Kivitel
• mikrokristályos önéleződés
• a multi-kötőanyagnak köszönhetően 

nincs túlmelegedés miatti elszíneződés
• erőteljes anyagleválasztás a csiszolási 

munka teljes ideje alatt
• kiemelkedő szemcsetapadás
• hosszú élettartam, még nehéz alkalma-

zások esetén is
• zárt szórási mód

Anyag
• kerámia korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

Szemcse
P 24 P 36 P 40 P 50 P 60 P 80 P 120

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 G57360 C39510 C39519 C39523 C39524 C39525 C39526
125 C39528 C39572 C39574 C39584 C39587 C39588 C39591

 

 Fíbertárcsa, acél, INOX, FS 964 ACT   
Az FS 964 ACT fíbertárcsa szívós kerámia szemcséjét ACT technológiával rögzítik 
a kemény, hőterhelésnek ellenálló fíbertárcsára. Mindez együtt nagy leválasztást, 
 agresszív munkavégzést biztosít. 

Előnyök/Kivitel
• prémium fíbertárcsa acél megmunkálá-

sánál kimagasló teljesítménnyel
• mikrokristályos önéleződés
• magas agresszivitás a csiszolás teljes 

ideje alatt kiemelkedő
• kiemelkedő szemcsetapadás
• zárt szórásmód

Anyag
• kerámia korund szemcsefajta
• műgyanta kötés

Szemcse
P 24 P 36 P 40 P 50 P 60 P 80 P 100 P 120

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 D38160 A41180 A41181 A41182 A41183 A41185 A41186 A41187
125 A41188 A41189 A41190 A41191 A41192 A41195 A41194 A41193
180 M68600 A41198 A41199 – A41201 M68617 – A41196

 

 Fíbertárcsa, INOX, CS 570
Nagyteljesítményű fíbertárcsák, magas leválasztási teljesítménnyel és élettartammal. 

Előnyök/Kivitel
• önéleződő
• magas teljesítmény
• alacsony csiszolási hőmérséklet
• a multi-kötőanyagnak köszönhetően 

nincs túlmelegedés miatti elszíneződés
• zárt szórási mód

Anyag
• zirkonkorund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

7
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Szemcse
P 36+ P 60+ P 80+

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 661393 661399 661401
125 661395 661402 661403
180 661396 661397 661398

 

 Fíbertárcsa Inox, 987C, Cubitron II, 3M   
A csiszolási folyamat akár 30 %-kal gyorsabb és 4-szer hosszabb élettartamot biztosít. 
Extrém eltávolítási teljesítmény. Ideális rozsdamentes anyagok megmunkálására. 

Előnyök/Kivitel
• növekvő termelékenység és hatékonyság 

a gyors anyagleválasztásnak köszönhetően
• a kiemelkedően magas élettartam miatt 

csökkenő csiszolási költségek
• kezelő- és gépkímélő munkavégzés
• elszíneződésmentes felületek az 

alacsony hőképződés révén, különösen 
rozsdamentes anyagoknál

• ritka tárcsacsere

Anyag
• kerámia szemcse
• szakadásmentes vulkánfiber hordozó-

anyag

Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám

115 P 36 L69974
125 P 36 L30915
180 P 36 L82185

 

 Fíbertárcsa Cubitron II 982CX Pro, acélokhoz   
A 3M™ Cubitron™ II Fiber Disc 982CX Pro termék a 982C tovább fejlesztett változata, 
átdolgozott 3M precíziós alakú szemcsével és újratervezett konstrukcióval. 

Előnyök/Kivitel
• kevesebb tárcsacsere
• kis hőképződés a folyamat során
• kényelmes munkavégzés, kíméli 

a kezelőt és a gépet is
• a kiemelten hosszú élettartamnak 

köszönhetően költségmegtakarítás 
érhető el

• a megújított precíziós szemcsék és az 
újratervezett felépítés hosszabb élet -
tartamot és jobb teljesítményt eredményez

• az eddigi legjobb 982C fíbertárcsához 
képest, 33%-kal nagyobb lehordási 
teljesítmény és 31%-kal több anyag-
leválasztás egy tárcsával

Anyag
• Cubitron™ II precíziósan formált három-

szög alakú kerámia csiszolószemcse
• szakadásmentes vulkánfíber hordozó-

anyag

Szemcse
P 36+ P 60+ P 80+

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 635293 661385 661387
125 637343 661388 661389
180 637344 661390 661391

 Fíbertárcsa 982C, Cubitron II   
Nagyon gyors anyagleválasztású, nagyon hosszú élettartamú fíbertárcsa, szerkezeti 
acélok és szénacélok megmunkálására 

Előnyök/Kivitel
• kevesebb tárcsacsere
• kis hőképződés a folyamat során
• kényelmes munkavégzés, kíméli 

a kezelőt és a gépet is
• a kiemelten hosszú élettartamnak 

köszönhetően költségmegtakarítást 
eredményez

Anyag
• kerámia szemcse
• szakadásmentes vulkánfíber hordozó-

anyag
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Ø
115 mm 125 mm 180 mm

Kivitel Cikkszám Cikkszám Cikkszám
sima 906678 906685 906688
bordás X13266 X16728 X13267

Cikkszám 906678

Cikkszám X13266

 Gumitányér, 3M fíbertárcsához   
A 3M™ fíbertárcsa felfogók nagyteljesítményű csiszolási feladatokhoz lettek kifejlesztve. 

Előnyök/Kivitel
• speciális kompozit anyagból készül, rendkívüli módon ellenáll a hőtermelésnek (100 °C 

felett) , így akár négyszer hosszabb élettartammal rendelkezik, mert a megmunkálás 
során nem lágyul el

• csökkenti a rezgést és a rázkódást
• a sima felületű kemény tárcsák egyenletes alátámasztást biztosítanak a csiszoló-

lapoknak
• a bordázott felületű tárcsák a csökkentett érintkező felület miatt kisebb rányomó 

erőnél is nagy csiszoló nyomást eredményeznek, mely kiemelten fontos a Cubitron 
csiszolóanyagok hatékonyságának kihasználásához, és ezzel a fíbertárcsa élettartama 
akár 30%-kal is meghosszabbodhat

Műszaki adatok
• maximális kerületi sebesség 80 m/s
• menet M14 x 2,0 mm

PS 11 A PS 11 C
Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

230 x 280 P 60 – A41232
230 x 280 P 80 – A41234
230 x 280 P 100 – A41237
230 x 280 P 120 – A41238
230 x 280 P 150 – A41240
230 x 280 P 180 – A41242
230 x 280 P 220 A41216 A41244
230 x 280 P 240 A41217 A41245
230 x 280 P 280 A41219 A41246
230 x 280 P 320 A41220 A41247

PS 11 A PS 11 C
Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

230 x 280 P 360 A41221 A41248
230 x 280 P 400 A41222 A41249
230 x 280 P 500 A41223 –
230 x 280 P 600 A41225 –
230 x 280 P 800 A41226 –
230 x 280 P 1.000 A41228 –
230 x 280 P 1.200 A41229 –
230 x 280 P 1.500 A41230 –
230 x 280 P 2.000 A41231 –

PS 11 A PS 11 C
Rendkívül hajlékony, jól illeszkedő, minőségi, vízálló, kézi csiszoló-
papír.

Minőségi, robusztus, jól illeszkedő, vízálló, kézi csiszolópapír.

Felhasználási terület
• különösen alkalmas festékek, lakkok és műanyagok csiszolására, 

kiváltképpen az autójavítás területén
• üveg, kő és általános fémek csiszolására is alkalmas
• optimális kemény, szívós felületek csiszolásához

Felhasználási terület
• különösen alkalmas festékek, lakkok és kitt csiszolására, kivált-

képpen az autójavítás és fényezés területén
• üveg, kő és általános fémek csiszolására is alkalmas
• optimális kemény, szívós felületek csiszolásához

Anyag
• szilícium-karbid szemcse
• műgyanta kötőanyag
• A-papír hordozóanyag

Anyag
• szilícium-karbid szemcse
• műgyanta kötőanyag
• C-papír hordozóanyag

Csiszolópapír, vízálló, A4  
Előnyök/Kivitel
• zárt szórás
• papír ívek

Alkalmazások/Megjegyzések
• használható nedves és száraz csiszoláshoz egyaránt

7
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KL 361 JF KL 385 JF
Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

230 x 280 P 40 A41264 A41291
230 x 280 P 60 A41265 A41293
230 x 280 P 80 A41266 A41294
230 x 280 P 100 A41267 A41295
230 x 280 P 120 A41268 A41296
230 x 280 P 150 A41269 A41297
230 x 280 P 180 A41270 A41298
230 x 280 P 220 A41271 A41299

KL 361 JF KL 385 JF
Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

230 x 280 P 240 A41273 A41300
230 x 280 P 280 A41272 A41301
230 x 280 P 320 A41275 A41302
230 x 280 P 360 A41274 –
230 x 280 P 400 A41276 A41304
230 x 280 P 500 A41277 –
230 x 280 P 600 A41278 A41305

Csiszolóvászon (fém), A4  
Előnyök/Kivitel
• zárt szórás
• vászon ívek
• a nagyon rugalmas pamuthordozónak köszönhetően optimálisan illeszkedik a megmunkálandó felülethez
• tisztán és könnyen hasítható    

KL 361 JF KL 385 JF

Nagy flexibilitású minőségi csiszolóvászon sokoldalú alkalmazással, 
még a fémmegmunkálás területén is.

Kedvező ár/érték arányú, nagy flexibilitású univerzális csiszoló-
vászon főleg profilcsiszoláshoz, még a fémipar számára is.

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható faanyagok, nemesacélok, acélok, 

általános fémek, színesfémek megmunkálásához
• műanyagokhoz is használható

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható faanyagok, általános fémek, színesfémek 

megmunkálásához
• nemesacélokhoz és műanyagokhoz is használható

Alkalmazások/Megjegyzések
• szinte teljes méretskála, 15 féle szemcseméret 40–600 között 

a sokoldalú felhasználásért, a durva csiszolástól a nagyon finomig
• a nagyon rugalmas pamuthordozónak köszönhetően optimá-

lisan illeszkedik a megmunkálandó felülethez

Alkalmazások/Megjegyzések
• szinte teljes méretskála, 13 féle szemcseméret 40–600 között 

a sokoldalú felhasználásért, a durva csiszolástól a nagyon finomig
• a nagyon rugalmas pamuthordozónak köszönhetően optimá-

lisan illeszkedik a megmunkálandó felülethez
Anyag
• korund szemcse
• műgyanta kötőanyag
• F-pamut hordozóvászon

Anyag
• korund szemcse
• műgyanta kötőanyag
• JF-pamut hordozóvászon

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók
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Szemcse
P 40 P 50 P 60 P 80 P 100 P 120 P 150 P 180 P 220 P 240 P 280 P 320 P 400

Méret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

230 x 280 A41309 A41310 A41311 A41312 A41313 A41314 A41316 A41317 A41318 A41319 A41320 A41321 A41323

 

 Csiszolóvászon (fém), A4, KL 371 X
Kedvező árú univerzális termék felületek kézi csiszolásához. 

Felhasználási terület
• általános fémek, színesfémek felületének 

kézi tisztítása, csiszolása, bevonatolások 
előkészítése

Előnyök/Kivitel
• zárt szórás
• vászon ívek

Anyag
• korund szemcse
• enyv kötőanyag
• X-pamut hordozóvászon

Szemcse
9 MIC 15 MIC 30 MIC 60 MIC 80 MIC 100 MIC

Méret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

300 x 350 A83449 A83453 A83466 A83515 A83520 A83524

 

 Csiszolófólia
3M™ 268L Mikrofiniselő Film egy csiszolóeszköz magas vágási sebességgel a precíz és 
egységes finiselésre, nagy erősségű poliészter hordozóra erősítve. 

Előnyök/Kivitel
• magas vágási sebesség
• erős poliészter film hordozó
• precíz és egyenletes finiselés

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   818Szerszamkatalogus_2022_1.indb   818 2022. 10. 10.   15:47:242022. 10. 10.   15:47:24



819

Méret 
[mm]

Szemcse Típus Szín Cikkszám

152 x 229

durva NPA 400 barna A41349
közepes NPA 400 vörösesbarna A41348
közepes NPA 500 fekete H63418
finom NPA 400 vörösesbarna K17855
nagyon finom HD NPA 400 zöld A41350
nagyon finom GP NPA 400 sötétzöld A41351
nagyon finom NPA 400 vörösesbarna A41352
ultra finom NPA 500 szürke A41353

 

 

 Csiszoló vlies, NPA 400, NPA 500
Csiszoló vlies kézzel végzett finom munkákhoz. 

Felhasználási terület
• NPA 400: kiválóan alkalmas nemes-

acélokhoz, általános fémekhez, 
faanyagokhoz, ill. jól használható még 
festékeknél és lakkoknál felületek 
nemesítéséhez

• NPA 500: kiválóan alkalmas nemes-
acélokhoz, műanyagokhoz, festékek-
 hez, lakkokhoz, ill. jól használható még 
általános fémeknél, faanyagoknál 
felületek nemesítéséhez

Alkalmazások/Megjegyzések
• használható nedves és száraz csiszo-

láshoz egyaránt
• felületek nemesítéséhez kiválóan 

használható

Anyag
• korund szemcsefajta – NPA 400
• SiC szemcsefajta – NPA 500
• műgyanta kötőanyag

Szemcse
P 60 P 80 P 100 P 120 P 180 P 220 P 280

Méret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100 x 70 x 25 A41354 A41355 A41356 A41359 A41357 A41358 A41360

 

 Kézi csiszoló hasáb (rugalmas), SK 500
Rugalmas, 4 oldalon szemcsés, téglatest formájú csiszolóhasáb. 

Felhasználási terület
• rugalmas szivacsmagjának köszön-

hetően használható sík és tagolt felüle-
tekhez egyaránt

• festék, lakk, kitt valamint faanyagok 
csiszolására

• műanyagok és általános fémek 
megmunkálására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• robusztus, mosható és újra fel  -

használható
• négy oldalon használható
• zárt szórási mód

Anyag
• korund szemcsefajta

Méret 
[mm]

Szemcse Cikkszám

123 x 96 x 12,5 P 120 A41362
123 x 96 x 12,5 P 220 A41363

 

 Csiszolószivacs, SW 501
Rugalmas, 2 oldalon szemcsés, téglatest formájú csiszolószivacs. 

Felhasználási terület
• festék, lakk, kitt, valamint faanyagok 

simító csiszolására
• műanyagok és általános fémek 

megmunkálására is alkalmas
• gyengén és erősen tagolt felületek 

kezelése

Előnyök/Kivitel
• ellenáll a gyűrésnek, szakításnak 
• mosható és újra felhasználható
• selymesen matt csiszolati felület
• zárt szórásmód

Anyag
• korund szemcsefajta

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók
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Tépőzáras csiszolópapír (fa, fém), PS 22 K  
Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható faanyagok, általános fémek csiszolásához
• nemesacélok, műanyagok, festék, lakk, kitt megmunkálására is 

alkalmas

Előnyök/Kivitel
• homogén csiszolati kép

• széles méret és szemcseválaszték
• félig nyílt szórásmód

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötés
• E-papír hordozó    

Teli GLS1 GLS3 GLS5

Sokoldalúan használható, el-
szívás nélküli, tépőzáras csiszoló-
tárcsa excentercsiszolók hoz. 
0 lyukasztási forma.

Sokoldalúan használható, el-
szíváshoz lyukasztott, tépőzáras 
csiszolótárcsa excentercsiszolók-
hoz. GLS 1 lyukasztási forma.

Sokoldalúan használható, el-
szíváshoz lyukasztott tépőzáras 
csiszolótárcsa excentercsiszolók-
hoz. GLS 3 lyukasztási forma.

Sokoldalúan használható, el-
szíváshoz lyukasztott, tépőzáras 
csiszolótárcsa excentercsiszolók-
hoz. GLS 5 lyukasztási forma.

Teli GLS1 GLS3 GLS5
Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115

P 24 A41366 – – –
P 40 A41367 – – –
P 60 A41368 – – –
P 80 A41369 – – –
P 100 A41370 – – –
P 120 A41371 – – –
P 150 A41372 – – –
P 180 A41373 – – –
P 220 A41374 – – –
P 240 A41375 – – –
P 320 A41376 – – –
P 400 A41377 – – –

125

P 24 A41383 – – A41454
P 40 A41378 – – A41460
P 60 A41379 – – A41459
P 80 A41380 – – A41455
P 100 A41381 – – A41456
P 120 A41382 – – A41457
P 150 A41384 – – A41458
P 180 A41385 – – A41461
P 220 A41386 – – A41462
P 240 A41387 – – A41463
P 320 A41388 – – A41464
P 400 A41389 – – A41465

Teli GLS1 GLS3 GLS5
Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150

P 24 A41390 A41413 A41436 –
P 40 A41391 A41414 A41437 –
P 60 A41392 A41415 A41438 –
P 80 A41393 A41416 A41439 –
P 100 A41394 A41417 A41440 –
P 120 A41395 B71085 A41442 –
P 150 A41396 D35135 A41441 –
P 180 A41397 C34885 A41443 –
P 220 M68633 A41422 A41444 –
P 240 A41399 D35142 A41445 –
P 320 A41400 A41423 A41446 –
P 400 A41401 A41424 A41447 –

180

P 24 M25756 – – –
P 40 A41402 – – –
P 60 A41403 – – –
P 80 A41404 – – –
P 100 A41405 – – –
P 120 A41406 – – –

200

P40 M68561 – – –
P 60 A41407 – – –
P 80 A41409 – – –
P 100 A41410 – – –
P 120 A41411 – – –

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók
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Tépőzáras csiszolópapír (festék, lakk, kitt), PS 33 BK / CK  
Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható faanyagok, festék, lakk, kitt csiszolásához
• műanyagok megmunkálására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• félig nyílt szórási mód

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• B / C-papír hordozó    

Teli GLS1 GLS3 GLS5

Sokoldalúan használható, magas 
leválasztási teljesítményű, el-
szívás nélküli, tépőzáras csiszoló-
tárcsa excentercsiszolók hoz. 
0 lyukasztási forma.

Sokoldalúan használható, magas 
leválasztási teljesítményű, el-
szíváshoz lyukasztott, tépő záras 
csiszolótárcsa excentercsiszolók-
hoz. GLS 1 lyukasztási forma.

Sokoldalúan használható, magas 
leválasztási teljesítményű, el-
szíváshoz lyukasztott, tépő záras 
csiszolótárcsa excentercsiszolók-
hoz. GLS 3 lyukasztási forma.

Sokoldalúan használható, magas 
leválasztási teljesítményű, el-
szíváshoz lyukasztott, tépő záras 
csiszolótárcsa excentercsiszolók-
hoz. GLS 5 lyukasztási forma.

Teli GLS1 GLS3 GLS5
Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115

P 40 A41478 – – –
P 60 A41479 – – –
P 80 A41480 – – –
P 120 M67385 – – –

125

P 40 A41483 – – A41545
P 60 A41484 – – A41540
P 80 A41485 – – A41586
P 100 A41486 – – A41544
P 120 A41487 – – A41541
P 150 – – – A41547
P 180 – – – A41542
P 240 – – – A41548

Teli GLS1 GLS3 GLS5
Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150

P 40 A41489 A41507 A41527 –
P 60 A41490 A41508 A41530 –
P 80 A41491 A41593 A41592 –
P 100 A41492 M67464 A41594 –
P 120 A41493 A41510 A41597 –
P 150 A41494 A41511 A41533 –
P 180 A41495 A41512 A41534 –
P 220 L64886 A41513 A41536 –
P 240 A41497 A41514 A41537 –
P 320 A41498 A41515 A41538 –
P 400 A41499 A41516 A41539 –

225

P 40 L85271 – – –
P 60 A41502 – – –
P 80 A41506 – – –
P 100 B94047 – – –
P 120 M67395 – – –

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók
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Szemcse
P 80+ P 120+ P 150+ P 180+ P 220+ P 240+ P 320+

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

150 L91034 L91031 L91043 L91042 L91045 L91041 L91036

 

 Csiszolóháló Xtract Cubitron II 710W   
3M™ csiszolóháló precíziós szemcsékkel a szinte pormentes csiszoláshoz rendkívül hosszú 
élettartam mellett. 

Előnyök/Kivitel
• egyszerűen cserélhető a 3M™ Hookit™ 

tépőzárnak köszönhetően
• az Xtract™ hálószerkezet akár 97%-os 

porgyűjtést tesz lehetővé, a megfelelő 
gépekkel együtt használva

• extra hosszú élettartam és vágási telje-
sítmény az önélező csiszolószemcséknek 
köszönhetően

Anyag
• precíziósan kialakított kerámia csiszoló-

szemcse, alumínium-oxid
• hálós hordozóanyag gyanta kötéssel

Szemcse
P 40 P 60 P 80 P 100 P 120 P 150 P 180 P 240

Méret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

96 A41618 A41619 A41620 A41621 A41622 M67480 K20395 A41624

 

 Tépőzáras csiszolólap, deltacsiszolóhoz, PS 22 K
Sokoldalú tépőzáras csiszolólap fa- és fémmegmunkáláshoz. 

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható faanyagok, 

általános fémek csiszolásához
• nemesacélok, műanyagok, festékek, 

lakkok és glett anyagok megmunkálá-
sára is használható

• Bosch, Makita, Metabo, Skil és más 
gyártók deltacsiszoló gépeihez és multi-
funkciós szerszámaihoz

Előnyök/Kivitel
• félig nyílt szórás
• egyenletes, tiszta csiszolati kép
• széles szemcseválaszték

Műszaki adatok
• méret és lyukasztási forma: GLS 15 

(96 mm delta, 6 lyuk)

Anyag
• korund szemcse
• műgyanta kötőanyag
• E-papír hordozóanyag

Szemcse
P 80
durva

P 100 
közepes

P 1804
közepes

P 280
nagyon finom

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 K96974 A41550 K48788 M67470
125 A41554 M41855 M67478 M28369

 

 Csiszoló vlies, SV 484
Univerzális vlies tárcsa kiváló ár/érték aránnyal sarokcsiszolókhoz. 

Felhasználási terület
• kiválóan alkalmazható festék, lakk, kitt, 

faanyagok, műanyagok, általános fémek, 
nemesacélok csiszolásához

Előnyök/Kivitel
• sík és enyhén tagolt felületek 

 nemesítésére
• lágy és rugalmas csiszolás

Alkalmazások/Megjegyzések
• nedves- és szárazcsiszoláshoz egyaránt 

használható
• az NDS 555 „hosszúkampós” tépőzáras 

gumitányérral használható

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• vlies hordozó, poliészter erősítéssel

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   822Szerszamkatalogus_2022_1.indb   822 2022. 10. 10.   15:47:382022. 10. 10.   15:47:38



823

Szemcse
P 40 P 80 P 120 P 180

Méret 
[mm]

Tartalom 
[db]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

102 x 62 / 93 10 972728 661706 972727 861563

Cikkszám 972728

 Csiszolólap multicsiszolóhoz, C430   
Tépőzáras csiszolólap multicsiszoló gépekhez. 

Felhasználási terület
• fához: puha- és keményfa, gyantás fa, 

rétegelt lemezek
• bevonatokhoz: festék, lakk
• Bosch, Skil kézi multicsiszoló gépek

Előnyök/Kivitel
• nyílt szemcseszórás
• jó anyagleválasztás
• rugalmas csiszolóanyag
• két részből álló csiszolólap, az elülső, 

sérülékenyebb 93 mm-es deltacsiszoló-
 lap külön is cserélhető

Anyag
• korund szemcse
• műgyanta kötőanyag
• C-papír hordozóanyag

Szállítás terjedelme
• 10 db / csomagos kiszerelés

Ø 
[mm]

Megengedett fordulatszám
[1/perc]

Cikkszám

115  10.450 A67481
125  9.300 A76826

 

 Tisztítótárcsa, négertárcsa, NCD 200
Speciális vlies tisztítótárcsa szilícium-karbid szemcsével. 

Felhasználási terület
• általános fém, festék, lakk, kitt, műanyag 

felületek tisztításához
• elszíneződések eltávolításához

Előnyök/Kivitel
• nyitott szerkezete miatt nem tömődik el
• egyenes kivitel

Műszaki adatok
• furat Ø 22,23 mm

Anyag
• SiC szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

Szemcse
P 30 K 60 K 120 K 240

Méret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

80 x 50 x 20 A41682 A41681 A41683 A41684
150 x 80 x 20 A41678 A41679 A41676 A41677

 

 Kézi csiszolóhasáb, SFK 655   
Univerzálisan használható kézi hasáb, finiseléshez, tisztításhoz. Sokféle anyaghoz 
használható, mint festék, lakk, üveg, kő, faanyagok, általános fém és műanyag. 

Előnyök/Kivitel
• lágy csiszolás a rugalmas kialakításnak 

köszönhetően
• a tisztítási teljesítmény lényegesen javít-

ható segédanyagok használatával
• a szerszám teljes elkopásáig használható

Anyag
• szilícium-karbid
• műanyag kötés

7

7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
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Ø x magasság 
[mm]

Model Cikkszám

10 x 20 GK 555 A41695
13 x 25 GK 555 A41696
15 x 30 GK 555 A41697
30 x 20 GK 555 D62764

Ø x magasság 
[mm]

Model Cikkszám

45 x 30 GK 555 A41702
60 x 30 GK 555 A41703
75 x 30 GK 555 A41704

Cikkszám A41695

 Gumitest csiszolóhüvelyhez, GK 555
Előnyök/Kivitel
• a hüvelyek egy csavarással könnyen 

felhelyezhetőek, illetve eltávolíthatóak

Műszaki adatok
• szár Ø 6 mm

Alkalmazások/Megjegyzések
• GK 555 – felhasználható gumitest 

hengeres kivitelű CS 310 X és CS 451 X 
csiszolóhüvelyekhez 

kemény lágy
Ø 
[mm]

Menet Cikkszám Cikkszám

115 M 14 A41707 A41708
125 M 14 A41711 A41709
150 M 14 – A41712
180 M 14 J28296 A41713
235 M 14 – A41714

Cikkszám A41707

 Gumitányér fíbertárcsához, ST 358 (A)
Előnyök/Kivitel
• nagy hőmérséklet-terhelhetőség
• nagyon csendes járású
• törésbiztos

Alkalmazások/Megjegyzések
• a közepesen kemény/lágy sima felüle tű gu - 

mitányér jól illeszkedik a munkadarabhoz

• a kemény, bordázott felületű gumi -
tányérok kiválóan alkalmazhatók durva 
csiszolási munkákhoz, a bordáknak 
köszönhetően már kis nyomásnál is nagy 
nyomóerő keletkezik, így magas lehor-
dási teljesítmény érhető el

Ø 
[mm]

Szár 
[mm]

Menet Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

115
8 – 4.000 A41717
– M 14 13.300 A41718

125
8 – 4.000 A41720
– M 14 12.200 A41719

150 – M 14 10.200 A41721
180 – M 14 8.500 A41722

 

 Gumitányér tépőzáras tárcsához, HST 359
Tépőzáras gumitányér, tépőzáras csiszolópapírok felfogatásához. 

Előnyök/Kivitel
• jó tapadás valamennyi tépőzáras 

csiszoló tárcsához
• közepesen durva és polírozó csiszoláshoz

Alkalmazások/Megjegyzések
• 8 mm átmérőjű szárral fúrógépekhez
• M14 menettel sarokcsiszolókhoz

Ø 
[mm]

Menet Cikkszám

115 M 14 A41723
125 M 14 M41866

 

 Gumitányér (felfogótányér) tépőzáras vlies-hez, 
NDS 555
NDS 555 tartozék, felfogótányér, közepesen durva és polírozó csiszoláshoz. 

Előnyök/Kivitel
• jó tapadás vlies tárcsákhoz

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Csiszolópapírok, vásznak, elasztikus csiszolók
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Lamellás csiszolók

Szemcse
P 80 P 120 P 150 P 180

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

250
50 A41727 A41734 A41736 A41735
100 A41731 A41730 – A41733

 

 Lamellás szaturnusz korong (csiszoló mop),  
MM 650    
Lamellás csiszolókerekek, furatos csiszoló mop, flexibilis, hosszan felhasított lamellákkal. 

Felhasználási terület
• kimondottan erősen profilírozott részek állványos gépeken történő megmunkáláshoz
• festékek, lakkok, kittek, faanyagok és általános fémek megmunkálására
• műanyagok csiszolására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• finom felület kialakítása lehetséges

Alkalmazások/Megjegyzések
• csak az A42370 cikkszámú, SMD 612 felfogó tárcsával együtt használható

Műszaki adatok
• max. kerületi sebesség: 32 m/s
• furatátmérő: 43,1 mm
• max. fordulatszám: 2450 f/p

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

Szemcse
P 80 P 100 P 150 P 180

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

165 50 43,1 3.700 A41738 A41740 A41739 A41741
200 50 68,2 3.050 A41742 A41743 A41744 –

 

 Kombinált vlies-mop tárcsa, NCW 600    
Kombinált vlies-mop. Vlies és csiszolóvászon kombinációja finom fémfelületek  
megmunkáláshoz. 

Felhasználási terület
• nemesacélok és általános fémek megmunkálására
• műanyagokhoz is használható
• nagy teljesítményű, közepes fordulatszámú állványos gépekhez, egyenescsiszolókhoz, 

hajlékony tengelyes gépekhez

Előnyök/Kivitel
• optimális kopási tulajdonságok
• magas leválasztási teljesítmény
• hosszú élettartam

Alkalmazások/Megjegyzések
• a 165 x 50 mm-es tárcsák csak az A42370 cikkszámú, SMD 612 felfogó tárcsával 

együtt használhatók
• a 200 x 50 mm-es tárcsák csak az A42369 cikkszámú, SMD 612 felfogó tárcsával 

együtt használhatók

Műszaki adatok
• max. kerületi sebesség: 32 m/s

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Lamellás csiszolók

Típus
durva közepes nagyon finom

Ø 
[mm]

Termék Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Max. sebesség
[m/s]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100 NFW 600 S
50 19 3.700 19 A41745 A41746 M43373
100 19 3.700 19 A41748 A41749 A41750

165 NFW 600 50 43,1 3.700 32 A41751 A41752 A41753
200 NFW 600 50 68,2 3.050 32 A41755 A41754 A41756

 Vlies mop csiszolókorong, NFW 600 és vlies szatináló henger, 
NFW 600 S    
Szatináló hengerek, különösen alkalmas fémfelületek mattító, szatén és végső csiszolására.

Felhasználási terület
• optimális mattításhoz és szatén csiszoláshoz
• általános fém és nemesacél megmunkálásához
• a 165 x 50 és a 200 x 50 mm-es korong nagy teljesít-

ményű, közepes fordulatszámú állványos, gépekhez, 
egyenescsiszolókhoz, hajlékony tengelyes gépekhez

• a 100 x 50 és 100 x 100 mm-es szatináló hengerek palást-
csiszolókhoz

Előnyök/Kivitel
• egyenletesen finom csiszolati kép a teljes élettartam alatt
• minőségi vlies lamellák

Alkalmazások/Megjegyzések
• a 165 x 50 mm-es tárcsák csak az A42370 cikkszámú, 

SMD 612 felfogó tárcsával együtt használhatók
• a 200 x 50 mm-es tárcsák csak az A42369 cikkszámú, 

SMD 612 felfogó tárcsával együtt használható

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

Ø 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. furat 
[mm]

Ø-höz 
[mm]

Cikkszám

55 10 20 *1 A42367
79 12 40 *2 A42370
121 14 50 *3 A42369
155 20 50 *4 J05897
201 25 80 *5 A42368
228 25,4 80 *6 A42372

*1: SM 611 (Ø100+Ø140)
*2: SM 611/NCW/NFW 600 (Ø150+Ø165) + MM 650 (Ø250)
*3: SM 611/NCW/NFW 600 (Ø200+Ø250)
*4: SM 611 (Ø300)
*5: SM 611 (Ø350)
*6: SM 611 (Ø380 + Ø410)

 

 Felfogótányér szaturnusz koronghoz, SMD 612    
Alkalmazások/Megjegyzések
• az SM 611, MM 650, NFW 600 és NCW 600 típusokhoz
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Lamellás csiszolók

Szemcse
P 40 P 60 P 80 P 100 P 120 P 180 P 240 P 320

Ø 
[mm]

Termék Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100
SM 611 30 21 9.500 A41757 A41766 A41778 – A41790 A41799 – –
SM 611 S 100 19 3.700 A41758 A41767 A41779 – B14981 D38318 G98431 –

140 SM 611 50 21 6.800 A41760 A41769 A41781 – A41792 – – –

165
SM 611 25 43,1 5.800 A41761 A41770 A41782 A41787 A41793 A41801 A41806 –
SM 611 50 43,1 5.800 A41762 A41772 A41783 A41789 A41795 A41803 A41807 A41812

200
SM 611 25 68,2 4.800 – – – – A41796 – – –
SM 611 50 68,2 4.800 A41763 A41774 A41784 – A41797 – – –

250 SM 611 50 68,2 3.800 A41764 A41776 A41785 – A41798 A41804 A41808 M67632
300 SM 611 50 97,8 3.200 A41809 A41777 A41786 – B18723 B32738 A41809 A41814

 Lamellás szaturnusz korong SM 611 és lamellás szatináló henger  
SM 611 S    
Lamellás csiszolókerekek, egyenes lamellákból álló csiszoló-mop, felületek finommegmunkálására.

Felhasználási terület
• univerzálisan használható szinte minden anyaghoz, mint a 

festékek, lakkok, kittek, faanyagok, műanyagok és általános fémek
• a lamellás korongok egyenescsiszolókkal, hajlékony tengelyű 

gépekkel és állványos gépekkel való munkákhoz használhatók
• a lamellás szatináló hengerek palástcsiszolókkal való munkákhoz 

készültek 

Alkalmazások/Megjegyzések
• a lamellás korongokat csak a méretben hozzájuk illő SMD 612 

felfogó tárcsákkal együtt lehet használni

Előnyök/Kivitel
• a korongok sugarasan, legyezőszerűen elhelyezett lamellái jól 

idomulnak a munkadarab alakjához, míg a hengerek tökéletesek 
a felületek finommegmunkálásához

• egyenletes csiszolati kép

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag

Szemcse
P 40 P 60 P 80 P 120

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 20 13.300 A41819 A41820 A41821 A41822
125 20 12.200 A41823 A41824 A41825 A41826

 

 Sarokcsiszoló-mop (lamellás), WSM 617    
Lamellás csiszolókerekek, fémek, rozsdamentes acélok és lakkok csiszolására, profilírozott 
felületek megmunkálására nagy kerületi sebesség mellett. 

Felhasználási terület
• acél, nemesacél, festék, műanyag és fa

Előnyök/Kivitel
• homlok és palástfelületen egyaránt 

alkalmazható 
• egyszerű szerszámcsere kézzel

Alkalmazások/Megjegyzések
• alkalmazható minden, kereskedelemben 

beszerezhető sarokcsiszolóhoz (80 m/s)

Műszaki adatok
• M 14 felfogatás sarokcsiszolókhoz

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Lamellás csiszolók

Szemcse
P 40 P 60 P 80 P 100 P 120 P 150 P 180 P 240 P 320

Ø x szélesség 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 3 76.300 F38423 H21244 H21249 – D14872 – – – –

20 x 10
3 38.150 – F42081 J00442 – D14875 – – – –
6 38.150 A41850 A41872 A41899 – A41937 – A41981 A41996 A42017

20 x 15 6 38.150 A41851 A41900 A41901 – A41938 – – – –
20 x 20 6 38.150 A41852 A41873 A41902 – A41939 – – A41997 G61564
25 x 10 6 30.500 A41853 A41874 A41903 – A41940 – – – –
25 x 15 6 30.500 A41854 A41875 A41904 – A41941 A41965 – A41999 –
30 x 5 6 25.400 – A41876 A41905 – A41942 A41966 – A42000 –

30 x 10
3 25.400 – A41877 F21025 – – – – A42001 –
6 25.400 A41855 A41878 A41906 – A41943 A41967 A41983 A42002 A42018

30 x 15 6 25.400 A41856 A41879 A41907 A41928 A41944 A41968 A41984 A42003 A42019
30 x 20 6 25.400 – – A41908 – – – – – –
40 x 10 6 19.000 D29850 A41881 A41909 – A41945 – – – –
40 x 15 6 19.000 G02489 A41882 A41910 A41929 A41946 A41970 – – D38254
40 x 20 6 19.000 A41858 A41883 A41911 A41930 A41947 A41971 A41986 A42004 A42020
50 x 5 6 15.200 – A41884 A41912 – A41948 – – – –
50 x 10 6 15.200 A41859 A41885 F96149 – A41949 G70037 – A42006 –
50 x 15 6 15.200 A41860 A41886 A41913 – A41950 – – D83301 –
50 x 20 6 15.200 A41861 A41887 A41914 A41931 A41951 A41974 A41987 M67636 A42021
50 x 30 6 15.200 A41862 A41888 A41915 A41932 A41952 A41975 A41988 A42008 A42022
60 x 15 6 12.700 A41863 A41889 H32405 – – – – – –
60 x 20 6 12.700 A41864 A41890 A41917 – A41954 – A41989 – –
60 x 30 6 12.700 A41865 A41891 A41918 A41933 A41955 A41978 A41990 A42011 A42023
60 x 40 6 12.700 A41866 A41892 A41919 – A41956 B43683 – A42012 –
60 x 50 6 10.150 A41867 A41893 A41920 – A41957 – A41993 – –
80 x 15 6 9.500 M67641 A41894 A41921 – J22661 J22717 – J22726 –
80 x 20 6 9.500 A41868 A41895 D57885 – A41958 – – – –
80 x 30 6 9.500 A41869 A41896 A41923 A41934 A41960 A41979 – A42014 A42025
80 x 40 6 9.500 A41870 A41897 A41924 – A41961 – – – –
80 x 50 6 7.650 A41871 A41898 A41925 A41936 A41962 A41980 – A42016 A42027

 

 Csapos, lamellás csiszoló, KM 613    
Külső és belső felületek, szűk és nehezen elérhető helyek csiszolására. 

Felhasználási terület
• fémek, rozsdamentes acélok és lakkok megmunkálására
• profilírozott felületek megmunkálására nagy kerületi sebesség mellett

Előnyök/Kivitel
• egyenletes leválasztási teljesítmény

Műszaki adatok
• a csapos lamellás csiszolók max. kerületi sebessége 40 m/s, kivéve a 60 x 50 és 

80 x 50 mm-es méreteket, ahol csak 32 m/s

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
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Lamellás csiszolók

Szemcse
P 60 P 80 P 120

Ø x szélesség 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

30 x 10 6 25.400 A42028 A42029 A42030
40 x 20 6 19.000 A42032 A42033 A42031
50 x 20 6 15.200 A42034 – –
60 x 30 6 12.700 A42037 M68437 –
80 x 40 6 9.500 A42040 A42042 –

 

 Csapos, lamellás csiszoló, INOX, KM 615    
Nemesacél megmunkálásához, megnövelt leválasztási teljesítménnyel. 

Felhasználási terület
• kifejezetten nemesacél megmunkálására

Előnyök/Kivitel
• hideg csiszolás multi-kötőanyaggal

Műszaki adatok
• a csapos lamellás csiszolók max. kerületi sebessége 40 m/s

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötés

Szemcse
P 60
durva

P 100
közepes

P 150
közepes

P 240
nagyon finom

Ø x szélesség 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

50 x 30 6 12.200 A42047 A42052 A42057 A42062
60 x 30 6 10.200 A42048 A42053 A42058 A42063
60 x 50 6 10.200 A42049 A42054 A42059 A42064
80 x 50 6 7.600 A42050 A42055 A42060 A42065
100 x 50 6 6.100 A42051 A42056 A42061 A42066

 

 Csapos, lamellás vlies-mop, NCS 600    
Csapos, lamellás csiszoló. Vlies és csiszolóvászon kombinációja biztosítja a magas leválasztási 
teljesítmény mellett a finom csiszolati képet. 

Felhasználási terület
• nemesacél és általános fém csiszolására
• műanyagok csiszolására is alkalmas

Előnyök/Kivitel
• magas leválasztási teljesítmény
• finom csiszolati kép
• hosszú élettartam
• vöröses barna szín

Műszaki adatok
• a csapos lamellás csiszolók max. kerületi sebessége 32 m/s

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
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7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Lamellás csiszolók

Szemcse
P 36 P 40 P 60 P 80 P 120

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 B24676 B24685 B24697 B24699 B24700
125 B36228 B21520 B27159 A42179 B34609
180 – A42184 B59486 A42189 –

 

 Lamellás csiszolótányér, kúpos, SMT 314 EXTRA    
Jó forgácsolási teljesítmény ötvözetlen acéloknál. 

Felhasználási terület
• acélok, színesfémek megmunkálása
• faanyagokhoz is alkalmazható
• fémanyagok felületének, éleinek csiszo-

lása, hegesztési varratok tisztítása
• faanyagok alakformázása

Előnyök/Kivitel
• jó anyagleválasztás bármely teljesítmény-

osztályú sarokcsiszolóval
• kúpos, 12°-os kivitel

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• üvegszálszövet tányér

Egyenes Kúpos
Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

115
P 40 A51636 A51644
P 60 A51637 A51645
P 80 A51635 A51646

Egyenes Kúpos
Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

125
P 40 A51638 A51641
P 60 A51639 A51642
P 80 A51640 A51643

Lamellás csiszolótányér, INOX, SMT 325 EXTRA 
Kedvező ár/teljesítmény arány általános fémmegmunkálási alkalmazásokhoz.

Felhasználási terület
• acélok és nemesacélok él- és 

felületmegmunkálása, hegesztési 
varratok tisztítása

Előnyök/Kivitel
• jó anyagleválasztás bármely teljesítmény-

osztályú sarokcsiszolóval

• a lamellák még csekély nyomóerő esetén 
sem üvegesednek el

• egyenes és kúpos, 12°-os kivitelek

Anyag
• cirkonkorund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
• műanyag, üvegszállal erősített tányér 

Típus
közepes durva nagyon 

finom
Ø x szélesség 
[mm]

Szár 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

50 x 30 6 12.200 A42069 A42068 A42067
60 x 30 6 10.200 A42070 A42072 A42071
60 x 50 6 10.200 A42074 A42073 A42075
80 x 50 6 7.600 A42078 A42076 A42077
100 x 50 6 6.000 A42079 A42080 A42081

 

 Csapos vlieskorong, NFS 600    
Csapos lamellás csiszoló, minőségi vlies lamellákkal. 

Felhasználási terület
• fémek és rozsdamentes acélok csiszolására
• optimális szerszám mattításhoz és 

szatén csiszoláshoz
• alkalmas profilírozott felületek 

meg munkálására

Előnyök/Kivitel
• egyenletesen finom csiszolati kép a teljes 

élettartam alatt

Műszaki adatok
• a csapos lamellás csiszolók max. kerületi 

sebessége 32 m/s

Anyag
• korund szemcsefajta
• műgyanta kötőanyag
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Lamellás csiszolók

SMT 624 
Supra

SMT 626 
Supra

Ø 
[mm]

Belső Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

115

22,23 P 36 A42133 M68473
22,23 P 40 A42129 A51654
22,23 P 60 B24608 A51655
22,23 P 80 A42131 A51656
22,23 P 120 A42132 A51657

125

22,23 P 36 A42136 H49397
22,23 P 40 A42135 A51658
22,23 P 50 A42138 A42160
22,23 P 60 B17807 A51659
22,23 P 80 B17801 A51660
22,23 P 120 A42137 A51661

SMT 624 
Supra

SMT 626 
Supra

Ø 
[mm]

Belső Ø 
[mm]

Szemcse Cikkszám Cikkszám

150
22,23 P 40 A42140 –
22,23 P 60 A42141 –
22,23 P 80 A42142 –

180

22,23 P 40 A42143 A51662
22,23 P 60 A42144 A51663
22,23 P 80 A42145 A42166
22,23 P 120 B65497 –

Lamellás csiszolótányér, kúpos, INOX 
Professzionális termékek, kitűnő élettartammal és magas leválasztási teljesítménnyel.

Felhasználási terület
• acélok és nemesacélok él- és felületmegmunkálása, hegesztési varratok tisztítása

Anyag
• zirkonkorund szemcse
• műgyanta kötőanyag
• üvegszálszövet tányér    

SMT 624 SUPRA SMT 626 SUPRA

Előnyök/Kivitel
• agresszív forgácsolási teljesítmény kényelmes csiszolási munka-

végzés mellett
• igényes csiszolási feladatokhoz is alkalmazható
• kúpos, 12°-os kivitel

Előnyök/Kivitel
• a lamellák egyedülálló dőlésszöge következtében érezhetően 

hosszabb élettartam
• magas leválasztási teljesítmény
• kúpos, 6°-os kivitel

Alkalmazások/Megjegyzések
• jobb leválasztási teljesítmény nagyteljesítményű sarok-

csiszolóval alkalmazva

Alkalmazások/Megjegyzések
• kúpos, alacsony szögű, 6°-os kivitel miatt síkcsiszolásokhoz is jól 

alkalmazható
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Lamellás csiszolók

Szemcse
P 36 P 40 P 60 P 80 P 120

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 M68496 A42192 A42194 A42193 A42195
125 B43589 A42196 A42197 A42198 A42199
180 M67653 A42200 A42202 A42203 –

 

 Lamellás csiszolótányér, egyenes, INOX, SMT 628 
SUPRA    
Különösen alkalmas acél és nemesacél síkfelületek megmunkálásához. 

Felhasználási terület
• síkcsiszoláshoz, acélhoz, nemesacélhoz

Előnyök/Kivitel
• agresszív forgácsolási teljesítmény 

mellett kényelmes csiszolás
• egyenes kivitel

Alkalmazások/Megjegyzések
• jobb leválasztási teljesítmény nagytelje-

sítményű sarokcsiszolóval alkalmazva

Anyag
• cirkonkorund szemcsefajta 
• műgyanta kötőanyag 
• üvegszálszövet tányér

Szemcse
P 40 P 60 P 80

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 A42229 A42231 A42235
125 A42236 A42238 A42239

 

 Lamellás csiszolótányér, kúpos, Economy    
Nagy mechanikai szilárdságú és vegyi ellenálló képességű lamellás csiszolótányér. 

Felhasználási terület
• általános és szerkezeti acélok
• faanyagok durva csiszolása
• felülettisztítás, varrattisztítás, 

élmegmunkálás, sorjátlanítás, felületi 
egyenetlenségek csiszolása

Előnyök/Kivitel
• jó ár/érték arány

• egyenletes, magas csiszolási teljesítmény
• általános műhelymunkákra kimondottan 

alkalmas

Anyag
• alumínium-oxid szemcsefajta
• pamut-poliészter vászonalapú hordozó

Szemcse
P 40 P 60 P 80 P 100

Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115 A42241 A42244 A42246 –
125 A42247 A42248 A42249 G75167
180 C97562 C97565 – –

 

 Lamellás csiszolótányér, kúpos, INOX, Economy 
Pamut-poliészter vászonalapú hordozón a nagy mechanikai szilárdságú és vegyi ellenálló 
képességű szemcsék garantálják az egyenletesen magas csiszolási teljesítményt. 

Felhasználási terület
• acélfelület megmunkálására
• hegesztési varrat tisztítására
• sorjátlanítására
• szerkezeti és szerszámacélokhoz
• rozsdamentes és saválló acélokhoz
• öntvényekhez

Előnyök/Kivitel
• jó ár/érték arány

• a cirkonkorund szemcse nagyobb csiszo-
lási teljesítményt és hosszabb éltartamot 
biztosít a normálkorundhoz képest

• általános műhelymunkákra kimondottan 
alkalmas

Műszaki adatok
• cirkonkorund szemcse
• pamut-poliészter vászonalapú tányér
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok 
Lamellás csiszolók

Szemcse
P 40+ P 60+ P 80+

Ø 
[mm]

Forma Cikkszám Cikkszám Cikkszám

115
egyenes 899255 899258 899264
kúpos 898950 899226 899227

125
egyenes 899266 899267 899269
kúpos 899229 899232 899234

180 egyenes 899278 – –

 

 Lamellás csiszolótányér, INOX, Cubitron™ II, 967A   
Hosszú élettartammal rendelkező, 3M PSG speciálisan kialakított kerámiaszemcsével 
készült Cubitron™ II termék. 

Felhasználási terület 
• rozsdamentes acélok, szerkezeti és szénacélok, színesfémek, alumínium  

megmunkálására 
• általános csiszolási feladatok elvégzése, hegesztési varratok eltávolítása, sorjázás,  

élek hajlatok megmunkálása 

Előnyök/Kivitel
• tisztításra és végső felületkialakítására egy lépésben is alkalmas
• a rövidebb csiszolási idő növeli a termelékenységet és a gép élettartamát, egyben 

csökkenti a kezelő fizikai leterheltségét
• alacsonyabb költségek a tárcsa hosszú élettartama és a kevesebb szerszámcsere miatt
• a gyors csiszolás és a hosszú élettartam tökéletes egyensúlyát nyújtja
• a hőelvezető rétegnek köszönhetően kisebb hőtermelődéssel dolgozik, meggátolva 

ezzel a munkadarab elszíneződését, oxidálódását
• egyenes és kúpos kivitelek

Anyag
• 3M™ precíziósan formált kerámia csiszolószemcsék
• Y viszkóz hordozó, pamut és poliészter keveréke
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Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék

Kefe Ø 
[mm]

Sörte Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

12
rozsdamentes acél, hullámos 20.000 L39086
acél, hullámos 20.000 L39084

25
rozsdamentes acél, hullámos 18.000 L39088
acél, hullámos 18.000 L39087

30
rozsdamentes acél, hullámos 18.000 L39092
acél, hullámos 18.000 L39090

 

 Csapos ecsetkefe, hullámos drót, BPS 600 W   
Nagyon puha és jól illeszkedő szerszám, finommegmunkáláshoz és a csövekben vagy 
furatokban a könnyű sorják eltávolításához, különösen a nehezen hozzáférhető helyeken. 

Felhasználási terület
• könnyű tisztítási munkák, csövek és 

profilok
• rozsdaeltávolítás, érdesítés, mattítás, 

festékeltávolítás
• magas fordulatszámú egyenes

csiszolókkal is használhatók
• kis fordulatszámú gépekkel – mint 

például a fúrógépek – könnyebb 
megmunkálásokat is végezhetünk velük

Műszaki adatok
• szárátmérő: 6 mm
• drótszál: Ø 0,3 mm
• drótszál hossza: 25 mm

Acél 0,2 Acél 0,3 Inox 0,3 Réz 0,2
Kefe Ø 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 20 20.000 A42795 A42801 A42805 A42808
17 25 18.000 A42796 A42799 A42806 A42809
25 25 18.000 A42794 X08132 X13079 A42810
30 25 15.000 A42797 A42802 A42807 A42811

Acél 0,2 Acél 0,3 Inox 0,3 Réz 0,2
Anyag
• Ø 0,2 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm rozsdamentes 

acéldrót

Anyag
• Ø 0,2 mm sárgaréz drót

Csapos ecsetkefe, hullámos drót, Superior   
Sokoldalúan használható a nehezen hozzáférhető helyeken is, száras kialakítása révén. 

Felhasználási terület
• sorja, rozsda, salak, reve, gumifelesleg, festék, égési marad ványok és egyéb szennyező

dések eltávolításához
• nehezen hozzáférhető helyeken és belső felületeknél is használható
• magas fordulatszámú egyenescsiszolókkal is használhatók
• kis fordulatszámú gépekkel – mint például a fúrógépek – könnyebb megmunkálásokat 

is végezhetünk velük

Előnyök/Kivitel
• a rugalmas acélszál tökéletesen alkalmazkodik a munka darabhoz
• sokoldalúan használható, még a nehezen hozzáférhető helyeken is, mint például a 

furatokban végzett precíz munkáknál
• a kefe átmérője a munkasebesség növekedésével változik, a fordulatszám emelkedé

sével a kefe kiszélesedik, így különböző átmérőjű furatok, csövek belseje munkálható 
meg vele

Műszaki adatok
• szár: Ø 6 mm
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7Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék

Kefe Ø 
[mm]

Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Gyártói 
 cikkszám

Cikkszám

19
rozsdamentes acél, egyenes

0,35
358336 L39028

acél, sárgaréz bevonattal, egyenes 358333 L39025

22
rozsdamentes acél, egyenes

0,35
358341 L39067

acél, egyenes 358339 L39035

30
rozsdamentes acél, egyenes

0,35
358345 L39075

acél, sárgaréz bevonattal, egyenes 358344 L39070

 

 Csapos ecsetkefe, fonott drót, BPS 600 Z   
Ecsetkefe belső csőfelületek vagy furatok megmunkálására. 

Felhasználási terület
• könnyű tisztítási munkák, csövek és 

profilok
• rozsdaeltávolítás, érdesítés, mattítás, 

festékeltávolítás

Előnyök/Kivitel
• nagy kefeteljestmény a fonott drót 

konstrukciónak köszönhetően

Alkalmazások/Megjegyzések
• a szerszám átmérője a fordulatszámtól 

függően változik

• magas fordulatszámú egyenescsiszolók  kal 
is használhatók

• kis fordulatszámú gépekkel, mint például 
a fúrógépek könnyebb megmunkálásokat 
is végezhetünk velük

Műszaki adatok
• szárátmérő: 6 mm
• fordulatszám: max. 20 000 fordulat/perc
• drótszál hossza: 25 mm

Anyag
• nagyszilárdságú acél

Kefe Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

12

4.500

A42793
17 A42790
25 A42791
30 A42792

 

 Csapos ecsetkefe, hullámos rézbevonatú drót 0,3; 
Perfect
Sokoldalúan használható a nehezen hozzáférhető helyeken is, száras kialakítása révén. 

Felhasználási terület
• sorja, rozsda, salak, reve, gumifelesleg, 

festék, égési maradványok és egyéb 
szennyeződések eltávolításához

• nehezen hozzáférhető helyeken és belső 
felületeknél is használható

Előnyök/Kivitel
• kitűnő ár/érték arány

Alkalmazások/Megjegyzések
• meghajtás fúrógépekkel, akkumulátoros 

csavarozókkal, ill. alacsony fordulatú 
egyenescsiszolókkal, hajlékony tengelyes 
gépekkel

Műszaki adatok
• szár Ø 6 mm

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót sárgaréz bevonattal
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Acéldrót Inox drót
Kefe Ø 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Sörte Szár Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám

50
24 0,3 rozsdamentes acél, hullámos 6 13.000 – L18741
24 0,3 acél, hullámos 6 13.000 L18735 –

Csapos fazékkefe, hullámos drót, BTS 600 W 
Hullámos vékony drót kis és közepes tisztítási és felület előkészítési munkákhoz.

Előnyök/Kivitel
• hullámos kivitel

Alkalmazások/Megjegyzések
• egyenes csiszolóval, akkus csavarozóval és fúróval használható

• magas fordulatszám ipari alkalmazásokhoz

Műszaki adatok
• Ø 6 mmes csappal    

Acéldrót Inox drót

Felhasználási terület
• acélokhoz
• acélöntvényekhez
• festék, rozsda, kérgesedés eltávolítása
• egyenes csiszolókkal, hajlékony tengelyes gépekkel, fúró 

gépekkel végzett munkákhoz

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz
• acélokhoz
• acélöntvényekhez
• festék, rozsda, kérgesedés eltávolítása
• egyenes csiszolókkal, hajlékony tengelyes gépekkel, fúró 

gépekkel végzett munkákhoz
Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm rozsdamentes acéldrót

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék
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Acéldrót Rézbevonatú 
drót

Kefe Ø 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

50 17 0,3 6 A42774 A42770

75
20 0,2 6 A42773 –
20 0,3 6 A42775 A42771

Csapos fazékkefe, hullámos drót, Perfect 
Hullámos drótszálú fazékkefe kisipari és barkács munkákhoz.

Előnyök/Kivitel
• a megmunkált felületekhez rugalmasan alkalmazkodik
• jó ár/teljesítmény arány
• a csapos tengelynek köszönhetően könnyedén befogható a 

szerszám

Alkalmazások/Megjegyzések
• meghajtás fúrógépekkel, akkumulátoros csavarozókkal, ill. 

alacsony fordulatú egyenescsiszolókkal, hajlékony tengelyes 
gépekkel

Műszaki adatok
• maximális fordulatszám 4 500 percenként    

Acéldrót Rézbevonatú drót

Felhasználási terület
• acélhoz, acélöntvényhez, puha és keményfához
• festék, rozsda, reve, sorja eltávolítás nagy hatékonysággal

Felhasználási terület
• festék, rozsda, reve, kéregképződmények, élek eltávolítására, 

majdnem minden anyagnál
Anyag
• Ø 0,2 és Ø 0,3 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót sárgaréz bevonattal

Kefe Ø 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Szemcse Szín Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

50 17
K 80 piros 6 A42786
K 180 kék 6 A42789

75 23
K 80 piros 6 A42787
K 180 kék 6 A42788

 Csapos fazékkefe, műanyagszálas, Perfect
Ezek a kefék követik a munkadarab alakját és kímélik a felületét. 

Felhasználási terület
• univerzálisan használható mindenféle 

fémhez és fához
• sorjátlanításhoz a felszín megsértése 

nélkül

Előnyök/Kivitel
• élettartama tízszeres a hagyományos 

kefékhez képest
• használat közben folyamatosan új 

csiszolószemcsékkel rendelkezik, így 
a csiszolandó anyag eltávolításának 
mértéke egyenletes

• tökéletesen alkalmazkodik a munka
darabok kontúrjához

• a különböző szemcseméretek különböző 
felületi minőséget eredményeznek (kék 
finomabb, piros durvább)

Alkalmazások/Megjegyzések
• tisztítószerekkel együtt is használható
• meghajtás fúrógépekkel, akkumulátoros 

csavarozókkal, ill. alacsony fordulatú 
egyenescsiszolókkal, hajlékony tengelyes 
gépekkel

Műszaki adatok
• maximális fordulatszám 4 500 percenként

Anyag
• nylonszálas

Cikkszám A42789

Cikkszám A42786

7

7Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék
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Kefe Ø 
[mm]

Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

65
inox, fonott 0,5 12.500 L37190
acél, fonott 0,35 12.500 L37176
acél, fonott 0,5 12.500 L37179

80 acél, fonott 0,5 8.500 L37196
100 acél, fonott 0,5 8.500 L37199

 

 Fazékkefe, egyenes, fonott drót, BT 600 Z   
Nagyméretű, sík felületek agresszív tisztításához, rozsdátlanításához és sorjázásához. 
Minden szabványos sarokcsiszolóhoz alkalmas. 

Felhasználási terület
• sorjázás, festékeltávolítás, salaktala

nításhoz, rozsdátlanításhoz, revétlení
téshez és tisztításhoz

Műszaki adatok
• rögzítés M14menettel

Fazékkefe, fonott drót, Superior 
Fazékkefe nagyteljesítményű tisztításhoz és sorjázáshoz.

Előnyök/Kivitel
• hosszú élettartam
• gyors, rövid idejű szerszám le és felhelyezés
• lenyűgöző tisztítóhatás
• 75 mm átmérőtől támasztógyűrűvel a szálak stabilizálásáért, 

mely erőteljes szálkopás után eltávolítható, az így nyert további 
szál munkahosszúság hosszabb élettartamat biztosít

Alkalmazások/Megjegyzések
• 65 mm átmérőnél 115 és 125 mm tárcsaátmérőjű sarok

csiszolókhoz
• 75 mm átmérőtől 125 és 230 mm tárcsaátmérőjű sarok

csiszolókhoz
• a nagyobb teljesítményű sarokcsiszolók használata növeli a 

megmunkálási teljesítményt    

Acél Inox

Felhasználási terület
• acélhoz, acélöntvényhez
• rozsdás felületek és hegesztési varratok tisztításához, 

 sorjátlanításához

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz, nem  vasfémekhez, alumínium  hoz
• rozsdás felületek és hegesztési varratok tisztításához, sorjátla

nításához
Anyag
• edzett acéldrót

Anyag
• rozsdamentes acéldrót

Acél 0,35 Acél 0,5 Inox 0,35 Inox 0,5
Kefe Ø 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Menet Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

65 20 M 14 x 2 12.500 A42409 A42419 X16490 A42426
80 20 M 14 x 2 8.500 A42415 B94050 – –
120 20 M 14 x 2 6.500 – H74607 – –

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   838Szerszamkatalogus_2022_1.indb   838 2022. 10. 10.   15:48:152022. 10. 10.   15:48:15



839

Kefe Ø 
[mm]

Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

65
rozsdamentes acél, hullámos 0,3 12.500 L38000
acél, hullámos 0,3 12.500 L37994

80
rozsdamentes acél, hullámos 0,3 8.500 L38011
acél, hullámos 0,3 8.500 L38005

100 acél, hullámos 0,3 8.500 L38014
 

 Fazékkefe, hullámos drót, BT 600 W   
Fazékkefe az egyenetlen felületek kíméletes tisztításához, könnyű és közepesen nehéz 
munkákhoz, a rozsdátlanításhoz és a festékmaradványok eltávolításához. Minden szabványos 
sarokcsiszolóhoz alkalmas. 

Felhasználási terület
• sorjázás, festékeltávolítás, salakolás, 

rozsdátlanítás, revétlenítés és tisztítás

Műszaki adatok
• rögzítés M14 menettel

Fazékkefe, hullámos drót, Superior 
Ipari minőségű fazékkefe felülettisztításhoz.

Előnyök/Kivitel
• a rugalmas szálanyag tökéletesen alkalmazkodik a munkadarab 

kontúrjához
• a kefe optimális működési szögét a kefe kialakítása bitzosítja
• gyors, rövid idejű szerszám le és felhelyezés

Alkalmazások/Megjegyzések
• a 60 és 75 mm átmérőjű kefék 115 és 125 mm tárcsaátmérőjű 

sarokcsiszolókkal javasolt használni
• a 80 mm és a feletti átmérőjű keféket 150 és 230 mm tárcsa

átmérőjű sarokcsiszolókkal javasolt használni
• a nagyobb teljesítményű sarokcsiszolók használata növeli a 

megmunkálási teljesítményt   

Acél Inox 0,3

Felhasználási terület
• acélhoz, acélöntvényhez, puha és kemény fához
• festékek és lerakódások eltávolítására

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz, nemvas fémekhez, alumíniumhoz
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, revétlenítés, rozsda

mentesítés, mattozás, tisztítás
Anyag
• acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm rozsdamentes acéldrót

Acél 0,2 Acél 0,3 Inox 0,3
Kefe Ø 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Menet Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

65 M 14 x 2 12.500 A42428 A42438 A42448
75 23 M 14 x 2 12.500 A42432 A42444 A42450
80 25 M 14 x 2 8.500 – J59091 A42453
100 25 M 14 x 2 8.500 – M66764 A42454
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Kefe Ø 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Menet Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

60 18 M 14 x 2 12.500 A42469
80 25 M 14 x 2 8.500 A42481
100 25 M 14 x 2 8.500 A42485
125 30 M 14 x 2 6.500 A42489

 

 Fazékkefe, hullámos rézbevonatú acéldrót 0,3; 
Perfect
Fazékkefe, könnyű és közepes rozsdátlanító és sorjaeltávolítási munkákhoz. 

Felhasználási terület
• univerzálisan használható majdnem 

minden anyaghoz
• tisztítási munkákra, festék, rozsda, reve, 

kéregképződmények, élek eltávolítására
• kisipari és barkács felhasználáshoz 

javasolt

Előnyök/Kivitel
• hullámos kivitel kiváló termék a szakipar 

és a barkácsolók számára

• a rugalmas szálanyag tökéletesen alkal
mazkodik a munkadarab kontúrjához

• jó tisztítási teljesítmény
• az egyik legjobb ár/teljesítmény arány

Alkalmazások/Megjegyzések
• 150 és 180 mm tárcsaátmérőjű sarok

csiszolók használata az ideális

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót sárgaréz bevonattal

 

 Körkefe, furatos, fonott acéldrót, BRP 600 Z   
Ideális eszköz az U/Vvarratok professzionális megmunkálásához a csővezeték, cső  
és tartályépítés során. 

Felhasználási terület
• tisztítási munkák, ragasztómaradványok 

eltávolítása
• sorjázás, rozsdaeltávolítás, hegesztési 

varrat tisztítása a csőcsatlakozásokon

Műszaki adatok
• furat Ø 22,23 mm

 

 Körkefe, furatos, sima, fonott drót, BR 600 Z   
Körkefe a hegesztési varratok elő és utómegmunkálásához, reve, rozsda, salak agresszív 
eltávolításához, kefét igénylő nehéz munkálatokhoz és sorjátlanításhoz. 

Felhasználási terület
• nehéz munkálatokhoz és sorjátlanításhoz
• salak, rozsda eltávolítása, hegesztési 

varratok megmunkálása

Műszaki adatok
• furat Ø 22,23 mm

Kefe Ø 
[mm]

Sörte Huzal Ø 
[mm]

Munkaszélesség  
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 acél, fonott 0,5 6 22,23 L35554
125 acél, fonott 0,5 6 22,23 L35558
178 acél, fonott 0,5 6 22,23 L35559

Kefe Ø 
[mm]

Sörte Huzal Ø 
[mm]

Munkaszélesség  
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám

115 inox, fonott 0,5 14 22,23 L35551
115 acél, fonott 0,5 14 22,23 L35495
125 inox, fonott 0,5 14 22,23 K97216
125 acél, fonott 0,5 14 22,23 K97211
178 acél, fonott 0,5 14 22,23 L35502
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Acél 0,35 Acél 0,5 Inox 0,35 Inox 0,5
Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Menet Munkamagasság 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100 12 22,2 – 20 12.500 A42509 K87991 – A42527

115 12
22,2 – 23 12.500 A42508 A42516 A42523 A42528
– M 14 x 2 23 12.500 H90879 A42518 – A42530

125 13
22,2 – 28 12.500 A42512 A42517 A42525 A42529
– M 14 x 2 28 12.500 A42513 A42519 – A42531

150 13 22,2 – 37 12.000 A42514 A42520 – A42532
178 13 22,2 – 42 10.000 X08105 A42521 F72459 A42533

Körkefe furatos, fonott drót, Superior 
Ipari minőségű fonott körkefék sarokcsiszolókkal való felhasználásra

Előnyök/Kivitel
• agresszív és gyors tisztítás
• hosszú élettartam    

Acél 0,35 Inox 0,5

Felhasználási terület
• acélhoz, acélöntvényhez
• rozsdás felületek és hegesztési varratok tisztításához, sorjátla

nításához
• kézi sarokcsiszoló gépekhez

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz, nem  vasfémekhez, alumínium  hoz
• rozsdás felületek és hegesztési varratok tisztításához, sorjátla

nításához
• kézi sarokcsiszoló gépekhez

Anyag
• edzett acéldrót

Anyag
• rozsdamentes acéldrót

 

 Kúpos körkefe, fonott drót, M14, BK 600 Z   
Kefe M14es menettel a könnyű és közepesen nehéz rozsdaeltávolítási és sorjázási 
munkákhoz nehezen elérhető területeken. 

Felhasználási terület
• reve, rozsda, festék, salak
• kiválóan alkalmas nagyobb területek 

tisztítására

Előnyök/Kivitel
• rögzítés M14menettel

Anyag
• nagy szilárdságú acéldrót

Kefe Ø 
[mm]

Sörte Huzal Ø 
[mm]

Munkaszélesség  
[mm]

Cikkszám

100 rozsdamentes acél, egyenes 0,5 14 L35551
100 acél, egyenes 0,5 14 L35495
115 rozsdamentes acél, egyenes 0,5 14 K97216
115 acél, egyenes 0,5 14 K97211
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Acél 0,35 Acél 0,5 Inox 0,35 Inox 0,5
Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Menet Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100 13 22 M 14 x 2 A42539 A42544 A42555 A42559
115 15 20 M 14 x 2 X16488 A42545 A42557 A42564

Kúpos körkefe, fonott drót, Superior 
Sokoldalún használható szerszám, kúpos kialakításának köszönhetően még a nehezen hozzáférhető helyeket is 
könnyen elérhetjük vele.

Előnyök/Kivitel
• agresszív tisztítási teljesítmény
• hosszú élettartam
• a fazékkefék és a körkefék legjobb tulajdonságait egyesíti 

magában
• nagy felületű és nehezen hozzáférhető részeket tartalmazó 

munkadarabok tökéletesen kezelhetők vele

Műszaki adatok
• 18 db fonat
• maximális fordulatszám 12 500 percenként
• 115 és 125 mmes tárcsaátmérőjű, nagy teljesítményű sarok

csiszolók használatával ideális

Acél Inox
Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, rozsdamentesítés, 

salakmentesítés, revétlenítés, mattozás, tisztítás
• nehezen hozzáférhető helyek megmunkálásához

Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, rozsdamentesítés, 

salakmentesítés, revétlenítés, mattozás, tisztítás
• nehezen hozzáférhető helyek megmunkálásához
• rozsdamentes acélokhoz, nemvasfémekhez, alumíniumhoz

Anyag
• edzett acéldrót

Anyag
• rozsdamentes acéldrót

7
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Acél 0,3 Inox 0,2 Inox 0,3 Rézbevonatú 0,3
Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Menet Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

100
10 20 M 14 x 2 A42568 – M69158 A42566
20 20 M 14 x 2 A42569 A42578 A42579 –

Kúpos körkefe menetes, hullámos, Superior 
Sokoldalún használható szerszám, kúpos kialakításának köszönhetően még a nehezen hozzáférhető helyeket is 
könnyen elérhetjük vele.

Előnyök/Kivitel
• a rugalmas szálanyag, tökéletesen alkalmazkodik a munka

darabhoz
• minél hosszabb a drótszál, annál rugalmasabb a kefe
• a fazékkefék és a körkefék legjobb tulajdonságait egyesíti 

magában

• nagy felületű és nehezen hozzáférhető részeket tartalmazó 
munkadarabok tökéletesen kezelhetők vele

• a kefék különböző munkaszélességgel kaphatók, így mindig 
a munkadarab alakjához legjobban alkalmazható termékkel 
dolgozhatunk

Műszaki adatok
• maximális fordulatszám 12 500 percenként    

Acél 0,3 Inox 0,2 és 0,3 „Rézbevonatú acél” 0,3

Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, 

rozsdamentesítés, salakmentesítés, 
revétlenítés, mattozás, tisztítás

• nehezen hozzáférhető helyek meg  
munkálásához

Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, 

rozsdamentesítés, salakmentesítés, 
revétlenítés, mattozás, tisztítás

• nehezen hozzáférhető helyek meg  
munkálásához

• rozsdamentes acélokhoz, nemvas
fémekhez, alumíniumhoz

Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, 

rozsdamentesítés, salakmentesítés, 
revétlenítés, mattozás, tisztítás

• nehezen hozzáférhető helyek meg   
munkálásához

Anyag
• Ø 0,3 mm edzett acéldrót

Anyag
• Ø 0,2 és 0,3 mm rozsdamentes acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót sárgaréz bevonattal 7
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Kefe Ø 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

75 0,3 10 16 12,7 4.500 A42642

100
0,3 12 22 12,7 4.500 A42643
0,3 16 22 20–30 8.000 A42627
0,3 20 22 20–30 8.000 A42622

125 0,3 18 27 20–40 6.000 A42628

150
0,3 18 28 32–50,8 6.000 A42629
0,3 25 28 32–50,8 6.000 A42626

178
0,3 20 37 32–50,8 6.000 A42634
0,3 25 37 32–50,8 6.000 A42630

200
0,3 20 34 32–50,8 4.500 A42635
0,3 25 34 32–50,8 4.500 A42636

250
0,3 20 47 32–100 3.000 A42638
0,3 25 47 32–100 3.000 A42639

 

 Körkefe furatos, hullámos rézbevonatú acéldrót 
0,3; Perfect
Ipari minőségű, univerzálisan alkalmazható többsoros kefék, mindenféle középnehéz 
tisztítási munkához. 

Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, 

revétlenítés, mattozás, tisztítás

Előnyök/Kivitel
• hullámos kivitel
• a leggyakoribb tengelyátmérőhöz 

csatlakozó adapterválaszték tartozik 
a nagyobb átmérőjű kefékhez

Alkalmazások/Megjegyzések
• az igényelt megmunkálási szélesség 

alapján összeállított többsoros kefék 
alkalmazhatók nagyfelületű részek 
megmunkálásához

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót sárgaréz bevonattal

Kefe Ø 
[mm]

Szemcse Furat Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám

P 80 13 12 13 20.000 A42584

75
P 120 13 12 13 20.000 A42594
P 180 13 12 13 20.000 A42603
P 320 13 12 13 20.000 A42612

100

P 80 13–20 18 18 12.000 A42585
P 120 13–20 18 18 12.000 A42595
P 180 13–20 18 18 20.000 A42604
P 320 13–20 18 18 12.000 A42613

150

P 80 13–32 18 32 8.000 A42586
P 120 13–32 18 32 8.000 A42596
P 180 13–32 18 32 8.000 A42605
P 320 13–32 18 32 8.000 A42614

 

 Körkefe furatos nylon (SiC), Superior
Körkefe csiszolószemcsékkel ellátott nylon szálakkal, helyhez kötött gépekre, száraz 
alkalmazásokhoz. 

Felhasználási terület
• fogaskerekek, hengerfejek, hajtóműház, 

tömítőfelületek sorjázásához
• sok kontúrral rendelkező alkatrészek 

csiszolása
• felületek, csőés profilszakaszok 

megmunkálása

Alkalmazások/Megjegyzések
• üzembiztos, gazdaságos megmunkálás

 hoz több darabot lehet egy meghajtó
tengelyre felszerelni

• költséghatékony alkalmazás
• különösen jó munkavégzés alumínium, 

színesfémek és szintetikus anyagok 
esetében

• felfogatás megfelelő adapterrel

Anyag
• nylon szálas (SiC)
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Acél 0,2 Acél 0,3 Inox 0,2 Inox 0,3
Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

75 19 16 20 10.000 – M69160 – A42711

100
20 23 20–30 8.000 A42661 A42690 A42695 A42712
28 23 20–30 8.000 A42679 – – A42713

125
22 30 20–30 6.000 A42662 A42680 A42699 A42714
30 30 20–30 6.000 – A42691 – –

150
21 25 31,75–50,8 6.000 448259 A42681 A42696 A42716
30 29 31,75–50,8 6.000 – A42689 – –

178
23 38 31,75–50,8 6.000 A42669 A42682 A42697 A42721
32 38 31,75–50,8 6.000 – A42685 – X13074

200
20 38 31,75–80 4.500 A42672 A42687 A42705 A42719
30 38 31,75–80 4.500 A42664 A42686 A42706 –
38 38 31,75–80 4.500 – A42688 – A42720

250
28 47 20–100 3.600 A42674 X08103 A42707 A42723
38 47 20–100 3.600 – 941948 A42708 G94314
55 47 20–100 3.600 – A42693 – –

300
32 50 25,4–120 3.000 A42677 X08104 A42709 –
44 50 25,4–120 3.000 – A42694 A42710 –

Körkefe többsoros furatos, hullámos drót, Superior 
Ipari minőségű, többsoros körkefe rozsdamentes hullámos huzallal, helyhez kötött gépekre való felszereléshez.

Előnyök/Kivitel
• széles kialakítás, így egyszerre több huzalvég van használatban
• nagy huzalsűrűség
• agresszív munkavégzés
• minden kefe az átmérőjéhez szükséges furatszűkítőkkel 

szállítva
• Ø 75–125 mm: 20 mm; 1/2"; 5/8"
• Ø 150–200 mm: 31,75 mm; 13 mm; 15 mm; 16 mm; 19 mm; 

20 mm; 7/8"; 1"

Alkalmazások/Megjegyzések
• az igényelt megmunkálási szélesség alapján összeállított 

többsoros kefék alkalmazhatók nagyfelületű részek meg  
munkálásához

• pl. munkaasztalcsiszológépen vagy asztali sorjázógépen   

Acél 0,2 Acél 0,3 Inox 0,2 Inox 0,3

Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, 

lakkmentesítés, revétlenítés, 
mattozás, tisztítás

Felhasználási terület
• érdesítés, sorjátlanítás, 

lakkmentesítés, revétlenítés, 
mattozás, tisztítás

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz, nem 

vasfémekhez, alumínium  hoz
• érdesítés, sorjátlanítás, 

lakkmentesítés, revétlenítés, 
mattozás, tisztítás

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz, nem 

vasfémekhez, alumínium  hoz
• érdesítés, sorjátlanítás, 

lakkmentesítés, revétlenítés, 
mattozás, tisztítás

Anyag
• Ø 0,2 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,2 mm rozsdamentes 

acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm rozsdamentes 

acéldrót

7

7Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   845Szerszamkatalogus_2022_1.indb   845 2022. 10. 10.   15:48:322022. 10. 10.   15:48:32



Szerszámkatalógus846

Kefe Ø 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Sörte Max. ford.szám
[perc-1]

Munkaszél. 
[mm]

Cikkszám

30 0,2
rozsdamentes acél, hullámos 20.000 9 L38299
acél, hullámos 20.000 9 L38292

40 0,2
rozsdamentes acél, hullámos 18.000 9 L38645
acél, hullámos 18.000 9 L38644

50 0,3
rozsdamentes acél, hullámos 15.000 9 K97206
acél, hullámos 15.000 9 L38646

60 0,3
rozsdamentes acél, hullámos 15.000 14 L38648
acél, hullámos 15.000 14 L38647

70 0,3
rozsdamentes acél, hullámos 15.000 16 L38641
acél, hullámos 15.000 16 L32732

 

 Csapos körkefe, hullámos drót, BRS 600 W   
Kis és közepes méretű felületek kíméletes tisztításához, kiválóan alkalmas nehezen 
hozzáférhető alkatrészekhez. 

Műszaki adatok
• szárátmérő: 6 mm

Acéldrót Inox drót
Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám

50 17 13 6 15.000 A42761 –

60
12 15 6 15.000 M69168 A42764
18 15 6 15.000 X08123 –

70 18 15 6 15.000 A42762 –
80 19 20 6 15.000 A42763 794067

Csapos körkefe, hullámos, 0,3 drót, Superior 
Ipari minőségű, csapos körkefék, külső felületek, hornyok, nehezen hozzáférhető helyek megmunkálásához.

Előnyök/Kivitel
• kis kefeátmérők lehetővé teszik a nehéz helyek elérését
• a sokféle szálanyagnak és a különböző kefeátmérőknek 

 köszönhetően
• szinte minden alkalmazáshoz található megfelelő kefe

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagysebességű egyenescsiszolókon is használhatók, magas 

teljesítményük ezekkel a szerszámokkal érhetők el
• kisebb munkákat fúrógépekbe fogva is elvégezhetünk a kefékkel   

Acéldrót Inox drót

Felhasználási terület
• acélhoz, acélöntvényhez, puha és kemény fához
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, revétlenítés, mattozás, 

tisztítás

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz, nemvasfémekhez, alumíniumhoz
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, revétlenítés, mattozás, 

tisztítás
Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,3 mm rozsdamentes acéldrót

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék
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Csapos körkefe, hullámos, 0,2 drót, Superior 
Ipari minőségű, csapos körkefék, külső felületek, hornyok, nehezen hozzáférhető helyek megmunkálásához.

Előnyök/Kivitel
• kis kefeátmérők lehetővé teszik a nehéz helyek elérését
• a sokféle szálanyagnak és a különböző kefeátmérőknek köszön

hetően
• szinte minden alkalmazáshoz található megfelelő kefe

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagysebességű egyenescsiszolókon is használhatók, magas 

teljesítményük ezekkel a szerszámokkal érhetők el
• kisebb munkákat fúrógépekbe fogva is elvégezhetünk a kefékkel

Acéldrót Inox drót Rézdrót

Felhasználási terület
• acélhoz, acélöntvényhez, puha és kemény 

fához
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, 

revétlenítés, mattozás, tisztítás

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz, nemvas

fémekhez, alumíniumhoz
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, 

revétlenítés, mattozás, tisztítás

Felhasználási terület
• nemvasfémekhez, puha fához
• érdesítés, sorjátlanítás, lakkmentesítés, 

revétlenítés, mattozás, tisztítás
• fa struktúrálása

Anyag
• Ø 0,2 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,2 mm rozsdamentes acéldrót

Anyag
• Ø 0,2 mm sárgaréz drót

Acéldrót Inox drót Rézdrót
Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Max. fordulatszám 
[perc-1]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

20
6 4 4 20.000 A42734 – –
9 4 4 20.000 B28694 – –

30
6 6 6 20.000 599638 – –
9 6 6 20.000 A42735 A42748 A42757
12 6 6 20.000 A42763 A42749 –

40
11 10 6 18.000 A42737 A42750 X08127
16 10 6 18.000 A42738 A42751 –

50
10 13 6 15.000 A42739 B15774 –
17 13 6 15.000 X08122 A42752 A42758

60
12 15 6 15.000 A42742 – –
18 15 6 15.000 A42741 A42754 X08129

70 11 15 6 15.000 A42743 X13254 –
80 19 20 6 15.000 A42744 A42755 A42760

7
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Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Cikkszám

50 7 10 A42765
63 9 13 A42768
75 10 16 A42766
100 12 22 A42767

 

 Csapos körkefe, hullámos rézbevonatú drót 0,3; 
Perfect
Felhasználási terület
• univerzálisan használható majdnem 

minden anyaghoz
• tisztítási munkákra, festék, rozsda, reve, 

kéregképződmények, élek eltávolítására
• meghajtás fúrógépekkel vagy alacsony 

fordulatú egyenescsiszolókkal, hajlékony 
tengelyes gépekkel

Előnyök/Kivitel
• kíméletes, de hatékony munkavégzés

Alkalmazások/Megjegyzések
• nagysebességű egyenescsiszolókon is 

használhatók, magas teljesítményük 
ezekkel a szerszámokkal érhetők el

• kisebb munkákat fúrógépekbe fogva is 
elvégezhetünk a kefékkel

Műszaki adatok
• szár Ø 6 mm
• maximális fordulatszám 4500 percenként

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót sárgaréz bevonattal

Acéldrót Inox drót
Kefe Ø 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Sörte Munkaszélesség 
[mm]

Munkamagasság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

75
0,5 inox, fonott 12 19 6 – L18713
0,5 acél, fonott 12 19 6 L18702 –

Csapos körkefe, fonott, BRS 600 Z 
Fonott kialakítás durva kefemunkálatokhoz és hosszú élettartamhoz.

Előnyök/Kivitel
• fonott kivitel

Alkalmazások/Megjegyzések
• nehezen elérhető területek
• hornyok, barázdák, mélyedések hatékony megmunkálása
• vágóélek sorjázása, reve, festék és salak eltávolítása

Műszaki adatok
• max. fordulatszám: 25 000 ford/perc
• teljes magasság: 37 mm   

Acéldrót Inox drót

Felhasználási terület
• acélokhoz
• acélöntvényekhez
• rozsdás felületek és hegesztési varratok tisztítása, sorjátlanítása
• egyenes csiszolókkal, hajlékony tengelyes gépekkel, fúró  gépek 

kel végzett munkákhoz

Felhasználási terület
• rozsdamentes acélokhoz
• acélokhoz
• acélöntvényekhez
• rozsdás felületek és hegesztési varratok tisztítása, sorjátlanítása
• egyenes csiszolókkal, hajlékony tengelyes gépekkel, fúró  gépek  

kel végzett munkákhoz
Anyag
• Ø 0,50 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,50 mm rozsdamentes acéldrót

7
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Kefe Ø 
[mm]

Szemcse Munkaszélesség 
[mm]

Cikkszám

50
K 120

9
L39012

K 320 L39015

70
K 120

12
L39019

K 320 L39021
 

 Csapos körkefe, poliamid szál, szilícium szemcse, 
BRS 600 P   
Ideális faalkatrészek strukturálásához és lakkozásának eltávolításához, oxidrétegek 
eltávolítására nemvas fémeken vagy futtatási színek eltávolítására rozsdamentes acél 
alkatrészeken. 

Műszaki adatok
• szárátmérő: 6 mm

Kefe Ø 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Szemcse Szín Munkamagasság 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

75
10 K 80 piros 16 6 A42777
10 K 180 kék 16 6 A42778

100
10 K 80 piros 23 6 A42776
10 K 180 kék 23 6 A42779

 

 Csapos körkefe, műanyagszálas, Perfect
Ezek a kefék követik a munkadarab alakját és kímélik a felületét. 

Felhasználási terület
• univerzálisan használható mindenféle 

fémhez és fához
• sorjátlanításhoz a felszín megsértése 

nélkül

Előnyök/Kivitel
• élettartama tízszeres a hagyományos 

kefékhez képest
• használat közben folyamatosan új 

csiszolószemcsékkel rendelkezik, így 
a csiszolandó anyag eltávolításának 
mértéke egyenletes

• tökéletesen alkalmazkodik a munka
darabok kontúrjához

• a különböző szemcseméretek különböző 
felületi minőséget eredményeznek (kék 
finomabb, piros durvább)

Alkalmazások/Megjegyzések
• tisztítószerekkel együtt is használható
• meghajtás fúrógépekkel, akkumulátoros 

csavarozókkal, ill. alacsony fordulatú 
egyenescsiszolókkal, hajlékony tengelyes 
gépekkel

Műszaki adatok
• maximális fordulatszám 4 500 percenként

Anyag
• nylonszálas

7
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék

Kefe Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Menet 
[col]

Cikkszám

25 160 1/2" X08086
30 160 1/2" A42848
32 160 1/2" 396521
38 160 1/2" X08087
40 160 1/2" 714866
50 160 1/2" X08088
63 160 1/2" X08089
101 160 1/2" A42850

 

 Csőkefe egysoros acéldróttal, Superior   
Hengeres kefe egysoros spirál acéldróttal, csövek, fúvókák tisztításához. 

Felhasználási terület
• csőtisztítás, sorjázás, festékeltávolítás, 

rozsdaeltávolítás

Előnyök/Kivitel
• kétszeres vagy négyszeres spiráldrót 

test, rásajtolt csatlakozó menettel

• a drótfogantyúval alkalmas mélyebb 
furatokba is behatolni

• a sűrű, rugalmas kivitel tökéletes 
megmunkálást eredményez

• kontúrral rendelkező furatokban is 
használható

• munkahossz: 100 mm

Ø 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Menet Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

10 0,15 M 6 140 A42845
12 0,15 M 6 140 A42847
14 0,15 M 6 140 A42846
15 0,15 5/16" 140 437612
18 0,2 5/16" 140 582718
20 0,2 5/16" 140 391157

 

 Csőkefe, egysoros acéldróttal
Hengeres kefe egysoros spirál acéldróttal, csövek, fúvókák tisztításához. 

Felhasználási terület
• csőtisztítás, sorjázás, festékeltávolítás, 

rozsdaeltávolítás

Előnyök/Kivitel
• kétszeres vagy négyszeres spiráldrót 

test, rásajtolt csatlakozó menettel
• a drótfogantyúval alkalmas mélyebb 

furatokba is behatolni
• a sűrű, rugalmas kivitel tökéletes 

megmunkálást eredményez

• kontúrral rendelkező furatokban is 
használható

• munkahossz: 100 mm

Anyag
• a sörte anyaga Ø 50 mmig hullámos 

acéldrót, a felett egyenes acéldrót
• az átmérő függvényében a sörték 

huzalátmérője különböző vastag
ságokban változik
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Ø 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

25 0,25 A42857
30 0,25 A42858
32 0,3 A42859
38 0,3 A42851
44 0,3 A42854

Ø 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

50 0,3 A42862
63 0,4 A42856
75 0,4 A42861
82 0,4 A42864
101 0,5 A42865

 

 Csőkefe, duplasoros acéldróttal, Superior
Ipari minőségű csőkefe egyenes acélhuzallal. 

Felhasználási terület
• csőtisztítás, sorjázás, festékeltávolítás, 

rozsdaeltávolítás

Előnyök/Kivitel
• duplasoros acéldrót, keresztezett
• kétszeres vagy négyszeres spiráldrót 

rásajtolt csatlakozó menettel
• kézi munkára is alkalmas drótnyéllel 

a mélyebb furatokba való behatoláshoz
• kontúrral rendelkező furatokban is 

használható

Műszaki adatok
• 1/2” BSW menetes felfogás
• munkahossz: 100 mm
• teljes hossz: 160 mm

Anyag
• a sörte anyaga egyenes acéldrót, 

az átmérő függvényében különböző 
 vastagságokban

Ø 
[mm]

Munkahossz 
[mm]

Sörte Szemcse Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

0,7 12 Novofil NHS P 1.000 100 0,42 K96900
1,2 12 Novofil NHS P 1.000 100 0,47 K12518
1,9 18 Novofil NHS P 1.000 100 0,74 H33326
2,6 25 Novofil NHS P 1.000 100 1,08 A42891
3,2 25 Novofil NHS P 1.000 100 1,66 A42892
3,5 25 Novofil NHS P 1.000 100 1,66 F45460
4,2 25 Novofil NHA P 600 125 2,2 A42893
4,8 25 Novofil NHA P 600 125 2,2 A42894
5,5 25 Novofil NHA P 600 125 2,2 A42895
6,6 25 Novofil NHA P 600 125 3 A42896
8,2 25 Novofil NHA P 600 125 3 A42897
9,8 25 Novofil NHA P 600 125 3,4 A42898
11,5 25 Novofil NHA P 600 125 3,4 A42899
13 25 Novofil NHA P 600 125 4,2 A42900
16 25 Novofil NHA P 600 125 4,2 A42901
17,5 25 Novofil NHA P 600 125 4,2 A42902
22,6 25 Novofil NHA P 600 125 5,6 A42904
25,8 25 Novofil NHA P 600 125 6,2 A42905

 

 Csőkefe, mikroabrazív szálas, Superior
Ipari minőségű finomcsiszoló csőkefeék, belső felületek kezeléséhez. 

Felhasználási terület
• kézi működtetésű gépeken, CNC 

gépeken és megmunkáló  központokon 
is  használható

• elsősorban színesfémekhez

Előnyök/Kivitel
• nagyfokú rugalmasság és kopásállóság
• alacsony gyártási tűréshatárok
• kimondottan alkalmas a már elkészült 

alkat részeken való használatra

• magas sorjázási sebesség viszonylag 
alacsony felületi terhelés mellett

Alkalmazások/Megjegyzések
• keresztfuratok, vezérlőegységek, 

Ogyűrűs hornyok, hengeres alkatrészek 
sorjázása

• finom megmunkálások 7

7Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék
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Ø 
[mm]

Cikkszám

15 A42929
20 A42930
25 A42928

 

 Kézi lyukkefe, hullámos acéldrót, fanyelű, Superior
Ipari minőségű lyuktisztító kefe fanyéllel. 

Felhasználási terület
• általánosan acél, fa, műanyag belső 

tisztítása
• speciális alkalmazási területek a forgá

csok és laza részecskék eltávolítása

Előnyök/Kivitel
• kettős sodronybéllel és fanyéllel

Műszaki adatok
• munkahossz: 100 mm
• teljes hossz: 280 mm

Anyag
• Ø 0,3 mm acéldrót

Acéldrót Inox drót Rézdrót
Kefe Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

4 A42932 – A42963
5 A42933 – A42964
6 A42934 A42965 A42942
8 A42935 A42966 A42943
10 A42936 A42967 A42944

Acéldrót Inox drót Rézdrót
Kefe Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

12 A42937 A42968 A42945
15 A42938 A42969 A42946
18 A42939 A42970 A42947
20 A42940 A42971 A42948
25 A42941 A42962 –

Fúvókakefe, hullámos, 0,2 drót, Superior 
Belső felületek és hornyok nehezen hozzáférhető helyein történő megmunkálásához.

Felhasználási terület
• sorjamentesítés
• fúvókák, foglalatok, tömlők, csövek stb. tisztítása
• általános tisztítási munkálatokra is, mint a poreltávolítás

Előnyök/Kivitel
• kétszeres drótmaggal és fűzőlyukkal
• rugalmas munkadarabok, például tömlők tisztítására is használható

Műszaki adatok
• huzal átmérő: 0,2 mm
• munkahossz: 100 mm
• teljes hossz: 300 mm    

Acéldrót Inox drót Rézdrót

Anyag
• Ø 0,2 mm acéldrót

Anyag
• Ø 0,2 mm rozsdamentes acéldrót

Anyag
• Ø 0,2 mm rézdrót

7
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Kefe Ø
4 mm 5 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm
Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám
A42954 A42957 A42956 A42950 A42951 A42952 A42953 A42958 A42959

 

 Fúvókakefe, sima nylon, Superior 
Belső felületek és nutok nehezen hozzáférhető helyein történő megmunkálásához. 

Felhasználási terület
• sorjamentesítés
• fúvókák, foglalatok, tömlők, csövek stb. 

tisztítása
• általános tisztítási munkálatokra is, mint 

a poreltávolítás

Előnyök/Kivitel
• kétszeres drótmaggal és fűzőlyukkal
• rugalmas munkadarabok, például tömlők 

tisztítására is használható

Műszaki adatok
• huzalátmérő: 0,2 mm
• munkahossz: 100 mm
• teljes hossz: 300 mm

Anyag
• Ø 0,2 mm nylon szál

Sorok száma Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

1
rozsdamentes acél, hullámos

0,3
L39383

sárgaréz, hullámos L39391
acél, hullámos L39374

 

 Drótkefe, hullámos drót, műanyag nyél, 1 soros, 
BHP 600   
Drótkefe minden tisztítási munkához, különösen szűk helyeken végzett munkához, 
műanyag nyéllel. 

Felhasználási terület
• tisztítási munkák, felületkezelés
• hegesztési varratok megmunkálása, rozsda eltávolítása, sorjázás

Műszaki adatok
• hasznos hossz: 140 mm
• teljes hossz: 265 mm
• huzal hossza: 25 mm

7
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Acéldrót Rézbevonatú 
acéldrót

INOX drót Rézdrót

Teljes hossz 
[mm]

Munkahossz 
[mm]

Sorok száma Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

265 140 1 0,3 A43010 A43016 A43018 A43022

Drótkefe, műanyag nyelű, 1 soros, Perfect 
Keskeny, ívelt fejű kézikefe.

Felhasználási terület
• minden tisztítási feladathoz használható
• szűk, nehezen hozzáférhető helyekhez is

Előnyök/Kivitel
• ergonomikusan formázott nyél, függesztő lyukkal
•  a rozsdamentes (INOX) acéldróttal (1.4571) ellátott kefék 

tökéletesen mentesek a mágnesességtől

Műszaki adatok
• huzal hossza: 25 mm

Anyag
• kefe hátoldala erős acélsínből
• jó fogást biztosító műanyag nyél   

Acéldrót Rézbevonatú acéldrót INOX drót Rézdrót

Acéldrót, 
egyenes

Sárgaréz drót, 
hullámos

Sorok száma Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

5 0,35 A43015 A43024

Drótkefe, fanyelű, 5 soros 
Univerzálisan felhasználható minden könnyebb rozsdamentesítési és tisztítási munkához.

Felhasználási terület
• lakkmentesítés, rozsdamentesítés, tisztítás

Előnyök/Kivitel
• kefetest lekerekített élekkel

Anyag
• bükkfa test   

Acéldrót, egyenes Sárgaréz drót, hullámos

7

7 Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék
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Sorok száma Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

2 acél, egyenes 0,35 L39430

3
rozsdamentes acél, egyenes 0,3 L39452
acél, egyenes 0,35 L39444

4
rozsdamentes acél, egyenes 0,3 L39454
acél, egyenes 0,35 L39446

5 acél, egyenes 0,35 L39447

 

 Drótkefe, fanyéllel, BH 600   
Fanyéllel ellátott kézi kefe a rozsda, a szennyeződések és a festékek kézi eltávolításához. 

Műszaki adatok
• teljes hossz: 290 mm
• hasznos hossz: 125 mm
• drótszálak hossza: 25 mm

Sorok száma Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

3 sárgaréz, hullámos 0,35 L39484
4 sárgaréz, hullámos 0,35 L39487

 

 Drótkefe, hullámos sárgaréz drót, fanyél, BH 600   
Fanyéllel ellátott kézi kefe a rozsda, a szennyeződések és a festékek kézi eltávolításához. 

Műszaki adatok
• teljes hossz: 290 mm
• hasznos hossz: 125 mm
• drótszálak hossza: 25 mm

Sorok száma Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

2
0,3

A43004
3 A43006
4 A43005

 

 Drótkefe, rézbevonatú acéldrót, fanyelű, Perfect
Univerzálisan alkalmazható kézikefék. 

Felhasználási terület
• festék és rozsda eltávolítás
• általános tisztítás

Előnyök/Kivitel
• kefetestek lekerekített élekkel és 10 mm 

átmérőjű függesztő furattal
• 2 / 3 / 4 soros kivitel

Anyag
• egyenes acéldrót sárgaréz bevonattal
• fanyél

Sorok száma Cikkszám
5 A43023

 

 Drótkefe, sárgaréz, ívelt műanyag nyelű, 5 soros
Minden könnyebb rozsdamentesítési és tisztítási munkához univerzálisan felhasználható. 

Előnyök/Kivitel
• kefetest 10 mm átmérőjű függesztő furattal

7

7Reszelők, csiszolók, kefék és gyémántszerszámok
Kefék
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Sorok száma Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

3
rozsdamentes acél, egyenes 0,3 L39497
acél, egyenes 0,35 L39492

 

 Kézi sarokvarrat kefe, fanyelű, 3 soros, BHK 600   
Drótkefe könnyű rozsda eltávolítási és sarkokban végzett tisztítási munkákhoz, függesztő 
furattal és fából készült nyéllel. 

Műszaki adatok
• hasznos hossz: 125 mm
• teljes hossz: 290 mm
• huzal hossza: 25 mm

 

Méret 
[mm]

Sorok száma Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

150 x 35 x 15 3
0,2

A43001
180 x 60 x 20 4 A43000

 

 Autógyertyakefe, sárgaréz
Hagyományos sárgaréz autógyertyakefe. 

Felhasználási terület
• gyújtógyertyák megtisztítására

Sorok száma Sörte Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

3
rozsdamentes acél, hullámos

0,17
L39400

sárgaréz, hullámos L39394 

 Autógyertyakefe, fanyéllel BHZ 600   
Gyújtógyertyák, elektródák tisztítására, bükkfa nyéllel. 

Műszaki adatok
• hasznos hossz: 45 mm
• teljes hossz: 150 mm
• huzal hossza: 15 mm

 

Méret 
[mm]

Huzal-Ø 
[mm]

Cikkszám

235 x 25 x 100 0,3 A43028

 

 Reszelőkefe, rövid, finom acéldróttal, Superior
Reszelőszerszámok megtisztítására. 

Felhasználási terület
• különösen jól eltávolíthatók vele a 

reszelőkről a megragadt forgácsok, mint 
például sárgaréz, réz vagy bronz, ill. egyéb 
szennyeződések, így a reszelők teljes 
mértékben ki tudják fejteni vágóhatá
sukat a következő használatuk során

Előnyök/Kivitel
• nyél függesztő furattal
• nagy kefefelület, finom sörtékkel

7
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Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Hónolószerszámok

P 120 P 180
Kefe Ø 
[mm]

Furat Ø-höz 
[mm]

Munkaszélesség 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

9 8 50 200 3,6 496936 497681
10 9 50 200 3,6 497214 497776
11 10 60 200 3,6 497218 497777
12 11 60 200 3,6 497221 497778
13 12 60 200 3,6 497223 497781
15,5 14 60 200 3,6 497225 497783
18 16 60 200 4,6 497656 497785
20 18 60 200 4,6 497660 497788
22 20 70 200 4,6 497662 497790
25 22 70 200 4,6 497664 497792
27 24 70 200 5,1 497667 –
28 25 70 200 5,1 497668 497799
30 27 70 200 5,1 497669 497801
32 29 70 200 5,1 497670 –
35 32 70 200 5,1 497671 497807
38 35 70 200 5,7 497672 497808
41 38 70 200 5,7 497673 497811
45 41 70 200 5,7 497674 497812
48 45 70 200 5,7 497675 –
51 48 70 200 6,5 497676 –
54 51 70 200 6,5 497677 497817
57 54 70 200 6,5 497678 –
60 57 70 200 7,3 497679 –
64 60 70 200 7,3 497680 497827

 

 Hónolókefe (gömbös hónoló), Novoflex®-B, Superior   
Ideális szerszám furatok befejező finom megmunkálásához. 

Felhasználási terület
• kézi működtetésű gépeken és hónológépeken egyaránt használható
• CNC- és NC-gépeken, megmunkálóközpontokban és automatákon végzett megmunká-

lásokhoz is
• szerszámorsókba helyezhető

Előnyök/Kivitel
• robusztus, önközpontozó, lágy csiszolási folyamatot eredményező hónolószerszám
• motorhengerek, dugattyúrudak, tengelyek és forgattyúk furatai, pneumatikus és 

hidraulikus hengerek, szelepvezetők, sűrített levegős berendezések, kerékhengerek, 
fékvezérlő hengerek, csövek és csővezetékek, valamint számos más alkalmazás az autó- 
és repülőgépiparban, továbbá hidraulikus rendszerekben és hőcserélőkben

• kenőanyagok használata mindig szükséges
• hónolási idő: 20–40 másodperc

Anyag
• szilícium-karbid szemcse

7
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7

7 Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Piktogram magyarázat

DIN 7261

DIN
7261

Műhely reszelő

DIN 8032
Rotormaró (turbómaró), fogalmak, áttekintés

DIN 8033
Rotormaró (turbómaró) típusok

Reszelőforma: barett
Reszelőforma: barett

Reszelőforma: félkör
Reszelőforma: félkör

Reszelőforma: háromszög
Reszelőforma: háromszög

Reszelőforma: kör
Reszelőforma: kör

Reszelőforma: kés
Reszelőforma: Kés

Reszelőforma: madárnyelv
Reszelőforma: madárnyelv

Reszelőforma: négyszög
Reszelőforma: négyszög

Reszelőforma: tompavégű lapos
Reszelőforma: tompavégű lapos
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7Reszelők, csiszolók, kefék, gyémántszerszámok
Piktogram magyarázat

Jegyzetek
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Betűrendes tartalomjegyzék

Betűrendes tartalomjegyzék

#
1 élű maró keményfém 421
1 élű maró könnyűfémhez 374
1 élű, 90°-os, hengeresszárú 

kúpsüllyesztő 147
120°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő 152
3 élű, 90°-os, hengeresszárú 

kúpsüllyesztő 147–154
3D-s mérőtapintó 704–705
60°-os kúpsüllyesztő,  145, 146, 153 
60°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő 153
90°-os sorjázó, műanyag nyéllel, 3 élű  158
90°-os, hengeresszárú 

kúpsüllyesztő 146–152
90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 

többélű 152
90°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő 154

A, Á
Acél mérőszalag, öntapadós  641
Acélvonalzó hajlékony, merev  637–641
Ácsderékszög  717
Alaplap gépsatuhoz 578
Alaptartó kiesztergáló fejhez 531
Alaptartó maró befogáshoz, Weldon 498–502
Alátét, acél 616
Alátétlap alumínium, vákuumasztalhoz 622
Alátétlap gumiból vákuum asztalhoz 622
Állítható  bak 599–601
Állítható betétkéses kézi dörzsár 172
Állócsúcs 60° 563–564
Állócsúcs 60°, lehúzó anyával, hosszított 565
Állvány egyengetőlaphoz, gránitsíkhoz  736
Általános célú építőipari gépi véső, 

SDS-Max 196
AMF leszorítók 586–590
Anyamenetfúró, HSS, M 269
A-profilmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 458
Asztali nagyító 733
Asztalos derékszög 716
Asztalos sáskaláb 717
Átalakítóhüvely koronafúróhoz MK  188
Átalakítóhüvely 494–495
Átalakítóhüvely, hosszabbító 495
Autógyertyakefe 856

B
Balkezes tolómérő  655
Balos  kézi menetfúró készlet  M 232
Balos csigafúró készlet, HSS 100
Balos csőmenetmetsző, G 338
Balos gépi menetfúró, 

egyenes hornyú, MF 276, 282
Balos gépi menetfúró, csavart hornyú, M 268
Balos gépi menetfúró, egyenes hornyú, M 252
Balos központfúró, HSS  65
Balos menetmetsző, M  331
Balos menetmetsző, MF  334
Beállító bak 599–601
Beállító gyűrű 684
Beépíthető mikrométer 677–678
Behúzó gomba 523–524
Belső furatmérő, Into  680
Belső horony mérőóra 699
Belső hűtésű  keményfém csigafúró 125–133
Belső mikrométer két ponton mérő  678, 681
Belső rúdmikrométer készlet 686–687
Bépíthető digitális tolómérő 671
Beszúró leszúró, kés, váltólapkás   29–31
Beszúró, leszúró váltólapka 42–43
Betétkés, gyorsacél 6–9
Beton tégla gyémánt vágótárcsa  808–809
Betonfúró készlet, hengeres szárú 193
Betonfúró készlet, SDS-plus, 7 részes 195

Betonfúró készlet, SDS-PLUS-5X, 4 
spirálos  195

Betonfúró, hengeres szárú 193
Betonfúró, SDS-MAX-7 195
Betonfúró, SDS-PLUS-5X, 4 spirálos  194
Betonra csiszoló korong 806
Bi-metál szalagfűrész 472
Bit 1/4" befogású csigafúró, HSS 95
Bit befogású fúró- és bitkészlet 101
Bit befogású kúpsüllyesztő készlet 158
Blokk leszúró pengéhez 31
B-profilmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 459
BSP (G) menmetfúró 304–309
BSPT (Rc) menetfúró 306
BSW menetfúró 310–311

C
CBN eszterga váltólapka 40
COAE homlokmenesztő 573–575
Coollstock (Csuklós mérőléc) 642–643
C-profilmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 459

Cs
Csapos ecsetkefe 834–835
Csapos fazékkefe 836–837
Csapos fazékkefe, műanyagszálas 837
Csapos homloksüllyesztő készlet 168
Csapos homloksüllyesztő 166–168
Csapos körkefe 846–849
Csapos köszörűkő készlet 778
Csapos köszörűkő, hengeres 775–778
Csapos lameller 828–829
Csapos vlieskorong 830
Csapos, lamellás csiszoló 828–829
Csapos, lamellás vlies-mop 829
Csempefúró, hengeresszárú  194
Cserélhető fúróhegy váltófejes 

csigafúróhoz 138
Cserélhető hegyű csigafúró  137
Csigafúró ellenőrző sablon 727–728
Csigafúró HSS hengeresszárú 72–94
Csigafúró HSS kúposszárú   104–110
Csigafúró készlet balos  HSS 100
Csigafúró készlet HSS/HSS-E 95–101
Csigafúró-menetfúró, kombinált, M 270
Csiszoló hasáb  819, 823
Csiszoló korong fémre 787–793
Csiszoló korong kőre, betonra  806
Csiszoló mop 825, 827
Csiszoló vlies 819, 822
Csiszolófólia 818
Csiszolóháló  822
Csiszolóhüvely 813
Csiszolóhüvelyhez gumitest 824
Csiszolólap multicsiszolóhoz 823
Csiszolópapír, vízálló 816
Csiszolószivacs 819
Csiszolótekercs, vlies 810–811
Csiszolóvászon tekercs, szalag  810–812
Csiszolóvászon 817–818
Csőkefe 850–851
Csökkentő hüvely, E2–1 561
Csökkentő hüvely, GX, hidroplasztikus 

befogóhoz 510
Csökkentő hüvely, hengeres, 

peremes, RZ 562
Csökkentő hüvely, Morse, E2–3 561
Csőmenetfúró, G, Rp, Rc  304–309
Csőmenetmetsző, G, R,  336–338
Csúcs CoAE homlokmenesztőhöz 575
Csuklós mérőléc (collstok) 642–643
Csuklóspánt horonymaró, 2 élű, 

keményfém 467

D
Daraboló korong fémre  793–805
Daraboló korong kőre, betonra 806–807
Deltacsiszolóhoz tépőzáras papír 822
Derékszög 712–714; 716–717
Derékszög, gránit 736
Digitális  3D-s mérőtapintó 704
Digitális  szögmérő 705
Digitális beépíthető tolómérő, ABS 671
Digitális furatmikrométer 681–683
Digitális infra hőmérő   747–748
Digitális infra lázmérő 749
Digitális kengyeles mikrométer 675–676
Digitális keresőműszer 652
Digitális kijelző kijelző,  útmérő 737–738
Digitális magasságmérő 669
Digitális mélységmérő 666
Digitális mélységmérő, gumiabroncshoz 667
Digitális mérleg  749
Digitális mérőóra 693–696
Digitális multiméter 742–744
Digitális órás mélységmérő  696
Digitális szintező (dőlésmérő) 720
Digitális szögmérő  648
Digitális tolómérő 659–662
Digitális tolómérő, féktárcsához 662
Digitális vastagságmérő 700
Digitális vízszint- és lejtésmérő 647–648
Dió, esztergatokmányhoz  539
Domború félkörmaró, HSS/HSS-E 412
Dönthető és forgatható gépsatu 579
Dörzsár, kézi  170–175
D-profilmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 460
Drótkefe 853–855
Dugós menetkaliber 722–725

E, É
Ecsetkefe 834–835
Egyenes szorítóvas 589, 592
Egyengető lap  734
Ékszerész nagyító 732
Élderékszög 713–714
Élező korong gyémántszemcsés  784
Élező köszörűkő 772
Élezősablon csigafúróhoz 727–728
Élhoronymaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 467
Élkereső 705
Ellenőrző- és mérőlapok 734
Élmaró, 2 élű, csapággyal, keményfém 462
Előrajzoló tolómérő 658
Él-színelőmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 468
Éltapintó 705
Élvonalzó 640
Építőipar gyémánt vágótárcsa 808–809
Építőipari gépi vésők, SDS-Plus 196
E-profilmaró 2 élű, keményfém 460
ER anya 522–523
ER patron 517–520
ER patronkészlet 522
Érdességmérő  739–740
Eresztékmaró, 2 élű, keményfém, 

faipari 466
Erősített szárú csigafúró 72
Erősített szárú, keményfém 

mikrofúró 131–133
Eszterga váltólapka, CBN  40
Eszterga váltólapka, negatív 36–39
Eszterga váltólapka, PKD 41–42
Eszterga váltólapka, pozitív 38–39
Esztergakés váltólapkás külső 19–24
Esztergakés, forrasztott lapkás 10–16
Esztergakés, gyorsacél 6–9
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Esztergatokmány, 3 pofás  532, 534, 535
Esztergatokmány, 4 pofás 532, 534
Extra hosszú, hengeresszárú 

csigafúró, HSS 90–94
Extra hosszú, kúposszárú csigafúró, 

HSS 109–110
Extra rövid hengeresszárú csigafúró 73

F
Fafúró készlet 189
Fafúró 189–192
Faipari gyalugépkés 469
Faipari hosszlyukfúró, kétélű 191
Faipari marófejek 457–468
Faipari süllyesztőfúró készlet 192
Faipari süllyesztőfúró 192
Faráspoly készlet 757
Faráspoly 756–757
Fazékkefe  836–840
Fazékkő 774
Féktárcsa tolómérő 662
Félcsúcs 60° 564–565
Felfogótányér szaturnusz koronghoz 826
Felfogótüske fúrótokmányhoz 492–493
Félkerek reszelő 752; 753
Félkörmaró HSS/HSS-E 412–413
Félpálcatag-maró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 463
Felsőmaró szerszámok 457–468
Feltűzhető gépi dörzsár, 183
Feltűzőszár dörzsárakhoz, süllyesztőkhöz 184
Felület görgőző 624–625
Fémkörfűrész, nagy teljesítményű 479–481
Fémkörfűrész, ritka fogazású 478
Fémkörfűrész, sűrű fogazású 477
Fenőidom  778–782
Feszültségkereső 745–746
Fíbertárcsa 814–815
Fíbertárcsához gumitányér 816, 824
Filckorong 783
Filetor, menet méret leolvasó 732
Finomtapintós mérőóra  696–699
Fogaskerék alakmaró, HSS 456
Fogazómaró, 2 élű, keményfém, faipari 469
Fordítható keménypofa készlet, UB  540
Fordító alaplap gépsatuhoz 578
Forgácstörös  keményfém ujjmaró 436–437
Forgácstörös ujjmaró  HSS/HSS-E 386–388
Forgácstörös ujjmaró, kúposszárú,   

HSS/HSS-E 400
Forgásirány teszter 744
Forgócsúcs 60° 566–572
Forgócsúcs 60°, erőmérővel 572
Forgócsúcs 60°, gomba 571
Forgócsúcs 60°, hosszított 570
Forgócsúcs 60°, lehúzó anyával 569
Forgócsúcs készlet műanyag dobozban 572
Forgócsúcs, tompa, 60° 571
Forgólézer 649–650
Forrasztott lapkás esztergakés, 10–16
Forrasztott lapkás furatkés 14–15
Forrasztottlapkás csigafúró, 

hengeresszárú 117–118
Forstner fúró 191
F-profilmaró 2 élű, csapággyal, 

keményfém 460
Furat görgőző 624–625
Furat horony mérőóra 699
Furat menetkés készlet, váltólapkás 32
Furat menetkés, forrasztott 16
Furat menetkés, váltólapkás 32
Furat mikrométer készlet 686–688
Furatellenőrző sablon  725
Furatkés váltólapkás  26–28
Furatkés forrasztott lapkás 14–15

Furatkés készlet váltólapkás 33
Furatmikrométer 678–679; 681–683
Furatos körkefe 840
Fúró- és bitkészlet, Bit befogású  101
Fúrófej váltófejes csigafúróhoz 138
Fúrógép satu 576
Fúrósablon 727–728
Fúrótokmány, kézi szorítású 490–491
Fúrótokmány, kulcsos, 

könnyű kivitel 488–489
Fúvóka dörzsárkészlet 184
Fúvókakefe 852–853
Fűrészélező köszörűkő 773
Fűrészlap gépi, fémhez 474
Fűrészreszelő háromélű 757
Fűrészreszelő láncfűrészhez, kerek 757
Fűrészszalag 472–474

G
G (BSP) menetfúró 304–309
Gépbeállító vízmérték 720
Gépi dörzsár NC, hengeresszárú 178
Gépi dörzsár, hengeresszárú, 

HSS/HSS-E 176–181
Gépi dörzsár, kúposszárú 181
Gépi dörzsár, kúposszárú, keményfém 182
Gépi dörzsár, százados 179
Gépi fémfűrészlap, HSS 474
Gépi menetfúró  csavart 

horonnyal, M 253–268
Gépi menetfúró csavart hornyú, G  308–309
Gépi menetfúró készlet, bit befogással 351
Gépi menetfúró PG 315
Gépi menetfúró trapéz menethez, TR 315
Gépi menetfúró, balos, csavart hornyú, M 268
Gépi menetfúró, balos, egyenes 

hornyú, MF 276, 282
Gépi menetfúró, balos, egyenes 

hornyú, M 252
Gépi menetfúró, BSW 310–311
Gépi menetfúró, csavart hornyú, 

UNC 293–297
Gépi menetfúró, csavart hornyú, 

UNF 301–303
Gépi menetfúró, csavart horonnyal, 

MF 282–286
Gépi menetfúró, egyenes hornyú, 

UNC 287–292
Gépi menetfúró, egyenes hornyú, G 305–307
Gépi menetfúró, egyenes hornyú, 

kúpos, Rc 306
Gépi menetfúró, egyenes hornyú, Rp 305
Gépi menetfúró, egyenes horonnyal, 

M, hosszú 251
Gépi menetfúró, egyenes 

horonnyal, M  234–252
Gépi menetfúró, egyenes 

horonnyal, MF 274–281
Gépi menetfúró, hosszú, csavart 

hornyú, M  267
Gépi menetfúró, keményfém, M 272
Gépi menetfúró, kúpos, NPT, NPTF 312–313
Gépi menetfúró, menetbetéthez, 

EGM 270–271
Gépi menetfúró+csigafúró készlet  347–350
Gépi menetfúrók, egyenes 

horonnyal, UNF 299–300
Gépi működtetésű tokmány, 3 pofás 540
Gépi vésők horonyvéséshez  196
Gépsatu rögzítéshez leszorító karom 589
Gépsatu 577–581
Gépsatu, dönthető és forgatható 579
Gerendafúró, Lewis 190
Golyós alátét 614
Göbözött fúró (cigányfúró)  191

Gömbös hónoló 857
Gömbrátét 601
Gömbvégű maró keményfém  433–436
Gömbvégű maró, HSS/HSS-E 384–386
Görgő recézéshez 49–53
Görgős korongszabályzó  786
Görgőző, furat, csap 624–625
G-profilmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 461
Gránit derékszög 736
Gránitlap 735
Gránitsík 735
Gránittalpas mérőóra állvány  704
Gravírmaró 443
Gumilap vákuumasztalhoz 622
Gumitányér  tépőzáras tárcsához 824
Gumitányér fíbertárcsához 816, 824
Gumitest csiszolóhüvelyhez 824
Gumitömítés vákuumasztalhoz 623

Gy
Gyalugépkés, faipari 469
Gyémánt eszterga lapka 41–42
Gyémánt korongszabályzó  785–788
Gyémánt vágótárcsa építőipari 808–809
Gyémántszemcsés csiszolókorong  784
Gyémántszemcsés csiszolópaszta 785
Gyémántszemcsés élező korong 784
Gyémántszemcsés tűreszelő 761
Gyorsacél betétkés 6–9
Gyorsacél csigafúró 72–110
Gyorsacél központfúrók 62–65
Gyorsacél maró 374–413
Gyorsbefogó patronos esztergához 547
Gyűrűs menetkaliber 722–725

H
Hajlított szorítóvas 590, 595
Hajtóvas, menetfúró, metsző  351–352
HARDOX kúposszárú csigafúró  107
Három élű 90°-os, hengeresszárú 

kúpsüllyesztő 147–154
Három élű kúpsüllyesztő készlet 155–158
Három ponton mérő 

furatmikrométer 678–679; 681–683
Háromélű kúposszárú kúpsüllyesztő 154–155
Háromélű reszelő 753; 754
Hatlapú anya, 1,5D 613
Hegesztési pont fúró 169
Hegesztési varratellenőrző 726–727
Hegyeskörző 711
Hengeresszárú csigafúró  73–94
Hengeresszárú fafúró 189–192
Hengeresszárú kúpsüllyesztő 146–152
Hézagmérő készlet 729–730
Hézagoló lemez  730–731
Hidraulikus erőfokozóval gépsatu 581
Hidroplasztikus befogó 508–510
Homlokmenesztő alaptest, CoAE 573–574
Homlokmenesztő, Mk szárral 573
Homloknagyító 732
Homlok-palástmaró HSS/HSS-E 409–410
Homloksüllyesztő, vezetőcsapos 166–168
Homorú élező köszörűkő 772
Homorú félkörmaró, HSS/HSS-E 413
Homorulatmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 458
Homorulatmaró, 2 élű, keményfém 457
Hónolókefe (gömbös hónoló) 857
Hordozható keménységvizsgáló  741
Horonycsap  616
Horonymaró, 1 élű, keményfém, faipari 464
Horonymaró, 2 élű, keményfém, faipari 465
Horonymérő digitális 662
Hosszabbító anya 613
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Hosszabbító közdarab kiesztergáló 
fejhez  530

Hosszabbító menetfúróhoz 352–353
Hosszabbító szár, Mk 495
Hosszlyukfúró, kétélű, faipari 191
Hosszlyukmaró keményfém 421–422
Hosszlyukmaró készlet HSS/HSS-E 396
Hosszlyukmaró, HSS/HSS-E 375
Hosszlyukmaró, kúposszárú, 

HSS/HSS-E 398
Hosszú 90°-os, hengeresszárú 

kúpsüllyesztő, 3 élű 151
Hosszú csúcs  570
Hosszú gépi menetfúró, csavart 

hornyú, M  267
Hosszú gépi menetfúró, egyenes 

horonnyal, M 251;  252
Hosszú hengeresszárú csigafúró, HSS 87–94
Hosszú keményfém gömbvégű maró 435
Hosszú keményfém ujjmaró 431–433
Hosszú Központfúró, HSS  64
Hosszú kúposszárú ujjmaró, HSS/HSS-E 400
Hosszú ujjmaró, HSS/HSS-E 384
Hosszú, kúposszárú csigafúró, HSS 108–109
H-profilmaró, 2 élű, keményfém 461
HSS hengeresszárú csigafúró 72–94
HSS központfúrók 62–65
HSS kúposszárú  csigafúró 104–110
HSS/HSS-E csigafúró készlet 95–101
HSS/HSS-E marók  374–413

I, Í
Indikátor óra 689–699
Infra lázmérő digitális  749
Into 680
Ipari infrahőmérő 747–748
Íves reteszhoronymaró, HSS/HSS-E 391

K
Karima derékszög 716
Karosszériareszelő 760
Kaszakő 778
Kemény tokmánypofa készlet 533; 536–538
Keményfém 1 élű maró 421
Keményfém beszúró, leszúró 

váltólapka 42–43
Keményfém csigafúró 119–134
Keményfém előre és hátra sorjázó maró 442
Keményfém eszterga lapka, negatív 36–39
Keményfém eszterga lapka, pozitív 38–39
Keményfém forrasztottlapkás 

csigafúró 117–118
Keményfém gépi dörzsár 181–182
Keményfém gépi menetfúrók, M 272
Keményfém gömbvégű maró 433–436
Keményfém gömbvégű maró, hosszú 435
Keményfém gravírmaró 443
Keményfém hosszlyukmaró 421–422
Keményfém központfúró 116
Keményfém lapka maráshoz 453–455
Keményfém maró nyáklemezekhez 444
Keményfém maró sarokrádiusszal 438–439
Keményfém maró 421–444
Keményfém menetlapka 44–48
Keményfém menetmaró 354–358
Keményfém mikro-csigafúró nyák 

lapokhoz 134
Keményfém NC központozók 117
Keményfém negyedkör profilmaró 443
Keményfém szögmaró 440–442
Keményfém turbómaró 763–761
Keményfém ujjmaró 423–432
Keményfém ujjmaró, extra hosszú  431–432
Keményfém ujjmaró, nagyoló 436–437
Keményfém, belső hűtésű csigafúró 125–133

Keményfémlapkás csigafúró, 
hengeresszárú 117–118

Keményfémlapkás forrasztott, 
esztergakés 10–16

Keményfémlapkás forrasztott, 
furatkés 14–15

Keményfémlapkás forrasztott, menetkés 16
Keményfémlapkás furatkés  26–28
Keményfémlapkás fúró, univerzális  192
Keményfémlapkás körfűrészlap 481–482
Keményfémlapkás külső esztergakés 19–24
Keménylapkás csempefúró, 

hengeresszárú  194
Keménységmérő  740–741
Keménységmérő kalapács készlet  741
Kengyeles mikrométer  672–677
Kengyeles mikrométer készlet 684–686
Kengyeles mikrométer, digitális 675–676
Kerek reszelő  752, 754
Kerepes menetfúró befogó 353
Keresőműszer 652
Keresztfogazású tárcsamaró, 

HSS/HSS-E 405–408
Keresztfuratos kúpsüllyesztő 146
Keretes vízmérték 721
Késtartó, VDI  549–559
Készlet, csigafúró 95–101
Készlet, menetfúró metsző, 

csigafúró, M 341–351
Két ponton mérő belső mikrométer 678
Két ponton mérő órás furatmérő  680
Kétélű, nagyoló kiesztergáló fej, 

lapkatartóval  528
Kétrétegű fenőidom 782
Kézi csiszoló hasáb  819, 823
Kézi dörzsár 170–175
Kézi lyukkefe 852
Kézi menetfúró és menetmetsző 

készlet, BSW 346
Kézi menetfúró és menetmetsző 

készlet, G 346
Kézi menetfúró és menetmetsző 

készlet, UNC 345
Kézi menetfúró és menetmetsző 

készlet, UNF 345
Kézi menetfúró és menetmetsző, 

csigafúró  készlet, M 341–344
Kézi menetfúró készlet, M 230–233 
Kézi menetfúró készlet, HSS, G 304
Kézi menetfúró készlet, HSS, UNC 287
Kézi menetfúró készlet, HSS, UNF 298
Kézi menetfúró készlet, MF 272
Kézi menetfúró készlet, PG  314
Kézi sarokvarrat kefe 856
Kiesztergáló fej   528–531
Kiesztergáló fej, univerzális, VHU  527–528
Kilökőtüske magfúróhoz  188
Kiütőék, Mk 524–525
Kombinált csiga- menetfúró készlet, 

bit befogással 351
Kombinált csigafúró-menetfúró, M 270
Kombinált marófelfogó tüske 502–504
Kombinált vágó-tisztító korong 793
Kombinált vlies-mop tárcsa 825
Korona fúró  187–188
Korongszabályzó gyémánt  785–787
Korongszabályzó hasáb, gyémánt 783
Korongszabályzó rúd 783
Köbös bórnitrid eszterga váltólapka 40
Könnyűfémhez 1 élű maró, HSS/HSS-E 374
Körasztal 585
Kőre csiszoló korong 806
Körfűrészlap 477–482
Körkefe, kúpos 841–843
Körkefe furatos nylon  844

Körkefe 840–849
Körkefe, furatos 840–841; 844–845 
Körkivágó fűrész, HSS, bimetál 185
Körkivágó készlet, univerzális  186
Körkivágó, keményfémbetétes 186
Körkivágóhoz befogószár, megvezető 

fúróval  186
Körző  711
Kőszabályozó rúd 783
Köszörű korong fémre 

sarokcsiszolóra 787–793
Köszörű korong kőre, betonra  806
Köszörűkorong szabályzó gyémánt 785–789
Köszörűkorong szabályzó rúd 783
Köszörűkő  769–777
Köszörűkő , piros 770
Köszörűkő szürke 771, 772
Köszörűkő vékony kivitel 773
Központfúró keményfém 116
Központfúró, HSS  62–65
Központkereső 717
Központosító rátét 602
Központozó 66, 117
Krokodil, T-csavarzattal 588
Kulcs fúrótokmányhoz 489
Kulcsreszelő készlet 760
Kúpdörzsár, 1:10 173
Kúpdörzsár, 1:16 173
Kúpdörzsár, 1:50 174
Kúpdörzsár, NPT, NPTF, BSPT  173
Kúpos alátét, acél 615
Kúpos alátét, acél 615
Kúpos csőmenetfúró, Rc 306
Kúpos élű maró  HSS/HSS-E 389
Kúpos körkefe 841–843
Kúpos lemezfúró  159
Kúpos menetmetsző, csőmenethez, R 338
Kúposszárú csigafúró 104–110
Kúposszárú csigafúró, HARDOX 107
Kúposszárú gépi dörzsár, 181–182
Kúposszárú hosszlyukmaró, HSS/HSS-E 398
Kúposszárú kúpsüllyesztő  153–154
Kúposszárú T-horonymaró  HSS/HSS-E 401
Kúposszárú ujjmaró HSS/HSS-E 398–400
Kúposszárú ujjmaró, hosszú HSS/HSS-E 400
Kúposszárú ujjmaró, hosszú, nagyoló, 

HSS/HSS-E 401
Kúposszárú ujjmaró, nagyoló, 

HSS/HSS-E 400
Kúpsüllyesztő  145–158
Kúpsüllyesztő készlet 155–158
Kúptisztító 526
Kúpvégződés átalakító toldat DIN2080-ra  524
Kúpvonócsap 523–524
Különlegesen hosszú, hengeresszárú 

csigafúró HSS 94

L
Lakatfogó digitális 746–747
Lamellás csiszoló, csapos 828–830
Lamellás csiszolókorong 830–833
Lamellás csiszolótányér 830–833
Lamellás csiszolótárcsa 830–833
Lamellás mop 827
Lamellás szaturnusz korong 

(csiszoló mop)  825, 827
Lapka esztergáláshoz 36–48
Lapka maráshoz 453–455
Lapkás furatkés   26–28
Lapkás külső esztergakés 19–24
Lapkatartó finomkiesztergáló fejhez  530
Lapkatartó kétélű, 529
Lapos reszelő  752, 753
Lázmérő, infra 749
Lehúzva oldalszorító 603–604
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Lejtésmérő  647–648
Lekerekítőmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 457
Lemezfúró Lépcsős  160–165
Lemezfúró, kúpos 159
Lengő karos mérőóra  699
Lépcsős alátét készlet 597–598
Lépcsős lemezfúró készlet 163–165
Lépcsős lemezfúró 160–165
Lépcsős szorítóvas alátét készlet 598
Lépcsőzetesen fogazott szorítóvas 593
Leszorító karom  592
Leszorító karom gépsatu rögzítéshez 589
Leszorító lánc, készlet 595–596
Leszorító szett, csavarzat (AMF) 586–590
Leszúró váltólapka 42–43
Leszúró, beszúró kés, váltólapkás 29–31
Leszúrópenge tartó 31
Leszúrópenge 30
Lézeres távolságmérő 651–653
Lineáris magasságmérő 670

Ly
Lyukkefe 852

M
M menetfúró  230–272
M42 Bi-metál szalagfűrész 472
M51 Bi-Metal szalagfűrészek 472
Magasságmérő digitális 669
Magasságmérő és előrajzoló 668
Magfúró 187–188
Mágnesen forgácsgyűjtő, Chipmag 526
Mágneses mérőóra állvány, 

univerzális 702–703
Mágneses vízszintmérő 645–646
Mágnestalpas állvány  702–703
Maró váltólapka 453–455
Marófej, lapkás 449–452
Marófelfogó tüske 503–504
Másolómaró, keményfém, faipari 464
Mélységmérő mikrométer 666
Mélységmérő talp tolómérőhöz 670
Mélységmérő 663–667
Menesztőtárcsa homlokmenesztőhöz, 

CoAE 575
Menetbetéthez gépi menetfúró, 

EGM 270–271
Menetes kúpos körkefe 841–843
Menetesztergakés belső, forrasztottlapkás 16
Menetesztergakés külső, forrasztottlapkás 16
Menetfésű készlet 729
Menetformázó, G  324
Menetformázó, M  319–321
Menetformázó, UNC  322–323
Menetformázó, UNF  323–324
Menetformázók, MF  321
Menetfúró adapter, Mk, 

hosszkiegyenlítős 510–511
Menetfúró befogó, kerepes 353
Menetfúró befogóbetét, fix, IBC  512
Menetfúró befogóbetét, 

nyomatékhatárolóval, IBS  513
Menetfúró befogófej, forgásirány váltós  515
Menetfúró hajtóvas 351–352
Menetfúró toldószár 352–353
Menetfúró toldószár, patronos, 353
Menetfúró, metsző készlet 341–351
Menetgörgőző fej  359
Menetidomszer 722–725
Menetkaliber 722–725
Menetkés készlet, váltólapkás 32–33
Menetkés sablon 728
Menetkés, váltólapkás 32
Menetlapka 44–48

Menetmaró  354–358
Menetmetsző, M  329–331
Menetmetsző, MF  331–333
Menetmetsző balos, M  331
Menetmetsző fordítóvas 352
Menetmetsző készlet, fa dobozban 344
Menetmetsző PG 340
Menetmetsző, balos, G 338
Menetmetsző, balos, MF 334
Menetmetsző, BSW  339
Menetmetsző, G, R 336–338
Menetmetsző, kúpos csőmenethez, R 338
Menetmetsző, kúpos, NPT, NPTF 

menethez, HSS  339
Menetmetsző, UNC 335
Menetmetsző, UNF  336
Menetreszelő 761
Mérleg 749
Mérőcsap készlet 725
Mérőék 731
Mérőeszköz készlet  671
Mérőhasáb készlet  719
Mérőhasáb 719
Mérőkerék analóg  639
Mérőmikroszkóp  742
Mérőóra állvány  702–703
Mérőóra állvány gránittalppal 704
Mérőóra furat horony méréshez 699
Mérőóra szögtapintós 696–699
Mérőóra 689–699
Mérőórás mikrométer-passzaméter 675
Mérőórás tolómérő 663
Mérőszalag kerület méréshez, acél  640
Mérőszalag 630–636; 641
Mérőtapintó 3D-s 704–705
Mérőtüske VDI 560
Metszőfordítóvas 352
MF menetfúró 272–286
Mikroabrazív szálas csőkefe 851
Mikrofúró, HSS 72
Mikrométer állvány  683
Mikrométer készlet, furat 686–688
Mikrométer készlet, külső 684–686
Mikrométer, külső 671–678
Mikrométer, furat  678–679; 681–683
MOP lamellás, sarokcsiszolóhoz 827
Morse kúpos szerszám hosszabbító 495
Morse-kúp dörzsár 175
Multicsiszolóhoz csiszolólap 823
Multifix késtartó  548–549
Multiméter 742–744
Műanyag szálas csőkefe 852
Műanyagszálas csapos körkefe 849
Műanyagszálas fazékkefe 837

N
Nagy teljesítményű tömör 

keményfém csigafúró 122–133
Nagyító  732–733
Nagyítós  szögmérő 708
Nagyoló keményfém ujjmaró  436–437
Nagyoló maró kúposszárú, 

HSS/HSS-E 400
NC dörzsár  178, 181
NC kompakt gépsatu 581
NC központozó, HSS 66
NC központozó, keményfém 117
Négertárcsa 823
Negyedkör profilmaró, keményfém 443
Negyedkörprofil-maró, HSS/HSS-E 394
Negyedpálcatag-maró 1 élű, 

keményfém 463
Négyélű reszelő 753; 754
NPT, NPTF menetfúró 312–313
NPT, NPTF metsző 339

Ny
Nyák fúró 134
Nyák lemez maró 444
Nylon fúvókakefe 852–853
Nylon szálas körkefe  844

O, Ó
Optikai ellenőrző készlet 733
Órás mélységmérő, digitális  696
Órás nagyító 733
Osztófej 584

Ö, Ő
Ölesléc 641
Ölesléc 642
Öntapadós acél mérőszalag  642
Önnyíló görgőzőfej, axiális 359

P
Páncélcső menetfúró PG  314–315
Páncélcsőmenetmetsző  PG  340
Pánthelyfúró, HSS, keményfém éllel  191
Papucs, rezgéscsillapító gépalátét 619
Párhuzam alátét párban 604–606
Párhuzamvonalzó 712
Passzaméter, mérőórás  675
Patronanya, ER 522–523
Patronkészlet tartólapon, ER 522
Patronos befogó készlet 505–508
Patronos gyorsbefogó, 

esztergához  547
Patronos szerszám  befogó 504–508
Patrontartó lap, műanyag 521
Peremes anya, 1,5D 614
PG menetfúró 314–315
PKD Eszterga váltólapka 41–42
Platni egyengetéshez 734
Pofa készlet gépi tokmányhoz 540–541
Poldi kalapács 741
Polírkorong, rongy, filc 782–783
Porgyémántos korongszabályzó 787
Pótasztal, dönthető kivitel  585
Precíziós acélvonalzó   639
Precíziós derékszög 714
Precíziós körasztal 585
Precíziós satu 582–583
Precíziós szinusz satu 583
Prizmás rátét 602
Prizmás vezetékmaró, HSS/HSS-E 412
Prizmás vízmérték, gépbeállító 721
Puha tokmánypofa készlet  533; 536–538; 541
Puhapofa készlet 533; 536–538
Pupitas (Mérőóra szögtapintós) 696–699

R
Rádiusz sablon  728
Rajztű 710
Raporter (mérőhasáb) 719
Ráspoly 756–757
Rc (BSPT) menetfúró 306
Recézőgörgők 49–53
Recéző-maró  51–53
Reszelő készlet 754–755
Reszelő 752–761
Reszelőkefe 856
Rezgéscsillapító gépalátét 619
Rongykorong 782
Rotormaró (Turbómaró)  763–768
Rotormaró (Turbómaró) készlet 768
Rovátkoló  49–53
Rózsamaró (többélű kúpsüllyesztő) 152–154
Rövid hengeresszárú csigafúró 74–84
Rugalmas csiszoló hasáb 819
Rugalmas hónoló 857
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Betűrendes tartalomjegyzék

S
Sárgaréz drótkefe 855, 856
Sarokcsiszoló-mop (lamellás) 827
Saroklekerekítő maró HSS/HSS-E 394
Saroklekerekítő maró 443
Sarokrádiuszos keményfém maró 438–439
Saroktörő maró, keményfém  440–442
Sarokvarrat kefe 856
Sáskaláb (sokszögrajzoló), asztalos 717
SDS-MAX fúró  195
SDS-Max véső 196
SDS-PLUS fúró 194
SDS-Plus tokmányadapter  490
SDS-PLUS véső  196
SDS-PLUS-5X betonfúró készlet, 

4 spirálos  195
Síkpálcatag-maró, 2 élű, keményfém 461
Síktárcsa 539
Sorjázó, kézi, 90°-s, 3 élű 157
Spirálfúró, HSS  72–110
Spirálfúró készlet, HSS/HSS-E 95–101
Spiráltárcsa esztergatokmányhoz  538
Süllyesztő, vezetőcsapos 166–168
Süllyesztőfúró, faipari 192

Sz
Szablyafűrészlapok  476
Szalagfűrész 472–474
Száras NC fúrótokmány 491–492
Szatináló henger 826; 827
Százados, gépi dörzsár 179
Szegecslyuk dörzsár, MK kúpos 175
Szegnyereg, osztófejhez 584
Szerelőállvány, VDI 562
Szerelőállvány, alaptartóhoz 525–526
Szerelőkulcs SX lapkákhoz 31
Szerelt tokmánypofa 533; 536–538
Szerszámacél szalagfűrész 472
Szerszámbefogó patron, ER 517–520
Szerszámbefogó patron, gumis-acél, 

Rubber-Flex® 521
Szerszámbefogó patron, menetfúrókhoz, 

ER GB 520
Szerszámbefogó patron, tömített, ER 519
Színelőmaró, 2 élű, csapággyal, 

keményfém 468
Szinkron menetfúró befogó 516
Szinusz satu, precíziós 583
Szorítócsavar-készlet T-horonyhoz 619
Szorítóelem készlet 618
Szorítóvas 589–595
Szorítóvas, egyenes 589, 592
Szorítóvas, hajlított 590, 595
Szorítóvas, lépcsőzetesen fogazott 593
Szögellenőrző 715
Szögmaró, HSS/HSS-E 392–393
Szögmaró, keményfém  440–442
Szögmaró, egyoldalas, HSS/HSS-E 411
Szögmaró, szimmetrikus, kétoldalas, 

HSS/HSS-E 411
Szögmásoló, asztalos (sáskaláb) 717
Szögmérő készlet 709
Szögmérő 707–709
Szögmérő, íves 707
Szögtapintós mérőóra  696–699
Szúrófűrészlapok  475

T
T-horony anya 610–612
T-horony csavar 607–608
T-horonyhoz csavar készlet 619
T-horonymaró  kúposszárú  HSS/HSS-E 401
T-horonymaró, hengeres szárú, 

HSS/HSS-E 390
Tájoló rátét 602

Támaszcsavar 591
Tapintó 3D tapintóhoz 705
Tapintó körző, belső és külső 711
Tapintócsúcs mérőórához 701
Tapintók mérőórákhoz  700
Tapmatic menetelőfej 515
Tárcsamaró, HSS/HSS-E 405–408
Tárcsás horonymaró, 2 élű, 

csapággyal, keményfém 466
Tartóállvány egyengetőlaphoz, 

gránitsíkhoz  736
Távolságmérő, lézeres 651–653
Tégla gyémánt vágótárcsa 808–809
Telibefúró  váltólapka  136
Telibefúró, váltólapkás 135
Tépőzáras csiszolópapír  820–821; 822
Tépőzáras tárcsához  gumitányér 824
Tisztító korong fémre  787–793
Tisztítókorong kőre, betonra 806
Tisztítótárcsa, négertárcsa 
Tokmány hátlap 541–546
Tokmány, kulcsos fúrógépre 488–489
Tokmányadapter, SDS-Plus 490
Tokmányfelfogó tárcsa  541–546
Tokmánykulcs esztergatokmányokhoz  539
Tokmánypofa készlet 533; 536–538
Toldószár menetfúróhoz 352–353
Tolerator, tűrés átszámító 732
Tolómérő balkezes 655
Tolómérő 654–663
Tolómérő, üzemi 656–657
Tóruszmaró 438–439
Többcélú keményfémlapkás fúrókészlet 193
Többélű 90°-os, hengeresszárú 

kúpsüllyesztő  152
Többkristályos korongszabályzó gyémánt 787
Tőcsavar  609
Tömör keményfém csigafúró 119–134
Tömör keményfém maró 421–444
Trapéz menetfúró  315
Turbómaró (rotormaró) 763–761
Tükrös, LED-es optikai 

ellenőrző készlet  733
Tűreszelő  758–760
Tűreszelő készlet 759–760
Tüske fúrótokmányhoz 492–497

U, Ú
Ujjmaró hengeres szárú, 

HSS/HSS-E 376–383
Ujjmaró keményfém  423–432
Ujjmaró készlet, HSS/HSS-E 395
Ujjmaró nagyoló, extra hosszú, 

HSS/HSS-E 389
Ujjmaró nagyoló/nagyoló-simító 

HSS/HSS-E 386–388
Ujjmaró, extra hosszú, HSS/HSS-E 384
Ujjmaró, kúposszárú, HSS/HSS-E 398
UNC menetfúró  287–297
UNF menetfúró 298–303
Univerzális fúrómaró, HSS  169
Univerzális gépsatu, hidraulikus 

erőfokozóval 581
Univerzális hengeresszárú 

keményfémlapkás fúró 192
Univerzális szögmérő készlet 709
Univerzális szögmérő 708
Úszó-lengő dörzsár befogó, 

ER patronhoz 516
Útmérő, digitális 737–738

Ü
Ütköző, CW 562
Üzemi, tolómérő 656–657

V
V-horonymaró, 2 élű, keményfém 462
V-prizmapár 718
Vágókorong fémre 793–805
Vágókorong kőre, betonra 806–807
Vágókorong, nagy átmérőjű 

 794, 796–797; 801, 807
Vágó-tisztító korong 793
Vákuumasztal 621
Vákuumos rögzítőlap 621
Váltó fogazású, 

Bi-metál fűrészszalag  472–473
Váltófejes csigafúró 137
Váltólapka menethez 44–48
Váltólapka, negatív, eszterga 36–39
Váltólapka, pozitív, eszterga 38–39
Váltólapkás élletörő maró 452
Váltólapkás furatkés  26–28
Váltólapkás furatkés készlet 33
Váltólapkás külső esztergakés 19–24
Váltólapkás leszúró, beszúró kés 29–31
Váltólapkás leszúró, beszúró, 

hosszesztergáló kés 29–31
Váltólapkás leszúrópenge 30
Váltólapkás maró 449–452
Váltólapkás másolómaró, körlapkás 452
Váltólapkás menetkés, belső 32
Váltólapkás menetkés, külső 32
Váltólapkás menetszerszám készlet, belső 33
Váltólapkás menetszerszám készlet, külső 32
Váltólapkás sarokmarófej 450–451
Váltólapkás sarokmarófej 451
Váltólapkás síkmarófej 449
Váltólapkás telibefúró 135
Varratellenőrző 726–727
Vastagságmérő digitális  700
VDI eszterga  szerszám befogók 549–559
Véső, SDS 196
Vésőkés 17
Vezetőcsapos homloksüllyesztő készlet 168
Vezetőcsapos homloksüllyesztő 166–168
Villás szorítóvas 591, 593, 594
Vízálló csiszolópapír 816
Vízmérték 643–647
Vízmérték, keretes, prizmás 721
Vizsgáló szerszám készlet, optikai 733
Vízszint- és lejtésmérő, digitális 647–648
Vízszintmérő 643–647
Vízszintmérő, mágneses  645–646
Vlies csiszolótekercs 810–811
Vliescsiszoló 820
Vlieskorong, csapos 830
Vlies-mop csapos, lamellás  829
Vlies-mop csiszoló 825, 826
Vonallézer 649–650

W
Weldon alaptartó maró befogáshoz 498–502
Whithworth menetfúró 310–311
Whithworth menetmetsző 339

Z
Z-tengely beállító készülék  706
Záródugó, VDI 560

Zs
Zsalufúró, hengeresszárú 190
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forgácsolószerszámok

géptartozékok

mérőeszközök

csiszolók, élezők és kefék

kéziszerszámok

elektromos kisgépek

levegős gépek, kompresszorok

hegesztő anyagok és gépek

forrasztó anyagok és eszközök

munkavédelmi eszközök

ipari segédanyagok

tárolástechnika
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Ajánlatkérés: ajanlat@centertool.hu
Rendelés: rendeles@centertool.hu
 www.centertool.hu
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