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Eszterga- és vésdszerszamok

Gyorsacél betétkések

HSS, Poldi

STROJIRNY
POLDI ™'
KI'NDNO

Elényok/Kivitel

- Bforma

- h14 mérettlrés
Anyag

- HSS gyorsacél

- min. 63HRC

HSS, Poldi HSS
Cikkszam Cikkszam

Teljes hossz

s 80 A02638 -
100 A02639 A02680
80 A02640 -
100 A02641 A02681
x5 125 A02642 -
160 A02643 A02683
80 A02644 -
100 A02645 A02684
6x6 125 A02646 -
160 A02647 A02685
200 A02648 -
100 A02649 A02686
ora 125 A02650 -
160 A02651 A02687
200 A02652 A02688
100 A02653 -
lox1o 125 A02654 A02689
160 A02655 A02691
200 A02656 A02692
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Gyorsacél betétkés, négyzet

Forgacsolészerszam el6gyartmanyok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minéségekbdl, egyedi

szerszamok kialakitadsahoz koszoriléssel.

HSS

=]

Elényok/Kivitel
- Bforma
- h14 mérettlrés

DIN Form
4964 B

HSS-E-Co10, Poldi

STROJIRNY
POLDI '
KI'ADNO)

HSS
Col0

Elényok/Kivitel
- Bforma
- h13 mérettdrés

Anyag Anyag

- HSS gyorsacél - HSS-E-Co10 gyorsacél

- min. 62HRC - min. 65HRC
HSS-E-Co10, Poldi HSS, Poldi HSS
Cikkszam Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam

[mm]

A02741 100 A02657 -
A02742 125 A02658 -
A02743 tox12 160 A02659 A02693
A02744 200 A02660 -
A02745 125 A02661 -
A02746 14 x 14 160 A02662 A02695
A02747 200 A02663 A02696
A02748 15x15 160 A02664 -
A02749 125 A02665 -
A02750 16x16 160 A02666 A02697
A02751 200 A02667 A02698
A02752 160 A02669 -
A02753 18x18 200 A02670 -
A02754 20x20 160 A02671 A02701
A02755 200 A02672 A02702
A02756 160 A02674 A02703
A02757 25X25 500 A02675 A02704
A02758 32x32 200 A02676 -
A02759

HSS-E-Co10, Poldi

Cikkszam

A02760
A02761
A02762
A02763
A02766
A02767
A02768
A02769
A02770
A02771
A02772
A02773
A02774
A02775
A02777
A02778
A02779




Eszterga- és vésoszerszamok 1
Gyorsacél betétkések

Gyorsacél betétkeés, téglalap

Forgdcsolészerszam elégyartmanyok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minéségekbdl, egyedi
szerszamok kialakitasahoz kdszéruléssel.

wes || o | |22
HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
STROJIRNY STROJIRNY
Bestert™ BEetet™
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- D forma - D forma - Dforma
- h14 mérettlirés - h14 mérettlirés - h13 mérettlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS-E-Co10 gyorsacél
- min. 63HRC - min. 62HRC - min. 65HRC
HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
100 A02790 - A02930 20x2 200 A02831 - -
8x4 125 A02791 - A02931 20x3 160 B51137 - A02974
160 A02792 - A02932 200 A02832 - A02975
100 A02793 - - 160 K28738 - B08204
8x5 20x 4
160 A02794 - A02933 200 A02833 - -
8x6 160 A02795 - - 205 160 A02834 - A02976
10x2 160 A75953 A02876 - 350 A02837 - -
10x3 100 A02796 - A02934 206 160 A02838 - A02977
160 A02797 A02877 A02935 200 A02839 - €05235
10x4 100 A02798 - A02936 20x8 160 A02840 A02913 A02978
160 A02799 A02879 - 20x10 160 A02841 A02914 A02979
10x5 100 A02800 - A02938 200 A02842 A02915 A02980
160 A02801 A02880 - 160 A02843 A02916 A02981
106 100 A02802 - A02940 20x12 200 A02844 A02917 A02982
160 A02803 A02882 A02941 20x 14 160 M35675 - B71914
10x8 160 A02804 - A02942 160 - - A02983
12x2 160 - F07152 - 20x16 200 A02845 - A02984
12x3 125 A02805 - A02943 25 x4 160 - A02920 -
160 A02806 A02885 A02944 200 - - A02985
125 A02807 - A02945 25x6 200 A02848 - A02986
T2xh 160 A02808 A02887 A02946 160 A02849 - A02987
12x6 160 A02810 A02890 A02949 25x8 200 A02850 - F13366
125 A02812 - A02951 25x10 200 A02851 - €81128
12x8 160 A02813 A02893 A02952 25 %12 160 A02852 A02921 A02988
12x10 160 A02815 A02894 A02953 200 A02853 - A02989
14x6 160 A02816 - A02955 25x16 200 A02854 A02922 A02990
14x10 160 K51256 - B68911 25x 20 160 A02855 - A02991
15x3 160 A02817 A02896 A02956 30x6 160 A02859 - A02993
15x 4 160 A02818 - A02957 30x8 160 A02860 - -
16x3 160 A02820 A02900 A02961 30x10 200 A02862 - F13384
16x4 160 A02821 A02901 A02962 32x5 160 - A02925 -
200 A02822 - A02963 32x6 160 A02865 - -
16x5 160 A02823 A02903 A02964 32x10 200 M35680 - A02995
16x6 160 M35673 - A02965 32x16 200 B23002 - -
16x8 160 A02824 A02904 A02966 32x20 200 A02867 - J26419
200 A02825 - A02967 L0X6 160 A02869 - A02997
16x10 160 A02826 A02905 A02968 200 A02870 - A02998
200 A02827 A02906 A02969 40x8 160 H28987 - -
16x12 160 A02828 A02907 A02970 40x10 200 A02871 - G42591
184 160 A02829 - A02972 45x 25 400 A02857 - -
200 - - A02973 47x2,5 200 A02872 - -
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1 Eszterga- és vésoszerszamok
Gyorsacél betétkések

Gyorsacél betétkes, kerek
Forgdacsoldszerszam elégyartmanyok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minéségekbdl, egyedi
szerszamok kialakitasahoz koészoriléssel.
F DIN Form
' 4964 || A @

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
STROJIRNY STROJIRNY
e R
HSS HSS (!:35150

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- Aforma - Aforma - Aforma

- h14 mérettlrés - h14 mérettirés - h13 mérettirés

Anyag Anyag Anyag

- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS-E-Co10 gyorsacél

- min. 63HRC - min. 62HRC - min. 65HRC

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi

Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]

3 80 A03034 - A03082 100 A03049 - A03098
100 A03035 - A03083 10 125 A03050 - A03099
63 A03036 - A03084 160 A03051 A03075 A03100

4 100 A03037 - A03085 200 A03052 - A03101
125 A03038 - A03086 100 A03053 - A03102

s 100 A03039 - A03087 15 125 A03054 - A03103
125 A03040 - A03088 160 A03055 A03077 A03104
100 - - A03090 200 A03056 - M35670

6 125 A03042 - A03091 16 160 A03057 A03080 A03106
160 A03043 - A03092 200 C10142 - A03107
100 A03045 - A03094 20 160 A03059 - A03109

s 125 A03046 - A03095 200 A03060 - A03110
160 A03047 A03072 A03096
200 A03048 - A03097
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Gyorsacél betétkések

STROJIRNY
PoLDI spol. sr.o.

«( Gyorsacél betétkes, trapéz

F Leszurd/beszurdokés elégyartmany.

DIN Form
4964 E

HSS HSS-E-Co10
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
. Eforma - Eforma
- h14 mérettirés - h12 mérettirés
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS-E-Co10 gyorsacél
- min. 63HRC - min. 63HRC
HSS HSS-E-Co10 HSS HSS-E-Co10
Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
6x1 80 B98226 - 20x4 160 A03130 -
8x2 100 A03122 A03141 200 A03131 B10082
10x 2,5 80 A03123 - 205 160 A03132 -
123 100 A03124 - 200 A03133 -
160 A03125 A98693 25 x4 160 A03134 A03146
16x3 160 A03126 A03142 200 A03135 -
16x4 160 A03127 - 2545 160 A03136 -
18x3 160 G69726 A03143 200 A03137 -
18 x4 160 A03128 B36413
20x3 160 A03129 -
W Gyorsacél betétkeés, INDEX1, HSS-E-Co10, h12
W LeszUré/beszurokés elégyartmany.

Elényok/Kivitel
- INDEX1 forma
- h12 mérettlrés

Anyag =
- HSS-E-Co10 gyorsacél (:’:,51% }
. 64-68HRC N
hxb Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]
12x3 160 A03148
16x 4 160 A03151




Eszterga- és vésdszerszamok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

Forrasztott keményfémlapkas esztergakések

Szerszamacél alaptest, keményforrasztassal roégzitett lapka.
Felhasznalas el6tt a késeket a konkrét feladathoz megfelelen élezni szikséges!

A beforrasztott keményfémlapka Javasolt alkalmazas m

1

Kdézepesnél jobb kopasallésag, Acélokhoz, altalanos esztergdlasi feladatokhoz.

P20 - RPN ; . - kék
kozepes szivéssag Ausztenites acélokhoz nem ajanlott.

P30 Kozepes kopasallésag, Els6sorban acélokhoz, altalanos esztergalasi feladatokhoz, Kék
jo szivéssag megszakitott fellletekhez is. Ausztenites acélokhoz nem ajanlott.

M20 Ef)zepesne!Jc{)bbrkopasallosag, Ausztenites acélokban (INOX,stb) altalanos esztergalasi feladatokhoz. sarga

0zepes szivéssag

Kozepes kopasallésag, Ausztenites acélokban (INOX,stb) szivés alapanyagot igénylé .

M30 DR DA sarga
jo szivéssag esztergalasi feladatokhoz.
Kemény, kopasallé keményfém, Elsésorban vaséntvények megmunkalasahoz. Kemény, .

K10 P ~ . PPN, . piros
kis szivossaggal hékezelt acélok megmunkalasra is - korlatozottan - alkalmas.

p
-

Egyenes esztergakés, MSZ1901, ISO1 MAGYAR=
DIN [ISOlJ[ HM ]

4971

P30J M20J K1o0J P30B

A <] A <

Miiszaki adatok Miiszaki adatok Miiszaki adatok Miiszaki adatok

- jobbos - jobbos - jobbos - balos

Anyag Anyag Anyag Anyag

- P30 lapkaminéség - M20 lapkamin6éség - K10 lapkaminéség - P30 lapkaminéség

P30J M20J K10J P30B

Késszar méret Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]

8x8 80 A03187 - - -

10x 10 90 A03188 A03199 - -

12x12 100 A03189 - A03205 A03221
16x 16 110 A03190 A03201 A03206 A03222
20x 20 125 A03191 A03202 A03207 A03223
25x 25 140 A03192 - A03208 -

32x32 170 A03193 - A03209 A03225

10 Szerszamkatalégus



Eszterga- és vésdszerszamok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

Hajlitott esztergakés, MSZ1902, 1ISO2

DIN
4972

-]

P30J

L —

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- P30 lapkamindség

Késszar méret
[mm]

10x10
12x12
16x16

20x 20
25x16

25x 25
32x32

M2oJ

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- M20 lapkamindség

Teljes hossz
[mm]

90

100

110

125

140

140

170

Sarok esztergakés, MSZ1908, ISO3

P30J

P I—
)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- P30 lapkamindség

Késszar méret
[mm]

10x10
12x12
16x10
16x16
20x12

20x 20
25x16
32x20

M2oJ

al
)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- M20 lapkamindség

Teljes hossz
[mm]

90

100

110

110

125

125

140

170

K1o0J

y_

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- K10 lapkamindség

P30J

Gy

Miiszaki adatok
- balos

Anyag
- P30 lapkamindség
M20J

K10J P30B

Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

A03260 - A03285 D87883
A03261 A03276 A03287 A03312
A03262 A03277 A03288 A03313
A03263 A03278 A03289 A03314
A03265 - - -
A03264 - A03290 A03315
A03266 - A03291 A03316
MAGYAR=
DIN [ISOB] HM
4978
K10J P30B

P
)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- K10 lapkaminéség

P30J

G

Miiszaki adatok
- balos

Anyag
- P30 lapkaminéség
M20J

K10J P30B

Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

A03380
K13784 - =
A03349
D16551
A03351
A03353
A03355

C50170 A03393 -
A73261
A03366 (C51130
A03367 -
A03368 -
D05180 -

A03369 A03354

A03362
A01422
A03363
A03364
A03365

A03356 - - -

N
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Eszterga- és vésdszerszamok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

Széles esztergakés, MSZ1909, ISO4

3

Anyag
- P30 lapkamindség

Késszar méret
[mm]
8x8
10x 10
12x12
16x 10
16x16
20x12
20x20
25x16
25x25
32x20

M30

K10

Anyag
- M30 lapkamindség

Teljes hossz
[mm]
80
90
100
110
110
125
125
140
140
170

Anyag

DIN 1S0 4 HM
4976

- K10 lapkaminéség

Homlokéli esztergakés, MSZ1903, ISO5

DIN
4977

=]
P30J
)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- P30 lapkaminéség

Késszar méret
[mm]

10x10
12x12
16x16
20x20
25x16
25x25
32x20
32x32

12 Szerszamkatalégus

M2oJ

4
)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- M20 lapkaminéség

Teljes hossz
[mm]

90

100

110

125

140

140

170

170

K1o0J

A
)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- K10 lapkaminéség

P30J

P30 M30 K10
Cikkszam Cikkszam Cikkszam

- D73536 -

A03407 AO03425 A03429
A03408 - A03430
A03409 - A03431
A03410 D73537 AO03433
A03411 - -

A03412 - A03435
A03413 - A03436
A03414 - A03437
A03415 - A03438

MAGYAR=
P30B

@

Miiszaki adatok
- balos

Anyag
- P30 lapkaminéség
M20J

K10J P30B

Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

A03456 - - A03493
A03457 - A03476 A03494
A03458 A03468 A03477 A03495
A03459 A03469 A03478 A03496
A03460 - - -
A03461 A03470 A03481 -
A03462 - - -
A03463 - A03482 A03498



Eszterga- és vésdszerszamok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

Oldaléli esztergakés, MSZ1904, ISO6

DIN
4980 [ 1s0¢

=

) —
)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- P30 lapkaminéség

Késszar méret
[mm]
8x8
10x 10
12x12
16x16
20x12
20x20
25x16
25x25
32x20
32x32

Szuro esztergakés, MSZ1910, ISO7

DIN [ISO7][ HM ]

4981

P30J

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- P30 lapkamindség

Késszar méret
[mm]
10x10
12x8
12x12
16x 10
16x16
20x12
20x 20
25x16
32x20

M2oJ

K10J

el

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- M20 lapkamin6éség

Teljes hossz

[mm]
80
90
100
110
125
125
140
140
170
170

M2oJ

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- K10 lapkaminéség

P30J

P30B

@

Miiszaki adatok
- balos

Anyag
- P30 lapkaminéség
M20J

K10J P30B

Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

A03534
A03535
A03536
A03537
A03538
A03539
A03540 -

A03541 A03559

A03554 A03565 -
D84071 A03566 A03597
A03555 A03567 A03598
A03556 A03568 A03600
A03557 - -
A03558 A03569 A03601
A03570 -
A03571 A03602

A03542 - - -

A03543 -

K1o0J

==t

=

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag

- M20 lapkaminéség

Teljes hossz
[mm]
90
100
100
110
110
125
125
140
170

)

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag
- K10 lapkaminéség

P30J
Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Szuré szélesség

A03573 A03603

P30B

G

Miiszaki adatok
- balos

Anyag
- P30 lapkaminéség
M20J

K10J P30B

2,5 c50179 - C50183 -
3 A03647 - A03675 A03708
3 A03648 - A03676 -
4 A03649 A03666 A03677 A03709
4 A03651 - - -
5 A03652 A03667 A03678 A03710
5 - - - K11849
6 A03653 A03668 A03679 A03711
8 A03654 A03669 A03680 A03712

I
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Eszterga- és vésdszerszamok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

Furatkés atmeno furathoz, MSZ1912,1S08

Miiszaki adatok

- jobbos

pa— ‘

P30J

Miiszaki adatok
- jobbos

Miiszaki adatok
- jobbos

Anyag

- P30 lapkaminéség

Anyag
- M20 lapkaminéség

Késszar méret Teljes hossz Furat @ min.
[mm] [mm] [mm]

8x8 125 14

10x 10 150 18

12x12 180 21

16 x 16 210 27

20x 20 250 34

25x 25 300 43

32x32 355 52

Furatkeés zsakfurathoz, MSZ1913, IS0O9

Miiszaki adatok

- jobbos

| |
P30J M2oJ
<N o
Anyag Anyag

- P30 lapkaminéség - M20 lapkamindség

Késszar méret Teljes hossz Furat @ min.
[mm] [mm]

8x8 125 14

10x 10 150 18

12x12 180 21

16 x 16 210 27

20x 20 250 34

25x 25 300 43

32x32 355 52

14 Szerszamkatalégus

DIN
4973 [ISOB] HM] RH

K10J

Miiszaki adatok

- jobbos

Anyag

- K10 lapkaminéség
P30J

M20J K10J

Cikkszam Cikkszam Cikkszam

A03748 - A03774
A03749 A83790 A03775
A03750 - A03776

A03752 A03766 A03777
A03753 A03767 A03778
A03754 A03768 A03779
A03755 A03769 A03780

DIN
1974 [ISO9] HM] RH

K1o0J

R

Anyag
- K10 lapkaminéség

P30J

M20J K10J
Cikkszam Cikkszam Cikkszam

A03814 A03830 A03844
A03815 A03831 A03845
A03816 A03832 A03846
A03817 A03833 A03847
A03818 A03834 A03848
A03819 AO03835 A03849
A03821 A03836 A03850



Eszterga- és vésdszerszamok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

Hegyes esztergakés, MSZ1905, 1SO10

80°

P30 M20
Anyag Anyag

- P30 lapkaminéség - M20 lapkaminéség

Késszar méret

Teljes hossz

[mm] [mm]
10x10 90

16x 10 110
16x16 110
20x 12 125
25x16 140
32x20 170

Furat beszurokeés, forrasztottlapkas, 1SO11

Miiszaki adatok

- jobbos
I
o
P30J M2oJ
Anyag Anyag
- P30 lapkaminéség - M20 lapkaminéség

Késszar méret Teljes hossz Furat @ min.
[mm] [mm] [mm]

8x8 120 18

10x 10 150 20

12x12 180 22

16 x 16 210 25

20x 20 250 32

25x 25 300 40

32x32 350 50

=
4%'7'\115 [ISD 10 ] HM
K10
Anyag

- K10 lapkamindség

P30 M20 K10
Cikkszam Cikkszam Cikkszam

C50189 A03897 (50190
A03888 - =
B46236 - -
A03889 A03898 A03902
A03903
A03891 A03899 A03904

B

K10J

P-

Anyag
- K10 lapkaminéség
P30J

M20J K10J

Cikkszam Cikkszam Cikkszam

A03925 - -

A03938
A03927 A03932 A03939
A03928 A03933 A03940
A03929 A03934 A03941
A03930 - A03942
A03931 - A03943

N

1




Eszterga- és vésdszerszamok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

1

Menetesztergakés kiilso, forrasztottlapkas, 1ISO12 MAGYAR=
Miiszaki adatok

- jobbos [ b [ISDIZ] HM ] @
P30J M20J K1io0J

Anyag Anyag Anyag

- P30 lapkaminéség - M20 lapkaminéség - K10 lapkaminéség

P30J M20J K10J

Késszar méret Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
8x8 80 A03959 - A03979
10x10 90 A03960 A03971 -
12x12 100 A03961 - A03981
16x10 110 A03963 A03972 A03982
16x16 110 A03964 - A03983
20x12 125 A03965 - A03984
20x 20 125 A03966 A03973 -
25x16 140 A03967 - A03986
25x 25 140 A03968 A03975 A03987
32x20 170 A03969 A03976 A03988
Menetesztergakés belsod, forrasztottlapkas, 1S013 MAGYAR=
Miiszaki adatok
- jobbos [ 2:; [ISD 13] " ] @

) E— |

P20J M20J K1io0J

Miiszaki adatok Miiszaki adatok Miiszaki adatok

- jobbos - jobbos - jobbos

Anyag Anyag Anyag

- P20 lapkaminéség - M20 lapkaminéség - K10 lapkaminéség

P20J M20J K10J

Késszar méret Teljes hossz Furat @ min. Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

10x 10 150 24 A03991 A82376 A04016
12x12 180 30 A03992 A04010 A04017
16x16 210 36 A03994 A04011 A04019
20x20 250 45 A03995 A04012 A04020
25x 25 300 55 A03996 A04013 A04021
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkas kések

Vésokeés, forrasztott gyorsacél lapkas, p9

Miiszaki adatok
+ P9 mérettlrés

Anyag
- szerszamacél alaptest
- HSS gyorsacél szerszamél, keményforrasztassal rogzitve

Szuro szélesség Késszar méret Cikkszam Szurd szélesség Késszar méret Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

2 16 x10 A01408 9 25x16 J75012
3 16 x 10 A01409 10 25x16 A01415
4 20x12 A01410 12 32x20 A01416
5 20x12 A01411 14 32x20 A01417
6 20x12 A01412 16 40 x 25 A01418
7 25x 16 A01413 18 40 x 25 A01419
8 25x16 A01414 20 40 x 25 A01420

N



1

Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

ISO jelolésrendszer valtolapkas késszarakhoz -

kiils6 megmunkalas

P W L N

25 25 M 08

“ A vagolapka rogzitésének madja

C felllrél

P furaton keresztul
leszoritott

régzitett

fellrél )
D ésfuraton 'ﬁ S furaton keresztUl ﬁﬁj

keresztil rogzitett csavarral rogzitett

felllrél és furaton
M keresztul
régzitett

a A valtolapka kialakitasa

C R (= T

35
Y
04

o Elhelyezési szog

T IRk
IRCIER
ATV

X: nem szabvanyos el-
helyezési szog, egyedi
adatok alapjan.

e A valtdlapka kialakitasa

E 20° N | 1o

—
| |
7° F Iﬁ\ 35° P 11°

e Késszar kivitele

L ‘ N «'»

@ Késszar magassaga h, [mm]

Az élcsics magassaga h1, mm-ben.
Atizedes értékeket nem kell figyelembe
venni. EgyjegyU értékeknél

a méretszam elé egy ,0" kerl,

pl. h1=8mm = 08.

Késszar szélessége

b- vagy f-mérete [mm]
Szerszamszar szélessége b, mm-ben.
A tizedes értékeket nem kell figyelembe

venni. EgyjegyU értékeknél a méretszam
elé egy ,0" kerul, pl. b = 8mm = 08.

]

CA lapkatarté kazettaknal

e Késszar hosszal_ /1, [mm]
32=A 90=G 160=N 350=U
40=B 100=H 170=P 400=V |1
50=C 110=J 180=Q 450=W
60=D 125=K 200=R 500=Y
70=E 140=1L 250=S  egyedi=X
80=F 150=M 300=T

e Forgacsol6él hossza [mm]

Z @ORE

2
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtolapkas esztergakések

Valtolapkas kiils6 esztergakés, PCLNR/L —|waren

f @®\ b

}
o

Miiszaki adatok Megjegyzés:

- negativ szerszamtarté A kép és a rajz a jobbos - PCLNR - kivitelt abrazolja. A képen és

- konyokemel6s lapkardgzités rajzon a késben lathaté valtélapka nem része a szallitasnak, kulén
- K=95° rendelendg!

- Y=-6°

- A= -6°

Méret h hl b f 11 14 Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

PCLNL 1616-H09 16 16 16 20 100 24 L97216
PCLNL 1616-H12 16 16 16 20 100 27 L97223
PCLNL 2020-K12 20 20 20 25 125 27 A88321
PCLNL 2525-M12 25 25 25 32 150 27 L97231
PCLNL 3225-P12 32 32 25 32 170 27 L97234
PCLNR 1616-H09 16 16 16 20 100 24 L97190
PCLNR 1616-H12 16 16 16 20 100 27 A04114
PCLNR 2020-K12 20 20 20 25 125 27 A04113
PCLNR 2525-M12 25 25 25 32 150 27 A50908
PCLNR 3225-P12 32 32 25 32 170 27 K91413
Méret Valtélapka méret Alatét lapka Kénydkemeld Csavar Csécsap Szerelétiiske
PCLNL 1616-H09 CN..0903... AP408-CN0908 KN101 FS351 RS120 MD101

PCLNL 1616-H12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS2129 RS102 MD101

PCLNL 2020-K12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PCLNL 2525-M12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PCLNL 3225-P12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PCLNR 1616-H09 CN..0903... AP408-CN0908 KN101 FS351 RS120 MD101

PCLNR 1616-H12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS2129 RS102 MD101

PCLNR 2020-K12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PCLNR 2525-M12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PCLNR 3225-P12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

N



Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

1

Valtolapkas kiils6 esztergakés, PDJNR/L —|waren
= .h :
A ;
o/ @
o3
h I4 I1
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- negativ szerszamtarto A kép és a rajz a jobbos — PDJNR - kivitelt dbrazolja. A képen és
- kényokemel6s lapkardgzités rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak, kulon
- K=93° rendelendé!
. Y=-6°
. }\S =-7°
Méret ] h1 b f 11 14 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
PDJNL1616-H11 16 16 16 20 100 29 L97259
PDJNL 2020-K11 20 20 20 25 125 29 C45335
PDJNL 2020-K15 20 20 20 25 125 36 C78382
PDJNL 2525-M11 25 25 25 32 150 29 A04115
PDJNL 2525-M15 25 25 25 32 150 36 L97276
PDJNL 3225-P15 32 32 25 32 170 36 L97310
PDJNR 1616-H11 16 16 16 20 100 29 L97265
PDJNR 2020-K11 20 20 20 25 125 29 B96125
PDJNR 2020-K15 20 20 20 25 125 36 A04117
PDJNR 2525-M11 25 5 25 32 150 29 B81271
PDJNR 2525-M15 25 25 25 32 150 36 A04118
PDJNR 3232-P15 32 32 25 32 170 36 A04116
Méret Valtélapka méret Alatét lapka Kdnyokemeld Csavar Csécsap Szereldtiiske
PDJNL 1616-H11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2020-K11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2020-K15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNL 2525-M11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2525-M15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNL 3225-P15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 1616-H11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2020-K11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2020-K15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 2525-M11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2525-M15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 3232-P15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
Valtolapkas kiilsé esztergakés, PSSNR/L —|waLTen
h ly
N b 1 |
ff1 @\ b
A 45 s J
1 . I
I
I20
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- negativ szerszamtarté Akép és a rajz a jobbos - PSSNR - kivitelt abrazolja. A képen és
- konyokemel6s lapkardgzités rajzon a késhen lathatdé valtdlapka nem része a szallitdsnak, kilon
- K=45° rendelendd!
=.8°
A, =-0°
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtolapkas esztergakések

Méret ] h1 b f fi 11 14 Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

PSSNL 2020-K12 20 20 20 25 16 125 20 133 H76533
PSSNL 2525-M12 25 25 25 32 23 150 20 158 J79981
PSSNR 2020-K12 20 20 20 25 16 125 20 133 A04123
PSSNR 2525-M12 25 25 25 32 23 150 20 158 A04122
Méret Valtélapka méret Alatét lapka Konydokemel6 Csavar Csécsap Szerelétiiske
PSSNL 2020-K12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PSSNL 2525-M12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PSSNR 2020-K12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

PSSNR 2525-M12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
Valtolapkas kiilso esztergakés, PWLNR/L _|waren

h
f b
—_— © :
957}
h1 - g |~ I4

Miiszaki adatok Megjegyzés:

- negativ szerszamtarto A kép és a rajz a jobbos - PWLNR - kivitelt dbrazolja. A képen és
- kényokemelds lapkardgzités rajzon a késben lathatd valtélapka nem része a szallitasnak, kilon
. K=95° rendelendd!

- Y=-6°

- A =-6°

Méret h h1 b f 11 14 Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

PWLNL 1616-H06 16 16 16 20 100 18 L97368
PWLNL 2020-K06 20 20 20 25 125 18 L97569
PWLNL 2020-K08 20 20 20 25 125 22 C45284
PWLNL 2525-M06 25 25 25 32 150 18 L97588
PWLNL 2525-M08 25 25 25 32 150 22 L97590
PWLNL 3225-P08 32 32 25 32 170 22 L97594
PWLNR 1616-H06 16 16 16 20 100 18 A04126
PWLNR 2020-K06 20 20 20 25 125 18 A04125
PWLNR 2020-K08 20 20 20 25 125 22 C93865
PWLNR 2525-M06 25 25 25 32 150 18 L97361
PWLNR 2525-M08 25 25 25 32 150 22 G10063
PWLNR 3225-P08 32 32 25 32 170 22 A04124
Méret Valtolapka méret Alatét lapka Kdonydkemel6 Csavar Csécsap Szereldtiiske
PWLNL 1616-H06 WN..0604.. AP172-WNO0612 KN101 FS351 RS101 MD101

PWLNL 2020-K06 WN..0604.. AP172-WNO0612 KN101 FS351 RS101 MD101

PWLNL 2020-K08 WN..0804 AP170-WNO816 KN102 FS352 RS102 MD101

PWLNL 2525-M06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101

PWLNL 2525-M08 WN..0804 AP170-WNO816 KN102 FS352 RS102 MD101

PWLNL 3225-P08 WN..0804 AP170-WNO816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 1616-H06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2020-K06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2020-K08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 2525-M06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2525-M08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 3225-P08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101

N



Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

1

Véltélapkés kiilso esztergakés, SCLCR/L —_ |||.Lu=|urE|=|
h - g |-
f b
e f
: A
! 95 I
Miiszaki adatok - K=95°
- pozitiv szerszamtarto - Y=-0°
- csavaros rogzités - Aj=-0°
Méret Alatét lapka Csavar ] h1 b f 11 14 Cikkszam
méret [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SCLCL 1010-E06 CC..0602.. - FS2061 10 10 10 12 70 11 L97631
SCLCL 1212-F06 CC..0602.. = FS2061 12 12 12 16 80 10 L97635
SCLCL 1616-H06 CC..0602.. - FS2061 16 16 16 20 100 12 H98798
SCLCL 1616-H09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 16 16 16 20 100 16 L97648
SCLCL 2020-K06 CC..0602.. - FS2061 20 20 20 25 125 12 L97640
SCLCL 2020-K09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 20 20 20 25 125 17 L97661
SCLCL 2020-K12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 20 20 20 25 125 21 L97664
SCLCL 2525-M09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 25 25 25 32 150 17 L90437
SCLCL 2525-M12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 25 25 25 32 150 23 L97666
SCLCR 1010-E06 CC..0602.. - FS2061 10 10 10 12 70 11 J18402
SCLCR 1212-F06 CC..0602.. - FS2061 12 12 12 16 80 10 B40378
SCLCR 1616-H06 CC..0602.. - FS2061 16 16 16 20 100 12 L97621
SCLCR 1616-H09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 16 16 16 20 100 16 A04274
SCLCR 2020-K06 CC..0602.. - FS2061 20 20 20 25 125 12 A50909
SCLCR 2020-K09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 20 20 20 25 125 17 D06483
SCLCR 2020-K12 CC.1204.. AP314-CC1212 FS2065 20 20 20 25 125 21 J15320
SCLCR 2525-M09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 25 25 25 32 150 17 D98227
SCLCR 2525-M12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 25 25 25 32 150 23 C02945

Megjegyzés:
A kép és arajz a jobbos - SCLCR - kivitelt abrazolja. A képen és rajzon lathaté valtélapka nem része a szallitasnak, kilén rendelendé!

Valtélapkas kiils6 esztergakés, SDJCR/L —|waren
h - 4 i
- <30°
f b
© T 932 }:f
h1 93 I

Miiszaki adatok - K=93°

- pozitiv szerszamtarté - Y=-0°

- Csavaros rogzités - A =-0°

Méret Valtolapka Alatét lapka Csavar ] h1 b f 11 14 Cikkszam

méret [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

SDJCL 1010-E07 DC..0702... - FS2061 10 10 10 12 70 15 F84824
SDJCL 1212-F07 DC..0702... = FS2061 12 12 12 16 80 15 L97683
SDJCL 1616-H11 DC.11T73.. AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 20 100 20 H98801
SDJCL 2020-K11 DC.11T3.. AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 25 125 21 F64719
SDJCL 2525-M11 DC.11T73.. AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 32 150 24 C78413
SDJCR 1010-E07 DC..0702... = FS2061 10 10 10 12 70 15 F84821
SDJCR 1212-F07 DC..0702... - FS2061 12 12 12 16 80 15 G91419
SDJCR 1616-H11 DC.11T3.. AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 20 100 20 A04275
SDJCR 2020-K11 DC.11T3... AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 25 125 21 A50910
SDJCR 2525-M11 DC.11T3.. AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 32 150 24 C37391

Megjegyzés:
A kép és arajz a jobbos - SDJCR - kivitelt abrazolja. A képen és rajzon lathaté valtdlapka nem része a szallitasnak, kilon rendelendd!
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtolapkas esztergakések

Valtolapkas kiilso esztergakés, SDNCN —|warer
h 62°30'
t
o ,,
hy [ i
62°30'
Iy I4
Miiszaki adatok - K=62,5°
- pozitiv szerszdmtart6 - Y=-0°
- csavaros rogzités - A =-0°
Valtolapka Alatét lapka Csavar Cikkszam
méret
SDNCN 1010-E07 DC..0702 - FS2061 10 10 10 5 70 14 F72329
SDNCN 1212-F07 DC..0702 - FS2061 12 12 12 6 80 14 A55307
SDNCN 1616-H11 DC..11T73. AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 8 100 21 C30112
SDNCN 2020-K11 DC.11T3. AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 10 125 21 A04276
SDNCN 2525-M11 DC.11T3. AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 13 150 22 B65274

Megjegyzés:
A képen és rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak, kiilon rendelendé!

Valtolapkas kiils6 esztergakés, SRDCN —waren

h |- i
G g b

’ E = h— T el
h1 L—

Miiszaki adatok

_0°

Y=
- pozitiv szerszamtarto < A =-0°
- csavaros rogzités

Méret Valtdlapka Alatét lapka Csavar h h1 b f 11 14 Cikkszam
méret [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

SRDCN 1212-F06 RC.T0602MO - FS2061 12 12 12 6 80 12 A55309
SRDCN 1616-H08 RCT0803MO - FS1462 16 16 16 8 100 16 B79290
SRDCN 2020-K06 RCT0602MO - FS2061 20 20 20 10 125 24 B12917
SRDCN 2020-K08 RCT0803MO - FS1462 20 20 20 10 125 24 A04277
SRDCN 2020-K10 RCT10T3MO AP324-RC10T3 FS2063 20 20 20 10 125 25 D06546
SRDCN 2525-M06 RCT0602MO - FS2061 25 25 25 12 150 25 G02747
SRDCN 2525-M10 RCT10T3MO AP324-RC10T3 FS2063 25 25 25 12 150 25 L97829
SRDCN 2525-M12 RCT1204M0 AP325-RC1204 FS2060 25 25 25 12 150 28 B18262
SRDCN 3225-P12 RCT1204M0 AP325-RC1204 FS2060 32 32 25 12 170 28 G19490
Megjegyzés:

A képen és rajzon a késben lathaté valtélapka nem része a szallitasnak, kiilon rendelendd!

e



Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

1

Valtolapkas kiilsé esztergakés, SVJBR/L —|waren
h |l— 14—
f b
- }
h
L
Miiszaki adatok - K=93°
- pozitiv szerszdmtart6 - Y=-0°
- csavaros rogzités - A =-0°

Méret Valtolapka méret Alatét lapka Csavar ] h1 b f 11 14 Cikkszam
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SVJBL1616-H11 VC.1103../VB..1103.. - FS2061 16 16 16 20 100 21 J42149
SVJBL1616-H16 VC..1604../VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 16 16 16 20 100 27 L97850
SVJBL 2020-K11 VC.1103../VB..1103.. - FS2061 20 20 20 25 125 21 J98839
SVJBL 2020-K16 VC..1604../VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 20 20 20 25 125 31 L97853
SVJBL 2525-M16 VC..1604../VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 25 25 25 32 150 31 C39710
SVJBR 1212-F11 VC.1103../VB..1103. - FS2061 12 12 12 16 80 20 A55285
SVJBR 1616-H11 VC.1103../VB..1103.. - FS2061 16 16 16 20 100 21 A96650
SVJBR 1616-H16 VC.1604../VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 16 16 16 20 100 27 L97847
SVJBR 2020-K11 VC.1103../VB..1103.. - FS2061 20 20 20 25 125 21 H34970
SVJBR 2020-K16 VC.1604%../VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 20 20 20 25 125 31 A04283
SVJBR 2525-M16 VC..1604../VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 25 25 25 32 150 31 F04217

Megjegyzés:
A kép és arajz ajobbos - SVJBR - Kivitelt abrazolja. A képen és rajzon a késben lathato valtélapka
nem része a szallitdsnak, kilon rendelendd!

Valtolapkas kiilso esztergakés, SVVBN —|waLTen
h 72°30' )
H jf— 7 ;
f
1
1 72°30"
= lg I
Miiszaki adatok - K=72,5°
- pozitiv szerszdmtarté - Y=-0°
- csavaros rogzités - A =-0°
Méret Valtélapka méret Alatét lapka Csavar h h1i b f 11 14 Cikkszam
[nm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SVVBN 1212-F11 VC..1103../VB..1103.. - FS2061 12 12 12 6 80 21 A55293
SVVBN 1616-H11 VC..1103../VB..1103.. = FS2061 16 16 16 8 100 21 D96014
SVVBN 2020-K11 VC..1103../VB..1103.. - FS2061 20 20 20 10 125 21 L97855
SVVBN 2020-K16 VC..1604../VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 20 20 20 10 125 31 A04285
SVVBN 2525-M11 VC..1604../VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 25 25 25 12 150 21 G02787
SVVBN 2525-M16 VC..1604../VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 25 25 25 13 150 31 C32613

Megjegyzés:
A képen és rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak, kilén rendelendd!
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtolapkas esztergakések

ISO jelolésrendszer valtolapkas késszarakhoz -

bels6 megmunkalas

A 20 S -
© 06 o

a Szarkivitel

A Tomor acél kivitel, belsé hiitéfolyadék-
hozzavezetéssel

S C
o O

S Tomor acél kivitel, belsé hiitéfolyadék-
hozzavezetés nélkul

E Keményfém szar acélfejjel és bels6
hitéfolyadék-hozzavezetéssel

C Keményfém szar acélfejjel, belsé
hitéfolyadék-hozzavezetés nélkul

c R 09 - R
@ 0 O o

L
e Farérad atmérdje d_ [mm]

Szaratméré mm-ben. A tizedes értékeket n dq dt

Egyjegyl értékeknél a méretszam elé

nem kell figyelembe venni.
egy ,0" kerul. %

o Késszar hossza I, [mm]
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e A valtdlapka rogzitésének madja
P furaton keresztul mre
régzitett
fellilrél és furaton S furaton keresztUl
D kereszttil rogzitett csavarral régzitett

C felllrél
leszoritott

M feltlrél és furaton
keresztil rogzitett

e A valtdlapka kialakitasa
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@ Elhelyezési szdg
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e A valtolapka hatszége

[
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9 Késszar kivitel

L = bal

e Forgacsoloél hossza | [mm]

47 ® B A

@ A gyartoi jeldlés helye

Szlkség esetén a szabvanyos megjeléléshez hozza lehet flizni egy legfel-
jebb 3 karakterbdl all6 megjeldlést. Ezt a szimbdlumot egy vonallal el kell
valasztani a szabvanyos jeldléstdl.

Lehetséges kivitelek:

R: Furérudak kor keresztmetszet( szarral

X: Visszafelé masolo furérudak
W: Tdmasztdékes rogzités
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Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

1

Valtolapkas furatkés zsakfurathoz, PCLNR/L

di
i 95° S 7 ol 7D
N~ g
T
- h = As
l1
Miiszaki adatok Megjegyzés:

—_ |||.Lu=|urE|=|

95¢) 1

- negativ szerszamtarté
- kényokemel6s lapkardgzités
- szerszamon keresztlli hités

A kép és arajz a jobbos - PCLNR - kivitelt abrazolja. A képen
és rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak,
kulén rendelendd!

Méret Din di f h 11 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A16R-PCLNLOS 20 16 11 15 200 L97896
A16R-PCLNRO9 20 16 11 15 200 L97897
A20S-PCLNLO9 25 20 13 18 200 L97908
A20S-PCLNRO9 25 20 13 18 200 L97909
A25T-PCLNLO9 32 25 17 23 300 L97911
A25T-PCLNL12 32 25 17 23 300 C45304
A25T-PCLNRO9 32 25 17 23 300 L97915
A25T-PCLNR12 32 25 17 23 300 A04411
A32T-PCLNL12 40 32 22 30 300 L97925
A32T-PCLNR12 40 32 22 30 300 B81277
Méret Valtolapka méret Alatét lapka Konyokemel6 Csavar Csécsap Szerel6tiiske
A16R-PCLNLO9 CN..0903.. - KN126 FS2182 - -
A16R-PCLNRO9 CN..0903.. - KN126 FS2182 - -
A20S-PCLNLO9 CN..0903.. - KN126 FS2182 - -
A20S-PCLNRO9 CN..0903.. - KN126 FS2182 - -
A25T-PCLNLO9 CN..0903.. - KN126 FS2182 - -
A25T-PCLNL12 CN..1204.. - KN128 FS332 - -
A25T-PCLNRO9 CN..0903.. - KN126 FS2182 - -
A25T-PCLNR12 CN..1204.. B KN128 FS332 - -
A32T-PCLNL12 CN..1204.. AP134-CN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
A32T-PCLNR12 CN..1204.. AP134-CN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
Valtolapkas furatkés zsakfurathoz, PSKNR/L _|wacren
/-
Vs
475 S Z Drmin| ()
f o al B
— f
P h |= As
1

Miiszaki adatok Megjegyzés:

- negativ szerszamtarto A kép és a rajz a jobbos — PSKNR - kivitelt dbrazolja. A képen

- kdnyokemel6s lapkardgzités és rajzon a késben lathato valtdlapka nem része a szallitasnak,

- szerszamon keresztili h(ités kilon rendelendé!

Méret Din di f h 11 Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

A25T-PSKNL12 32 25 17 23 300 L98281
A25T-PSKNR12 32 25 17 23 300 L98280
A32T-PSKNL12 40 32 22 30 300 C45299
A32T-PSKNR12 40 32 22 30 300 C93847
Méret Valtolapka méret Alatét lapka Kdonyokemel6 Csavar Csécsap Szerel6tiiske
A25T-PSKNL12 SN..1204.. - KN128 FS332 - -
A25T-PSKNR12 SN..1204.. - KN128 FS332 - -
A32T-PSKNL12 SN..1204.. AP141-SN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
A32T-PSKNR12 SN..1204.. AP141-SN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtolapkas esztergakések

Valtolapkas furatkés zsakfurathoz, SCLCR/L —|wacren
/\/d1
95 i /\ i \
’ T | )
T A
’ - h |= As
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- pozitiv szerszamtarto A kép és a rajz a jobbos — SCLCR - kivitelt dbrazolja. A képen
- csavaros lapkardgzités és rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak,
- szerszamon keresztlli h(tés kulén rendelendd!

Méret Valtolapka Csavar Din di f h 11 Cikkszam
méret [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
AO08H-SCLCLO6 CC..0602.. FS2066 10 8 5 7 100 H98804
AO8H-SCLCRO6 CC..0602.. FS2066 10 8 5 7 100 A04444
A10K-SCLCLO6 CC..0602.. FS2066 12 10 6 9 125 L98599
A10K-SCLCRO6 CC..0602.. FS2066 12 10 6 9 125 D06502
A12M-SCLCLO6 CC..0602.. FS2066 16 12 9 11 150 D06504
A12M-SCLCRO6 CC..0602.. FS2066 16 12 9 11 150 B26436
A16R-SCLCLOY CC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 B31821
A16R-SCLCRO9 CC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 A74219
A20S-SCLCLO9 CC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 200 L98603
A20S-SCLCRO9 CC..09T3.. FS2062 25 20 i3 18 200 D06508
A25T-SCLCLO9 CC..09T3.. FS2062 32 25 17 23 300 L98609
A25T-SCLCL12 CC.1204.. FS2064 32 25 17 23 300 L98613
A25T-SCLCRO9 CC..09T3.. FS2063 32 25 17 23 300 A04445
A25T-SCLCR12 CC.1204.. FS2064 32 25 17 23 300 L98618
Valtolapkas furatkés zsakfurathoz, masolé, SDUCR/L —|wacren
/-
" L
; ﬁ —’L ra—— Vs D‘nln - -
y h = As

Miiszaki adatok Megjegyzés:

- pozitiv szerszamtartd A kép és arajz a jobbos - SDUCR - kivitelt dbrazolja. A képen

- csavaros lapkarogzités és rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak,

- szerszamon keresztuli hités kl6n rendelendd!

Valtolapka Alatét lapka Csavar Cikkszam
méret

A10K-SDUCLO7 DC..0702... - FS2061 13 10 7 9 125 L98635
A10K-SDUCRO7 DC..0702... = FS2061 13 10 7 9 125 A55303
A12M-SDUCLO7 DC..0702... - FS2061 16 12 9 11 150 C82514
A12M-SDUCRO7 DC..0702... = FS2061 16 12 9 11 150 A96651
A16R-SDUCLO7 DC.0702... - FS2061 20 16 11 15 200 G66296
A16R-SDUCRO7 DC..0702... = FS2061 20 16 11 15 200 A99310
A20S-SDUCL11 DC.11T3.. - FS2062 25 20 13 18 200 G66297
A20S-SDUCR11 DC.11T3... - FS2062 25 20 13 18 200 A04447
A25T-SDUCL11 DC.11T3.. - FS2063 32 25 17 23 300 L98687
A25T-SDUCR11 DC.11T3... - FS2063 32 25 17 23 300 B18225
A32T-SDUCL11 DC.11T3.. AP315-DC1108 FS2060 40 32 22 30 300 L98706
A32T-SDUCR11 DC.11T3.. AP315-DC1108 FS2060 40 32 22 30 300 L98709
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Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

Valtolapkas furatkés atmené furathoz, SSKCR/L —|waLren

d1

A
T8 e A Dinin -
Tl
f o\ X Il N
— |
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- pozitiv szerszamtartd A kép és arajz a jobbos - SSKCR - kivitelt dbrazolja. A képen
- csavaros lapkarogzités és rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak,
- szerszamon keresztlli h(tés kulén rendelendd!
Valtolapka Csavar Cikkszam
méret
A16R-SSKCLO9S SC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 L98775
A16R-SSKCRO9 SC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 A04449
A20S-SSKCLO9 SC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 250 L98777
A20S-SSKCR0O9 SC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 250 A88334
A25T-SSKCL12 SC.1204.. FS2064 32 25 17 23 300 G10325
A25T-SSKCR12 SC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 G12475
Valtolapkas furatkés zsakfurathoz, masolo, SVQBR/L —lwaLTen
d1/\
107030- 1L /, Il I \_
% Dhnin
1\
- h |= As
I1
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- pozitiv szerszamtart6 A kép és arajz a jobbos - SVQBR - kivitelt abrazolja. A képen
- csavaros lapkardgzités és rajzon a késben lathato valtélapka nem része a szallitasnak,
- szerszamon keresztili hités kilén rendelendd!
Méret Valtolapka Csavar D.in d1 f h 11 Cikkszam
méret [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

A16R-SVQBL11 VC..1103../VB..1103.. FS2172 22 16 13 15 200 L98362
A16R-SVQBR11 VC..1103../VB..1103.. FS2172 22 16 13 15 200 G94512
A20S-SVQBL11 VC.1103../VB..1103.. FS2172 27 20 15 18 250 L98366
A20S-SVQBR11 VC..1103../VB..1103.. FS2172 27 20 15 18 250 A04450
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Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

Valtélapkas leszurd, beszuro, hosszesztergalo kés, G4011

Miiszaki adatok
- csavaros lapkardgzités

Méret

G4011-2525L-4T17DX18
G4011-25251-3T17DX18
G4011-25251-2T17DX18
G4011-2525R-4T17DX18
G4011-2525R-3T17DX18
G4011-2525R-2T17DX18
G4011-2020L-2T10DX18
G4011-2020R-2T10DX18

Valtolapkas leszurd, beszuro kés, G4014

Miiszaki adatok

Valtolapka s Tnax
méret [mm] [mm]
DX18-4E4.. 4 17
DX18-3E3.. 8 17
DX18-2E2.. 2 17
DX18-4E4.. 4 17
DX18-3E3.. 3 17
DX18-2E2.. 2 17
DX18-2E2.. 2 10
DX18-2E2.. 2 10

SmartLock

|=—h

b h —f

Dmax /

[=h1—

- oldals6 csavaros lapkardgzités

Méret

G4014-2020L-3T17DX18
G4014-2020R-3T17DX18
G4014-1616L-3T17DX18
G4014-1616L-2T12DX18
G4014-1616R-3T17DX18
G4014-1616R-2T12DX18

G4014-12121-1.5T12DX18
G4014-1212R-1.5T12DX18

G4014-1010L-1T12DX18
G4014-1010R-1T12DX18

Valtélapka s [+ I
méret [mm] [mm]
DX18-3E3.. 3 35
DX18-3E3.. 3 35
DX18-3E3.. 3 35
DX18-2E2.. 2 25
DX18-3E3.. 3 35
DX18-2E2.. 2 25
DX18-1E1.5. 15 25
DX18-1E1.5. 1,5 25
DX18-1E1... 1 25
DX18-1E1... 1 25

—_ |||.Lu=|urE|=|

f b —f

El +1«

s1 ]

D
[mm]

max

35
35

35
35

st

f-b

Megjegyzés:
A képek és a rajzok a jobbos verziékat - G4011-....R-.. dbrazoljak.
Avaltélapka nem része a szallitdsnak, kilén rendelendé!

h hl1 b fi 11 14 sl Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25 25 25 23 125 33 3 M06735
25 25 25 23 125 33 2 M06722
25 25 25 24 125 33 1 M06700
25 25 25 23 125 33 3 M06737
25 25 25 23 125 33 2 M06732
25 25 25 24 125 33 1 M06720
20 20 20 19 125 33 1 M06562
20 20 20 19 125 33 1 M06685
—_ |||.Lu=|urE|=|

£
F

f

Megjegyzés:
A képek és a rajzok a jobbos verzidékat - G4014-...R-.. dbrazoljak.
Avaltélapka nem része a szallitasnak, kilon rendelendd!

h h1 b fi 1 h4 14 s1 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

20 20 20 18 120 3 30 2 M06398
20 20 20 18 120 3 30 2 M06399
16 16 16 14 120 4 30 2 M06397
16 16 16 15 120 4 24 1 M06395
16 16 16 14 120 4 30 2 K58015
16 16 16 15 120 4 24 1 M06396
12 12 12 11 10 3 22 1 M06393
12 12 12 11 10 3 22 1 M06392
10 10 10 9 10 3 23 0 M06390
10 10 10 9 10 3 23 0 M06391
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1 Eszterga- és vésoszerszamok
Valtolapkas esztergakések

Valtolapkas leszuro, beszuro kés, G2012 —[waLren
] S
1] 1 *Fg

Bu M/&"T *1 .//

Tmax

T

Tmax

i 5[5 £
(RS [
4 :‘;us)'. ‘ , ' I L% !
I |
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- 0nzaro lapkarogzités A képek és a rajzok a jobbos verzidékat - G4012-...R-.. dbrazoljak.
- preciziés belsé hités a ...-P méretjeldlési tételeknél Avaltélapka, valamint a kulcs (lapkaszereld kulcs) nem része a
szallitdsnak, ktlon rendelendd!
Méret Valtolapka Kulcs s Tmax. D2 h hi b fl 11 14 sl Cikkszam
méret [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
G2012.1212L-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 12 12 12 11 120 25 1 M06334
G2012.1212R-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 12 12 12 11 120 25 1 F14627
G2012.1616L-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 16 16 16 15 120 25 1 H98791
G2012.1616R-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 16 16 16 15 120 25 1 H98793
G2012.2020L-1.5T15SX SX-1E1. FS2249 15 15 38 20 20 20 19 120 25 1 M06301
G2012.2020L-3T22SX-P SX-3E3 FS1494 3 22 68 20 20 20 18 125 38 2 M06347
G2012.2020L-2T20SX-P SX-2E2.. FS1494 2 20 68 20 20 20 19 120 36 1 G98041
G2012.2020R-1.5T15SX SX-1E1.. FS2249 15 15 38 20 20 20 19 120 25 1 M06308
G2012.2020R-3T33SX-P SX-3E3 FS1494 3 33 68 20 20 20 18 120 38 2 K85014
G2012.2020R-2T20SX-P SX-2E2.. FS1494 2 20 68 20 20 20 19 120 38 1 M06339
G2012.2525L-4T33SX-P SX-4E4., FS1494 4 33 - 25 25 25 23 130 48 3 M06353
G2012.2525L-3T33SX SX-3E3 FS1494 3 33 65 25 25 25 23 150 43 2 M06349
G2012.2525L-2T26SX SX-2E2.. FS1494 2 26 52 25 25 25 24 146 36 1 M06342
G2012.2525R-4T33SX-P SX-4E4.. FS1494 4 33 = 25 25 25 23 130 48 3 MO06359
G2012.2525R-3T33SX SX-3E3 FS1494 3 33 65 25 25 25 23 150 43 2 K70435
G2012.2525R-2T265X SX-2E2.. FS1494 2 26 52 25 25 25 24 146 36 1 M06345
Valtolapkas leszaropenge, G2042 —waLTen
kg —]
| =
E; g
t }
T — | T
= = |
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- 0nzaro lapkarogzités Avaltélapka, valamint a kulcs (lapkaszerelé kulcs) nem része
a szallitdsnak, kilon rendelendd!
Méret Valtolapka Kulcs s T max. h& 11 h1 sl Cikkszam
méret [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
G2042.26N-4T40SX SX-4E3 FS1494 4 40 26 110 20 3 M06363
G2042.26N-3T38SX SX-3E3 FS1494 3 38 26 110 21 2 F59637
G2042.26N-2T30SX SX-2E2.. FS1494 2 30 26 110 21 1 F46440
G2042.32N-4T50SX SX-4E3 FS1494 4 50 32 151 24 3 L62638
G2042.32N-3T50SX SX-3E3 FS1494 3 50 32 151 24 2 H20082
G2042.32N-2T30SX SX-2E2.. FS1494 2 30 32 151 24 1 €99639
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Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

Lapkacsere Walter Cut szerszamokon

SX 6nzaroé/alakzaro lesziroé rendszer miikédése

Kuléndsen nagy tartéerdk az
optimalizalt régzitékarok révén.

A forgacsoléeréket nem a szerszam
rugalmas, hanem a szildrdan rogzitett
része veszi fel.

Avaltélapka alakzarodan illeszkedik
a lapkarogzitésbe, igy nem all fenn
a kilazulas veszélye a visszahuzé
mozgas soran.

SX leszuro valtolapkak szerelése FS1494 vagy FS2249 szereldkulccsal

Avaéltélapka beszerelése Avaéltélapka kiszerelése
ﬂ k\
/

Szereldkulcs SX lapkakhoz

-

" nno
C ] - Méret Cikkszam
nn FS1494 C78417

( ] = FS2249 38658
Leszaropenge tarto, SBN —i|waLTer

a1

hq hq

T

I -~ b
Méret Penge h4 h1 b 11 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

SBN2020-26-K G1042.26.. 26 20 20 90 A04613
SBN2520-32-K G1042.32.. 32 25 20 110 A04612
SBN3229-32-K G1042.32.. 32 32 29 120 €29463
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Eszterga- és vésdszerszamok
Valtolapkas esztergakések

1

Valtolapkas menetkeés, kiilso SECO 2

WF ¥

L i

-
OAL > LF—»!
Miiszaki adatok Megjegyzés:
- pozitiv szerszamtarto A képek a jobbos verzi6kat - PER.... abrazoljak. A valtélapka nem
- konyokemel6s lapkardgzités része a szallitasnak, kilén rendelendd!
Alatét lapka Konyok- Csavar Cikkszam
emelé

PEL2020X16QHDJETI GXAl6-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 91 25 20 20 M13495
PEL2525X16QHDJETI GXAl6-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 111 32 25 25 M13500
PER2020X16QHDJETI GXAle6-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 91 25 20 20 M13513
PER2525X16QHDJETI GXAl6-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 111 32 25 25 M13579
Valtolapkas menetkeés, belso SECO 2

v

et

Miiszaki adatok Megjegyzés:
- pozitiv szerszamtarto A kép és a rajz a jobbos verzidékat — SNR... - dbrazoljak. A valt6-
- csavaros lapkardgzités lapka nem része a szallitasnak, kulon rendelendé! A tablazat D,

oszlopa a legkisebb megmunkalhaté furatatmérét adja meg.

Méret Csavar D.in LF WF LU DMM -] H Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

SNLOO10K11 C02506-TO7P 12 125 6,5 30 16 15,5 14 M14374

SNLO016M16 C03508-T15P 19 150 10,3 40 16 155 14 M14378

SNROO10K11 C02506-TO7P 12 125 6,5 30 16 15,5 14 G71126

SNRO016M16 C03508-T15P 19 150 10,3 40 16 55 14 M14384

SNROO20L0OSA C02205-TO7P 10,2 140 51 20 20 19 18 G71118

Valtolapkas menetszerszam készlet, kiilso,
13 darabos

Szallitas terjedelme

- valtélapkas menetvagoékés, kiilsé, ERH 2020-16
- 60°-0s menetlapkak, 1-1 db
- 16 ERA601S0O 5025

- 16 ERG601S0O 5025

- 16 ER0.751S0 5025

- 16 ER1.01S0O 5025

- 16 ER1.251S0 5025

- 16 ER1.51S0 5025

- 16 ER1.751S0 5025

- 16 ER2.01S0 5025

- 16 ER2.51S0 5025

- 16 ER3.01S0 5025

- torx kulcs
Készlet Cikkszam
13 részes G38722
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtolapkas esztergakések

Valtélapkas menetszerszam készlet, belso,
13 darabos

Szallitas terjedelme

- valtélapkas menetvagd kés, belsd, IRH 20-16 (L=170mm),
- 60°-0s menetlapkak, 1-1 db
- 16 IRA60

- 16 IRG60

- 161R0.751S0 5025

- 16 IR1.01S0 5025

- 16 IR1.251S0 5025

- 16 IR1.51S0 5025

- 161R1.751S0 5025

- 161R2.01S0 5025

- 16 IR2.51S0 5025

- 16IR3.01S0 5025

- torx kulcs
Készlet Cikkszam
13 részes G38715

Valtolapkas furatkés készlet

Praktikus valtélapkas esztergakés készlet. Minden esztergagép elengedhetetlen tartozéka!

Felhasznalasi teriilet
- elsésorban acélokhoz
- rozsdamentes acélokhoz, éntvényekhez és nemvasfémekhez is alkalmas

Elonydk/Kivitel
- mar @10 mme-es furatmérettél alkalmazhato
- kivalé min6ségu lapkakkal szerelve

Szallitas terjedelme

- 1db SO8H SCLCRO6 valtdlapkas furatkés

- 1db S10J SCLCR 06 valtélapkas furatkés

- 1db S12K SCLCROG6 valtélapkas furatkés

- 1db S16M SCLCR 09 valtdlapkas furatkés
- 1db TX8 zaszlés kulcs

- 1db TX15 zaszlés kulcs

- 3db CCMT 060204 valtélapka

- 1db CCMT 09T304 valtélapka

Készlet Cikkszam

10 részes J45814

Valtolapkas furatkés készlet

Minden esztergagép elengedhetetlen tartozéka!

Elonydk/Kivitel
- mar @10 mme-es furatmérettél alkalmazhato

Alkalmazasok/Megjegyzések
- alkalmas lapkak: SO8H / SO8H / S12K: CC-- 0602
- akalmas lapkak: S16M: CC-- 09T3

Szallitas terjedelme

- 1db SO8H SCLCRO6 valtélapkas furatkés, Dmin @ 10 mm
- 1db S10J SCLCROG valtélapkas furatkés, Dmin @ 12 mm
- 1db S12K SCLCRO6 valtélapkas furatkés, Dmin @ 16 mm
- 1db S16M SCLCRO9 valtélapkas furatkés, Dmin @ 20 mm

Készlet Cikkszam

4 részes J42318
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1 Eszterga- és vésoszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

Esztergalapkak ISO 1832 szerinti jelolésrendszere

C N M G 12 04 08 - NM4
o 6 o 0 o6 o0 o 12

-
o

— —
S | AL, D I G ! ;éoc
— —
T B !—\15" E !—\, 20° N !__.
4 | | |
v <35} c — F — |25° P 11°

v ¢

3 O
QDO

Tirések e Forgacsolasi és rogzitési jellemzdk
Megengedett eltérések mm-ben
‘ " : 1] R —
+0,025 +0,005 +0,025 A I H T ] R T
£0,025 +0,013 +0,025 a=70-90°

a B
+0,025 +0,025 £0,025 B ﬁl J [:% T [ﬁ:’
+0,025 E = 70-90° A

/Q Z@j
Q
>l 3
T o T moOo >

+0,013 + 0,005 a=70-90 8 = 40-60°

+0,025 +0,025 +0,130 a EI:I:] s

. . . c X0 ™ v XE

£0013 #0013 #0025 70-90 \:Dj B = 40-60
= 70-90° e

<®> J¥  £0,05-0,152 +0,005 £0,025 )
] BEE

1 = - 2 * +
d>+m K 0,05-0,15 0,013 0,025 F T N W
LT =+005-0,152 +0,025 +0,025 - BE= 20-60°
j¢ M +0,05-0,152 +0,08-0,20? +0,130 8 a valtdlapka
E rajza vagy
N +0,05-0,15>  +0,08-0,20° +0,025 G [:]:Ej Q B = 40-60 pontos leirasa
szlkséges

U +0,08-0,252 +0,13-0,38? +0,130

TKdszérilt mellékéld lapkaknal
2 Lapkamérettél figgden (lasd 1SO 1832 szabvany)

e Forgacsoloél hossza | [mm] e Lapkavastagsag s [mm]
HEEE 01 s=159 04 s=476
Tl s=198 05 s=556
L > LT s
1] | ! m 02 s=238 06 s=635

Q i T2 =278 07 s=7.94
|

03 s=318 09 s=9,52

V7% 13 s-a0

j—|—> d—>
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Eszterga- és vésoszerszamok 1

Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

e Saroklekerekités r [mm]

collban kifejezett

=01 =08 =24 SRS
A\ 01 - 08 - 24 ® 00  atmérsknél mm-
r 02 r=02 12 r=12 be atszamitva
CsUcssugar Kdrlapka metrikus mére-
’ 04 r=04 16 r=16 . MO tezés(
atméroknél
@ Gyartoi adatok / Walter geometria index
1) Alapforma 2) Forgacstdrési tartomany 3) Elkivitel
N I:l:l:'} a F: simit6 megmunkalas 1 4 9 5 T
S: el6simité megmunkalas
M: kdzepes megmunkalas | ] ]
. Loz | | | ISOS
R: nagyol6 megmunkalas anvadok — ISOS
P Y7t vagok —
szuper- anyagok
finom kdzepes robusztus Gtvozetek i

\

Megmunkalandé anyag- és a hozza tartozo
forgacsolasi csoport kivalasztasa, pl.: P10

m Alapanyagok csoportositasa

P1-P15
M1-M3
K1-K7
S1-S10
N1-N1o

01-06

OIZMIZI

Otvézetlen és 6tvozott acélok, acélontvények

Ausztenites, h6alld és korrdzidalld acélok

Vasontvények
Ti, Ni, Co bazisu szuperdtvozetek

Lagy nemvasfémek

Edzett acélok, és kemény ontvények

MUanyagok

Iy



1 Eszterga- és vésoszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

—waren Eszterga valtolapka, negativ, CN.
Rombusz, negativ 80°-0s eszterga valtdlapkak.
Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]

CNGG 120404M-MN3WNN1O P/M/K/N/S/0 0,08-0,3 0,8-4 G31594
CNGG 120408M-MN3WNN10 P/M/K/N/S/0 0,1-0,4 1-4 M22588
CNMG 090304-FP5 WPP10G P/K 0,04-0,2 0,1-15 M22496
CNMG 090308-MP3 WPP20G P/K 0,1-0,28 0,6-3 M22502
CNMG 120404-FM5 WSM20S P/M/S 0,05-0,15 0,2-1,5 M22506
CNMG 120404-FP5 WPP10G P/K 0,04-0,2 0,1-1,5 M22517
CNMG 120404-MM5 WSM30S  P/M/S 0,1-0,2 0,5-3 G31642
CNMG 120404-MP5 WPP20G P/K 0,16-0,25 0,5-4 M22584
CNMG 120408-FM5 WSM20S P/M/S 0,07-0,2 0,4-1,5 M22592
CNMG 120408-FP5 WPP10G P/K 0,08-0,25 0,2-2 M22599
CNMG 120408-MM5 WSM20S  P/M/S 0,15-0,32 0,8-3 G14777
CNMG 120408-MP5 WPP20G P/K 0,18-0,4 0,6-5 M22603
CNMG 120408-RP5 WPP20G P/K 0,2-0,4 0,8-6 M22604
CNMG 120412-MM5WSM30S  P/M/S 0,15-0,35 0,8-3,5 M22606
CNMG 120412-MP5 WPP20G P/K 0,2-0,45 1-5 M22609
CNMG 120412-RP5 WPP20G P/K 0,25-0,6 1-6 M22610

Rendelési informacio
A kép csak illusztracio!

—waren Eszterga valtolapka, negativ, DN.G

Rombusz, negativ 55°-0s eszterga valtélapkak.

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]

DNGG 110402M-MN3WNN10 P/M/K/N/S/0 0,05-0,12 0,5-2 M22126
DNGG 110404M-MN3 WN10 P/M/K/N/S/O 0,08-0,3 0,6-3 M22490
DNGG 110404M-MN3 WNN10 P/M/K/N/S/O0 0,08-0,3 0,6-3 M22135
DNMG 110402-FP5 WPP10G P/K 0,04-0,12 0,1-0,8 M22128
DNMG 110404-FM5WSM20S  P/M/S 0,05-0,15 0,2-1 M22130
DNMG 110404-FP5 WPP10G P/K 0,04-0,2 0,1-1,5 M22132
DNMG 110408-FM5 WSM20S P/M/S 0,07-0,2 0,4-1,5 M22140
DNMG 110408-FP5 WPP10G P/K 0,08-0,25 0,2-2 M22146
DNMG 110408-MM5 WSM30S  P/M/S 0,15-0,25 0,8-3 M22149
DNMG 110408-MP5 WPP20G P/K 0,18-0,35 0,6-4 M22470
DNMG 150604-FM5 WSM20S P/M/S 0,05-0,15 0,2-15 M22472
DNMG 150604-FP5 WPP10G P/K 0,05-0,2 0,1-1,5 M22475
DNMG 150608-FM5 WSM20S P/M/S 0,07-0,2 0,4-1,5 M22477
DNMG 150608-FP5 WPP10G P/K 0,08-0,25 0,2-2 M22479
DNMG 150608-MM5 WSM30S  P/M/S 0,15-0,25 0,8-3 G14784
DNMG 150608-MP5 WPP20G ~ P/K 0,18-0,35 0,6-5 M22481
DNMG 150612-RM5 WSM30S  P/M/S 0,25-0,5 15-4 M22483
DNMG 150612-RP5 WPP20G P/K 0,2-0,55 1-5 M22486

Rendelési informacié
A kép csak illusztracio!
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

Eszterga valtolapka, negativ, SNMG

Négyzetes, negativ eszterga valtélapkak.

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]
SNMG 090308-FP5 WPP10G P/K 0,06-0,2 0,2-15 M21948
SNMG 090308-MP5 WPP20G P/K 0,14-0,32 0,6-3 M21952
SNMG 120404-FM5 WSM20S  P/M/S 0,05-0,15 0,2-1,5 M21959
SNMG 120404-FP5 WPP10G P/K 0,05-0,15 0,2-1,5 M21962
SNMG 120408-FM5 WSM20S  P/M/S 0,07-0,2 0,4-1,5 M21966
SNMG 120408-FP5 WPP10G P/K 0,08-0,25 0,2-2 M21970
SNMG 120408-MM5WSM30S  P/M/S 0,15-0,25 0,8-3 L81936
SNMG 120408-MP5 WPP20G P/K 0,18-0,4 0,6-5 M21975
SNMG 120408-RP5 WPP20G P/K 0,2-0,55 0,8-6 M21997
SNMG 120412-RM5 WSM30S  P/M/S 0,25-0,5 1,5-5 M22007
SNMG 120412-RP5 WPP20G P/K 0,25-0,65 1-6 M22018

Rendelési informacio
A kép csak illusztracio!

Eszterga valtolapka, negativ, WN.G

Trigon, negativ 80°-0s eszterga valtélapkak.

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]
WNGG 080404M-MN3WNN10 P/M/K/N/S/0 0,08-0,3 0,8-4 M21748
WNGG 080408M-MN3 WNN10 P/M/K/N/S/0 0,1-0,4 1-4 M21766
WNMG 060404-FM5 WSM20S  P/M/S 0,05-0,15 0,2-1 M21726
WNMG 060404-FP5 WPP10G P/K 0,04-0,2 0,1-1,5 M21730
WNMG 060404-MM5 WSM30S  P/M/S 0,1-0,18 0,5-2 M21732
WNMG 060404-MP5 WPP20G P /K 0,16-0,25 0,5-4 M21734
WNMG 060408-FM5 WSM20S  P/M/S 0,15-0,25 0,8-2,5 M21739
WNMG 060408-FP5 WPP10G P/K 0,08-0,25 0,2-2 M21740
WNMG 060408-MM5 WSM30S  P/M/S 0,15-0,25 0,8-2,5 L75504
WNMG 060408-MP5 WPP20G P /K 0,18-0,35 0,6-4 M21741
WNMG 060408-RP5 WPP20G P /K 0,2-0,4 0,8-4 M21744
WNMG 080404-FM5 WSM20S  P/M/S 0,05-0,15 0,2-15 M21754
WNMG 080404-FP5 WPP10G P/K 0,05-0,2 0,1-15 M21757
WNMG 080404-MM5 WSM30S  P/M/S 0,1-0,2 0,5-3 M21759
WNMG 080404-MP5 WPP20G P /K 0,16-0,25 0,5-4 M21763
WNMG 080408-FM5 WSM20S P/M/S 0,07-0,2 0,4-1,5 M21770
WNMG 080408-FP5 WPP10G P/K 0,08-0,25 0,2-2 M21774
WNMG 080408-MM5 WSM30S P/M/S 0,15-0,32 0,8-3 M21778
WNMG 080408-MP5 WPP20G P /K 0,18-0,4 0,6-5 M21790
WNMG 080408-RP5 WPP20G P /K 0,2-0,4 0,8-6 M21794
WNMG 080412-MM5 WSM30S P/M/S 0,15-0,35 0,8-3,5 M21796
WNMG 080412-MP5 WPP20G P/K 0,2-0,45 1-5 M21800
WNMG 080412-RM5 WSM30S  P/M/S 0,25-0,5 1,5-4,5 M21806
WNMG 080412-RP5 WPP20G P /K 0,25-0,6 1-6 M21810

Rendelési informacio
A kép csak illusztracio!

I



1

Eszterga- és vésdszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik
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38 Szerszamkatalégus

Eszterga valtolapka, pozitiv, CC.

Rombusz, pozitiv 80°-0s eszterga valtélapkak.

Méret

CCGT 09T302-FM2 WSM20S
CCGT 09T302-FN2 WNN10
CCGT 09T304-MM4 WSM20S
CCGT 09T304-MN2 WNN10
CCGT 09T304-MP4 WPP10G
CCGT 09T308-FM2 WSM20S
CCGT 09T308-MM4 WSM20S
CCGT 09T308-MP4 WPP10G
CCGT 09T308-PF2 WXN10
CCGT 060202-FM2 WSM20S
CCGT 060202-MN2 WNN10
CCGT 060204-FM2 WSM20S
CCGT 060204-MN2 WNN10
CCGT 120404-FM2 WSM20S
CCGT 120404-MN2 WNN10
CCGT 120408-MM4 WSM20S
CCGT 120408-MN2 WNN10
CCGT 120408-MP4 WPP10G
CCMT 09T302-FM4 WSM20S
CCMT 09T302-FP4 WPP10G
CCMT 09T304-FM4 WSM20S
CCMT 09T304-FP4 WPP10G
CCMT 09T304-MM4 WSM20S
CCMT 09T304-MP4 WPP20G
CCMT 09T308-FM4 WSM20S
CCMT 09T308-FP4 WPP20G
CCMT 09T308-MM4 WSM20S
CCMT 09T308-MP4 WPP20G
CCMT 060202-FM4 WSM20S
CCMT 060202-FP4 WPP10G
CCMT 060204-FM4 WSM20S
CCMT 060204-FP4 WPP10G
CCMT 060208-MM4 WSM20S
CCMT 060208-MP4 WPP20G
CCMT 120404-FM4 WSM20S
CCMT 120404-FP4 WPP10G
CCMT 120404-MM4 WSM20S
CCMT 120404-MP4 WPP20G
CCMT 120408-FM4 WSM20S
CCMT 120408-FP4 WPP10G
CCMT 120408-MM4 WSM20S
CCMT 120408-MP4 WPP20G

Alapanyaghoz

P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/K

P/M/S

P/M/S

P/K

M/N

P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

f

[mm]
0,05-0,12
0,05-0,12
0,08-0,25
0,08-0,25
0,08-0,25
0,1-0,3
0,08-0,25
0,12-0,32
0,1-0,3
0,05-0,12
0,05-0,12
0,08-0,25
0,08-0,25
0,1-0,3
0,08-0,25
0,12-0,32
0,1-0,35
0,12-0,32
0,04-0,12
0,04-0,12
0,05-0,16
0,05-0,16
0,08-0,25
0,08-0,25
0,08-0,2
0,08-0,2
0,12-0,32
0,12-0,32
0,04-0,12
0,04-0,12
0,05-0,16
0,05-0,16
0,12-0,25
0,12-0,25
0,05-0,16
0,05-0,16
0,12-0,25
0,12-0,25
0,08-0,2
0,08-0,2
0,12-0,32
0,12-0,32

ap
[mm]
0,2-2
0,2-2
0,4-3
0,6-4
0,4-3
0,3-3
0,4-3
0,5-3
0,3-3
0,2-2
0,5-2
0,2-2,5
0,6-3
0,3-3,5
0,6-5
0,5-3,5
0,8-5
0,5-3,5
0,1-1
0,1-1
0,1-1,5
0,1-1,5
0,4-3
0,4-3
0,1-1,5
0,1-1,5
0,5-3
0,5-3
0,1-1
0,1-1
0,1-1,5
0,1-1,5
0,5-2
0,5-2
0,1-1,5
0,1-1,5
0,4-3,5
0,4-3,5
0,1-1,5
0,1-1,5
0,5-3,5
0,5-3,5

Cikkszam

K03229
M21702
K03234
M21706
M21705
M21708
M21713
M21716
C84145

M21686
J42139

M21694
M21695
M21717
G36555

M21718
M21721
M21720
M21269
M21279
G69450
M21281
M21283
M21284
M21285
M21289
G57597

M21291
M21259
M21260
L71210

M21262
M21263
M21265
J25703

M21292
G02797

M21640
F08174

M21652
M21654
M21657



Eszterga- és vésdszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

— |IUJnI_TEFI

Eszterga valtolapka, pozitiv, DC.

Rombusz, pozitiv 55°-0s eszterga valtélapkak.

Méret

DCGT 11T7301-MN2 WNN10
DCGT 11T302-MN2 WNN10
DCGT 117304-FM2 WSM20S
DCGT 117304-MM4 WSM20S
DCGT 117304-MN2 WNN10
DCGT 117308-MM4 WSM20S
DCGT 117308-MN2 WNN10
DCGT 117308-MP4 WPP20G
DCGT 070201-MN2 WNN10
DCGT 070202-MN2 WNN10
DCGT 070204-FM2 WSM20S
DCGT 070204-MM4 WSM20S
DCGT 070204-MN2 WNN10
DCGT 070204-MP4 WPP20G
DCMT 11T304-FM4 WSM20S
DCMT 11T304-FP4 WPP10G
DCMT 11T304-MM4 WSM20S
DCMT 11T304-MP4 WPP10G
DCMT 11T308-MM4 WSM20S
DCMT 11T308-MP4 WPP10G
DCMT 070202-FM4 WSM20S
DCMT 070202-FP4 WPP10G
DCMT 070204-FM4 WSM20S
DCMT 070204-FP4 WPP10G
DCMT 070204-MM4 WSM20S
DCMT 070204-MP4 WPP10G

Rendelési informacio
A kép csak illusztracio!

Eszterga valtdlapka, pozitiv, RCMT

Alapanyaghoz

P/M/K/N/S/O
P/M/K/N/S/O
P/M/S

P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/K
P/M/K/N/S/O
P/M/K/N/S/O
P/M/S

P/M/S
P/M/K/N/S/O
P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

P/M/S

P/K

Kor, pozitiv eszterga valtélapkak.

Méret

RCMT 10T3MO0-FM4 WSM20S
RCMT 10T3MO-FP4 WPP20G
RCMT 10T3M0-RM4 WSM20S
RCMT 10T3MO0-RP4 WPP20G
RCMT 0602M0-FM4 WSM20S
RCMT 0602M0-RM4 WSM20S
RCMT 0602M0-RP4 WPP20G
RCMT 0803M0-FM4 WSM20S
RCMT 0803MO0-FP4 WPP20G
RCMT 0803M0-RM4 WSM20S
RCMT 0803M0-RP4 WPP20G
RCMT 1204M0-FM4 WSM20S
RCMT 1204M0-FP4 WPP20G
RCMT 1204M0-RM4 WSM20S
RCMT 1204M0-RP4 WPP20G
RCMT 1605M0-RP4 WPP20G
RCMT 1606M0-RM4 WSM20S

Rendelési informacio
A kép csak illusztracio!

Alapanyaghoz

P/M/S
P/K
P/M/S
P/K
P/M/S
P/M/S
P/K
P/M/S
P/K
P/M/S
P/K
P/M/S
P/K
P/M/S
P/K
P/K
P/M/S

f

[mm]
0,02-0,06
0,05-0,12
0,08-0,25
0,12-0,32
0,08-0,25
0,12-0,32
0,1-0,3
0,12-0,32
0,02-0,06
0,05-0,12
0,08-0,25
0,08-0,2
0,08-0,25
0,08-0,2
0,05-0,16
0,05-0,16
0,08-0,25
0,08-0,25
0,12-0,32
0,12-0,32
0,04-0,12
0,04-0,12
0,05-0,16
0,05-0,16
0,08-0,2
0,08-0,2

f

[mm]
0,1-0,4
0,1-0,4
0,1-0,8
0,1-0,8
0,1-0,3
0,1-0,5
0,1-0,5
0,1-0,5
0,1-0,3
0,1-0,6
0,1-0,6
0,1-0,4
0,1-0,4
0,1-1
0,1-1
0,2-1,2
0,2-1,2

ap
[mm]
0,1-1,5
0,5-2
0,2-2,5
0,5-3
0,6-3
0,5-3
0,8-3,5
0,5-3
0,5-1,5
0,5-2
0,2-2,5
0,4-2
0,6-2,5
0,4-2
0,1-1,5
0,1-1,5
0,4-3
0,4-3
0,5-3
0,5-3
0,1-1
0,1-1
0,1-1,5
0,1-1,5
0,4-2
0,4-2

ap
[mm]
1-4
=t
1-4
=t
0,6-2,5
0,6-2,5
0,6-2,5
0,6-2,5
0,8-3
0,8-3
0,8-3
1,2-5
1,2-5
1,2-5
1,2-5
1,6-7
1,6-7

Cikkszam

M20818
H37291
M20821
L29043

M20824
M20842
M20839
M20834
K49508
H40929
M20810
M20817
H99870
M20815
M20333
M20378
M20380
M20385
M20391
M20394
H24340
M20242
M20322
M20325
M20326
M20327

Cikkszam

M20029
M20034
M20173
M20176
M19982
G02754
M19986
H20748
M19993
M20017
M20021
M20180
M20183
M20185
M20231
M20235
M20234

.
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1 Eszterga- és vésoszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

—lwaLren Eszterga valtolapka, pozitiv, VCT
Rombusz, pozitiv 35°-0s eszterga valtélapkak.
Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]

VCGT 110301-MN2 WNN10 P/M/K/N/S/O 0,02-0,06 0,5-1,5 M17458
VCGT 110302-FM2 WSM20S P/M/S 0,05-0,12 0,2-2 M17485
VCGT 110302-MN2 WNN10 P/M/K/N/S/O 0,05-0,12 0,5-2 M17490
VCGT 110304-FM2 WSM20S P/M/S 0,08-0,25 0,2-2,5 G48578
VCGT 110304-MN2 WNN10 P/M/K/N/S/O 0,08-0,25 0,6-2,5 J42162
VCGT 160404-FM2 WSM20S P/M/S 0,08-0,25 0,2-2,5 M17503
VCGT 160404-MM4 WSM20S P/M/S 0,08-0,2 0,4-2 M17510
VCGT 160404-MN2 WNN10O P/M/K/N/S/O 0,08-0,25 0,6-3,5 M17499
VCGT 160408-FM2 WSM20S P/M/S 0,1-0,3 0,3-3 M17753
VCGT 160408-MM4 WSM20S P/M/S 0,12-0,3 0,5-2 M17781
VCGT 160408-MN2 WNN10O P/M/K/N/S/O 0,1-0,3 0,8-3,5 M17571
VCMT 110302-FM4 WSM20S P/M/S 0,04-0,12 0,1-1 M15885
VCMT 110302-FP4 WPP10G P/K 0,04-0,12 0,1-1 M16605
VCMT 110304-FM4 WSM20S P/M/S 0,05-0,16 0,1-1,5 J25697
VCMT 110304-FP4 WPP10G P/K 0,05-0,16 0,1-15 M16606
VCMT 110304-RM4 WSM20S P/M/S 0,12-0,2 0,4-2,5 M16620
VCMT 110304-RP4 WPP20G P/K 0,12-0,2 0,4-2,5 M16652
VCMT 160404-FM4 WSM20S P/M/S 0,05-0,16 0,1-15 K32647
VCMT 160404-FP4 WPP10G P/K 0,05-0,16 01-15 M16898
VCMT 160404-MM4 WSM20S  P/M/S 0,08-0,2 0,4-2 M16900
VCMT 160408-FM4 WSM20S ~ P/M/S 0,08-0,2 01-15 M17022
VCMT 160408-FP4 WPP10G P/K 0,08-0,2 0,1-15 M17030
VCMT 160408-MM4 WSM20S P/M/S 0,12-0,3 0,5-2 M17033
VCMT 160408-MP4 WPP20G P/K 0,12-0,3 0,5-2 M16978

Rendelési informacio
A kép csak illusztracié!

—waren Eszterga valtolapka, negativ CBN, CNGA

Rombusz, negativ 80°-0s, eszterga valtolapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések
- H - edzett acélok és kemény 6ntvények

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]
CNGA 120404TM-2 WBH20 0,05-0,2 0,1-1 J22616
CNGA 120408TM-2 WBH20 H 0,05-0,25 0,1-1 M28269
CNGA 120412TM-2 WBH20 0,05-0,3 01-1 J22625
—lwaLren Eszterga valtolapka, negativ CBN, DNGA

Rombusz, negativ 55°-0s eszterga valtdlapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések

e - H - edzett acélok és kemény dntvények

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]

DNGCA 150604TM-2 WBH20 0,05-0,2 0,1-0,5 M28285

DNGA 150608TM-2 WBH20 H 0,05-0,25 0,1-1 M28297

DNGCA 150612TM-2 WBH20 0,05-0,3 01-1 M28301
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

Eszterga valtolapka, pozitiv CBN, CCGW

Rombusz, pozitiv 80°-0s eszterga valtélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések
- H - edzett acélok, és kemény ontvények

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]
CCGW 09T304TM-2 WBH20 0,05-0,2 0,1-0,5 M28384
CCGW 09T308TM-2 WBH20 H 0,05-0,25 0,1-0,5 M28389
CCGW 060204TM-2 WBH20 0,05-0,2 0,1-0,3 M28370
CCGW 060208TM-2 WBH20 0,05-0,25 0,1-0,5 M28377
—wacren Eszterga valtolapka, pozitiv CBN, DCGW

Rombusz, pozitiv 55°-0s eszterga valtélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések
- H - edzett acélok, és kemény ontvények

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]
DCGW 11T302TM-2 WBH20 0,05-0,15 0,1-0,5 M28474
DCGW 11T304TM-2 WBH20 0,05-0,2 0,1-0,5 M28483
DCGW 11T308TM-2 WBH20 H 0,05-0,25 0,1-0,5 M28486
DCGW 070202TM-2 WBH20 0,05-0,15 0,1-0,3 M28428
DCGW 070204TM-2 WBH20 0,05-0,2 0,1-0,3 M28432
DCGW 070208TM-2 WBH20 0,05-0,25 0,1-0,5 M28461
—lwacren Eszterga valtdlapka, pozitiv PKD, CCGW

Rombusz, pozitiv 80°-as eszterga valtélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések
- N - 1agy nemvasfémek
- 0 - mGanyagok

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 2 db

Cikkszam M28407 Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]
CCGW 09T302FS-1 WDN10 0,03-0,12 0,1-35 M28407
CCGW 09T304FS-1 WDN10 0,03-0,25 0,1-35 M28411
CCGW 120404FS-1 WDN10 N/O 0,03-0,25 0,1-35 M28414
CCGW 120408FS-1 WDN10 0,03-0,38 0,=5}5 M28416
CCGW 060202FS-1 WDN10 0,03-0,12 0,1-3 M28401
CCGW 060204FS-1 WDN10 0,03-0,25 01-3 M28404
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1 Eszterga- és vésoszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

—lwaLren Eszterga valtolapka, pozitiv PKD, DCGW

Rombusz, pozitiv 55°-0s eszterga valtélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések
- N - lagy nemvasfémek
- 0 - mGanyagok

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f ap Cikkszam
[mm] [mm]

DCGW 11T302FS-1 WDN10 0,03-0,12 0,1-3,5 M28265
DCGW 11T304FS-1 WDN10 0,03-0,25 0,1-3,5 C37396

DCGW 11T308FS-1 WDN10 N/O 0,03-0,38 0,1-3,5 M28267
DCGW 070202FS-1 WDN10 0,03-0,12 0,1-3 M28262
DCGW 070204FS-1 WDN10 0,03-0,25 0,1-3 G64069

—waren Beszuro, leszaro valtolapka,
1 oldalas, SX

Felhasznalasi teriilet
- radialis beszurashoz, leszUrashoz

Méret Alapanyaghoz s r f Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

SX-4E400N02-CE4 WKP23S P/K 4 0,2 0,1-0,32 G55306

SX-4E400N02-CE4 WSM33S P/M/S 4 0,2 0,1-0,32 F83086

SX-4E400N02-CF5 WSM33S P/M/S 4 0,2 0,1-0,22 MO06824
a SX-4E400N02-CK8 WK1 N/S 4 0,2 0,1-0,22 MO06845
b SX-4E410N03-CE4 WSM33S P/M/S 4,1 0,3 0,1-0,32 L62641

SX...N SX-4E480N03-CE4 WSM33S P/M/S 4,8 0,3 0,12-0,35 M06850

SX-3E300N02-CE4 WKP23S P/K 3 0,2 0,09-0,3 F59642

. SX-3E300N02-CE4 WSM33S P/M/S 3 0,2 0,09-0,3 M06777

i SX-3E300N02-CF5 WSM33S P/M/S 3 0,2 0,08-0,2 M06788

o ? E SX-3E300N02-CK8 WK1 N/S 3 0,2 0,08-0,2 K85020
6 = SX-3E310N03-CE4 WSM33S P/M/S 31 0,3 0,09-0,3 M06793
SX-3E310N03-CF5 WSM33S P/M/S 4 0,3 0,08-0,2 M06800

SX-2E200N02-CE4 WKP23S P/K 2 0,2 0,06-0,15 M06766

SX-2E200N02-CE4 WSM33S P/M/S 2 0,2 0,06-0,15 C€38655

SX-2E200N02-CF5 WSM33S P/M/S 2 0,2 0,04-0,12 M06769

SX-2E200N02-CK8 WK1 N/S 2 0,2 0,04-0,12 F46443

SX-2E260N03-CE4 WSM33S P/M/S 2,6 0,3 0,06-0,18 M06772

SX-1E150N01-CE4 WSM33S P/M/S 15 01 0,03-0,12 M06761

SX-1E150N01-CF5 WSM33S P/M/S 15 01 0,03-0,1 C45630
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

Beszuro, leszaro, hosszesztergalé valtolapka,
2 éli, DX18

Felhasznalasi teriilet
- leszUrashoz

- radidlis beszurashoz
- hosszesztergalashoz
- axidlis beszurashoz
- sikesztergalashoz

Méret Alapanyaghoz s r f ap Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
DX18-4E400N02-UF4 WSM33S P/M/S 4 0,2 0,1-0,33 0,3-2,8 M07427

DX18-4E400N04-UD4 WKP23S P /K
DX18-4E400N04-UD4 WSM33S P/M/S
DX18-4E400N04-UF4 WKP23S P /K
DX18-4E400N04-UF4 WSM33S  P/M/S
DX18-4E400N08-UD4 WKP23S P /K
DX18-4E400N08-UD4 WSM33S P/M/S
DX18-4E400N08-UF4 WKP23S P /K
DX18-4E400N08-UF4 WSM33S P/M/S
DX18-3E300N03-UD4 WKP23S P /K
DX18-3E300N03-UD4 WSM33S P/M/S
DX18-3E300N03-UF4 WKP23S P/K
DX18-3E300N03-UF4 WSM33S P/M/S
DX18-2E200N02-UD4 WKP23S  P/K
DX18-2E200N02-UD4 WSM33S P/M/S
DX18-2E200N02-UF4 WKP23S P/K
DX18-2E200N02-UF4 WSM33S  P/M/S
DX18-2E250N02-UF4 WKP23S P/K
DX18-2E250N02-UF4 WSM33S  P/M/S

0,4 0,1-0,33 0,5-2,8 M07902
0,4 0,1-0,33 0,5-2,8 M07905
0,4 0,1-0,33 0,5-2,8 M07909
0,4 0,1-0,33 0,5-2,8 M07910
0,8 0,1-0,33 0,9-2,8 M07911
0,8 0,1-0,33 0,9-2,8 M07926
0,8 0,1-0,33 0,9-2,8 M07931
0,8 0,1-0,33 0,9-2,8 M07935
0,3 0,1-0,23 0,4-2 MO07336
0,3 0,1-0,23 0,4-2 MO07339
0,3 0,1-0,23 04-2 M07363
0,3 0,1-0,24 0,4-3 M07398
0,2 0,1-0,18 0,3-1,2 M06881
0,2 0,1-0,18 0,3-1,2 MO07317
0,2 0,1-0,18 0,3-1,2 M07321
0,2 0,1-0,18 0,3-1,2 M07328
> 0,2 0,1-0,21 0,3-1,3 MO07332
5 0,2 0,1-0,23 0,4-2 MO07334

N NN NNMNNWWWWSSEMSDSSMDDD

Beszuro, hosszesztergalo valtolapka,
radiuszos, 2 élii, DX18

Felhasznalasi teriilet
- radidlis beszurashoz
- hosszesztergdlashoz
- axidlis beszurashoz
- sikesztergalashoz

— ||LUl=II_TEFI

Méret Alapanyaghoz s r f ap Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
DX18-4E400N20-RF7 WSM23S P/M/S 4 2 0,12-0,48 0,1-2 M08086
DX..N DX18-3E300N15-RF7 WSM23S P/M/S 3 1,5 0,1-0,33 0,1-1,5 M08075
DX18-2E200N10-RF7 WSM23S P/M/S 2 1 0,08-0,26 0,1-1 Mo08070
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1 Eszterga- és vésoszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

Részprofilos kiilsé6 menetlapka, 60°-0s

Szallitas terjedelme Megjegyzés:
- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - 16ER... kivitelt abrazolja
Menet/Col Emelkedés  Méret Alapanyaghoz  Forgacsolasi Cikkszam
[mm] irany
16EL G60 CP500 P/M/K/S balos M10122
8-14 1,75-3 16ER G60 CP500 P/M/K/S jobbos M10108
16ER G60-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10113
16EL AG60 CP500 P/M/K/S balos M10116
8-48 0,5-3 16ER AG60 CP500 P/M/K/S jobbos C42393
16ER AG60-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10049
16ELA60 CP500 P/M/K/S balos M10119
16-48 0,5-1,5 16ER A60 CP500 P/M/K/S jobbos K75179
16ER A60-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10052

Részprofilos kiils6 menetlapka, 55°-0s

Szallitas terjedelme Megjegyzés:
- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - 16ER... kivitelt dbrazolja
Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
irany
16EL G55 CP500 P/M/K/S M10392
8-14 16ER G55 CP500 P/M/K/S jobbos M10386
16ER G55-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10389
16EL AG55 CP500 P/M/K/S balos M10390
8-48 16ER AG55 CP500 P/M/K/S jobbos 571400
16ER AG55-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10351
16-48 16ELA55 CP500 P/M/K/S balos M10391
16ER A55 CP500 P/M/K/S jobbos M10355

SECO 2 Teljes profilos, I1SO kiils6 menetlapka, 60°-o0s
Szallitas terjedelme Megjegyzés:

“ - csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - 16ER... kivitelt abrazolja
Emelkedés Méret Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
[mm] irany
05 16EL 0.51SO CP500 P/M/K/S balos M10491
' 16ER 0.51SO CP500 P/M/K/S jobbos M10411
075 16EL 0.75IS0 CP500 P/M/K/S balos M10493
' 16ER 0.751SO CP500 P/M/K/S jobbos C36421
08 16EL 0.8ISO CP500 P/M/K/S balos M10525
' 16ER 0.8I1SO CP500 P/M/K/S jobbos F59167

16EL 1.01SO CP500 P/M/K/S balos M10529
1 16ER 1.01SO CP500 P/M/K/S jobbos F59168
16ER 1.01SO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10415
16EL 1.25IS0 CP500 P/M/K/S balos M10530
1,25 16ER 1.25I1S0 CP500 P/M/K/S jobbos G01560
16ER 1.25IS0-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10429
16EL 1.51SO CP500 P/M/K/S balos M10533
15 16ER 1.51S0O CP500 P/M/K/S jobbos C44902
16ER 1.51SO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10435
16EL 1.75IS0O CP500 P/M/K/S balos B08269
1,75 16ER 1.751S0 CP500 P/M/K/S jobbos F59171
16ER 1.751SO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10450
16EL 2.01SO CP500 P/M/K/S balos A57617
2 16ER 2.0ISO CP500 P/M/K/S jobbos A57629
16ER 2.01SO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10476
16EL 2.51SO CP500 P/M/K/S balos A80481
2,5 16ER 2.51S0 CP500 P/M/K/S jobbos C44905
16ER 2.51S0-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M10478
16EL 3.01SO CP500 P/M/K/S balos M10536
3 16ER 3.01SO CP500 P/M/K/S jobbos A06832
16ER 3.01S0-A1 CP500 P/M/K/S balos M10484
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

SECO = Teljes profilos, UN kiils6 menetlapka, 60°-0s
Szallitas terjedelme Megjegyzés:
- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - 16ER... kivitelt abrazolja
Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
irany
s 16E L8UN CP500 P/M/K/S balos M11182
16ER 8UN CP500 P/M/K/S jobbos M10912
9 16EL 9UN CP500 P/M/K/S balos M11184
16ER 9UN CP500 P/M/K/S jobbos M10918
10 16EL 10UN CP500 P/M/K/S balos M10926
16ER 10UN CP500 P/M/K/S jobbos M10550
11 16EL 11UN CP500 P/M/K/S balos M11046
16ER 11UN CP500 P/M/K/S jobbos M10546
1 16EL 12UN CP500 P/M/K/S balos M11055
16ER 12UN CP500 P/M/K/S jobbos M10555
13 16ER 13UN CP500 P/M/K/S jobbos M10565
14 16EL 14UN CP500 P/M/K/S balos M11059
16ER 14UN CP500 P/M/K/S jobbos M10577
16 16EL 16UN CP500 P/M/K/S balos M11118
16ER 16UN CP500 P/M/K/S jobbos M10582
18 16EL 18UN CP500 P/M/K/S balos M11172
16ER 18UN CP500 P/M/K/S jobbos M10584
20 16EL 20UN CP500 P/M/K/S balos M11173
16ER 20UN CP500 P/M/K/S jobbos M10588
2% 16EL 24UN CP500 P/M/K/S balos M11177
16ER 24UN CP500 P/M/K/S jobbos M10593
28 16EL 28UN CP500 P/M/K/S balos M11179
16ER 28UN CP500 P/M/K/S jobbos M10598
35 16EL 32UN CP500 P/M/K/S balos M11181
16ER 32UN CP500 P/M/K/S jobbos B45243
40 16ER 40UN CP500 P/M/K/S jobbos M10604
SECO= Teljes profilos, W kiilsé6 menetlapka, 55°-0s
Szallitas terjedelme Megjegyzés:
- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - 16ER... kivitelt dbrazolja
Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
irany
s 16EL 8W CP500 P/M/K/S balos A71002
16ER 8W CP500 P/M/K/S jobbos H23607
16EL 11W CP500 P/M/K/S balos M11226
11 16ER 11W CP500 P/M/K/S jobbos A06831
16ER 11W-A1 CP500 P/M/K/S jobbos F65570
12 16ER 12W CP500 P/M/K/S jobbos H26645
16EL 14W CP500 P/M/K/S balos M11242
14 16ER 14W CP500 P/M/K/S jobbos A06829
16ER 14W-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11190
16EL 19W CP500 P/M/K/S balos M11255
19 16ER 19W CP500 P/M/K/S jobbos B12951
16ER 19W-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11198
o8 16EL 28W CP500 P/M/K/S balos M11275
16ER 28W CP500 P/M/K/S jobbos K85005
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1 Eszterga- és vésoszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

Részprofilos bels6 menetlapka, 60°-0s

Szallitas terjedelme Megjegyzés:

- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - ..NR... kivitelt abrazolja
Emelkedés  Menet/Col Alapanyaghoz  Forgacsolasi Cikkszam
[mm] irany

09NR A60 CP500 P/M/K/S jobbos K03321
11NLA60 CP500 P/M/K/S balos M11703
11NR A60 CP500 P/M/K/S jobbos M11691
0,5-1,5 16-48 )
11NR A60-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11694
16NL A60 CP500 P/M/K/S balos M11680
16NR A60 CP500 P/M/K/S jobbos M11620
16NL AG60 CP500 P/M/K/S balos M11632
0,5-3 8-48 16NR AG60 CP500 P/M/K/S jobbos M11583
16NR AG60-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11596
16NL G60 CP500 P/M/K/S balos M11681
1,75-3 8-14 16NR G60 CP500 P/M/K/S jobbos M11623
16NR G60-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11626

Részprofilos bels6 menetlapka, 55°-0s

Szallitas terjedelme Megjegyzés:

- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - ..NR... kivitelt abrazolja
Emelkedés  Menet/Col Alapanyaghoz  Forgacsolasi Cikkszam
[mm] irany

09NR A55 CP500 P/M/K/S jobbos J81594
11INLA55 CP500 P/M/K/S balos M11802
0,5-1,5 16-48 11NRA55 CP500 P/M/K/S jobbos M11801
16NL A55 CP500 P/M/K/S balos M11795
16NR A55 CP500 P/M/K/S jobbos M11771
16NL AG55 CP500 P/M/K/S balos M11792
0,5-3 8-48 16NR AG55 CP500 P/M/K/S jobbos M11735
16NRAG55-A1CP500 P/M/K/S jobbos M11770
16NL G55 CP500 P/M/K/S balos M11797
1,75-3 8-14 16NR G55 CP500 P/M/K/S jobbos M11772
16NR G55-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11788

Teljes profilos ISO bels6 menetlapka, 60°-o0s

Szallitas terjedelme Megjegyzés:

- csomagolasi egység: 2 db Arajz ajobbos - ..NR... kivitelt dbrazolja
Emelkedés Méret Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
[mm] irany

11NL 1.01SO CP500 P/M/K/S balos M12499

11NR 1.0ISO CP500 P/M/K/S jobbos F59181

1 11NR 1.01SO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M12392
16NL 1.0I1SO CP500 P/M/K/S balos M12334

16NR 1.01SO CP500 P/M/K/S jobbos F59175

16NR 1.01SO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11804

11NL 1.25IS0 CP500 P/M/K/S balos M12503

125 11NR 1.25IS0 CP500 P/M/K/S jobbos M12424
' 16NL 1.25I1S0 CP500 P/M/K/S balos M12349
16NR 1.251S0 CP500 P/M/K/S jobbos J20887

46 Szerszamkatalégus




Eszterga- és vésoszerszamok 1
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

Emelkedés Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
[mm] irany
O09NR 1.51S0 CP500 P/M/K/S jobbos G69607
11NL 1.51SO CP500 P/M/K/S balos M12509
11NR 1.51S0 CP500 P/M/K/S jobbos F59183
15 11NR 1.51S0-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M12460
16NL 1.51S0 CP500 P/M/K/S balos M12341
16NR 1.51SO CP500 P/M/K/S jobbos A97977
16NR 1.51S0-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11809
11NR 1.75IS0 CP500 P/M/K/S jobbos M12463
1,75 16NL 1.75ISO CP500 P/M/K/S balos M12359
16NR 1.751S0 CP500 P/M/K/S jobbos J20898
11NR 2.0ISO CP500 P/M/K/S jobbos M12465
11NR 2.01SO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M12487
2 16NL 2.01SO CP500 P/M/K/S balos M12361
16NR 2.0I1SO CP500 P/M/K/S jobbos F59187
16NR 2.0ISO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11811
16NL 2.51S0 CP500 P/M/K/S balos M12369
2,5 16NR 2.5ISO CP500 P/M/K/S jobbos G66852
16NR 2.5ISO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11812
16NL 3.01SO CP500 P/M/K/S balos B79837
3 16NR 3.0I1SO CP500 P/M/K/S jobbos A06833
16NR 3.0ISO-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M11815
SECO = Teljes profilos, UN belsé6 menetlapka, 60°-o0s
Szallitas terjedelme Megjegyzés:
- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - ..NR... kivitelt abrazolja
Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
irany
s 16NL 8UN CP500 P/M/K/S balos M13155
16NR 8UN CP500 P/M/K/S jobbos M13050
9 16NR 9UN CP500 P/M/K/S jobbos M13052
10 16NL 10UN CP500 P/M/K/S balos M13054
16NR 10UN CP500 P/M/K/S jobbos M12516
11 16NL 11UN CP500 P/M/K/S balos M13146
16NR 11UN CP500 P/M/K/S jobbos M12977
13 16NL 12UN CP500 P/M/K/S balos M13148
16NR 12UN CP500 P/M/K/S jobbos M12980
13 16NR 13UN CP500 P/M/K/S jobbos M13016
11INL 14UN CP500 P/M/K/S balos M13194
14 11INR 14UN CP500 P/M/K/S jobbos M13159
16NL 14UN CP500 P/M/K/S balos M13150
16NR 14UN CP500 P/M/K/S jobbos M13018
11NL 16UN CP500 P/M/K/S balos M13199
16 11INR 16UN CP500 P/M/K/S jobbos M13161
16NR 16UN CP500 P/M/K/S jobbos M13023
18 11INL 18UN CP500 P/M/K/S balos M13206
11NR 18UN CP500 P/M/K/S jobbos M13190
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Eszterga- és vésdszerszamok
Valtélapkak esztergalashoz, tartozékaik

1

SECO 3 Teljes profilos, W bels6 menetlapka, 55°-0s
Szallitas terjedelme Megjegyzés:
- csomagolasi egység: 2 db Arajz a jobbos - ..NR... kivitelt abrazolja
Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgacsolasi Cikkszam
irany

s 16NL 8W CP500 P/M/K/S balos A71003
16NR 8W CP500 P/M/K/S jobbos H23622
16NL 11W CP500 P/M/K/S balos M13235

11 16NR 11W CP500 P/M/K/S jobbos F86918
16NR 11W-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M13224

12 16NR 12W CP500 P/M/K/S jobbos H26646
11INL 14W CP500 P/M/K/S balos M13357
11INR 14W CP500 P/M/K/S jobbos C32611

" 11NR 14W-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M13256
16NL 14W CP500 P/M/K/S balos M13250
16NR 14W CP500 P/M/K/S jobbos G53944
16NR 14W-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M13231
11INL 19W CP500 P/M/K/S balos M13365

19 11INR 19W CP500 P/M/K/S jobbos M13259
11NR 19W-A1 CP500 P/M/K/S jobbos M13345
16NL 19W CP500 P/M/K/S balos A76496

Menetesztergalas - alkalmazasi strat

Kiils6 megmunkalas Bels6 megmunkalas

O
- i'
Jobbmenet: Balmenet:
Jobbmenet: Jobbmenet: jobbos esztergakés, jobbos lapka balos esztergakés, balos lapka
balos esztergakés balos lapka, jobbos esztergakés,
forditott emelkedési sz6g jobbos lapka

- '
Jobbmenet: Balmenet:
balos esztergakés, balos lapka, jobbos esztergakés,
Balmenet: o Balmenet: ) forditott emelkedési szég jobbos lapka
jobbos esztergakés, jobbos lapka, balos esztergakés,
forditott emelkedési sz6g balos lapka
N /
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

Recézd szerszamtartok, gorgo nélkiil NAREXQMTE"

Felhasznalasi teriilet
- @ 20x10 x 6 gorgémérethez

1 gorgbs 2 gorgbs

1gorgds 2 gorgds

Teljes hossz gorgémérethez Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
20x 20 150 @20x10x6 A07025 -
2552 25 150 @20x10x6 - A07026
Recézogorgok szerszamacélbol NAREXQMTE"
Anyag
) B DIN
szerszamacél 203 ws 1
- 58-60HRC
- mart fogak

- koszorult furat
- koszorilt oldalsikok

Egyenes Balos Jobbos

Recéz6gorgd, AA, egyenes recézéshez Recéz6gorgd, BL4AS®, jobbos, 45°-ban ferde | Recéz6gorgd, BR45°, balos, 45°-ban ferde
recézéshez recézéshez

Egyenes Balos Jobbos

Osztas Recéz6 gorgo 9 Szélesség Furat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

0,6 A07028 A07040 AO07034
0,8 A07029 A07041 A07035
1 20 10 6 A07030 AO07042 A07036
1,2 A07031 AO07043 A07037
16 A07032 AO07044 AO07038
2 A07033 AO07045 A07039

e
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

Recézoeszkozok, recézo maras

Recézési alakjelolések DIN 82 szerint

alak jeldlés megnevezés nyo.mo 2T
jellege

2
o
=

I b nyomo gorgé
jelolés megnevezés y_ b
jellege

%- RAA Egyenes recézés AA - RGE  Halpikkely recézés, racs 2x30°  BR30°+ BL30°
%' RBL30 Ferde balos recézés, 30° BR30° ~RGE Keresztrecézés, racs 2x45° BR45°+ BL45°
- RBL4S Ferde balos recézés, 45° BRA45® Roy  Halpikkelyrecézés, racs 2x30 GE30°

(negativ - cstcsok befelé)
) . o
: RBR30 Ferde jobbos recézés, 30° BL30° ~RGV Halplkkel}/ recezes, racs 2X,45 GE45°
(negativ - cslcsok befelé)
- RBR45  Ferde jobbos recézés, 45° BL45® RKV Keresztrecézés, racs 2x30 KE
(negativ — csucsok befelé)

Megjegyzés: a nyomogorgék tipus meghatarozasanal a munkadarab for-
gastengelyével parhuzamos gorgétengelyt vesszUik figyelembe.

Recézo maras

A klasszikus” nyomo recézés mellett széles kérben elterjedt a

recézé-maras. Ez az eljaras a képlékenyalakitas helyett forgacso-

|assal alakitja ki a recézett profilt.

Arecéz8-maras szamos elényt kindl a felhasznaldknak:

- nagyon szép recézett felllet

- elhanyagolhat6 atméré valtozas

- nagy termelékenység

- hagyomanyos nyomo eljarassal nem recézhet6 alapanyagok -
ontvények, mianyagok - is megmunkalhaték

- a nehezen megmunkalhaté alapanyagok (pl. korr. acélok) is
recézheték

- a csekély er6k miatt vékonyfall alkatrészek is recézhetdék, és az
eljaras a szerszamgépeket kevésbé veszi igénybe

- preciz, méretpontos, folyamatbiztos gyartas

Vallas alkatrészek esetében - a recéz6gorgd atméré
és a vallméret fliggvényében — néhany mm hossz
a vall elétt nem érhetd el recéz6-marassal!

Az egyenes (90°) recézés mellett a DIN 82 szabvanyban meg-
hatarozott RBL (balos) és RBR (jobbos), valasztas szerint
15°-0s vagy 30°-0s recéz6 gorgbket is tudjuk szallitani.

Egyenes recézet Halpikkely recézet Kereszt recézet

Ez a recézés a DIN 82 szabvanyban A DIN 82 szerinti RGE jel( recézésnek felel Az RGE jel(i recézéstél abban
meghatarozott RAA jell recézésnek meg. A bardzdak 30° szégben helyezked- kilénbdzik, hogy a keresztezések
felel meg. nek el a munkadarab tengelyéhez képest. 45°-0s szdgben vannak.
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

Recéz6-maroé szerszam, 1 gorgos

Felhasznalasi teriilet
- egyenes recézéshez
- ferde recézéshez

Szallitas terjedelme

- gorgd nélkdl CNC

Szar
8x10mm 10x10mm 12x12mm 16x12mm 20x20mm 25x25mm
Munkatartomany @ irany Teljes hossz gorgoméret Cikkszam  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
1,5-12 jobb 115 @89x25x4 M35080 M35082 M35084 M35086 - -
3-50 jobb 120 @14,5x3x%x5 M35089 M35090 M35091 M35092 - -
5-250 jobb 125 ©215x5x8 - - - - M35077 M35076

Recéz6-maré szerszam, 1 gorgos, jobbos-balos

Felhasznalasi teriilet

- CNC szerszamgépeken

- hagyomanyos szerszamgépeken
- egyenes recézéshez

- ferde recézéshez

Munkatartomany @ Teljes hossz gorgéméret
[mm] [mm] [mm]

3-50 106 @145x3x5
5-250 149 @215x5x8

CNC

Elényok/Kivitel

- szerszamszarba integralt magassagallitas konnyd beallitast tesz
lehetévé

- jobbos szerszam a goérg6 atszerelésével balosként Uzemeltethetd

Szallitas terjedelme
- gorgd nélkal

Szar
10x16mm 12x16mm 16x16mm 20x25mm 25x25mm
Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Cikkszam

M34815 A07082

A07083 - -
M34816 G68002
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

1

Recéz6-maroé szerszam, 2 gorgos

Felhasznalasi teriilet Szallitas terjedelme
- kereszt recézéshez - gorg6 nélkal CNC
- halpikkely recézéshez

Szar
10x10mm 12x12mm 12x16mm 16x20mm 20x20mm 25x25mm
Munkatartomany @ Irany Teljes hossz Gorgomeéret Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
1,5-12 jobb 100 @89x25x4 M34828 M34835 M34840 - - -
3-50 jobb 107 @14,5x3x%x5 M34848 M34860 M34865 - - -
5-250 jobb 143 @215x5x8 - - - M34869 M34874 M34889

Recéz6-maré szerszam, finomallitasu, 2 gorgos

Felhasznalasi teriilet Szallitas terjedelme
- CNC szerszamgépeken - gorgé nélkul

- hagyomanyos szerszamgépeken

- kereszt recézéshez

- halpikkely recézéshez

Elénydk/Kivitel

- szerszamszarba integralt magassag-
allitds konny( beallitast tesz lehet6vé

- jobbos szerszam atforditassal balosként CNC
Uzemeltethetd

Szar
10x16 mm 12x16mm 16x16 mm 20x25mm
Munkatartomany @ Teljes hossz Gorgoméret Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
3-50 115 @145x3x5 M34818 L99972 H18728 -
5-250 158 @21,5x5x8 - - - H18713
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Recézbeszkdzok

Recéz6-maroé gorgo, koszoriilt, 62-64HRC

Miiszaki adatok Anyag

- t=0,3-4,0 mm mérettartomany - HSS-PM porkohaszati gyorsacél
- egyenes recézés - 62-64 HRC

- jobbos vagy balos ferde recézés

- mart fogak

- koszorilt furat és oldalsikok

DIN || Hss-E
403 PM

Osztas
03mm O04mm O5mm O06mm 08mm 1mm 12mm 15mm 1,6mm 2mm

Recézé6 Széles- Furat Fogazas Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
gorgé @ ség /]
[mm] [mm] [mm]

egyenes 90° M34655 M34656 F37927 M34657 D14452 M34658 - - - -

balos 15° = M34661 B97064 G37106 M34662 M34663 - = = =
8,9 2,5 4 balos 30° M34673 M34674 M34675 M34676 A07131 M34677 - - - -
jobbos 15° = M34678 M34679 G37105 M34680 M34681 - = = =
jobbos 30° M34682 M34683 A07096 M34684 M34685 M34686 - - - -
egyenes 90° = M34659 H29057 M34660 F49209 (97425 A07107 - = =
balos 15° - - M34664 M34665 M34666 F49214 M34667 - - -
14,5 3 5 balos 30° = M34687 M34688 M34689 M34690 M34691 - - - =
jobbos 15° - - M34692 M34693 P23274 F49212 P23273 - - -
jobbos 30° - M34694 C38099 M34695 A07101 M34696 - - - -
egyenes 90° - - C32967 AO07123 P23291 A07178 B81539 M34229 (43604 A07121
balos 15° - - M34668 M34669 M34670 P23280 P11618 P11621 M34671 M34672
215 5 8 balos 30° - - M34697 M34698 M34699 F83915 M34700 F75656 M34701 M34702
jobbos 15° - - M34703 M34704 M34705 F68393 P11617 P11620 M34706 M34707
jobbos 30° - - M34708 M34709 K94458 F83918 M34710 F75655 J58112 M34711

Tartalék alkatrész készlet recézomarohoz

Készlet Cikkszam
Persely, fedél, csavar - D14,5 245180
Persely, fedél, csavar - D21,5 245165
Persely, fedél, csavar - D8,9 A07191
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

1

Miszaki infromaciok recézéeshez

Recéz6-maro gorgok kivalasztasa

Recéz6-maro gorgo kivitel
jobbos szerszam balos szerszam

RAA 30°R 30°L
%' RBL 15° 15°L
%' RBL 30° 90°
%' RBL 45° 15°R
‘E' RBR 15° 15°R
‘§' RBR 30° 90°
‘§' RBR 45° 15°L

Recézo maras vallas alkatrészen

Figyelem! A recézé maré szerszamok a recéz6 marédgorgé ferde alldsa miatt
nem alkalmasak ,vallig” térténd recézésre! 21,5

A ,b" méret értéke mm-ben, a recéz6 gorgo és a vall méretének a fliggvényében:

1

2 2,5 18 2,6

3 3 2.2 3
Ia 4 2,6 3,8
5 2,8 4,5
6 31 4,7

7 5
8 53
L 9 53

=2
=
o

Technoldgiai iranyértékek

Recézé maras

i | mmtore

Nyomo recézés

Megmunkalando
anyagok

Acélok 600 N/mm?-ig 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 25-55
Acélok 900 N/mm?-ig 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-50
Korrozidallo acélok 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12 20-50
Sargaréz 50 0,06-0,09 60-70 0,08-0,10 80-90 0,08-0,15 40-70 0,05-0,10
Bronzok 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 30-65
Aluminium és 6tvotzetei 70 0,06-0,13 70-80 0,08-0,18 100-120 0,10-0,25 30-65
Acélontvény 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-40
Szlrkedntvény 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Piktogram magyarazat

Betétkés formaja: INDEX1 DIN 4973
= Betétkés formaja: INDEX1 Furatkés atmend furathoz, forrasztott lapkas
S DIN
N 4973
Betétkés formaja: kerek DIN 4974
Betétkés formaja: kerek DIN Furatkés zsakfurathoz, forrasztott lapkas
@ 4974
Betétkés formaja: négyszog DIN 4975
- Betétkés formaja: négyszog Hegyes esztergakés, forrasztott lapkas
7 DIN
2 4975
Betétkés formaja: trapéz DIN 4976
Betétkés formaja: trapéz DIN Széles esztergakés, forrasztott lapkas
Y
Betétkeés formaja: téglalap DIN 4977
Betétkés formaja: téglalap HomlokélU esztergakeés, forrasztott lapkas
. sor7
CNC DIN 4978
CNC Sarok esztergakés, forrasztott lapkas
CNC DIN
4978
DIN 263 DIN 4980
o Forrasztott lapkas furat-beszuré kés DIN Oldalél esztergakeés, forrasztott lapkas
263 4980
DIN 282 DIN 4981
( DIN 1 Forrasztott lapkas kilsé menetkés DIN SzUro esztergakés, forrasztott lapkas
282 4981
S
DIN 283 Esztergakés
f Y Forrasztott lapkas belsé menetkés f Y Aforrasztott keményfémlapkas esztergakés
DIN 1S01 formaja
283
| S— | S—
DIN 403 Forgasirany
DIN Recéz8gorgd balos
DIN 4964 Forgasirany
Gyorsacél betétkés jobbos
DIN RH
4964
DIN 4971 HM
oI Egyenes esztergakés, forrasztott lapkas Vagéanyag: HM (keményfém)
HM
4971
DIN 4972 HSS
Hajlitott esztergakés, forrasztott lapkas Vagobanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High
4%';\‘2 Speed Steel roviditése)
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Eszterga- és vésdszerszamok
Piktogram magyarazat

HSS-Co 10

SEmm—
HSS
Col0
-~ J

HSS-E
)
HSS-E
PM

|

Tipus

Form
A

Tipus

Form

Tipus

Form

Tipus

Form

WS

56

Vagéanyag: HSS-Co10 (High Speed Steel 10%
kobaltotvozettel)

Vagoéanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltdt-

vozettel), porkohaszati eljarassal késziilt

Form A

Form B

Form D

Form E

Vagéanyag: WS (szerszamacél)
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Piktogram magyarazat

Jegyzetek

I






Kozpontfurok,
NC kézpontozok (HSS, HSS-E)

Hengeresszaru gyorsacél
csigafurok, készletek

Klposszaru gyorsacél
csigafurok

Keményfém- és keményfém-
lapkas furészerszamok

Felfurdk, sullyesztoék,
sorjazok, lemezfurdk

Dorzsarak, tartozékok

Korkiszurok, korkivagok,
korona furoék

Faipari és épitdipari furdk,
gépi vésik

67

102

112

139

170

185

189




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Kézpontfurdk, NC kézpontozok (HSS, HSS-E)

Kivalasztasi segédlet - kozpontfarok, NC kézpontozok

Kozpontfarok

Gyarté Walter Titex Walter Titex Forum Forum Walter Titex StimZet Walter Titex Forum
@ Tartomany (mm) 0,5-12,5 1-5 1-10 1-6,3 1-10 1,6-6,3 0,5-12,5 1-6,3
Tipus A A A A B B R R
Bevonat - TiN - - - - - _
Sullyesztés szoge 60° 60° 60° 60° 60°/120° 60°/120° 60° 60°
Szabvany DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333
Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS HSS HSS HSS

Oldalszam 62 62 62 62 63 63 64 64

Acél < 850 N/mm? | | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | O O | | | O
Acél < 1.200 N/mm? | | O O | O | O
Acél < 1.400 N/mm? O O O O a O O
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | O O | O | O
Ties orvozetel ] ] O O ] O m O
specialis acélok

Ontéttvas | | | O | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | O O | O [ | O
Vorosréz, sargeréz, ™ m 0 0 m 0 m 0O
bronz

Mianyagok | | | O | ] O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

[ | [
) ) )

Hosszu kozpontfarok Balos NC kdzpontozok
kozpontfaro

‘*\

Gyarté Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Nastroje CZ Walter Titex
@ Tartomany (mm) 0,75-5 0,75-4 2-4 0,5-4 2-20 3-16 2-20
Tipus A A A A NC NC NC
Bevonat - - - - - - _
Sullyesztés szdge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 120°
Szabvany - - - DIN 333 LH - - -
Alapanyag

Acél < 850 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | O O O
Acél < 1.400 N/mm? O O O O O O
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | | O O O
Ti ésliljrlvt')ze/tei, m m u m 0 0 0O
specialis acélok

Ontéttvas | | | | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz, m u ™ m m u u
bronz

Mlanyagok | | | | | [ | [ | [ |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

N -

2




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Kézpontfurdk, NC kdzpontozok (HSS, HSS-E)

Koézpontfuro, DIN 333, A, 60°

Kozpontfuré gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s kdzpontfuratok furdsahoz.

Elényok/Kivitel
- Aalak
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s

DIN ||y

333-A ? @ &a/

Ki111 K1111TIN 4211414 4211418
—[waren —[waren forum forum

Professional Solutions Professional Solutions

wss || Tin E

HSS
Anyag Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | snesevas] fruminum | Wverosrez | | Mianyag
<850 <1.000 <1400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, ";Tﬂ:f’ sargaréz,
2 2 2 )| Hre || mre ) HRC || HRC Dok esonozeteif | bronz

K1111

_ BN BN BE AR
_ BN BN BE BN
O 0oolO
O oo d

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

K1111TIN

4211414

Acél
<1200
N/mm

[

[

L]

L]

=z
EEEN:

OOmm

K1111 K1111TIN 4211414 4211418

Eléfaro @ Szar@ h8 Teljes hossz Munkadarab @-héz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

0,5 3,15 25 3-4 A07200 - - -

0,8 3,15 25 4-6 A07201 - - -

1 3,15 31,5 6-8 A07202 A07225 350984 351002
1,25 35 L5 8-10 A07203 A07226 350985 -

1,6 4 35,5 10-15 A07204 A07227 350986 351003
2 5 40 15-20 649791 A07228 350987 351004
2,5 6,3 45 20-30 649794 A07229 350988 351005
3,15 8 50 30-40 646142 A07230 350989 351006
4 10 56 40-63 646144 A07231 350990 351007
5 12,5 63 63-100 A07205 A07232 350991 351008
6,3 16 71 100-150 A07206 - 350992 351009
8 20 80 150-250 A07207 - 350993 -

10 25 100 > 250 A07208 - 350994 -

12,5 31,5 125 > 350 A07209 - - -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

62 Szerszamkatalégus



Furatmegmunkald szerszamok 2
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

Koézpontfaro, DIN 333, B, 120°

Kozpontfuroé gyorsacélbdl, DIN332B szerinti, 60°-0s kdzpontfurashoz, 120°-0s véddsullyesztéssel.

Elénydk/Kivitel
- Balak
- hengeres szar

Miiszaki adatok

+ 120°-0s
Anyag
- HSS gyorsacél
F -
orm
HSS rRH)| |F9 7
B 5 \_)
Ki215 221112
— ||u.u=|urE|=| @ stim zet
TITEX
’f" — t E — E
Acel || acel || Acel || acel |] acel || acal || Acel | Acal woc | [0 Fonservad] [rominim | Vorosrez)] [Mianyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 |} <52 || <56 <62 >62 vozetek nemizs | | srgarez,
N/mm? | | N/mm? | N/me? | nmme f| HRe | HRe || HRC HRC Speqials csonzetsi] | bronz

HE EEE
OE O OO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

[ =
E u

K1215 221112 K1215 221112
El6faro @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam Elofar6 @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] hossz @-hoz [mm] [mm] hossz B-hdz
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 4 35,5 6-8 A07272 - 4 11,2 60 40-63 - A07288
1,25 5 40 8-10 B91364 - 14 67 40-63 A07278 -
16 5 40 10-15 - A07284 5 18 75 63-100 A07279 A07289
' 6,3 45 10-15 A07274 - 18 75 100-150 - A07290
5 6,3 45 15-20 - A07285 63 20 80 100-150 A07280 -
8 50 15-20 A07275 - 8 25 100 150-250 A07281 -
25 8 50 20-30 - A07286 10 31,5 125 > 250 A07282 -
10 56 20-30 A07276 -
315 10 56 30-40 - A07287
11,2 60 30-40 A07277 -

NN



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Kézpontfurdk, NC kdzpontozok (HSS, HSS-E)

Koézpontfuro, DIN 333, R

Kozpontfuré gyorsacélbdl, ives, DIN332R szerinti 60°-0s ivelt kdzpontfuratok furasahoz.

Elényok/Kivitel Anyag
- Ralak - HSS gyorsacél
- hengeres szar

Miiszaki adatok

o = |[ ] )] [

- 60°-os ivelt
K1113 4211420
_lwarrer
ey forum
I
Professional Solutions
A B
Acel || acel || Acel || acel |] acel || Acel || Acel | Acal Inox 0| [orcoroved] [rminom | [vorosrez] [ Manyea
<850 |} <1.000 §§ <1.200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 otvozetek, e | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/me? | Nmme f| HRE | HRe || HRC HRC specials bronz

EEllE B B [ AE N EEEN
EZEE OO0 o/o/m 000

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

K1113 4211420 K1113 4211420

El6far6 @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam El6fur6 @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] hossz @-hoz [mm] [mm] hossz 0@-hoz

[mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 3,15 25 3-4 A07310 - 3,15 8 50 30-40 A07317 351015
0,8 3,15 25 4-6 A07311 - 4 10 56 40-63 A07318 351016
1 3,15 31,5 6-8 A07312 351010 5 12,5 63 63-100 A07319 351017
1,25 3,15 31,5 8-10 A07313 351011 6,3 16 71 100-150 A07320 351018
1,6 4 35,5 10-15 A07314 351012 8 20 80 150-250 A07321 -
2 5 40 15-20 A07315 351013 12,5 25 100 > 250 A07323 -
2,5 6,3 45 20-30 A07316 351014

—llwaren Ko6zpontfuré hosszu, A, 60°, HSS

P Kozpontfuré gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s kozpontfuratok furasahoz.

N Llsnysk/Kivitel
- Aalak

- hengeres szar
- hosszu kivitel

Anyag HSS ] ? \RD @
- HSS gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ten | Bortstrvas] fruminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok esonvozeteif | bronz

EmEO | | | EEENEEBEN

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Eléfaro Szar @ h8 Teljes hossz Munkadarab @-héz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

0,75 3,5 60 4-6 A07344
1 4 60 6-8 A07345
1,5 5 60 8-15 A07346
2 6 80 15-20 325529
2,5 8 80 20-30 A07347
3 8 80 30-40 A07348
4 10 100 40-63 A07350
5 14 120 63-100 A07352

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

Koézpontfaro, hosszi, A, 60° —llwaLTen
Elényok/Kivitel Anyag
- Aalak - HSS gyorsacél

- hengeres szar

Miiszaki adatok [ HSS ] ? @ (7

- 60°-0s
K1411M K1i411L
T —————— T ——

Kdzpontfurd gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s Kézpontfurd gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s

kézpontfuratok furdsahoz. 120 mm hosszu kivitel. kézpontfuratok furasahoz. 200 mm hosszu kivitel.
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntsttvas] fAuminium, § fVerosreéz | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 onvozerel; nemas | lsargarez,|
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok esonvizetsif | bronz

EEllE B B O E | E EEE
e B B O E EE EEE

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

K1411M Ki411L K1411M K1411L

Eléfare @ Szar @ h8 Munkadarab Cikkszam Cikkszam El6faro @ Szar @ h8 Munkadarab Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] @-hoz [mm] [mm] 9@-hoz

[mm] [mm]
0,75 3,5 4-6 A07353 - 2,5 8 20-30 A07357 AO07363
1 4 8-10 A07354 - 3 8 30-40 A07358 -
1,5 5 10-15 A07355 - 3,15 8 30-40 - A07364
2 6 15-20 A86112 A07362 4 10 40-63 A07360 AO07365

—llwaren Koézpontfuro, balos, A, 60°, HSS, DIN333

TITEX

Kozpontflroé gyorsacélbdl, DIN332A szerinti 60°-0s kdzpontfuratok furasahoz.

Elénydk/Kivitel
- Aalak
- hengeres szar
- balos

Miiszaki adatok

- 60°-0s
- —
DIN

Anyag 333.A HSS LH4l =T

- HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fontotevas] Jauminim, §f fverosréz,| | Mcanyag
<g50 | <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 tvizetek remes: | Isargarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mme | N/mm2 || HRE |) HRC | HRe || HRC Shedals e bronz

EEEO | | | EEEEEHEN

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

El6faro 0 Szar @ h8 Teljes hossz Munkadarab @-hoz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

0,5 3,15 25 3-4 A07366
0,8 3,15 25 4-6 A07367
1 3,15 315 6-8 A07368
1,6 4 35,5 10-15 A07370
2 5 40 15-20 A07371
2,5 6,3 45 20-30 A07372
3,15 8 50 30-40 A07373
4 10 56 40-63 A07374

e



Furatmegmunkalé szerszamok
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

NC kdzpontozo, 90°
NC kdzpontoz6 gyorsacélbdl, 90°-os, furatkdzpontozadshoz és furatélkitoréshez.
Elényok/Kivitel Anyag
- hengeres szar - HSS gyorsacél
Miiszaki adatok HSS ] @ (| @ %
- 90°-0s 90°
A1115 NC9ORNHSS
I WSTRE
—[warres )

O
/\/_—-,_- —
\ia_ -

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’”‘ Bntottvas] fauminium, | ferosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ptizstek| "o | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? ff N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetei] | bronz

ans
o [

O
O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

A1115 NC9ORNHSS A1115 NC9ORNHSS
Horony hossza Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Horony hossza Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
2 8 40 L64742 - 10 25 89 K49513 -
3 16 50 - A07391 34 89 A07387 A07396
4 12 52 K49500 - 15 30 102 B91663 -
18 55 A07383 A07392 41 102 A07388 A07397
5 15 60 K49504 - 16 46 115 A07389 A07399
21 62 A07384 A07393 20 40 131 L08246 -
6 20 66 K&49511 - 53 131 A07390 -
22 66 A07385 A07394
8 25 79 B91659 -
30 79 A07386 A07395
—i ||wT|§>|<_TE|=1 NC kOZpOI’ItOZO, 120°, HSS

NC kdzpontoz6 gyorsacélbdl, 120°-o0s, furatkdzpontozashoz és furatélkitdréshez.

, -
C O — it
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 120°-0s
120°
Anyag HSS 1 @ ~7
- HSS gyorsacél 1200
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | fontstvas] fAuminum, | verssrez,| | Mianyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek Temer || Jsérgaréz)
N/mm? | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Deeiok ésonverereifl | bronz
. Ajanlott D Mérsékelten alkalmas
o h8 Horony hossza Teljes hossz Cikkszam O h8 Horony hossza Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 8 40 A07401 10 34 89 A07406
4 18 55 A07402 12 41 102 A07407
5 21 62 A07403 16 46 115 A07409
6 22 66 A07404 20 35 131 A07408
8 30 79 A07405

o

66

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Kivalasztasi segédlet - hengeresszara gyorsacél csigafurok

] i
-/

Extra rovid hengeresszaru Rdvid, hengerelt, hengeresszaru csigafurok
csigafarok

Gyartd Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex CF Technik Nastroje CZ Alpen
@ Tartomany (mm) 0,1-1,45 0,15-1,4 1-20 1-20 2-20 1-20 2-20
Tipus - balos - - N N -
Bevonat - - XPL - - - _
Cslcsszog 118° 118° 130° 130° 118° 118° 118°
Szabvany DIN 1899 DIN 1899 DIN 1897 DIN 1897 DIN 338 DIN 338 DIN 338
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Acél < 850 N/mm? | | | |

Acél < 1.000 N/mm? | | | | O O
Acél < 1.200 N/mm? | | O |

Acél < 1.400 N/mm? O O O O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O | | |

Ti ésviljrlvéze/tei, m m u m

specialis acélok

Ontéttvas | | | | | O O
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | O
Vorosréz, sargeréz, m u ™ m 0O
bronz

Mianyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

N



Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Kivalasztasi segédlet - hengeresszara gyorsacél csigafurok

A 1
i ‘ ﬂ

Rovid hengeresszaru csigafirék Rovid, lapolt
szaru csigafaré

Gyarté Nastroje CZ Walter Titex Walter Titex Nastroje CZ Walter Nastroje CZ Alpen
@ Tartomany (mm) 0,3-20 0,2-22 1-16 1-14 1-16 1-20 4-13
Tipus N N UFL N (balos) N RTi VA/RN
Bevonat - - - - TiN - -
CsUcsszog 118° 118° 130° 118° 118° 130° 130°
Szabvany DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 LH DIN 338 DIN 338 DIN 338
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co

Oldalszam 76 76 3 76 79 80 “
| | | |

Acél < 850 N/mm? | | O
Acél < 1.000 N/mm? | | |
Acél < 1.200 N/mm? a O O a O O |
Acél < 1.400 N/mm? O O a
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O O | |
Ti ésvi’jrlvt')ze/tei, 0 0 0 0 0 m
specialis acélok

Ontdttvas O | | O | O O
Al, Mg és 6tvizeteik O O | | O O O O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 ™ 0 0 0 0O
bronz

Mianyagok O O O O | O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Gyarté

@ Tartomany (mm)
Tipus

Bevonat
Cslcsszog
Szabvany

Alapanyag

Nastroje CZ
1-16
RTi
TiN
130°
DIN 338

HSS-E

Rovid hengeresszaru csigafirok Hosszu hengerelt

hengeresszaru
csigafurok
Walter Titex Walter Titex Nastroje CZ CF Technik
0,3-15 1-16 1-14 2-16
VA UFL RTi N
- XPL - -
130° 130° 118° 118°
DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 340
HSS-E HSS-E HSS-Co8

Hosszu hengeresszaru csigafarék

Nastroje CZ

0,6-20

N

118°

DIN 340

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?
Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és orvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas
Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUlanyagok

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas

OO0 m =m

O

a

O | |
| | |
O | |
O | O
| | |
| O |
| O

O |

O | a
O O d

O

N



Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Kivalasztasi segédlet - hengeresszara gyorsacél csigafurok

x

o
s
A

Hosszu, hengeresszaru csigafarok Extra hosszu csigafarok

Cyarto Nastroje CZ Walter Titex Walter Titex Nastroje CZ
@ Tartomany (mm) 2-16 1-12 1-12 2-12,5
Tipus RTi VA UFL N
Bevonat - - TFP -
Cslcsszog 130° 130° 130° 118°
Szabvany DIN 340 DIN 340 DIN 340 DIN 1869-1
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS
Oldalszam :1:] :1:] 88 20
Acél < 850 N/mm? |

Acél < 1.000 N/mm? |

Acél < 1.200 N/mm? O O | O
Acél < 1.400 N/mm? O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | |

cpecias acio - - 0

Ontottvas | |

Al, Mg és 6tvizeteik O | |

\;?giiréz, sargaréz, 0 u 0
M(ianyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

Walter Titex Nastroje CZ Walter Titex
2-12,7 2,5-13 3-12
UFL N UFL
130° 118° 130°
DIN 1869-1 DIN 1869-2 DIN 1869-2
HSS HSS HSS
20 92 92
| | | |
O | |
O O O
O O
O O
|
O O O
O O O

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Extra hosszu csigafarok Kiilonlegesen hosszu csigafirok Bit befogasu
csigafare

Qyartd Nastroje CZ Walter Titex Walter Titex Walter Titex Wera

@ Tartomany (mm) 3,5-12,8 3,5-12 6-14 8-12 3-10
Tipus N UFL UFL UFL -
Bevonat - - - - -
CsUcsszog 118° 130° 130° 130° -
Szabvany DIN 1869-3 DIN 1869-3 - - DIN 3126-D6,3
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS
S S NS
Acél < 850 N/mm? | | | | |

Acél < 1.000 N/mm? O | | |

Acél < 1.200 N/mm? O O O O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O

Specias acio 0 0 0

Ontéttvas O | | | O

Al, Mg és 6tvizeteik O | O |

\t:?ggiréz, sargaréz, 0 0 0 0

M(ianyagok O O | O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Erésitett szaru csigafurok, DIN1899 —llwaLTen

Miiszaki adatok

- 118°-0s csucsszég

- =5xD furatmélységig
- tlrés: 0-0,004

Anyag
- HSS-E gyorsacél

1%'3‘9["::- @ CO S | | |(@7| |5

118° 5xD

A3143 A3153
) - B _
=) Ly
Mikrofuro, erésitett szarral, kobalt 6tvozés( gyorsacélbdl. Mikrofuro, balos, erésitett szarral, kobalt 6tvézésl gyorsacélbol.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- hengeres, er@sitett szar - hengeres, erdsitett szar
- balos
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | ontsrvas] fruminum | fverosrez | | Mianyag
<g50 | <1000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 otvozetek remes: | fsargarez,
N/mm? | §f N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

Bl B B [ Oommm |0
EEllls B B O ommm N0

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

A3143 A3153

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]

01 0,5 25 1 A07430 -

0,15 0,8 25 1 A07434 A07530
0,2 15 25 1 A07439 A07535
0,25 19 25 1 A07444 A07540
0,3 19 25 1 A07449 AO07545
0,35 2,4 25 1 A07454 A07550
0,4 3 25 1 A07459 A07555
0,45 3 25 1 A07464 A07560
0,5 3,4 25 1 A07469 A07565
0,55 39 25 1 A07474 A07570
0,6 3,9 25 1 A07479 A07575
0,65 4,2 25 1 A07484 A07580
0,7 4,8 25 1 A07489 A07585
0,75 4,8 25 1 A07494 A07590
0,8 53 25 15 A07499 A07595
0,85 53 25 15 A07504 A07600
0,9 6 25 15 A07509 A07605
0,95 6 25 15 A07514 A07610
1 6,8 25 15 A07519 A07615
1,05 6,8 25 15 C46547 A07616
11 7.6 25 15 A07521 A07617
1,15 7.6 25 15 A07522 A07618
1,2 8,5 25 15 A07523 A07619
1,25 8,5 25 1,5 A07524 -

13 8,5 25 15 M17817 A07620
1,35 9,5 25 1,5 A07527 -

1,4 9,5 25 1,5 A07528 A07621
1,45 9,5 25 1,5 A07529 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Extra révid hengeresszaru csigafurok, DIN1897 —i|lwaLTren
Elényok/Kivitel Miiszaki adatok ]

. UFL tipus - 130°-0s csucsszog 1%'517 ;‘;7_ "E'f |
- hengeres szar - =3xD furatmélységig L

\R)| || |r& | |

A1148 A1149XPL

~ . o .
-

Extra révid, hengeresszaru spiralfuré, kobalt 6tvozési Extra révid, hengeresszaru spiralfuro, kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl.
gyorsacélbdl. Kivalé forgacsképzés és forgacsszallitas Nagy teljesitmény spiralfuro kivald forgacsképzéssel, kllondsen
a legkulonfélébb alapanyagokban. alkalmas megmunkalékdzpontokhoz, és automata esztergakhoz.
Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- g6zolt (VAP, oxidalt) élszalag és szar @ 1,9 mm felett - XPL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] fauminum, | Iverssréz | | Maanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 ptvazstek| "o | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm2 | HRC |) HRC J HRC J| HRC D eelok esonozetef | bronz

LN =
oo

B OO " EEEE O
HE E O " E EEE O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

A1148 A1149XPL

A1148 A1149XPL

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 6 26 A07846 A07988 4,2 22 55 A07893 A08020
11 7 28 F12048 A07989 4,3 24 58 A07895 A08021
1,2 8 30 A07848 A07990 4,4 24 58 A07896 A08022
13 8 30 A01453 A07991 4,5 24 58 A07897 A08023
1,4 9 32 A07849 A07992 4,6 24 58 A07898 A08024
1,5 © 32 A07850 A07993 4,7 24 58 M19837 A08026
1,6 10 34 A07851 A07994 4,8 26 62 A07901 A08027
1,7 10 34 A07853 A07995 4,9 26 62 A07903 A08028
18 11 36 A07854 A07996 5 26 62 A07905 A08029
1.9 11 36 A07856 A07997 51 26 62 A07907 A08030
1,93 12 38 F28304 F25905 5,2 26 62 A07908 A08031
2 12 38 A07857 A07998 53 26 62 A07909 A08032
21 12 38 A07859 A07999 5,4 28 66 A07910 A08033
2,2 13 40 A07861 M19974 55 28 66 A07911 A08034
2,3 13 40 A07863 A08001 5,6 28 66 M19843 A08036
2,4 14 43 A07864 A08002 57 28 66 M19853 A08037
2,5 14 43 A07866 A08003 58 28 66 A07913 A08038
2,6 14 43 A07868 A08004 5,9 28 66 A07914 A08039
2,7 16 46 A07869 A08005 6 28 66 A07916 A08040
2,8 16 46 A07871 M19985 6,1 31 70 A07917 A08041
2,9 16 46 A07873 A08007 6,2 31 70 A07918 A08042
3 16 46 A07874 M20007 6,3 31 70 A07919 A08043
31 18 49 A07876 A08009 6,4 31 70 M13267 AO08044
3,2 18 49 A07878 A08010 6,5 31 70 A07922 A08045
3,3 18 49 A07880 A08011 6,6 31 70 B79304 A08046
3,4 20 52 A07881 A08012 6,7 31 70 M19862 A08047
3,5 20 52 A07884 A08013 6,8 34 74 A07925 A08048
3,6 20 52 A07885 A08014 6,9 34 74 A07926 A08049
3,7 20 52 A07886 A08015 7 34 74 772175 A08050
3,8 22 55 A07887 A08016 7,1 34 74 A07927 A08051
3,9 22 55 M19830 A08017 7,2 34 74 M19866 A08052
4 22 55 A07890 A08018 7.3 34 74 A07929 A08053
4,1 22 55 A07892 A08019 7.4 34 74 A07930 A08054

I



Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Teljes hossz

Spiralhossz
[mm]
7,5 34
7,6 37
7,7 37
7,8 37
7,9 37
8 37
81 37
8,2 37
83 37
8,4 37
8,5 37
8,6 40
8,7 40
8,8 40
8,9 40
9 40
91 40
9,2 40
9,3 40
9,4 40
9,5 40
9,6 43
9,7 43
9,8 43
9,9 43
10 43
10,2 43
10,5 43

[mm]
74
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89

A1148 A1149XPL
Cikkszam Cikkszam
A07931 A08055
M19873 A08056
A07933 A08057
A07934 A08058
A07935 A08059
A07936 A08060
A07937 M20008
A07938 A08061
A07939 M20016
A07940 A08062
A07941 A08063
A07942 A08064
A07943 M20020
A07944 A08066
A07945 M20027
A07946 A08067
A07947 M20074
A07948 A08068
A07949 A08069
A07950 M20075
A07951 A08070
A07952 M20161
A07953 M20169
A07954 M20188
A07955 M20192
A07956 A08071
A07957 A08072
A07959 A08073

10,8
11

11,2
11,5
11,8
12

12,5
12,7
12,8
13

13,3
13,5

14,5
15
151
15,3
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20

Rovid hengeresszaru csigafurok, DIN338, hengerelt

Miiszaki adatok
- 118°-0s csucsszog
- =8xD furatmélységig

B09338RG

8xD

Elényok/Kivitel

- N tipus

- hengerelt

- hengeres szar
Anyag

- HSS gyorsacél

- g06zolt (fekete) felllet

o

74 Szerszamkatalégus

1121RNHSS

Elényok/Kivitel

- N tipus

- hengerelt

- hengeres szar
Anyag

- HSS gyorsacél

- g06zdlt (fekete) felllet

A1148 A1149XPL
Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
47 95 A07961 A08074
47 95 A07962 A08075
47 95 A07963 M19885
47 95 A07964 A08077
47 95 A07965 M19891
Gill 102 A07966 A08078
51 102 A07968 A08079
51 102 A07969 -
51 102 A07970 A08080
51 102 A07971 A08081
54 107 A07972 A08083
54 107 A07973 M19899
54 107 A07974 A08084
56 111 A07975 A08085
56 111 A07976 M19934
56 111 - A08086
58 115 A07977 -
58 115 A07978 A08087
58 115 A07979 A08089
60 119 A07980 A08090
60 119 A07981 A08091
62 123 A07982 A08092
62 123 A07983 A08093
64 127 A07984 A08094
64 127 A07985 A08095
66 131 A07986 M19936
66 131 A07987 A08096
BE MDD e

Sprint Master

Kulonosen alkalmas kézi furégépekhez, a ru-
galmas, szivos szar és a kopasallé él révén.
Elényok/Kivitel

- SPRINT MASTER tipus

- hengeres szar

Anyag
- HSS gyorsacél

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!



Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borstrvas] [Pominim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek remees | Nsargarez,
N/mm? || N/mm? | N/mm? || N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Dok ésonvozetei || bronz

Boosssrc [ [REM L]
1121rNHss [ O
Sprint Master - D D D D

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Sprint Sprint

B09338RG 1121RNHSS Master B09338RG 1121RNHSS Master
Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

1 12 34 - A08887 - 6,3 63 101 A08558 A08813 -
11 14 36 - C12559 - 6,4 63 101 A08559 A08814 -
1,2 16 38 - A96059 - 6,5 63 101 A08560 BO07143 D60014
13 16 38 - A08787 - 6,6 63 101 A08561 A08815 -
1,4 18 40 - D88772 - 6,7 63 101 A08562 B33664 -
15 18 40 - C€10992 - 6,8 69 109 A08563 A08816 D64716
1,6 20 43 - A08788 - 6,9 69 109 A08564 A08817 -
1,7 20 43 - A08789 - 7 69 109 A08565 B87817 D60015
19 22 46 - A08790 - 71 69 109 A08566 A08818 -
2 24 49 A08515 A08895 D59997 7,2 69 109 A08567 A08819 -
21 24 49 B10452 A08896 - 7.3 69 109 A08568 A08820 -
2,2 27 53 A08659 A08897 - 7.4 69 109 A08569 A08821 -
2,3 27 53 A08518 A08898 - 7,5 69 109 A08570 A08937 D60016
2,4 30 57 A08519 A08899 - 7,6 75 117 - A08822 -
2,5 30 57 A08520 (28288 D59998 7.7 75 117 A08572 A08823 -
2,6 30 57 A08521 A08901 - 7.8 75 117 A08573 A08824 D64720
2,7 33 61 A08522 A08791 - 7,9 75 117 A08574  A08939 -
2,8 33 61 A08523 A08902 - 8 75 117 A08575 A08825 D60017
2,9 33 61 A08524  A08903 D64699 81 75 117 A08576 A08826 -
3 33 61 A08525 A08792 D60000 82 75 117 A08577 A08827 -
3,1 36 65 A08526 A08793 - 83 75 117 A08578 A08828 -
3,2 36 65 A08527 B55996 D60003 8,4 75 117 A08579 A08829 -
3,3 36 65 A08528 A08794 D64700 8,5 75 117 A08580 A08830 D60018
3,4 8S 70 A08529 B75261 - 8,6 81 125 A08581 A08945 -
3,5 39 70 A08530 B70404 D60002 8,7 81 125 A08582 A08946 D64724
3,6 39 70 A08531 A08795 - 8,8 81 125 A08583 A08831 -
3,7 39 70 A08532 A08909 D64703 8,9 81 125 A08584  A08832 -
3,8 43 75 A08675 A08796 - 9 81 125 B10170 A08833 D60019
39 43 75 A08534 A08910 - 91 81 125 A08586 A08834 -
4 43 75 A08535 (04128 D60004 9,2 81 125 A08587 A08835 -
4,1 43 75 A08536 C03575 - 9,3 81 125 A08588 M58030 -
4,2 43 75 A08537 A08797 D60005 9,4 81 125 A08589 A08836 -
4,3 47 80 A08538 A08798 - 9,5 81 125 A08732 A08952 D60020
4,4 47 80 A08539 A08914 - 9,6 87 133 A08591 A08837 -
4,5 47 80 A08540 A08915 D6006 9,7 87 133 A08592 A08838 -
4,6 47 80 A08541 A08799 - 9,8 87 133 A08593 A08839 -
4,7 47 80 A08542 A08800 - 9,9 87 133 A08594  A08840 -
4,8 52 86 A08543 A08801 - 10 87 133 A08595 A08841 D59984
4,9 52 86 A08544  A08802 - 10,2 87 133 A08597 A08843 D63605
5 52 86 A08545 A08803 D60009 10,5 87 133 A08600 A08846 D59985
51 52 86 A08546 A08804 - 10,8 94 142 A08603 A08850 -
5,2 52 86 A08547 A08922 - 11 94 142 A08605 A08958 D59986
5,3 52 86 A08548 A08805 - 11,2 94 142 A08607 B07122 -
5,4 57 93 A08549 A08923 - 11,5 94 142 A08610 A08962 D59987
55 57 93 A08550 A08806 D60010 11,8 94 142 A08613 A08857 -
5,6 57 E8 A08551 A08807 - 12 101 151 A08615 A08859 D59988
57 57 93 A08552 A08808 - 12,3 101 151 A08618 A72150 -
5,8 57 ©)3 A08553 A08809 - 12,5 101 151 A08620 A08862 D59989
59 57 93 A08554 A08810 - 12,8 101 151 A08623 A08864 -
6 57 C3 A08555 B73437 D60012 13 101 151 A83939 A08866 D59990
6,1 63 101 A08556 A08812 - 13,5 108 160 A08626 A08974 D59991
6,2 63 101 A08557 A08926 - 14 108 160 A08627 (C03583 D59992

I



Furatmegmunkalé

szerszamok

Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Sprint Sprint
B09338RG 1121RNHSS Master B09338RG 1121RNHSS Master
Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
14,5 114 169 B10236 B75262 D59993 17,5 130 191 A08634 A08878 F64258
15 114 169 A08629 A08978 D59994 18 130 191 A08635 A08879 F64259
15,5 120 178 B10237 A08979 D59995 18,5 135 198 A08636 A08880 F64262
16 120 178 A08631 A08876 D59996 19 135 198 A08637 A08881 F64264
16,5 125 184 A08632 A08981 F64253 19,5 140 205 A08638 A08882 F64266
17 125 184 A08633 A08982 F64255 20 140 205 A08639 A08883 F64269
Rovid hengeresszaru csigafarok, DIN338
DIN
us || Hss | |(AT| |(@T]|oRT
338RN Ai1211 A1222 338LN
I I
ILESTIOE — |IUJl=II_TEF| —_ |IUJl=II_TEF| ST
@ TITEX TITEX @
= —  —iee— [ g —
Typ Typ Typ Typ
e |9 1919 ; —
118° 25-30° 118° 25-30° 130° 118°
= ) = | @y
8xD 8xD 8xD

Spirdlfuré nagy teljesitményd
gyorsacélbdl, DIN338 szerint.

Elényok/Kivitel
- N tipus
- hengeres szar

Miiszaki adatok

-+ 118°-0s csucsszdg

- =8xD furatmélységig
Anyag

- HSS gyorsacél

o

76

Spirdlfuré nagy teljesitményd
gyorsacélbél, DIN338 szerint.

Elényok/Kivitel
- N tipus
- hengeres szar

Miiszaki adatok
-+ 118°-0s csucsszdg
- =8xD furatmélységig

Spirdlfuré nagy teljesitményd
gyorsacélbél, DIN338 szerint.

Balos spiralfuré nagy teljesit-
meény( gyorsacélbdl, DIN338

Kivalé forgacsképzés és forgacs- | szerint.
szallitas.

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- UFL tipus - N tipus

- készorlt - készorilt

- hengeres szar - hengeres szar
- kivalé forgacsszallitas - balos

- kevesebb kiemelés
Miiszaki adatok

- 130°-0s cslicsszdg

- =8xD furatmélységig

Miiszaki adatok
- 118°-0s csucsszdg
- =8xD furatmélységig

Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- g6zolt (VAP, oxidalt) feltlet - g6zolt (VAP, oxidalt) élszalag
@ 3 mm felett és szar @ 1,9 mm felett
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttg”‘ Bntsttvas] fAuminium, | ferssrez, | | Mdanyag
<850 <1400 <52 <56 <62 >62 onvozesch Temer | Jséraaréz,
? N/mm? || HRC HRC HRC HRC ok ssovoreteif | bronz

O oojbod

O/ m 0O 0 0O

HER BN BE NEE

4
EEEN:

OOon

O/oooo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

338RN A1211 A1222 338LN 338RN A1211 A1222 338LN

Spiral- Teljes  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Spiral- Teljes  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
hossz hossz hossz hossz
[mm] [mm] [mm] [mm]
0,2 2,5 19 - A09172 - - 3,3 36 65 A09028 A09315 A09771 A11333
0,25 3 19 - A09174 - - 3,35 36 65 - A09316 - -
0,3 3 19 A08998 A09176 - - 3,4 39 70 A09029 A09317 GO03529 A11334
0,35 4 19 - A09177 - - 3,5 39 70 A09030 A09320 A09774 A11335
0,4 5 20 - A09179 - - 3,55 39 70 - A09321 - -
0,45 5 20 - A09182 - - 3,6 39 70 A09031 A09323 A09775 -
0,5 6 22 A08999 A09185 - - 3,65 39 70 - A09324 - -
0,55 7 24 - A09188 - - 3,7 39 70 A09032 A09326 A09776 A11337
0,6 7 24 A09000 A09192 - - 3,75 39 70 - A09328 - -
0,65 8 26 - A09194 - - 3,8 43 75 A09033 A09330 GO3531 A11338
0,7 9 28 A09001 A09196 - - 3,9 43 75 A09034 A09332 - F53237
0,75 9 28 - A09199 - - 4 43 75 A09035 A09337 A09780 A11339
0,8 10 30 A09002 A09201 - - 4,1 43 75 A09036 A09341 A09781 A11340
0,85 10 30 - A09203 - - 4,2 43 75 A09037 A09343 A09782 A11341
0,9 11 32 A09003 A09205 - - 4,25 43 75 - A09345 - -
0,95 11 32 - A09210 - - 4,3 47 80 A09038 A09346 A09783 A11342
1 12 34 A09004 A09216 A09742 A11314 4,35 47 80 - A09348 - -
1,05 12 34 - A09223 - - A 47 80 A09039 A09350 A09784 A11343
11 14 36 A09005 A09226 A09744 A11315 4,5 47 80 A09040 A09354 A09785 A11344
1,15 14 36 - A09228 - - 4,6 47 80 A09041 A09357 A09786 A11345
12 16 38 A09006 A09230 A09745 - 4,65 47 80 - A09359 - -
1,25 16 38 - A09233 D82540 - 4,7 47 80 A09042 A09361 A09787 A11346
13 16 38 A09007 A09236 A09746 A11316 4,75 47 80 - A09362 - -
1,35 18 40 - A09239 - - 4,8 52 86 A09043 A09364 GO03536 A11347
1,4 18 40 A09008 A09242 F38114 - 4,9 52 86 A09044 A09368 A09789 A11348
1,45 18 40 - A09245 - - 5 52 86 A09045 A09372 A09790 A11349
15 18 40 A09009 A09247 A09747 A11317 5,1 52 86 A09046 A09375 A09791 A11350
1,55 20 43 - A09251 - - 5.2 52 86 A09047 A09379 A09792 A11351
1,6 20 43 A09010 A09254 A09748 A11318 53 52 86 A09048 A09382 - A11352
1,65 20 43 - A09256 - - 5,4 57 93 A09049 A09384 A09793 A11353
1,7 20 43 A09011 A09257 A09749 A11319 5,5 57 93 A09050 A09386 A09794 A11354
1,75 22 46 - A09259 - - 5,6 57 93 A09051 A09388 - A11355
1,8 22 46 A09012 A09261 F57934 A11320 5,7 57 93 A09052 A09391 A09795 A11356
1,85 22 46 - A09263 - - 5,8 57 93 A09053 A09394 (24047 A11357
19 22 46 A09013 A09265 A09750 A11321 5,9 57 93 A09054 A09395 - A11358
1,95 24 49 - A09267 - - 6 57 93 A09055 A09397 A09797 A11359
2 24 49 A09014 A09270 A09753 A11322 6,1 63 101 A09056 A09400 A09799 A11360
2,05 24 49 - P29632 - - 6,2 63 101 A09057 A09402 A09800 J72068
2,1 24 49 A09015 A09273 A09754 A11323 6,3 63 101 A09058 A09404 A09801 -
2,15 24 49 - J21920 - - 6,4 63 101 A09059 A09406 A09803 -
2,2 27 53 A09016 A09276 A09755 - 6,5 63 101 A09060 A09408 A09804 A11361
2,25 27 53 - A09277 - - 6,6 63 101 A09061 A09410 A09805 F78359
2,3 27 53 A09017 A09279 A09757 A11324 6,7 63 101 A09062 A09411 C14650 -
2,35 27 53 - A09280 - - 6,8 69 109 A09063 A09413 A09806 A11363
2,4 30 57 A09018 A09283 A09759 A11325 6,9 69 109 A09064 A09415 - -
2,45 30 57 - A09285 - - 7 69 109 A09065 A09417 A09807 A11364
2,5 30 57 A09020 A09287 A09760 A11326 7.1 69 109 A09066 A09419 - -
2,55 30 57 - A09289 - - 7,2 69 109 A09067 A09421 A09808 -
2,6 30 57 A09021 A09291 A09762 A11327 7.3 69 109 A09068 A09422 A09809 -
2,65 30 57 - A09293 - - 7.4 69 109 A09069 A09424 - L08139
2,7 33 61 A09022 A09294 A09764 - 7,5 69 109 A09070 A09426 A09811 A11365
2,75 33 61 - A09296 - - 7,6 75 117 A09071 A09427 - -
2,8 33 61 A09023 A09299 A09765 A11328 7,7 75 117 A09072 A09428 - -
2,85 33 61 - A09301 - - 7.8 75 117 A09073 A09430 A09812 -
2,9 33 61 A09024 A09303 A09766 A11329 7,9 75 117 A09074 A09431 - -
2,95 33 61 - A09305 - - 8 75 117 A09075 A09433 A09813 A11367
3 33 61 A09025 A09306 A09767 A11330 8,1 75 117 A09076 A09435 A09814 -
3,05 33 61 - A09308 - - 8,2 75 117 A09077 A09436 A09815 A11368
31 36 65 A09026 A09309 A09769 - 8,3 75 117 A09078 A09438 - -
3,15 36 65 - A09310 - - 8,4 75 117 A09079 A09439 - A11369
3,2 36 65 A09027 A09312 A09770 A11332 8,5 75 117 A09080 A09440 A09817 A11370
3,25 36 65 - A09314 - - 8,6 81 125 A09081 A09442 A09818 -

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

338RN A1211 A1222 338LN 338RN A1211 A1222 338LN
Spiral- Teljes  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Spiral- Teljes  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
hossz hossz hossz hossz
[mm] [mm] [mm] [mm]
8,7 81 125 A09082 A09443 - - 12,5 101 151 A09106 A09495 A09834 A11379
8,8 81 125 A09083 A09445 A09819 - 12,6 101 151 - A09496 - -
8,9 81 125 A09084 A09446 - - 12,7 101 151 - K30302 - -
9 81 125 A09085 A09447 A09820 A11371 12,8 101 151 - A09498 - -
91 81 125 A09086 A09448 - - 12,9 101 151 - A09499 - -
9,2 81 125 A09087 A09450 - - 13 101 151 A09107 A09500 A09835 A11380
9,3 81 125 A09088 A09452 - - 131 101 151 - A09501 - -
9,4 81 125 A09089 A09454 - - 13,2 101 151 - A09502 - -
9,5 81 125 A09090 A09455 A09822 A11373 13,3 108 160 - A09504 - -
9,6 87 133 A09091 A09457 A09823 - 13,4 108 160 - A09505 - -
9,7 87 133 A09092 A09458 A09824 - 13,5 108 160 A09108 A09507 - -
9,8 87 133 A09093 A09460 A09825 - 13,6 108 160 A09109 A09508 - -
9,9 87 133 A09094 A09461 - - 13,7 108 160 A09110 A09509 - -
10 87 133 A09095 A09462 A09826 A11374 13,8 108 160 A09111 A09511 - -
101 87 133 G84487 A09464 - - 13,9 108 160 - A09512 - -
10,2 87 133 A09096 A09465 A09828 - 14 108 160 A09112 A09513 A09836 A11381
10,3 87 133 F44352 A09466 - - 14,25 114 169 - A09516 - -
10,4 87 133 A09097 A09467 - - 14,5 114 169 A09113 A09519 - -
10,5 87 133 A09098 A09468 A09829 A11375 14,75 114 169 - A09520 - -
10,6 87 133 - A09469 - - 15 114 169 A09114 A09521 A09837 -
10,7 94 142 - A09470 - - 15,2 120 178 - A09522 - -
10,8 94 142 F05695 A09473 - - 15,25 120 178 - A09523 - -
10,9 94 142 - A09474 - - 15,5 120 178 A09115 A09524 - -
11 94 142 A09099 A09475 A09830 A11376 15,875 120 178 - A09526 - -
111 94 142 - A09476 - - 16 120 178 A09116 A09527 F44729 -
11,2 94 142 - A09478 A09831 - 16,5 125 184 A09118 A09528 - -
11,3 94 142 - A09480 - - 16,5 125 184 L09597 - - -
11,4 94 142 - A09481 - - 17 125 184 A09119 A09529 - -
11,5 94 142 A09100 A09482 G03656 - 17,5 130 191 A09120 A09531 - -
11,6 94 142 H33007 A09483 - - 18 130 191 A09121 A09532 - -
11,7 94 142 A09101 A09484 - - 18 130 191 K40889 - - -
11,8 94 142 A09102 A09486 A09832 - 18,5 135 198 G78873 A09533 - -
119 101 151 - A09487 - - 19 135 198 F12764 A09534 - -
12 101 151 A09103 A09488 A09833 A11378 19,5 140 205 - A09535 - -
121 101 151 C07478 A09489 - - 20 140 205 A09122 A09536 - -
12,2 101 151 A09104 A09490 - - 21 145 213 - A09538 - -
12,3 101 151 - A09492 - - 22 150 221 - A09539 - -
12,4 101 151 - A09494 - -

Gyorsacél csigafuro horonygeometriak

Typ N Typ UFL

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

—lwacren Rovid, hengeresszaru csigafuré, HSS, TiN
fejbevonat, DIN338
W Standard csigafuré univerzalis hasznalatra, kilonb6z6 anyagok furasara, megnovelt

élettartammal.

Elénydk/Kivitel Anyag
- N tipus - HSS gyorsacél
- hengeres szar - TiN fejbevonat

Miiszaki adatok ) [ ;’;’; ] uss ] T:!‘P TiN @/ @
- 118°-0s csulcsszog 25-30° itge

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eggg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mdanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 otvozetek remes | férgarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC g : bronz

mmo [ | | | O 'mO0Od

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 12 34 G03692 5,6 57 93 G03737
11 14 36 G03693 57 57 93 G03738
12 16 38 G03694 58 57 93 G03739
13 16 38 G03695 59 57 93 G03740
14 18 40 G03696 6 57 93 G03741
1,5 18 40 G03697 6,1 63 101 G03742
1,6 20 43 G03698 6,2 63 101 G03743
1,7 20 43 G03699 6,3 63 101 G03744
18 22 46 G03700 6,4 63 101 G03745
1,9 22 46 G03701 6,5 63 101 G03746
2 24 49 G03702 6,6 63 101 G03747
2,1 24 49 G03703 6,8 69 109 G03748
2,2 27 53 G03704 6,9 69 109 G03749
23 27 58 G03705 7 69 109 G03750
2,4 30 57 G03706 7,1 69 109 G03751
2,5 30 57 G03707 7,2 69 109 G03752
2,6 30 57 G03708 7.3 69 109 G03753
2,7 88 61 G03709 7.4 69 109 G03754
2,8 33 61 G03710 7,5 69 109 G03755
2,9 33 61 G03711 7,6 75 117 G03756
3 33 61 G03712 7,7 75 117 G03757
31 36 65 G03713 7.8 75 117 G03758
32 36 65 G03714 7,9 75 117 G03759
3.3 36 65 G03715 8 75 117 G03760
3.4 39 70 G03716 81 75 117 G03761
3,5 39 70 G03717 8,2 75 117 G03762
3,6 39 70 G03718 83 75 117 G03763
3,7 39 70 G03719 8,4 75 117 G03764
3,8 43 75 G03720 8,5 75 117 G03765
3,9 43 75 G03721 8,6 81 125 G03766
4 43 75 G03722 8,7 81 125 G03767
4,1 43 75 G03723 8,8 81 125 G03768
4,2 43 75 G03724 8,9 81 125 G03769
4,3 47 80 G03725 9 81 125 G03770
4,5 47 80 G03726 9,1 81 125 G03771
4,6 47 80 G03727 9,2 81 125 G03772
4,7 47 80 G03728 9,3 81 125 G03773
4,8 52 86 G03729 9,4 81 125 G03774
4,9 52 86 G03730 9,5 81 125 G03775
5 52 86 G03731 9,6 87 133 G03776
51 52 86 G03732 9,7 87 133 G03777
52 52 86 G03733 9,8 87 133 G03778
53 52 86 G03734 9,9 87 133 G03779
54 57 €3 G03735 10 87 133 G03780
55 57 93 G03736 10,1 87 133 G03781

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10,2 87 133 G03782 12,1 101 151 G03794
10,3 87 133 G03783 12,2 101 151 G03795
10,4 87 133 G03784 12,5 101 151 G03796
10,5 87 133 G03785 13 101 151 G03797
10,7 94 142 G03786 13,5 108 160 G03798
10,8 94 142 G03787 13,7 108 160 G03799
11 94 142 G03788 14 108 160 G03800
111 94 142 G03789 14,5 114 169 G03801
11,3 94 142 G03790 15 114 169 G03802
11,5 94 142 G03791 15,5 120 178 G03803
11,8 94 142 G03792 16 120 178 G03804
12 101 151 G03793
o Rovid, hengeresszaru csigafuro, HSS-E, DIN338
@ Elényok/Kivitel

o I

- hengeres szar

Miiszaki adatok
- 130°-0s csucsszdg [

DIN T HSS-
SEGE
- =8xD furatmélységig

Anyag \=H)| || |87 | o

- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] faminm, | Ierssréz | | Maanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OtVﬁZeFI?K o | Jsaroarez,
N/mm? | f N/mm? Ff N/mm? | N/mm?f | HRC || HRC || HRC HRC Deeiok ésorverereifl | bronz

mmOo | | | mOoooo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

o h8 Spiralhossz Teljeshossz Szar@ Cikkszam O h8 Spiralhossz Teljeshossz Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 12 34 . A10164 3,2 36 65 - A10186
11 14 36 - A10165 3,3 36 65 - A10187
1,2 16 38 - A10166 3,4 39 70 - A10188
1,3 16 38 - A10167 3,5 39 70 - A10189
1,4 18 40 - A10168 3,6 39 70 - A10190
1,5 18 40 - A10169 3,7 39 70 - A10191
1,6 20 43 - A10170 3,8 43 75 - A10192
1,7 20 43 - A10171 3,9 43 75 - C03264
1,8 22 46 - A10172 4 43 75 - A10193
1,9 22 46 - A10173 4,1 43 75 - A10194
2 24 49 - A10174 4,2 43 75 - A10195
21 27 53 - A10175 4,3 47 80 - A10196
2,2 27 53 - A10176 4,4 47 80 - A10197
2,3 27 53 - A10177 4,5 47 80 - A10198
2,4 30 57 - A10178 4,6 47 80 - A10199
2,5 30 57 - A10179 4,7 47 80 - A10200
2,6 30 57 - A10180 4,8 52 86 - A10201
2,7 33 61 - A10181 4,9 52 86 - A10202
2,8 33 61 - A10182 5 52 86 - A10203
2,9 33 61 - A10183 51 52 86 - A10204
3 33 61 - A10184 52 52 86 - A10205
3,1 36 65 = A10185 53 52 86 - A10206

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

o h8 Spiralhossz Teljeshossz Szar@ Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz  Szar©@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

54 57 93 - A10207 10,4 87 133 - A10257
5,5 57 93 - A10208 10,5 87 133 - A10258
5,6 57 93 - A10209 10,6 87 133 - A10259
57 57 93 - A10210 10,7 94 142 - A10260
58 57 93 - A10211 10,8 94 142 - A10261
5,9 57 93 - A10212 10,9 94 142 - A10262
6 57 93 - A10213 11 94 142 - A10263
6,1 63 101 - A10214 11,1 94 142 - A10264
6,2 63 101 - A10215 11,2 94 142 - A10265
6,3 63 101 = A10216 11,4 94 142 = A10267
6,4 63 101 - A10217 11,5 94 142 - A10268
6,5 63 101 = A10218 11,6 94 142 - A10269
6,6 63 101 - A10219 11,7 94 142 - A10270
6,7 63 101 = A10220 11,8 94 142 - A10271
6,8 69 109 - A10221 11,9 101 151 - A10272
6,9 69 109 - A10222 12 101 151 = A10273
7 69 109 - A10223 121 101 151 - A10274
7,1 69 109 = A10224 12,2 101 151 = A10275
7,2 69 109 - A10225 12,3 101 151 - A10276
7,3 69 109 - A10226 12,4 101 151 - A10277
7,4 69 109 - A10227 12,5 101 151 - A10278
7,5 69 109 - A10228 12,6 101 151 - A10279
7,6 75 117 - A10229 12,7 101 151 - A10280
7,7 75 117 - A10230 12,8 101 151 - A10281
7,8 75 117 - A10231 12,9 101 151 - A10282
7,9 75 117 - A10232 13 101 151 - A10283
8 75 117 - A10233 13,1 101 151 - A10284
81 75 117 - A10234 13,2 101 151 - A10285
8,2 75 117 - A10235 13,5 108 160 - A10286
83 75 117 - A10236 13,7 108 160 - A10287
8,4 75 117 - A10237 13,8 108 160 - A10288
8,5 75 117 = A10238 13,9 108 160 = K55644
8,6 81 125 - A10239 14 108 160 12,7 J73108
8,7 81 125 - A10240 108 160 = A10289
8,8 81 125 - A10241 14,5 114 169 - A10290
8,9 81 125 = A10242 14,8 114 169 = L11801
9 81 125 - A10243 15 114 169 12,7 K47462
9,1 81 125 = A10244 114 169 = A10291
9,2 81 125 - A10245 114 169 12,7 J73134
9,3 81 125 = A10246 55 120 178 = A10292
9.4 81 125 - A10247 120 178 12,7 A10293
9,5 81 125 = A10248 16 120 178 = A10294
9,6 87 133 - A10249 16,5 125 184 12,7 A10295
9,7 87 133 - A10250 17 125 184 12,7 A10296
9,8 87 133 - A10251 17,5 130 191 12,7 A10298
9,9 87 133 - A10252 18 130 191 12,7 A10299
10 87 133 - A10253 18,5 135 198 12,7 F41126
10,1 87 133 - A10254 19 135 198 12,7 A10300
10,2 87 133 - A10255 19,5 140 205 12,7 €92355
10,3 87 133 - A10256 20 140 205 12,7 A10301

N



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Rovid, lapolt szara csigafuroe, HSS-E, DIN338
Nagy teljesitményl csigafuro, novelt szilardsagu acélok, korrézidalld acélok furasara.
A hdrom oildalrél lapolt szar folyamatbiztos nyomatékatvitelt biztosit a 3 pofas furd-

tokmanyokban!

Elénydk/Kivitel Anyag

- 3 oldalrél lapolt szar - HSS-E gyorsacél, bronzszinl dekor
- a specialis kdszorulésnek kdszdnhetéen fellletkezeléssel

onkdzpontositd

+ 130°-0s csucsszog 338 Co VA
- =8xD furatmélységig

Miiszaki adatok - ] - |
DIN HSS- Typ

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 || <1400 <52 <56 <62 >62 Utvézie,tl?k, e | Jsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g ssonvizeteif | bronz

O/m m O | | | 'mmEO000

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

4 43 75 M24988 8 75 117 M25332
4,2 43 75 M25012 8,5 75 117 M25338
4,5 47 80 M25016 9 81 125 M25342
5 52 86 M25019 9,5 81 125 M25344
55 57 93 M25023 10 87 133 M25348
6 57 93 M25043 10,2 87 133 M25354
6,5 63 101 M25048 11 94 142 M25808
6,8 69 109 M25055 12 101 Sli5]! M25842
7 69 109 M25059 13 101 151 M25986
7,5 69 109 M25280

Rovid, hengeresszaru csigafurok DIN338, HSS-E

Miiszaki adatok
- 130°-0s cslcsszog [ DIN H "55'] @ ] [QSQ @ v WIEIIE E
- ~8xD furatmélységig e © 130° 8xD
338RTi-TiN A1244 A1249XPL
—
O —waren —llwaren
F - - —————— — —
Kivalé forgacsképzés és forgacsszallitas,
magas termelékenység, hosszu éltartam.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- RTi tipus - VAtipus - UFL tipus
- hengeres szar - hengeres szar - hengeres szar
- specialis geometria
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - XPL bevonat

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borstrvas] [Pominim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek remees | Nsargarez,
N/mm? || N/mm? | N/mm? || N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Dok ésonvozetei || bronz

EXmm = 0O
BN C m OO
ocow |

r2soxe. N BN BEE

m0Oood
O
HEN BN BE BN

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

C
|
O
O

338RTi-TiN A1244  A1249XPL 338RTi-TiN A1244  A1249XPL

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]

0,3 3 19 - A10352 - 3 33 61 A10315 475017 798806
0,35 4 19 - F60181 - 3,1 36 65 B95915 A10408 A10562
0,4 5 20 - A10354 - 3,2 36 65 A10316 632376 A10563
0,45 5 20 - A10355 - 3,3 36 65 A10317 632392 A10564
0,5 6 22 - A10356 - 3,4 39 70 A10318 699753 A10565
0,55 7 24 - A10357 - 3,5 39 70 A10319 699754 D01225
0,6 7 24 - A10358 - 3,6 39 70 B95918  A10412 A10567
0,65 8 26 - A10359 - 3,65 39 70 - A10413 A75134
0,7 9 28 - A10360 - 3,7 39 70 B95922 A10414 A10568
0,75 9 28 = A10361 - 3,8 43 75 G21095 A10415 A10569
0,8 10 30 - A10362 - 39 43 75 B95926 632397 A10570
0,85 10 30 = A10363 - 4 43 75 A10320 A10416 A10571
0,9 11 32 - A10364 - 4,1 43 75 A10321  A10418 A10572
0,95 11 32 = A10365 - 4,2 43 75 A10322 P29633 A10573
1 12 34 A10302 A10367 A10542 4,3 47 80 A10323  A10419 A10574
1,05 12 34 = A10370 - 4,4 47 80 B95927 A10421 A10575
11 14 36 C46417 A10371 A10543 4,5 47 80 A10324  A10422 A10576
1,115 14 36 = A10372 - 4,6 47 80 B95928  A10424 A10577
1,2 16 38 A10303 A10373 A10544 4,65 47 80 - - A10578
1,25 16 38 - A10374 - 4,7 47 80 M57640 722067 A10579
13 16 38 A10304  A10375 A10545 4,8 52 86 A10326 699755 A10580
1,35 18 40 - A10376 - 4,9 52 86 B95929 699756 A10581
14 18 40 A10305 A10377 A10546 5 52 86 A10327 632399 A10582
1,45 18 40 - A10378 - 51 52 86 A10328  A10428 A10583
15 18 40 A10306  A83529 A10547 5,2 52 86 A10329  A10429 A10584
1,55 20 43 - A10379 - 53 52 86 - A10430 A10585
16 20 43 B95902 722066 A10548 5,4 57 93 - A10431 A10586
1,65 20 43 - A10380 - 5,5 57 93 A10330 A10432 A10587
1,7 20 43 A10307 A10381 A10549 5,55 57 93 - - A10588
1,75 22 46 - A10382 - 5,6 57 93 - A10433 A10589
18 22 46 B95907 A10383 A10550 57 57 93 - A10434 A10590
1,85 22 46 - A10384 - 5,8 57 93 K51391  A10435 A10591
19 22 46 B95911  A10385 A10551 5,9 57 93 - A10436 A10592
155 24 49 = A10386 - 6 57 93 A10332 A10437 A10593
2 24 49 A10309 631701 A10552 6,1 63 101 - A10438 A10594
2,05 24 49 = A10388 - 6,2 63 101 G21097 A10439 A10595
2,1 24 49 A10310 A10390 A10553 6,3 63 101 K48505 A10440 A10596
2,15 24 49 = A10391 - 6,35 63 101 - A10441 -

2,2 27 53 A10311 699750 A10554 6,4 63 101 - 722069 A10597
2,25 27 53 = A10392 - 6,5 63 101 A10333 A10442 A10598
2,3 27 53 €92366 631705 A10555 6,6 63 101 G14093 A10443 A10599
255 27 53 = A10393 - 6,7 63 101 - A10444 A10600
2,4 30 57 G29432 A10395 A10556 6,8 69 109 A10334  A10445 A10601
2,45 30 57 = A10396 - 6,9 69 109 €92377 A10446 A10602
2,5 30 57 A10312 631709 A10557 7 69 109 A10335 722072 A10603
2,55 30 57 - A10397 - 71 69 109 - A10447 A10604
2,6 30 57 M57624 A10398 A10558 7.2 69 109 H97106 A10448 A10605
2,65 30 57 - A10399 - 7.3 69 109 - A10449 A10606
2,7 33 61 M57635 A10400 A10559 7.4 69 109 €92392 A10450 A10607
2,75 33 61 - A10401 - 7.5 69 109 A10336 A10451 A10608
2,8 33 61 A10313 A10402 A10560 7,6 75 117 - A10452 A10609
29 33 61 A10314  A10404 A10561 7.7 75 117 - A10453 A10610
2,95 33 61 - A10406 - 7.8 75 117 €92397 A10454 A10611

Y



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

338RTi-TiN A1244  A1249XPL 338RTi-TiN A1244  A1249XPL

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
7,9 75 117 - A10455 A10612 10,5 87 133 A10344 763983 J21421
8 75 117 A10337 A10456 A10613 10,7 87 133 G74194 - -
8,1 75 117 - A10457 A10614 10,9 94 142 €92458 - -
8,2 75 117 A10338 A10458 M57807 11 94 142 A10345 763987 A10634
83 75 117 - A10459 A10615 11,2 94 142 €92462 A10480 A10635
8,4 75 117 €92410 A10460 A10616 11,3 94 142 M57641 = A10636
8,5 75 117 A10339 A10461 A10617 11,5 94 142 A10346 763988 A10637
8,6 81 125 - A10462 A10618 11,6 94 142 G21102 - -
8,7 81 125 G21100 A10463 A10619 12 101 151 A10347 763992 A10638
88 81 125 €92416  A10464 A10620 12,2 101 151 A10348 - -
89 81 125 €92424 A10465 M57810 12,5 101 151 D85520 A10483 M57812
© 81 125 A10340 722074 A10621 12,7 101 151 M57643  A10484 -
9,1 81 125 - A10466 A10622 12,9 101 151 C92473 - -
9,2 81 125 - A10467 A10623 13 101 151 A10349 A10485 A10640
9,3 81 125 C92446 A10468 A10624 13,1 101 151 M57644 - A10641
9,4 81 125 - A10469 A10625 13,3 108 160 M57645 - A10642
9,5 81 125 K51392 A10470 A10626 13,5 108 160 D85526 A10486 A10643
9,6 87 133 - A10472 A10627 14 108 160 A10350 A10487 A10644
9,7 87 133 - A10473 A10628 14,5 114 169 J73952 A10488 M57912
9,8 87 133 K51393 A10474 A10629 15 114 169 B47087 A10489 A10645
9,9 87 133 - A10475 A10630 151 120 178 - - A10646
10 87 133 A10342 A10476 A10631 15,3 120 178 - - A10647
10,2 87 133 A10343 A10477 A10632 15,5 120 178 - - A10648
10,3 87 133 €92453 - - 16 120 178 A10351 - A10649
WETE Rovid hengeres szaru csigafurde, HSS-E-Co8, DIN338

Elénydk/Kivitel Anyag

SsSsSsSTmmmm Vi + HSS£ o8 yorsace

- hengeres szar

DIN Typ HSS @
Miiszaki adatok [ 338 } RTi ] w || % IS
. J ° X!
- 118°-0s csucsszog
- ~8xD furatmélységig
RH)| (BT | |(@T| |5

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngﬂ‘ Bntottvas] fauminium, | Iverosrez, | | Mdanyag
<850 |f <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 etk Tomee | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok esonvozeteif | bronz

mEEO | | | mEOO0O00OCO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 12 34 A10854 2,2 27 53 A10862
11 14 36 A10855 2,3 27 53 €00302
1,2 16 38 €00289 2,4 30 57 A10863
13 16 38 K84551 2,5 30 57 A10864
1,4 18 40 K84567 2,6 30 57 A10865
1,5 18 40 A10856 2,7 33 61 A10866
1,6 20 43 A10857 2,8 33 61 A10867
1,7 20 43 A10858 2,9 33 61 A10868
18 22 46 A10859 3 33 61 A10869
1,9 22 46 C00298 3,1 36 65 K84574
2 24 49 A10860 3,2 36 65 A10871
2,1 24 49 A10861 3,3 36 65 A10872

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

o h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3,4 39 70 A10873 7,4 69 109 92348
3,5 39 70 A10874 7,5 69 109 A10909
3,6 39 70 K84585 7,6 75 117 K84639
3,7 39 70 A10875 7,7 75 117 K84645
3,8 43 75 A10876 7.8 75 117 A10911
39 43 75 A10877 7,9 75 117 A10912
4 43 75 A10878 8 75 117 A10913
4,1 43 75 A10879 81 75 117 K84658
4,2 43 75 A10880 8.2 75 117 K84660
4,3 47 80 A10881 83 75 117 A10915
4,4 47 80 K84591 8,4 75 117 K84672
4,5 47 80 A10883 8,5 75 117 A10916
4,6 47 80 A10884 8,6 81 125 K84676
4,7 47 80 A10885 87 81 125 A10918
4,8 52 86 A10886 8,8 81 125 A85653
4,9 52 86 A10887 8,9 81 125 K84678
5 52 86 A10888 9 81 125 A10920
51 52 86 A10889 9,1 81 125 K84681
5,2 52 86 A10890 9,2 81 125 F37775
5,3 52 86 A10891 9,3 81 125 K84689
54 57 93 K84595 9,4 81 125 K84713
5,5 57/ 93 A10893 €5 81 125 A10921
5,6 57 93 K84603 9,6 87 133 K84724
5,7 57 93 C40631 9,7 87 133 K84737
58 57 93 A10895 9,8 87 133 A10922
59 57 93 A10896 9,9 87 133 A10923
6 57 93 A10897 10 87 133 A10924
6,1 63 101 A10898 10,1 87 133 A10925
6,2 63 101 A10899 10,2 87 133 A10926
6,3 63 101 A10900 10,3 87 133 A10927
6,4 63 101 A10901 10,5 87 133 A10928
6,5 63 101 A10902 11 94 142 M20236
6,6 63 101 A10903 11,5 94 142 A10930
6,7 63 101 A10904 12 101 151 A10931
6,8 69 109 A10905 12,2 101 151 H62247
6,9 69 109 K84618 12,5 101 151 A10932
7 69 109 A10907 13 101 151 A10933
71 69 109 K84631 13,5 108 160 A10934
7,2 69 109 F37771 14 108 160 A10935
7,3 69 109 A10908

.



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Py Hosszu, hengeresszaru csigafuro, DIN340,
Yy hengerelt
T TN e T e R — Elényok/Kivitel Miiszaki adatok
- N tipus - 118°-0s csUlcsszog
- hengerelt - ~12xD furatmélységig
- hengeres szar
Anyag
- HSS gyorsacél

- g06zolt (fekete) felllet

118° 12xD

AERE D

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borestrvas] fuminim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 orvazetek e | Jsdroarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

ool el b

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

o h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

2 56 85 B20800 6,7 97 148 D96365
2,5 62 Eb A88349 6,8 102 156 -

2,6 62 95 - 7 102 156 B20879
2,8 66 100 - 7,5 102 156 B20889
2,9 66 100 - 7,7 109 165 -

3 66 100 B20805 7,8 109 165 A88358
31 69 106 A88350 7.9 109 165 -

3,2 69 106 C51442 8 109 165 A83706
3,3 69 106 D96360 8,2 109 165 B20891
3,4 73 112 A83698 8,3 109 165 =

3,5 73 112 A88352 8,5 109 165 B20894
3,6 73 112 = 9 115 175 A88359
4 78 119 B20811 9,5 115 175 B20897
4,2 78 119 = 9,8 121 184 =

4,3 82 126 D96364 10 121 184 B20901
4,4 82 126 = 10,3 121 184 D96370
4,5 82 126 A88354 10,5 121 184 A88346
4,8 87 132 A88355 11 128 195 B20917
4,9 87 132 - 11,5 128 195 A88348
5 87 132 B20815 12 134 205 B20923
5,2 87 132 B20822 12,3 134 205 -

5,3 87 132 = 12,5 134 205 B20942
54 91 139 - 13 134 205 B20981
5,5 91 139 A88356 13,75 140 214 -

58 91 139 - 14 140 214 B20983
6 91 139 B20825 14,5 144 220 -

6,2 97 148 - 15 144 220 B20985
6,3 97 148 B20828 155 149 227 -

6,5 97 148 A88357 16 149 227 B20997
6,6 97 148 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Hosszu hengeresszaru csigafurok, DIN340 IR =
340 N g
El6nyék/Kivitel Miiszaki adatok J___JL18
- N tipus - 118°-0s csucsszog O
- [€§ RH
- hengeres szar - =12xD furatmélységig 12D (7| |®7| |5~
Ai1511 340RN
I
—i |||.u1=|urE|=| IASTRLE
TITEX @
T N N N
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- g06zolt (fekete) felllet
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 | <1.000 | <1200 || <1.400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek amee | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dol ssovoreteif | bronz

ENlE m O OO0 0000
EEE m O O ooooao

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

A1511 340RN A1511 340RN

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 12 32 A11487 - 4,5 82 126 A11546 A81120
0,6 15 35 A11488 A11631 4,6 82 126 A11547 A11647
0,7 21 42 A11490 B30947 4,7 82 126 - A11648
0,8 25 46 A11491 A11632 4,8 87 132 A11552 -
0,9 29 51 A11492 B30953 4,9 87 132 A11553 -
1 33 56 A11493 A11633 5 87 132 A11554 A11649
11 37 60 A11495 - 51 87 132 A11555 A11650
1,2 41 65 A11497 - 52 87 132 A11556 -
1,3 41 65 A11499 - 5.3 87 132 A11557 -
1,4 45 70 A11500 K&44682 5,4 87 132 A11558 -
15 45 70 A11502 M20271 5,5 91 139 A11559 A11653
1,6 50 76 A11504 - 5,6 91 139 A11560 A11654
1,7 50 76 A11506 K&44679 5,7 91 139 A11561 A11655
1,8 53 80 A11508 - 5,8 91 139 A11562 -
19 53 80 A11509 - 5,9 91 139 A11563 -
2 56 85 A11511 A11634 6 91 139 A11564 A11657
2,1 56 85 A11513 - 6,1 97 148 A11565 A11658
2,2 59 90 A11514 A11636 6,2 97 148 A11566 A11659
2,3 59 90 A11516 A11637 6,3 97 148 A11568 A11660
2,4 62 95 A11517 A11638 6,4 97 148 A11569 A11661
2,5 62 95 A11518 M20274 6,5 97 148 A11570 A11662
2,6 62 95 A11520 - 6,6 97 148 A11571 K19938
2,7 66 100 A11521 - 6,7 97 148 A11572 (C07519
2,8 66 100 A11523 D98850 6,8 102 156 A11574 A11663
2,9 66 100 A11524 - 6,9 102 156 A11575 -
3 66 100 A11525 A81116 7 102 156 A11576 M58023
31 69 106 A11527 A11639 7,1 102 156 A11577 -
3,2 69 106 A11529 A11640 7.2 102 156 A11578 -
3,3 69 106 A11531 J04839 7.3 102 156 A11579 -
3,5 73 112 B22220 A11641 7.4 102 156 A11580 -
3,6 73 112 A11534 - 7,5 102 156 A11581 M20278
3,7 73 112 A11535 A11642 7,6 102 156 A11582 -
3,8 78 119 A11537 A11643 7.7 102 156 A11583 -
3,9 78 119 A11538 - 7.8 109 165 A11584 H47047
4 78 119 A11539 A11644 7,9 109 165 A11585 -
4,1 78 119 A11541 A11645 8 109 165 A11586 A11665
4,2 78 119 A11542 A11646 8,1 109 165 A11587 -
4,3 82 126 A11544 - 8,2 109 165 A11588 A11666
4,4 82 126 A11545 - 8,3 109 165 A11589 K70024

N



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

A1511 340RN A1511 340RN

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
8,4 109 165 A11590 - 10,8 128 195 Al11614 -
8,5 109 165 A11591 A11667 11 128 195 A11615 A11672
8,6 115 175 A11592 - 11,5 128 195 A11616 M20282
8,7 115 175 A11593 A11668 11,8 128 195 A11617 -
8,8 115 175 A11594 A11669 12 134 205 A11618 A11673
8,9 115 175 A11595 - 2,5 134 205 A11619 M20283
9 115 175 A11596 M20280 13 134 205 A11620 A11674
9,1 115 175 A11597 - 13,5 140 214 A11621 A11675
9,2 115 175 A11599 - 14 140 214 Al11622 M20284
9,3 s 175 A11600 - 14,5 144 220 A11623 M20289
9,5 115 175 A11602 K19946 15 144 220 A11624 M20291
9,6 121 184 A11603 - 15,5 149 227 A11625 M20293
9,7 121 184 A11604 - 16 149 227 A11626 M20298
9,8 121 184 A11605 - 17 154 235 A81565 M20303
9,9 121 184 A11606 - 18 158 241 A11627 J76970
10 121 184 A11607 A11670 19 162 247 A11628 A11676
10,2 121 184 A11609 A11671 20 166 254 A11629 M20305
10,5 121 184 A11612 K93090 22 176 268 A11630 -

Hosszu, hengeresszaru csigafurok, DIN340, HSS-E

Miiszaki adatok
- 130°-0s csucsszog
- =12xD furatmélységig

SLE[“E’?'] ¢ il ) |59 |99 [

130° 12xD

340RTi Co5 A1544 A1549TFP

o

Typ Typ Typ
RTi VA UFL

TFP bevonattal. Kivalé mélyfarasi tulajdon-
sagok, hosszu éltartam.

— |||.un|_TE|=| — ||u.u=||_Ten
TITEX TITEX

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- RTi tipus - VAtipus - UFL tipus
- hengeres szar - specialis geometria - hengeres szar
- hengeres szar
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TFP fejbevonat
S HEE R EEEE = .
N/ | | N/mm? | nmeme | nmmz || HRC f) Hre || HRe || HRe Specils sonvezers| | bronz

m0Oooo
|
HEN BN BN EES

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

340RTiCos [ |

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

340RTiCo5 A1544  A1549TFP 340RTiCo5 A1544  A1549TFP

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam  Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam  Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] mm]  [mm]
1 33 56 - A11749 A11876 7,3 102 156 A12074 A11812 A11934
1,1 37 60 - A11750 A11877 7.4 102 156 A12075 A11813 A11935
1,2 41 65 - A11751 A11878 7,5 102 156 A12076 A11814 A11936
13 41 65 - A11752 A11879 7,6 109 165 A12077 A11815 A11937
1,4 45 70 - A11753 A11880 7,7 109 165 A12078 A11816 A11939
15 45 70 - A11754 A11881 7,8 109 165 A12079 A11817 A11940
1,6 50 76 - A11755 A11882 79 109 165 A12080 A11818 A11941
1,7 50 76 - A11756 A11883 8 109 165 A12081 A11819 699764
1,8 53 80 - A11757 A11884 8,1 109 165 A12082 A11820 A11942
19 53 80 - A11758 A11885 8,2 109 165 A12083 A11821 A11943
2 56 85 A12021 A11759 A11886 8,3 109 165 A12084 A11822 A11944
2,1 56 85 A12022 A11760 A11887 8,4 109 165 A12085 A11823 A11945
2,2 59 90 A12023 Al11761 A11888 8,5 109 165 A12086 A11824 A11946
2,3 59 90 A12024 Al11762 A11889 8,6 115 175 A12087 A11825 A11947
2,4 62 95 A12025 A11763 A11890 8,7 115 175 A12088 A11826 A11948
2,5 62 95 A12026 A11764 A11891 8,8 115 175 A12089 A11827 A11949
2,6 62 95 A12027 A11765 M20247 8,9 115 175 A12090 A11828 A11950
2,7 66 100 A12028 A11766 A11892 9 115 175 A12091 A11829 699766
2,8 66 100 A12029 A11767 A11893 9,1 115 175 A12092 A11830 A11951
29 66 100 A12030 C11124 A11894 9,2 115 175 A12093 A11831 A11952
3 66 100 A12031 A11769 720827 9,3 115 175 M20264 A11832 A11953
3,1 69 106 A12032 C32757 A11895 9,4 115 175 M20265 A11833 A11954
3,2 69 106 A12033 A11771 A11896 9,5 115 175 A12096 A11834 A11955
3,3 69 106 A12034 A11772 A11897 9,6 121 184 A12097 A11835 A11956
3,4 73 112 A12035 A11773 A11898 9,7 121 184 A12098 A11836 A11957
Bi5 73 112 A12036 A11774 A11899 9,8 121 184 A12099 A11837 A11958
3,6 73 112 A12037 A11775 A11900 9,9 121 184 M20269 A11838 A11959
3,7 73 112 A12038 A11776 A11901 10 121 184 A12101 A11839 A11960
3,8 78 119 A12039 A11777 A11902 10,1 121 184 A12102 - -
3,9 78 119 M58025 A11778 A11903 10,2 121 184 A12103 A11840 A11961
4 78 119 A12041 A11779 A11904 10,3 121 184 A12104 - -
4,1 78 119 A12042 A11780 A11905 10,4 121 184 A12105 - -
4,2 78 119 A12043 A11781 A11906 10,5 121 184 A12106 A11841 A11962
4,3 82 126 A12044 A11782 A11907 10,7 128 195 A12108 - -
4,4 82 126 A12045 A11783 A11908 10,8 128 195 A12109 A11842 -
4,5 82 126 A12046 A11784 A11909 10,9 128 195 A12110 - -
4,6 82 126 A12047 A11785 A11910 11 128 195 Al12111 A11843 A11963
4,7 82 126 A12048 A11786 A11911 11,1 128 195 A12112 - -
4,8 87 132 A12049 A11787 A11912 11,2 128 195 A12113 A11844 -
4,9 87 132 A12050 A11788 A11913 11,3 128 195 A12114 - -
5 87 132 A12051 A11789 699758 11,4 128 195 A12115 - -
54, 87 132 A12052 A11790 A11914 11,5 128 195 Al12116 A11845 A11964
5,2 87 132 A12053 A11791 A11915 11,6 128 195 A12117 - -
53 87 132 A12054 A11792 A11916 11,7 128 195 A12118 - -
5,4 91 139 A12055 A11793 A11917 11,8 128 195 A12119 A11846 -
5.5 91 139 A12056 A11794 A11918 11,9 134 205 A12120 - -
5,6 91 139 A12057 A11795 A11919 12 134 205 Al12121 A11847 A11965
5,7 91 139 M20256 A11796 A11920 12,1 134 205 A12122 - -
5,8 91 139 A12059 A11797 A11921 12,2 134 205 A12123 - -
59 91 139 A12060 M20214 A11922 12,3 134 205 A12124 - -
6 91 139 A12061 A11799 699759 12,4 134 205 A12125 - -
6,1 97 148 A12062 M20217 A11923 12,5 134 205 A12126 - -
6,2 97 148 M20259 A11801 A11924 12,6 134 205 A12127 - -
6,3 97 148 M20260 M20227 A11925 12,7 134 205 A12128 - -
6,4 97 148 A12065 A11803 A11926 12,8 134 205 A12129 - -
6,5 97 148 A12066 A11804 A11927 12,9 134 205 A12130 - -
6,6 97 148 A12067 - A11928 13 134 205 A12131 - -
6,7 97 148 A12068 A11806 A11929 13,1 134 205 A12132 - -
6,8 102 156 A12069 A11807 A11930 13,2 134 205 A12133 - -
6,9 102 156 A12070 A11808 A11931 13,3 140 214 Al12134 - -
7 102 156 A12071 A11809 A11938 13,4 140 214 A12135 = =
7,1 102 156 A12072 A11810 A11932 13,5 140 214 A12136 - -
7,2 102 156 A12073 A11811 A11933 13,6 140 214 A12137 - -

e



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

340RTiCo5 A1544  A1549TFP 340RTiCo5 A1544  A1549TFP
Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam  Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam  Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
13,7 140 214 A12138 - - 14,5 144 220 A12142 - -
13,8 140 214 A12139 - - 15 144 220 A12143 - -
13,9 140 214 A12140 - - 15,5 149 227 A12144 - -
14 140 214 A12141 - - 16 149 227 A12145 - -

Extra hosszi, hengeresszaru csigafiurok, DIN1869-I
HEE SR

16xD

1869/1RNHSS A1622
I
O —[waren
) i ; & < -
[ L o n @
N UFL
118° 130°
Extra hosszu spiralfuro, nagy teljesitmény( gyorsacélbdl, Extra hosszu spiralfuro, nagy teljesitmény gyorsacélbdl,
DIN1869/1 szerint. DIN1869/1 szerint. Kivalo forgacsképzés és forgacsszallitas.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus - UFL tipus
- hengeres szar - hengeres szar
- specialis él- és horonykialakitas
Miiszaki adatok Miiszaki adatok
- 118°-0s cslcsszog - 130°-0s cslcsszog
- =16xD furatmélységig - =16xD furatmélységig
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- g06zolt élszalag

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontstrvas] fauminum, | fvorosrez | | Mianyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ptizstek, Mo | saroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozeteif | bronz

SO OO | O o olo
Bl e m O o/omm OO

.Aja’nlott D Mérsékelten alkalmas

1869/1RNHSS A1622 1869/1RNHSS A1622

Spiralhossz Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
2 85 125 A12334 A12215 3,4 115 165 A12348 A12232
21 85 125 A12335 A12216 3,5 115 165 A12349 A12233
2,2 90 135 A12336 A12217 3,6 115 165 A12350 A12234
2,3 90 135 A12337 A12218 3,7 115 165 A12351 A12235
2,4 95 140 A12338 A12220 3,8 120 175 A12352 A12237
2,5 95 140 A12339 A12221 3,9 120 175 A12353 A12238
2,6 95 140 A12340 A12222 4 120 175 A12354 A12240
2,7 100 150 A12341 A12224 4,1 120 175 A12355 A12241
2,8 100 150 A12342 A12225 4,2 120 175 A12356 A12242
29 100 150 A12343 A12226 4,3 125 185 A12357 A12243
3 100 150 A12344 A12227 A 125 185 A12358 A12244
31 105 155 A12345 A12229 4,5 125 185 A12359 A12245
3,2 105 155 A12346 A12230 4,6 125 185 A12360 A12246
3.3 105 155 A12347 A12231 4,7 125 185 A12361 A12247

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

1869/1RNHSS A1622 1869/1RNHSS A1622

Spiralhossz Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
4,8 135 195 A12362 A12249 7,8 165 240 A12392 A12281
4,9 135 195 A12363 A12250 7,9 165 240 A12393 A12282
5 135 195 A12364 A12251 8 165 240 A12394 A12283
51 135 195 A12365 A12252 81 165 240 A12395 A12284
52 135 195 A12366 A12253 8,2 165 240 A12396 A12285
53 135 195 A12367 A12254 83 165 240 A12397 A12286
54 140 205 A12368 A12255 8,4 165 240 A12398 A12287
55 140 205 A12369 A12256 8,5 165 240 A12399 A12288
5,6 140 205 A12370 A12257 8,6 175 250 A12400 A12289
5,7 140 205 A12371 A12258 87 175 250 A12401 A12290
58 140 205 A12372 A12260 8,8 175 250 A12402 A12291
5.9 140 205 A12373 A12261 89 175 250 A12403 A12292
6 140 205 A12374 A12262 9 175 250 A12404 A12293
6,1 140 205 - A12263 9,1 175 250 A12405 A12294
6,2 150 215 A12376 A12264 9,2 175 250 A12406 A12295
6,3 150 215 A12377 A12265 9,3 175 250 A12407 A12296
6,4 150 215 - A12266 9,4 175 250 A12408 A12297
6,5 150 215 A12379 A12267 €5 175 250 A12409 A12298
6,6 150 215 A12380 A12268 9,6 185 265 A12410 A12299
6,7 150 215 A12381 A12269 9,7 185 265 A12411 A12300
6,8 155 225 A12382 A12271 9,8 185 265 A12412 A12301
6,9 55 225 A12383 A12272 €3 185 265 A12413 A12302
7 155 225 A12384 A12273 10 185 265 A12414 A12303
71 55 225 A12385 A12274 10,5 185 265 A12415 A12305
7,2 155 225 A12386 A12275 11 195 280 A12416 A12306
7.3 155 225 A12387 A12276 11,5 195 280 A12417 A12308
7.4 155 225 A12388 A12277 12 205 295 A12418 A12309
7,5 155 225 A12389 A12278 12,5 205 295 A12419 -
7,6 165 240 A12390 A12279 12,7 205 295 - A12310

7,7 165 240 A12391 A12280

| |
4-5xD
10-15xD ! v
1-2xD
Y
1
1-2xD
Y
v v 1xD
3-5xD Y 2o
-5 X
v 1xD
y v 1xD
3-5xD
Y
UFL N
N /

.



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Extra hosszi, hengeresszaru csigafarok, DIN1869-II
[[]@ SIS IE =

22xD

1869/2RNHSS A1722
= —|weiren

O

Typ Typ
N UFL
118° 130°

Extra hosszu spiralfuro, nagy teljesitmény( gyorsacélbdl, Extra hosszu spiralfuro, nagy teljesitmény gyorsacélbdl,
DIN1869/2 szerint. DIN1869/2 szerint. Kivalo forgacsképzés és forgacsszallitas.
Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- N tipus - UFL tipus

- hengeres szar - hengeres szar

Miiszaki adatok Miiszaki adatok

- 118°-0s cslicsszog - 130°-0s cslicsszog

- ~22xD furatmélységig - ~=22xD furatmélységig

Anyag Anyag

- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél

- g6zolt élszalag

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borstrvas] [Pominim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 orvazetek e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC ek ésonvozetei || bronz

EESllm OO | O o0 oo
Bl E B O OO mmO 0O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1869/2RNHSS A1722 1869/2RNHSS A1722

Spiralhossz Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljeshossz  Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
2,5 125 180 B64188 - 8 210 305 A12468 A12431
3 130 190 A12458 A12421 8,5 210 305 A12469 A12432
3,5 145 210 A12459 A12422 9 220 320 A12470 A12433
4 150 220 A12460 A12423 9,5 220 320 A12471 A12434
4,5 160 235 A12461 A12424 10 235 340 A12472 A12435
5 170 245 A12462 A12425 10,5 235 340 A12473 A12436
55 180 260 A12463 A12426 11 250 360 A12474 A12437
6 180 260 A12464 A12427 11,5 250 360 A12475 A12438
6,5 190 275 A12465 A12428 12 260 380 A12476 A12439
7 200 290 A12466 A12429 13 260 380 B77855 -
7,5 200 290 A12467 A12430

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Extra hosszi, hengeresszaru csigafarok, DIN1869-ll11
[[]@ SIS SIE =

30xD

1869/3RNHSS A1822
= —|weiren

L

Typ Typ
N UFL
118 130°

Univerzalis csigafuro, kivalo forgacsképzé és -szallito tulajdon-

sagokkal.
Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- N tipus - UFL tipus
- hengeres szar - hengeres szar
Miiszaki adatok Miiszaki adatok
- 118°-0s cslicsszog - 130°-0s csuicsszog
- ~30xD furatmélységig - ~30xD furatmélységig
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél

- g6zolt élszalag

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fosttvae] Jruminm | fvsrssrez | | Mianyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 orvazetek e | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC ek bronz

ESllm OO | O o0 oo
e B O OoomO0OO0m.

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1869/3RNHSS A1822 1869/3RNHSS A1822

Spiralhossz Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz  Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
3,5 180 265 A12495 A12477 7.8 265 390 J02312 =
3,8 190 280 J02303 - 8 265 390 A12504 A12486
4 190 280 A12496 A12478 8,5 265 390 A12505 A12487
4,2 190 280 G23721 = 9 280 410 A12506 A12488
4,5 200 295 A12497 A12479 9,5 280 410 A12507 A12489
4,8 210 315 J02282 = 9,8 295 430 J02318 -
5 210 315 A12498 A12480 10 295 430 A12508 A12490
55 225 330 A12499 A12481 10,5 295 430 A12509 A12491
58 225 330 J02310 - 11 305 450 A12510 A12492
6 225 330 A12500 A12482 11,5 305 450 A12511 A12493
6,5 235 350 A12501 A12483 11,8 310 455 J02324 -
7 250 370 A12502 A12484 12 305 480 A12512 A12494
7,5 250 370 A12503 A12485 12,8 315 480 J02328 -

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Kialonlegesen hosszi, hengeresszaru csigafurok —i|waLTren
Kildénlegesen hosszu spiralfuré, nagy teljesitményl gyorsacélbol. Univerzalis csigafurd, kivald
forgacsképz6 és -szallité tulajdonsagokkal.

Elényok/Kivitel Anyag
- UFL tipus - HSS gyorsacél
- hengeres szar - g06zolt élszalag
Typ
[l | |are) || | | @ || e
130°
A1922S A1922L
8 A T S A AT T T S S T
60xD 85xD
Miiszaki adatok Miiszaki adatok
- 130°-0s csucsszdg - 130°-0s csulcsszdg
- =60xD furatmélységig - =85xD furatmélységig
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | Bontstivas] fuminim. | fVerssrez | | Moanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek; Temar || Jsérgaréz)
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetei] | bronz

EElE m O sl =N

O
EN e B O OO0 mmO00

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

A1922S A1922L A1922S A1922L
Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 400 500 A12516 - 11 700 800 A12522 -
6,5 400 500 A12517 - 15 700 800 A12523 -
7 400 500 A12518 - 750 1.000 - A12515
s 550 650 A12519 - 13 700 800 A12524 -
700 800 - A12513 14 700 800 A12525 -
9 550 650 A12520 -
10 700 800 A12521 -
750 1.000 - A12514

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

M Bit 1/4" befogasu csigafaré, HSS

BE 4 700 FeBEL . . .

Elénydk/Kivitel Anyag
- Bit befogasu - HSS gyorsacél
Miiszaki adatok HSS @
- 1/4"-o0s hatszég befogé, DIN3126-D6,3 L )

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borgstrvas] [Puminim. | fVorssrez | | Moanyag

<850 || <1.000 §§ <1.200 J} <1.400 <52 <56 <62 >62 btvﬁz_e,t‘ek e | |saroaréz,

N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm?f§ HRC HRC HRC HRC Desiok sowzetsif | bronz

mo el o

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

o h8 Spiralhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Szar©@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 16 38 HEX 1/4" A12580 51 26 50 HEX 1/4" A12587
31 18 40 HEX 1/4" A12581 6 26 50 HEX 1/4" A12588
3,3 18 40 HEX 1/4" A12582 6,8 30 50 HEX 1/4" A12589
4 20 44 HEX 1/4" A12583 8 32 51 HEX 1/4" A12590
4,1 20 44 HEX 1/4" A12584 8,5 33 53 HEX 1/4" A12591
4,2 20 45 HEX 1/4" A12585 10 38 54 HEX 1/4" C41327
5 26 50 HEX 1/4" A12586

Csigafuro készlet fémdobozban hengerelt, HSS

Spiralfuré készlet, nagy teljesitmény( gyorsacélbol, DIN338 szerint.

(3

[ A0 NULRCRE 3B ¥ R AL
-

.

Cikkszam 975170 Cikkszam B02576 Cikkszam 975164
Elénydk/Kivitel Anyag

- hengerelt - HSS gyorsacél

- hengeres szar - gbzolt (fekete) fellilet

Miiszaki adatok [ o ] Hss J | <=1 @

- =8xD furatmélységig

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontservasy fAuminum | verosrez | | Mianyag
<850 || <1.000 §§ <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 otv'cz_e,t‘ek e | |saroaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm?f§ HRC HRC HRC HRC g ésonvozeteil || bronz

mo el o

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Méretlépcso Furok szama Cikkszam
[mm] [db]
1,0-59 01 50 B02576
1,0-10,0 0,5 19 975170
1,0-13,0 0,5 25 975164
6,0-10,0 01 41 A93736

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

forum Csigafuro készlet fémdobozban, hengerelt,
Prefecsinatsoutions 170 darabos, HSS

Furékészlet altalanos felhasznalasra.

Elényok/Kivitel
- hengeres szar

Miiszaki adatok
- 118°-0s csucsszdg

Anyag

- HSS gyorsacél

Szallitas terjedelme

- 10 darab csigafuré @ 1-8 mm

- 5darab csigafuré @ 8,5-10 mm o |[ (e |

- fémdobozban mianyag rekeszekkel 338 Hss N

L 118° 25-30°

Acél || Acel acel || acel || Acel || Acel Acél Acél Inox Tian | ontservasy fruminum | fverosrez | | Mianyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 tvozetek remes: | fsargarez,
N/mm? | | N/mm? | n/meme | nmme || HRC f) HRC || HRe || HRC o tsorvzeel] | bronz

mo [ al gl

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Furok szama Méretlépcso Cikkszam

[db] [mm]
1,0-10,0 170 0,5 459443

Csigafuro készlet miianyag dobozban, hengerelt,
HSS, SPRINT MASTER

Spirdlfuro készlet, nagy teljesitmény( gyorsacélbél, DIN338 szerint. Kuléndsen alkalmas
kézi furogépekhez. Kopasallo élek, rugalmas szar.

Elényok/Kivitel
- hengerelt
- hengeres szar

Miiszaki adatok
- =8xD furatmélységig
DIN
Anyag , [338] wss |1 ]
- HSS gyorsacél
szallitas terjedelme SN @
- praktikus, felakaszthaté, kemény mianyag dobozban BxD
Cikkszam F64329
Acél Acél Acel Acel || Acel |1 Acel Acél Acél Inox Tean | Bogstvas] rominim. | fVorssrez | | Meanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 owvozetck nemves: | sargarez,
N/mm? | | N/mm? | N/ | | N/me?f | HRC f| HRC HRC HRC eelok ¢ bronz

ol olo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Méretlépcso Furok szama Cikkszam
[mm] [db]
1,5-6,5 0,5 13 F64329
2,0-8,0 1 6 F64319

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Csigafuro készlet miianyag dobozban, HSS

Spiralfuré készlet, nagy teljesitmény( gyorsacélbol, DIN338 szerint.

Cikkszam 975175 Cikkszam 975185 Cikkszam 975183

Elénydk/Kivitel
- hengeres szar

Miiszaki adatok
- ~8xD furatmélységig

s BEREEE®D
- HSS gyorsacél 8xD

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ten | Borestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyeg
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlf-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC ook ssonvozeteif | bronz

m oo [ | | | ooologlo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Méretlépcsd Farok szama Cikkszam
[mm] [db]
1,0-6,0 0,1 51 975175
10-10,0 0,1 91 975185
0,5 19 975183
1,0-13,0 0,5 25 975186
1,5-6,5+3,3/4,2 0,5 13 975179
6,0-10,0 01 41 975193

.



Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Csigafuré készlet mianyag dobozban, HSS —llwaLTen

Spiralfuré készlet, nagy teljesitmény( gyorsacélbol, DIN338 szerint.

Cikkszam 975181 Cikkszam 975176 Cikkszam 975187
Elényék/Kivitel Anyag
. . DIN
- hengeres szar - H?Sﬁgyorsacel ) [ 338 ] HSS ] 1 @ﬂ @
- gbzolt (fekete) fellilet 8xD

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Titan | fontstrvas] fAuminum, | Iverssréz,| | Mlanyag
<g50 | <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 otvozetek remes | Isargarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC ediok ésonvozetei || bronz

e | | | | OomOoo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Méretlépcso Farok szama Cikkszam
[mm]
1,0-6,0 0,1 51 975176
1,0-10,5+3,3/4,2/6,8/10,2 mm magfarékkal 0,5 24 975181
1,0-13,0 0,5 25 975187
6,0-10,0 01 41 975195

— ||LLu:|urE|=l CSigafl'lré kéSZIEt, HSS, TiN'Tip

TITEX ;s s . 0 12 I .
Furokészlet univerzalis felhasznaldsra, megnovelt élettartammal.

Elényok/Kivitel Szallitas terjedelme
- hengeres szar - (14080 rendelési szamu cikk mag-
farékkal

Miiszaki adatok

; - mUlanyag kazettaban
+ 118°-0s csucsszdg

Anyag
- HSS gyorsacél
- TiN fejbevonat

SEC

118° 25-30°

[ DIN ]
338
Cikkszam G14080

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontottvasl fAuminium, § Bverosréz, | | Mdanyag
<1400 || <52 <56 <62 562 oz emes | | srarez,
N/mm? || HRC HRC HRC HRC esiok sowvzetel] | bronz

gl mioo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Farék szama Méretlépcso Cikkszam
[mm]
1-10,5+3,3/4,2/6,8/10,2 24 0,5 G14080
1-13 25 0,5 G14084

Csigafuro készlet fém/miianyag dobozban, HSS-E

Spiralfuré készlet, kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, DIN338 szerint.

Cikkszam 975184 Cikkszam 975177 Cikkszam 975189

Elényo6k/Kivitel Anyag
- hengeres szar - HSS-E gyorsacél

Miiszaki adatok [ B ] “,ff‘} | & @

- =8xD furatmélységig 8D

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tiean | fontstrvas] fAuminum, | Iverssréz,| | Mlanyag
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvczerel remes | lsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC esiok é bronz

mmOo | | | mOoooo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Méretlépcsé Farék szama Cikkszam
[mm] [db]
1,0-6,0 0,1 51 muanyag 975177
1,0-10,0 085 19 muanyag 975184
1,0-13,0 0,5 25 fém/mlanyag 975189
2,0-10,0 01 81 fém 975198
6,0-10,0 0,1 41 muanyag 975196

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

O

Csigafuro készlet fémdobozban, 25 darabos,
HSS-E, TiN

Spiralfuré készlet, kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, DIN338 szerint. TiN bevonattal.

Elonydk/Kivitel
- hengeres szar

Miiszaki adatok
- ~=8xD furatmélységig

Anyag
. DIN HSS- .
. H.SS—E gyorsacél 338 ] P 1 TN | [T ] @: @
- TiN bevonat 8xD
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél Inox T | fovsttvae] fauminum | fvsrssrez | | Mianyag
<850 |} <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6o ?rlf'k e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC etiok bronz

mmOo | | | mOoooo

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Méretlépcso Farok szama Cikkszam
[mm] [db]
1,0-13,0 0,5 25 975191
@ stimzel’ Csigafuaro készlet féemdobozban, balos, 25 darabos,

HSS

Balos spirdlfure készlet, nagy teljesitményl gyorsacélbdél, DIN338 szerint.

Elényok/Kivitel
- hengeres szar

Miiszaki adatok
- =8xD furatmélységig

Ay B ==

- HSS gyorsacél 8xD
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ten | Borestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlf'k Tamae | Jséroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g esonvozeteif | bronz

[ jooloioiolo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Méretlépcso Kivitel Cikkszam

[mm]
1,0-13,0 0,5 25 készorilt fém 975199

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Hengeresszaru gyorsacél csigafurok, készletek

M Bit befogasu furo- és bitkészlet, 19 darabos

Wi Wera Bit befogasu spiralfuré és bitkészlet.

BE 4 700 ReBeL

Elényok/Kivitel
- Bit befogasu
- 1/4"-0s hatszdg befogo

Anyag
- HSS gyorsacél

Szallitas terjedelme

- 19 részes készlet

- @3/4/4,2/5/6/8mm csigafarok
- 2XxPH1/3xPH2/PH3 x 25 mm

- TX10/TX15/TX20/TX25/TX30/TX40 x 25 mm (
- Rapidaptor gyorsvaltds 1/4"-o0s befogéval HSS . @
- szOvettartd L 1/4"
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tiean | fontstvas] fAuminum, | Iverssrez,| | Mlanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OtvﬁZ_etlek nzr““v;f' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm?f§ HRC HRC HRC HRC esiok é bronz

mof [ | | [ [ | |O/oo/o
-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Méretlépcso Farok szama Cikkszam

[mm] [db]
3,0-8,0 1 19 614509




2 Furatmegmunkalé szerszamok
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

Kivalasztasi segédlet - kuiposszaru gyorsacél csigafurok

Kuaposszara Kuaposszaru csigafarok

csigafuré

hengerelt
Cyarto CF Technik Stimer StimZet Walter Titex Maykestag
@ Tartomany (mm) 5-85 6,8-90 5-45 10-40 8-40
Tipus N N N ALPHA XE H
Bevonat - - - - -
Csucsszog 118° 118° 128° 130° 130°
Szabvany DIN 345 DIN 345 DIN 345 DIN 345 DIN 345
Alapanyag HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co8
Acél < 850 N/mm? | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O | |
Acél < 1.200 N/mm? O O |
Acél < 1.400 N/mm? O |
Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC
Inox O | | |
Ti és.iljrlvijze’tei, |
specialis acélok
Ontottvas | O O | [ |
Al, Mg és 6tvozeteik
\b/irjcl)':iréz, sargaréz, 0 0 m 0
Mianyagok O

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

_ Hosszu, kuposszaru csigafurok Extra hosszi, kiposszaru csigafarok

QGyarté StimZet Walter Titex StimZet Walter Titex Walter Titex
@ Tartomany (mm) 8-50 10-31 8-38 12-30 8-40
Tipus N UFL N UFL UFL
Bevonat - - - - _
Csucsszog 118° 130° 118° 130° 130°
Szabvany DIN 341 DIN 341 DIN 1870-1 DIN 1870-1 DIN 1870-2
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS
104 104 105 105 106
Acél < 850 N/mm? | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O | O
Acél < 1.200 N/mm? O O O O O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O O
<peciis acéok 0 - -
Ontottvas | | | | |
Al, Mg és 6tvozeteik | | |

Vorosréz, sargaréz, 0 0 O 0

bronz

M(anyagok O O |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



2 Furatmegmunkalé szerszamok
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

Kaposszaru csigafarok, DIN345

Klposszaru spirdlfure, nagy teljesitményl gyorsacélbdl, DIN345 szerint.

Miiszaki adatok
- 118°-0s csucsszog
- ~8xD furatmélységig

Anyag
- HSS gyorsacél 5‘:’; [T;" ][ HSS] @ %;ZI @: @ I IES

- g06zolt (fekete) felllet

B10345N 221140
cEo=r"
A Stim=r..
Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- N tipus - N tipus
- hengerelt - klpos szar
- kapos szar - @ 6,8 mm-tél @ 23 mm-ig hengerelt kivitel
- @ 23 mm felett mart kivitel
Acél Acel Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ten | Borgstrvasy fuminim. | fVerssrez | | Maanyeg
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 otvbz_E,tlek, Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

CZZW =
2

O | O |
O In O O

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

B10345N 221140 B10345N 221140

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

5 52 133 MK 1 A13288 - 13 101 182 MK 1 A13197 A13565
5,5 57 138 MK 1 A13289 - 13,25 101 182 MK 1 A13312 -

6 57 138 MK 1 A13179 - 13,5 108 189 MK 1 A13199 A13567
6,5 63 144 MK 1 A13180 - 13,75 108 189 MK 1 A13314 A13755
6,7 63 144 MK 1 - - 13,8 108 189 MK 1 - K67719
6,8 69 150 MK 1 - A13545 14 108 189 MK 1 A13201 A13569
7 69 150 MK 1 A13181 (07272 14,25 114 212 MK 2 A13316 M26734
7.4 69 150 MK 1 - F93764 14,5 114 212 MK 2 A13203 A13570
7,5 69 150 MK 1 A13182 14,7 114 212 MK 2 - D96803
8 75 156 MK 1 A13184 A13547 14,75 114 212 MK 2 A13318 A13571
8,5 75 156 MK 1 A13295 A75400 15 114 212 MK 2 A13204 A13572
8,7 81 162 MK 1 - A13549 15,25 120 218 MK 2 A13320 A13574
9 81 162 MK 1 A13186 A13550 iS85 120 218 MK 2 A13321 A13575
9,5 81 162 MK 1 A13188 A13742 15,75 120 218 MK 2 A13207 A13576
10 87 168 MK 1 A13189 A13552 16 120 218 MK 2 A13208 A13577
10,1 87 168 MK 1 - A13553 16,25 125 223 MK 2 A13324 A13579
10,2 87 168 MK 1 - A13554 16,5 125 223 MK 2 A13325 A13580
10,25 87 168 MK 1 G79060 A13555 16,75 125 223 MK 2 A13326 A13581
10,3 87 168 MK 1 - A81666 17 125 223 MK 2 A13211 A13582
10,5 87 168 MK 1 A83748 A13556 17,25 130 228 MK 2 A13328 -

10,75 94 175 MK 1 A13302 A13558 17,5 130 228 MK 2 A83754 A13584
11 94 175 MK1 A83749 A13559 17,75 130 228 MK 2 A13214 A13585
115 94 175 MK 1 A13305 A97992 18 130 228 MK 2 A83755 A13586
11,7 94 175 MK 1 - D96800 18,25 135 233 MK 2 A83758 A13588
11,75 94 175 MK 1 A13306 A13560 18,5 135 233 MK 2 A13217 A13589
12 101 182 MK 1 A13194 A13561 18,75 135 233 MK 2 A13334 -

121 101 182 MK 1 - A13562 19 135 233 MK 2 A13218 A13590
12,2 101 182 MK1 - A13563 19,5 140 238 MK 2 A83761 A13591
12,25 101 182 MK 1 A13308 A75397 19,75 140 238 MK 2 A13221 A13592
12,5 101 182 MK 1 A13196 A13564 20 140 238 MK 2 A13222 A13593
12,75 101 182 MK 1 A13310 - 20,25 145 243 MK 2 A13223 A13594

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

B10345N 221140 B10345N 221140
Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
20,5 145 243 MK 2 A83768 A13595 38 200 349 MK 4 A83884 A13632
20,75 145 243 MK 2 A13342 A13596 38,5 200 349 MK 4 D96389 A13633
21 145 243 MK 2 A13226 A13597 39 200 349 MK 4 A13269 A13634
21,25 150 248 MK 2 A13344 A13598 39,5 200 349 MK 4 A13402 -
21,5 150 248 MK 2 A13227 A13599 40 200 349 MK 4 A13403 A13635
21,75 150 248 MK 2 A13346 A13600 40,5 205 354 MK 4 B10156 -
22 150 248 MK 2 A83772 A13601 41 205 354 MK 4 C21491 -
22,25 150 248 MK 2 A83802 A13603 41,5 205 354 MK 4 D96397 -
22,5 155 253 MK 2 A13230 A13604 42 205 354 MK 4 A83889 -
22,75 55 253 MK 2 A13231 - 42,5 205 354 MK 4 A13408 F93795
23 155 253 MK 2 A13232 A13605 43 210 359 MK 4 A13409 F93799
23,25 55 276 MK 3 A83803 M26735 43,5 210 850 MK 4 B10159 F93803
23,5 155 276 MK 3 A83817 A50983 44 210 359 MK 4 D96398 A13638
23,75 160 281 MK 3 - A13771 44,5 210 359 MK 4 A83891 A13639
24 160 281 MK 3 A83818 A13607 45 210 359 MK 4 A13274 -
24,25 160 281 MK 3 A83822 - 45,5 215 364 MK 4 D96401 -
24,5 160 281 MK 3 A13236 A13609 46 215 364 MK 4 A13415 -
24,75 160 281 MK 3 A83824 A13610 46,5 215 364 MK 4 D96407 -
25 160 281 MK 3 A83825 A13611 47 215 364 MK 4 B10166 -
25,255 165 286 MK 3 A83826 A13612 47,5 215 364 MK 4 A13418 -
25,5 165 286 MK 3 A83827 A13613 48 220 369 MK 4 A83913 F93806
25,75 165 286 MK 3 A13362 A13614 48,5 220 369 MK 4 A83916 -
26 165 286 MK 3 A13242 A13615 49 220 369 MK 4 A83931 -
26,5 165 286 MK 3 A13244 A13616 49,5 220 369 MK 4 D96414 F93810
27 170 291 MK 3 A13367 A13617 50 220 369 MK 4 A83933 A13641
27,25 170 291 MK 3 A13368 - 50,5 225 374 MK 4 F39922 F93828
27,5 170 291 MK'3 A13247 A13775 51 225 412 MK'5 A13424 F93832
27,75 170 291 MK 3 A83828 - 52 225 412 MK 5 A83935 A13642
28 170 291 MK'3 A83831 A13618 53 225 412 MK 5 D96420 (34153
28,5 175 296 MK 3 A13251 A13619 54 230 417 MK 5 D96425 -
28,75 175 296 MK 3 B10154 - 54 230 417 MK 5 - M30197
29 175 296 MK 3 A13253 A13777 55 230 417 MK 5 B14266 A13644
29,5 175 296 MK '3 A13254 - 56 230 417 MK 5 D96430 A13645
29,75 175 296 MK 3 A83833 - 57 235 422 MK'5 A83991 A13646
30 175 296 MK'3 A13255 A13622 58 235 422 MK 5 D96433 A13647
30,25 180 301 MK 3 A13380 B23004 59 785 422 MK 5 - M30199
30,5 180 301 MK 3 A13256 B14678 60 235 422 MK'5 A83997 A13648
31 180 301 MK 3 A13257 A13623 61 240 427 MK 5 - €10036
31,5 180 301 MK 3 A13258 - 62 240 427 MK'5 D18314 A13649
31,75 185 306 MK 3 A13386 - 63 240 427 MK 5 - M30205
32 185 334 MK 4 A83854 A13625 64 245 432 MK 5 - A13650
32,5 185 334 MK 4 A83856 A13626 65 245 432 MK 5 A84001 M30206
33 185 334 MK 4 A13261 A13627 66 245 432 MK 5 - M30207
33,5 185 334 MK 4 A13390 A13782 67 245 432 MK 5 - M30208
34 190 339 MK 4 A13391 A13628 68 250 437 MK 5 - M30209
34,5 190 339 MK 4 A83859 F93775 69 250 437 MK 5 - C20707
35 190 339 MK 4 F48978 B73096 70 250 437 MK 5 D96435 A81873
8515 190 339 MK 4 A83862 - 75 P55 442 MK 5 D96439 A13652
36 195 344 MK 4 A83863 A13629 77 260 514 MK 6 - A13653
36,5 195 344 MK 4 A13396 - 80 260 514 MK 6 - H34153
37 195 344 MK 4 A83864 A13630 85 265 519 MK 6 D89105 M30211
37,5 195 344 MK 4 A83867 - 90 270 524 MK 6 - M30214



2 Furatmegmunkalé szerszamok
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

Kuposszaru csigafurok, DIN345, HSS-E

Klposszaru spirdlfurd, kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, DIN345 szerint.

ARSI

221143 AL247

@ stim zel’ — |IUJl=|I_TEFI
=~ —— T
[ yp
N

Typ
Alpha
128° XE 130°

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- N tipus - ALPHA XE tipus

- klpos szar - kUpos szar

Miiszaki adatok Miiszaki adatok

- 128°-0s csucsszog - 130°-0s csucsszog

- =8xD furatmélységig - =8xD furatmélységig
Anyag Anyag

- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél

- g6zolt élszalag

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntstovas] JAuminum, | Berasréz | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §}f <1.400 <52 <56 <62 >62 GWﬁZ?FI?k e | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok ésorverereif || bronz

EXm B O n O O
EZlE m OO HEHEEE O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

221143 A4L247 221143 A4L247

Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
5 52 133 MK 1 A13654 - 15,75 120 218 MK 2 - H75487
6 57 138 MK 1 A13655 - 16 120 218 MK 2 A13670 A12984
7 69 150 MK 1 A13656 - 16,25 125 223 MK 2 - A12985
8 75 156 MK 1 A13657 - 16,5 125 223 MK 2 A13664 A12986
9 81 162 MK 1 A13658 - 16,75 125 223 MK 2 - M21692
10 87 168 MK 1 A13659 A12969 17 125 223 MK 2 A13671 665125
10,2 87 168 MK 1 M29742 (31981 17,25 130 228 MK 2 - A12987
10,5 87 168 MK 1 A13660 A12970 17,5 130 228 MK 2 A13672 A12988
10,8 94 175 MK 1 - M21658 17,75 130 228 MK 2 - A12989
11 94 175 MK1 A13661 A12971 18 130 228 MK 2 A13673 A12990
11,2 94 175 MK 1 - M21661 18,25 135 233 MK 2 B24333 A12991
115 94 175 MK1 M29741 A12972 18,5 135 233 MK 2 A13674 A12992
11,8 94 175 MK 1 - Jo1779 18,75 135 233 MK 2 - M21698
12 101 182 MK 1 A13662 A12973 19 135 233 MK 2 A13675 A12993
12,2 101 182 MK 1 - M21666 19,25 140 238 MK 2 - M21701
12,5 101 182 MK 1 C87446 A12974 19,5 140 238 MK 2 A13676 A12994
12,8 101 182 MK 1 - M21672 19,75 140 238 MK 2 - M21704
13 101 182 MK 1 A13663 A12975 20 140 238 MK 2 A13677 A12995
13,2 101 182 MK 1 - M21678 20,5 145 243 MK 2 A13678 A12997
13,5 108 189 MK 1 A13665 A12976 21 145 243 MK 2 A13679 A12998
13,8 108 189 MK 1 - A12977 21,5 150 248 MK 2 A13680 A12999
14 108 189 MK 1 A13666 A12978 22 150 248 MK 2 A13681 A13000
14,25 114 212 MK 2 M29740 A12979 22,5 155 253 MK 2 A13682 A13001
14,5 114 212 MK 2 A13667 A12980 23 155 253 MK 2 A13683 A13002
14,75 114 212 MK 2 - M21685 23,5 155 276 MK 3 A13684 A13003
15 114 212 MK 2 A13668 A12981 24 160 281 MK 3 A13685 A13004
15,25 120 218 MK 2 - A12982 24,5 160 281 MK 3 A13686 A13005
15,5 120 218 MK 2 A13669 A12983 25 160 281 MK 3 A13687 A13006

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

221143 A4247 221143 A4247
Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
25,5 165 286 MK 3 A13688 A13007 33 185 334 MK 4 B51042 A13014
26 165 286 MK 3 A13689 A13008 33,5 185 334 MK 4 A13703 M22085
26,5 165 286 MK 3 A13690 A13009 34 190 339 MK 4 A13704 A13015
27 170 291 MK 3 A13691 (03297 34,5 190 339 MK 4 - M22268
27,5 170 291 MK 3 - M22058 35 190 339 MK 4 A13706 A13016
28 170 291 MK'3 A13693 (03332 36 195 344 MK 4 - A13017
28,5 175 296 MK 3 A13694 A13010 37 195 344 MK 4 A13710 C03353
29 175 296 MK 3 A13695 (C03343 38 200 349 MK 4 A13712 A13018
29,5 175 296 MK 3 A13696 M22062 39 200 349 MK 4 A13714 A13019
30 175 296 MK 3 A13697 A13011 40 200 349 MK 4 A13716 A13020
30,5 180 301 MK3 A13698 (24089 41 205 354 MK 4 A13718 -
31 180 301 MK 3 = A13012 42 205 354 MK 4 A13720 -
315 180 301 MK 3 A13700 M22082 43 210 359 MK 4 B26161 -
32 185 334 MK 4 A13701 A13013 Lt 210 359 MK 4 A13721 -
32,5 185 334 MK 4 A13702 M22096 45 210 359 MK 4 A13722 -
maykestag Kuposszaru csigafaro, H tipus, HSS-E Co8, HARDOX
PERFORIANCE Kuposszaru spiralfure, kobalt 6tvozési gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal. Robusztus

kivitel, nagy szilardsagu alapanyagok, kemény vaséntvények furasara.

= Elényok/Kivitel Anyag

- Htipus - HSS-E-Co8 gyorsacél
- vastag lélek - g06zolt (fekete) felllet
- enyhén csavart hornyok r 2
L . Typ HSS
kdpos szar u ] Cos
L J L1300
Miiszaki adatok
- 130°-0s csuicsszdg DI @ Y il
- ~8xD furatmélységig MK 1-4
Acel (I Acel [f Acel | Acel Jf Acel || Acel || Acel || Acel nox Tien | fontotrvas] fauminium. | WVerosrez,| | Maanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvczetek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | § N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezeeif | bronz

- /mm [ | | ®m |®m (O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

o h8 Spiralhossz Teljeshossz MK Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljeshossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

8 43 124 MK 1 A13434 22 90 211 MK 3 A13494
8,5 43 124 MK 1 A13514 23 94 215 MK 3 A13495
9 46 127 MK 1 A13515 24 98 219 MK 3 A13496
10 50 131 MK 1 A13477 25 98 219 MK 3 A13497
10,5 50 131 MK 1 A13478 26 103 224 MK 3 A13498
11 55 136 MK 1 A13479 27 107 256 MK 4 A13462
12 59 157 MK 2 A13481 29 112 261 MK 4 A13501
12,5 59 157 MK 2 A13482 30 112 261 MK 4 A13502
13 59 157 MK 2 A13483 31 117 266 MK 4 A13503
14 63 161 MK 2 A13485 32 122 271 MK 4 A13504
14,5 66 164 MK 2 A13486 B8 122 271 MK 4 A13505
15 66 164 MK 2 A13487 34 128 277 MK 4 A13506
16 70 168 MK 2 A13488 85 128 277 MK 4 A13507
17 73 171 MK 2 A13489 36 132 282 MK 4 A13508
17,5 73 171 MK 2 F30214 37 132 282 MK 4 A13509
18 77 175 MK 2 A13490 38 139 288 MK 4 A13510
19 80 201 MK 2 A13491 39 139 288 MK 4 A13511
20 83 204 MK 3 A13492 40 139 288 MK 4 A13512
21 87 208 MK 3 A13493



2 Furatmegmunkalé szerszamok
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

Hosszu, kuposszaru csigafurok, DIN341

B =D

221142 ALL22
@ stimzel” — ||LUI=ILTEFI

Typ
UFL
f8° 130°

Univerzalis csigafurd, kivalé forgacsképz6 és -szallitd
tulajdonsagokkal, mély furatok furasahoz.

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- N tipus - UFL tipus

- kupos szar - kuUpos szar

Miiszaki adatok Miiszaki adatok

-+ 118°-0s csuicsszog - 130°-0s csulcsszdg

- =12xD furatmélységig - =12xD furatmélységig

Anyag Anyag

- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél

- g6zolt (fekete) felllet - g6zolt élszalag @ 23 mm-ig
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Bonestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetok remves | fsérgarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

XTI =
o

O o u O
O OO mm OO0

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

ZV5001 A4422

ZV5001 A4422

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
8 100 181 MK 1 A13995 - 16,25 159 257 MK 2 - A13977
8,5 100 181 MK 1 A13996 - 16,5 159 257 MK 2 A14010 K&46181
9 107 188 MK 1 A13997 - 16,75 159 257 MK 2 - M22368
10 116 197 MK 1 A13998 A13962 17 159 257 MK 2 A14011 A13978
10,2 116 197 MK 1 - A13963 17,25 165 263 MK 2 - M22377
10,5 116 197 MK 1 A13999 A13964 17,5 165 263 MK 2 A14012 A13979
10,8 125 206 MK 1 - M22293 17,75 165 263 MK 2 - A13980
11 125 206 MK 1 A14000 A13965 18 165 263 MK 2 A14013 A13981
11,2 125 206 MK 1 - M22297 18,25 171 269 MK 2 - A13982
11,5 125 206 MK 1 A14001 A13966 18,5 171 269 MK 2 A14014 A13983
11,8 125 206 MK 1 - A13967 18,75 171 269 MK 2 - M22383
12 134 215 MK 1 A14002 M22307 19 171 269 MK 2 A14015 A13984
12,2 134 215 MK 1 - A13968 19,25 177 275 MK 2 - G74048
12,5 134 215 MK 1 A14003 639203 19,5 177 275 MK 2 A14016 M22442
12,8 134 215 MK 1 - G04355 19,75 177 275 MK 2 - M22444
13 134 215 MK 1 A14004 A13969 20 177 275 MK 2 A14017 A13985
13,2 134 215 MK 1 - A13970 20,5 184 282 MK 2 A14018 A13986
13,5 142 223 MK 1 M29745 A13971 21 184 282 MK 2 A14019 A13987
13,8 142 223 MK 1 - A13972 215 191 289 MK 2 A14020 M22449
14 142 223 MK 1 A14005 A13973 22 191 289 MK 2 A14021 A13988
14,25 147 245 MK 2 - A13974 22,5 198 319 MK 2 - M22451
14,5 147 245 MK 2 A14006 M22312 23 198 319 MK 2 A14023 M22463
14,75 147 245 MK 2 - M22325 23,5 198 319 MK 3 A14024 A13989
15 147 245 MK 2 A14007 A13975 24 206 327 MK 3 A14025 A13990
15,25 153 251 MK 2 - M22354 24,5 206 327 MK 3 A14026 M22770
15,5 153 251 MK 2 A14008 M22358 25 206 327 MK 3 A14027 A13991
15,75 153 251 MK 2 - M22363 25,5 214 335 MK 3 A14028 -
16 153 251 MK 2 A14009 A13976 26 214 335 MK 3 D96887 A13992

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

ZV5001 A4422 ZV5001 A4422

Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

26,5 214 335 MK 3 A14029 - 37 267 416 MK 4 D96909 -

27 222 343 MK 3 A14030 M22763 38 277 426 MK 4 D96916 -

27,5 222 343 MK 3 A14032 - 39 277 426 MK 4 D96920 -

28 222 343 MK 3 A14033 A13993 40 277 426 MK 4 A14046 -

28,5 230 351 MK 3 A14034 - 41 287 436 MK 4 D96927 -

29 230 351 MK 3 A14035 M22755 42 287 436 MK 4 A14048 -

29,5 230 351 MK3 A14036 - 43 298 447 MK 4 A14049 -

30 230 351 MK 3 A14037 M22469 (A 298 447 MK 4 D96932 -

31 239 360 MK3 A14038 A13994 45 298 447 MK 4 D96937 -

32 248 397 MK 4 D96897 - 46 310 459 MK 4 D96947 -

33 248 397 MK 4 A14040 - 47 310 459 MK 4 A79839 -

34 257 406 MK 4 A14042 - 48 321 470 MK 4 D96948 -

35 257 406 MK 4 A14043 - 49 321 470 MK 4 D96953 -

36 257 416 MK 4 D96901 - 50 321 470 MK 4 D96955 -

Extra hosszu, MK csigafurok, DIN 1870-1

MK 1-4 16xD

ZV5001 A4622
@ stimzet — ||LUI=ILTEFI
TITEX
(R S =S SR S — §
[ ¥ @ o u @
N UFL
118° 130°
Extra hosszU, kiiposszaru spiralfureé, nagy teljesitmény( gyors- Extra hosszU, kiiposszaru spiralfuré, nagy teljesitmény( gyors-
acélbol, DIN1870/1 szerint. acélbél, DIN1870/1 szerint. Univerzalis csigafurd, kivalo forgacs-
képzd és -szallitd tulajdonsagokkal, mély furatok furasara.

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- N tipus - UFL tipus

- klpos szar - klpos szar

Miiszaki adatok Miiszaki adatok

-+ 118°-0s csucsszdg -+ 130°-0s csucsszdg

- =16xD furatmélységig - =16xD furatmélységig

Anyag Anyag

- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél

- g6zolt (fekete) felllet - g6zolt élszalag
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tén | ontsrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 Gvozetek remes: | fsargarez,
[N | D | e | e | T | e | A | s ek ssonczets| | bronz

oo [
|

O 0 0 |
O OO .m0 0

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

ZV5001 A4622

ZV5001 A4622

Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
8 165 265 MK 1 A14139 - 13,5 220 325 MK 1 A14150 A14121
8,5 165 265 MK 1 A14140 - 14 220 325 MK 1 A14151 A14122
9 175 275 MK 1 Al14141 - 14,5 220 340 MK 2 A14152 M22773
10,5 185 285 MK 1 Al4144 - 15 220 340 MK 2 A14153 A14123
11 195 300 MK 1 A14145 - 15,5 230 355 MK 2 - M22781
11,5 195 300 MK 1 Al14146 - 16 230 355 MK 2 A14155 A14124
12 205 310 MK 1 A14147 A14118 16,5 230 B55 MK 2 A14156 A14125
12,5 205 310 MK 1 A14148 A14119 17 230 355 MK 2 A14157 A14126
13 205 310 MK 1 A14149 A14120 17,5 245 370 MK 2 A14158 M22787



Furatmegmunkalé szerszamok
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

ZV5001 A4622

ZV5001 A4622

Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

18 245 370 MK 2 A14159 A14127 28 305 460 MK 3 M29746 A14136

18,5 245 370 MK 2 A14160 A14128 29 305 460 MK 3 M29747 A14137

19 245 370 MK 2 A14162 A14129 30 305 460 MK 3 A14174 A14138

19,5 260 385 MK 2 Al4164 M22791 31 320 480 MK 3 A14175 -

20 260 385 MK 2 Al14165 A14130 32 320 505 MK 4 A14176 -

21 260 385 MK 2 A14166 A14132 33 320 505 MK 4 A14041 -

22 270 405 MK 2 A14167 A14131 34 340 530 MK 4 M29748 -

23 270 405 MK 2 A14168 A14133 35 340 530 MK 4 M29749 -

24 290 440 MK 3 A14169 M24488 36 340 530 MK 4 M29750 -

25 290 440 MK 3 A14171 A14134 37 340 530 MK 4 L69883 -

26 290 440 MK'3 A14172 A14135 38 360 550 MK 4 M29751 -

27 305 460 MK 3 A14173 M24496

—l|lwaLTen Extra hosszu, kaposszaru csigafuro, HSS, UFL,

TITEX
DIN1870-II

Extra hosszU, kiiposszaru spiradlfuré, nagy teljesitményl gyorsacélbdl, DIN1870/2
szerint. Univerzalis csigafuro, kivald forgacsképzé és -szallitéd tulajdonsagokkal, mély
furatok furasara.

A A A A A A A s

Elényék/Kivitel Anyag
- UFL tipus - HSS gyorsacél
- kupos szar -+ g6zolt élszalag
Miiszaki adatok DIN Typ ] ]
- 130°-0s csucsszog [1370-2 UFL Hss X %ﬂ
- =22xD furatmélységig . .
22xD \RD
X

Acél
<850

Acél
<1.000

Acél
<1.200

Acél
<1400

Acél
<52

Acél
<56

Acél
<62

Acél
>62

Inox

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis

Ontottvas|

| Aluminium,
nemvas-
fémek

\VOrosréz,|
sargaréz,|

Mdianyag

N/mm? | § N/mm? | §f N/mm? | | N/mm?{§  HRC HRC HRC HRC acelok esonvizeteif | bronz
mmo | | | | [OO/m®D0O0O
.Aja’nlott D Mérsékelten alkalmas

o h8 Spiralhossz Teljeshossz MK Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljeshossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 210 330 MK 1 A14178 18,5 310 465 MK 2 A14198
8,5 210 330 MK 1 A14179 19 310 465 MK 2 A14199
9 220 345 MK 1 A14180 19,5 325 490 MK 2 A14200
10 235 360 MK 1 A14181 20 325 490 MK 2 A14201
10,5 235 360 MK 1 A14182 21 325 490 MK 2 A14202
11 250 375 MK 1 A14183 22 345 il MK 2 A14203
11,5 250 375 MK 1 A14184 23 345 515 MK 2 A14204
12 260 395 MK 1 A14185 24 365 555 MK 3 A14205
12,5 260 395 MK 1 A14186 25 365 555 MK 3 A14206
13 260 395 MK 1 A14187 26 365 555 MK 3 A14207
13,5 275 410 MK 1 A14188 27 385 580 MK 3 A14208
14 275 410 MK 1 A14189 28 385 580 MK 3 A14209
14,5 275 410 MK 2 B41569 29 385 580 MK 3 A14210
15 275 425 MK 2 A14191 30 385 580 MK 3 A14211
15,5 275 425 MK 2 A14192 32 410 635 MK 4 A14213
16 295 445 MK 2 A14193 33 410 635 MK 4 A14214
16,5 295 445 MK 2 A14194 34 430 665 MK 4 A14215
17 295 445 MK 2 A14195 35 430 665 MK 4 A14216
17,5 310 465 MK 2 A14196 38 460 695 MK 4 A14217
18 310 465 MK 2 A14197 40 460 695 MK 4 A14218

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus
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Furatmegmunkald szerszamok 2
KlUposszaru gyorsacél csigafurok

A furatmegmunkalé szerszamokkal elérheto érdesség

Szerszamtipus Ra
0,125 0,20 0,25 0,315 0,45 0,63 1,25 1,60 2,80 3,80 5,00 10,0

HSS csigafaro

Keményfém csigafars —

Csigasiillyesztd

Dorasir " |

Szerszamtipus I1SO/Pontossag

IT5 IT6 IT7 IT8 IT9 IT10 IT11 IT12 IT13 IT14

HSS csigafiird I
Keményfém csigafirs [
Csigasiillyeszté *
Dérzsar “ ‘ ‘

Y,




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Kivalasztasi segédlet - keményfém furoszerszamok

0 9

Keményfém kdzpontfarék Keményfém NC kézpontozok Keményfémlapkas,
hengeres szari csigafirok

Gyarté Walter Titex Walter Titex Forum Walter Titex Walter Titex

@ Tartomany (mm) 0,5-6,3 1,25-6,3 1-6,3 3-20 3-20 3-16 3-13
Tipus A A A - - N -
Bevonat - XPL - - - - -
Cslcsszdg 60° 60° 60° 90° 120° 118° 118°
Szabvany DIN 333 DIN 333 DIN 333 - - DIN 8037 DIN 338
Alapanyag VHM K10/20 VHM K10/20 VHM K10/20 VHM K30F VHM K30F

Acél < 850 N/mm? | | O |

Acél < 1.000 N/mm? | | O O O
Acél < 1.200 N/mm? | | O O O
Acél < 1.400 N/mm? | | O O O
Acél < 52 HRC | | O O
Acél < 56 HRC | | O
Acél < 62 HRC O O

Acél > 62 HRC

Inox | | O

Ti ésviljrlvt')ze/tei, u m 0 m m

specialis acélok

Ontéttvas | | O O O | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | O | | O O
Vorosréz, sargaréz, ™ m m 0 0O
bronz

MUanyagok | | | | | | O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Extra rovid Rovid Nagy teljesitményii keményfém csigafarok
keményfém keményfém
[EHEN) csigafurée

Gyartd Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Stock Walter
@ Tartomany (mm) 1-12 0,6-12 1,5-2,9 3-20 3-20 3-20
Tipus N N - - - -
Bevonat - - TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Cslcsszog 118° 118° 140° 140° 140° 140°
Szabvany DIN 6539 DIN 338 DIN 1897 (~3xD) DIN 6537K (~3xD)  DIN 6537K(~3xD)  DIN 6537L (~5xD)
Alapanyag VHM K30F VHM K30F VHM VHM K30F VHM K30F

Acél < 850 N/mm? | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | | |
Acél < 52 HRC O O O O
Acél < 56 HRC a O a O
Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti ésliljrlvijzeltei, 0 | O

specialis acélok

Ontottvas O O

Al, Mg és 6tvézeteik | | O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0 0
bronz

Mlanyagok | || O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Kivalasztasi segédlet - keményfém furoszerszamok

_ Belsé hiitési, keményfém csigafarok

Gyarté Walter Titex Walter Titex Stock Walter Titex Walter Titex
@ Tartomany (mm) 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20
Tipus -

Bevonat TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Csucsszog 140° 140° 140° 140° 140°
Szabvany DIN 6537K (~3xD) DIN 6537L (~5xD) DIN 6537L (~5xD) ~8xD ~12xD
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM

Acél < 850 N/mm? | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | | | |
Acél < 52 HRC O O O O O
Acél < 56 HRC O O O O O
Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O O
Ti ésvi’jrlvt')ze/tei, m u m m m
specialis acélok

Ontéttvas | | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | [ | |
Vorosréz, sargaréz, m u ™ m m
bronz

Mianyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Keményfém mikrofirék Belsé hiitésii keményfém mikrofarok Keményfém
mikro-csigafiro
nyak lapokhoz

Gyarté Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex greér;gs;
@ Tartomany (mm) 0,5-2,95 0,5-2,95 0,7-1,95 2,05-2,95 0,7-1,95 2-2,95 0,5-3,175
Tipus Supreme Supreme Supreme Xtreme M Supreme X.treme DM8 -
Bevonat AICrN AICrN AICrN AMP AICrN AMP -
Cslcsszog 140° 140° 140° 140° 140° 140° -
Szabvany ~5xD ~8xD ~5xD ~5xD ~8xD ~8xD -
Alapanyag VHM K30F VHM K30F VHM K30F VHM K30F VHM K30F VHM K30F keményfém

Acél < 850 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | | | | |
Acél < 52 HRC O O O O O O
Acél < 56 HRC O O O O O O
Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | |
Ti ésliljrlvijzeltei, 0 0 u u u m
specialis acélok

Ontottvas | | | | | | |
Al, Mg és 6tvézeteik | | | | | | | |
Vorosréz, sargaréz, m u u u u u
bronz

MGanyagok O O O O O O | |

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Keményfém kézpontfarok, DIN 333, A, 60°

Elényok/Kivitel
- Aalak
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s

<71 oiN

) ) [

K1161 K1161XPL 4211510
—[wairen —wmiren forum

——

DIN 333 A DIN333A

Kemeényfém kdzpontfuro, DIN332A szerinti,  Keményfém kozpontfurd, DIN332A szerinti, | 60°-0s kdzpontfuratokhoz, DIN 333 A

60°-0s kdzpontfuratok furdsahoz. 60°-0s kdzpontfuratok furdsahoz. XPL szerint
bevonattal az éltartam és termelékenység
novelésére.
Anyag Anyag Anyag
- VHM keményfém K10/20 - VHM keményfém K10/20 - VHM K10/K20 témor keményfém
- XPL bevonat
Acel || Acel acel || acel || Acer || Acel Acél Acél Inox Ttan | ontstvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerch, Temae || Jedrgaréz|
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésonvezereifl | bronz

H R R[] _ BN BN BR BR BR
_ BN BN BE AR
O Ooojbo m

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

=N =

[ =
[

|
|
|
O
|

K1161 K1161XPL 4211510

K1161 K1161XPL 4211510

Furat @ Teljes Munkadarab Cikkszam Cikkszam Cikkszam Furat@ Szar@ Teljes Munkadarab Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] hossz @-hoz [mm] h9 hossz @-hoz

[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]
0,5 3,15 25 3-4 A14228 - - 2,5 6,3 45 20-30 A14234 G37739 449420
0,8 3,15 25 4-6 A14229 - - 3,15 8 50 30-40 A14235 H90505 449421
1 3,15 315 6-8 A14230 - 449300 4 10 56 40-65 A14236 F40895 449423
1,25 3,15 315 8-10 A14231 B56044 449410 5 12,5 63 63-100 A14237 F40897 449424
1,6 4 355 10-15 A14232 B54520 449418 6,3 16 71 100-150  A14238 H67766 449425
2 5 40 15-20 A14233 M22153 449419

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Keményfém NC kézpontozok —l|lwaLTen

Elényok/Kivitel
- hengeres szar

Anyag KSOF] m \RE

- VHM keményfém K30F

A1174 A1174C
e — L e
@ 90° @ 120°
¢ ||c=9 ¥ ||=7
Kemeényfém NC kdzpontozd, 90°-os, furatkdzpontozashoz és Keményfém NC kézpontozé, 120°-0s, hosszu, furatkdzpontozashoz
furatélkitdréshez. és furatélkitdréshez.
acel || acel [f acet I| acel | Acel || Acel || Acel || Acel nox TN | fontsttvae] fauminim | fvsrssrez | | Mianyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 onvozetek nemes | fsérgarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereifl | bronz

A1174 ‘ | ENEEE |
A1174C ‘ B OB

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

A1174 A1174C

A1174 A1174C

Horony hossza Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Horony hossza Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
3 11 46 Al4244 A14253 10 26 89 Al14249 A14258
15 55 A14245 A14254 12 30 102 A14250 A14259
5 16 62 A14246 A14255 16 34 115 A14251 A14260
6 17 66 A14247 A14256 20 40 131 Al14252 A14261
8 22 79 A14248 A14257

forum Keményfémlapkas csigafaro, hengeresszaru,
L ——— 1 -
Professional Solutions rOV|d' DI N8°37
F Univerzalis alkalmazasra, els6sorban kemény vasontvények, kemény bronzok,
- valamint koptaté hatasu alapanyagok - pl. manyagok - furasara, kllondsebb

teljesitmény kdvetelmény nélkul.

Elényok/Kivitel Anyag
- @ 3 mm-t6l DIN 1809 szerint menesz- - K10 keményfém furéhegy
tével - gyorsacél szerszamtest
- keményfém lapka, DIN 8010 szerint
Miiszaki adatok DIN || HM 1| Tve
B . 8037 || k10 N

- 118°-0s cslcsszdg L ite®
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminim, | Verosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 ||| <1400 |} <52 <56 <62 >62 ozt remes | Leérgarez,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ésorvozetei| | bronz

moooo [ | /mooglo

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 20 50 590669 4,2 28 63 590681
3,3 25 56 590672 4,5 28 63 590684
3,5 25 56 590674 4,8 28 63 590685
3,8 25 56 590677 5 28 63 590686
4 25 56 590679 51 32 71 590687



Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

5,2
54
55
58

6,5
6,8

7,5

8,5

9,5

Spiralhossz
[mm]

32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
50
50
50

Teljes hossz
[mm]

71
71
71
71
71
71
80
80
80
80
90
90
90

Cikkszam

590688
590689
590690
590691
590692
590693
590694
590695
590696
590697
590698
590699
590700

o h8
[mm]
10
10,2
10,5
11
11,5
12
12,5
13
13,5
14
15
16

Spiralhossz
[mm]

56
56
56
56
63
63
63
63
71
71
71
80

Teljes hossz

[mm]
100
100
100
100
112
112
112
112
125
125
125
140

Cikkszam

590701
590702
590703
590704
590705
590706
590707
590708
590709
590710
590711
590712

Keményfémlapkas csigafuro, hengeresszaru,
DIN338

Kemeényfémlapkas csigafuré, DIN338 szerint. Univerzalis alkalmazasra, elsésorban
kemény vasdntvények, kemény bronzok, valamint koptaté hatdsu alapanyagok —
pl. mGanyagok - furasara, kuléndsebb teljesitmény kdvetelmény nélkdl.

PRECISION

Elényok/Kivitel
- hengeres szar

Miiszaki adatok

-+ 118°-0s csucsszdg
- o DIN HM
- =8xD furatmélységig [ 338 K10 @
118° 8xD

Anyag

-Kloken’wényfémlfL’Jréhegy @ (7| | (&7 ¢/

- gyorsacél szerszamtest
Acél Acél Acél Acel Acél Acél Acél Acél Inox Tian | ontsrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek remves | fsargarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok escnzeteif | bronz

oo/oofol [ | | /mOo0o

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

o h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 h8 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 33 61 A14292 7,5 69 109 C13556
3,3 36 65 A14294 8 75 117 A14315
3,5 39 70 A14295 8,5 75 117 C97443
4 43 75 A14296 9 81 125 J62944
4,2 47 80 A14297 9,6 81 125 G34566
4,5 47 80 A14298 10 81 125 A14324
4,8 52 86 J62947 10,5 87 133 A14326
5 52 86 A14301 11 94 142 A14329
55 57 93 A14304 11,5 94 142 A14330
6 57 93 A14306 12 101 151 H17549
6,5 63 101 A14308 12,5 101 151 A14335
6,8 69 109 M22136 13 101 151 A14338
7 69 109 A14312

118

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

—l|lwaLTen Keményfém csigafaro, extra rdvid, N, K30F,
' Elényok/Kivitel Anyag
- N tipus - VHM keményfém K30F
- hengeres szar
Miiszaki adatok G%I:’B\IQ [KSOF we @ ]
-+ 118°-0s csucsszdg ite°
- =3xD furatmélységig
SH ) |20 @] |28
X
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] fauminium, | Ierosreéz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 f§§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZeglek "feérrn“:f' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol ésonverereifl | bronz

o oo/eo .

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 m7 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 m7 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 6 26 A14376 5,6 28 66 A14422
11 7 28 A14377 57 28 66 A14423
1,2 8 30 A14378 5,8 28 66 Al4424
13 8 30 A14379 5,9 28 66 A14425
1,4 9 32 K52015 6 28 66 A14426
1,5 9 32 A14381 6,1 31 70 A14427
16 10 34 A14382 6,2 31 70 A14428
1,7 10 34 A14383 6,3 31 70 A14429
18 11 36 A14384 6,4 31 70 A14430
1,9 11 36 A14385 6,5 31 70 Al14431
2 12 38 A14386 6,6 31 70 A14432
21 12 38 A14387 6,7 31 70 A14433
2,2 13 40 A14388 6,8 34 74 Al14434
2,3 13 40 A14389 6,9 34 74 A14435
2,4 14 43 A14390 7 34 74 A14436
2,5 14 43 A14391 7.1 34 74 A14437
2,6 14 43 A14392 7,2 34 74 A14438
2,7 16 46 A14393 7.3 34 74 A14439
2,8 16 46 A14394 7.4 34 74 A14440
2,9 16 46 A14395 7.5 34 74 Al4441
3 16 46 A14396 7,6 37 79 Al4442
31 18 49 A14397 7,7 37 79 A14443
3,2 18 49 A14398 7,8 37 79 Al4444
3.3 18 49 A14399 7.9 37 79 A14445
3.4 20 52 A14400 8 37 79 A14446
3,5 20 52 A14401 81 37 79 A14447
3,6 20 52 A14402 8,2 37 79 A14448
3,7 20 52 A14403 8,3 37 79 A14449
3,8 22 55 A14404 8,4 37 79 A14450
3,9 22 55 A14405 8,5 37 79 A14451
4 22 55 A14406 8,6 40 84 A14452
4,2 22 55 A14408 8,7 40 84 A14453
4,3 24 58 A14409 8,8 40 84 A14454
4,4 24 58 Al14410 9 40 84 A14456
4,5 24 58 Al4411 9,3 40 84 A14459
4,6 24 58 Al4412 9,5 40 84 Al4461
4,7 24 58 Al14413 9,7 43 89 Al14463
4,8 26 62 Al4L1s 9,8 43 89 Al4464
4,9 26 62 A14415 10 43 89 A14466
5 26 62 A14416 10,2 43 89 A14467
51 26 62 A14417 10,5 43 89 A14468
52 26 62 A14418 11 47 95 A14469
53 26 62 A14419 11,5 47 95 A14470
54 28 66 A14420 12 51 102 A14471
55 28 66 Al4421



Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

—l|lwaLTen Keményfém csigafaro, N, K30F, DIN338
(S5 oo T
- N tipus
- hengeres szar
Miiszaki adatok ) 1 )
o , . DIN Typ
- 118°-0s csucsszog [ 338 [KSOF N @ (|
- =8xD furatmélységig J J J e
Anyag T |are) | |09 || 7| | om0
- VHM keményfém K30F 8D
Acel | Acel ) acel || acel | Acer || acel || acel | Acel roc T | s vas) fpsminiom, | verosrez | | Maanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 otvozetek, e | Jsdroarez,
N/mm? | | N/mm? | ngmm? || e[| HRe J) Hre || HRe || HRC ety tsonzete] | bronz

b oomOn

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 m7 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam 2 m7 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0,6 7 24 A14512 5 52 86 765926
0,7 9 28 Al14472 51 52 86 658300
0,8 10 30 A14473 5,2 52 86 A14504
0,9 11 32 Al4474 5,3 52 86 A14505
1 12 34 Al14475 54 57 93 A14506
11 14 36 A14476 55 57 93 A14507
12 16 38 A14477 5,6 57 93 A14508
13 16 38 A14478 5,7 57 93 A14509
1,4 18 40 A14479 58 57 93 A14510
1,5 18 40 A14480 5,9 57 93 A14511
1,6 20 43 639576 6 57 93 A14513
1,7 20 43 Al14481 6,1 63 101 A14514
1,8 22 46 A14482 6,2 63 101 A14515
1,9 22 46 A14483 6,3 63 101 A14516
2 24 49 Al14484 6,4 63 101 A14517
2,1 24 49 A14485 6,5 63 101 A14518
2,2 27 53 A14486 6,6 63 101 A14519
2,3 27 53 A14487 6,7 63 101 A14520
2,4 30 57 A14488 6,8 69 109 667480
2,5 30 57 763978 6,9 69 109 A14521
2,6 30 57 720821 7 69 109 A14522
2,7 33 61 J06450 7,1 69 109 A14523
2,8 33 61 A14489 7,2 69 109 C94604
2,9 33 61 A14490 7,3 69 109 A14525
3 36 65 G59607 7.4 69 109 A14526
31 36 65 A14491 7,5 69 109 A14527
3,2 36 65 A14492 7,6 75 117 A14528
33 36 65 A14493 7,7 75 117 A14529
3,4 39 70 Al14494 7,8 75 117 A14530
BI5 39 70 A14495 79 75 117 A14531
3,6 39 70 A14496 8 75 117 A14532
3,7 39 70 A14497 8,1 75 117 A14533
3,8 43 75 A14498 8,2 75 117 A14534
3,9 43 75 A14499 8,3 75 117 A14535
4 43 75 567977 8,4 75 117 A14536
4,1 43 75 654498 8,5 73 117 A14537
4,2 43 75 720823 8,6 81 125 A14538
4,3 47 80 A14500 8,7 81 125 A14539
4,4 47 80 733530 8,8 81 125 A14540
4,5 47 80 A14501 8,9 81 125 A14541
4,6 47 80 A14502 9 81 125 A14542
4,7 47 80 727335 9,1 81 125 A14543
4,8 52 86 A14503 9,2 81 125 A14544
4,9 52 86 727340 9,3 81 125 A14545

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

@ m7 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam @ m7 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
9.4 81 125 A14546 10,5 87 133 A14552
9,5 81 125 A14547 10,8 94 142 A14553
9,6 87 133 A14548 11 94 142 A14554
9,7 87 133 646139 11,2 94 142 A14555
9,8 87 133 A14549 11,5 94 142 A14556
9,9 87 133 A14550 11,8 94 142 A14557
10 87 133 765929 12 101 151 A14558
10,2 87 133 A14551

—l|lwaLTen Keményfém csigafuaro, TIAIN, 3xd

Nagy teljesitmény(, TIAIN bevonatu, tomdr keményfém csigaflro. Széles alapanyagkorben
alkalmazhato.

Elénydk/Kivitel
- hengeres szar
- @ 1,9 mm-ig a méretek DIN 1897 szerint

Miiszaki adatok

- 140°-0s cslicsszog 3
- 23xD furatmélységig 6DS|§19 %é\l? VHM {on ]
) 140° 6535-HA
Anyag
- VHM keményfém AN \RD 7| (&7 |cA
- TiAIN bevonat 3xD
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | Iverosrez, | | Mdanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 ptizstek, "o | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetei] | bronz

mmEwO00 | | ®OO0O

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam @ m7 Spiralhossz Teljes hossz Szar @ h6 Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 9 32 15 M24883 2,2 13 40 2,2 M25331
1,588 9 32 1,588 M24884 2,3 13 40 2,3 L67233
16 10 34 1,6 M24888 2,381 13 40 2,381 M25333
1,7 10 34 1,7 M24893 2,4 14 43 2,4 M25383
18 11 36 1,8 M24900 2,5 14 43 2,5 L18899
1,82 11 36 1,82 M24903 2,6 14 43 2,6 L77739
19 11 36 19 M24911 2,7 16 46 2,7 M25390
1,984 11 36 1,984 M24913 2,788 16 46 2,788 M25394
2 12 38 2 M25054 2,8 16 46 2,8 K84159
2,05 12 38 2,05 M25062 29 16 46 29 M25417
21 12 38 2,1 L77736



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Keményfém, nagy teljesitményii furok

Elényok/Kivitel Anyag
- hengeres szar DIN 6535 HA szerint + VHM tdmor keményfém

- TiAIN bevonat
Miiszaki adatok

- 140°-0s cslcsszog DIN @ g O
VHM {on ] K30F
- =3xD furatmélységig { [6537K . £ | e @:[ ] rRH)| |7 (@7 |cAF

DC150-03 95187300
—|lwaren KISTOCK

Nagy teljesitményd, TIAIN bevonatu, tomor keményfém csiga- Keményfém csigafuro, DIN6537K szerint. TIAIN bevonattal
furd. Széles alapanyagkorben alkalmazhaté. Ausztenites acélok az éltartam és termelékenység novelésére.
(ausztenites korrozidallo acélok) furasara nem javasolt.

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 J§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetei] | bronz

EECEE B B B OO Oom | m [
EZle = B OO OEE EHE DO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

DC150-03 95187300 DC150-03 95187300

Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 20 62 6 G04182 A15195 6,2 34 79 8 G04215 A15228
31 20 62 6 G04183 B00448 6,3 34 79 8 G04216 B00795
3,2 20 62 6 G04184 B00724 6,35 34 79 8 J33294 -

3,25 20 62 6 J33285 - 6,4 34 79 8 G04217 A15230
3,3 20 62 6 G04185 A15198 6,5 34 79 8 F81808 A15231
3.4 20 62 6 G04186 B00449 6,6 34 79 8 G04218 A15232
3,5 20 62 6 G04187 A15200 6,7 34 79 8 G04219 B00797
3,6 20 62 6 G04188 A15201 6,8 34 79 8 G04220 B00798
3,7 20 62 6 G04189 B00730 6,9 34 79 8 G04221 A15235
3,8 24 66 6 G04190 B00450 7 34 79 8 G04222 B00342
3,9 24 66 6 G04191 A15204 71 41 79 8 G04223 B00599
4 24 66 6 G04192 B00318 7.2 41 79 8 G04224 B00603
4,1 24 66 6 G04193 B00333 7.3 41 79 8 G04225 A15239
4,2 24 66 6 G04194 A15207 7.4 41 79 8 G04226 B00623
4,3 24 66 6 G04195 A15208 7,5 41 79 8 G04227 A15241
4,4 24 66 6 G04196 B00337 7,6 41 79 8 G04228 -

4,5 24 66 6 G04197 B00339 7,7 41 79 8 G04229 B00800
4,6 24 66 6 G04198 - 7.8 41 79 8 G04230 A15244
4,65 24 66 6 G04199 A15212 7,9 41 79 8 G04231 A15245
4,7 24 66 6 G04200 B00446 8 41 79 8 G04232 B00344
4,8 28 66 6 G04201 A15214 81 47 89 10 G04233 A15247
4,9 28 66 6 G04202 B00785 8,2 47 89 10 G04234 B00883
5 28 66 6 G04203 B00788 8,3 47 89 10 G04235 B00919
51 28 66 6 G04204 B00791 8,4 47 89 10 G04236 -

52 28 66 6 G04205 A15218 8,5 47 89 10 G04237 B00631
53 28 66 6 G04206 A15219 8,6 47 89 10 G04238 A15252
54 28 66 6 G04207 - 8,7 47 89 10 G04239 A15253
55 28 66 6 G04208 B00595 8,8 47 89 10 G04240 A15254
5,55 28 66 6 J33291 B00597 8,9 47 89 10 G04241 B00637
56 28 66 6 G04209 B00792 9 47 89 10 G04242 B00639
57 28 66 6 G04210 B00793 9,1 47 89 10 G04243 -

58 28 66 6 G04211 A15224 9,2 47 89 10 G04244 A15258
59 28 66 6 G04212 A15225 9,3 47 89 10 G04245 B00643
6 28 66 6 G04213 A15226 9,4 47 89 10 G04246 -

6,1 34 79 8 G04214 A15227 9,5 47 89 10 G04247 A15262

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

DC150-03 95187300 DC150-03 95187300
Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

9,6 47 89 10 G04248 - 12,3 60 107 14 J33308 -

9,7 47 89 10 G04249 A15264 12,5 60 107 14 G04271 A15289
9,8 47 89 10 G04250 A15265 12,7 60 107 14 G04272 A15290
9,9 47 89 10 G04251 A15266 12,8 60 107 14 J33310 -

10 47 89 10 G04252 A15267 13 60 107 14 G04273 A15291
10,1 55 102 12 G04253 A15268 13,1 60 107 14 J33311 -

10,2 55 102 12 G04254 B00650 13,3 60 107 14 J33312 -

10,3 55 102 12 G04255 A15270 13,5 60 107 14 G04274 B00963
10,4 55 102 12 G04256 A15271 14 60 107 14 G04275 A15294
10,5 55 102 12 G04257 B00927 14,2 65 115 16 G04276 B00716
10,6 55 102 12 G04258 A15273 14,5 65 115 16 G04277 B00719
10,7 55 102 12 J33304 A15274 14,7 65 115 16 G04278 B00968
10,8 55 102 12 G04259 - 14,8 65 115 16 J33315 -

10,9 55 102 12 - B00930 15 65 115 16 G04279 A15298
11 55 102 12 G04260 B00942 151 65 115 16 J33316 -

111 55 102 12 G04261 B00952 15,5 65 115 16 G04280 -

11,2 55 102 12 G04262 - 15,8 65 115 16 J33317 -

11,3 55 102 12 G04263 B00958 16 65 115 16 G04281 B00722
11,4 55 102 12 G04264 - 16,5 73 123 18 G04282 B01023
11,5 55 102 12 G04265 A15282 16,75 73 123 18 J33319 -

11,6 55 102 12 - B00687 17 73 123 18 G04283 B01028
11,7 55 102 12 G04266 A15284 17,5 73 123 18 G04284 B01031
11,8 55 102 12 G04267 A15285 17,8 73 123 18 G79052 -

11,9 55 102 12 G04268 A15286 18 73 123 18 G04285 A15306
12 55 102 12 G04269 A15287 18,5 79 131 20 - B01034
121 60 107 14 G34072 - 19 79 131 20 G04286 B01036
12,2 60 107 14 G04270 A15288 19,5 79 131 20 - B01037
12,25 60 107 14 J33307 - 20 79 131 20 G04287 B01039
—waLren Keményfém csigafuré, 5xd, K30F, TIAIN

Nagy teljesitményd, TiAIN bevonatu, tomér keményfém csigafuré. Széles alapanyag-
korben alkalmazhatd. Ausztenites acélok (ausztenites korrézidallo acélok) furasara

GESSES T o ool

Elonydk/Kivitel
- hengeres szar DIN 6535 HA szerint

Miiszaki adatok
- 140°-0s csucsszog
- =5xD furatmélységig

Anyag
- VHM keményfém VHM . Con AT
- TiAIN bevonat 120° 6535-HA 5%D

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fosttvae] fauminim | fvsrssrez | | Mianyag
<850 ||| <1.000 f § <1.200 ||| <1400 <52 <56 <62 >62 orvazetek e | Jsdroaréz,
N/mm? | §f N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

B EEDOO | OEENEEDO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Spiralhossz Teljes hossz  Szar@ h6 Cikkszam o m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 28 66 6 G03997 3,6 28 66 6 G04003
31 28 66 6 G03998 3,65 28 66 6 J33671
3,2 28 66 6 G03999 3,7 28 66 6 G04004
3,3 28 66 6 G04000 3,8 36 74 6 G04005
34 28 66 6 G04001 3,9 36 74 6 G04006
3,5 28 66 6 G04002 4 36 74 6 G04007



Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

41
4,2
43
4t
45
4,6

4,65

4,7
4,8
4,9

51
5,2
53
5,4
55

5,55

5,6
57
58
59

6,1
6,2
6,3

6,35

6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

7.1
7.2
7,3
7.4
7,5
7,6
7.7
7,8
79

81
8,2
83
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8

124

Spiralhossz
[mm]
36
36
36
36
36
36
36
36
[AA
[AA
Lt
(A
Lt
44
L4
L4
44
44
44
4Lt
44
4Lt
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61

Teljes hossz
[mm]
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103

Szar @ h6
[mm]

00 00 00 00 0O 00 00 00 0 0 0 0 00 0 0 0 0 0 0 0 W O O & OO oo oo oo oo oo oo o oo

[ el e e
OO o0ooo oo

Cikkszam

G04008
G04009
G04010
G04011
G04012
G04013
H44656
G04014
G04015
G04016
G04017
G04018
G04019
G04020
G04021
G04022
H44660
G04023
G04024
G04025
G04026
G04027
G04028
G04029
G04030
J33678
G04031
G04032
G04033
G04034
G04035
G04036
G04097
G04037
G04038
G04039
G04098
G04099
G04040
G04041
G04100
G04042
G04043
G04044
G04045
G04046
G04047
G04048
G04049
G04050
G04051

g m7
[mm]
8,9

9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
11
11,2
11,5
11,8
11,9
12
12,2
12,3
12,4
12,5
12,6
12,7
13
13,2
13,5
13,8
14
14,2
14,5
15
15,5
15,8
16
16,5
17
17,5
18
19
19,5
20

Spiralhossz
[mm]

61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93

101
101
101

Teljes hossz
[mm]

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124

Szar @ h6
[mm]

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20

Cikkszam

G04052
G04053
G04054
G04055
G04056
G04057
G04058
G04059
G04060
G04061
G04062
G04063
G04064
G04065
G04066
G04067
G04068
G04069
G04070
G04071
G04072
G04074
G04075
G04076
G04077
G04078
G04079
J33689
J33690
G04080
J33691
G04081
G04082
J33692
G04083
J33694
G04084
G04085
G04086
G04087
G04088
J33696
G04089
G04090
G04091
G04092
G04093
G04094
G04095
G04096

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

—i ||l+|;1T§xLTE|=| Keményfém, bels6 hiitési csigafl'lré, TiAIN, 3xd

Nagy teljesitmény(, TIAIN bevonatu, tomdr keményfém csigaflré. Széles alapanyagkorben

“ alkalmazhato, beleértve az ausztenites acélokat (ausztenites korréziéallé acélokat) is.

Elényok/Kivitel
- bels6 hiités
- hengeres szar DIN 6535 HA szerint

Miiszaki adatok

- 140°-0s cslcsszog 3
- =3xD furatmélységi DIN VHM
3 ysegig 6537
J 140°

Anyag n

- VHM keményfém Con AT E?E

- TIiAIN bevonat 6535-HAJ [__3xD
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Titan | fontstvas] fAuminum, | Ivrssréz,| | Mlanyag
<g50 | <1000 |f <1200 || <1200 |} <52 <56 <62 >62 orvczerek remes: | Nsargarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC eeok bronz

B EEEOO | OEENQDO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 m7 Spiralhossz Teljeshossz Szar @ h6 Cikkszam 2 m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 20 62 6 G03805 6,9 34 79 8 G03842
3,1 20 62 6 G03806 7 41 79 8 €52520
3,2 20 62 6 G03807 7.1 41 79 8 G03843
3,3 20 62 6 G03808 7.2 41 79 8 G03844
3,4 20 62 6 G03809 7.3 41 79 8 G03845
3,5 20 62 6 G03810 7.4 41 79 8 D77277
3,6 20 62 6 G03811 7,5 41 79 8 G03846
3,65 20 62 6 J33625 7,6 41 79 8 G03847
3,7 20 62 6 G03812 7,7 41 79 8 G03848
3,8 24 66 6 G03813 7.8 41 79 8 G03849
3,9 24 66 6 G03814 7.9 41 79 8 G03850
4 24 66 6 F64721 8 41 79 8 F70827
4,1 24 66 6 G03815 8,1 47 89 10 G03851
4,2 24 66 6 G03816 8,2 47 89 10 G03852
4,3 24 66 6 G03817 8,3 47 89 10 G03853
4,4 24 66 6 G03818 8,4 47 89 10 G03854
4,5 24 66 6 G03819 8,5 47 89 10 F23222
4,6 24 66 6 G03820 8,6 47 89 10 G03855
4,65 24 66 6 F31694 8,7 47 89 10 D77281
4,7 24 66 6 G03821 8,8 47 89 10 G03856
4,8 28 66 6 G03822 8,9 47 89 10 G03857
4,9 28 66 6 G03823 9 47 89 10 G03858
5 28 66 6 C52511 9,1 47 89 10 G03859
51 28 66 6 G03824 9,2 47 89 10 G03860
52 28 66 6 G03825 9,3 47 89 10 G03861
53 28 66 6 G03826 9,4 47 89 10 G03862
54 28 66 6 G03827 9,5 47 89 10 G03863
55 28 66 6 G03828 9,6 47 89 10 G03864
5,55 28 66 6 F31700 9,7 47 89 10 G03865
56 28 66 6 G03829 9,8 47 89 10 G03866
57 28 66 6 G03830 9,9 47 89 10 G03867
58 28 66 6 G03831 10 47 89 10 G03868
59 28 66 6 G03832 10,1 55 102 12 G03869
6 28 66 6 G03833 10,2 55 102 12 G03870
6,1 34 79 8 G03834 10,3 55 102 12 G03871
6,2 34 79 8 G03835 10,4 55 102 12 G03872
6,3 34 79 8 G03836 10,5 55 102 12 G03873
6,35 34 79 8 J33632 10,6 55 102 12 G03874
6,4 34 79 8 G03837 10,7 55 102 12 G03875
6,5 34 79 8 G03838 10,8 55 102 12 G03876
6,6 34 79 8 G03839 10,9 55 102 12 G03877
6,7 34 79 8 G03840 11 55 102 12 G03878
6,8 34 79 8 G03841 11,1 55 102 12 G03879



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Spiralhossz Teljes hossz  Szar@ h6 Cikkszam o m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
11,2 55 102 12 G03880 14 60 107 14 D77271
11,3 55 102 12 G03881 14,1 65 115 16 J33658
11,4 55 102 12 G03882 14,2 65 115 16 J33659
11,5 55 102 12 G03883 14,5 65 115 16 G03894
11,6 55 102 12 G03884 14,6 65 115 16 J33661
11,7 55 102 12 G03885 14,7 65 115 16 G03895
11,8 55 102 12 G03886 15 65 115 16 G03896
11,9 55 102 12 G03887 151 65 115 16 J33662
12 55 102 12 G03888 153 65 115 16 J33663
12,1 60 107 14 J33647 15,5 65 115 16 G03897
12,2 60 107 14 G03889 15,7 65 115 16 G03898
12,3 60 107 14 J33648 15,8 65 115 16 J33664
12,5 60 107 14 G03890 16 65 115 16 G03899
12,6 60 107 14 J33650 16,3 73 123 18 J33666
12,7 60 107 14 G03891 16,5 73 123 18 G03900
12,8 60 107 14 J33651 16,7 73 123 18 J33667
12,9 60 107 14 J33652 17 73 123 18 G03901
13 60 107 14 G03892 17,5 73 123 18 G03902
13,1 60 107 14 J33653 18 73 123 18 G03903
13,2 60 107 14 J33654 18,5 79 131 20 G03904
13,3 60 107 14 J33655 19 79 131 20 G03905
13,5 60 107 14 G03893 20 79 131 20 G03906
13,8 60 107 14 J33657

Keményfém, belsé6 hiitésii csigafuro, 5xd

Elényok/Kivitel Anyag

- belsé hiités + VHM keményfém

- hengeres szar DIN 6535 HA szerint - TiAIN bevonat

Miiszaki adatok n

+ 140°-05 cslicsszog ooy || vem . @ Con JHENT E?E @ A
- =5xD furatmélységig J 1400 J [e585-HAY [ 5xD

DC150-05 95178100

—_ |IUJl=II_TEF| KiSTOCK
TITEX

Nagy teljesitmény, TIAIN bevonatd, tdmdr keményfém csigafuré. | Keményfém, belsé hiitésa csigafuro, DIN6537L szerint. TIAIN
Széles alapanyagkdrben alkalmazhatd, beleértve az ausztenites bevonattal az éltartam és termelékenység novelésére.
acélokat (ausztenites korréziéallé acélokat) is.

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 GWﬁZ_eFFk e | Jsdroarez,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? || N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok ésorverereif || bronz

EXlE B B B0 Oomm .m0
EXXlE B E OO OE E EEO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

DC150-05 95178100 DC150-05 95178100

Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 28 66 6 G03907 A15517 8,7 61 103 10 G03948 G64622
3,1 28 66 6 G03908 A15519 8,8 61 103 10 G03993 A15579
3,2 28 66 6 G03909 A15521 8,9 61 103 10 G03949 -
3,25 28 66 6 J33321 = 9 61 103 10 G03994 A15581
3,3 28 66 6 C39732 A15522 9,1 61 103 10 G03950 A15582
3,4 28 66 6 G03910 A15523 9,2 61 103 10 G03951 C50552
3,5 28 66 6 F85448 A15524 9,3 61 103 10 F85513 A15585
3,6 28 66 6 G03911 - 9,4 61 103 10 G03952 B01176
3,65 28 66 6 J33323 - 9,5 61 103 10 G03995 A15587
3,7 28 66 6 G03912 A15526 9,6 61 103 10 G03953 -
3,8 36 74 6 F85454 B01154 9,7 61 103 10 G03954 -
3,9 36 74 6 G03913 - 9,8 61 103 10 G03996 A15590
4 36 74 6 G03914 B01156 9,9 61 103 10 G03955 A15591
4,1 36 74 6 G03915 - 10 61 103 10 F09386 A15592
4,2 36 74 6 C39738 A15531 10,1 71 118 12 G03956 A15593
4,3 36 74 6 G03916 A15532 10,2 71 118 12 C39807 A15594
4,4 36 74 6 G03917 A15533 10,3 71 118 12 G03957 A15595
4,5 36 74 6 G03918 A15534 10,4 71 118 12 G03958 -
4,6 36 74 6 G03919 A15535 10,5 71 118 12 G03959 A15597
4,65 36 74 6 G03920 A15536 10,6 71 118 12 G03960 -
4,7 36 74 6 G03921 B01238 10,7 71 118 12 G03961 A15599
4,8 44 82 6 G03922 B01164 10,8 71 118 12 G03962 A15600
4,9 4Lt 82 6 G03923 - 10,9 71 118 12 G03963 -
5 4L 82 6 C39742 A15540 11 71 118 12 G03964 B01177
51 4Lty 82 6 F85464 B01166 11,1 71 118 12 G03965 -
5,2 4L 82 6 G03924 A15542 11,2 71 118 12 G03966 A15604
53 4Lty 82 6 G03925 B01245 11,3 71 118 12 G03967 A15605
5,4 L4 82 6 G03926 - 11,4 71 118 12 G03968 A15606
5,5 4Lty 82 6 G03927 A15545 L 's 71 118 12 G03969 B01181
555 L4 82 6 G03928 A15546 11,6 71 118 12 G03970 -
5,6 L4 82 6 G03929 B01167 11,7 71 118 12 G03971 -
5,7 L4 82 6 G03930 - 11,8 71 118 12 G03972 A15610
5,8 L4 82 6 G03931 B01170 11,9 71 118 12 G03973 A15611
59 44 82 6 G03932 A15550 12 71 118 12 F09388 B01190
6 L4 82 6 F09365 B01249 12,1 77 124 14 J33347 B01200
6,1 53 91 8 G03933 A15552 12,2 77 124 14 G03974 A15614
6,2 53 91 8 G03934 €98128 12,25 77 124 14 J33348 -
6,3 53 91 8 G03935 A15554 12,3 77 124 14 J33349 A15615
6,35 53 91 8 J33330 - 12,4 77 124 14 J33351 -
6,4 53) 91 8 G03936 A15555 12,5 77 124 14 G03975 -
6,5 53 91 8 F85466 A15556 12,6 77 124 14 J33352 -
6,6 58] 91 8 G03937 A15557 12,7 77 124 14 G03976 -
6,7 53 91 8 F09377 A15558 12,8 77 124 14 J33353 -
6,8 53) 91 8 C39802 A15559 12,9 77 124 14 J33354 -
6,9 53 91 8 F85491 A15560 13 77 124 14 F29888 A15619
7 53) 91 8 G03989 B01175 13,1 77 124 14 J33355 -
7,1 53 91 8 G03938 - 13,2 77 124 14 J33356 -
7,2 53 91 8 G03939 G64618 13,3 77 124 14 J33357 -
7,3 53 91 8 G03940 - 13,4 77 124 14 J33358 -
7,4 53) 91 8 G03990 A15565 13,5 77 124 14 F85524 A15620
7,5 53 91 8 G03991 A15566 13,6 77 124 14 J33360 -
7,55 53} 91 8 J33334 - 13,7 77 124 14 G03977 -
7,6 53 91 8 G03941 - 13,8 77 124 14 J33361 A15622
7,7 53} 91 8 G03942 - 13,9 77 124 14 J33362 -
7,8 53 91 8 G03992 A15569 14 77 124 14 F09389 A15624
7,9 53 91 8 F85519 A15570 14,1 83 133 16 J33363 A15625
8 53 91 8 F09380 B01297 14,2 83 133 16 G03978 A15626
8,1 61 103 10 G03943 B01303 14,3 83 133 16 J33365 -
8,2 61 103 10 G03944 B01310 14,5 83 133 16 G03979 A15627
8,3 61 103 10 G03945 A15574 14,6 83 133 16 J33366 -
8,4 61 103 10 G03946 - 14,7 83 133 16 G03980 -
8,5 61 103 10 F09382 A15576 14,8 83 133 16 J33368 -
8,6 61 103 10 G03947 A15577 a5 83 133 16 F23992 A15629



Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

DC150-05 95178100 DC150-05 95178100

Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam Spiralhossz Teljes hossz Szar@h6 Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
151 83 133 16 J33369 - 17,3 93 143 18 J33381 -
15,2 83 133 16 G03981 B01327 17,5 93 143 18 F09393 B01349
15,3 83 133 16 J33370 - 17,6 93 143 18 J33382 -
15,5 83 133 16 G03982 - 17,7 3] 143 18 J33383 -
15,6 83 133 16 J33371 - 17,8 93 143 18 J33384 -
15,7 83 133 16 G03983 - 17,9 c8 143 18 J33385 -
15,8 83 133 16 J33372 - 18 93 143 18 G03985 B01388
16 83 133 16 G03984  A15634 18,5 101 153 20 F24005 B01393
16,1 93 143 18 J33374 - 18,9 101 153 20 J33386 -
16,2 93 143 18 J33375 - 19 101 153 20 G03986 B01398
16,3 93 143 18 J33376 - 19,3 101 153 20 J33388 -
16,5 93 143 18 F29894 B01330 19,5 101 153 20 G03987 B01432
16,7 93 143 18 J33377 - 19,7 101 153 20 J33389 -
17 93 143 18 F24003 B01345 19,8 101 153 20 J33390 -
171 93 143 18 J33379 - 20 101 153 20 G03988 B01435
17,2 93 143 18 J33380 -
—l|lwaLTen Keményfém, belsd hiitésii csigafuré, 8xd,

TITEX
K30F, TiAIN

Nagy teljesitmény(, TIAIN bevonatd, tomdr keményfém csigafuré. Széles alapanyagkorben
alkalmazhatd, beleértve az ausztenites acélokat (ausztenites korréziéallé acélokat) is.

Elényok/Kivitel
- bels6 hités
- hengeres szar DIN 6535 HA szerint

Anyag
+ VHM tomor keményfém
- TIiAIN bevonat

Miiszaki adatok

- 140°-0s csucsszog

Acél

Acél

Acél

Acél

Acél

Acél

Acél

Acél

Inox

-~/

140°

Con ]

6535-HA

:

Titan,
titan

Ontttvas)

Aluminium,
nemvas-

Virosréz | | Mdanyag

<850 [ <1.000 | <1200 | <1400 |} <52 <56 <62 >62 tvozetek, e | fsaraaréz,

N/mm? || N/mm? | | N/mm? || n/mm2 || HRC || HRC J) HRC || HRC Dok ésonczecei] | bronz

HEEEOO | O EEEDO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam 2 m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 34 74 6 J33391 4,8 57 97 6 J33413
31 34 74 6 J33392 4,9 57 97 6 J33414
3,2 34 74 6 J33394 5 57 97 6 J33415
33 34 74 6 J33395 51 57 97 6 J33416
3,4 34 74 6 J33396 5,2 57 97 6 F95674
3,5 34 74 6 J33397 5,3 57 97 6 J33418
3,6 34 74 6 J33399 5,4 57 97 6 J33419
3,7 34 74 6 J33400 5.5 57 97 6 G02303
3,8 45 85 6 J33401 5,6 57 97 6 J33421
39 45 85 6 J33402 57 57 97 6 J33422
4 45 85 6 J33404 5,8 57 97 6 J33423
4,1 45 85 6 J33405 59 57 97 6 J33424
4,2 45 85 6 G19682 6 57 97 6 J33426
4,3 45 85 6 J33406 6,1 66 106 8 J33427
4,4 45 85 6 J33408 6,2 66 106 8 J33428
4,5 45 85 6 J33409 6,3 66 106 8 J33429
4,6 45 85 6 J33410 6,35 66 106 8 J33430
4,7 45 85 6 J33411 6,4 66 106 8 J33431

o

128

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

g m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar@ h6 Cikkszam o m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

6,5 66 106 8 F90289 10,1 114 163 12 J33470
6,6 66 106 8 J33432 10,2 114 163 12 F76488
6,7 66 106 8 J33433 10,3 114 163 12 J33471
6,8 66 106 8 F76477 10,4 114 163 12 J33473
6,9 66 106 8 J33435 10,5 114 163 12 F76501
7 66 106 8 J33436 10,7 114 163 12 J33474
71 76 116 8 J33437 10,8 114 163 12 J33476
7.2 76 116 8 J33439 10,9 114 163 12 J33477
7.3 76 116 8 J33440 11 114 163 12 J33478
7,4 76 116 8 J33441 11,1 114 163 12 J33479
7.5 76 116 8 J33442 11,2 114 163 12 F49481
7,6 76 116 8 J33444 11,3 114 163 12 J33481
7,7 76 116 8 J33445 11,5 114 163 12 J33482
7,8 76 116 8 J33446 11,6 114 163 12 J33483
79 76 116 8 J33447 11,7 114 163 12 J33484
8 76 116 8 J33449 11,8 114 163 12 J33485
81 95 139 10 J33450 11,9 114 163 12 J33486
8,2 95 139 10 F80213 12 114 163 12 J33488
8,3 95 139 10 J33451 12,5 133 182 14 F95681
8,4 B5 139 10 J33453 12,7 133 182 14 J33490
8,5 95 139 10 F80218 13 133 182 14 J33491
8,6 B5 139 10 J33454 135 133 182 14 J33493
8,7 95 139 10 J33455 14 133 182 14 J33494
8,8 E5 139 10 J33457 14,5 152 204 16 G24896
8,9 95 139 10 J33458 15 152 204 16 J33496
E 95 139 10 C37285 15,5 152 204 16 J33497
9,1 95 139 10 J33459 16 152 204 16 J33499
9,2 95 139 10 F74968 16,5 171 223 18 J33500
9,3 95 139 10 J33461 17 171 223 18 J33501
9,4 95 139 10 J33462 17,5 171 223 18 J33502
9,5 95 139 10 G40873 18 171 223 18 J33503
9,6 95 139 10 J33464 18,5 190 244 20 J33504
9,7 95 139 10 J33465 19 190 244 20 J33505
9,8 95 139 10 J33466 165 190 244 20 J33507
9,9 95 139 10 J33467 20 190 244 20 J33508
10 95 139 10 J33469



Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Keményfém, bels6 hiitésii csigafuro, 12xd,

—wgren
_ K30F, TiAIN
e Nagy teljesitmény(, TIAIN bevonaty, tomdr keményfém csigafurd. Széles alapanyagkorben
alkalmazhatd, beleértve az ausztenites acélokat (ausztenites korréziéallé acélokat) is.
Elényok/Kivitel
- bels6 hiités
- hengeres szar DIN 6535 HA szerint
Miiszaki adatok
- 140°-0s csucsszog S
- =12xD furatmélységig VHM . @
140°
Anyag n
- VHM tdmor keményfém Con ] Eﬁé (NI
- TiAIN bevonat £535-HA 12xD
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontstrvas] frminem, | Iverosréz | | Maanyag
<850 [l <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 Btvozetek, e | Jsdroarez,
N/mm? | | N/mm? | | n/mm? || n/mmz || HRC || HRe J) HRC || HRC ook esonzetsi] | bronz
HEEEODO0 | (OF=EBBQDO
-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
o m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar@ h6 Cikkszam o m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 54 92 6 D86177 6,8 110 148 8 G25161
31 54 92 6 J33509 6,9 110 148 8 J33555
3,2 54 92 6 J33511 7 110 148 8 J33556
3,3 54 92 6 J33512 7.1 110 148 8 J33557
3,4 54 92 6 J33513 7,2 110 148 8 J33559
3,5 54 92 6 J33514 7.3 110 148 8 J33560
3,6 54 92 6 J33516 7.4 110 148 8 J33561
3,7 54 92 6 J33517 7.5 110 148 8 J33562
3,8 64 102 6 J33518 7.8 110 148 8 J33564
3,9 64 102 6 J33519 7,9 110 148 8 J33565
4 64 102 6 J33521 8 110 148 8 J33567
4,1 64 102 6 J33522 8,1 138 180 10 J33568
4,2 64 102 6 J33523 8,2 138 180 10 J33569
4,3 64 102 6 J33524 8,3 138 180 10 J33570
4,4 64 102 6 J33526 8,4 138 180 10 J33571
4,5 64 102 6 J33527 8,5 138 180 10 H47712
4,6 64 102 6 J33528 8,6 138 180 10 J33572
4,7 64 102 6 J33529 8,7 138 180 10 J33573
4,8 83 121 6 J33531 8,8 138 180 10 J33575
4,9 83 121 6 J33532 9 138 180 10 J33576
5 83 121 6 F31689 9,2 138 180 10 J33577
51 83 121 6 J33533 9,3 138 180 10 J33578
5,2 83 121 6 J33535 9,5 138 180 10 J33579
53 83 121 6 J33536 9,6 138 180 10 J33581
5,4 83 121 6 J33537 9,7 138 180 10 J33582
55 83 121 6 J33538 9,8 138 180 10 J33583
5,55 83 121 6 J33539 10 158 206 12 D77285
5,6 83 121 6 J33541 10,1 158 206 12 J33585
57 83 121 6 J33542 10,2 158 206 12 J33586
58 83 121 6 J33543 10,3 158 206 12 J33587
59 83 121 6 J33544 10,5 158 206 12 H47709
6 83 121 6 J33545 10,8 158 206 12 J33590
6,1 110 148 8 J33546 11 158 206 12 F31966
6,2 110 148 8 J33547 111 158 206 12 J33591
6,3 110 148 8 J33548 11,2 158 206 12 J33593
6,35 110 148 8 J33549 L5 158 206 12 J33594
6,4 110 148 8 J33550 11,7 158 206 12 J33596
6,5 110 148 8 J33551 11,8 158 206 12 J33597
6,6 110 148 8 J33552 12 158 206 12 J33599
6,7 110 148 8 J33553 12,1 182 230 14 J33600

o

130

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

@ m7 Spiralhossz Teljes hossz
[mm] [mm] [mm]
12,2 182 230
12,3 182 230
12,5 182 230
12,6 182 230
12,7 182 230
13 182 230
13,5 182 230
14 208 260
14,5 208 260

Erésitett szara, keményfém mikrofurok, 5xD

Miiszaki adatok
-+ 140°-0s csucsszdg
- =5xD furatmélységig

DB133-05 A0

Keményfém mikro-csigafuro. AICrN bevo-
nattal. 5xD furatmélységig.
Elényok/Kivitel

- Supreme tipus

- hengeres szar DIN 6535 HA szerint

Anyag
- VHM keményfém K30F
- AICrN bevonat

Szar @ h6 Cikkszam 2 m7 Spiralhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
14 J33601 15 208 260 16 J33613
14 J33602 15,5 208 260 16 J33611
14 J33604 16 208 260 16 J33615
14 J33605 16,5 234 285 18 J33616
14 J33606 17 234 285 18 J33617
14 J33607 17,5 234 285 18 J33618
14 J33609 18 234 285 18 J33619
16 D77288 19 258 310 20 J33620
16 J33612 20 258 310 20 J33621
—wayren
[W [] Con] v || || @9 | [
140° 6535-HA 5xD
DB133-05 A1 A3389AM
eeeeeee————————————— >

e

Keményfém, belsé hiitésl mikro-csigafuro.
AICrN bevonattal. 5xD furatmélységig.
Elényok/Kivitel

- Supreme tipus

- belsé hiités

- hengeres szar DIN 6535 HA szerint

Anyag
- VHM keményfém K30F
- AICrN bevonat

)

Keményfém. belsé hitésd mikro-csigafuro.
AML bevonattal. 5xD furatmélységig.
Elényok/Kivitel

- X-treme M tipus

- belsé hiités

- hengeres szar DIN 6535 HA szerint

Anyag
+ VHM keményfém K30F
- AML (AITiN mikro) bevonat

Acél
<850

N/mm?

Acél
<1200
N/mm?

Acél
<1400
N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

Acél
>62
HRC

Titan,
titan
Otvizetek,
specidlis
acélok

Inox Manyag

[ Aluminium,
nemvas-

\Vorosréz,|
sargaréz,|
bronz

Ontottvas)

fémek

DB133-05
.

HER BN BE s

DB133-
Al

H B R E [

[T =

Teljes hossz
[mm]

]
HE R RN ]

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Spiralhossz
[mm]
0,5 4
0,55 5
0,6 5
0,65 6
0,7 6
0,75 7
0,8 7
0,85 8
0,9 8
0,95 9
1 9

47
47
47
47
48
48
48
50
50
50
50

w

w w wwwwwwww

DB133-05A0 DB133-05A1 A3389AML
Cikkszam Cikkszam Cikkszam
K66553 - -
K66554 - -
K67754 - -
K66555 - -
K66556 K66657 -
K66557 K66658 -
K66559 K66660 -
K66560 K66661 -
K66562 K66662 -
K66563 K66663 -
K66564 K66664 -

I e




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

DB133-05A0 DB133-05A1 A3389AML

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
1,05 9 51 3 K66565 K66665 -
11 9 51 3 K66567 K66666 -
1,15 10 51 3 K66568 K66667 -
1,2 10 51 3 K66570 K66669 -
1,25 11 5l 3 K66571 K66670 -
13 11 53 3 K66572 K66671 -
1,35 12 53 3 K66573 K66672 -
1,4 12 53 3 K66574 K66673 -
1,45 13 58 3 K66575 K66674 -
15 13 53 3 K66576 K66675 -
1,55 14 54 8 K66577 K66676 -
1,6 14 54 3 K66579 K66678 -
1,65 14 54 3 K66580 K66679 -
1,7 14 54 3 K66581 K66680 -
1,75 15 54 3 K66582 K66681 -
18 15 54 3 G81881 K66682 -
1,85 16 57 3 K66584 K66684 -
19 16 57 3 K66585 K66685 -
1,95 17 57 3 K66586 K66686 -
2 17 57 3 H89765 - H19692
2,05 18 57 3 K66588 - K67940
2,1 18 57 3 K66589 - K67984
2,15 19 57 3 K66590 - K67989
2,2 19 57 3 K66591 - K68014
2,25 20 59 3 K66592 - K68020
2,3 20 59 3 K66593 - K68023
2,35 20 59 3 K66594 - K68039
2,4 20 59 3 K66596 - K68080
2,45 21 59 3 K66597 - K68089
2,5 21 59 3 J84731 - K68095
2,55 22 62 3 K66598 - K68124
2,6 22 62 3 H20481 - K65935
2,65 23 62 3 H17474 - K68486
2,7 23 62 3 K66599 - K68495
2,75 24 62 8 G06821 - K68505
2,8 24 62 3 K66601 - H67047
2,85 25 62 3 K66602 - K68530
2,9 25 62 3 K66603 - K68533
2,95 25 62 3 K66604 - K68689

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Erdsitett szaru, keményfém mikrofarok, 8xD —l|lwaLTen
Miiszaki adatok
- 140°-0s cslicsszog [ K30F ] Con D) 1&XT @ VA
- =8xD furatmélységig 1300 ) |esss-Ha) | sx0
DB133-08 A0 DB133-08 A1 A6489AMP
0 o
e - S
Kemeényfém mikro- csigafuré. AICrN fej- Kemeényfém, belsé hiitésl mikro-csigafuré. | Keményfém, belsd hiitési mikro-csigafuro.
bevonattal. 8xD furatmélységig. AICrN fejbevonattal. 8xD furatmélységig. AMP fejbevonattal. 8xD furatmélységig.
Elényok/Kivitel Elénydk/Kivitel Elényok/Kivitel
- Supreme tipus - Supreme tipus - X.treme DMS tipus
- hengeres szar DIN 6535 HA szerint - belsé hiités - belsé hiités
- hengeres szar DIN 6535 HA szerint - hengeres szar DIN 6535 HA szerint
Anyag Anyag Anyag
- VHM keményfém K30F - VHM keményfém K30F - VHM keményfém K30F
- AICrN fejbevonat - AICrN fejbevonat - AMP (AITiN Mikro) fejbevonat
Acel (I Acel [f Acel | Acel || Acel || Acel || Acel || Acel nox Ten | Pontsttvag] fauminium, | fverosrez,| | Maanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo '_“Z‘l‘_"‘ e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? f N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereif | bronz

m 00 O/'R 0 . [
B O O H B EEE ]
m 00 _ N BN NN BN s

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

= m
oo 1
[ =

DB133-08 A0 DB133-08 A1 A6489AMP

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm]
0,5 6 48 3 K66605 - -
0,6 7 48 3 K66606 - -
0,7 8 50 3 K66607 K66688 -
0,75 g 50 3 K66608 K66689 -
0,8 9 50 3 J23869 K66691 -
0,85 10 53 3 - K66692 -
0,88 10 53 3 K66610 - -
0,9 10 53 3 K66611 K66693 -
0,95 12 53 3 K66612 K66694 -
1 12 58 3 H28306 K66695 -
1,05 13 54 3 K66613 K66696 -
11 13 54 3 K66614 K66697 -
1,15 14 54 3 - K66698 -
1,2 14 54 3 K66616 K66700 -
1,25 14 54 3 K66617 K66701 -
13 15 57 3 K66618 K66702 -
1,35 16 57 3 K66619 K66703 -
1,4 16 57 3 K66620 K66704 -
1,45 17 57 3 K66621 K66705 -
1,5 17 57 3 K66622 K66706 -
1,55 18 60 3 K66623 K66707 -
1,6 18 60 3 K66625 K66709 -
1,65 20 60 3 K66626 K66710 -
1,7 20 60 3 K66627 K66711 -
1,75 21 60 3 K66628 K66712 -
1,8 21 60 3 K66629 K66713 -
1,82 22 63 3 K66630 K66714 -
1,85 22 63 3 K66631 K66715 -
19 22 63 3 K66632 K66716 -
195 23 63 3 K66633 K66717 -
2 23 63 3 K66635 - A16012
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

DB133-08 A0 DB133-08 A1 A6489AMP

Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
2,05 24 63 3 K66636 M57928
2,1 24 63 3 K66637 F46758
2,15 25 63 3 K66638 M57931
2,2 25 63 3 K66639 M57943
2,25 26 67 3 K66640 M57946
2,3 26 67 3 K66641 M57949
2,35 28 67 3 K66642 M57954
2,4 28 67 3 K66644 A16013
2,45 29 67 3 K66645 M57999
2,5 29 67 3 K66646 A16014
2,55 30 71 3 K66647 €82618
2,6 30 71 3 K66648 M58000
2,65 31 71 3 K66649 M58001
2,7 31 71 3 K66650 M58002
2,75 32 71 3 K66651 M58003
2,8 32 71 3 K66653 F37911
2,85 33 71 3 K66654 M58004
2,9 33 71 3 K66655 M58005
2,95 34 71 3 K66656 M58006
KEMMER Keményfém mikro-csigafuré nyak lapokhoz, SM32
PRAZISION Specialis csigafaro, elsésorban nyomtatott aramkari lapok, tivegszal-erésités
N muUanyagok furasara.
T TN Il
Felhasznalasi teriilet
- kétoldalt nyomtatott &ramkori lapokhoz
Miiszaki adatok
- 32°-0s horonyszdg
- 3,175 mm (1/8") szaratméré
Anyag
- keményfém dolgoz6 rész 1 @
- szerszamacél szar
/] Spiralhossz Teljes hossz Szar@ Cikkszam ] Spiralhossz Teljes hossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 7 38,2 3,175 A16051 1,8 10,5 38,2 3,175 A16077
0,55 7 38,2 3,175 A16052 1,85 10,5 38,2 3,175 A16078
0,6 8,5 38,2 3,175 A16053 1,9 10,5 38,2 3,175 A16079
0,65 8,5 38,2 3,175 A16054 2 10,5 38,2 3,175 A16081
0,7 8,5 38,2 3,175 A16055 2,05 10,5 38,2 3,175 A16082
0,75 8,5 38,2 3,175 A16056 21 10,5 38,2 3,175 A16083
0,8 10 38,2 3,175 A16057 2,15 10,5 38,2 3,175 A16084
0,9 10 38,2 3,175 A16059 2,2 10,5 38,2 3,175 A16085
0,95 10 38,2 3,175 A16060 2,25 10,5 38,2 3,175 A16086
1 10 38,2 3,175 A16061 2,35 10,5 38,2 3,175 A16088
1,05 10 38,2 3,175 A16062 2,4 10,5 38,2 3,175 A16089
11 10 38,2 3,175 A16063 2,45 10,5 38,2 3,175 A16090
1,2 10 38,2 3,175 A16065 2,55 10,5 38,2 3,175 A16092
1,35 10,5 38,2 3,175 F03046 2,65 10,5 38,2 3,175 A16094
14 10,5 38,2 3,175 A16069 2,75 10,5 38,2 3,175 A16096
1,45 10,5 38,2 3,175 A16070 2,9 10,5 38,2 3,175 A16099
1,55 10,5 38,2 3,175 A16072 3 10,5 38,2 3,175 A16101
1,6 10,5 38,2 3,175 A16073 3,05 10,5 38,2 3,175 A16102
1,65 10,5 38,2 3,175 A16074 3,1 10,5 38,2 3,175 A16103
1,7 10,5 38,2 3,175 A16075 3,15 10,5 38,2 3,175 A16104
1,75 10,5 38,2 3,175 A16076 3,175 10,5 38,2 3,175 A16105
ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Valtolapkas telibefuro —lwaren
Uj generacios telibefurs csalad. Mind a négy lapkaforgacsolo él hasznalhaté. Optimalizalt lapkaminéségek
és -geometriak. Kivalo teljesitmény minden anyaghoz, 3XD kivitel.

e e

lg l5—|

Cikkszam L94678 Cikkszam L94678 Cikkszam K94064

Elénydk/Kivitel

- a kodzépso és a kilso6 lapka kozotti forgacsolderdk preciz kiegyensulyozasanak kdszonhetéen stabil furatatmérd
- kivalé felUleti minéség a Wiper vagéélnek kdszénhetben

- megfelel§ h(it6kdzegnyomas esetén j6 forgacseltavolitds, maximalis folyamatbiztonsag

- az edzett és polirozott fellletek védelmet nyUjtanak a surlodas ellen

- alacsony vagasi anyagkéltség

Alkalmazasok/Megjegyzések

Szerszam @ Kiilsé lapka Kozpontilapka Csavar Csavarfej Meghuzasi nyomaték

13,5-16 mm P484.P-1R-.. P484.C-1R-... FS2120 TORX6IP 0,4 Nm

16,5-20 mm P484.P-2R-.. P484.C-2R-... FS2111 TORX7IP 0,9 Nm

20,5-24 mm P484.P-3R-... P484.C-3R-... FS1454  TORX8IP 1,2 Nm

24,5-29 mm P484.P-4R-... P484.C-4R-.. FS1457 TORX9IP 2,0 Nm z 30 @

29,5-35 mm P484.P-5R-... P484.C-5R-... FS2080 TORX15IP 2,5 Nm 1

36-42 mm P484.P-6R-... P484.C-6R-... FS1453 TORX15IP  3,5Nm

43-50 mm P484.P-7R-.. P484.C-7R-... FS1495 TORX20IP 5,0 Nm ‘e fﬂ ay

51-59 mm P484.P-8R-.. P484.C-8R-... FS1495 TORX20IP 5,0 Nm
Dc LC 14 15 di d& Cikkszam Dc LC 14 15 di d& Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
13,5 40,5 60,5 50 20 25 L94678 29,5 88,5 121 60 32 42 L95037
14 42 62 50 20 25 L94682 30 90 122 60 32 42 L95038
14,5 43,5 63,5 50 20 25 L94701 31 93 125 60 32 42 L95039
15 45 65 50 20 25 L94704 32 96 128 60 32 42 L95040
15,5 46,5 66,5 50 20 25 L94706 33 99 131 60 32 42 L95042
16 48 73 56 25 35 K90983 34 102 134 60 32 42 L95043
16,5 49,5 75 56 25 35 L94710 35 105 137 60 32 42 L95044
17 51 76 56 25 35 L94711 36 108 140 60 32 42 L95047
17,5 52,5 77,5 56 25 35 L18261 37 111 151 70 40 50 L95049
18 54 79 56 25 35 K94064 38 114 154 70 40 50 L95102
18,5 55,5 80,5 56 25 35 L94714 39 117 157 70 40 50 L95112
19 57 82 56 25 35 L18366 40 120 160 70 40 50 L95119
19,5 58,5 84 56 25 35 L94723 41 123 163 70 40 50 L95120
20 60 85 56 25 B5 L18368 42 126 166 70 40 50 L95124
20,5 61,5 87 56 25 35 L94731 43 129 169 70 40 50 L95133
21 63 88 56 25 B5 L18370 4Lt 132 172 70 40 50 L95135
21,5 64,5 90 56 25 35 L94982 45 135 175 70 40 50 L95247
22 66 91 56 25 B L18373 46 138 178 70 40 50 L95251
22,5 67,5 93 56 25 35 L94985 47 141 181 70 40 50 L95253
23 69 94 56 25 Bb L94995 48 144 184 70 40 50 L95259
23,5 70,5 96 56 25 35 L95000 49 147 187 70 40 50 L95336
24 72 97 56 25 85 L18375 50 150 190 70 40 50 L95339
24,5 73,5 99 56 25 35 L95004 51 153 193 70 40 50 L95341
25 75 100 56 25 35 L18378 52 156 196 70 40 50 L95343
25,5 76,5 109 60 32 42 L95009 53 159 199 70 40 50 L95350
26 78 110 60 32 42 L18381 54 162 202 70 40 50 L95355
26,5 79,5 112 60 32 42 L95013 55 165 205 70 40 50 L95356
27 81 113 60 32 42 L95017 56 168 208 70 40 50 L95361
27,5 82,5 115 60 32 42 L95020 57 171 211 70 40 50 L95362
28 84 116 60 32 42 L95027 58 174 214 70 40 50 L95370
28,5 85,5 118 60 32 42 L95029 59 177 217 70 40 50 L95371
29 87 119 60 32 42 L95034

Rendelési informacio
2xD; 4xD; és 5xD valtozatokra kérje ajanlatunkat!
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

—waren Telibefaro kézponti valtélapka

Négyzetes valtélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések

- P - 6tvozetlen, és 0tvozott acélok, acélontvények
- M - ausztenites h6- és korrézidallé acélok

- K- vaséntvények

- N - lagy nemvasfémek

- S —Ti, Ni, Co bazisu szuper-6tvozetek

Cikkszam M05893

Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszam Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszam
P4840C-8R-E67 WXP40 P/M/K/N/S koszortlt M05893 P4841C-7R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt L18264
P4840C-7R-E67 WXP40 P/M/K/N/S készorult €96326 P4841C-6R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt K94055
P4840C-6R-E67 WXP40 P/M/K/N/S koszorlt M05887 P4841C-5R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt €82741
P4840C-5R-E67 WXP40 P/M/K/N/S koszérilt K50442 P4841C-4R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt C53807
P4840C-4R-E67 WXP40 P/M/K/N/S koszérult K50431 P4841C-3R-A57 WXP40 P/M/K/S sajtolt H49222
P4840C-3R-E67 WXP40 P/M/K/N/S  koszoriilt J20235 P4841C-3R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt €82706
P4840C-2R-E67 WXP40 P/M/K/N/S készorilt M05883 P4841C-2R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt F34436
P4840C-1R-E67 WXP40 P/M/K/N/S  készoriilt M05878 P4841C-1R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt L05823
P4841C-8R-E57 WXP40 P/M/K/S sajtolt L18269

—lwaLren Telibefuaro keriileti valtolapka

Négyzetes valtdlapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések

- P - 6tvozetlen, és 0tvozott acélok, acélontvények
- M - ausztenites hé- és korrozidalld acélok

- K- vasdntvények

- N - lagy nemvasfémek

- S =Ti, Ni, Co bazisu szuper-otvozetek

Cikkszam M05743

Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszam Model Alapanyaghoz Kivitel Cikkszam
P4840P-8R-E57 WKP35S P/K kdszorult M05740 P4840P-2R-E67 WSP45G P/M/S koszorult M05636
P4840P-8R-E67 WSP45G P/M/S kdszorult M05743 P4840P-2R-E77 WNN15 N koszorult M05643
P4840P-8R-E77 WNN15 N készorilt M05745 P4840P-1R-E57 WKP35S P/K koszorult M05618
P4840P-7R-E57 WKP35S P/K kdszorult M05731 P4840P-1R-E67 WSP45G P/M/S koszorilt M05628
P4840P-7R-E67 WSP45G P/M/S készorult M05732 P4840P-1R-E77 WNN15 N koszorilt M05635
P4840P-7R-E77 WNN15 N kdszorult M05736 P4841P-8R-E57 WKP35S P/K sajtolt M05781
P4840P-6R-E57 WKP35S P/K kdszorult M05720 P4841P-8R-E57 WSP45G P/M/S sajtolt L20277
P4840P-6R-E67 WSP45G P/M/S koszorult M05724 P4841P-7R-E57 WKP35S P/K sajtolt K66870
P4840P-6R-E77 WNN15 N kdszorult M05726 P4841P-7R-E57 WSP45G P/M/S sajtolt L20275
P4840P-5R-E57 WKP35S P/K készorult F52188 P4841P-6R-E57 WKP35S P/K sajtolt L73014
P4840P-5R-E67 WSP45G P/M/S készorult M05699 P4841P-6R-E57 WSP45G P/M/S sajtolt K94079
P4840P-5R-E77 WNN15 N készorult M05715 P4841P-5R-E57 WKP35S P/K sajtolt M05779
P4840P-4R-E57 WKP35S P/K készorult K50429 P4841P-5R-E57 WSP45G P/M/S sajtolt L20289
P4840P-4R-E67 WSP45G P/M/S koszorult M05685 P4841P-4R-E57 WSP45G P/M/S sajtolt L20281
P4840P-4R-E77 WNN15 N készorult M05687 P4841P-3R-E57 WKP35S P/K sajtolt M05774
P4840P-3R-E57 WKP35S P/K koszorult M05669 P4841P-2R-E57 WKP35S P/K sajtolt M05769
P4840P-3R-E67 WSP45G P/M/S készorult M05674 P4841P-2R-E57 WSP45G P/M/S sajtolt K94084
P4840P-3R-E77 WNN15 N készorult M05678 P4841P-1R-E57 WKP35S P/K sajtolt K85261
P4840P-2R-E57 WKP35S P/K koszorult C78238 P4841P-1R-E57 WSP45G P/M/S sajtolt L20294

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Valtofejes csigafuro —|warer
Széles alapanyagkdrben hasznalhatd, nagy teljesitmény, belsé h(itésl csigafuré. Edzett szerszdmacél alaptest,
egyszerlen cserélhetd, bevonatos keményfém furéfej (furéhegy vagy lapka), 5xD kivitel.

-

Cikkszam L95636 Cikkszam L95636

Elényok/Kivitel

- kivalé folyamatbiztonsag és magas termelékenység

- hosszl szerszaméltartam

- egyszer( és gyors fejcsere, még a szerszam befogott allapotaban is

Alkalmazasok/Megjegyzések
- rugalmas rendszer, egy alaptest kilonb6z6 atméréja fejekhez
- egy adott atmeérdjl szerszam alaptest az annal max. 0,9 mm-rel nagyobb méret( fejek (hegyek) befogasara alkalmas

Faréfej (farohegy) Anyagcsoport  Anyagcsoport jelolések
- P6001-D...RWPP45C P - P - dtvozetlen és 6tvozott acélok, acélontvények
- P6003-D...RWMP35 P/M/S - M - ausztenites hé- és korrézidalld acélok
- P6004-D...R WNN25 N - K- vasontvények
- P6005-D...RWKK45C K - N - lagy nemvasfémek
- P6006-D...R WPP25 P - S -Ti, Ni, Co bazisu szuper-6tvozetek

Szerszam@  Csavar Csavarfej Meghizasi nyomaték
12-13 mm FS1396  TORX7IP 1,2 Nm
14-15 mm FS1397 TORX8IP 2,0 Nm
16-17 mm FS1398 TORX8IP 2,0 Nm
18-19 mm FS1399 TORX15IP 4,0 Nm
20-21 mm FS1400 TORX20IP 5,0 Nm
22-23 mm FS1401 TORX20IP 5,0Nm
24-25 mm FS1402 TORX20IP 5,0Nm

26-27 mm FS1403 TORX25IP 5,5 Nm

28-33mm  FS1404 TORX25IP 5,5 Nm g

34-37 mm FS2159 TORX25IP  5,5Nm 5xD 120°
Miiszaki adatok v NI A
- jobbos
Dc LC 14 15 d1i ds Cikkszam Dc LC 14 I5 d1 d4 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 62 92 48 16 20 L95636 27 140 183 56 25 32 L95758
13 67 98 48 16 20 L95716 28 145 190 60 32 40 L95766
14 73 104 48 16 20 L95717 29 150 196 60 32 40 L95839
15 78 110 48 16 20 L95718 30 155 202 60 32 40 L95845
16 83 116 50 20 25 H43927 31 161 208 60 32 40 L96194
17 88 122 50 20 25 L95719 32 166 214 70 40 50 L96197
18 93 128 50 20 25 L95721 33 171 220 70 40 50 L96198
19 98 134 50 20 25 L35994 34 176 226 70 40 50 L96200
20 104 140 50 20 25 L95723 35 181 232 70 40 50 L96203
21 109 146 50 20 25 L95724 36 187 238 70 40 50 L96207
22 114 153 56 25 32 L95726 37 192 244 70 40 50 L96212
23 119 159 56 25 32 L95732
24 124 165 56 25 32 L95739
25 130 171 56 25 32 L36266
26 135 177 56 25 32 L95756

Rendelési informacio
Egyes méretekben 3xD; 7xD; és 10xD kivitelek is rendelheték. Kérje ajanlatunkat!

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Keményfém- és keményfémlapkas furdszerszamok

Furoéfej valtofejes csigafurohoz, WMP35

Valtéfej az Xtra-tec valtéfejes csigafirokhoz. Cserélhetd fej, M35 alapanyagbél bevonattal.

—_ ||LLIl=II_TEI=I

Felhasznalasi teriilet

- rozsdamentes acélokhoz

- nehezen megmunkalhaté anyagokhoz
- hosszu forgacsu acélokhoz

Elényok/Kivitel
- Xtra-tec tipus
- 140°-0s csUcsszog

- bels6 hiités

- jobbos

- meéretjeldlés befogott allapotban is olvashato

Anyag

- vagobanyag: WXK25

- bevonattal

AET Gyartai cikkszam Cikkszam 9 D1 Alaptest Gyartoi cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

12 12 P6003-D12,00R WMP35 K88372 21 21 P6003-D21,00R WMP35 M05999
12,5 12 P6003-D12,50R WMP35 M05896 22 22 P6003-D22,00R WMP35 L37084
12,8 12 P6003-D12,80R WMP35 M05904 22,5 22 P6003-D22,50R WMP35 M06001
13 13 P6003-D13,00R WMP35 M05905 23 23 P6003-D23,00R WMP35 M06002
13,5 13 P6003-D13,50R WMP35 M05908 23,5 23 P6003-D23,50R WMP35 M06004
13,8 13 P6003-D13,80R WMP35 M05964 24 24 P6003-D24,00R WMP35 M06007
14 14 P6003-D14,00R WMP35 B85575 25 25 P6003-D25,00R WMP35 M06026
14,5 14 P6003-D14,50R WMP35 M05967 26 26 P6003-D26,00R WMP35 M06027
15 15 P6003-D15,00R WMP35 M05971 27 27 P6003-D27,00R WMP35 M06028
15,5 15 P6003-D15,50R WMP35 L31581 28 28 P6003-D28,00R WMP35 M06037
16 16 P6003-D16,00R WMP35 F12687 29 29 P6003-D29,00R WMP35 J17088
16,5 16 P6003-D16,50R WMP35 MO05976 30 30 P6003-D30,00R WMP35 M06040
17 17 P6003-D17,00R WMP35 M05977 31 31 P6003-D31,00R WMP35 M06041
17,5 17 P6003-D17,50R WMP35 J55124 32 32 P6003-D32,00R WMP35 M06043
18 18 P6003-D18,00R WMP35 C38162 33 33 P6003-D33,00R WMP35 M06212
18,5 18 P6003-D18,50R WMP35 M05981 34 34 P6003-D34,00R WMP35 M06231
19 19 P6003-D19,00R WMP35 L35996 35 35 P6003-D35,00R WMP35 M06233
19,5 19 P6003-D19,50R WMP35 M05991 36 36 P6003-D36,00R WMP35 M06235
20 20 P6003-D20,00R WMP35 K88375 37 37 P6003-D37,00R WMP35 M06238
20,5 20 P6003-D20,50R WMP35 MO05994

o
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Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - kupsiillyesztok

- 4

_ Hengeresszaru kuapsiillyesztok

Gyarté Fromm Prazision Damo Fromm Prazision Fromm Prazision  Bucovice tools  Fromm Prazision  Bucovice tools
@ Tartomany (mm) 6,3-25 6,3-31,5 8-25 8-31,5 10-44 20-50 5-50
Tipus Form C Form C Form C Form C Form C Form A -
Bevonat - - - - - - -
Elek szdma 3 3 3 5-9 a 1 3
Elek szoge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 90°
Szabvany DIN 334C DIN 334C - DIN 334A - - -
Alapanyag HSS HSS K30F HSS HSS HSS-Co HSS
140 140 140 141 141 142 142
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O | O O | O
Acél < 1.200 N/mm? | O

Acél < 1.400 N/mm? O

Acél < 52 HRC O

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O O

cpecias acio 0 0 0 0 0

Ontottvas | | | | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz, m m ™ ™ ™ ™ ]
bronz

MUanyagok O O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - kupsiillyesztok

_ Hengeresszaru kupsiillyesztok

QGyarté Damo Fromm Prazision Walter Titex Maykestag Maykestag Bucovice tools Damo
@ Tartomany (mm) 6,3-40 6-31 6-31 6,3-31 4,3-31 6,3-30 6,3-40
Tipus Form C Form C Form C - - - Form C
Bevonat - - TiN - - - -
Elek szdma 3 3 3 3 3 3 3
Elek szoge 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
Szabvany DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C
Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
143 143 143 144 144 145 145
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O O | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | O
Acél < 1.400 N/mm? O O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O

cpecis acdo : E -

Ontottvas | O | | | O O
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz, ™ ™ m 0 0 m u
bronz

M(anyagok O O O O O O O

B ajanlott [J mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Hengeresszaru kupsiillyeszték Hosszu és extra hossza szaru Kuposszaru kapsiillyeszték
kapsiillyesztéok

Qyarté Fromm Prazision Fromm Prazision Damo Damo Damo Fromm Prazision Fromm Prazision
@ Tartomany (mm) 6-31 6-31,5 6,3-20,5 6,3-25 6,3-25 25-80 25-63
Tipus Form C Form A Form C Form C Form C Form D Form D
Bevonat - - - - - - -

Elek szdma 3 3-9 3 3 3 3 9-15

Elek szoge 90° 90° 120° 90° 90° 60° 60°
Szabvany DIN 335C DIN 335A DIN 335C DIN 335C - -
Alapanyag keményfém K30F

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm? O O O O O O
Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

O 0O B B §

Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC
Inox O

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas [ | O O O O O O

Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz,
b 9 [ [ [ [ | [ [ [ |

MUanyagok O O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - kupsiillyesztok

_ Kaposszarua kuapsiillyesztok

Gyartd Fromm Prazision Damo Fromm Prazision Fromm Prazision Damo
@ Tartomany (mm) 16,5-100 20,5-80 31,5-63 25-50 31,5-50
Tipus Form D Form D Form B Form D Form D
Bevonat - - - - R
Elek szama 3 3 9-15 3 3
Elek szoge 90° 90° 90° 120° 120°
Szabvany DIN 335-D DIN 335-D - - -
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS
Acél < 850 N/mm? | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O O O O

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O O | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | |
Vorosréz, sargeréz, u ] ™ m m
bronz

MUanyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - lemezfurok

_ Kuapos lemezfurok Lépcsds lemezfurok

Qyarté Forum Damo Forum Forum Bucovice Tools
Mérettartomany 3-61 3-60 5-31 4-60 4-38
Bevonat g6z0lt - - - -
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Acél < 850 N/mm? | | | | |

Acél < 1.000 N/mm? O O O

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O

Ti és Orvozetei,
specialis acélok

Ontottvas

Al, Mg és 6tvizeteik | | | | |
Vorosréz, sargeréz, 0

bronz

Mianyagok O

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - lemezfurok

Gyarté Bucovice Tools Bucovice Tools Forum Forum
Mérettartomany 4-38 4-38 4-40,5 4-40,5
Bevonat - TiN - TiN
Alapanyag HSS-Co HSS HSS HSS
156 156 157 157
Acél < 850 N/mm? | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O O |
Acél < 1.200 N/mm? O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O

Ti és Orvozetei,
specialis acélok

Ontsttvas

Al, Mg és 6tvézeteik | | | |
Vo6résréz, sargeréz, 0 0
bronz

Mianyagok O O

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

60°-0s kupsiillyeszto6, hengeresszarua, 3 éli

Elényok/Kivitel
- Ctipus

- 38l

- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s
Form @ z
c 5 ||
60°
762C 323 771C
Fromm % M 0 Fromm
prazision prazision
" = ~
DIN DIN
Haroméll, 60°-os kupsullyeszté gyors- HaromélU, 60°-os kupsullyeszté gyors- Haromél(, 60°-os kupstllyeszté kemény-
acélbol, hengeres szarral. acélbol, hengeres szarral. fémbdl, hengeres szarral.
Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - keményfém K30F
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 | <1.000 | <1200 |} <1.400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek; amee | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? || Nmmz || N/mm2 | HRC |) HRC J HRC J| HRC S eelok ésotvoretei] | bronz

HER BN BE NEE
O/ | | | 0
HEN BN BN EES

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

OO0

m 0Od

762C 323 771C

Névleges O Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
6,3 1,6 45 5 A16518 A16538 -
8 2 50 6 A16520 A16539 (C29596
10 2,5 50 8 - - H31051

2,5 53 6 A16522 A16540 -
12,5 3,2 56 8 A16523 A16541 B52110
16 4 63 10 A16526 A16542 G28991
20 5 67 10 A16528 A16543 M25942
25 6,3 71 10 A16530 A16544 A16551
31,5 10 76 12 - A16545 -



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

@ Fromm 60°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, tobbéll, HSS
prazision
Elényok/Kivitel
- Ctipus
- tébbeld

- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s
DIN Form
Anyag [ 334A ] HSS ] c (|
. A 60°
HSS gyorsacél L

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngm‘ Bntottvas] fauminium, | Iverosrez, | | Mdanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 etk omee | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? {§ HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

mo [ | | | OoOEEEDO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ @ min. Fogszam  Teljes Cikkszam Névieges @ @ min. Fogszam  Teljes Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [db] hossz [mm] [mm] [db] hossz [mm]
[mm]
8 1,5 5 50 8 A16554 20 5 7 63 10 A16562
10 1,8 5 50 8 A16556 25 7 75 12 A16564
12,5 2 5 50 8 A16558 31,5 9 9 90 16 A16566
16 3,2 7 60 10 A16560
& BUCOVICE o_ Sri1 ki T A
& BUCOV 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto,
keresztfuratos, HSS
Elényok/Kivitel
- Ctipus
- keresztfuratos
- hengeres szar
Miiszaki adatok
- 90°-0s
Anyag HSS (|
- HSS gyorsacél 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] fauminem, | Ierssréz | | Maanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OtVﬁZeFI?K ";T“VET' sargaréz,
N/mm? || N/mm? | | N/mm? || n/mm2 || HRC || HRC J) HRC || HRC “Bcdiok. esonczecei] | bronz
-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas
Siillyesztés-@ Teljes hossz Szar @ Cikkszam Fej -0 Siillyesztés-@ Teljeshossz Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 2-5 46 6 A16582 28 15-20 80 12 A16585
14 5-10 46 8 A16583 35 20-25 97 15 A16586
21,5 10-15 64,5 10 A16584 44 25-30 115 15 €97408

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus

o

146



Furatmegmunkald szerszamok 2

Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Fromm
prazision

Névleges @

[mm]
20
25
30

© BUCOVICE

=i TOOLS

90°-0s, hengeresszaru kapsiillyeszto, 1 éli, HSS-E

Elényok/Kivitel
- Atipus
- 18l

- hengeres szar

Miiszaki adatok

90°-0s

Anyag

- HSS-E gyorsacél

HSS- Form
CD] o % 3

90°

Acél
<850
N/mm?

Acél
<1000

N/mm?

Acél
<1200
N/mm?

Acél
<1400

N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntottvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<56 <62 >62 onvozeseh. o | Jsaroarez,
HRC HRC HRC Desiolk esonvozetei] | bronz

N O

Teljes hossz

[mm]
73
80
82

Névleges @

[mm]

12,4
14,4
16

N N NN B BB

10
10
12

Cikkszam

B62406

A16600

A16602

o go/o/m/mm O

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

40 3 92 15 A16604
50 3 100 15 A16606

90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éli, HSS

Elényok/Kivitel
- 3 €l
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
-
Anyag HSS ] % g (|
- HSS gyorsacél L %0
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminm | Verosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 orvozetek remes | fsargarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

H O

Teljes hossz

[mm]
40
46
46
46
46
54
56
46,5

0 00 00 00 O o Ul

Cikkszam

F32739
A16613
A16614
F32742
A16615
A16616
A16617
A16618

S /OmmO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar©@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

16,5 2 60 10 A16619
20 2 47 10 A16620
23 2 67 10 F32743
25 2 51 10 F32747
30 3 71 12 A16621
31 3 71 12 A16622
40 4 80 13 A16623
50 5 85 13 A16624



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

90°-0s kupsiillyeszt6, hengeresszaru, 3 élii, HSS

Elényok/Kivitel
- Ctipus

- 38l

- hengeres szar

Miiszaki adatok
- 90°-0s

DIN Form
[335-c [ HSS } c

w N
\

321 760 C E6819TIN

N Fromm —ilwacrern

TiN
Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontstvas] fAuminum, | verssréz, | | Mlanyag
<1000 | § <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek ema | fséroaréz,
N/’ || N/ | | N/mm? f | HRC HRC HRC HRC Desiol ésorverereif || bronz

O HEN BN _BEE
O O | ||
O EENEEN BN BN _BEE

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

321 760C E6819TIN

Névleges @ Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam

[mm]

6 15 45 5 - A16677 A16650

6,3 1,5 45 5 A16667 - D08923

7 1,8 50 6 - - F52329

8 2 50 6 - A16678 -

83 2 50 6 A16668 - A16651
2,2 50 6 - - 714924

10 2,5 50 6 - A16679 -

10,4 2,5 50 6 A16669 A16680 A16652

11,5 2,5 56 6 - - A16653

12,4 2,8 56 8 A16670 - A16654

15 29 60 10 - - A16655
3,2 60 10 A16671 A16682 -

16,5 3,2 60 10 A16672 A16683 A16656

19 3,2 63 10 - - A16657

20,5 3,5 63 10 - A16684 A16658
3,5 67 10 A16673 - -

23 3,5 67 10 - - A16659

25 3,8 67 10 A16674 A16685 A16660

30 4,2 71 12 - A16686 -

31 4,2 71 12 A16675 A16687 A16661

40 10 80 15 A16676 - -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éli, maykestag

egyenlotien fogosztassal

Univerzalisan hasznalhaté sorjatlanité és sillyesztészerszam minden tipusu furathoz.
Egyenetlen fogosztasdsanak kdszonhetéen kivalé vagasi tulajdonsagokkal rendelkezik.

Miiszaki adatok
+ 90°-0s cslcsszdg

Anyag
- HSS-E gyorsacél

DIN HSSE
335-C Co5

Hengeres szar Lapolt szar

Z
3

90°

1

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- hengeres szar - harom oldalrél lapolt szar, elfordulasmentes befogast biztosit

- nagy teljesitmény, hossz( éltartam 3 pofas tokmanyokban. Kiléndsen nagy atmérdjli mély sillyesz-
- kivalé fellletminéség tések estén el6nyds

- nagy teljesitmény, hosszu éltartam
- kivaloé fellletminéség

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fovstevae] Jauminim | fvsrssrez | | Mianyag
<850 |} <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6o ?tlf'k e | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC ek bronz

e m O oommo0
ENl s 8 B O oo/mmoo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Hengeres Lapolt Hengeres Lapolt

Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar@ Cikkszam Cikkszam Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

4,3 1,3 40 4 - M24815 12,4 2,8 56 8 G04513 H94436
6 15 45 5 - M24896 15 3,2 60 10 - M24920
6,3 15 45 5 G04506 H94433 16,5 3,2 60 10 GO04514 H94440
8 2 50 6 - M24902 19 3,5 63 10 - M24922
83 2 50 6 G04511 M24909 20,5 3,5 63 10 GO04515 H9444L4
10 2,5 50 6 - M24915 23 3,8 67 10 - M24938
10,4 2,5 50 6 G04512 M24916 25 3,8 67 10 G04516 H94448
11,5 2,8 50 8 - M24918 31 4,2 71 12 G04517 J99153



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

_ = ° r ow - . - -y sz
& BuCoyice 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 élq,
HSS-E, DIN335C
Haroméll kapstillyeszt6 kobalt 6tvézésl gyorsacélbol.
Elényék/Kivitel Anyag
- 3éld - HSS-E gyorsacél
- hengeres szar
- . DIN HSS- Z
Miiszaki adatok [335{] Py ] Q 3 ]
- 90°-0s 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt}g’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek Tmex | fséroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ol ssovoreteif | bronz

mmo [ | [ | | | Om®EO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam Névleges @ Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,3 15 46 5 A16721 16 2 46,5 8 A16725
8 2 46 6 B96039 16,5 2 60 10 G35806
10 2 46 6 A16722 20,5 3,5 63 10 A16726
12 2 46 8 A16723 25 3,5 51 10 G35816
12,4 2 54 8 G35768 30 4,2 71 12 A16727
14,4 2 56 8 A16724
90°-0s kupsiillyesztd, hengeresszaru, 3 élu [ oiN ] Form Q ‘ Z ] —
335-C C 3
Elényék/Kivitel Miiszaki adatok x
- Ctipus - 90°-0s
- 3él
- hengeres szar
361 778C
® m
“BAamo Pz,
Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - keményfém K30F
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontsrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 otvizetek, e | fsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? | | nmm2 || HRC | HRC | HRC || HRC e snvezete| | bronz

| O m m| 0
OO OO = mEEO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

361 778C 361 778C

Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar Cikkszam Cikkszam Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 2 40 5 - A16728 15 3,2 60 10 A16715 -
6,3 15 45 5 A16711 - 16,5 3,2 60 10 A16716 B52100
8 2 46,5 6 - D04963 20,5 3,5 63 10 A16717 -
83 2 50 6 A16712 - 25 3,8 67 10 A16718 A16740
10 2,5 46 8 - B85343 31 4 71 12 - A16741
104 2,5 46 8 - J26382 4,2 71 12 A16719 -

2,5 50 6 A16713 - 40 10 80 15 A16720 -
12,4 2,8 56 8 A16714 B54882

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

“BAMO 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éld,
hosszu, HSS

e ’ Elényok/Kivitel

- Ctipus
- 3éld
- hosszU, hengeres szar

Miiszaki adatok

+ 90°-0s
DIN Form % z
Anyag . [335.(; [ HSS } c 3 Cﬂ
- HSS gyorsacél 90
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | Ierosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 orvozetek; o | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetei| | bronz

mo [ [ /OommO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ b Teljeshossz  Szar@ Cikkszam Névieges @ Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

6,3 15 104 5 A16744 15 3,2 109 10 A16748
83 2 105 6 A16745 16,5 3,2 111 10 A16749
10,4 2,5 107 6 A16746 20,5 3,5 114 10 A16750
12,4 2,8 108 8 A16747 25 3,8 118 10 A16751
*“BAMO 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éli,

extra hosszu, HSS

G J Elénydk/Kivitel

- Ctipus
- 3él
- extra hosszU, hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
DIN
Anyag [ 335-C [ Hss ] F(gm % § 1
- HSS gyorsacél 80°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox TEn | Bontotvasy fauminim, | fverosrez,] | Mcanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlc_-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC “Deeiok esonvezetei | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam Névleges @ O min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,3 15 154 5 A16752 15 3,2 159 10 A16756
8,3 2 155 6 A16753 16,5 3,2 161 10 A16757
10,4 2,5 157 6 A16754 20,5 3,5 164 10 A16758
12,4 2,8 158 8 A16755 25 3,8 168 10 A16759

I



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Fromm
prazision

Elényok/Kivitel
- Atipus
- tobbéll
- hengeres szar

Miiszaki adatok

90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, tobbeéli, HSS

- 90°-0s
DIN Form
Anyag [ 335A ] HSS ] A (|
. A 90°
HSS gyorsacél L

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 70, | forestevas] fauminiom, | Verosrez | | Maanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZeglek "feérrn“:f' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC egiok esonvozetei] | bronz

mo [ [ [ | [OmmO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Fogszam Teljes Cikkszam Névieges @ Fogszam  Teljes Szar@ Cikkszam
[mm] [db] hossz [mm] [db] hossz [mm]

[mm]
6 1 3 48 6 A16760 16 3,2 7 56 10 A16769
8 1,5 5 48 8 A16762 20 5 7 60 10 A16770
10 1,8 5 48 8 A16764 25 7 9 70 12 A16772
12,5 2 5 48 8 A16766 31,5 9 9 80 16 A16774

120°-0s, hengeresszaru kapsiillyeszto, 3 éli, HSS

Elényok/Kivitel
- Ctipus

- 3 €l

- hengeres szar

Miiszaki adatok
- 120°-0s
Anyag [ HSS } chm g -
- HSS gyorsacél 120°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox TN | Bontotvasy facminim, | fverosrez] | Mcanyag
<850 |f <1.000 || <1200 f} <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek nemves | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Deeiok esonvoreteil | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam Névleges @ O min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,3 1,5 45 5 A16791 12,4 3 56 8 A16794
8,3 2 50 6 A16792 16,5 3,5 60 10 A16795
10,4 2,5 50 6 A16793 20,5 4 60 10 A16796

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok

Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Fromm
prazision

Névleges O @ min.
[mm] [mm]
25 6,3
315 10

40 12,5

Fromm
prazision

Névleges @

[mm]

25 7
315 9
40 12

60°-0s, kaposszaru kupsiillyeszto, 3 éli, HSS

Elényok/Kivitel
- D tipus

- 38l

- kupos szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s
Anyag [ HSS ] F(gm @ ] g DI
- HSS gyorsacél 60 MK 14
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | Bsntstvas] fuminim | Werssrez | | Mianyag
<850 | <1.000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 otvozetek Temex | séroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiok : bronz
-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas
Teljes hossz MK Cikkszam Névleges @ @ min. Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
112 MK 2 M28405 50 16 160 MK 3 M28431
118 MK 2 B00443 63 20 190 MK 4 M28436
150 MK 3 M28409 80 25 200 MK 4 M28438

60°-0s, kuposszaru kupsiillyeszto, tébbeéli, HSS

Elényok/Kivitel
- Btipus

- tobbéld

- kupos szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s

Anyag HSS @ DI

- HSS gyorsacél  J L e J{mKrd
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminm | Verosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 orvozetek nemes | fsargarez,
N/mm? | § N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

Fogszam Cikkszam
[db]

9 125 MK 2 A16820
9 132 MK 2 A16822
11 160 MK 3 A16824

S /OmmO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Fogszam Teljes MK Cikkszam
[mm] [db] hossz

[mm]
50 16 13 170 MK 3 A16826
63 20 15 200 MK 4 A16828

I e




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Haroméli, 90°-o0s kuposszaru kapsiillyeszto

Elényok/Kivitel Anyag

- Dtipus - HSS gyorsacél

- 3éll

- klpos szar

Miiszaki adatok [3220][ Hss] FcIJDrm % ‘ g JDI
- 90°-0s 50° MK 1-4
765D 322/342

Fromm ® A
@prﬁzision ,‘BﬂM 0

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntottvas] fauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ptizstek| o | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetel| | bronz

EIN m O | O|m m 0
B m O | O/m/m 0

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

765D 322/342 765D 322/342

Névleges @ @ min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Névleges @ O min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

16,5 3,2 85 MK 1 A16845 - 40 10 140 MK 3 A16859 A16873
20,5 3,5 100 MK 2 A16848 A16868 50 14 150 MK 3 A16862 A16874
25 3,8 106 MK 2 A16851 A16869 63 16 180 MK 4 A16863 A16875
30 4,2 112 MK 2 A16853 A16870 80 22 190 MK 4 A16865 A16876
34 4,5 118 MK 2 A16856 A16871 100 28 200 MK 4 G47085 -

37 4,8 118 MK 2 A16858 A16872

@ Fromm 90°-0s, kuposszaru kupsiillyeszto, tobbéli, HSS

prazision

Elényok/Kivitel
- Btipus

- tobbéld

- klpos szar

Miiszaki adatok

+ 90°-0s

Anyag HSS % DI

- HSS gyorsacél J L eo MK 1-4
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tien | Bortstivas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetok nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok ssonvizeteif | bronz

mo [ [ [ | /OommO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ h Fogszam Cikkszam Névleges @ Fogszam  Teljes MK Cikkszam
[mm] [db] [mm] [db] hossz

[mm]
315 9 9 122 MK 2 A16885 50 16 13 155 MK'3 A16889

40 12 11 150 MK 3 A16887 63 20 15 185 MK 4 A16891

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Haroméli 120°-0s kuposszaru kupsiillyeszto

Elényok/Kivitel Anyag

- D tipus - HSS gyorsacél

- 3él

- klpos szar

Miiszaki adatok [ HSS ] Fc;m Q g I DI
. lzoo_os 120° MK 1-4
781D 328

Fromm ® A
@prﬁzision ’BﬂM o

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "é?'“:is' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? f i N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol ¢ bronz

781D B O ‘ D--‘D
O m m O

328 B O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

781D 328 781D 328

Névleges @ O min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Névleges @ O min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25 3,8 102 MK 2 A16895 - 40 10 134 MK3 A16897 A16900
Bils5 4,2 107 MK 2 A16896 A16899 50 14 143 MK 3 L55649 A16901
& BUGOVICE -~ . g - o_ s pr
& BUCOV Kuapsiillyeszt6 készlet, 90°-0s, 3 élii, HSS

pr—— Elényok/Kivitel

, S - 3élG

N - hengeres szar

P

. Miiszaki adatok

- 90°-0s

Anyag

- HSS gyorsacél

. . DIN z

Szal!lltasterjedelme [335{] HSS ] g 3 1

- mUanyag doboz L 90°
Acel || Acel acel || Acel || Acer || Acel Acél Acél nox Tean | Boestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlﬁ_-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereif | bronz

b Oommo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam
[mm] [mm] [db]
6,3-12,0 06,3/8/10/12 4 975224
06,3/8/10/16 4 975225
6,3-16,0
26,3/10/12/16 4 975226
6,3-20,0 ©6,3/8/10/12/16/20 6 975227
12,0-20,0 @12/16/20 3 975228
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kupsiillyeszto készlet, 90°-0s, 3 éli, HSS,
fémdobozban

Elénydk/Kivitel
- 38l
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
Anyag
- HSS gyorsacél
. . DIN z
Szalllltas terjedelme [335{“ HSS ] ‘ 3 (|
- fémdoboz 90°
Acél || Acel acel || acel || Acer || Acel Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminm | fverosrez | | Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 srvczetek remes | fsargarez,
N/mm2 | | N/mm? | N/mm? | N/mm? f| HRC | HRC || HRC HRC Deeiok ésorvezereifl | bronz

b Oommo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam
[mm] [mm] [db]

6,0-25,0 96/8/10/11,5/15/19/25 7 975211
6,3-20,5 263/83/10,4/12,4/16,5/20,5 6 975212

Kupsiillyeszto készlet, 90°-0s, 3 élii, HSS, TiN
Elénydk/Kivitel
- 3éll

- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
Anyag
- HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Szallitas terjedel Sy i z
zallitas terjedelme 335-C HSS TiN 3 1
- mUanyag doboz 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek oo | Jséroarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiol esonvozetel| | bronz

1 glommm 0
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam

[mm] [mm] [db]
6,3-20,5 06,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 6 975229

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kupsiillyeszto készletek, 90°-o0s, 3 élii, HSS-E

Haroméll kupsiillyeszté készlet kobalt 6tvozésl gyorsacélbol.

Elényok/Kivitel

- 3@l
- hengeres szar
1 5 DIN HSS- Z
Miiszaki adatok [335-CH P ] ‘ 3 ]
- 90°-0s 90"
740 361003 796805
&) BUCOVICE ® . &) BUCOVICE
¥ TooLs ’B~AM (o] < TOOLS
y N
TiN
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat
Szallitas terjedelme Szallitas terjedelme Szallitas terjedelme
- mUanyag doboz - fémdoboz - fémdoboz
Acél Acel Acél Acél Acél || Acel Acél Acél Inox Tean | Borestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 srvczetek remes | fsargarez,
N/m? || N/mm? | n/mm? | Nmm2 || HRC || HRC J) HRC HRC “Deeiok escwvszetei] | bronz

O O " | 0O
O O W Wm0
O O/'m |0

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

740 [ |

I =

796805 B

740 361003 796805

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [db]
6,3-12,0 26,3/8/10/12 4 975220 - -
263/8/10/16 4 975221 - -
6,3-16,0
06,3/10/12/16 4 975222 - -
6,3-20,0 06,3/8/10/12/16/20 6 B66314 - 975219
6,3-20,5 26,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 6 G44067 975216 -
12,0-20,0 ©12/16/20 3 975223 - -

I



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

. . son - o . ..
Kupsiillyeszto készletek, 90°-o0s, bit befogasu mV!erg
Miiszaki adatok Szallitas terjedelme s
. 90°-0s - ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 mm kupstllyesztsk

- Kraftform csavarhutizé nyél gyorsbefogéval 1/4"

Anyag ) - Rapidaptor Univerzalis tarté gyorsbefogéval 1/4"
- HSS gyorsacél . mianyag doboz
-|[T)@®
90° 1/4"
1 éla
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- 1éll - 3eéld
- 1/4" bit (hatsz6g) befogas - 1/4" bit (hatszog) befogas
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontottvas] fAuminium, § fVorosréz,§ - Mlanyag
<1.000 § § <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 Otvdzeﬁlek ";TW‘;T' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Desiol ésonverereifl | bronz

O | O 00 0
O | O 0O 0 Od

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1éli 3 éli

Névleges @ Cikkszam Cikkszam
[mm]
6,3-20,5 614503 975230

90°-0s sorjazo, milanyag nyéllel, 3 élii

Elénydk/Kivitel Anyag
- 3élu - HSS gyorsacél
- mUanyag nyél

Miiszaki adatok g

+ 90°-0s Lo J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt}g’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 |f <1200 || <1200 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemes- | sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Degiok ssovoreteif | bronz

m, [ [ [ [ |o/oglo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ O min. Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

115 2,8 130 A16916
12,4 2,8 130 A16917
15 3,2 135 A16918
16,5 3,2 135 A16919
20,5 3,5 140 A16920

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lemezfurok, kupos
Klpos lemezfuro, lemezek, csovek és profilok nagy atméréj furatainak a furasara.
Alkalmas kézi és oszlopos furégépeken torténd alkalmazasra.

Elénydk/Kivitel
- 3 oldalrél lapolt szar - folyamatbiztos nyomatékatvitel a 3 pofas furétokmanyban

- egyenes horony
- lézergravirozott atmérdéfeliratozas az egyik horonyban HSS

4212002 120-124 4212006
forum forum

Anyag Anyag Anyag

- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél

- g6zolt (vaporizalt) felllet
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egﬂ‘ Ontstovas fAuminium, § fVsrosreéz | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 Lo f‘!‘l‘_"‘ e | Jsdroarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

EEm e O .
120-124 B B

CE m O o

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

4212002 120-124 4212006

Teljes hossz Szarhossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
3,0-14,0 58 20 6 351060 - -
3,0-14,0 60 22 6 - B65097 -
4,0-20,0 71 22 8 351061 - -
8,0-20,0 62 22 8 - A16922 -
5-20 76 20 8 - - 956220
16,0-30,5 72 25 10 - A16923 -
16,0-30,5 76 22 9 351062 - -
24,0-40,0 89 30 10 351063 - -
36,0-50,0 87 30 13 - A16924 -
36,0-50,0 97 30 12 351064 - -
40,0-61,0 103 30 12 351065 - -
46,0-60,0 96 30 13 - A16926 -
4,0-30,5 100 22 10 - A16925 -
4,0-31,0 103 25 9 351066 - -
5-31 103 24 10 - - 570821

e




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum Lépcsds lemezfure, HSS
oo Lépcsés lemezflrd gyorsacélbdl, dltaldnos felhasznaldsra, lemezek furasahoz.

A hengeresen kialakitott fokozatok kuléndsen pontos furatatmérét eredményeznek.

Elényok/Kivitel

- lapolt szar megakadalyozza a megcsuszast a furétokmanyban
- keresztkdszorulés

- spiralhorony

- 2 vagodél és éltoré

- |ézergravirozott atméré

Anyag \
4 z
- HSS gyorsacél HSS 5 (|
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntsttvas] fauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 onvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | §f N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC gk esonvozetei] | bronz

mo [ [ [ g | [mO/O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Lépcso 0 Lépcsdhossz Teljes hossz Szar @ h8 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

4/5/6/7/8/9/10/11/12 5 80 6 351077
4/6/8/10/12/14/16/18/20 4 67 8 351078
6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28/30 4 98 10 351079
9/12/15/18/21/24/27/30/33/36 3 86 12 351083
11,4/14/17,25/19/ 21,25/ 26,75 6 92 12 351082
12/13/14/15/16/17/18/19/20 4 76 9 520584
12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/283/30,5 4 85 12 351081
12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/283/33/37 4 92 12 351080
20/21/22/23/24/25/26/27/28/29/30 4 88 12 520586
30/31/32/33/34/35/36/37/38/39/40 4 98 12 520587
40/41/42 /4344 ]45]46/47/48/49/50 4 107 13 520594
50/51/52/53/54/55/56/57/58/59/60 4 120 13 520595

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lépcsods lemezfurok

Elényok/Kivitel
- lépcsbs
- hengeres szar

- az egyik horonyban atméréfeliratozas talalhato

1

Lépcsés lemezfursd gyorsacélbdl, altalanos
felhasznalasra, lemezek furasahoz.

A hengeresen kialakitott fokozatok kulono-
sen pontos furatdtmérét eredményeznek.

Lépcsbs lemezfuro kobalt 6tvozést gyors-
acélbdl, altaldnos felhasznélasra, lemezek
furasahoz. A hengeresen kialakitott
fokozatok kiléndsen pontos furatatmérét
eredményeznek.

D) BUCOVICE
o TOOLS

646

TiN

Lépcsés lemezfurs gyorsacélbdl, TiN be-
vonattal, altaldnos felhasznalasra, lemezek
furasahoz. A hengeresen kialakitott
fokozatok kuléndsen pontos furatatmérét
eredményeznek.

Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox '{Eg Ontéttvas] Jauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 tvozetek nemvas- | §esraréz,
N/mm? || N/mme | n/mm? || HRE I HRC J) HRC || HRC specals sonosee| | bronz

Lépcso 0

[mm]

4/5/6/7/8/9/10/11/12

4/6/8/10/12
4/6/8/10/12/14/16/18/20
4/6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/

5/75/10/13/16/19/21/23/26/29/31/33/35

6/8/10/12/14/16/18/20/22/24
6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28
6/9/13/16/19/21/23/26/29/32/35/38
10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/20
20/21/22/23/24/25/26/27/28/29/30

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

641 691 646
Teljes hossz Szar@ h8 Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
65 6 A16935 A16945 -
65 6 A16936 A16944 (12809
75 8 A16937 A16946 A16952
28/30 100 13 A16938 A16947 F37899
100 13 A16939 (50448 -
100 10 - F99660 -
/30 100 10 A16940 A16948 -
100 10 A16941 A16949 A16953
82 10 A16942 A16950 -
88 10 A16943 - -




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lépcsds lemezfurék, csavart horonnyal forum
Lépcsés lemezfurd gyorsacélbdl, dltaldnos felhasznaldsra, lemezek furdsahoz. A hengeresen kialakitott fokozatok
kuléndsen pontos furatatmérdt eredményeznek.

I
Professional Solutions

Elénydk/Kivitel

- alapolt szar megakadalyozza a szerszdm megcsiszasat a furétokmanyban
- keresztél

- csavart hornyok

- 2 vagodél és éltord

- |ézeres atmérgjeldlés

Werks-
EnE
42120046 42120047
TiN
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozerch oo | Jsargarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Deeiok ésonvezereifl | bronz

EEZE m O in m 0D
000 [ BK_BIR O m OO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

42120046 42120047

Lépcsé O Lépcsdhossz Teljes hossz Szar @ h8 Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

4/5/6/7/8/9/10/11/12 5 80 6 667887 956249
4/6/8/10/12/14/16/18/20 4 67 8 956247 956250
6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28/30 4 98 10 766095 956251
6/9/12/15/18/21/24/27/30/33/36 3 82 12 612721 899689
7/10,5/12,5/14,5/16,5/18,5/20,5/23,5/25,5/30,5/ 3/6 110 12 792288 956253
32,5/38,5/40,5

7/10,5/14,5/18,5/23,5/30,5/32,5 3/6 96 12 956248 956252

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

162 Szerszamkatalégus



Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

& BuCovice Lépcsos lemezfaro készletek

Lépcsds lemezfurok, lemezek, csovek és profilok nagy atméréjd furatainak a furasara és
azok sorjazasahoz egy muveletben, kézi vagy oszlopos furégépeken.

Elénydk/Kivitel
- 1épcsés
- hengeres szar

Szallitas terjedelme
- mianyag doboz 1
641 691
HSS-
HSS Py
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] faminm, | Wverosrez | | Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek Teme | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiolk ésorverereifl | bronz

641 B ‘ | ‘
H

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

641 691
Farastartomany Készlet Cikkszam Cikkszam
[mm]
4-12/6-30 2 részes C10148 (C10152
6-30/6-38 2 részes 975235 975236



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lépcsos lemezfuro készletek forum
Lépcsés lemezfurok, lemezek, csovek és profilok nagy atméréjd furatainak a furasara oo
és azok sorjazasahoz egy miveletben, kézi vagy oszlopos furégépeken.

Elényok/Kivitel

- 3 oldalrdl lapolt szar - folyamatbiztos nyomatékatvitel a 3 pofas furétokmanyban
- keresztélezett furohegy

- egyenes horony

- lézergravirozott atmérdéfeliratozas az egyik horonyban

Szallitas terjedelme

- @ 4-12 mm, szar @ 6 mm

- @ 4-20 mm, szar @ 8 mm

- @ 6-30mm, szar @ 10 mm

- mUanyag tokban, a furé automatikus kiemelése nyitaskor

OHE

4212102 4212104

TiN
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Aceél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox '{Eg Ontottvas] fAuminiom, § Bverosréz, | | Mdanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek; oo | Jsérgarez,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok esonezereif | bronz

O B OO
O B OO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

TN m |
o N

4212102 4212104

Farastartomany Cikkszam Cikkszam
[mm]
4-30 459392 956235

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum

I
Professional Sojutions

Lépcsds lemezfaro készletek, csavart hornyu

Lépcsés lemezfurok, lemezek, csovek és profilok nagy atméréjd furatainak a furdsara és azok sorjazasahoz egy

mUveletben, kézi vagy oszlopos furégépeken.

Elénydk/Kivitel
- 3 oldalrél lapolt szar - folyamatbiztos nyomatékatvitel a 3 pofas furétokmanyban

- csavart horony
- lézergravirozott atmérdéfeliratozas az egyik horonyban

Szallitas terjedelme

+ 1ldarab 4-12 mm, szar @ 6 mm

- 1 darab 4-20 mm, szar @ 8 mm

- 1darab 6-30 mm, szar @ 10 mm

- muUanyag tokban, a furé automatikus kiemelése nyitaskor

& B

4212004925 4212004950
f
A
i
1
)
| |
i
|
'y
TiN
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | ontservas] fruminum | fverosrez | | Mianyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 0tv'dz_e;|ek e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

4212004925 [l |
4212004950 [l |

O B OO
O O B OO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

4212004925 4212004950
Cikkszam Cikkszam

Farastartomany
[mm]
956260 956261

4-30




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum Vezetocsapos homloksiillyesztd,
Protessionstsoltions hengeresszarq, finom

DIN 74 szerinti sUllyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasd csavarokhoz.

Elényok/Kivitel
- hengeres szar
- vezet6csap

Alkalmazasok/Megjegyzések
- DIN ISO 273 szerinti finom pontossagu
atmend csavarszar furatokhoz

Anyag DIN HSS z —
, 373 3
- HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél Inox Tean | Borstrvas] fPominim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 orvozetek remes | Nsargarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC esiok ésonvozetei || bronz

mo [ | | | | /0 /mmEQO0

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyesztd szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]

M3 6 3,2 351198
5 71

M4 8 4,3 351199

M5 10 53 351200
8 80

M6 11 6,4 351201

M8 15 8,4 351202

M 10 18 10,5 12,5 100 351203

M12 20 13 351204

forum Vezetocsapos homloksiillyeszto,
Protessiona Soutions hengeresszaru, kozepes

m DIN 74 szerinti sullyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasu csavarokhoz.
— . Elényok/Kivitel

- hengeres szar
- vezetdcsap

Alkalmazasok/Megjegyzések
- DIN ISO 273 szerinti kdzepes pontossagu
atmend csavarszar furatokhoz

Anyag g% HsS g (|
- HSS gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 || <1.000 f§ <1200 || <1.400 <52 <56 <62 >62 otvozetek, e | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

mo [ [ | /O /mmmO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszt6é szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]

M3 6 3,4 351206
5 71

M4 8 4,5 351207

M5 10 5,5 351208
8 80

M6 11 6,6 351209

M8 15 9 351210

M 10 18 11 12,5 100 351211

M12 20 13,5 351212

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

166 Szerszamkatalégus



Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum Vezetocsapos homloksiillyeszto, hengeresszaru,
I
Professional Solutions m a g fu ra t h oz
= DIN 74 szerinti sUllyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasd csavarokhoz.
Elénydk/Kivitel
- hengeres szar
- vezet6csap
Anyag g% HSS g 1
- HSS gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T{Eg Ontotovas fAuminium, § fvsrosreéz | | Mdanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek remes: | fsargarez,
N/mm? | | N/mm? || N/mm? || N/mm? [ | HRC I HRC J| HRC J| HRC Dok esonozete | bronz

mo [ [ | /O /mmmO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszt6 szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]

M3 6 2,5 351214
5 71

M4 8 3,3 351215

M5 10 4,2 351216
8 80

M6 11 5 351217

M8 15 6,8 351218

M 10 18 8,5 12,5 100 351219

M12 20 10,2 351220

@ Fromm Vezetocsapos homloksiillyeszto, kuposszaru,
prazision

finom, HSS

S Re—— Elinyik/Kivitel

- klpos szar

- vezetOcsap

Anyag Hss g DI

- HSS gyorsacél  JL — Jlmkie
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | Ierosreéz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 O[VﬁZ?FFkv "férrn“:f sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC eeiok ¢ bronz

mo [ [ [ O [mEn

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszt6 szerszam @ Csap @ Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
M 10 18 8,5 150 MK 2 A17007
M12 20 13 150 MK 2 A17009
M14 24 15 160 MK 2 A17010
M 16 26 17 190 MK 3 A17011
M 18 30 19 190 MK 3 A17012
M 20 33 21 190 MK 3 A17013
M 22 36 23 205 MK 3 A17014
M 24 40 25 205 MK 3 A17015



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

@ Fromm Vezetdcsapos homloksiillyeszt6, kuposszarq,
prazision n
kozepes, HSS

b" Elénydk/Kivitel

- kapos szar
- vezet6csap
.

Anyag HsS g DI

- HSS gyorsacél S | S } RS
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 J§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dol ssovoreteif | bronz

mo [ [ [ g mmn

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszté szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]
M10 18 11 100 MK 2 A17018
M12 20 13,5 160 MK 2 A17020
M 14 24 15,5 160 MK 2 A17021
M 16 26 17,5 190 MK 3 A17022
M 18 30 20 190 MK 3 A17023
M 20 33 22 190 MK 3 A17024
M 22 36 24 205 MK 3 A17025
M 24 40 26 205 MK 3 A17026

forum Csapos homloksiillyeszto készlet

DIN 74 szerinti sUllyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasu csavarokhoz.

L ——
Professional Solutions

Elényok/Kivitel
- hengeres szar
- vezet6csap

Anyag
- HSS gyorsacél

Alkalmazasok/Megjegyzések

. 4212404 Atmend csavarszar furatokhoz, finom fokozat

- 4212405 atmend csavarszar furatokhoz, kdzepes fokozat
- 4212406 menetmeg furatokhoz

Szallitas terjedelme
- M3/M4/M5/M6/M8/M10 méretd sullyeszték,
a tipusnak mmegfelel6 méretekkel DIN HSS Z 1
. 373 3
- muanyag doboz

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | fVerssrézf | Mdanyag
<850 <1.000 §§ <1.200 f § <1.400 <52 <56 <62 >62 ONbZ_etlek "g:':'nvgf' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? f | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ésorverereifl | bronz

4212404

m O
4212405 B
4212406 B O

HEE ]
H R R[]
H RN [

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

4212404 4212405 4212406
Cikkszam Cikkszam Cikkszam

459481 459498 459499

O
OO0

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Univerzalis faromaro, HSS
Univerzadlis furémaré gyorsacélbdl, kézi furégépekkel torténd alkalmazashoz,
vékony lemezek furasara, lemezben nyilasok bévitésére.

Anyag HSS ]

- HSS gyorsacél il
(] Teljes hossz Szar@ Cikkszam (7] Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,35 94 6,35 A17063 8 90 8 A17062

Hegesztési pont furo, HSS-E
Hegesztésipont furo, kobalt 6tvdzésl gyorsacélbdl.

Anyag gl | (] %)
- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 | <1200 |§ <1.400 f§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | saroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ol ssovoreteif | bronz

mo [ gl (m

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2 Munkahossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

6 28 66 A17067
7 37 74 A17068
8 43 79 A17069
10 47 89 A17070



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

@ Fromm Kézi dorzsar, egyenes hornyu, HSS, DIN206

préazision Kézi dorzsar, egyenes horonnyal, gyorsacélbél. H7-es tlirés( furatokhoz.

- Aalak
- H7 tlrés
DIN

Anyag 206a || HSS W7 (1]

- HSS gyorsacél L a0 ]
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél nox Tean | Borstrvas] [Pominim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 btv'dz_e;lek e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok sonzetei] | bronz

mo [ [ /mmmEO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Négyszog Cikkszam Névieges @ Elhossz Teljes hossz  Négyszog Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 20 41 1,12 A17072 9,5 62 124 71 A17104
1,8 23 47 1,4 B27369 10 66 133 8 A17106
2 25 50 1,6 A17076 11 71 142 9 A17108
3 31 62 2,24 A17082 12 76 152 10 A17110
3,5 35 71 2,8 B97085 13 76 152 10 A17112
4 38 76 BAIlS! A17086 14 81 163 11,2 Al17114
4,5 41 81 3,55 K90815 15 81 163 11,2 A17116
5 L4 87 4 A17089 16 87 175 12,5 A17118
55 47 93 4,5 K90829 18 93 188 14 A17121
6 47 93 4,5 A17092 20 100 201 16 A17124
6,5 50 100 5 K90830 22 107 215 18 A17127
7 54 107 5,6 A17096 23 107 215 18 B66079
7,5 58 115 6,3 K90833 25 115 231 20 A17130
8 58 115 6,3 A17099 27 124 247 22,4 A17133
9 62 124 7.1 A17102 30 124 247 22,4 A17137

@ Fromm Kézi dorzsar, csavart hornyu, HSS, DIN206

prazision Kézi dorzsar, csavart horonnyal, gyorsacélbél. H7-es tlirést furatokhoz.
= e Elényok/Kivitel Anyag
- Balak - HSS gyorsacél
- balra csavart horony
- H7 tlrés - \
- hosszu bekezdés ZBéBNB HSS ] \@ |1 )
- hengeres szar ca.7°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] fauminum, | Iverssréz | | Maanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 ptvazstek, o | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol esonvozetei] | bronz

mo [ /mmEO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Négyszog Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Négyszog Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 13 34 - M26082 4 38 76 3,15 A17186
13 17 38 = F61103 4,5 41 81 3,55 A17187
15 20 41 1,12 A17168 5 4Lt 87 4 A17190
1,7 21 44 1,4 B71767 5,5 47 93 4,5 A17192
2 25 50 1,6 A17173 6 47 93 4,5 A17194
2,5 29 58 2 M26084 6,5 50 100 5 A17195
3 31 62 2,24 A17179 7 54 107 5,6 A17198
8.2 33 66 2,5 A17181 7,5 54 107 5,6 A17199
3,5 35 71 2,8 A17183 8 58 115 6,3 A17203

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokféieséyge miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

2

Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Négyszog Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Négyszog Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8,5 58 115 6,3 A17204 25 115 231 20 A17238
9 62 124 7,1 A17206 26 115 231 20 M26342
9,5 66 133 8 M26438 27 124 247 22,4 M26412
10 66 133 8 A17209 28 124 247 22,4 B07276
10,5 66 133 8 A17210 29 124 247 22,4 M26425
11 71 142 ) A17213 30 124 247 22,4 C30242
11,5 76 152 10 M26923 31 133 265 25 M26445
12 76 52 10 A17215 32 133 265 25 €30252
12,5 76 152 10 M27016 33 133 265 25 M26446
13 76 152 10 M26085 34 142 284 28 M26447
13,5 76 152 10 M26089 35 142 284 28 C€30255
14 81 163 11,2 A17221 36 142 284 28 M26469
14,5 81 163 11,2 M26092 37 142 284 28 M26470
15 81 163 11,2 C30231 38 152 305 31,5 M26473
15,5 81 163 11,2 M26094 39 152 305 31,5 H52010
16 87 175 12,5 A17224 40 152 305 31,5 C30258
16,5 87 175 12,5 M26098 41 152 305 31,5 M26474
17 87 175 12,5 C30237 42 152 305 31,5 M26478
17,5 93 188 14 M27023 43 163 326 35,5 M26483
18 €3 188 14 A17227 4Lt 163 326 35,5 A17258
19 93 188 14 C30238 45 163 326 35,5 M26488
20 100 201 16 M26108 46 163 326 35,5 M26489
21 100 201 16 M26113 47 174 347 40 M26491
22 107 215 18 B71401 48 174 347 40 M26918
23 107 215 18 M26336 49 174 347 40 M26921
24 115 231 20 M26339 50 174 347 40 C30262
Kézi dorzsar csavart horonnyal, DIN 206
Kézi dorzsar, csavart horonnyal, gyorsacélbél. H7-es tlrési furatokhoz.
Elényok/Kivitel Anyag
- Balak - HSS gyorsacél
- balra csavart horony
- H7 tlrés
- hosszl bekezdés DIN [ HSS \g [ H7 ] ]
. 206-B :
- hengeres szar ca.r
221420 Fi1i131
@ stimzel’ —_ ||UJ|=||_TE|=|
TITEX
i — — — S———— =

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] fauminem, | Ierssréz | | Maanyag

<850 | <1.000 | <1200 || <1400 f| <52 <56 <62 >62 tvozetek, omee | Jsaroaréz,

N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm?f§ HRC HRC HRC HRC ool escnvizeteif | bronz

X5 w
o

= E O
= O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

221420 F1131 221420 F1131

Névileges @ Elhossz Teljes Négyszog Cikkszam Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljes Négyszog Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] hossz [mm] [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]

1 13 34 - - A17348 4 38 76 3 A17312 A17377
1,5 20 41 112 - A17353 4,5 41 81 3,4 - A17382
2 25 50 1,6 D16346 A17358 5 (A 87 3,8 A17314 A17387
2,5 29 58 2,1 F39012 A17363 55 47 93 4,3 A17315 A17392
3 31 62 2,1 A17311 A17368 6 47 93 4,3 A17316 A17397
3,5 35 71 2,7 - A17373 6,5 50 100 4,9 A17317 A17402



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

221420 F1131 221420 F1131
Névieges @ Elhossz EIES Négyszog Cikkszam Cikkszam Névleges @ Elhossz LEIES Négyszog Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] hossz [mm] [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]
7 54 107 55 A17318 A17405 20 100 201 16 A17335 A17448
7,5 54 107 5,5 - A17410 21 100 201 16 D98765 A17450
8 58 115 6,2 A17319 A17415 22 107 215 18 A17336 A17451
8,5 58 115 6,2 A17320 A17420 23 107 215 18 A17337 A17452
9 62 124 7 A17321 A17424 24 115 231 20 B84424 A17453
9,5 62 124 7 - A17429 25 115 231 20 A17338 A17454
10 66 133 8 A17322 A17433 26 115 231 20 A17339 A17456
10,5 66 133 8 A17323 A17434 27 124 247 22 C34849 A17457
11 71 142 9 A17324 A17435 28 124 247 22 A17340 A17458
11,5 71 142 9 A17325 J73212 29 124 247 22 - A17459
12 76 152 10 A17326 A17436 30 124 247 22 A17341 A17460
12,5 76 152 10 A17327 A17437 32 133 265 24 A17342 A17461
13 76 152 10 B55514 A17438 34 142 284 26 A17343 -
13,5 81 163 11 - A17439 35 142 284 26 A17344 -
14 81 163 11 A17328 A17440 36 142 284 29 A17345 -
14,5 81 163 11 - Al17441 38 152 305 29 H46311 -
15 81 163 11 A17329 A17442 40 152 305 32 A17346 -
16 87 175 12 A17330 A17443 42 152 305 32 H17833 -
17 87 175 12 A17332 Al17444 45 163 326 35 D81259 -
18 €3 188 14,5 A17333 A17446 48 174 347 35 H46335 -
19 93 188 14,5 A17334 A17447 50 174 347 39 A17347 -
Fromm Allithato betétkéses kézi dorzsar, HSS
prézision Allithatd betétkéses kézi dérzsar, gyorsacél késekkel, &tmend furatok dorzsoléséhez.
Elénydk/Kivitel Miiszaki adatok
a - cserélhets kések - egyenes horony
- allitas skalazott allitéanyaval - egyenetlen késosztas
- egy skalaosztas 0,01 mm atméro valto- - hengeres szar meneszt6 négyszéggel
zast jelent
Anyag
- HSS gyorsacél Hss [|{ ]
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] fauminium, | ferssreéz, | | Mdanyag
<850 | <1.000 | <1200 || <1.400 || <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, omee | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Spedals esonvozetei] | bronz

m [ /mmOn0

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Allitasi tartomany Elhossz Négyszog Kések szama Cikkszam
6,4-7,2 mm 32 mm 111 mm 3mm 4 H46013
7,2-8 mm 32 mm 111 mm 3,5mm 4 A17497
8-9 mm 32 mm 111 mm 4,3 mm 5 A17498
9-10 mm 32 mm 115 mm 4,3 mm 5 A17499
10-11 mm 35 mm 120 mm 4,9 mm 5 A17500
11-12 mm 35 mm 125 mm 6,2 mm 5 A17501
12-13,5mm 42 mm 130 mm 6,2 mm 5 A17502
13,5-15,5 mm 50 mm 145 mm 7 mm 5 A17503
15,5-18 mm 60 mm 165 mm 8 mm 5 A17504
18-21 mm 65 mm 180 mm 9 mm 5 A17505
21-24 mm 70 mm 190 mm 10 mm 5 A17506
24-27 mm 75 mm 205 mm 11 mm 5 A17507
27,5-31,5 mm 80 mm 225 mm 12 mm 6 A17508
31,5-37 mm 90 mm 240 mm 14,5 mm 6 A17509
37-45mm 100 mm 285 mm 16 mm 6 A17510
45-55 mm 109 mm 320 mm 20 mm 6 A17511

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

Fromm
prazision
—

Kapdoérzsar 1:10, kézi, HSS

Kézi kipdorzsar gyorsacélbdl, 1:10 kupos furathoz.

Miiszaki adatok
- egyenes horony

Anyag HSS (|
- HSS gyorsacél ca.0"
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntsttvas] fauminium, | fverssréz, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

3 10
5 15
10 25
15 35
23 45

Fromm
prazision

b mmofo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Négyszig Elszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

70 100 6,3 5 A17534
100 140 10 5 A17536
150 195 16 7 A50989
200 250 22,4 9 A17538
220 275 31,5 11 A17540

Kuapdorzsar 1:16, kézi, HSS
Kézi kipdorzsar, NPT, NPTF, BSPT kupos csémenetek magfuraitanak a pontos elkészité-
sére.

Miiszaki adatok
- 1:16 kUpossag
- hengeres szar menesztd négyszdggel

Anyag HSS (|
- HSS gyorsacél J e
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 |} <1.000 §§ <1.200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvO TTI'“ e | Jsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

NPT 1/16" 5,935
NPT 1/8" 8,042
NPT 1/4" 10,308
NPT 3/8" 13,728
NPT 1/2" 16,938
NPT 3/4" 22,253

o [ [mmoO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Négyszog Cikkszam

[mm] [mm] [mm]
6,998 17 70 4,5 6 A78387
9,105 17 70 6,3 6 A17554
11,996 27 80 9 6 A17545
15,416 27 85 10 8 A17547
19,126 35 95 12,5 8 A17549
24,441 35 105 16 10 A17551

2




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

Kupdodrzsar 1:50, kézi, DIN 9

Kézi kipdorzsar gyorsacélbdl, 1:50 kupos furathoz.

BO=E

501 A 501B 221469

Fromm Fromm @ xtimzel
prazision prazision

ca. 0%

Miiszaki adatok Miiszaki adatok Miiszaki adatok
- 1:50 kdpossag -+ 1:50 kdpossag - 1:50 kUpossag
- egyenes horony - csavart horony - csavart horony
- hengeres szar meneszt6 négyszdggel - hengeres szar meneszt6 négyszdggel - hengeres szar meneszt6 négyszdggel
Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] frminem, | Wverosréz | | Maanyag
<1.000 § § <1.200 §}f <1.400 <52 <56 <62 >62 Lo f-rlek e | Jsdroaréz,
N/mm? || N/mm? | | N/mm?f | HRC || HRC f| HRC HRC “Deeiok esonvezetei | bronz

O S EN
O N
ECEE O E N O N

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

501A 501B 221469

Névleges @ Elhossz Teljes hossz Négyszog Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

1 0,9 1,46 28 48 2,5 B79444 - -

1,5 1,4 2,14 37 57 2,5 A17578 A17618 -

1,6 15 2,24 37 57 2,5 M27833 M27875 -

2 19 2,86 48 68 2,5 M27837 A17621 -

2,5 2,4 3,36 48 68 2,5 A17583 A17623 -

3 29 4,06 58 80 3,15 A17585 A17625 A17656
3,5 3,4 4,9 75 100 3,55 B30846 B30849 -

4 39 5,26 68 €3 4 M27841 A17628 A17657
4,5 4,4 6,14 87 115 4,5 A17591 M27877 -

5 4,9 6,36 73 100 5 A17592 A17631 A17658
5,5 5,4 7,78 73 100 5 A17594 M27880 -

6 59 8 105 135 6,3 A17595 A17634 A17659
6,5 6,4 8,78 119 150 6,3 H81644 A17636 -

7 6.9 9,72 141 177 71 A17598 A17637 -

8 7,9 10,8 145 180 8 A17600 A17639 A17660
9 8,9 12,16 163 205 9 A17602 A17641 -

10 9,9 13,4 175 215 10 A17604 A17643 A17661
12 118 16 210 255 11,2 A17606 A17645 A17662
13 12,86 16,74 194 240 12,5 M27843 M27882 -

14 13,86 17,74 194 240 12,5 B07117 M27884 -

16 15,8 20,4 230 280 14 M27846 M27886 A17664
20 19,8 24,8 250 310 18 M27851 M27888 A17665
25 24,7 30,7 300 370 22,4 M27853 M27900 -

30 29,7 36,1 320 400 25 A17614 M27904 -

40 39,7 46,5 340 430 315 M27856 A17653 -

50 49,7 56,9 360 460 40 M27861 M27907 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Dorzsarak, tartozékok

Fromm Szegecslyuk dorzsar, kaposszaru, HSS, DIN311
prazision Szegecslyuk dérzsar gyorsacélbol, kipos szarral, furat egytengely(iségi hibak korrigalasara.
R £/ Kt Anyag
- hosszl bekezdés - HSS gyorsacél
Miiszaki adatok DIN || 4ss \§ T
- klpos szar 31 ) Lca45° MK 1-4
Acel |l acel [ Acel | acel ] Acel || Acel J] Acel || Acel nox T | sncseevas] [miniom | fvorosrez | [ Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek oo | Jséroarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol ésorvezereifl | bronz

mo 0 al b

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges 0 Elhossz Teljes hossz Elszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
11 7,7 11 119 199 MK 1 4 A71917
13 9,1 13 120 195 MK 1 5 A17696
15 10,5 15 125 219 MK 2 5 A55250
16 11,2 16 135 229 MK 2 5 H88678
17 119 17 150 238 MK'3 5 B78548
22 15,4 22 165 281 MK'3 5 G35821
23 16,4 23 165 281 MK'3 5 G35843
24 16,8 24 180 296 MK'3 5 G35845
26 18,2 26 180 296 MK'3 5 G35850
32 22,4 32 210 354 MK 4 5 J31165
33 23,1 33 210 354 MK 4 5 J31172
34 23,8 34 220 364 MK 4 5 G74861
36 25,2 36 220 364 MK 4 5 G74866
Fromm Morse-kap dorzsar, egyenes hornyu, kézi, HSS,
prazision DI N 2 04

; Kézi kipddrzsar gyorsacélbdl, egyenes horonnyal, Morse-kupos furatokhoz. Szerszam-
gépek feltjitdsahoz, javitasahoz, karbantartasahoz.
Miiszaki adatok

- egyenes horony
- hengeres szar meneszt6 négyszdggel

DIN
Anyag , b ] HsS M (|
- HSS gyorsacél ca. 0°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 |§ <1400 f§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | saroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC D elok esonvozetei] | bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Négyszog Elszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm]
MK 0 6,547 9,722 61 93 6,3 6 B22693
MK 1 9,571 12,863 66 102 8 8 A01514
MK 2 14,733 18,679 79 121 11,2 8 A17717
MK 3 20,01 24,829 96 146 16 10 A17719
MK 4 26,229 32,41 119 179 20 10 A17721
MK 5 37,873 45,767 150 222 25 12 F44905



Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

Gépi dorzsar, hengeresszar, egyenes hornyu, DIN 212

Hengeresszaru gépi dorzsar gyorsacélbdl, egyenes horonnyal, H7-es trésd furatokhoz.

Elény6k/Kivitel Miiszaki adatok
- egyenes horony - 0°-0s horonyszdg
- H7 tirés ['2’1';] M {m]@m
- hengeres szar Anyag ) ca0
- HSS gyorsacél
221445 407C F1342
@ stim zet Fromm — ||LLll=II_TEFI
prazision TTEX
Acél || Acel Acel || Acel || Acel || Acel Acél Acél nox T | sncseevas] [ominiom | fvsrosrez | [ Maanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek Temar || Jérgaréz)
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol esonvozetel] | bronz

O m 00O
O __ BN _NNEER
BN BEEEEE

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

EZ u

221445 407C F1342
Névleges @ Elhossz Teljes Szar @ h9 Cikkszam Cikkszam Cikkszam

221445 407C F1342
Névleges @ Elhossz Teljes Szar @ h9 Cikkszam Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] hossz [mm] [mm] [mm] hossz [mm]

[mm]
15 8 40 15 - A17737 A17804 6,8 Bl 109 71 - = A17832
2 11 49 2 - A17741 A17805 6,9 31 109 71 - - A17833
2,2 12 53 2,2 - - A17806 7 31 109 71 - A17765 A17834
2,3 12 53 2,3 - - A17807 7.1 31 109 71 - - A17835
2,4 14 57 2,4 - - A17808 7,2 31 109 71 - - A17836
2,5 14 57 2,5 = A17744 A17809 7,5 31 109 71 - - A17837
2,7 15 61 2,7 - - A17810 7.8 33 117 8 - - A17838
2,9 15 61 29 - - A17811 8 33 117 8 A01524 A17767 A17839
3 15 61 3 - A17747 A17812 81 33 117 8 - - A17840
31 15 61 31 - - A01517 8.3 33 117 8 - - A17841
3,2 16 65 3,2 - - A17813 8,7 36 125 9 - - A17842
3,3 16 65 3,3 - - A17814 9 36 125 9 A01525 A17769 A17843
3,5 18 70 3,5 A01518 A17751 - 91 36 125 9 - - A17844
3,6 18 70 3,6 - - A17815 9,5 36 125 9 - - A17845
3,7 18 70 3,7 - - A17816 9,6 36 125 10 - - A17846
3,9 19 75 4 = = A17817 10 38 133 10 A01526 A17771 A17847
4 19 75 4 A01519 A17753 A17818 10,5 38 133 10 - = L01121
4,1 19 75 4 - - A17819 10,6 38 133 10 - - A17848
4,2 19 75 4 - - A17820 11 41 142 10 A01527 A17773 A17849
4,3 21 80 4,5 - - A17821 12 4Lt 151 10 A01528 A17775 A17850
4,4 21 80 4,5 - - A17822 12,5 4Lt 151 10 - = A17851
4,5 21 80 4,5 - A17756 - 13 4Lt 151 10 A01529 - -
5 23 86 5 A01521 A17758 KO05173 13,5 47 160 12,5 - = A17852
51 23 86 5 - - A17823 14 47 160 12,5 A01530 A17779 -
5,2 23 86 5 - - A17824 14,5 50 162 12,5 - = A17853
55 26 93 5,6 - C41011 A17825 15 50 162 12,5 A01531 A17781 -
57 26 93 5,6 - - A17826 15,5 52 170 14 - = A01532
5,8 26 93 5,6 - - A17827 16 52 170 12,5 A01533 A17783 A17854
6 26 93 5,6 - A17761 A17828 17 54 175 14 - K52019 -
61 28 101 6,3 - - A17829 18 56 182 14 - - A17855
6,2 28 101 6,3 - - A17830 19 58 189 16 - - D96569
6,5 28 101 6,3 - A17763 (77725 20 60 195 16 - K52022 D96572
6,6 28 101 6,3 - - A17831

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

176 Szerszamkatalégus



Furatmegmunkald szerszamok 2
Dorzsarak, tartozékok

Gépi dorzsar, hengeresszaru csavart hornyu, DIN 212 [ oIN ] \ { i J

Hengeresszarl gépi dérzsar gyorsacélbol, csavart horonnyal. H7-es tlrési furatokhoz. 212

Miiszaki adatok
- 7°-0s horonyszog

221430 407D F1352
@ stimzet’ @ Fromm — ||L1Jl=ILTEFI
prazision TS

Eﬂ

=] -]

Elényok/Kivitel Elénydk/Kivitel Elényok/Kivitel
- balra csavart horony - balra csavart horony - balra csavart horony
- H7 tlrés - H7 tlrés - hengeres szar
- hengeres szar - hengeres szar - H7 tdrés
- mindkét oldalon kézpontoz6 csucs @ 3,7-ig
Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§ <1400 <52 <56 <62 >62 otvozetek, e | Jsaraaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? | | nmm2 || HRC || HRC | HRC || HRC Specels esontzetzi] | bronz

_ BN _NNEER
O _ BN _BENEER
BN BEEEEE

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

EZ u

221430 407D F1352
Névleges @ Elhossz Teljes Szar @ h9 Cikkszam Cikkszam Cikkszam

221430 407D F1352
Névleges @ Elhossz Teljes Szar @ h9 Cikkszam Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm]  hossz [mm] [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]

0,9 55 34 0,9 - - A17857 3,9 19 75 4 - - A17888
1 55 34 1 - - A17858 4 19 75 4 A18067 A17986 A17889
11 6,5 36 11 - - A17859 4,1 19 75 4 - - 663592
1,2 7,5 38 1,2 - - A17860 4,2 19 75 4 - - A17890
1,3 7,5 38 1,3 - - A17861 4,3 21 80 4,5 - - A17891
1,4 8 40 1,4 - A17970 A17862 4,4 21 80 4,5 - - A17892
1,5 8 40 1,5 - - A17863 4,5 21 80 4,5 A18068 A17987 A17893
1,6 9 43 1,6 - A17972 A17864 4,6 21 80 4,5 - - A17894
1,7 9 43 1,7 - - A17865 4,7 21 80 4,5 - - A17895
1,8 10 46 1,8 - - A17866 4,8 23 86 5 - - A17896
19 10 46 19 - - A17867 4,9 23 86 5 - - A17897
2 11 49 2 A18060 A17974 A17868 5 23 86 5 A18069 A17989 A17898
2,1 11 49 2,1 - - A17869 51 23 86 5 - - A17899
2,2 12 53 2,2 A18061 - A17870 5,2 23 86 5 - - A17900
2,3 12 53 2,3 - - A17871 5,3 23 86 5 - - A17901
2,4 14 57 2,4 - - A17872 5,4 26 93 5,6 - - A17902
2,5 14 57 2,5 A18062 A17978 A17873 5,5 26 93 5,6 A18070 A17992 A17903
2,6 14 57 2,6 - - A17874 56 26 93 5,6 - - A17904
2,7 15 61 2,7 - - A17875 57 26 93 5,6 - - A17905
2,8 15 61 2,8 - - A17876 5,8 26 93 5,6 - - A17906
29 15 61 2,9 - - A17877 59 26 93 56 - - A17907
3 15 61 3 A18064 A17981 A17878 6 26 93 56 A18071 A17993 720820
31 16 65 3,1 - - A17879 6,1 28 101 6,3 - - A17908
3,2 16 65 3,2 - - A17880 6,2 28 101 6,3 - - A17909
3,3 16 65 3,3 - - A17882 6,3 28 101 6,3 - - A17910
3,4 18 70 3,4 - - A17883 6,4 28 101 6,3 - - A17911
3,5 18 70 3,5 A18066 A17983 A17884 6,5 28 101 6,3 - A17996 A17912
3,6 18 70 3,6 - - A17885 6,6 28 101 6,3 - - A17913
3,7 18 70 3,7 - - A17886 6,7 28 101 6,3 - - A17914
3,8 18 70 4 - - A17887 6,8 31 109 71 - - A17915



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

221430 407D F1352 221430 407D F1352
Névleges @ Elhossz Teljes Szar @ h9 Cikkszam Cikkszam Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljes Szar @ h9 Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] hossz [mm] [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]
6,9 31 109 71 - - A17916 9,7 38 133 10 - - A17944
7 31 109 71 A18072 A17998 A17917 9,8 38 133 10 - - A17945
71 31 109 71 - - A17918 9,9 38 133 10 - - A17946
7,2 31 109 71 - - A17919 10 38 133 10 A18075 A18008 A17947
7,3 31 109 71 - - A17920 10,1 38 133 10 - - A17948
7,4 31 109 71 - - A17921 10,2 38 133 10 - - A17949
7,5 31 109 7,1 - A18001 A17922 10,3 38 133 10 - - A17950
7,6 31 109 8 - - A17923 10,4 38 133 10 - - A17951
7,7 33 117 8 - - A17924 10,5 38 133 10 - L37574 A17952
7,8 33 117 8 - - A17925 10,6 38 133 10 - - A17953
79 33 117 8 - - A17926 11 41 142 10 A18076 A18010 A17954
8 33 117 8 A18073 A18002 A17927 11,5 41 142 10 - - A17955
81 33 117 8 - - A17928 12 44 151 10 A18077 A18012 A17956
8,2 33 117 8 - - A17929 12,5 44 151 10 - - A17957
83 33 117 8 - - A17930 13 44 151 10 A18078 A18014 A17958
8,4 33 117 8 - - K83417 13,5 47 160 12,5 - - A17959
8,5 33 117 8 - - A17932 14 47 160 12,5 A18079 A18015 A17960
8,6 33 117 9 - - A17933 14,5 50 162 12,5 - - A17961
8,7 36 125 9 - - A17934 15 50 162 12,5 A18080 A18017 A17962
8,8 36 125 9 - - A17935 15,5 52 170 12,5 - - A17963
8,9 36 125 9 - - A17936 16 52 170 12,5 A18081 A18019 (89817
9 36 125 9 A18074 A18005 A17937 16,5 54 75 14 - - B68984
9,1 36 125 9 - - A17938 17 54 175 14 - - A17964
9,2 36 125 9 - - A17939 17,5 56 182 14 - - A17965
9,3 36 125 9 - - A17940 18 56 182 14 - A18022 A17966
9,4 36 125 9 - - A17941 18,5 58 189 16 - - A17967
9,5 36 125 9 - - A17942 19 58 189 16 - K52036 D96577
9,6 36 125 10 - - A17943 20 60 195 16 - A18026 A17968
@ Fromm Gépi dorzsar NC, hengeresszaru, csavart hornyu,
prazision
HSS-E, DIN212

m Hengeresszard NC gépi dérzsar kobalt 6tvozésl gyorsacélbél, csavart horonnyal, H7-es

tdrés( furatokhoz.

Elényok/Kivitel Anyag
- balra csavart horony - HSS-E gyorsacél
H7 tlrés
PRy z DIN HSS-
H6 tlrésd hengeres szar [ 212 o ] \§ W7 (1]
L ca. 7° )
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | ontsrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 ||| <1000 | | <1200 ||| <1400 |} <52 <56 <62 >62 otvozetek remes: | fsargarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok sowzetsi] | bronz

mmo [ | | | O mmOmN

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Szar @ h6 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 15 61 3 A18130 12 44 151 10 A18150
4 19 75 4 A18133 14 47 160 14 B17827
5 23 86 5 A18136 15 45 162 14 H75319
6 26 93 6 A18140 16 52 170 14 A18154
7 31 109 8 A18143 17 54 175 14 L49399
8 33 117 8 A18145 18 56 182 14 H52759
10 38 133 10 A18147 20 60 195 16 A18158

Rendelési informacio
@ 4 mm-tél igény esetén szerszamon keresztlli h(téssel is szallithatd.

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

178 Szerszamkatalégus



Furatmegmunkald szerszamok 2
Dorzsarak, tartozékok

—lwacren Gépi dorzsar, szazados, csavart hornyu, HSS,
ey .. DIN212

Hengeresszary, szazados méretlépcsézésl gépi dorzsar gyorsacélbol, csavart horonnyal.
Nem jaratos méretek és tlrések el6allitasahoz, a szerszam névleges mérete, gyartasi
tlrése, és az el6irt tlirésmez6 figyelembe vételével!

Elényok/Kivitel Anyag
- balra csavart horony - HSS gyorsacél
- hengeres szar

Miiszaki adatok
-+ 7°-0s horonyszdg

- gyartasi tlrés: 0/+0,004-@<6 mm r
PRSI NP DIN
- gyartasi trés: 0/+0,005 - @>6 mm 212 ] HSS \§ —
- méretsor |épcs6zése: 0,01 mm L ca.7°
Acel || Acel acel || acel || Acel || Acel Acél Acél nox Tien | Bortstrvas] fuminim. | Verssrez | | Moanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek oo | [séroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | | N/mm?f | HRC HRC HRC HRC Deeiok éscvszetsi] | bronz

mo 0 eeOn

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges Elhossz Teljeshossz  Szar@ h9 Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljeshossz  Szar@ h9 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0,97 55 34 1 A18159 5,98 26 93 5,6 A18373
0,98 55 34 1 A18160 5,99 26 €3 5,6 A18374
0,99 55 34 1 M27442 6 26 93 5,6 A18375
1 55 34 1 A18161 6,01 28 101 6,3 A18376
1,01 55 34 1 A18162 6,02 28 101 6,3 A18377
1,02 55 34 1 M27473 6,03 28 101 6,3 A18378
1,03 5,5 34 1 M27478 6,33 28 101 6,3 A18396
1,97 11 49 2 A18199 6,34 28 101 6,3 A18397
1,98 11 49 2 A18200 6,35 28 101 6,3 A18398
1,99 11 49 2 A18201 6,36 28 101 6,3 A18399
2 11 49 2 A18202 6,37 28 101 6,3 B11478
2,01 11 49 2 A18203 6,97 31 109 71 A18417
2,02 11 49 2 A18204 6,98 31 109 71 A18418
2,03 11 49 2 A18205 6,99 31 109 71 B22224
2,97 15 61 3 A18248 7 31 109 71 A18419
2,98 15 61 3 A18249 7,01 31 109 71 A18420
2,99 15 61 3 A18250 7,02 31 109 7.1 A18421
3 15 61 3 A18251 7,03 31 109 7,1 A18422
3,01 16 65 3,2 A18252 7,92 33 117 8 A18445
3,02 16 65 3,2 A18253 7,93 33 117 8 A18446
3,03 16 65 3,2 A18254 7,94 33 117 8 A18447
3,17 16 65 3,2 A18265 7,95 33 117 8 A18448
3,18 16 65 3,2 A18266 7,97 33 117 8 A18449
3,19 16 65 3,2 M27486 7,98 33 117 8 A18450
3,2 16 65 3,2 A18267 7,99 33 117 8 A18451
397 19 75 4 A18291 8 33 117 8 A18452
3,98 19 75 4 A18292 8,01 33 117 8 A18453
358 19 75 4 A18293 8,02 33 117 8 A18454
4 19 75 4 A18294 8,03 33 117 8 A18455
4,01 19 75 4 A18295 8,97 36 125 9 M27492
4,02 19 75 4 A18296 8,98 36 125 9 F52444
4,03 19 75 4 A18297 8,99 36 125 9 M27496
4,97 23 86 5 A18334 9 36 125 9 A18482
4,98 23 86 5 A18335 9,01 36 125 9 A18484
4,99 23 86 5 A18336 9,02 36 125 9 A18485
5 23 86 5 A18337 9,03 36 125 9 A18486
501 23 86 5 A18338 9,51 38 133 9 A18499
5,02 23 86 5 A18339 9,52 38 133 10 A18500
5,03 23 86 5 A18340 9,53 38 133 10 A18501
5,97 26 93 5,6 A18372 9,97 38 133 10 A18514



Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

Névleges @ Elhossz Teljeshossz  Szar@ h9 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

9,98 38 133 10 A18515
€e8 38 133 10 A18516
10 38 133 10 A18517
10,01 38 133 10 A18518
10,02 38 133 10 A18519
10,03 38 133 10 665126
10,97 41 142 10 A18541
10,98 41 142 10 A18542
10,99 41 142 10 J13865

Rendelési informacio
A feltUntetett mérettartomanyon bellil tovabbi kézbens6 ,szazados” méretek is rendelhetdk, kérje ajanlatunkat!

Névleges @ Elhossz Teljes hossz  Szar@ h9 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

11,01 41 142 10 M27671
11,02 41 142 10 A18544
11,09 41 142 10 H32338
111 41 142 10 A18543
11,11 41 142 10 A18548
11,97 44 151 10 M27689
11,98 44 151 10 A18555
11,99 44 151 10 A18556
12 44 151 10 36400

Névleges

Zmm A9

B8
+0,31 -
+0,32 +0,15
+0,35 +0,16

+0,37 +0,16

B9
+0,15
+0,16
+0,17
+0,18

Bi1 C8
+0,18 -

+0,19
+0,22
+0,23

B1o
+0,17
+0,17
+0,19
+0,20

- +0,02 +0,03 +0,01 +0,01 +0,02 -

-

+0,03 +0,04 -

-0,01 -0,01 -0,02 -0,02 -0,02
-0,01 -0,01 -0,01 -0,02 -0,02 - -
- -002 -0,01 -0,02 -002 - | -0,02
3 EfL] -001 -002 -002 -002 -003 - | -0,02

Alkalmazasi példa:

lgény: @ 9,5 N8

Az 4tmér6 és tlrésmez6okbdl adédd hozzdadott érték: -0,02
Valasztandé szdzados dorzsar méret: 9,5-0,02=9,48
Rendelendd szerszdm B620 130 - 9,48

.

Hozzaadott érték a névlieges atméré / tiirés kombinaciéhoz

+0,08
+0,09
+0,11

—mmmmmmmmmmm

+0,02 +0,03 +0,04

+003 +0,03 +0,05 +0,02 +0,02 +0,03 +0,05

EPPTRET] 004 +004 +0,06 +0,02 +0,03 +0,04 +007 +001 -

mmmmmmm

+0,08 +0,11 - - +0,00 +0,00 - -0,01 -

+0,09 +0,14 - +0,00 +0,00 - +0,00 +0,00 +0,00 - - - - -0,01 -
+0,12 +0,18 - +0,00 +0,00 - +0,00 +0,00 +0,00 - -0,01 -0,01 -0,01 -0,01 -
+0,14 +0,22 - +0,00 +0,00 - +0,00 +0,00 +0,01 - -0,01 -0,01 -0,01 -0,01

mmmmmm

(of ) Cio C1a D7 D8 D9 Dio D11

+0,07 +0,09 +0,10 - - +0,03 +0,05 +0,06
+0,09 +0,10 +0,12 - +0,04 +0,05 +0,06 +0,08
+0,10 +0,12 +0,15 - +0,05 +0,06 +0,08 +0,11
+0,12 +0,14 +0,18 +0,06 +0,06 +0,08 +0,10 +0,13

- +0,01 +0,03 +0,04
+0,01 +0,02 +0,03 +0,05
+0,01 +0,02 +0,04 +0,07
+0,01 +0,01 +0,02 +0,05 +0,08

- 4001 - -
- |+0,01 - -

-0,02 - -0,04

- -0,02 - - - -0,03 -0,04 -0,05

- -0,02 - -0,03 - -0,03 -0,05 -0,06

- -0,03 - -0,03 - - -0,05 -0,07
Megjegyzés:

A tablazatban az értéket nem tartalmazo atméré/tlrés-
kombinaciék szazados dorzsarral folyamatbiztosan nem
allithatok eld. A szlirke mez6ben feltlintetett értékek még
éppen megfelelnek az adott &tmérd/tlrés kombinaciéhoz.

%

o

180

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Furatmegmunkald szerszamok 2
Dorzsarak, tartozékok

@ Fromm Gépi dorzsar, kapsszaru, csavart hornyu, HSS-E,
prazision DIN208

E Klposszaru gépi dorzsar kobalt 6tvozésd gyorsacélbdl, csavart horonnyal, H7-es tlrés(

furatokhoz. Gyartéi katalégus szam: 401 B.

Elényok/Kivitel Anyag
- Balak - HSS-E gyorsacél
- balra csavart horony

- H7 tlrés DIN HSS-
. . [ 208 Co } \§ H7 DI
- klpos szar a7 MK 1-4

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | B stevae] fruminm | fvsrssrez | | Mianyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6o ?rlf'k e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC ek bronz

mmc | | | | 0 mEON

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges O Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

10 38 168 MK 1 A18653 27 71 277 MK 3 A18687
11 41 175 MK 1 A18654 28 71 277 MK 3 A18688
12 [AA 182 MK 1 A18656 29 73 281 MK 3 A50994
13 44 182 MK 1 A18659 30 73 281 MK '3 A18691
14 47 189 MK 1 A18661 31 75 285 MK 3 A50995
15 50 204 MK 2 A18662 32 77 317 MK 4 A50996
16 52 210 MK 2 A18665 33 77 317 MK 4 A75039
17 54 214 MK 2 A18666 34 78 321 MK 4 A18697
18 56 219 MK 2 A18669 B5 78 321 MK 4 A18698
19 58 223 MK 2 A18671 36 79 325 MK 4 A75042
20 60 228 MK 2 A18673 37 79 325 MK 4 A75044
21 62 232 MK 2 A18675 38 81 329 MK 4 A75045
22 64 237 MK 2 A18677 39 81 329 MK 4 G42694
23 66 242 MK 2 A18679 40 81 329 MK 4 A18706
24 68 268 MK 3 A18681 42 82 333 MK 4 D00587
25 68 268 MK 3 A18683 45 83 336 MK 4 M27695
26 70 273 MK 3 A18685 50 86 344 MK 4 C05812
Keményfém gépi dorzsar, hengeres szarral —llwaLTen

TITEX

Hengeresszaru gépi dorzsar keményfémbdl. H7-es tlrés( furatokhoz

Anyag Werks- VHM 7
- @13 mm-ig témor keményfém norm | | K20/ H7 | |Con ]
- @ 13 mm felett témor keményfém fej K20 E585 HA
F2162 F2171
¥ — - - e —
—_—————— e S e—————
ca.0°
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- egyenes horony - balra csavart horony
- H7 tlrés - H7 tlrés
- erdsen egyenetlen élosztas - erdsen egyenetlen élosztas
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek Tema || Jsérgaréz)
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

EEElls s m B O O OO0 " E E =
ESls = B E OO ooEe e =

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

F2162 F2171 F2162 F2171

Névieges @ Elhossz Teljes hossz Szar@h6  Cikkszam Cikkszam Névieges @ Elhossz Teljes hossz Szar@h6  Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 12 49 4 - H34388 8,5 33 117 8 A97351 A18872
2,5 16 59 4 - B35239 9 36 125 10 M28296 A98563
3 17 62 4 - A18862 9,5 36 125 10 M28300 -
3,2 17 62 4 - C41131 10 38 133 10 A18857 A18873
3,5 18 70 4 - A01537 11 41 142 12 M28073 B75109
4 19 75 4 A18852 A18863 12 44 151 12 A18858 A18874
4,5 21 80 6 M28286 A18864 13 4L, 151 12 M28087 K20874
5 23 86 6 A18853 A18865 14 47 160 16 M28121 A01538
55 26 93 6 A80675 A18866 15 50 162 16 M28128 A18875
6 26 93 6 A18854 A18867 16 52 170 16 A18859 A18876
6,5 28 101 6 A18855 A18868 17 52 175 18 M28271 -
7 31 109 8 H71389 A18869 18 52 182 18 M28276 A18877
7,5 31 109 8 M28289 A18870 20 52 195 20 M28282 A18878
8 33 117 8 A18856 A18871
@ Fromm Gépi dorzsar, kuposszaru, csavart hornyu,

prazision

keményfém, DIN8094
ﬂ KUposszaru gépi dérzsar keményfémbdl, csavart horonnyal. H7-es tlrésd furatokhoz.

Erésen egyenetlen élosztas.

Elényék/Kivitel Anyag

- Balak - keményfém K10
- balra csavart horony

- forrasztott lapkas

- erdsen egyenetlen élosztas VA )
P DIN
. H7 tlrés [8094 K10/ \§ H7 DI
- kupos szar K20 J cat J Lk -4
Acél Acel Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ten | Bogstrvasy fuminim. | fVerssrez | | Maanyeg
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlf-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

HEEEOO | OO8EEN

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Elhossz Teljeshossz MK Cikkszam Névleges @ Elhossz Teljeshossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

10 45 168 MK 1 M28333 24 70 268 MK 3 M28492
11 45 175 MK 1 M28339 25 70 268 MK 3 B59079
12 45 182 MK 1 M28341 26 70 273 MK 3 B59082
13 45 182 MK 1 M28346 27 70 277 MK 3 B59083
14 45 189 MK 1 M28351 28 70 277 MK 3 B59084
15 45 204 MK 2 M28360 29 70 281 MK 3 M28496
16 45 210 MK 2 M28366 30 70 281 MK 3 M28497
17 56 214 MK 2 M28368 31 70 285 MK 3 M28499
18 56 219 MK 2 M28374 32 70 317 MK 4 M28500
19 56 223 MK 2 G02230 34 70 321 MK 4 M28501
20 56 228 MK 2 M28381 35 70 321 MK 4 M28910
21 56 232 MK 2 B59074 36 70 325 MK 4 M28917
22 56 237 MK 2 B59076 38 70 329 MK 4 M28921
23 56 241 MK 2 B59078 40 70 329 MK 4 M28923

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Dorzsarak, tartozékok

Feltiizheto gépi dérzsar, DIN 219

Feltlzhet6 gépi dorzsar gyorsacélbdl, csavart horonnyal. H7-es tlrésd furatokhoz.

Elény6k/Kivitel Anyag
- 1:30 kUpossagu felfogé furat - HSS-E gyorsacél
- kereszthorony a menesztéshez
- csavart horony [ '2’1'; ] \@ H7 1
- H7 tlrés ca.7
412B 221432
Fromm @ SIim ZE'.
prazision

HSS-
Co HSS

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borstrvas] [Puminim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 oggzgtlesk e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC D eelolk ésonvozetei || bronz

CO w O S m
X W O e

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

412B 221432 412B 221432

Névileges @ Elhossz Teljes hossz Furat@ Cikkszam Cikkszam Névieges @ Elhossz Teljes hossz Furat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

25 32 45 13 A19124 F53350 43 45 63 22 M27957 -

26 32 45 13 M27928 - 44 45 63 22 M27958 A19190
27 32 45 13 A19127 - 45 45 63 22 A19153 A19191
28 32 45 13 M27934 F18853 46 45 63 22 M27962 -

29 32 45 13 M27936 - 47 45 63 22 M27971 -

30 32 45 13 A19130 A19181 48 45 63 22 B34529 -

31 36 50 16 M27937 - 49 45 63 22 M27973 -

32 36 50 16 A19133 A19182 50 45 63 22 A19159 A19192
33 36 50 16 M27939 - 52 50 71 27 M27974 -

34 36 50 16 A19137 A19183 55 50 71 27 M28002 F25628
35 36 50 16 A19138 A19184 56 50 71 27 M28017 -

36 40 56 19 A19140 A19185 58 50 71 27 M28024 -

37 40 56 19 A96104 - 60 50 71 27 M28026 A19194
38 40 56 19 M27942 A19186 62 56 80 32 M28027 -

39 40 56 19 A95891 - 65 56 80 32 M28028 A19195
40 40 56 19 A19146 A19188 68 56 80 32 A83823 -

41 40 56 19 A19148 - 70 56 80 32 A19169 A91074
42 40 56 19 A19150 A19189



Furatmegmunkalé szerszamok
Dorzsarak, tartozékok

Feltiizészar dorzsarakhoz, siillyesztokhoz, DIN 217

Felhasznalasi teriilet Szallitas terjedelme
- DIN 219 feltlizhet6 doérzsarakhoz - feltGzotlske
- DIN 222 feltlizhet6 stillyeszt6khoz - lehtzoéanya
- DIN 8054 feltlizheté dérzsarakhoz - menesztd gyUrl
Miiszaki adatok Anyag DIN
- 1:30 kupossag - nemesitett szerszamacél 217
241210 201
@ SIim ZE'. Fromm
prazision
241210 201 241210 201

Teljes DIN 219-hez MK Cikkszam Cikkszam DIN 219-hez MK Cikkszam Cikkszam

hossz [mm] [mm]

[mm]
13 250 25-30 MK'3 A19221 B27413 27 359 51-60 MK'5 A19225 B20761
16 261 31-35 MK 3 A19222 F28328 40 396 72-85 MK 5 A19228 -
19 298 36-42 MK 4 A19223 (98923 50 416 85-100 MK 5 F00412 K31430
22 312 43-50 MK 4 A19224 B22966

TURNUS Favoka dorzsarkeészlet, 12 részes, 1 tartoval
- Miiszaki adatok
-+ konuszos, 5, illetve 4 éllel
A — - Anyag

- specialis szerszamacél
- edzett és kdszorllt

Szallitas terjedelme

- @go6/065/07/08/085/09/10/1,3/1,5/1,7/1,9mm
— - befogoszar

- mUanyag dobozban

Alkalmazas / Munka-tartomany Készlet Cikkszam
[mm]
0,6-1,9 12 részes 975245

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Korkiszuroék, korkivagok, koronafurok

Korkivago fiirész, HSS, bimetal

Bimetal korkivago flrészek, fém (700 N/mm?2-ig), fa és miianyag alapanyagok megmunkaldsara.

Elényok/Kivitel
- vario valtakoz6 fogosztassal, 4,2-6,3 fog/coll

Miiszaki adatok
- vagasi mélység: max. 38 mm

KS Tools Bosch Forum
(GrooLs) © BOSCH forum

Professional Solutions

HSS HSS
Bimetall Bimetall

Anyag Anyag Anyag
- HSS bimetal - HSS-E-Co8 bimetal - HSS bimetal

KS Tools Bosch Forum KS Tools Bosch Forum

Flrész-0 Cikkszam Cikkszam Cikkszam Fiirész-0 Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]

14 A19299 - 353259 59 A19329 - 353286
16 A19300 151157 353260 60 A19330 151362 353287
17 A19301 - 353261 64 A19331 151364 353288
19 A19302 151159 353262 65 A19332 A19256 353289
20 A19303 A19248 353263 67 A19333 D96899 353290
21 A19304 A19247 353264 68 A19334 151366 353291
22 A19305 151166 353265 70 A19335 A19250 353292
24 A19306 A51002 353266 73 A19336 A88656 353293
25 A19307 151168 353267 75 A19337 - -

27 A19308 A19245 353268 76 A19338 A19253 353294
29 A19309 151170 353269 79 A19339 - 353295
30 A19310 151294 353270 83 A19340 151368 353296
32 A19311 151309 353271 86 A19341 - 353297
33 A19312 A51000 353272 89 A19342 151426 353298
35 A19313 151325 353273 92 A19343 A19246 353299
37 A19314 - 353274 95 A19344 151427 353300
38 A19315 151350 353275 98 A19345 B49633 353301
40 A19316 151352 353276 100 A19346 - -

41 A19317 A19249 353277 102 A19347 151429 353302
43 A19318 A50998 353278 105 A19348 A19255 353303
4Lt A19319 - 353279 108 A19349 A19257 -

45 A19320 - - 111 A19350 - -

46 A19321 A19251 353280 114 A19351 151436 353304
48 A19322 A19252 353281 121 A19352 567138 -

50 A19323 - - 127 A19353 151438 353305
51 A19324 151355 353282 140 A19354 - 353306
52 A19325 - 353283 146 A19355 - -

54 A19326 151357 353284 152 A19356 - 353307
55 A19327 - - 177 - A19357 -

56 - A88654 - 210 - B24184 -

57 A19328 A19254 353285



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Korkiszuroék, korkivagok, koronafurok

(&GTooLs) Korkivagohoz befogoszar, megvezeto furoval

Korkivagéhoz befogdszar, megvezetd furéval.

WE* Anyag
- HSS gyorsacél furo

Cikkszam A19359 - szerszamacél befogé
orkivago ] Befogas Cikkszam
2 14-30 hatszdg 9,5 A19359
14-30 hatszdg 11 A19360
Cikkszam A19361 14-30 hengeres 6,4 A19358
32-210 hatszdg 11 A19361
Cikkszam A19358
(&GTooLs) Korkivago készlet, univerzalis

Bimetal korkivago flrészek, fém (700 N/mm?2-ig), fa, mianyag alapanyagok
megmunkalasara.

Elényok/Kivitel
- flrdsi mélység: max. 38 mm
- vario valtakoz6 fogosztassal, 4,2-6,3 fog/col

HSS
- HSS, bimetal

Készlet terjedelem Cikkszam

8 részes ©22/29/35/44/51/68 975247

9 részes ©19/22/29/38/44/51/57 975248

15 részes @19/22/25/29/32/35/38/44/51/57 /64 975249
© BOSCH Korkivago, keményfémbetétes, Multi-construction

) Korkivago, cserép, tégla, fa és mlanyag farasara.

Elényok/Kivitel

- gyémant kdszorilésl keményfém fog HM

- cseppformaju forgacskidobd nyilas

Fiirész-0 Cikkszam Fiirész-0 Cikkszam

[mm] [mm]

25 A19383 68 A19390

30 A19384 70 A19391

35 A19385 71 A19392

40 A19382 T4 A19393

45 A19386 76 A19394

55 A19381 83 B98142

58 A19388 85 A19376

60 A19379 105 A19378

63 A19389 111 L00092

65 A19375 114 K&41477

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Korkiszuroék, korkivagok, koronafurok

Magfuarok, HSS-E Zmetaliliraft
Magfuro kobalt 6tvozésl gyorsacélbol, magnestalpas furégépekkel torténé alkalmazashoz.

Elényok/Kivitel Anyag

- magas kopasallésag - HSS-E gyorsacél HSS-

- hosszu élettartam - fényes fellilet Co
Silver-Line25 Silver-Line50

Miiszaki adatok Miiszaki adatok

- 25 mm vagasi mélység - 50 mm vagasi mélység

- Weldon 19 mm 3/4" szar - Weldon 19 mm 3/4" szar
Acel || Acel acel || acel || Acer || Acel Acél Acél Inox TEn | fncsrevas] frumnom | fvorosrez | Maanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ek nemias: | Ncsrgarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm2f | HRC HRC HRC HRC g sonozetei] | bronz

B m O | n
EmE e O | o

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Silver- Silver-
Line25 Line50

Silver- Silver-
Line25 Line50

Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

12 C10119 B34581 37 C10155 D88737
13 B08270 D88542 38 C10156 D88746
14 A97118 B33969 39 C10157 D88748
15 C10120 D88551 40 B65680 D88749
16 B60737 D88577 41 C10158 D88752
17 C06821  B27540 42 C10159 D88753
18 B08271 A93192 43 C10160 D88755
19 B26784 D88582 (A C10161 D88771
20 B60753 D88597 45 C10162 D88775
21 B18279 B18291 46 C10163 D88777
22 A93184 D88600 47 C10164 D88781
23 C10121 D88611 48 C10166 B96463
24 A73698 - 49 C10167 D88785
25 B18282 B18294 50 C10168 D88788
26 B08276 A83500 51 C10169 D88793
27 C10123 D88629 52 C10170 D88794
28 C10139 D88630 53 C10171 D88796
29 = D88632 54 C10172 D88799
30 C10140 D88636 55 C10173 D88801
31 C10147 C96197 56 C10174 D88803
32 C10149 B96461 57 C10175 D88804
33 C10150 D88640 58 C10176 D88807
34 C10151 D88642 59 C10177 D88811
35 C10153 D88644 60 C10178 D88814
36 C10154 B18285



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Korkiszuroék, korkivagok, koronafurok

Zmetalisaft Kilokotiiske magfurohoz
L car——cwrswne Ml Hossz Cikkszam
[mm] [mm]
6.34 77 A73582
' 102 A83512
Zmetalisart Atalakitohiively koronafurohoz MK

Atalakitohuvely koronafrohoz belsé hiités nélkil.

Felhasznalasi teriilet

- minden Weldon szarG / univerzalis szart 19 mm (3/4") vagy 32 mm (1 1/4") mag-
furéhoz alkalmas

MK Befogas Cikkszam
[mm]

MK 2 19 B00255
19 B00252

MK 3
32 A97213

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

Fafarok

Elényok/Kivitel
- kozpontosito él

HSS HSS-E
Fafuro, HSS. Fafaro, HSS-E.
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél
HSS HSS-E A19490 HSS HSS-E
Hasznos Teljes hossz Szar Cikkszam Cikkszam (7] Hasznos Teljes hossz Szar Cikkszam Cikkszam
hossz [mm] [mm] [mm] hossz [mm] [mm]
[mm] [mm]
3 33 61 3 A19476 C04831 11 94 142 10 A19484 C04915
4 43 75 4 A19477 C04837 12 101 151 10 A19485 (C05872
5 52 86 5 A19478 C04841 13 101 151 10 A19486 -
6 57 58 6 A19479 C04849 14 108 160 10 A19487 (C05873
7 69 109 7 A19480 C04863 16 120 178 10 A19489 (05874
8 75 117 8 A19481 (04884 18 120 178 10 A19490 C(C05875
9 81 125 9 A19482 (04898 20 120 178 10 A19491 (C05876
10 87 33 10 A19483 C04905
Fafuro készletek
Felhasznalasi teriilet Anyag
- minden puha- és keményfahoz - HSS gyorsacél
Elénydk/Kivitel
- kdzpontosito él

L —
Professional Solutions

f

Wl dlY

10 8 B8 7 6543

Alpen Forum

Tartalom Készlet Cikkszam Cikkszam
[mm]

@3/4/5/6/7/8/9/10 8 részes - 956128
@3/4/5/6/7/8/9/10 8 részes D37723 -
@4/5/6/8/10 5 részes D61661 -



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

Gerendafuro, Lewis, HSS

Gerendafuro, fa gerendak furasara.

Elényok/Kivitel

- koszordlt horony és hatfelllet
- kivalé forgacselvezetés

- menetes kdzpontositd él

Anyag
- HSS gyorsacél

Teljes hossz Hasznos hossz Szar Cikkszam ] Teljes hossz Hasznos hossz Szar Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

235 160 6 A19492 235 160 10 A19510
8 460 380 10 A19537 22 460 380 10 A19544

235 160 10 A19496 600 530 10 A19569
10 460 380 10 A19538 235 160 13 A19512

600 530 10 A19563 24 460 380 13 A19545

235 160 10 A19498 600 530 13 A19570
12 460 380 10 A19539 25 235 160 13 A19514

600 530 10 A19564 235 160 13 A19516

235 160 10 A19500 26 460 380 13 A19546
14 460 380 10 A19540 600 530 13 A19558

600 530 10 A19565 235 160 13 A19518
15 235 160 10 A19502 28 460 380 13 A19547

235 160 10 A19504 600 530 13 A19571
16 460 380 10 A19541 235 160 13 A19520

600 530 10 A19566 30 460 380 13 A19548

235 160 10 A19506 600 530 13 A19572
18 460 380 10 A19542 235 160 13 A19522

600 530 10 A19567 32 460 380 13 A19549

235 160 10 A19508 600 530 13 A19573
20 460 380 10 A19543

600 530 10 A19568
) BOSCH Zsalufaroé, hengeresszaru, HSS

Az 6sszes 13 mm-es tokmanyu furégépben hasznalhato.

Felhasznalasi teriilet

- zsaluzashoz, belsé munkalatokhoz, szaniterterllethez, flitésszereléshez,
elektromos szereléshez

- acélhoz, aluminiumhoz, profillemezekhez, fahoz, gipszkartonlaphoz, kénnyd
épitéanyagokhoz, szigeteléshez

Anyag
- HSS furé
- szerszamacél szar

Teljes hossz
400 mm 600 mm

Cikkszam Cikkszam

6 5 A19574 -
8 6 A19575 -
10 8 A19576 -
12 8 A19577 D96743
14 8 A19578 D96744
16 10 A19579 A19580
18 10 A19581 D96747
20 10 A19582 -
22 10 A19583 -
24 11 A19584 -
30 11 A19588 -
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

Forstner furo, HSS

Forstner furé, mindenféle fa alapanyaghoz.

Elényok/Kivitel
- kdzpontositd csuccsal

Anyag

- HSS gyorsacél
2 Teljes hossz Szar Cikkszam (7] Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 90 8 A19609 25 90 8 A19618
12 90 8 A19610 26 90 8 A19619
15 90 8 A19612 30 90 8 A19621
16 90 8 A19613 32 90 10 A19622
18 90 8 A19614 35 90 10 A19623
20 90 8 A19615 40 90 10 A19624
22 90 8 A19616 45 90 10 A19625
24 90 8 A19617 50 90 10 A19626

Panthelyfaro, HSS, keményfém éllel

Elényok/Kivitel
- kdzpontosité csucs

Anyag

- HSS gyorsacél

- keményfém él

2 Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
30 70 8 A19637
35 70 10 A19638

Gobozott furo (ciganyfuro)
Elényok/Kivitel
- mUanyag nyél

Anyag

- szerszamacél

(] Teljes hossz Hasznos hossz Cikkszam

[mm] [mm] [mm]

3 A19639

4 120 90 A19640

5 A19641

- - , vy rurr ACVAD

Faipari hosszlyukfuro, kételu MAGYAR=

Jobbos

Jobbos Balos Jobbos Balos

Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Teljes hossz Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm]
6 120 13 A19658 A19674 14 160 13 A19666 A19684
7 125 13 A19659 A19675 15 165 13} A19667 A19681
8 130 13 A19660 A19676 16 170 16 A19668 A19685
© 135 13} A19661 A19677 17 175 16 A19669 A19682
10 140 13 A19662 A19678 18 180 16 A19670 A19686
11 145 13} A19663 A19679 20 185 16 A19671 A19687
12 150 13 A19664 A19683 22 190 16 A19672 A19688
13 155 13 A19665 A19680 25 190 16 A19673 A19689

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

forum Faipari siillyesztofuro
Hatékony furas és sullyesztés egyetlen munkamenetben.
Puha- és keményfahoz egyarant alkalmas.

m‘g Miiszaki adatok
- sUllyesztd csucsszoge: 90°

Anyag
- szerszamacél fafuré
- HSS gyorsacél sillyeszt6

I
Professional Sojutions

[/} Siillyesztés-@ Firé 0 Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
3 16 3 K63547
4 16 4 K63550
5 16 5 K63553
6 16 6 K63554
7 20 7 K62001
8 20 8 K63556

forum Faipari siillyesztofuro készlet, 4 részes

Hatékony furas és sullyesztés egyetlen munkamenetben.
Puha- és keményfahoz egyarant alkalmas.

L ——
Professional Solutions

Miiszaki adatok
- sUllyesztd csucsszoge: 90°

Anyag
- szerszamacél fafuro
- HSS gyorsacél siillyeszt6

Szallitas terjedelme

- slllyeszt6 fafurok @3/ 4/5/6 mm
- hatszogkulcs

- mUanyag dobozban

/] Cikkszam
[mm]

3-6 H17591

© BOSCH Univerzalis hengeresszaru keményfémlapkas

G faro, CYL-9, Multi Construction

Fém, fa, beton, kerdmia, miianyag és egyéb épitési alapanyagok furasahoz. Utve furassal,
vagy anélkil is hasznalhato, a feladattél fliggéen.

Elényok/Kivitel
- 4 spiralos kivitel megerd@sitett maggal
- kdzpontositd csucs

/] Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam ] Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 40 70 A19708 9 80 120 A19715
4 40 75 376393 80 120 376398
5 50 85 376394 10 90 150 A19716
60 100 A19697 200 250 F50021
6 90 150 A19709 11 90 150 A19717
200 250 F20931 12 90 150 376399
2 60 100 A19711 16 150 200 A19718
90 150 A19710
80 120 376397
8 90 150 A19712
200 250 A19713
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

& BOSCH Betonfaro, hengeres szaru, CYL-5, Blue Granite
Betonfuro, hengeresszaru, CYL-5, Blue Granite, kemény anyagokhoz. Kalapacsités-allo

M nagy teljesitményd furd, DIN 8039 szerint, Utvefurégépekhez 1000 W-ig, valamint
kdnny( furékalapacsokhoz furétokmannyal. Granithoz, betonhoz, falazathoz, mészhomok-
kéhoz, természetes kéhoz és mik6hoz.

Elényok/Kivitel
- keményfém-csucs
- hengeres szar, elfordulasgatléval

(] Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam (7] Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 50 90 A19733 6,5 50 100 G17638
4 50 90 A19734 s 50 100 A19747
5 50 100 A19737 100 150 A19748
100 150 A19740 9 50 100 B34366
55 50 85 A19742 10 100 150 A19751
6 50 100 A19743 12 90 150 A19755
100 150 A19744 14 90 150 A19753

Betonfuro készlet, hengeres szaru, CYL-5,
Blue Granite

Betonfuro, hengeresszaru, CYL-5, Blue Granite, kemény anyagokhoz. Kalapacsités-allo
nagy teljesitményd furd, DIN 8039 szerint, Utveflurogépekhez 1000 W-ig, valamint
kénny( furékalapacsokhoz furétokmannyal. Granithoz, betonhoz, falazathoz, mészhomok-
k6hoz, természetes k6hoz és mikohoz.

Elényok/Kivitel
- keményfém-csucs
- hengeres szar, elfordulasgatléval

Szallitas terjedelme

+ 4 X50x90 mm

+ 5X50Xx 100 mm x2

- 6 X 50X 100 mm x2

- 8Xx50x100 mm

-+ 10X 100 x 150 mm

- mUlanyag kazettaban

Mérettartomany Készlet Cikkszam

[mm]

4-10 7 részes A87487
© BOSCH Tobbhcéla keményfémlapkas farokészlet, CYL-9,

Multi Construction
Fém, fa, beton, kerdmia, mlanyag és egyéb épitési alapanyagok furasahoz. Utve furassal,
vagy anélkil is hasznalhato, a feladattél figgden.

Elénydk/Kivitel
- keményfém csucs
- hengeres szar, elfordulasgatléval

Mérettartomany Készlet Szallitasi terjedelem Cikkszam
[mm] [mm]

4-8 4 részes 04/5/6/8 975262
4-12 7 részes 04/5/6/6/8/10/12 B75796
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

& BOSCH Csempefaro, hengeresszaru

Csempefurd, puha és félkemény csempéhez, porceldnhoz, kerdmidhoz és edzetlen

¢ m Uveghez. Alacsony fordulatszamon, Utés nélkul hasznalandé!
_—

Teljes hossz Cikkszam 2 Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

3 70 K71587 10 90 890288
4 70 D54193 12 90 890291
5 70 F36269 14 90 G90243
55 70 K71590 16 90 810961
6,5 80 K71596

Falazathoz, betonhoz, vasalt betonhoz. 460 mm-nél hosszabb furék hasznalata esetén
legaldbb 150 mm mély eléfurast kell végezni, rovidebb szerszammal.

© BOSCH Betonfirée, SDS-PLUS-5X, & spiralos

e e e

Sos
Elényok/Kivitel {3
- 4 spiralos kialakitas

2 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam (7] Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 50 110 K09592 13 150 210 K09572
100 160 K09590 200 260 K09574
100 160 J03926 100 160 J04023
5 150 210 F08962 150 210 J04027
200 260 K09560 14 200 260 F07328
250 310 K09562 250 310 H84638
55 50 110 K09595 400 460 J04034
200 260 K92507 550 610 K09487
50 110 J03931 100 160 K09578
100 160 €92131 15 200 260 K09584
6 100 160 J03960 400 460 K09558
200 260 F07324 150 210 D99026
250 310 K09563 200 260 J04097
400 460 K09597 16 250 310 J04104
100 160 K09598 300 360 K92519
6.5 150 210 K09599 400 460 J04107
' 200 260 K09604 550 610 K09585
250 310 K09608 150 210 J04108
7 150 210 K09611 18 250 310 J04116
100 160 €92134 400 460 J04125
150 210 €92135 550 600 J04146
8 200 260 F07333 250 310 J03542
250 310 J03977 20 400 460 J04151
400 460 K09614 550 600 J04156
550 610 K09617 200 260 J03549
9 150 210 K09631 22 400 460 J04159
50 110 J04012 550 600 J04179
100 160 €92138 2 200 260 J04189
10 150 210 €92140 400 460 J04197
200 260 F48847 25 200 260 J04202
250 310 H84629 400 460 J04203
400 460 J04015 2 200 260 K09587
11 100 160 K09566 400 460 K09589
200 260 K09569
100 160 €92143
150 210 €92144
200 260 F23946
12 250 310 H84635
300 360 L00921
400 460 D99031
550 610 K09571
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Furatmegmunkald szerszamok
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

& BOSCH

Betonfuro, SDS-MAX-7

Betonhoz, vasbetonhoz és mészk&hoz.

FOSOUSECOTUOe D ———
Elénydk/Kivitel
- vibraciécsokkentd spiralkialakitas
- magas termelékenység
2 Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam (7] Spiralhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
14 400 540 608095 28 400 520 618341
15 200 340 €90926 35 400 520 610295
200 340 606841 800 920 893559
16 400 540 643630 38 400 520 605110
1.200 1.340 D96724 40 600 720 A19798
18 200 340 608107 800 920 612316
20 200 320 608100 45 400 520 762573
400 520 613941 52 400 520 685953
400 520 603682
22 720 600 G26172
800 920 603763

& BOSCH

forum

L ——
Professional Solutions

Betonfuro készlet, SDS-PLUS-5X, 4 spiralos

Falazathoz, betonhoz és vasalt betonhoz. Minden SDS-plus befogassal
rendelkez6 furékalapacshoz.

Elényok/Kivitel
- 4 spiralos kialakitas

(] Cikkszam
[mm]
5-10 K09633

Betonfuaro készlet, SDS-plus, 7 részes

Betonfuro készlet fémdobozban betonhoz, mészkéhoz és falazathoz.

Elénydk/Kivitel
- hatékony furépor-eltavolitds az optimalizalt hegy és spiralgeometria révén

Szallitas terjedelme
- betonfUr6 5x110/6x110/6x160/8x110/8x160/10x160/12x 160 mm
. fémkazetta

9 Cikkszam
[mm]
5-12 354227

2




2

Furatmegmunkalé szerszamok
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

Altalanos célu épitdipari gépi vésok, SDS-Plus /A RENNSTEIG

SDS plus befogdsu furékalapacshoz. Falazathoz, betonhoz, kézethez.
plus

Hegyes Lapos

< —— p

Hegyes Lapos

Cikkszam Cikkszam

250 A19809 A19808
Altalanos céla épitoipari gépi vésok, SDS-Max /A RENNSTEIG
SDS max befogasu furdkalapacshoz. Falazathoz, betonhoz, kézethez.

Hegyes Lapos

Hegyes Lapos

Hossz Cikkszam Cikkszam
[mm]

280 A19818 A19816

400 A19817 A19815

600 A19819 A19814

Gépi vésok horonyvéséshez /A RENNSTEIG

SDS-Plus, ill. SDS-Max befogasu furékalapacshoz.

Horonyvés6, SDS-Plus Horonyvésd, SDS-Max Kanalvésé, SDS-Max |Kanalasvésd, SDS-Max

Horonyvésd, Horonyvésd, Kanalvésé, Kanalasvésé,
SDS-Plus SDS-Max SDS-Max SDS-Max

Szélesség Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm]

22 250 A19810 - - -

26 300 - A19824 - -

32 300 - A19825 - A19826

35 380 - - A19831 -
/A RENNSTEIG Hajlitott véso6, SDS-MAX

SDS max befogasu furdkalapacshoz
h Szélesség Hossz Cikkszam
[mm] [mm]
10 300 A19828
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Faipari és épitbipari furok, gépi vésok

Epitdipari gépi vésok széles fejjel, SDS-Plus /A RENNSTEIG

SDS plus befogdsu furékalapacshoz.

Felhasznalasi teriilet
- fal, padlé fellileti rétegének eltavolitasara

plus

Szélesvéso Lapatvéso

Széles- Lapat- Széles- Lapat-

véso véso véso vésod
Szélesség Kivitel Cikkszam Cikkszam Szélesség Kivitel Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
40 250 hajlitott A19813 - 40 250 hosszu - A19811
40 250 egyenes K71579 - 80 170 kozepes - D81714
Epitoipari gépi vésok széles fejjel, SDS-Max /A RENNSTEIG

SDS max befogasu furdkalapacshoz.

Felhasznalasi teriilet
- fal, padlé fellileti rétegének eltavolitasara

Szélesvéso Lapatvéso

Széles- Lapat-

vésd vésd
Szélesség Cikkszam Cikkszam
[mm]
50 300 A19829 -
50 400 - A19821
80 300 A19830 A19822
115 350 - A19823
Fogazott vesok /A RENNSTEIG
SDS-Plus SDS-Max

s ——— B T——

SDS plus befogasu furékalapacshoz. SDS max befogasu furékalapacshoz.

SDS-Plus SDS-Max
Szélesség Hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
32 300 - A19827
40 250 A19812 -



Furatmegmunkalé szerszamok

Piktogram magyarazat

A hiités tipusa

ez

>
o
o
4

A h(tés hozzavezetés mddja

Bevonat: AICrN

Alpha XE tipus

Typ
Alpha
XE

>
=
4

>

MP

w
e
o

=
N
£

Alpha XE tipus

Bevonat: AITiN

Bevonat: AMP

g6 belsé hatlapi 1/4"

Befogo belsd hatlapu 1/4"

Biztonsagos menetmélység

=1,5xD

H

A szerszammal biztonsagosan elkészithetd
menet mélysége

Csiszolt

|i Csiszolt

DIN 1869-1

om Extra hosszU hengeresszaru csigafuré

1869-1

DIN 1869-2

1 o Extra hosszU hengeresszaru csigaflré
1869-2

DIN 1869-3

DIN
1869-3

Extra hosszU hengeresszaru csigafuro

DIN 1870-1

—_—
DIN
1870-1

—
DIN
1870-2

U

198

Extra hosszU klposszaru csigafurd

DIN 1870-2

Extra hosszU kUposszaru csigafuro

DIN 1897

DIN
1897

DIN 1899

DIN
1899

DIN 204
DIN
204

DIN 206-B

DIN
206-B

DIN 206A
DIN
206A

DIN 208

DIN
208

DIN 212
DIN
212

DIN 217

DIN
217

DIN 219
DIN
219

DIN 311

DIN
311

DIN 333-A

DIN
333-A

DIN 333-R

DIN
333-R

DIN 334A

DIN
334A

Extra rovid csigafuré, hengeres szarral

Mikrofuro, erésitett, hengeres szarral

Kézi morse-kup dorzsar

Kézi dorzsar, hengeres szarral és csavart

horonnyal

Kézi dorzsar egyenes horonnyal

Gépi dorzsar MK szarral

Gépi dorzsar hengeres szarral

FeltGz6szar

FeltGzhetd gépi dorzsar, HSS

Szegecslyuk dérzsar, kdpos (MK) szarral

Kdzpontfuro, DIN332A szerinti 60°-0s

kozpontfuratok furasahoz

Kozpontfurs, ives, DIN332R szerinti 60°-0s
ivelt kdzpontfuratok furdsahoz

60°-0s kupsullyeszté hengeres szarral

Szerszamkatalégus



Furatmegmunkald szerszamok

Piktogram magyarazat

DIN 334C

—
DIN
334C

|

DIN 335-C

DIN
335-C

DIN 335-D

DIN 335A

DIN
335A

|

DIN 338
DIN
338

DIN 340

DIN
340

DIN 341
DIN
341

DIN 345

DIN
345

DIN373

DIN
373

6535-HA

DIN 6537

DIN
6537

DIN 6537K
DIN
6537K

DIN 6537L
DIN
6537L

U

60°-0s kupsullyeszté hengeres szarral

90°-0s kupsullyeszté hengeres szarral, 3

vagoéllel

90°-0s kupsullyeszté MK szarral, 3 vagééllel

90°-0s kupsullyeszté hengeres szarral

Roévid hengeres szaru csigafuré

HosszU hengeres szaru csigafuré

HosszU klposszaru csigafuro

Klpos szaru csigafurd

Vezetécsapos homloksullyeszté

DIN 6535-HA

Henger szar keményfém furdkhoz,
szarmarékhoz

Tomor keményfém csigafuré hengeres vagy
weldon szarral

Tomor keményfém csigafuré hengeres vagy
weldon szarral, rovid

Tomor keményfém csigafurd hengeres vagy
weldon szarral, hosszu

DIN 6539

DIN
6539

Tomor keményfém csigafurd hengeres szarral,
szar g=€lg

DIN 8037

DIN
8037

Keményfémlapkas csigafiré hengeres szarral

DIN 8094

DIN
8094

) (0

Forgasi

Keményfém gépi dorzsar MK szarral

Kézi kipdodrzsar kiposszeg furatokhoz

rany

LH

&

balos

Forgasi

rany

RH

jobbos

&

Furat alak

<7

Kdézpontfuras

Furat alak

g =)

Lemezkdteg furas

Furat alak

(@7

Zsdakfurat

Furat alak

i

Atmen6 furat

Furat alak

.

Atmen6 furat ferdekilépés

Furat alak

=

Atmen6 furat kereszt furattal

Farohossz

Faré hossza, az tméréhoz viszonyitva

SN

5xD

I

2




Furatmegmunkalé szerszamok
Piktogram magyarazat

F6él szoge
@ A f6élek szdge a furéhegyen
118°

Gyari szabvany
Werks- Gyari szabvany alapjan készilt
norm

Gozolt élszalag

n Bevonat: g6zolt élszalag

H tipus
Tvp H tipus: rovid forgacsu és/vagy kemény alap-
H

anyagok forgacsolasara tervezett szerszam

Hengeres szar
Hengeres szar

Vagéanyag: HM K10 (keményfém, K10)

Vagoéanyag: HM (keményfém)
HM

§§§ D
o

HSS Bi-Metall
( Hss ) Vagoanyag: HSS Bi-Metall (gyorsacél forgacsold
Bimetall él, rugbacél hordoz6 alap)
HSS
Vagoéanyag: HSS gyorsacél
HSS
HSS-CO o5
( HssE Vagodanyag: HSS-Co (kobalt 8tvozésl gyorsacél
Co5 5% kobalt tartalommal. Alternativ jelolése:
HSS-E)
HSS-Co 08
Vagéanyag: HSS-Co8 (kobalt 6tvozésl gyors-
E acél 8% kobalt tartalommal. Alternativ jellése:
HSS-E-Co8)
HSS-Co

hes. Vagéanyag: HSS-Co ( kobalt 6tvézés gyorsacél
Co 5% kobalt tartalommal. Alternativ jelolése: HSS-E)

Kap 1:50

Morse-kup 1-4

N tipus: normal Kivitel

4

-

z2 | 5
. :
3

NC kézpontozo

o
120° 120
NC kézpontozo
o
90° 90
RTi tipus
RTi tf
v i tipus
RTi

SDSplus befogo
SDSplus befogé

|Z:3uw|
c0
am

Spiralszdg

A spiral és a szerszam tengelye altal bezart szog.
(mas néven spiralszog)

N

35/38°

TFP
TINAL+TIN fejbevonat

TiAIN
Bevonat: TIAIN (titan-aluminium-nitrid)

TiN
Bevonat: TiN (titan-nitrid)
TiN
Tipus
Form A
Form
A
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Furatmegmunkald szerszamok
Piktogram magyarazat

Tipus

Form

Tipus

Form

Tipus

Form

Tiirés

H7

UFL tipus

Typ
UFL

VA tipus

Typ
VA

Form B

Form C

Form D

A szerszammal elérhet6 tlrés

UFL tipus

VA tipus: rozsda-, sav- és h6allé acélok furdsara
alkalmas

VHM K10/K20

VHM
K10/
K20

VHM K30F

—

K30F

Vagodanyag: VHM K10/K20 (t6mor keményfém

Vagoanyag: VHM K30F (tomor keményfém)

Vagoéanyag: VHM (témor keményfém)

Bevonat: XPL

Elek szama

B

Az élek szama szerszamonként meghatarozé
az élenkénti el6tolashoz

2




Menetszerszamok
A ||



Menetfurék

Menetformazoék 316
Menetmetszdk 325
Menetszerszam készletek, 341
tartozékok

Menetmarok 354
Menetmetsz6 és 359

menetgorg6z6 fejek



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M kézi menetfuro készletek

QGyarté Narex Zdanice ~ Walter Prototyp  Butovice Tools Narex Zdanice Narex Zdanice ~ Walter Prototyp  Walter Prototyp
Szabvany DIN 352 DIN 352 CSN DIN 352 DIN 352 DIN 352 DIN 352
Mérettartomany M3-M48 M2-M30 M2-M30 M3 LH - 20 LH M3-M20 M2-M30 M3-M12
Bekezdés C C C C @ @ C

Atmend furatokhoz

Zsdakfuratokhoz

Bevonat - - - - 0X VAP NID
Tlrés I1SO 2 6H 1SO 2 6H 2N (~6H) 1SO 2 6H I1SO 2 6H 6HX 6HX
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS-Co Hss-Co HSS-Co
own | m m m m
Acél < 850 N/mm? | | | | | | O
Acél < 1.000 N/mm? O O O | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |
Acél < 1.400 N/mm? |
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | || O
Ti ésli?'rlvézertei, ™
specialis acélok

Ontéttvas | | O O | | |
Al, Mg és 6tvozeteik O O O O O O O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a céiszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté Bucovice Tools Bucovice Tools Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Narex Zdanice
Szabvany DIN371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376
Mérettartomany M2-M10 M12-M20 M3-M10 M2-M10 M3-M10 M3-M10 M3-M56
Bekezdés C @ C C C C C
Atmené furatokhoz 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
Zsakfuratokhoz 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
Bevonat - - - - AZE TiCN -
Tlrés 2N (~6H) 2N (~6H) I1SO 2 6H I1SO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H
Alapanyag HSS HSS HSS-CO HSS-CO HSS-CO HSS-CO HSS-Co

234 234 235 235 236 236 237
Acél < 850 N/mm? | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontottvas O O O O | | O
Al, Mg és 6tvozeteik O O O O | | O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

Gyarto Walter Prototyp ~ Narex Zdanice  Narex Zdanice Narex Zdanice  Narex Zdanice  Narex Zdanice  Narex Zdanice
Szabvany DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376
Mérettartomany M2 - M24 M3 LH-M30 LH M2 - M10 M2 - M10 M3 - M10 M3 - M36 M3 - M36
Bekezdés C C B B B B B
Atmené furatokhoz 1xD 1xD (] (] ° (] (]
Zsakfuratokhoz 1xD 1xD - - - - -
Bevonat - - - TiN [6)¢ - TiN
Tlrés I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
237 238 239 239 239 240 240
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | O O

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O |

Al, Mg és 6tvozeteik O O O O O O O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0 0 0
bronz

Mdanyagok | O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

206 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Walter Walter
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376
Mérettartomany M2-M10 M3-M10 M4-M10 M3-M10 M2-M45 M12-M20 M12-M20
Bekezdés B B B B B B B
Atmené furatokhoz (] [ [ (] (] (] °
Zsakfuratokhoz - - - - - - -
Bevonat - VAP TiN - - VAP TiN
Tlrés 1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 3 6G I1SO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
241 241 241 242 242 242 242
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | | |

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontottvas | O

Al, Mg és dtvizeteik O | |

Vorosréz, sargaréz, 0 - - 0 0 - -
bronz

Mlanyagok O O O [ | |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



Menetszerszamok

Menetfurék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté

Szabvany
Mérettartomany
Bekezdés

Atmené furatokhoz
Zsakfuratokhoz
Bevonat

Tlrés

Alapanyag

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?
Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas
Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B ajanlott

o

208

Walter Prototyp

DIN 376
M5-M20
B

ISO 3 6G
HSS-Co
pLx]
|
|

O

[0 mérsékelten alkalmas

Narex Zdanice

DIN 371
M3-M10
B

ALS
I1SO 2 6H
HSS-Co

244

|

Walter Prototyp

DIN 371
M2-M10
B

ISO 2 6H
HSS-Co
244

O

Narex Zdanice

DIN 371
M3-M10
B

TiCN
ISO 2 6H
HSS-Co

245

Walter Prototyp

DIN371
M1-M10
B

6HX
HSS-E PM

245

Walter Prototyp

DIN371
M2-M10
B

TiCN
6HX
HSS-E PM

245

Narex Zdanice

DIN 376
M3-M30
B

TiCN
I1SO 2 6H
HSS-Co
246
O
|

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

—

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté Narex Zdanice ~ Walter Prototyp  Walter Prototyp Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp NX Precision
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN371
Mérettartomany M3-M10 M1,2-M10 M2-M10 M3-M30 M5-M36 M5-M24 M2-M10
Bekezdés B B B B B B B
Atmens furatokhoz (] [ [ (] (] (] ®
Zsakfuratokhoz - - - - - - -
Bevonat TiN VAP TiN TiN VAP TiCN HL
Tlrés 1SO 2 6H 6HX 6HX I1SO 2 6H 6HX 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM
247 247 247 248 248 248 249
Acél < 850 N/mm? O O O O O O |
Acél < 1.000 N/mm? | | | O | | |
Acél < 1.200 N/mm? O | | O | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | | | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O
Al, Mg és 6tvizeteik | |
Vorosréz, sargaréz, 0 0 u
bronz

Mlanyagok O O [ |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



Menetszerszamok
Menetfurék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

L

|| eememmesmems [
Qyarté Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp ~ Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany DIN 371 DIN 376 DIN 376 ~DIN 371 (XL)  ~DIN 371 (XL) ~DIN 376 (XL) DIN371/DIN376
Mérettartomany M2-M10 M12-M30 M12-M30 M4-M12 M3-M10 M8-M20 M2 LH - M20 LH
Bekezdés B B B B B B B
Atmené furatokhoz (] [ (] [ (] ® (]
Zsakfuratokhoz - - - - - - -
Bevonat THL HL THL - - - -

Tlrés 6HX 6HX 6HX ISO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
249 250 250 251 251 252 252

Acél < 850 N/mm? | | | | | | |

Acél < 1.000 N/mm? | | O | | |

Acél < 1.200 N/mm? | | |

Acél < 1.400 N/mm? O O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,

specialis acélok

Ontéttvas | O | O O O

Al, Mg és 6tvozeteik | | | O O O

Vorosréz, sargaréz, u m m 0 0 0 0

bronz

Mlanyagok | O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

e

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

QGyarté Walter Prototyp Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Narex Zdanice Bucovice Tools Narex Zdanice Narex Zdanice
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN371
Mérettartomany M2-M10 M3-M10 M4-M36 M3-M24 M3-M10 M2-M10 M2-M10
Bekezdés C C C C C C C
Atmené furatokhoz - - - - 1xD - -
Zsakfuratokhoz 1,5xD 1,5xD 15xD 1,5xD 1xD 2xD 2xD
Bevonat - - - - _ _ TiN
Tlrés ISO 2 6H I1SO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 2 6H 2N (~6H) ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS HSS-Co HSS-Co
o | e e
Acél < 850 N/mm? | | | O | | |
Acél < 1.000 N/mm? |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontottvas | | | O O
Al, Mg és 6tvozeteik O O O | | |
Vorosréz, sargaréz, u 0 m m 0 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

Gyarto Narex Zdanice  Narex Zdanice  Narex Zdanice Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371
Mérettartomany M3-M10 M3-M36 M3-M36 M6-M30 M2-M10 M2-M10 M2-M10
Bekezdés C C C C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ N _

Zsakfuratokhoz 2xD 2xD 2xD 2xD 3xD 3xD 3xD
Bevonat 0X - TiN [0)¢ - - TiN
Tdrés ISO 2 6H ISO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
255 256 256 256 257 257 257
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O

Al, Mg és 6tvozeteik O | | O | O O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 u 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

;

|

_ M gépi menetfarok csavart horonnyal

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Narex Zdanice
Szabvany DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN371/DIN 376 DIN 371
Mérettartomany M3-M36 M1-M20 M12-M20 M3-M10 M12-M20 M3-M20 M3-M10
Bekezdés C C C C C E C

Atmend furatokhoz - - . _ _ _ B

Zsakfuratokhoz 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD
Bevonat - - TiN - - TiN ALS
Tlrés ISO 2 6H I1SO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 3 6G I1SO 3 6G I1SO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

258 258 258 259 259 260 260
Acél < 850 N/mm? | | | | | | O
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O O O O |

Al, Mg és 6tvozeteik | O O | | O |
Vorosréz, sargaréz, u 0 0 m m 0

bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

Gyarto Walter Prototyp ~ Narex Zdanice  Narex Zdanice Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Narex Zdanice
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376
Mérettartomany M1,6-M10 M3-M10 M3-M30 M3-M10 M1,6-M10 M2-M10 M3-M30
Bekezdés C C C C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ _ _

Zsakfuratokhoz 3xD 2xD 2xD 2xD 2,5xD 25xD 2xD
Bevonat - TiCN TiCN TiN VAP TiN TiN
Tlrés ISO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
260 261 262 263 263 263 264
Acél < 850 N/mm? O O O O O O
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? O O O | | O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | |

Ti és Grvozetei, 0
specialis acélok

Ontottvas O O O O
Al, Mg és 6tvizeteik |

Vorosréz, sargaréz, 0
bronz

M(anyagok O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp ~ Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp
Szabvany DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376
Mérettartomany M6-M36 M6-M30 M2-M10 M2-M10 M4-M10 M12-M30 M12-M30
Bekezdés C C @ C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ N _

Zsakfuratokhoz 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD
Bevonat VAP TiCN HL THL THL HL THL
Tlrés 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM
264 264 265 265 265 266 266
Acél < 850 N/mm? O O | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | | | | |

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O | | O |
Al, Mg és 6tvozeteik | | | | | |
Vorosréz, sargaréz, m m m m u
bronz

M(anyagok | |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



Menetszerszamok
Menetfurék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

= -

%

r

M gépi menetfurok M gépi menetfurok M anyamenetfaré | M faro-menetfaré
csavart horonnyal

Gyarté Walter Prototyp
Szabvany DIN 376
Mérettartomany M12-M24
Bekezdés C
Atmené furatokhoz -
Zsdkfuratokhoz 3xD
Bevonat THL
Tlrés 6HX
Alapanyag HSS-E PM

Narex Zdanice

~DIN 371

M4-M10

I1SO 2 6H

HSS-Co

Walter Prototyp

~DIN 376 (XL)

M8-M20

6HX

HSS-Co

Walter Prototyp

DIN 371/DIN 376

M3 LH-M30LH

6HX

HSS-Co

Narex Zdanice Bucovice tools

DIN 357 -
M3-M30 M4-M12
A -
3xD 1xD

6HX 2N (~6H)

S

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm? |
Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas

Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
|
bronz
MUanyagok
B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

|

1 1}! 1

_ EGM (M) gépi menetfiarok menetbetétekhez M keményfém menetfarék

QGyartd Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 40435 DIN 40435 DIN 40435 DIN 40435 ~DIN 371 ~DIN 371
Mérettartomany M2,5-M12 M2,5-M8 M10-M20 M2,5-M16 M3-M16 M3-M16
Bekezdés B C C C C D
Atmens furatokhoz [ - - - 2xD 2xD
Zsakfuratokhoz - 3xD 3xD 3xD 2xD 2xD
Bevonat - - - - TiCN TiCN
Tlrés 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co VHM VHM
270 271 271 271 272 272
Acél < 850 N/mm? | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

O m B O

Acél > 62 HRC
Inox

Ti esl?rlvozertel, 0 0 0
specialis acélok

Ontottvas | O
Al, Mg és 6tvozeteik O | | | |

Vorosréz, sargaréz, 0 m m
bronz

MUanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ MF kézi menetfaré MF egyenes hornyu gépi menetfarok MF egyenes hornyt gépi menetfiarok
készlet

QGyarté Narex Zdanice Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp
Szabvany DIN 2181 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374
Mérettartomany M4x0,5-M52x3 M4x0,5-M52x1,5 M;;ngLLHH_ M4x0,5 - M24x1,5 M4x0,5 - M36x3 M4x0,5 - M50x1,5
Bekezdés C C C C B B
Atmen6 furatokhoz [ ] 1,5xD 1,5xD 1,5xD [ ] [ ]
Zsakfuratokhoz [ ] 15xD 15xD 15xD - -
Bevonat - - - - - -

Tlrés ISO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H I1SO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? O | | |
Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Orvozetei,
specialis acélok

Ontottvas | O

Al, Mg és 6tvozeteik O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0 0
bronz

MGanyagok O O O O O O

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok

Menetfurdék

AR gk

_ MF egyenes hornya gépi menetfiarok

Gyarté

Szabvany
Mérettartomany
Bekezdés

Atmené furatokhoz
Zsdakfuratokhoz
Bevonat

Tarés

Alapanyag

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?
Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontottvas
Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B 3janlott

Walter Prototyp

DIN 374
M4x0,5 - M24x1,5
B

I1SO 3 6G
HSS-Co
279
|
|

[0 mérsékelten alkalmas

Walter Prototyp

DIN 374
M8x0,5 - M24x1,5
B

VAP
6HX
HSS-Co

280

Walter Prototyp

DIN 374
M8x0,5 - M20x1,5
B

TiN
6HX
HSS-Co

px:11)

Walter Prototyp

DIN 374
M6x0,75 - M22x1,5
B

THL
6HX
HSS-E PM
281

Walter Prototyp

DIN 374
M8x1 LH - M20x1,5 LH
B

ISO 2 6H
HSS-Co
282
|
|

3




3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

i

_ MF csavart hornya gépi menetfuarok

Gyarté Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374
Mérettartomany M4x0,5-M36x3  M5x0,5-M30x1,5 M8x1-M22x1,5 M8x1 - M16x1,5 M8x0,5-M30x2  M8x0,5 - M20x1,5
Bekezdés C C C C C C

Atmené furatokhoz - - - _ _ B

Zsakfuratokhoz 2xD 3xD 3xD 3xD 25xD 2,5xD
Bevonat - - TiN - VAP TiN
Tdrés ISO 2 6H 1SO 2 6H ISO 2 6H I1SO 3 6G 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
b1:7] 282 282 284 285 p1:13
Acél < 850 N/mm? | | | | O O
Acél < 1.000 N/mm? | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | O

Al, Mg és 6tvozeteik | | O O
Vérosréz, sérgaréz, 0O - 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

220 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

MF csavart hornyu UNC kézi UNC egyenes hornyu gépi menetfurok
gépi menetfarok menetfiaro készlet

Qyarté Walter Prototyp Narex Zdanice Narex Zdanice Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 374 ~DIN 352 ~DIN 371 DIN 2184 ~DIN 376 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany M6x0,75 - M22x1,5 Nr. 6-1" Nr. 5-3/8" Nr. 2-3/8" 7/16"-11/8"  7/16"-11/2" Nr. 2-1/4"
Bekezdés C C B B B B B
Atmené furatokhoz - [ [ [ (] ® o
Zsakfuratokhoz 3xD [ J - - - - -
Bevonat THL - - - - - VAP
Tlrés 6HX 2B 2B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |
Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | | |

Al, Mg és 6tvozeteik | O O O

Vorosréz, sargaréz, m 0 0 0 0O 0O
bronz

M(anyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ UNC egyenes hornyu gépi menetfurok UNC csavart hornyu gépi menetfurék

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 ~DIN 371 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany Nr. 2-1/4" 5/16"-1" Nr. 2-1/4" 5/16 - 5/8" Nr. 6-3/8" Nr. 2-3/8" Nr. 2-3/8"
Bekezdés B B B B B C C
Atmens furatokhoz (] [ [ (] - - -
Zsakfuratokhoz - - - - 2xD 2xD 3xD
Bevonat TiN VAP THL THL - - -
Turés 2B 2B 2B 2B 2B 2B 3B
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co
Acél < 850 N/mm? O O | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | || | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas

Al, Mg és 6tvozeteik | | | O O
Vorosréz, sargaréz, m m 0 0 0
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

H

-

_ UNC csavart hornyu gépi menetfurék

QGyarté Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany ~DIN 376 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany 7/16"-1" 7/16"-11/8" 5/16"-11/4" Nr. 2-1/4" 5/16"-11/2" NR. 2-1/4" 5/16"-5/8"
Bekezdés C C @ C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ N _

Zsakfuratokhoz 2xD 3xD 3xD 2,5xD 2,45xD 3XD 3XD
Bevonat - - - VAP VAP THL THL
Tlrés 2B 2B 3B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM
294 294 295 295 296 297 297
Acél < 850 N/mm? | | | O O | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | |

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O | |
Al, Mg és 6tvozeteik | O O | | |
Vorosréz, sargaréz, O O 0 - m
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

UNF kézi menetfuro UNF egyenes hornyu gépi menetfurok
készlet

QGyarté Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 2181 DIN 2184 DIN 2184 ~DIN 374 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany Nr. 5-1" Nr. 0-1/4" 5/16"-11/2" Nr. 5-1" Nr. 5-1/4" 5/16"-1"
Bekezdés C B B B B B
Atmens furatokhoz [ [ (] [ [ (]
Zsakfuratokhoz [ J - - - - -
Bevonat - - - - VAP VAP
Tlrés 2B 2B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
“ 298 299 299 300 300
Acél < 850 N/mm? | | | | O O
Acél < 1.000 N/mm? O | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox || |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | O O

Al, Mg és 6tvozeteik O O O

Vérosréz, sérgaréz, 0 0 0 O
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ UNF csavart hornyi gépi menetfarok

Gyarté Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp Narex Zdanice
Szabvany DIN 2184 DIN 2184 ~DIN 374 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany Nr. 1-1/4" 5/16"-11/2" Nr. 6-3/4" Nr. 6-1/4" 5/16"-1"
Bekezdés C @ C C C

Atmend furatokhoz - - - - _

Zsakfuratokhoz 3xD 3XD 2XD 25xD 2,5xD
Bevonat - - - VAP VAP
Tlrés 2B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
301 302 302 303 303
Acél < 850 N/mm? | | | O O
Acél < 1.000 N/mm? | |

Acél < 1.200 N/mm? | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O
Al, Mg és 6tvozeteik O O | |
Vérosréz, sérgaréz, 0 0 0
bronz

Mlanyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

Twer v

=

_ Kézi menetfiro készletek G, Rp, Rc egyenes hornyt gépi menetfarok

QGyarté Bucovice tools Narex Zdanice Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettipus G G G Rp Rc

Szabvany (SN 223012 DIN 5157 DIN 5156 DIN 5156 -

Mérettartomany 1/16"-1" 1/8"-11/2" 1/8"-2" 1/8"-11/2" 1/8"-11/2"

Bekezdés C C C C

Atmené furatokhoz 2xD 2xD 1,5xD 15xD

Zsakfuratokhoz 2xD 2xD 15xD 1,5xD

Bevonat - - - - -

Alapanyag HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co
304 304 305 305 306

Acél < 850 N/mm? | | | O O

Acél < 1.000 N/mm? O O O

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O | O

Al, Mg és 6tvozeteik O O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0O 0O
bronz

Mlanyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ G egyenes hornyu gépi menetfurok G csavart hornyu épi menetfarok

QGyartd Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Menettipus G G G G G G G
Szabvany DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 2184
Mérettartomany 1/8"-2" 1/8"-2" 1/8"-1" 1/8"-11/2" 1/8"-1" 1/8"-1" 1/8"-1"
Bekezdés B B B C C C C
Atmensé furatokhoz (] [ [ - - - -
Zsakfuratokhoz - - - 2xD 3xD 2,5xD 3xD
Bevonat - - VAP - - VAP THL
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM
306 306 307 308 308 308 309
Acél < 850 N/mm? | | O | | O |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O O O |
Al, Mg és 6tvozeteik O O | | | |
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 m u
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

T

\ \

_ BSW egyenes hornyi gépi menetfdiarék | BSW csavart hornyid gépi menetfdarék NPT/NPTF gépi menetfarok

Qyarté Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettipus BSW BSW BSW BSW NPT NPTF

Szabvany DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 - -

Mérettartomany 1/8"-3/8" 7/16-1" 1/8"-3/8" 7/16"-1" 1/16"-2" 1/16"-1"

Bekezdés B B C C

Atmensé furatokhoz [ [ - -

Zsakfuratokhoz - - 3xD 3xD

Bevonat - - - - - -

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
oo w0 wo | mm | mm

Acél < 850 N/mm? | | | | O O

Acél < 1.000 N/mm? | | | |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontbdttvas O |

Al, Mg és 6tvozeteik O O O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0O 0O
bronz

Mlanyagok O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

A

_ NPT/NPTF gépi menetfurok PG kézi menetfuro készlet Pg gépi menetfaro Tr gépi menetfiro

QGyarté Walter Prototyp Walter Prototyp Bucovice tools Walter Prototyp Walter Prototyp
Menettipus NPT NPTF PG PG TR
Szabvany ANSI/ASME B 1.20.1 ANSI/ASME B 1.20.1 . DIN 40432 DIN 103
Mérettartomany 1/16"-1" 1/16"-1/2" 7-29 7-21 8x1,5 - 26x5
Bekezdés - - @ - -
Atmené furatokhoz [ [ (] [ 2xD
Zsakfuratokhoz ([ J [ J ([} - -
Bevonat VAP VAP - - -15
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? |

Acél < 1.200 N/mm? | |
Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas O O O

Al, Mg és btvizeteik O

Vorosréz, sargaréz, O - -
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kézi menetfuro készletek, HSS, M

M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos készletben. Kézi menetflrashoz, zsak és atmend furatokhoz.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- Cbekezdés (készrevago fokozat ) = -
e ( ’ ) DIN w (2] ]2

- egyenes horony 35 || s N E

- 1SO 2 6H tdrés

Anyag M %m ISGCI)-|2 = @

- HSS gyorsacél J

0200
narax

Zdanice

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orasaio | TEn | acl faumioum, | fvrosréz | | Maanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acdl | otvos etck Temes | fsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f{§ HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

O | ===
O | B OO O

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

0200 30060

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 36 2,8 2,1 1,6 - 975338
M25 0,45 40 2,8 2,1 2,05 - 975339
M3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975281 975340
M 3,5 0,6 45 4 3 2,9 975282 -

M4 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975283 975341
M 4,5 0,75 50 6 4,9 3,7 975284 -

M5 0,8 50 6 4,9 4,2 975285 975342
M6 1 56 6 4,9 5 975286 975343
M7 1 56 6 4,9 6 975287 -

M8 1,25 63 6 4,9 6,8 975288 975344
M9 1,25 63 7 55 7,8 975289 -

M 10 15 70 7 55 8,5 975290 975345
M1l 15 70 8 6,2 9,5 975291 -

M12 1,75 75 9 7 10,2 975292 975346
M 14 2 80 11 9 12 975293 -

M 16 2 80 12 9 14 975294 975347
M 18 2,5 95 14 11 15,5 975295 -

M 20 2,5 95 16 12 17,5 975296 975348
M 22 2,5 100 18 14,5 19,5 975297 -

M24 3 110 18 14,5 21 975298 975349
M 27 3 110 20 16 24 975299 -

M 30 3,5 125 22 18 26,5 975300 975350
M 33 3,5 125 25 20 29,5 975301 -

M 36 4 150 28 22 32 975302 -

M 39 4 150 32 24 35 A51846 -

M 42 4,5 150 32 24 37,5 975303 -

M 45 4,5 160 36 29 40,5 975304 -

M 48 5 180 36 29 43 975305 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok
Menetfurdék

&) BUCOVICE
us TOOLS

Menetméret

M2
M2,2
M2,5
M3
M 3,5
M 4
M5
M6
M7
M8
M9
M 10
M1l
M12
M 14
M16
M18
M 20
M22
M 24
M 30

Kézi menetfuro készlet, HSS, M

M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos
készletben. Menetjavitasi, menettisztitasi feladatokhoz. Kézi menetfurashoz, révid
atmend és zsakfuratok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- N tipus

. 2N (~6H) tiirés

- hengerelt kivitel = T2 3
- C bekezdés (készrevago fokozat) HSS ] T,‘;" lIEI'

- SN 22 3010 szerinti kivitel =

=
Anyag M 1 %@ | |yRH)

Acél
<850
N/mm?

HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorrezisao. | T8N | hyesryac] fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 @ onezerek e | Jséraréz|
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok esonvozeteif | bronz

Menetemelkedés

[mm]
0,4
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,8

1,25
1,25
1.5
15
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5

b lolglolo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

36 2,8 2,1 1,6 975306
36 2,8 2,1 1,75 C24478
40 2,8 21 2,05 975307
40 3,5 2,7 2,5 975308
45 4 3 2,9 975309
45 4,5 3,4 23 975310
50 6 4,9 4,2 975311
56 6 4,9 5 975312
56 6 4,9 6 975313
63 6 4,9 6,8 975314
63 7 55 7,8 F59096
70 7 55 8,5 975315
70 8 6,2 9,5 975316
75 9 7 10,2 975317
80 11 9 12 975318
80 12 9 14 975319
95 14 11 15,5 975320
95 16 12 17,5 975321
100 18 14,5 19,5 975322
110 18 14,5 21 975323
125 22 18 26,5 975324

I

3




3 Menetszerszamok

Menetfurdok
narax Kézi menetfuro készlet, balos, HSS, M
Fd3nice M normal balos métermenethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos készletben.
Kézi, balos menetfurashoz, zsak és atmend furatokhoz.
Elényok/Kivitel
- N tipus
- Cbekezdés (készrevagé fokozat) N\ V(MM (oo
- balos DIN 1| uss || TP 'I%I'
352 N =

- 1SO 2 6H tlrés

Anyag M-LH %a" ISG(.;)_'Z LI @

- HSS gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Koroziodlo E{gg Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 acd b;vgi_eylesk e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? || N/mm? | N/mm? f| HRC [ HRC || HRC HRC Deslol csonvzetei] | bronz

mo [ [ [ | | |oooglo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 LH 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975407
M4 LH 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975408
M5 LH 0,8 50 6 4,9 4,2 975409
M6 LH 1 56 6 4,9 5 975410
M7 LH 1 56 6 49 6 975411
M8 LH 1,25 63 6 4,9 6,8 975412
M 10 LH 15 70 7 5,5 8,5 975413
M12 LH 1,75 75 9 7 10,2 975414
M14LH 2 80 11 9 12 975415
M 16 LH 2 80 12 9 14 975416
M 18 LH 2,5 95 14 11 15,5 975417
M 20 LH 2,5 95 16 12 17,5 975418

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Kézi menetfuro készletek, HSS-E, M DiN | [ ss- a
M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos készletben, zsak 352 Co " ¢ \RB
és atmend furatokhoz. —_

lI§|| C=2-3
Szallitas terjedelme = W =i

- 3vagasos készlet

0290 30063 30016
na e7® — |ILUI=II_TEI=I — ||LLII=II_TEF|
Zdanice

T

.

VA 6H

Typ
.

Kézi menetfurashoz, zsak és atmend Kézi menetflrashoz, zsak és atmend
furatokhoz. furatokhoz.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- VA (Inox) tipus - VA (Inox) tipus - Ti tipus
- elévago fokozat vezetbcsappal - elévago fokozat vezetéecsappal - elévagd fokozat vezetéesappal
- Cbekezdés a készrevag6 fokozaton - Cbekezdés a készrevag6 fokozaton - Cbekezdés a készrevagé fokozaton
- IS0 2 6H tirés - 6HX tlrés - 6HX tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- OX (g6z0lt, oxidalt) fellilet - VAP (g6zolt, oxidalt) fellilet - nitridalt
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorsacas, | 0 | ks ac] fauminium, | Verosrez ) | Maanyag
<1000 | § <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jovozetek mase | fsroaréz,
N/mm? || N/mme | N/mm? || HRE I HRC J) HRC || HRC oo ssonvzets| | bronz

| B OO0 O
| | B OO0 O
B O m 0o o0OoO

.Aja’nlott D Mérsékelten alkalmas

0290 30063 30016

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 36 2,8 21 1,6 - 975389 -

M25 0,45 40 2,8 21 2,05 - 975390 -

M3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975376 975391 975400
M4 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975377 975392 975401
M5 0,8 50 6 4,9 4,2 975378 975393 975402
M6 1 56) 6 4,9 5 975379 975394 975403
M8 1,25 63 6 4,9 6,8 975380 975395 975404
M 10 15 70 7 55 8,5 975381 975396 975405
M12 1,75 75 9 7 10,2 975382 975397 975406
M 14 2 80 11 9 12 975383 - -

M 16 2 80 12 9 14 975384 975398 -

M 18 2,5 95 14 11 15,5 975385 - -

M 20 2,5 95 16 12 17,5 975386 975399 -

M 30 3,5 125 22 18 26,5 - C38024 -

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, HSS-E, M & BUCOVICE
M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altalanos menetflrasi, menetjavitasi,
menettisztitasi feladatokhoz, leginkabb révid 1xd zsak és atmen6 menetek esetében.

Anyag Typ = ][c=2-3
- HSS gyorsacél HSS N 'Igl' W { M ] %m =i{um @

101 104
DIN 371 DIN 376

| — T —

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- N tipus - N tipus
- hengerelt - hengerelt
- C bekezdés - Cbekezdés
- tlrés 2N (~6H) - tlrés 2N (~6H)
- erdsitett szar DIN 371 szerint - atesd szar DIN 376 szerint
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | | Korrzisalo E‘é:"n‘ Ontéttvas] Jauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<1.000 § § <1.200 J}f <1.400 <52 <56 <62 >62 acel otvozetek, nemves- ¥ Bsargaréz,
N/mm? || N/mme | n/mm? || HRE I HRC |) HRC || HRC specls sonosee] | bronz

oo
| ool

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

101 104
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 21 1,6 A19853 -

M25 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A19854 -

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A19855 -

M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A19856 -

M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A19857 -

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A19858 -

M6 1 80 6 4,9 5 A19859 -

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A19860 -

M 10 15 100 10 8 8,5 A19861 -

M12 1,75 110 9 7 10,2 - A19915
M 14 2 110 11 9 12 - A19916
M 16 2 110 12 9 14 - A19917
M 18 2,5 125 14 11 15,5 - A19918
M 20 2,5 140 16 12 17,5 - A19919

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, M
C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altaldnos menetelési feladatokhoz,
rovid atmeng, illetve zsakfuratokban.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- C bekezdés

- egyenes horony - o \ . (T e
- ergsitett szar DIN 371 szerint [ a1 ] o :"" lIgI'

- 1SO 2 6H tlrés =

Anyag
- HSS-E gyorsacél

IREER

—@>
Nalex — |ILUI=ILTEI=|
Zdanice
oot =
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézioallo Tt:g: Ontottvas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 §}f <1400 <52 <56 <62 >62 acdl | Astvozetek, e | Jsaroarez,
Ve | D | I | I | T | e | HRC specils bronz

EE | m | 0 o0 oao
e = | o/ololo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1000 20311

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - A87474
M25 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A19892
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A19862 A19894
M 3,5 0,6 56 4 8 2,9 A19863 A19895
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A19864 A19896
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A19865 A19897
M6 1 80 6 4,9 5 A19866 A19898
M7 1 80 7 55 6 A19867 A19899
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A19868 A19900
M 10 15 100 10 8 8,5 A19869 A19901

L



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, GG, M —llwaLTen
C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend és zsakfuratok menete-
|ésére rovid forgacsu alapanyagokban, kivaltképpen vasdntvényekben.

BB o || <] [oux] [ )
E20314 E2031406

6HX

w \TENEE
GG = :Fﬂ

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- GG tipus - GG tipus

- Cbekezdés - Cbekezdés

- egyenes horony - egyenes horony

- er0sitett szar DIN 371 szerint - er0sitett szar DIN 371 szerint

- 6HX tlrés - 6HX tlrés

- szaraz megmunkalasra is alkalmas

Anyag Anyag

- HSS-E-PM gyorsacél - HSS-E-PM gyorsacél

- nitridalt - TiCN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || Korrezioslo | TiEn, Fls e acll fauminium, | Ierosrez | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 |} <52 || <s6 <62 62 acdl | fstuosenel nemas: | o oréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Spedals gl | [

E20314 ‘ H B ‘
E2031406 ‘ H B ‘

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

E20314 E2031406

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 B23041 B23142
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 B23083 B23148
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 B23085 B23154
M6 1 80 6 4,9 5 A75900 B23158
M7 1 80 7 5,5 6 - B23163
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 B00474 B23180
M9 1,25 90 9 7 7,8 - B23194
M 10 15 100 10 8 8,5 B23089 B23205

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

236 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, M
C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altaldnos menetelési feladatokhoz, rovid 4&tmené, illetve
zsakfuratokban.

Elényok/Kivitel Anyag ) _
- Ntipus - HSS-E gyorsacél DIN HSS- Typ 'Igl' C=2-3
- Chekezdés 376 Co N =

- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

M ] %m ISG?_|2 =i @

—®
Nalax — ||LUI=ILTEI=I
Zdanice
%Ea;- andbatartbbeds
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisalls ESR Bntottvas] fauminium, | Ierosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvazetek Temee | fsérgarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ok ssovoreteif | bronz

I w | 0000
e = | olofolo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

3000 20361

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 1,4 1,1 1,6 - C€50172
M 2,5 0,45 50 1,8 1,4 2,1 - A51018
M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A19927 A51019
M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A19928 A84492
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A19929 A84493
M6 1 80 4,5 3,4 5 A19930 A51020
M7 1 80 5,5 4,3 6 A19931 -

M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A19932 A68333
M9 1,25 90 7 5,5 7,8 A19933 -

M 10 15 100 7 55 8,5 A19934 A73065
M1l 15 100 8 6,2 9,5 A19935 -

M12 1,75 110 9 7 10,2 A19936 C40645
M 14 2 110 11 9 12 A19937 H61238
M 16 2 110 12 9 14 A19938 A01575
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A19939 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 A19940 -

M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A19941 -

M 24 3 160 18 14,5 21 A19942 H42929
M 27 3 160 20 16 24 A19943 -

M 30 35 180 22 18 26,5 A19944 -

M 33 3,5 180 25 20 29,5 A19945 -

M 36 4 200 28 22 32 A19946 -

M 39 4 200 32 24 35 A19947 -

M 42 4,5 200 32 24 37,5 A19948 -

M 45 4,5 200 36 29 40,5 A19949 -

M 48 5 250 36 29 43 A19950 -

M52 5 250 40 32 47 A19951 -

M 56 5,5 250 40 32 50,5 B46494 -

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

narax Gépi menetfarod, egyenes hornyu, balos C, HSS-E, M
sd3nice C bekezdéssel, 6H tlirés. M normal metrikus bal menethez, DIN13 (IS0724)

szerint. Altalanos balos menetelési feladatokhoz, rovid atmend, illetve zsakfuratokban.
e Elénydk/Kivitel
—— —] - Ntipus

- C bekezdés

- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

\ Ap—
. balos DIN || Hss- || Typ E' C=2-3
376 Co N = W
Anyag
- HSS-E gyorsacél [M-LH] %@r 'SG?_'Z =i/ @
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézidallo E{gg Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 §}f <1400 <52 <56 <62 >62 acel orvozetek, e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok sonzetei] | bronz

m, [ [ [ | |oooglo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 LH 0,5 56 2,2 18 2,5 A19960
M4 LH 0,7 63 2,8 21 3,3 A19961
M5 LH 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A19962
M6 LH 1 80 4,5 3,4 5 A19963
M8 LH 1,25 90 6 4,9 6,8 A19964
M 10 LH 1,5 100 7 5,5 8,5 A19966
M12 LH 1,75 110 9 7 10,2 A19967
M 14 LH 2 110 11 9 12 A19968
M16LH 2 110 12 9 14 A19969
M 18 LH 2,5 125 14 11 15,5 A19970
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 A19971
M 24 LH 3 160 18 14,5 21 A19972
M 27 LH 3 160 20 16 24 A73695
M 30 LH 35 180 22 18 26,5 A19973

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok

Menetfurok
Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B M narax
B bekezdéssel, terelééles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére. Zd3nice
Elényok/Kivitel
- N tipus . \ \ \
- B bekezdés DIN HSS- Typ |[B=356
- terel6éles 371 Co N

- egyenes horony

- ergsitett szar, DIN 371 szerint

- ISO 2 6H tlrés

1500

Anyag
- HSS-E gyorsacél

Menetméret

M2
M2,5
M3
M35
M 4
M5
M6
M7
M8
M9
M10

Menetemelkedés
[mm]

0,4

0,45

0,5

0,6

0,7

0,8

1,25
1,25
15

1510

TiN

Anyag
- HSS-E gyorsacél

jaaid
" ] %"” || @

Anyag
- HSS-E gyorsacél

- TiN bevonat - OX felliletkezelés (g6zolt, oxidalt)
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisas | TN | dserva] fauminiom | fverosrez,§ | Manyag
<1000 || <1200 |} <1400 J} <52 <56 <62 >62 acel srvczetekc nemves | fsrgaréz,
N/mm? § N/mm? | § N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz

oo oo

O OO

Teljes hossz
[mm]
45
50
56
56
63
70
80
80
90
90
100

Szar - négyszog
[mm]

2,1

2,1

2,7

3,4
4,9
4,9
55
6,2

O oo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

1500 1510 1540

Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm]

1,6 A19990 A20001 -

2,05 A19991 A20002 -

2,5 A19992 A20003 (98186
29 A19993 A20004 -

3,3 A19994 A20005 (98188
4,2 A19995 A20006 A20011
5 A19996 A20007 A20012
6 A19997 A20008 -

6,8 A19998 A20009 A20013
7,8 A19999 A54958 -

8,5 A20000 A20010 (98190

S

3




3 Menetszerszamok

Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M Narax
B bekezdéssel, terelééles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére. Zd3nice

Elényok/Kivitel

- N tipus

- B bekezdés DIN HSS- Typ | [B=356
- terel6éles | 376 ] Co J N

- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

| lnand
. ] %Ew so2|[T7] \éD

3500 3510
e s
TiN
Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || | Korrezisallo E‘é:g Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x@ owozerek oo | [séroarez,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezeteifl | bronz

3500 B ‘ DDD‘D

0|
EXH O | O/oioio

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

3500 3510
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20090 A20110
M4 0,7 63 2,8 21 3,3 A20091 A20111
M 4,5 0,75 70 3,5 2,7 3,7 A20092 -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20093 A20112
M6 1 80 4,5 3,4 5 A20094 A20113
M7 1 80 5,5 4,3 6 A20095 A20114
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20096 A20115
M 10 1.5 100 7 5,5 8,5 A20097 A20116
M11 1,5 100 8 6,2 9,5 A20098 -

M12 1,75 110 9 7 10,2 A20099 A20117
M 14 2 110 11 9 12 A20100 A20118
M 16 2 110 12 9 14 A20101 A20119
M18 2,5 125 14 11 15,5 A20102 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20103 A20121
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20104 -

M 24 3 160 18 14,5 21 A20105 A20123
M 27 3 160 20 16 24 A20106 A20124
M 30 3.5 180 22 18 26,5 A20107 A20125
M 33 3,5 180 25 20 29,5 A20108 A20126
M 36 4 200 28 22 32 A20109 A20127

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M

|

1SO 2 B=3,5-5

DIN HSS-
371 Co 6H

3

0®

P20310

—_ |IUJl=II_TEF|

DIN371

s

Typ
N

B bekezdéssel, terel6éles. M normal met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Atmen6 furatok menetelésére, egyedi

és sorozatgyartashoz, fokozott minéségi
kovetelmények esetén is!

Elényok/Kivitel

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- er0sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

TC216 FC

— ||u.u=||_'ren

DIN 371

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmend furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kéltséghatékony

megoldas kis és kdzepes széridkhoz.

Elényok/Kivitel

- B bekezdés

- terel6éles

- er@sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

TC216 AA

— ||u.|=||_'rE|=a

DIN371

TiN

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmené furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kdltséghatékony

megoldas kis és kdzepes szériakhoz.

Elényok/Kivitel
- B bekezdés

- terel6éles

- erdsitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- VAP (g6z0lt, oxidalt) felllet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisale. | T8N | fyryseryac] fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 ||| <1400 |} <52 <56 <62 >62 ol fororerek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC esiok ¢ bronz

X u

O OoolO

O " n

O
O O/ M| .

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

P20310 TC216 FC TC216 AA

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A20030 - -
M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 A86922 - -
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A20031 - -
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20032 (C10275 -
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A67577 - -
M4 0,7 63 4,5 3,4 33 A20033 (C10299 (C10277
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20034 (C10301 C10300
M6 1 80 6 4,9 5 A20035 (C10517 (C10510
M7 1 80 7 55 6 B35959 - -
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20036 (C10524 (C10520
M 10 15 100 10 8 8,5 A20037 (C10274 (C10272

3




3

Menetszerszamok
Menetfurék

—_ |IUJl=ILTEI=|

Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, HSS-E, M, 6G
B bekezdéssel, terel6éles, 6G tlrés. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724)
szerint. Atmend furatok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott mindségi

kévetelmények esetén is.

EIonyok/KlVlteI
B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- er@sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 3 6G tlrés

ISO 3
6G

[L1]

3

)

Acél
<850
N/mm?

DIN HSS-
Anyag | [ 371 ][ Co ]
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél
<1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC

Titan,

Korrsziedlls :
’ titan

| Aluminium,
nemvas-
fémek
és tvizet

Virosréz | | Mdanyag

acél Stvozetek, sargaréz,
bronz

Ontsttvas)

Teljes hossz

Szar - négyszdg

| /Oojolol0

acélok
-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés
[mm]

M3 6G 0,5

M 4 6G 0,7

M5 6G 0,8

M6 6G 1

M76G 1

M8 6G 1,25

M 106G 15

[mm] [mm]
56 3,5 2,7
63 4,5 3,4
70 6 4,9
80 6 4,9
80 7 55
90 8 6,2
100 10 8

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M

ISO 2
6H

-]

= <)) )| o | e
P20360

_||IUJI=II_TEI=I

DIN 376

s

B bekezdéssel, terelééles. M normal met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Atmen6 furatok menetelésére, egyedi
és sorozatgydrtashoz, fokozott mingségi
kévetelmények esetén is!
Elonyok/ Kivitel

B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés
Anyag
- HSS-E gyorsacél

o

242

TC216 FC

— IIUJIZII_TEFI

DIN 376

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmend furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kéltséghatékony

megoldas kis és kozepes széridkhoz.

EIonyok/KlwteI
B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél
- VAP (g6z0lt, oxidalt) felllet

Magfurat @ Cikkszam
[mm]

2,5 A20077
3,3 A20078
4,2 A20079
5 A20080
6 A20081
6,8 A20082
8,5 A20083

TC216 AA

— ||qu=ILTEH

DIN 376

TiN

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmend furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kdltséghatékony

megoldas kis és kdzepes széridkhoz.

Elénydk/Kivitel
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél | (komaaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvozerek e | fséroarez,
N/mm? | §f N/mm? | § N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok : bronz

P20360 H B O O g g

[EoE [m m O gomm
=TI R O omm

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

P20360 TC216 FC TC216 AA

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 1,4 1,12 1,6 A20141 - -

M2,5 0,45 50 1,8 1,4 2,05 F71052 - -

M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20142 - -

M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20143 - -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20144 - -

M6 1 80 4,5 3,4 5 A20145 - -

M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20146 - -

M 10 15 100 7 55 8,5 A20147 - -

M12 1,75 110 9 7 10,2 A20148 (10143 G14794
M 14 2 110 11 9 12 A20149 G14806 G14796
M 16 2 110 12 9 14 A20150 C10144 G14799
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20151 F49334 G14803
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 G09100 - -

M 24 B 160 18 14,5 21 A20152 - -

M 27 3 160 20 16 24 A20153 - -

M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20154 - -

M 33 3,5 180 25 20 29,5 B08968 - -

M 36 4 200 28 22 32 A20155 - -

M 39 4 200 32 24 35 A20156 - -

M 45 4,5 220 36 29 40,5 F53259 - -

—lwacren Gépi menetfaro, egyenes hornyu, B, HSS-E, M, 6G

B bekezdéssel, terelééles, 6G tlrés. M normal metrikus menethez DIN13 (ISO724)

% szerint. Atmend furatok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott mindségi
AhEaLssas kévetelmények esetén is.

[

Elényok/Kivitel Anyag

- B bekezdés - HSS-E gyorsacél DIN HSS-

- terel8éles 376 ce
————

- atesd szar ey
- egyenes horony DIN 376 szerint m M ] é@e ISG%S D]:I @

- 1SO 3 6G tlrés

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | lkomsaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 |§ <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ad oo etck e | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | N/mm2 || HRC HRC HRC HRC ek : bronz

mm | | | | | | |OOOO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M5 6G 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20163
M6 6G 1 80 4,5 3,4 5 A20164
M8 6G 1,25 90 6 4,9 6,8 A20165
M 10 6G 15 100 7 55 8,5 A20166
M 126G 1,75 110 9 7 10,2 A20167
M 14 6G 2 110 11 9 12 A20168
M 16 6G 2 110 12 9 14 A20169
M 20 6G 2,5 140 16 12 17,5 A20171



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, kénnyilifémhez
B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére,
puha, lagy alapanyagokban, elsésorban kénny(fémekben.

Elényok/Kivitel . . .

- B bekezdés DIN HSsS- B=3,5-5
371 Co AL

- terel6éles

- egyenes horony 50 2
B (R | RS

- ergsitett szar DIN 371 szerint
- IS0 2 6H tlirés

1620 N20219
I'|a|-e?® — |IUJI2LTEFI
Zdanice

L~ —

Sarga gylravel jeldlt kivitel a kdnnyebb azonosithatdsag érdekében!

Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- ALS bevonat

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisas. | TN | doniservas] fauminiom | fverosrez,§ | Mianyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x@ orozerek Pl | S
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol ésorvezereif | bronz

T O | m0o
E0 O ol 'mojo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

1620 N20219

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M2 0,4 45 2,8 21 1,6 - A01576
M?25 0,45 50 2,8 21 2,05 - A51021
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20190 A96243
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20191 A20189
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20192 A01580
M6 1 80 6 4,9 5 A20193 A96244
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20194 A68392
M 10 15 100 10 8 8,5 A20195 (€50222

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

244 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, H tipus

B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

|

[L1]

%m

)

1580
)
nargx
Zdanice
Atmené furatok menetelésére, az atlagos-
nal keményebb alapanyagokban is. Piros
gyUravel jeldlt kivitel, a kdnnyebb azonosit-
hatésag érdekében!
Elényok/Kivitel
- Htipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony

- erdsitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél
- TiCN bevonat

HSS-
Co

ISO 2
6H

Typ

TIeN||

202161

—_ ||UJ|=||_TE|=|

Atmené furatok menetelésére. Kivalo
problémamegold6 szerszamcsalad kemény
alapanyagokban, 44 HRC-ig.

6nyok/Kivitel

B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- er0sitett szar DIN 371 szerint
- 6HX tlrés

Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

2021616

—_ ||LLll=II_TEI=I

HSS-E

anEl|TeN

6HX

|

Atmend furatok menetelésére. Kivald
probléma megoldé szerszamcsalad kemény
alapanyagokban, 44 HRC-ig.

6nyok/Kivitel

B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- erdsitett szar DIN 371 szerint
- 6HX tlrés

Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél
+ TiCN bevonat

Acél
<850
N/mm?

N/mm?

Acél
<1.000

Acél
<1.200
N/mm?

Acél
<1400
N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

Acél
>62
HRC

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis
acélok

Korréziéallo,
acél

| Aluminium,
nemvas-
fémek
és 6ty

Vorosréz,| | Mdanyag
sargaréz,|
bronz

Ontottvas]

o

oo oo

| O

|
BN O

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

1580 202161 2021616

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M1 0,25 40 2,5 2,1 0,75 - A20303 -
M1,2 0,25 40 2,5 2,1 0,95 - A20304 -
M 1,4 0,3 40 2,5 2,1 11 - A20305 -
M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 - A20306 -
M1,8 0,35 40 2,5 2,1 1,45 - A20307 -
M2 0,4 45 2,8 21 1,6 - A20308 A20319
M2,.2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 - A20309 -
M25 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A20310 A20320
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20328 A20311 A20321
M 3,5 0,6 56 4 g 29 - A20312 A20322
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20329 A20313 A20323
M 4,5 0,75 70 6 4,9 3,8 - A20314 -
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20330 A20315 A20324
M6 1 80 6 4,9 5 A20331 A20316 J79986
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20332 A20317 A20326
M 10 15 100 10 8 8,5 A20333 A20318 A20327




3 Menetszerszamok
Menetfdrék

narax Gépi menetfurg, egyenes hornyq, B, HSS-E, TiCN, M, H

d3nic B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (IS0724) szerint. Atmend
furatok menetelésére, az atlagosnal keményebb alapanyagokban is. Piros gydrQvel jelélt
kivitel, a kdnnyebb azonosithatésag érdekében!

o |

N(

|

Elényok/Kivitel
- Htipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint o ( o ) ( . =
- IS0 2 6H tlirés [ 376 o ||TICN v W M
Anyag
- HSS-E gyorsacél %Eoo ISO 2 O D]] @
- TiCN bevonat 6H
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korsrisall Eg’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez,| | Mdanyag
<850 ||f <1.000 §§ <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 acel | Nstvozetek, nemves § Bsargaréz,
N/mmz | | Nmm? | | n/mem? || nmm2 || HRE || HrRe | HRe || HRC specials o] | bronz

omol [ | [ | | | |Oo/ooglo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20334
M4 0,7 63 2,8 2,1 33 A20335
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20336
M6 1 80 4,5 3,4 5 A20337
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20338
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20339
M12 1,75 110 9 7 10,2 A20340
M14 2 110 11 © 12 A20341
M16 2 110 12 9 14 A20344
M18 2,5 125 14 11 155 A20343
M20 2,5 140 16 12 17,5 A20344
M 22 2,5 140 18 14,5 18)/5 A20345
M24 3 160 18 14,5 21 A20346
M 27 3 160 20 16 24 A20347
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20348

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, Inox

B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

DIN Hss- | [B=3.5-5
[371 [Co}:;ﬂ[M ]%m @
1660 M20213 M2021305
®
Nnalex — |ILUI=II_TEFI —_ ||LLIl=II_TEFI
Zdanice
TN || U [[59,2 O . e 1| eHx TiN [ e ] 6HX ]
Atmen6 furatok menetelésére tébbek Atmend furatok menetelésére kiilonféle Atmend furatok menetelésére kiilonféle
kozott korroziddllo acélokban. Kék gydrlvel | alapanyagokban. Kivald az ausztenites alapanyagokban. Kivalé az ausztenites
jeldlt kivitel a kdnnyebb azonosithatésag korrézi6alld acélok menetelésére. korrézi6allo acélok menetelésére.
érdekében!
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elénydk/Kivitel
- VA (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés - B bekezdés - B bekezdés
- terel6éles - terel6éles - terel6éles
- egyenes horony - egyenes horony - egyenes horony
- er6sitett szar DIN 371 szerint - er0sitett szar DIN 371 szerint - erdsitett szar DIN 371 szerint
- IS0 2 6H tlrés - 6HX tlrés - 6HX tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - VAP (g6zolt, oxidalt) fellilet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorsacas, | 0 | ks ac] fauminium | fVerosrez ] | Maanyag
<1000 | § <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jowvozetek e | fsargaréz,
N/mm? || N/mme | n/mm? || HRE I HRC J) HRe || HRC oo ssowvzets| | bronz

O | O d
| |
| |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1660 M20213 M2021305

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz a Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M1,2 0,25 40 2,5 2,1 0,95 - D01606 -

M1,4 0,3 40 2,5 2,1 11 - B83913 -

M1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 - A20213 -

M1,7 0,35 40 2,5 2,1 1,35 - C16964 -

M1,8 0,35 40 2,5 2,1 1,45 - A20214 -

M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - A20215 A20229
M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 - A20216 -

M2.3 0,4 45 2,8 2,1 1,9 - A20217 -

M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A20218 A20230
M 2,6 0,45 50 2,8 2,1 2,15 - A20219 -

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20248 A20220 A20231
M3,5 0,6 56 4 3 2,9 - B85955 -

M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20249 A20221 A20232
M 4,5 0,75 70 6 4,9 3,8 - A20222 -

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20250 A20223 A20233
M6 1 80 6 4,9 5 A20251 A20224 A20234
M7 1 80 7 55 6 - A20225 -

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20252 A20226 A20235
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20253 A20228 A20236

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, Inox

BEERREE

3660 M20263 M2026306
®
Nnarax —i |IUJl=II_TEI=| —i ||LUI=ILTEFI
Zd3anice
P
e e ——
W=E0 @ = )
B bekezdéssel, terel6éles. M normal met- B bekezdéssel, terelééles. M normal met- B bekezdéssel, terelééles. M normal met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Atmend furatok menetelésére tobbek Atmend furatok menetelésére kulénféle Atmend furatok menetelésére kulénféle
kozott korrézidalld acélokban. Piros gylrlvel | alapanyagokban. Kivalé az ausztenites alapanyagokban. Kival6 az ausztenites
jeldlt kivitel a kdnnyebb azonosithatésag korrézi6alld acélok menetelésére. korrézi6allo acélok menetelésére.
érdekében!
Elényok/Kivitel Elényék/Kivitel Elénydk/Kivitel
- VA (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés - B bekezdés - B bekezdés
- terel6éles - terel6éles - terel6éles
- egyenes horony - egyenes horony - egyenes horony
- atesd szar DIN 376 szerint - atesd szar DIN 376 szerint - atesd szar DIN 376 szerint
- IS0 2 6H tlrés - 6HX tlrés - 6HX tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - VAP (g6zolt, oxidalt) fellilet - TiCN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisas | TN | dnservas] fauminiom | fverosrez | | Manyag
<1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 acel | Nstvozetek, o | Jsaroaréz,
N | S | | e | e | e | e Specels esonvbeetzi] | bronz

O | O O
| |
| |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

3660 M20263 M2026306

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz a Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20284 - -

M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20285 - -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20286 A20257 A20275
M6 1 80 4,5 3,4 5 A20287 A20258 A20276
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20288 A20259 A20277
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20289 A20260 A20278
M12 1,75 110 9 7 10,2 A20290 A20261 A20279
M 14 2 110 11 9 12 A20291 A20262 A20280
M16 2 110 12 9 14 A20292 A20263 A20281
M 18 2,5 125 14 11 155 A20293 A20264 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20294 A20265 A20282
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20295 A20266 -

M 24 3 160 18 14,5 21 A20296 A20267 A20283
M 27 3 160 20 16 24 A20297 A20268 -

M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20298 A20269 -

M 33 3,5 180 25 20 295 - A20270 -

M 36 4 200 28 22 32 - 884106 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

248 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, HSC

B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.

Nagy teljesitmény( gépi menetfurd, atmend furatokhoz.

DIN HSS-E
371 PM

B=3,5-5
HSC M

BE

&)=

1720
%@,Esczsmm

—— —

Typ
UNI

Széles alapanyagkérben alkalmazhato!

Elényok/Kivitel
- UNI tipus

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony
- er6sitett szar DIN 371 szerint

- 6HX tlrés
Anyag

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

- HL bevonat

Menetméret

EP20

21302

— |IUJI=|LTEFI

Minimalkenéssel is alkalmazhatd!
Elényok/Kivitel

- ECO PLUS tipus
- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony
- er6sitett szar DIN 371 szerint

Korrezisallo. | Titan,
. titan
acél stvozetek,

- 6HX tlrés
Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél
- THL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 J} <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC

1720

specidlis
acélok

Ontéttvas)

 Aluminium,
nemvas-
fémek

Vorosréz | - Mdanyag
sargaréz,|
bronz

O

EP2021302

Menetemelkedés
[mm]

Teljes hossz
[mm]

Szar - négyszog
[mm]

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Magfurat @
[mm]

1720

EP2021302

Cikkszam Cikkszam

M2
M2,5
M3
M 4
M5
M6
M8
M 10

0,4
0,45
0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

45
50
56
63
70
80
90
100

2,8
2,8
3,5
4,5

10

2,1
21
2,7
3.4
4,9
4,9
6,2

1,6
2,05
2,5
3,3
4,2

6,8
8,5

B68754
B69028
B69376
B69653
B69655
B69656
B69686
B69689

A20359
A20360
A20361
K50056
A20363
A20364
A20365
A20366



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, HSC
B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.
Nagy teljesitmény( gépi menetfurd, atmend furatokhoz.

3720 EP2026302

N (al;ssclsmlv"’ —_ ||u.|l=||_TEFl
. . s
UNI

Széles alapanyagkdrben alkalmazhatd! Minimalkenéssel is alkalmazhato!

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- UNI tipus - ECO PLUS tipus

- B bekezdés - B bekezdés

- terel6éles - terel6éles

- egyenes horony - egyenes horony

- ates6 DIN 376 szerint - ates6 szar DIN 376 szerint

- 6HX tlrés - 6HX tlrés

Anyag Anyag

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél - HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

- HL bevonat - THL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisalo | T8N | hyeseryacf faruminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 |§ <1.000 || <1200 f| <1400 || <52 <56 <62 >62 el Jowvozetek, o | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC spedals esonvozetei] | bronz

I u
|

|
m |

| HEN |
| H BN

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

3720 EP2026302

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M12 1,75 110 9 7 10,2 B69716 A20368
M 14 2 110 11 e 12 B69725 A20369
M 16 2 110 12 9 14 B69740 (12032
M 18 2,5 125 14 11 15,5 - A20371
M 20 2,5 140 16 12 17,5 B69744 A20372
M 24 8 160 18 14,5 21 B69745 A20373
M 27 3 160 20 16 24 B69747 A20374
M 30 35 180 22 18 26,5 B69748 A20375

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

250 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, hosszu
B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére, hosszU szerszamot
igényld alkalmazasok esetén.

Anyag
- HSS-E gyorsacél

B &= S

1500XXXL P203103
na e7® — |IUJI=|LTEFI
Zdanice
— R — i E— —
Typ
N
Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- N tipus - B bekezdés
- B bekezdés - terel6éles
- terel6éles - egyenes horony
- egyenes horony - er6sitett hosszU szar, hasonlé a DIN 371-hez
- erd@sitett hosszu szar, hasonl6 a DIN 371-hez - 1SO 2 6H tlrés
- 1SO 2 6H tlrés

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acel | orrezisalo. | T8N | sy ac] faruminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x onszerek Temer | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC esiok ¢ bronz

EZSE O | Oooo
o | oooo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1500XXXL P203103

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M3 0,5 112 3,5 2,7 2,5 - A20414
M 4 0,7 112 4,5 3,4 3,3 - A20415
M4 0,7 150 4,5 3,4 3,3 H36999 -

M5 0,8 125 6 4,9 4,2 - A20416
M5 0,8 150 6 4,9 4,2 H37006 -

M6 1 125 6 4,9 5 - A20417
M6 1 150 6 4,9 5 H37018 -

M8 1,25 140 8 6,2 6,8 - A20418
M8 1,25 150 8 6,2 6,8 H37029 -

M 10 15 140 10 8 8,5 - A20419
M 10 15 150 10 8 8,5 H37031 -

M12 1,75 150 12 ) 10,2 H37035 -

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

—l|lwaLTen Gépi menetfuro, hosszi, egyenes hornyu, B,
HSS-E, M, DIN376~, XL

B bekezdéssel, terelgéles. M normal metrikus menethez, DIN13 (IS0724) szerint. Atmené
furatok menetelésére, hosszU szerszamot igényl6é alkalmazasok esetén.

Elényok/Kivitel
- Prototex® X-pert P tipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony r N Ny 3
- 4tes6 hosszu szar, hasonlé a DIN 376-hoz il | B W M
- I1SO 2 6H tlrés L JL ) J
Anyag §°° IS0 2 D]:l @
- HSS-E gyorsacél 6H

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézidallo E{gg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mdanyag

<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 acdl Wstvozetek, nemves § ksargaréz,

N/mm? | N/mm? | N/mm? || N/mm? HRC HRC HRC HRC Sgﬁé'\?,'f 6 fQHmEkM bronz

mm | | [ | | | |OO0Olo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M8 1,25 180 6 4,9 6,8 A20429
M 10 15 200 7 5,5 8,5 F04406
M12 1,75 220 9 7 10,2 B35676
M 14 2 220 11 © 12 K50170
M 16 2 220 12 9 14 A20430
M 20 2,5 280 16 12 17,5 K50192
—i|waren Gépi menetfaro, balos, egyenes hornyu, B, HSS-E, M

B bekezdéssel, terelééles. M normal metrikus menethez, DIN13 (IS0724)
szerint. Altaldnos menetelési feladatokhoz, balos atmen6é menetek készitésére.

=

Cikkszam A20431 Elényok/Kivitel

- X-pert P tipus

e — - s

A p AR - terel6éles

Cikkszam A20438 - egyenes horony

- DIN 371 szerint megerésitett szarral M 10-ig

- M 12-t6l a DIN 376 szerinti szarral r ([ \ 3
- 1S0 2 6H tirés DIN || DIN || Hss- | [35958

371 376 Co
- balos L J L J

I==
™ 2 o [ (@

- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézieallo Egg Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acdl otvos etck Mo | Jsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

mm | | | | | | | |O/oOlo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M2 LH 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A20431
M3 LH 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20432
M4 LH 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20433
M5 LH 0,8 70 6 4,9 4,2 A20434
M6 LH 1 80 6 4,9 5 A20435
M8 LH 1,25 90 8 6,2 6,8 A20436
M10LH 1,5 100 10 8 8,5 A20437
M12LH 1,75 110 9 7 10,2 A20438
M 16 LH 2 110 12 9 14 A20439
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 A20440

Gépi menetfarok, 15°-os csavart horonnyal, C, M

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Stabil menetfuro, révid zsakfuratok menetelésére.

Elényok/Kivitel
- N tipus
- Cbekezdés
- csavart horony 15° )
- er6sitett szar DIN 371 szerint ;’;’: "g: TK"’ W M
- 1SO 2 6H tlrés J L L
Anyag @ %00 ISG?—l 2| | <1,5x0 @ @
- HSS-E gyorsacél 3
20410 2400
®
— ||LLII2LTEFI Naleax
Zdanice
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisals | TN | dservas] fauminiom | fverosrez§ | Mianyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <s2 || <56 || <2 || 2 | @ Joworetes remes | |cargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? | | nmm2 || HRC |} HRC || HRC || HRC specals A |

e = | _Jielt_Tis

ETH | O |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

20410 2400
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 21 1,6 A01586 -

M25 0,45 50 2,8 21 2,05 A51022 -

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A01587 F91012
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A01588 F99294
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A87602 F99290
M6 1 80 6 4,9 5 A01589 F99307
M7 1 80 7 55 6 K89547 -

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A01590 F99289
M 10 15 100 10 8 8,5 A01591 BO07184

I e



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, 15°-os csavart horonnyal, C, M

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Stabil menetfuro, révid zsakfuratok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- Cbekezdés

- csavart horony 15°

- ates6 szar DIN 376 sz