7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Csapos ecsetkefe, hullamos drot, BPS 600 W

Nagyon puha és jél illeszked szerszam, finommegmunkalashoz és a csévekben vagy
furatokban a kdnny( sorjak eltavolitasahoz, kildndsen a nehezen hozzaférhetd helyeken.

Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok

- kdnnyd tisztitasi munkak, csdévek és - szardtmér6: 6 mm
profilok - drétszal: @ 0,3 mm

- rozsdaeltavolitas, érdesités, mattitas, - drétszal hossza: 25 mm

festékeltavolitas

- magas fordulatszamu egyenes-
csiszoldkkal is hasznalhatok

- kis fordulatszamu gépekkel — mint
példaul a furégépek — kdnnyebb
megmunkalasokat is végezhetlnk veltik

Max. fordulatszam Cikkszam

[perc?]
12 rozsdamentes acél, hulldamos 20.000 L39086
acél, hulldmos 20.000 L39084
55 rozsdamentes acél, hulldamos 18.000 L39088
acél, hulldmos 18.000 L39087
30 rozsdamentes acél, hulldamos 18.000 L39092
acél, hulldamos 18.000 L39090

@ Csapos ecsetkefe, hullamos drét, Superior

Sokoldaltan hasznalhatd a nehezen hozzaférhetd helyeken is, szaras kialakitasa révén.

Felhasznalasi teriilet

- sorja, rozsda, salak, reve, gumifelesleg, festék, égési maradvanyok és egyéb szennyezé-
dések eltavolitasahoz

- nehezen hozzaférhet6 helyeken és belsé fellleteknél is hasznalhaté

- magas fordulatszamu egyenescsiszolékkal is hasznalhatok

- kis fordulatszamu gépekkel - mint példaul a furégépek — kdnnyebb megmunkalasokat
is végezhetlnk vellk

Elényok/Kivitel

- arugalmas acélszal tokéletesen alkalmazkodik a munkadarabhoz

- sokoldalian hasznalhatd, még a nehezen hozzaférhet6 helyeken is, mint példaul a
furatokban végzett preciz munkaknal

- a kefe a&tmérb6je a munkasebesség ndvekedésével valtozik, a fordulatszam emelkedé-
sével a kefe kiszélesedik, igy kUlénbdzé atmérdj furatok, csdvek belseje munkalhatéd
meg vele

Miiszaki adatok
.+ szar: @ 6 mm

Acél 0,2 Acél 0,3 Inox 0,3 Réz 0,2

Anyag Anyag Anyag Anyag

- @ 0,2 mm acéldrot - @ 0,3 mm acéldroét - @ 0,3 mm rozsdamentes - @ 0,2 mm sargaréz drét
aceéldrot

Acél0,2 Acél0,3 Inox0,3 Réz0,2

Munkamagassag Max. fordulatszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [perc]
10 20 20.000 A42795 A42801 A42805 A42808
17 25 18.000 A42796 A42799 A4L2806 A42809
25 25 18.000 A42794 X08132 X13079 A42810
30 25 15.000 A42797 A42802 A42807 A42811
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok 7
Kefék

Csapos ecsetkefe, hullamos rézhevonatu droét 0, 3;
Perfect

Sokoldaltan hasznalhaté a nehezen hozzaférhet6 helyeken is, szaras kialakitasa révén.

Felhasznalasi teriilet Alkalmazasok/Megjegyzések

- sorja, rozsda, salak, reve, gumifelesleg, - meghajtas furégépekkel, akkumulatoros
festék, égési maradvanyok és egyéb csavarozoékkal, ill. alacsony fordulatu
szennyez6dések eltavolitasahoz egyenescsiszolokkal, hajlékony tengelyes

- nehezen hozzaférhet6 helyeken és bels6 gépekkel

fellleteknél is hasznalhato

Miiszaki adatok
Elényok/Kivitel - szar@ 6 mm
- Kkitling ar/érték arany

Anyag

- 0,3 mm acéldrét sargaréz bevonattal
Kefe @ Max. fordulatszam Cikkszam
[mm] [perc?]
12 A42793
17 A42790

4,

25 500 A42791
30 A42792

Csapos ecsetkefe, fonott drot, BPS 600 Z

Ecsetkefe belsé cséfellletek vagy furatok megmunkaldsara.

Felhasznalasi teriilet - magas fordulatszdmu egyenescsiszolokkal
- kénnyd tisztitasi munkak, csdvek és is hasznalhatdk
profilok - kis fordulatszamu gépekkel, mint példaul
- rozsdaeltavolitas, érdesités, mattitas, a furégépek kdnnyebb megmunkalasokat
festékeltavolitas is végezhetlnk vellk
Elényok/Kivitel Miiszaki adatok
- nagy kefeteljestmény a fonott drét- - szardtmérd: 6 mm
konstrukciénak kdszonhetéen - fordulatszam: max. 20 000 fordulat/perc

.- drétszal hossza: 25 mm

Alkalmazasok/Megjegyzések
- aszerszam atmérdje a fordulatszamtol Anyag
fligg6en valtozik - nagyszilardsagu acél

Sorte Gyartoi Cikkszam
cikkszam
19 rozsdamentes acél, egyenes 035 358336 L39028
acél, sargaréz bevonattal, egyenes 358333 L39025
22 rozsdamentes acél, egyenes 035 358341 L39067
acél, egyenes 358339 L39035
30 rozsdamentes acél, egyenes 035 358345 L39075
acél, sdrgaréz bevonattal, egyenes 358344 L39070

.



7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Csapos fazékkefe, hullamos drot, BTS 600 W

Hullamos vékony drét kis és kozepes tisztitasi és felllet el6készitési munkakhoz.

Elényok/Kivitel - magas fordulatszam ipari alkalmazasokhoz

- hulldmos kivitel
Miiszaki adatok

Alkalmazasok/Megjegyzések - @ 6 mm-es csappal
- egyenes csiszoldval, akkus csavarozoéval és furéval hasznalhaté

Acéldrot Inox drot

Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet
- acélokhoz - rozsdamentes acélokhoz
- acélontvényekhez - acélokhoz
- festék, rozsda, kérgesedés eltavolitasa - acéléntvényekhez
- egyenes csiszolokkal, hajlékony tengelyes gépekkel, furo- - festék, rozsda, kérgesedés eltavolitasa
gépekkel végzett munkakhoz - egyenes csiszolokkal, hajlékony tengelyes gépekkel, furo-
gépekkel végzett munkakhoz
Anyag Anyag
- @ 0,3 mm acéldrét - @ 0,3 mm rozsdamentes acéldrét

Acéldrét Inox drot

Munkamagassag Huzal-@ Max. fordulatszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [perc?]
0 24 0,3 rozsdamentes acél, hulldmos 6 13.000 - L18741
> 24 0,3 acél, hulldmos 6 13.000 L18735 -
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok

Kefék

Csapos fazékkefe, hullamos drot, Perfect

Hulldmos drotszalu fazékkefe kisipari és barkacs munkakhoz.

Elényok/Kivitel

- a megmunkalt fellletekhez rugalmasan alkalmazkodik

- j6 ar/teljesitmény arany

- a csapos tengelynek készdnhetéen kdnnyedén befoghatd a
szerszam

Acéldrot

Alkalmazasok/Megjegyzések

- meghajtas furégépekkel, akkumulatoros csavarozoékkal, ill.
alacsony fordulatu egyenescsiszolékkal, hajlékony tengelyes
gépekkel

Miiszaki adatok
- maximalis fordulatszam 4 500 percenként

Rézbevonati drot

Felhasznalasi teriilet
- acélhoz, acélontvényhez, puha- és keményfahoz
- festék, rozsda, reve, sorja eltavolitds nagy hatékonysaggal

Anyag
- 30,2 és 00,3 mm acéldrot

Felhasznalasi teriilet

- festék, rozsda, reve, kéregképzédmeények, élek eltavolitasara,
majdnem minden anyagnal

Anyag

- @ 0,3 mm acéldrét sdrgaréz bevonattal

Acéldrét Rézbevonatu
drot
Cikkszam Cikkszam

Munkamagassag
[mm]
50 17 0,3
20 0,2
75
20 0,3

Ezek a kefék kovetik a

Felhasznalasi teriilet
fémhez és fahoz
nélkal

Elényok/Kivitel
kefékhez képest

a csiszoland6 anyag
meértéke egyenletes

- univerzalisan hasznalhaté mindenféle

- élettartama tizszeres a hagyomanyos

- hasznalat kdzben folyamatosan Uj
csiszoldszemcsékkel rendelkezik, igy

- tokéletesen alkalmazkodik a munka-

6 A42774 A42770
6 A42773 -
6 A42775 A42771

Csapos fazékkefe, miianyagszalas, Perfect

munkadarab alakjat és kimélik a fellletét.

- a kllonbdz6 szemcseméretek kllonbozd
fellleti min6séget eredményeznek (kék
finomabb, piros durvabb)

- sorjatlanitashoz a felszin megsértése

Alkalmazasok/Megjegyzések
- tisztitészerekkel egyitt is hasznalhaté

- meghajtas furégépekkel, akkumulatoros
csavarozokkal, ill. alacsony fordulatd
egyenescsiszolékkal, hajlékony tengelyes
gépekkel

Miiszaki adatok
- maximalis fordulatszam 4 500 percenként

eltavolitdsanak

B Anyag
darabok konturjahoz . nylonszalas
Kefe @ Munkamagassag Szemcse Szin Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
K80 piros 6 A42786
50 17 ,
K180 kék 6 A42789
75 23 K80 piros 6 A42787
Cikkszam A42789 K180 kék 6 A42788




7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Fazékkefe, egyenes, fonott drot, BT 600 Z

Nagyméretd, sik felliletek agressziv tisztitdsahoz, rozsdatlanitasahoz és sorjazasahoz.
Minden szabvanyos sarokcsiszoléhoz alkalmas.

Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok

- sorjazas, festékeltavolitas, salaktala- - rogzités M14-menettel
nitdshoz, rozsdatlanitashoz, revétleni-
téshez és tisztitashoz

Max. fordulatszam Cikkszam

[perc?]
inox, fonott 0,5 12.500 L37190
65 acél, fonott 0,35 12.500 L37176
acél, fonott 0,5 12.500 L37179
80 acél, fonott 0,5 8.500 L37196
100 acél, fonott 0,5 8.500 L37199

Fazékkefe, fonott drot, Superior [ osborn

Fazékkefe nagyteljesitményd tisztitashoz és sorjazashoz.

Elényok/Kivitel Alkalmazasok/Megjegyzések

- hosszu élettartam + 65 mm atmérénél 115 és 125 mm tarcsadtmérdjl sarok-

- gyors, rovid idejl szerszam le- és felhelyezés csiszolokhoz

- lenyligoz6 tisztitéhatas - 75 mm atmérétél 125 és 230 mm tarcsaatmérdjl sarok-

- 75 mm atméro6tél tamasztogylrlvel a szalak stabilizalasaért, csiszolokhoz
mely erételjes szalkopas utan eltavolithato, az igy nyert tovabbi - a nagyobb teljesitményl sarokcsiszolok hasznalata ndveli a
szal munkahosszUsag hosszabb élettartamat biztosit megmunkalasi teljesitményt

Acél Inox

Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet

- acélhoz, acélontvényhez - rozsdamentes acélokhoz, nemvasfémekhez, aluminiumhoz

- rozsdas fellletek és hegesztési varratok tisztitasahoz, - rozsdas fellletek és hegesztési varratok tisztitasahoz, sorjatla-
sorjatlanitdsahoz nitdsdhoz

Anyag Anyag

- edzett acéldrot - rozsdamentes acéldrét

Acél 0,35 Acél 0,5 Inox 0,35 Inox 0,5

Munkamagassag Max. fordulatszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [perc?]
65 20 M14x2 12.500 A42409 A42419 X16490 A4L2426
80 20 M14x2 8.500 A42415 B94050 - -
120 20 M14x2 6.500 - H74607 - -
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok 7
Kefék

Fazékkefe, hullamos drot, BT 600 W

Fazékkefe az egyenetlen fellletek kiméletes tisztitasahoz, konny( és kdzepesen nehéz
munkakhoz, a rozsdatlanitashoz és a festékmaradvanyok eltavolitdsahoz. Minden szabvanyos
sarokcsiszoléhoz alkalmas.

Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok
- sorjazas, festékeltavolitas, salakolas, - régzités M14 menettel
rozsdatlanitas, revétlenités és tisztitas

Sorte Max. fordulatszam Cikkszam
[perc?]
65 rozsdamentes acél, hulldmos 0,3 12.500 L38000
acél, hulldmos 0,3 12.500 L37994
80 rozsdamentes acél, hulldmos 0,3 8.500 L38011
acél, hulldmos 0,3 8.500 L38005
100 acél, hulldmos 0,3 8.500 L38014

Fazékkefe, hullamos drot, Superior [ osborn

Ipari min6ségi fazékkefe fellilettisztitashoz.

Elényok/Kivitel Alkalmazasok/Megjegyzések

- arugalmas szdlanyag tokéletesen alkalmazkodik a munkadarab - a60és 75 mm atmérdjl kefék 115 és 125 mm tarcsadtmérdji
konturjahoz sarokesiszolokkal javasolt hasznalni

- a kefe optimalis mikodési szogét a kefe kialakitasa bitzositja - a 80 mm és a feletti atmérdgjd keféket 150 és 230 mm tarcsa-

- gyors, rovid idejl szerszam le- és felhelyezés atméréji sarokcesiszolokkal javasolt hasznalni

- a nagyobb teljesitményl sarokcsiszolok hasznalata ndveli a
megmunkalasi teljesitményt

Acél Inox 0,3

INTERMATIONAY

Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet

- acélhoz, acélontvényhez, puha és kemény fahoz - rozsdamentes acélokhoz, nemvasfémekhez, aluminiumhoz

- festékek és lerakddasok eltavolitasara - érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, revétlenités, rozsda-
mentesités, mattozas, tisztitas

Anyag Anyag

- acéldrét - 0,3 mm rozsdamentes acéldrot

Acél0,2 Acél0,3 Inox0,3

Munkamagassag Max. fordulatszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [perc?]
65 M14x2 12.500 AL2428 AL2438 AL2448
75 M 14 x 2 12.500 AL42432 AL2444 AL2450
80 25 M14x2 8.500 - J59091 A42453
100 25 M 14 x2 8.500 - M66764 A4L2454

e



7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Fazékkefe, hullamos rézbevonatu acéldrot 0,3;
Perfect

Fazékkefe, konnyl és kdzepes rozsdatlanitd és sorjaeltavolitasi munkakhoz.

Felhasznalasi teriilet - arugalmas szalanyag tokéletesen alkal-
- univerzalisan hasznalhaté majdnem mazkodik a munkadarab konturjahoz
minden anyaghoz - jo tisztitasi teljesitmény
- tisztitasi munkakra, festék, rozsda, reve, - az egyik legjobb ar/teljesitmény arany
kéregképzédmények, élek eltavolitdsara
- kisipari és barkacs felhasznalashoz Alkalmazasok/Megjegyzések
javasolt - 150 és 180 mm tarcsaatmérdjl sarok-
csiszolék hasznalata az idealis
Elényok/Kivitel
- hullamos kivitel kival termék a szakipar ~ Anyag
65 a barkacsolok szamara - @ 0,3 mm acéldroét sargaréz bevonattal

Kefe @ Munkamagassag Menet Max. fordulatszam  Cikkszam

[mm] [mm] [perc?]

60 18 M14x2 12.500 AL2469
80 25 M14x2 8.500 AL2481
100 25 M14x2 8.500 AL2485
125 30 M14x2 6.500 AL2489

Korkefe, furatos, fonott acéldrot, BRP 600 Z

Idedlis eszkdz az U-/V-varratok professzionalis megmunkaldséhoz a csévezeték-, csé-
és tartalyépités soran.

Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok
- tisztitasi munkak, ragasztomaradvanyok - furat@ 22,23 mm
eltavolitasa

- sorjazas, rozsdaeltavolitds, hegesztési
varrat tisztitasa a csécsatlakozasokon

Kefe @ Sorte Huzal @ Munkaszélesség Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

115 acél, fonott 0,5 6 22,23 L35554
125 acél, fonott 0,5 6 22,23 L35558
178 acél, fonott 0,5 6 22,23 L35559

Korkefe, furatos, sima, fonott drot, BR 600 Z

Korkefe a hegesztési varratok el6- és utémegmunkalasahoz, reve, rozsda, salak agressziv
eltavolitasahoz, kefét igénylé nehéz munkalatokhoz és sorjatlanitashoz.

Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok
- nehéz munkalatokhoz és sorjatlanitdshoz - furat@ 22,23 mm
- salak, rozsda eltavolitasa, hegesztési

varratok megmunkalasa

Kefe @ Sorte Huzal @ Munkaszélesség Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

115 inox, fonott 0,5 14 22,23 L35551
115 acél, fonott 0,5 14 22,23 L35495
125 inox, fonott 0,5 14 22,23 K97216
125 acél, fonott 0,5 14 22,23 K97211
178 acél, fonott 0,5 14 22,23 L35502
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok

Kefék

Korkefe furatos, fonott drot, Superior

Ipari minéségu fonott kdrkefék sarokesiszoldkkal valé felhasznalasra

Elénydk/Kivitel
- agressziv és gyors tisztitas
- hosszu élettartam

Acél 0,35

Felhasznalasi teriilet

- acélhoz, acélontvényhez

- rozsdas fellletek és hegesztési varratok tisztitasahoz, sorjatla-
nitdsdhoz

- kézi sarokcsiszol6 gépekhez

Anyag

- edzett acéldrot

Inox 0,5

Felhasznalasi teriilet

- rozsdamentes acélokhoz, nemvasfémekhez, aluminiumhoz

- rozsdas fellletek és hegesztési varratok tisztitasahoz, sorjatla-
nitdsahoz

- kézi sarokcsiszol6 gépekhez

Anyag

- rozsdamentes acéldrot

Acél 0,35 Acél0,5 1Inox0,35 Inox 0,5

Munkamagassag Max. fordulatszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Munkaszélesség Furat@
[mm] [mm] [mm]
100 12 22,2 - 20
22,2 - 23
115 12
- M14x2 23
22,2 - 28
125 13
- M14x2 28
150 13 22,2 - 37
178 13 22,2 - 42

Felhasznalasi teriilet
- reve, rozsda, festék,

tisztitadsara

[perc?]

12.500 A42509 K87991 - A42527
12.500 A42508 A42516 A42523 A42528
12.500 H90879 A42518 - A42530
12.500 A42512 A42517 A42525 A42529
12.500 A42513 A42519 - A42531
12.000 A42514 A42520 - A42532
10.000 X08105 A42521 F72459 A42533

Kupos koérkefe, fonott drot, M14, BK 600 Z

Kefe M14-es menettel a konnyU és kozepesen nehéz rozsdaeltavolitasi és sorjazasi
munkakhoz nehezen elérhet6 terlleteken.

Elényok/Kivitel

salak - rogzités M14-menettel

- kivaléan alkalmas nagyobb terUletek

Anyag
- nagy szilardsagu acéldrot

Sorte Huzal @ Munkaszélesség Cikkszam
[mm] [mm]
100 rozsdamentes acél, egyenes 0,5 14 L35551
100 acél, egyenes 0,5 14 L35495
115 rozsdamentes acél, egyenes 0,5 14 K97216
115 acél, egyenes 0,5 14 K97211




Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok

Kefék

Kupos kérkefe, fonott drot, Superior

Sokoldaliin haszndlhato szerszam, kdpos kialakitasanak kdszonhetéen még a nehezen hozzaférhet6 helyeket is

kdnnyen elérhetjuk vele.

Elénydk/Kivitel

- agressziv tisztitasi teljesitmény

- hosszu élettartam

- a fazékkefék és a korkefék legjobb tulajdonsagait egyesiti
magaban

- nagy fellUletl és nehezen hozzaférhetd részeket tartalmazo
munkadarabok tokéletesen kezelhetdk vele

Acel

Felhasznalasi teriilet

- érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, rozsdamentesités,
salakmentesités, revétlenités, mattozas, tisztitas

- nehezen hozzaférhetd helyek megmunkalasahoz

Anyag
- edzett acéldrot

gUSDCTi

Miiszaki adatok

- 18 db fonat

- maximalis fordulatszdm 12 500 percenként

+ 115 és 125 mme-es tarcsaatmérdjd, nagy teljesitmény( sarok-
csiszolék haszndlatdval idedlis

Inox

Felhasznalasi teriilet

- érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, rozsdamentesités,
salakmentesités, revétlenités, mattozas, tisztitas

- nehezen hozzaférhetd helyek megmunkalasahoz

- rozsdamentes acélokhoz, nemvasfémekhez, aluminiumhoz

Anyag

- rozsdamentes acéldrét

Acél 0,35 Acél0,5 Inox 0,35 Inox 0,5
Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Munkaszélesség Munkamagassag
[mm] [mm]

100 13 22

115 15 20

842

A42539 A4L2544 A4L2555 A42559
X16488 A42545 A42557 A4L2564

M14x2
M14x2

Szerszamkatalégus



Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok 7
Kefék

Kupos kérkefe menetes, hullamos, Superior @

Sokoldaliin haszndlhato szerszam, kdpos kialakitasanak kdszonhetéen még a nehezen hozzaférhet6 helyeket is
kdnnyen elérhetjuk vele.

Elényok/Kivitel - nagy fellletl és nehezen hozzaférhetd részeket tartalmazé
- arugalmas szdlanyag, tokéletesen alkalmazkodik a munka- munkadarabok tokéletesen kezelheték vele

darabhoz - a kefék kilénb6z6 munkaszélességgel kaphatdk, igy mindig
- minél hosszabb a drétszal, annal rugalmasabb a kefe a munkadarab alakjahoz legjobban alkalmazhat6 termékkel
- a fazékkefék és a korkefék legjobb tulajdonsagait egyesiti dolgozhatunk

magaban

Miiszaki adatok
- maximalis fordulatszdm 12 500 percenként

Acél 0,3 Inox 0,2 és 0,3 ~Rézbevonati acél” 0,3

Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet

- érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, - érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, - érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités,
rozsdamentesités, salakmentesités, rozsdamentesités, salakmentesités, rozsdamentesités, salakmentesités,
revétlenités, mattozas, tisztitas revétlenités, mattozas, tisztitas revétlenités, mattozas, tisztitas

- nehezen hozzaférhet helyek meg- - nehezen hozzaférhet6 helyek meg- - nehezen hozzaférhet6 helyek meg-
munkalasahoz munkalasdhoz munkalasahoz

- rozsdamentes acélokhoz, nemvas-
fémekhez, aluminiumhoz

Anyag Anyag Anyag
- @ 0,3 mm edzett acéldrot - @ 0,2 és 0,3 mm rozsdamentes acéldrét | - @ 0,3 mm acéldrét sargaréz bevonattal

Acél0,3 1Inox0,2 Inox0,3 Rézbevonati0,3

Munkaszélesség Munkamagassag Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
100 10 20 M14x2 A42568 - M69158 A42566
20 20 M 14 x2 A42569 A42578 A42579 -



7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Korkefe furatos, hullamos rézbevonatu acéldrot
0,3; Perfect

Ipari minéségd, univerzalisan alkalmazhato tébbsoros kefék, mindenféle kézépnehéz
tisztitasi munkahoz.

Felhasznalasi teriilet Alkalmazasok/Megjegyzések
- érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, - azigényelt megmunkalasi szélesség
revétlenités, mattozas, tisztitas alapjan osszeallitott tébbsoros kefék
alkalmazhaték nagyfellletl részek
Elénydk/Kivitel megmunkalaséhoz
- hulldmos kivitel
- aleggyakoribb tengelydtméréhoz Anyag
csatlakoz6 adaptervalaszték tartozik - @ 0,3 mm acéldroét sargaréz bevonattal

a nagyobb atmérdjd kefékhez

Munkaszélesség Munkamagassag Furat @ Max. fordulatszam  Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [perc?]
75 0,3 10 16 12,7 4.500 AL2642
0,3 12 22 12,7 4,500 A42643
100 0,3 16 22 20-30 8.000 AL42627
0,3 20 22 20-30 8.000 A42622
125 0,3 18 27 20-40 6.000 A42628
0,3 18 28 32-50,8 6.000 A42629
150 0,3 25 28 32-50,8 6.000 A42626
178 0,3 20 37 32-50,8 6.000 A42634
0,3 25 37 32-50,8 6.000 A42630
200 0,3 20 34 32-50,8 4,500 A42635
0,3 25 34 32-50,8 4,500 A42636
250 0,3 20 47 32-100 3.000 A42638
0,3 25 47 32-100 3.000 A42639

Korkefe furatos nylon (SiC), Superior
Kdrkefe csiszolészemcsékkel ellatott nylon szalakkal, helyhez kétdtt gépekre, szaraz
alkalmazasokhoz.

Felhasznalasi teriilet - koltséghatékony alkalmazas

- fogaskerekek, hengerfejek, hajtémihaz, - kuléndsen jé munkavégzés aluminium,
tomitéfellletek sorjazasahoz szinesfémek és szintetikus anyagok

- sok konturral rendelkezé alkatrészek esetében
csiszolasa - felfogatas megfelel6 adapterrel

- fellUletek, cs6-és profilszakaszok

megmunkalasa Anyag

- nylon szalas (SiC)
Alkalmazasok/Megjegyzések
- Uzembiztos, gazdasagos megmunkalas-
hoz t6bb darabot lehet egy meghajto-
tengelyre felszerelni

Szemcse Furat @ Munkaszélesség Munkamagassag Max. fordulatszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [perc?]
P80 13 12 13 20.000 A42584
P 120 13 12 13 20.000 A42594
75 P 180 13 12 13 20.000 A42603
P 320 13 12 13 20.000 A42612
P80 13-20 18 18 12.000 A42585
100 P 120 13-20 18 18 12.000 A42595
P 180 13-20 18 18 20.000 A42604
P 320 13-20 18 18 12.000 A42613
P80 13-32 18 32 8.000 A42586
150 P 120 13-32 18 32 8.000 A42596
P 180 13-32 18 32 8.000 A42605
P 320 13-32 18 32 8.000 A42614
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Kefék

Korkefe tobbsoros furatos, hullamos droét, Superior

Ipari min6ségy, tobbsoros korkefe rozsdamentes hulldmos huzallal, helyhez kétott gépekre valo felszereléshez.

Elényok/Kivitel

- széles kialakitas, igy egyszerre tobb huzalvég van hasznalatban

- nagy huzalslrlség
- agressziv munkavégzés

- minden kefe az atméréjéhez szUkséges furatsz(ikitékkel

szallitva

- @ 75-125 mm: 20 mm; 1/2"; 5/8"
- @ 150-200 mm: 31,75 mm; 13 mm; 15 mm; 16 mm; 19 mm;

20 mm; 7/8"; 1"

Acél 0,2

Acél 0,3

AIkaImazasok/Megjegyzesek

gUSDCTi

az igényelt megmunkalasi szélesség alapjan dsszeallitott
tébbsoros kefék alkalmazhaték nagyfellletl részek meg-

munkalasahoz

- pl. munkaasztal-csiszol6gépen vagy asztali sorjazégépen

Inox 0,2

Inox 0,3

Felhasznalasi teriilet

- érdesités, sorjatlanitas,
lakkmentesités, revétlenités,
mattozas, tisztitas

Anyag
- @ 0,2 mm acéldrot

Munkaszélesség
[mm]
75 19
20
28
22
30
21
30
23
32
20
200 30
38
28
250 38
55
32
44

100

125

150

178

300

Felhasznalasi teriilet

- érdesités, sorjatlanitas,
lakkmentesités, revétlenités,
mattozas, tisztitas

Anyag
- @ 0,3 mm acéldrot

Munkamagassag Furat @
[mm] [mm]

16 20

23 20-30

23 20-30

30 20-30

30 20-30

25 31,75-50,8
29 31,75-50,8
38 31,75-50,8
38 31,75-50,8
38 31,75-80
38 31,75-80
38 31,75-80
47 20-100

47 20-100

47 20-100

50 25,4-120
50 25,4-120

Felhasznalasi teriilet

- rozsdamentes acélokhoz, nem-
vasfémekhez, aluminiumhoz

- érdesités, sorjatlanitas,
lakkmentesités, revétlenités,
mattozas, tisztitas

Anyag
- @ 0,2 mm rozsdamentes
acéldrot

Acél 0,2 Acél0,3
Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Max. fordulatszam

Felhasznalasi teriilet

- rozsdamentes acélokhoz, nem-
vasfémekhez, aluminiumhoz

- érdesités, sorjatlanitas,
lakkmentesités, revétlenités,
mattozas, tisztitas

Anyag
- @ 0,3 mm rozsdamentes
acéldrot

Inox 0,2 1Inox0,3

[perc?]

10.000 - M69160 - A42711
8.000 A42661 AL2690 A42695 A42712
8.000 A42679 - - A42713
6.000 A42662 AL2680 A42699 A4L2714
6.000 - A42691 - -

6.000 448259 AL2681 A42696 A4L2716
6.000 - A42689 - -

6.000 A42669 AL2682 A42697 A42721
6.000 - A42685 - X13074
4,500 A42672 A4L2687 A42705 A42719
4,500 A42664 AL2686 A42706 -

4,500 - A42688 - A42720
3.600 A42674 X08103 A42707 A42723
3.600 - 941948 A42708 G94314
3.600 - A42693 - -

3.000 A42677 X08104 A42709 -

3.000 - A42694 A42710 -

I
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7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Csapos korkefe, hullamos drot, BRS 600 W

Kis és kdzepes méret( fellletek kiméletes tisztitasahoz, kivaléan alkalmas nehezen
hozzaférhet6 alkatrészekhez.

Miiszaki adatok
- szaratméré: 6 mm

Huzal-@ Sorte Max. ford.szam Munkaszél. Cikkszam
[mm] [perc?] [mm]
rozsdamentes acél, hulldamos 20.000 9 L38299
30 0.2 acél, hulldmos 20.000 9 L38292
rozsdamentes acél, hulldamos 18.000 9 L38645
40 0.2 acél, hulldamos 18.000 9 L38644
0 03 rozsdamentes acél, hulldmos 15.000 9 K97206
acél, hulldamos 15.000 9 L38646
rozsdamentes acél, hulldmos 15.000 14 L38648
60 03 acél, hullamos 15.000 14 L38647
70 03 rozsdamentes acél, hulldmos 15.000 16 L38641
acél, hulldmos 15.000 16 L32732

Csapos kérkefe, hullamos, 0,3 drot, Superior [ osborn

Ipari min6ségU, csapos kdrkefék, kiilsé fellletek, hornyok, nehezen hozzaférheté helyek megmunkalasahoz.

Elényok/Kivitel Alkalmazasok/Megjegyzések

- kis kefedtmérék lehet6vé teszik a nehéz helyek elérését - nagysebességl egyenescsiszolékon is hasznalhatdk, magas

- a sokféle szalanyagnak és a kilénboz6 kefeatméréknek teljesitményUk ezekkel a szerszamokkal érheték el
kdszdnhetéen - kisebb munkakat furégépekbe fogva is elvégezhetlink a kefékkel

- szinte minden alkalmazashoz taldlhaté megfeleld kefe

Acéldrot Inox drot

Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet

- acélhoz, acélontvényhez, puha és kemény fahoz - rozsdamentes acélokhoz, nemvasfémekhez, aluminiumhoz

- érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, revétlenités, mattozas, |- érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, revétlenités, mattozas,
tisztitas tisztitas

Anyag Anyag

- 0,3 mm acéldrot - @ 0,3 mm rozsdamentes acéldrot

Acéldrot Inox drot

Munkaszélesség Munkamagassag Max. fordulatszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [perc?]
50 17 13 6 15.000 A42761 -
12 15 6 15.000 M69168 A42764
€0 18 15 6 15.000 X08123 -
70 18 15 6 15.000 A42762 -
80 19 20 6 15.000 A42763 794067
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Csapos korkefe, hullamos, 0,2 drot, Superior [ osborn

Ipari minéségu, csapos korkefék, kilso fellletek, hornyok, nehezen hozzaférheté helyek megmunkalasahoz.

Elényok/Kivitel Alkalmazasok/Megjegyzések
- kis kefeatméroék lehetévé teszik a nehéz helyek elérését - nagysebességl egyenescsiszolokon is hasznalhaték, magas
- a sokféle szalanyagnak és a kilonboz6 kefedtméréknek kdszon- teljesitménylk ezekkel a szerszamokkal érheték el
hetéen - kisebb munkakat furégépekbe fogva is elvégezhetiink a kefékkel

- szinte minden alkalmazashoz talalhaté megfeleld kefe

Acéldrot Inox drot Rézdrot

Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet
- acélhoz, acélontvényhez, puha és kemény | - rozsdamentes acélokhoz, nemvas- - nemvasfémekhez, puha fahoz
fahoz fémekhez, aluminiumhoz - érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités,
- érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, | - érdesités, sorjatlanitas, lakkmentesités, revétlenités, mattozas, tisztitas
revétlenités, mattozas, tisztitas revétlenités, mattozas, tisztitas - fa struktlrélasa
Anyag Anyag Anyag
- @ 0,2 mm acéldrot - @ 0,2 mm rozsdamentes acéldrét - @ 0,2 mm sargaréz drot

Acéldrot Inox drot Rézdrét

Munkaszélesség Munkamagassag Max. fordulatszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [perc]

20 6 4 4 20.000 AL42734 - -
9 4 4 20.000 B28694 - -
6 6 6 20.000 599638 - -

30 9 6 6 20.000 A42735 A42748 A42757
12 6 6 20.000 A42763 AL42749 -

40 11 10 6 18.000 A42737 A42750 X08127
16 10 6 18.000 A42738 A42751 -
10 13 6 15.000 A42739 B15774 -

50 17 13 6 15.000 X08122 A42752 A42758
12 15 6 15.000 A42742 - -

60 18 15 6 15.000 A42741 A42754 X08129

70 11 15 6 15.000 A42743 X13254 -

80 19 20 6 15.000 A42744 AL2755 A42760




Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok

Kefék

gt

Csapos korkefe, hullamos rézbevonatu drot 0,3;

Perfect

Felhasznalasi teriilet

- univerzalisan hasznalhaté majdnem
minden anyaghoz

- tisztitasi munkakra, festék, rozsda, reve,
kéregképzédmeények, élek eltavolitasara

- meghajtas furégépekkel vagy alacsony
fordulatl egyenescsiszoldkkal, hajlékony

Alkalmazasok/Megjegyzések

- nagysebességl egyenescsiszoldkon is
hasznalhatok, magas teljesitménytk
ezekkel a szerszamokkal érhet6k el

- kisebb munkakat furégépekbe fogva is
elvégezhetlnk a kefékkel

Miiszaki adatok

tengelyes gépekkel

Elényok/Kivitel

- szar@6 mm
- maximalis fordulatszam 4500 percenként

- kiméletes, de hatékony munkavégzés

Kefe @
[mm]
50

63

75
100

Csapos korkefe, fonott, BRS 600 Z

Fonott kialakitas durva kefemunkalatokhoz és hosszu élettartamhoz.

Elényok/Kivitel
- fonott kivitel

Alkalmazasok/Megjegyzések

- nehezen elérhet6 terilletek

- hornyok, bardzdak, mélyedések hatékony megmunkalasa
- vagobélek sorjazasa, reve, festék és salak eltavolitasa

Acéldrot

Felhasznalasi teriilet

- acélokhoz

- acélontvényekhez

- rozsdas fellletek és hegesztési varratok tisztitasa, sorjatlanitasa

- egyenes csiszolokkal, hajlékony tengelyes gépekkel, furégépek-
kel végzett munkakhoz

Anyag
- @ 0,50 mm acéldrot

Munkaszélesség

Anyag
- @ 0,3 mm acéldrét sdrgaréz bevonattal

Munkaszélesség Munkamagassag Cikkszam
[mm] [mm]

7 10 A42765
9 13 A42768
10 16 A42766
12 22 AL42767

Miiszaki adatok
- max. fordulatszam: 25 000 ford/perc
- teljes magassag: 37 mm

Inox drot

Felhasznalasi teriilet

- rozsdamentes acélokhoz

- acélokhoz

- acélontvényekhez

- rozsdas fellletek és hegesztési varratok tisztitasa, sorjatlanitasa

- egyenes csiszoldkkal, hajlékony tengelyes gépekkel, furégépek-
kel végzett munkakhoz

Anyag

- @ 0,50 mm rozsdamentes acéldrét

Acéldrét Inox drot

[mm]
75 0,5 inox, fonott 12
0,5 acél, fonott 12
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok 7
Kefék

Csapos korkefe, poliamid szal, szilicium szemcse,
BRS 600 P

Idealis faalkatrészek strukturalasahoz és lakkozasanak eltavolitdsahoz, oxidrétegek
eltavolitdsara nemvas fémeken vagy futtatasi szinek eltavolitdsara rozsdamentes acél
alkatrészeken.

Miiszaki adatok
- szaratméré: 6 mm

Kefe @ Szemcse Munkaszélesség Cikkszam
[mm] [mm]

K120 L39012
50 K320 ? L39015

K120 L39019
70 12

K320 L39021

Csapos korkefe, miianyagszalas, Perfect

Ezek a kefék kdvetik a munkadarab alakjat és kimélik a fellletét.

Felhasznalasi teriilet Alkalmazasok/Megjegyzések
- univerzalisan hasznalhaté mindenféle - tisztitészerekkel egyUtt is hasznalhato
fémhez és fahoz - meghajtas furégépekkel, akkumulatoros
- sorjatlanitashoz a felszin megsértése csavarozokkal, ill. alacsony fordulatu
nélkul egyenescsiszolokkal, hajlékony tengelyes
gépekkel
Elényok/Kivitel
- élettartama tizszeres a hagyomanyos Miiszaki adatok
kefékhez képest - maximalis fordulatszdm 4 500 percenként
- hasznalat kézben folyamatosan Uj
csiszolészemcsékkel rendelkezik, igy Anyag )
a csiszolandé anyag eltavolitdsanak - nylonszalas
mértéke egyenletes
- tokéletesen alkalmazkodik a munka-
darabok konturjahoz
- a kulonbozé szemcseméretek kilénbdzd
felUleti min6éséget eredményeznek (kék
finomabb, piros durvabb)
Kefe @ Munkaszélesség Szemcse Szin Munkamagassag Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
75 10 K 80 piros 16 6 A42777
10 K180 kék 16 6 A42778
100 10 K 80 piros 23 6 A42776
10 K180 kék 23 6 A42779
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Kefék

Felhasznalasi teriilet
- csOtisztitas, sorjazas, festékeltavolitas,
rozsdaeltavolitas

Elényok/Kivitel
- kétszeres vagy négyszeres spiraldrot
test, rasajtolt csatlakozé menettel

Kefe @ Teljes hossz
[mm] [mm]

25 160

30 160

32 160

38 160

40 160

50 160

63 160

101 160

Felhasznalasi teriilet
- csOtisztitas, sorjazas, festékeltavolitas,
rozsdaeltavolitas

Elényok/Kivitel

- kétszeres vagy négyszeres spiraldrot
test, rasajtolt csatlakozd menettel

- adrotfogantylval alkalmas mélyebb
furatokba is behatolni

- aslrd, rugalmas kivitel tokéletes
megmunkalast eredményez

/] Huzal-@ Menet
[mm] [mm]

10 0,15 M6
12 0,15 M6
14 0,15 M6
15 0,15 5/16"
18 0,2 5/16"
20 0,2 5/16"

Csokefe egysoros acéldrottal, Superior

Hengeres kefe egysoros spiral acéldréttal, csovek, fuvokak tisztitasahoz.

- adrotfogantylval alkalmas mélyebb

furatokba is behatolni

- asrd, rugalmas kivitel tokéletes

megmunkalast eredményez

- konturral rendelkez6 furatokban is

hasznélhato

- munkahossz: 2100 mm

Menet Cikkszam
[col]

1/2" X08086
1/2" A42848
1/2" 396521
1/2" X08087
1/2" 714866
1/2" X08088
1/2" X08089
1/2" A42850

Csokefe, egysoros acéldrottal

Hengeres kefe egysoros spiral acéldréttal, csdvek, fuvokak tisztitasahoz.

- konturral rendelkez6 furatokban is

hasznélhato

- munkahossz: 2700 mm

Anyag
- asorte anyaga @ 50 mme-ig hulldamos

aceéldrot, a felett egyenes acéldrot

- az atmér6 fliggvényében a sérték

huzalatmérgje kllénb6z8 vastag-
sagokban valtozik

Teljes hossz Cikkszam
[mm]

140 A42845
140 A42847
140 A42846
140 437612
140 582718
140 391157
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok 7
Kefék

Csokefe, duplasoros acéldrottal, Superior

Ipari minéségl csékefe egyenes acélhuzallal.

Miiszaki adatok

- 1/2" BSW menetes felfogas
- munkahossz: 100 mm

- teljes hossz: 160 mm

Felhasznalasi teriilet
- csOtisztitas, sorjazas, festékeltavolitas,
rozsdaeltavolitas

Elényok/Kivitel
- duplasoros acéldrot, keresztezett

Anyag

- kétszeres vagy négyszeres spiraldrot
rasajtolt csatlakoz6 menettel
- kézi munkara is alkalmas drétnyéllel

- asOrte anyaga egyenes acéldrot,

az atmér6 fuggvényében kulonbdzd
vastagsagokban

a mélyebb furatokba val6 behatolashoz
- konturral rendelkez6 furatokban is
hasznalhato

/] Huzal-@ Cikkszam /] Huzal-@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

25 0,25 A42857 50 0,3 A42862
30 0,25 A42858 63 0,4 A42856
32 0,3 A42859 75 0,4 A42861
38 03 A42851 82 0,4 AL2864
4b 03 AL42854 101 0,5 A42865

Csokefe, mikroabraziv szalas, Superior

Ipari min6éségl finomcsiszold csékefeék, belsd fellletek kezeléséhez.

Felhasznalasi teriilet

- kézi mUkodtetési gépeken, CNC
gépeken és megmunkalé kdzpontokon
is hasznalhaté

- els6ésorban szinesfémekhez

- magas sorjazasi sebesség viszonylag
alacsony fellileti terhelés mellett

Alkalmazasok/Megjegyzések
- keresztfuratok, vezérléegységek,
0-gyirGs hornyok, hengeres alkatrészek
sorjazasa

- finom megmunkalasok

Elénydk/Kivitel

- nagyfoku rugalmassag és kopasallésag

- alacsony gyartasi tlréshatarok

- kimondottan alkalmas a mar elkésziilt
alkatrészeken valé hasznalatra

Munkahossz  Sorte Szemcse Cikkszam
[mm]
0,7 12 Novofil NH-S P 1.000 100 0,42 K96900
1,2 12 Novofil NH-S P 1.000 100 0,47 K12518
19 18 Novofil NH-S P 1.000 100 0,74 H33326
2,6 25 Novofil NH-S P1.000 100 1,08 A42891
3,2 25 Novofil NH-S P 1.000 100 1,66 A42892
BIS 25 Novofil NH-S P 1.000 100 1,66 F45460
4,2 25 Novofil NH-A P 600 125 2,2 A42893
4,8 25 Novofil NH-A P 600 125 2,2 A42894
55 25 Novofil NH-A P 600 125 2,2 A42895
6,6 25 Novofil NH-A P 600 125 3 A42896
8,2 25 Novofil NH-A P 600 125 3 A42897
9,8 25 Novofil NH-A P 600 125 3,4 A42898
11,5 25 Novofil NH-A P 600 125 3,4 A42899
13 25 Novofil NH-A P 600 125 4,2 A42900
16 25 Novofil NH-A P 600 125 4,2 A42901
17,5 25 Novofil NH-A P 600 125 4,2 A42902
22,6 25 Novofil NH-A P 600 125 5,6 A42904
25,8 25 Novofil NH-A P 600 125 6,2 A42905
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok

Kefék
@ Kézi lyukkefe, hullamos acéldrét, fanyeli, Superior
Ipari minéségi lyuktisztito kefe fanyéllel.
: 23 Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok
- altaldnosan acél, fa, mGanyag belsé - munkahossz: 100 mm
tisztitasa - teljes hossz: 280 mm
- specialis alkalmazasi teruletek a forga-
csok és laza részecskék eltavolitasa Anyag
- @ 0,3 mm acéldrét
Elényok/Kivitel
- kettds sodronybéllel és fanyéllel
o Cikkszam
[mm]
15 A42929
20 A42930
25 A42928
Favokakefe, hullamos, 0,2 drét, Superior &5
Belsé fellletek és hornyok nehezen hozzaférhet6 helyein térténé megmunkalasahoz.
Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok
- sorjamentesités - huzal 4tméré: 0,2 mm
- flvokak, foglalatok, tomlék, csovek stb. tisztitasa - munkahossz: 100 mm
- altaldnos tisztitasi munkalatokra is, mint a poreltavolitas - teljes hossz: 300 mm
Elénydk/Kivitel

- kétszeres drétmaggal és flizélyukkal
- rugalmas munkadarabok, példaul tdmlék tisztitasara is hasznalhatd

Acéldrot Inox drot Rézdrot

Anyag Anyag Anyag
- 0,2 mm acéldrot - @ 0,2 mm rozsdamentes acéldrot - @ 0,2 mm rézdrot

Acéldrét Inox drot Rézdrot Acéldrot Inox drot Rézdrot

Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

4 A42932 - A42963 12 A42937 A4L2968 A4L2945
5 A42933 - A42964 15 A42938 A42969 A4L2946
6 A42934 AL2965 AL2942 18 A42939 A42970 A4L2947
8 A42935 A42966 A4L2943 20 A42940 A42971 A4L2948
10 A42936 A4L2967 AL2944 25 A42941 A42962 -
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok 7
Kefék

[ osborn | Favéokakefe, sima nylon, Superior

Belsé fellletek és nutok nehezen hozzaférhet6 helyein térténé megmunkalasahoz.

i ibbbirbbd . Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok
- sorjamentesités - huzaldtméré: 0,2 mm
- flvokak, foglalatok, tomlék, csovek sth. - munkahossz: 100 mm
tisztitasa - teljes hossz: 300 mm

- altaldnos tisztitasi munkalatokra is, mint

a poreltavolitas Anyag

- @ 0,2 mm nylon szal
Elényok/Kivitel
- kétszeres drétmaggal és flizélyukkal
- rugalmas munkadarabok, példaul tomlék
tisztitdsara is hasznalhaté

Kefe @

4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 15mm 20mm 25mm
Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
A42954 A4L2957 A42956 A42950 A42951 A42952 A42953 A42958 A42959

Drétkefe, hullamos drot, miianyag nyél, 1 soros,
BHP 600

Drotkefe minden tisztitasi munkahoz, kilondsen sz(ik helyeken végzett munkahoz,
mudanyag nyéllel.

Felhasznalasi teriilet
- tisztitdsi munkak, fellletkezelés
- hegesztési varratok megmunkalasa, rozsda eltavolitasa, sorjazas

Miiszaki adatok
- hasznos hossz; 140 mm

- teljes hossz: 265 mm
- huzal hossza: 25 mm
Sorok szama Sorte Huzal-@ Cikkszam
[mm]
rozsdamentes acél, hulldmos L39383
1 sargaréz, hulldmos 0,3 L39391
acél, hulldamos L39374
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7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Drotkefe, miianyag nyelii, 1 soros, Perfect @

Keskeny, ivelt fejd kézikefe.

Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok
- minden tisztitasi feladathoz hasznalhaté - huzal hossza: 25 mm
- sz(k, nehezen hozzaférhet6 helyekhez is

Anyag
Elényok/Kivitel - kefe hatoldala erés acélsinbdl
- ergonomikusan formazott nyél, fliggeszté lyukkal - j6 fogast biztosité mlanyag nyél
- - arozsdamentes (INOX) acéldrottal (1.4571) ellatott kefék
tokéletesen mentesek a magnesességtol
Acéldrot Rézbevonatu acéldrot INOX drét Rézdrot

Acéldrot Rézbevonati INOXdrot Rézdrot

acéldrot
Teljes hossz Munkahossz Sorok szama Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
265 140 1 0,3 A43010 A43016 A43018 A43022
MAGYAR=

Drotkefe, fanyelii, 5 soros

Univerzdlisan felhasznalhaté minden kdnnyebb rozsdamentesitési és tisztitasi munkahoz.

Felhasznalasi teriilet Anyag
- lakkmentesités, rozsdamentesités, tisztitas - bUkkfa test
Elénydk/Kivitel

- kefetest lekerekitett élekkel

Acéldrot, egyenes Sargaréz drot, hullamos

(W IR

Acéldrot, Sargaréz drot,
egyenes hullamos

Cikkszam Cikkszam

Sorok szama

0,35 A43015 A43024
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Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok 7
Kefék

Drotkefe, fanyéllel, BH 600

Fanyéllel ellatott kézi kefe a rozsda, a szennyez6dések és a festékek kézi eltavolitasahoz.

Miiszaki adatok

- teljes hossz: 290 mm

- hasznos hossz: 125 mm

- drotszalak hossza: 25 mm

Sorok szama Cikkszam
2 acél, egyenes 0,35 L39430
3 rozsdamentes acél, egyenes 0,3 L39452
acél, egyenes 0,35 L39444
4 rozsdamentes acél, egyenes 0,3 L39454
acél, egyenes 0,35 L39446
5 acél, egyenes 0,35 L39447

Drotkefe, hullamos sargaréz drot, fanyél, BH 600

Fanyéllel ellatott kézi kefe a rozsda, a szennyez6dések és a festékek kézi eltavolitdsahoz.

Miiszaki adatok

- teljes hossz: 290 mm

- hasznos hossz: 125 mm

- drotszalak hossza: 25 mm

Sorok szama Sorte Huzal-@ Cikkszam
[mm]

3 sargaréz, hulldamos 0,35 L39484

4 sargaréz, hullamos 0,35 L39487

Drotkefe, rézbevonatu acéldrot, fanyeli, Perfect

Univerzdlisan alkalmazhaté kézikefék.

Felhasznalasi teriilet Anyag

- festék és rozsda eltavolitas - egyenes acéldrét sargaréz bevonattal
- altalanos tisztitas - fanyél

Elénydk/Kivitel

- kefetestek lekerekitett élekkel és 10 mm
atmérdéja fuggeszto furattal
- 2/3/ 4 soros kivitel

g Sorok szama Huzal-9 Cikkszam
[mm]
2 A43004
3 0,3 A43006
4 A43005

Drotkefe, sargaréz, ivelt miianyag nyelii, 5 soros

Minden kdnnyebb rozsdamentesitési és tisztitasi munkahoz univerzalisan felhasznalhaté.

Elényok/Kivitel
- kefetest 10 mm &tméréjd fliggesztd furattal

Sorok szama Cikkszam

5 A43023




7 Reszeldk, csiszolok, kefék és gyémantszerszamok
Kefék

Kézi sarokvarrat kefe, fanyelii, 3 soros, BHK 600
Drétkefe kénnyU rozsda eltavolitasi és sarkokban végzett tisztitasi munkakhoz, fliggeszté
furattal és fabol készult nyéllel.

i Miiszaki adatok
= - hasznos hossz: 125 mm
% - teljes hossz: 290 mm
- huzal hossza: 25 mm
Sorok szama Sorte Huzal-@ Cikkszam
[mm]
3 rozsdamentes acél, egyenes 0,3 L39497
acél, egyenes 0,35 L39492
MAGYAR= Auto tyakefe, sa 2
MAGYARz gyertyakefe, sargaréz
o Hagyomdnyos sargaréz autégyertyakefe.
J Felhasznalasi terdiet
- gyujtégyertyak megtisztitasara
Méret Sorok szama Huzal-@ Cikkszam
[mm] [mm]
150x35x 15 3 0.2 A43001
180 x 60 x 20 4 ' A43000

Autogyertyakefe, fanyéllel BHZ 600

Gyujtogyertyak, elektrodak tisztitdsara, bukkfa nyéllel.

Miiszaki adatok
- hasznos hossz: 45 mm

- teljes hossz: 150 mm
- huzal hossza: 15 mm
Sorok szama Huzal-0 Cikkszam
[mm]
3 rozsdamentes acél, hulldmos 017 L39400
sargaréz, hulldmos ' L39394

Reszelokefe, rovid, finom acéldrottal, Superior

Reszel6szerszamok megtisztitasara.

Felhasznalasi teriilet Elénydk/Kivitel
- klléndsen jol eltavolithatok vele a - nyél flggeszto furattal
reszel6krél a megragadt forgacsok, mint - nagy kefefelllet, finom sortékkel

példaul sargaréz, réz vagy bronz, ill. egyéb
szennyezddések, igy a reszeldk teljes
mértékben ki tudjak fejteni vagéhata-
sukat a kévetkez6 hasznalatuk soran

Méret Huzal-9 Cikkszam
[mm] [mm]
235x25x100 0,3 A43028
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