1

Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

Recézoeszkozok, recézo maras

Recézési alakjelolések DIN 82 szerint

alak jeldlés megnevezés nyo.mo 2T
jellege

2
o
=

I b nyomo gorgé
jelolés megnevezés y_ b
jellege

%- RAA Egyenes recézés AA - RGE  Halpikkely recézés, racs 2x30°  BR30°+ BL30°
%' RBL30 Ferde balos recézés, 30° BR30° ~RGE Keresztrecézés, racs 2x45° BR45°+ BL45°
- RBL4S Ferde balos recézés, 45° BRA45® Roy  Halpikkelyrecézés, racs 2x30 GE30°

(negativ - cstcsok befelé)
) . o
: RBR30 Ferde jobbos recézés, 30° BL30° ~RGV Halplkkel}/ recezes, racs 2X,45 GE45°
(negativ - cslcsok befelé)
- RBR45  Ferde jobbos recézés, 45° BL45® RKV Keresztrecézés, racs 2x30 KE
(negativ — csucsok befelé)

Megjegyzés: a nyomogorgék tipus meghatarozasanal a munkadarab for-
gastengelyével parhuzamos gorgétengelyt vesszUik figyelembe.

Recézo maras

A klasszikus” nyomo recézés mellett széles kérben elterjedt a

recézé-maras. Ez az eljaras a képlékenyalakitas helyett forgacso-

|assal alakitja ki a recézett profilt.

Arecéz8-maras szamos elényt kindl a felhasznaldknak:

- nagyon szép recézett felllet

- elhanyagolhat6 atméré valtozas

- nagy termelékenység

- hagyomanyos nyomo eljarassal nem recézhet6 alapanyagok -
ontvények, mianyagok - is megmunkalhaték

- a nehezen megmunkalhaté alapanyagok (pl. korr. acélok) is
recézheték

- a csekély er6k miatt vékonyfall alkatrészek is recézhetdék, és az
eljaras a szerszamgépeket kevésbé veszi igénybe

- preciz, méretpontos, folyamatbiztos gyartas

Vallas alkatrészek esetében - a recéz6gorgd atméré
és a vallméret fliggvényében — néhany mm hossz
a vall elétt nem érhetd el recéz6-marassal!

Az egyenes (90°) recézés mellett a DIN 82 szabvanyban meg-
hatarozott RBL (balos) és RBR (jobbos), valasztas szerint
15°-0s vagy 30°-0s recéz6 gorgbket is tudjuk szallitani.

Egyenes recézet Halpikkely recézet Kereszt recézet

Ez a recézés a DIN 82 szabvanyban A DIN 82 szerinti RGE jel( recézésnek felel Az RGE jel(i recézéstél abban
meghatarozott RAA jell recézésnek meg. A bardzdak 30° szégben helyezked- kilénbdzik, hogy a keresztezések
felel meg. nek el a munkadarab tengelyéhez képest. 45°-0s szdgben vannak.
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

Recéz6-maroé szerszam, 1 gorgos

Felhasznalasi teriilet
- egyenes recézéshez
- ferde recézéshez

Szallitas terjedelme

- gorgd nélkdl CNC

Szar
8x10mm 10x10mm 12x12mm 16x12mm 20x20mm 25x25mm
Munkatartomany @ irany Teljes hossz gorgoméret Cikkszam  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
1,5-12 jobb 115 @89x25x4 M35080 M35082 M35084 M35086 - -
3-50 jobb 120 @14,5x3x%x5 M35089 M35090 M35091 M35092 - -
5-250 jobb 125 ©215x5x8 - - - - M35077 M35076

Recéz6-maré szerszam, 1 gorgos, jobbos-balos

Felhasznalasi teriilet

- CNC szerszamgépeken

- hagyomanyos szerszamgépeken
- egyenes recézéshez

- ferde recézéshez

Munkatartomany @ Teljes hossz gorgéméret
[mm] [mm] [mm]

3-50 106 @145x3x5
5-250 149 @215x5x8

CNC

Elényok/Kivitel

- szerszamszarba integralt magassagallitas konnyd beallitast tesz
lehetévé

- jobbos szerszam a goérg6 atszerelésével balosként Uzemeltethetd

Szallitas terjedelme
- gorgd nélkal

Szar
10x16mm 12x16mm 16x16mm 20x25mm 25x25mm
Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Cikkszam

M34815 A07082

A07083 - -
M34816 G68002
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

1

Recéz6-maroé szerszam, 2 gorgos

Felhasznalasi teriilet Szallitas terjedelme
- kereszt recézéshez - gorg6 nélkal CNC
- halpikkely recézéshez

Szar
10x10mm 12x12mm 12x16mm 16x20mm 20x20mm 25x25mm
Munkatartomany @ Irany Teljes hossz Gorgomeéret Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
1,5-12 jobb 100 @89x25x4 M34828 M34835 M34840 - - -
3-50 jobb 107 @14,5x3x%x5 M34848 M34860 M34865 - - -
5-250 jobb 143 @215x5x8 - - - M34869 M34874 M34889

Recéz6-maré szerszam, finomallitasu, 2 gorgos

Felhasznalasi teriilet Szallitas terjedelme
- CNC szerszamgépeken - gorgé nélkul

- hagyomanyos szerszamgépeken

- kereszt recézéshez

- halpikkely recézéshez

Elénydk/Kivitel

- szerszamszarba integralt magassag-
allitds konny( beallitast tesz lehet6vé

- jobbos szerszam atforditassal balosként CNC
Uzemeltethetd

Szar
10x16 mm 12x16mm 16x16 mm 20x25mm
Munkatartomany @ Teljes hossz Gorgoméret Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
3-50 115 @145x3x5 M34818 L99972 H18728 -
5-250 158 @21,5x5x8 - - - H18713
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Recézbeszkdzok

Recéz6-maroé gorgo, koszoriilt, 62-64HRC

Miiszaki adatok Anyag

- t=0,3-4,0 mm mérettartomany - HSS-PM porkohaszati gyorsacél
- egyenes recézés - 62-64 HRC

- jobbos vagy balos ferde recézés

- mart fogak

- koszorilt furat és oldalsikok

DIN || Hss-E
403 PM

Osztas
03mm O04mm O5mm O06mm 08mm 1mm 12mm 15mm 1,6mm 2mm

Recézé6 Széles- Furat Fogazas Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
gorgé @ ség /]
[mm] [mm] [mm]

egyenes 90° M34655 M34656 F37927 M34657 D14452 M34658 - - - -

balos 15° = M34661 B97064 G37106 M34662 M34663 - = = =
8,9 2,5 4 balos 30° M34673 M34674 M34675 M34676 A07131 M34677 - - - -
jobbos 15° = M34678 M34679 G37105 M34680 M34681 - = = =
jobbos 30° M34682 M34683 A07096 M34684 M34685 M34686 - - - -
egyenes 90° = M34659 H29057 M34660 F49209 (97425 A07107 - = =
balos 15° - - M34664 M34665 M34666 F49214 M34667 - - -
14,5 3 5 balos 30° = M34687 M34688 M34689 M34690 M34691 - - - =
jobbos 15° - - M34692 M34693 P23274 F49212 P23273 - - -
jobbos 30° - M34694 C38099 M34695 A07101 M34696 - - - -
egyenes 90° - - C32967 AO07123 P23291 A07178 B81539 M34229 (43604 A07121
balos 15° - - M34668 M34669 M34670 P23280 P11618 P11621 M34671 M34672
215 5 8 balos 30° - - M34697 M34698 M34699 F83915 M34700 F75656 M34701 M34702
jobbos 15° - - M34703 M34704 M34705 F68393 P11617 P11620 M34706 M34707
jobbos 30° - - M34708 M34709 K94458 F83918 M34710 F75655 J58112 M34711

Tartalék alkatrész készlet recézomarohoz

Készlet Cikkszam
Persely, fedél, csavar - D14,5 245180
Persely, fedél, csavar - D21,5 245165
Persely, fedél, csavar - D8,9 A07191
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Eszterga- és vésdszerszamok
Recézbeszkdzok

1

Miszaki infromaciok recézéeshez

Recéz6-maro gorgok kivalasztasa

Recéz6-maro gorgo kivitel
jobbos szerszam balos szerszam

RAA 30°R 30°L
%' RBL 15° 15°L
%' RBL 30° 90°
%' RBL 45° 15°R
‘E' RBR 15° 15°R
‘§' RBR 30° 90°
‘§' RBR 45° 15°L

Recézo maras vallas alkatrészen

Figyelem! A recézé maré szerszamok a recéz6 marédgorgé ferde alldsa miatt
nem alkalmasak ,vallig” térténd recézésre! 21,5

A ,b" méret értéke mm-ben, a recéz6 gorgo és a vall méretének a fliggvényében:

1

2 2,5 18 2,6

3 3 2.2 3
Ia 4 2,6 3,8
5 2,8 4,5
6 31 4,7

7 5
8 53
L 9 53

=2
=
o

Technoldgiai iranyértékek

Recézé maras

i | mmtore

Nyomo recézés

Megmunkalando
anyagok

Acélok 600 N/mm?-ig 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 25-55
Acélok 900 N/mm?-ig 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-50
Korrozidallo acélok 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12 20-50
Sargaréz 50 0,06-0,09 60-70 0,08-0,10 80-90 0,08-0,15 40-70 0,05-0,10
Bronzok 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 30-65
Aluminium és 6tvotzetei 70 0,06-0,13 70-80 0,08-0,18 100-120 0,10-0,25 30-65
Acélontvény 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-40
Szlrkedntvény 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12
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Eszterga- és vésoszerszamok 1
Piktogram magyarazat

Betétkés formaja: INDEX1 DIN 4973
= Betétkés formaja: INDEX1 Furatkés atmend furathoz, forrasztott lapkas
S DIN
N 4973
Betétkés formaja: kerek DIN 4974
Betétkés formaja: kerek DIN Furatkés zsakfurathoz, forrasztott lapkas
@ 4974
Betétkés formaja: négyszog DIN 4975
- Betétkés formaja: négyszog Hegyes esztergakés, forrasztott lapkas
7 DIN
2 4975
Betétkés formaja: trapéz DIN 4976
Betétkés formaja: trapéz DIN Széles esztergakés, forrasztott lapkas
Y
Betétkeés formaja: téglalap DIN 4977
Betétkés formaja: téglalap HomlokélU esztergakeés, forrasztott lapkas
. sor7
CNC DIN 4978
CNC Sarok esztergakés, forrasztott lapkas
CNC DIN
4978
DIN 263 DIN 4980
o Forrasztott lapkas furat-beszuré kés DIN Oldalél esztergakeés, forrasztott lapkas
263 4980
DIN 282 DIN 4981
( DIN 1 Forrasztott lapkas kilsé menetkés DIN SzUro esztergakés, forrasztott lapkas
282 4981
S
DIN 283 Esztergakés
f Y Forrasztott lapkas belsé menetkés f Y Aforrasztott keményfémlapkas esztergakés
DIN 1S01 formaja
283
| S— | S—
DIN 403 Forgasirany
DIN Recéz8gorgd balos
DIN 4964 Forgasirany
Gyorsacél betétkés jobbos
DIN RH
4964
DIN 4971 HM
oI Egyenes esztergakés, forrasztott lapkas Vagéanyag: HM (keményfém)
HM
4971
DIN 4972 HSS
Hajlitott esztergakés, forrasztott lapkas Vagobanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High
4%';\‘2 Speed Steel roviditése)
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Eszterga- és vésdszerszamok
Piktogram magyarazat

HSS-Co 10

SEmm—
HSS
Col0
-~ J

HSS-E
)
HSS-E
PM

|

Tipus

Form
A

Tipus

Form

Tipus

Form

Tipus

Form

WS
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Vagéanyag: HSS-Co10 (High Speed Steel 10%
kobaltotvozettel)

Vagoéanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltdt-

vozettel), porkohaszati eljarassal késziilt

Form A

Form B

Form D

Form E

Vagéanyag: WS (szerszamacél)

Szerszamkatalégus



Eszterga- és vésoszerszamok 1
Piktogram magyarazat

Jegyzetek
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