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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Ez a recézés a DIN 82 szabványban 
meghatározott RAA jelű recézésnek 
felel meg. 

A DIN 82 szerinti RGE jelű recézésnek felel 
meg. A barázdák 30° szögben helyezked-
nek el a munkadarab tengelyéhez képest.

Az RGE jelű recézéstől abban 
különbözik, hogy a keresztezések 
45°-os szögben vannak.

Recézési alakjelölések DIN 82 szerint

Recéző marás
A „klasszikus” nyomó recézés mellett széles körben elterjedt a 
recéző-marás. Ez az eljárás a képlékenyalakítás helyett forgácso-
lással alakítja ki a recézett profilt.
A recéző-marás számos előnyt kínál a felhasználóknak:
• nagyon szép recézett felület
• elhanyagolható átmérő változás
• nagy termelékenység
• hagyományos nyomó eljárással nem recézhető alapanyagok – 

öntvények, műanyagok – is megmunkálhatók
• a nehezen megmunkálható alapanyagok (pl. korr. acélok) is 

recézhetők
• a csekély erők miatt vékonyfalú alkatrészek is recézhetők, és az 

eljárás a szerszámgépeket kevésbé veszi igénybe
• precíz, méretpontos, folyamatbiztos gyártás 

Recézőeszközök, recéző marás

Megjegyzés: a nyomógörgők típus meghatározásánál a munkadarab for-
gástengelyével párhuzamos görgőtengelyt vesszük figyelembe.

alak jelölés megnevezés nyomó görgő 
jellege

RAA Egyenes recézés AA

RBL30 Ferde balos recézés, 30° BR30°

RBL45 Ferde balos recézés, 45° BR45°

RBR30 Ferde jobbos recézés, 30° BL30°

RBR45 Ferde jobbos recézés, 45° BL45°

alak jelölés megnevezés nyomó görgő 
jellege

RGE Halpikkely recézés, rács 2x30° BR30°+ BL30°

~RGE Keresztrecézés, rács 2x45° BR45°+ BL45°

RGV Halpikkely recézés, rács 2x30° 
(negatív – csúcsok befelé) GE30°

~RGV Halpikkely recézés, rács 2x45° 
(negatív – csúcsok befelé) GE45°

RKV Keresztrecézés, rács 2x90° 
(negatív – csúcsok befelé) KE

Figyelem! 

Tipp 

Vállas alkatrészek esetében – a recézőgörgő átmérő 
és a vállméret függvényében – néhány mm hossz 
a váll előtt nem érhető el recéző-marással!

Egyenes recézet Halpikkely recézet Kereszt recézet

Az egyenes (90°) recézés mellett a DIN 82 szabványban meg-
határozott RBL (balos) és RBR ( jobbos), választás szerint 
15°-os vagy 30°-os recéző görgőket is tudjuk szállítani.
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Szár
8 x 10 mm 10 x 10 mm 12 x 12 mm 16 x 12 mm 20 x 20 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

irány Teljes hossz 
[mm]

görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,5–12 jobb 115 Ø 8,9 x 2,5 x 4 M35080 M35082 M35084 M35086 – –
3–50 jobb 120 Ø 14,5 x 3 x 5 M35089 M35090 M35091 M35092 – –
5–250 jobb 125 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – – M35077 M35076

 Recéző-maró szerszám, 1 görgős 

Felhasználási terület
• egyenes recézéshez
• ferde recézéshez

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül

Szár
10 x 16 mm 12 x 16 mm 16 x 16 mm 20 x 25 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3–50 106 Ø 14,5 x 3 x 5 M34815 A07082 A07083 – –
5–250 149 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – M34816 G68002

 Recéző-maró szerszám, 1 görgős, jobbos-balos 

Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken
• hagyományos szerszámgépeken
• egyenes recézéshez
• ferde recézéshez

Előnyök/Kivitel
• szerszámszárba integrált magasságállítás könnyű beállítást tesz 

lehetővé
• jobbos szerszám a görgő átszerelésével balosként üzemeltethető

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Szár
10 x 10 mm 12 x 12 mm 12 x 16 mm 16 x 20 mm 20 x 20 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Irány Teljes hossz 
[mm]

Görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,5–12 jobb 100 Ø 8,9 x 2,5 x 4 M34828 M34835 M34840 – – –
3–50 jobb 107 Ø 14,5 x 3 x 5 M34848 M34860 M34865 – – –
5–250 jobb 143 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – M34869 M34874 M34889

 Recéző-maró szerszám, 2 görgős 

Felhasználási terület
• kereszt recézéshez
• halpikkely recézéshez

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül

Szár
10 x 16 mm 12 x 16 mm 16 x 16 mm 20 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3–50 115 Ø 14,5 x 3 x 5 M34818 L99972 H18728 –
5–250 158 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – H18713

 Recéző-maró szerszám, finomállítású, 2 görgős 
Felhasználási terület
• CNC szerszámgépeken
• hagyományos szerszámgépeken
• kereszt recézéshez
• halpikkely recézéshez

Előnyök/Kivitel
• szerszámszárba integrált magasság-

állítás könnyű beállítást tesz lehetővé
• jobbos szerszám átfordítással balosként 

üzemeltethető

Szállítás terjedelme
• görgő nélkül

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   52Szerszamkatalogus_2022_1.indb   52 2022. 10. 10.   15:20:452022. 10. 10.   15:20:45



53

1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Osztás
0,3 mm 0,4 mm 0,5 mm 0,6 mm 0,8 mm 1 mm 1,2 mm 1,5 mm 1,6 mm 2 mm

Recéző 
görgő Ø 
[mm]

Széles-
ség 
[mm]

Furat 
Ø 
[mm]

Fogazás Szög 
[Fok]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8,9 2,5 4

egyenes 90° M34655 M34656 F37927 M34657 D14452 M34658 – – – –
balos 15° – M34661 B97064 G37106 M34662 M34663 – – – –
balos 30° M34673 M34674 M34675 M34676 A07131 M34677 – – – –
jobbos 15° – M34678 M34679 G37105 M34680 M34681 – – – –
jobbos 30° M34682 M34683 A07096 M34684 M34685 M34686 – – – –

14,5 3 5

egyenes 90° – M34659 H29057 M34660 F49209 C97425 A07107 – – –
balos 15° – – M34664 M34665 M34666 F49214 M34667 – – –
balos 30° – M34687 M34688 M34689 M34690 M34691 – – – –
jobbos 15° – – M34692 M34693 P23274 F49212 P23273 – – –
jobbos 30° – M34694 C38099 M34695 A07101 M34696 – – – –

21,5 5 8

egyenes 90° – – C32967 A07123 P23291 A07178 B81539 M34229 C43604 A07121
balos 15° – – M34668 M34669 M34670 P23280 P11618 P11621 M34671 M34672
balos 30° – – M34697 M34698 M34699 F83915 M34700 F75656 M34701 M34702
jobbos 15° – – M34703 M34704 M34705 F68393 P11617 P11620 M34706 M34707
jobbos 30° – – M34708 M34709 K94458 F83918 M34710 F75655 J58112 M34711

 Recéző-maró görgő, köszörült, 62–64HRC 

Tartalék alkatrész készlet recézőmaróhoz 

Műszaki adatok
• t = 0,3–4,0 mm mérettartomány
• egyenes recézés
• jobbos vagy balos ferde recézés
• mart fogak
• köszörült furat és oldalsíkok

Anyag
• HSS-PM porkohászati gyorsacél
• 62–64 HRC

HSS-E
PM

Készlet Cikkszám
Persely, fedél, csavar – D14,5 245180
Persely, fedél, csavar – D21,5 245165
Persely, fedél, csavar – D8,9 A07191
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Recéző-maró görgők kiválasztása

Recéző marás vállas alkatrészen

Technológiai irányértékek

Recéző-maró görgő kivitel

alak jelölés jobbos szerszám balos szerszám

RAA 30° R 30° L

RBL 15° 15° L

RBL 30° 90°

RBL 45° 15° R

RBR 15° 15° R

RBR 30° 90°

RBR 45° 15° L

a  
[mm] Ø 8,9 Ø 14,5 Ø 21,5

1 1 1,3 2

2 2,5 1,8 2,6

3 3 2,2 3

4 2,6 3,8

5 2,8 4,5

6 3,1 4,7

7 5

8 5,3

9 5,3

10

Recéző marás Nyomó recézés
Megmunkálandó  

anyagok
Ø 8,9 Ø 14,5 Ø 21,5 Ø 8,9

m/min. mm/ford. m/min. mm/ford. m/min. mm/ford. m/min. mm/ford.

Acélok 600 N/mm2-ig 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 25-55

0,05-0,10

Acélok 900 N/mm2-ig 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-50

Korrózióálló acélok 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12 20-50

Sárgaréz 50 0,06-0,09 60-70 0,08-0,10 80-90 0,08-0,15 40-70

Bronzok 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 30-65

Aluminium és ötvötzetei 70 0,06-0,13 70-80 0,08-0,18 100-120 0,10-0,25 30-65

Acélöntvény 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-40

Szürkeöntvény 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12

Figyelem! A recéző maró szerszámok a recéző marógörgő ferde állása miatt  
nem alkalmasak „vállig” történő recézésre! 
A „b” méret értéke mm-ben, a recéző görgő és a váll méretének a függvényében:

Műszaki infromációk recézéshez
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Betétkés formája: INDEX1
Betétkés formája: INDEX1

Betétkés formája: kerek
Betétkés formája: kerek

Betétkés formája: négyszög
Betétkés formája: négyszög

Betétkés formája: trapéz
Betétkés formája: trapéz

Betétkés formája: téglalap
Betétkés formája: téglalap

CNC
CNC

DIN 263

DIN
263

Forrasztott lapkás furat-beszúró kés

DIN 282

DIN
282

Forrasztott lapkás külső menetkés

DIN 283

DIN
283

Forrasztott lapkás belső menetkés

DIN 403
Recézőgörgő

DIN 4964

DIN
4964

Gyorsacél betétkés

DIN 4971

DIN
4971

Egyenes esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4972

DIN
4972

Hajlított esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4973

DIN
4973

Furatkés átmenő furathoz, forrasztott lapkás

DIN 4974

DIN
4974

Furatkés zsákfurathoz, forrasztott lapkás

DIN 4975

DIN
4975

Hegyes esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4976

DIN
4976

Széles esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4977

DIN
4977

Homlokélű esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4978

DIN
4978

Sarok esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4980

DIN
4980

Oldalélű esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4981

 

DIN
4981

Szúró esztergakés, forrasztott lapkás

Esztergakés

ISO 1
A forrasztott keményfémlapkás esztergakés 
formája

Forgásirány

LH
balos

Forgásirány

RH
jobbos

HM

HM
Vágóanyag: HM (keményfém)

HSS

HSS
Vágóanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High 
Speed Steel rövidítése)
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

HSS-Co 10

HSS
Co10

Vágóanyag: HSS-Co10 (High Speed Steel 10% 
kobaltötvözettel)

HSS-E

HSS-E
PM

Vágóanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel), porkohászati eljárással készült

Típus

Form
A

Form A

Típus

Form
B

Form B

Típus

Form
D

Form D

Típus

Form
E

Form E

WS

WS
Vágóanyag: WS (szerszámacél)
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Jegyzetek
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