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Szerszámkatalógus6

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

4 x 4
80 A02638 – A02741
100 A02639 A02680 A02742

5 x 5

80 A02640 – A02743
100 A02641 A02681 A02744
125 A02642 – A02745
160 A02643 A02683 A02746

6 x 6

80 A02644 – A02747
100 A02645 A02684 A02748
125 A02646 – A02749
160 A02647 A02685 A02750
200 A02648 – A02751

8 x 8

100 A02649 A02686 A02752
125 A02650 – A02753
160 A02651 A02687 A02754
200 A02652 A02688 A02755

10 x 10

100 A02653 – A02756
125 A02654 A02689 A02757
160 A02655 A02691 A02758
200 A02656 A02692 A02759

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

12 x 12

100 A02657 – A02760
125 A02658 – A02761
160 A02659 A02693 A02762
200 A02660 – A02763

14 x 14
125 A02661 – –
160 A02662 A02695 A02766
200 A02663 A02696 A02767

15 x 15 160 A02664 – A02768

16 x 16
125 A02665 – A02769
160 A02666 A02697 A02770
200 A02667 A02698 A02771

18 x 18
160 A02669 – A02772
200 A02670 – A02773

20 x 20
160 A02671 A02701 A02774
200 A02672 A02702 A02775

25 x 25
160 A02674 A02703 A02777
200 A02675 A02704 A02778

32 x 32 200 A02676 – A02779

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi

HSS HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
•	 B forma
•	 h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
•	 B forma
•	 h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
•	 B forma
•	 h13 mérettűrés

Anyag
•	 HSS gyorsacél
•	 min. 63HRC

Anyag
•	 HSS gyorsacél 
•	 min. 62HRC

Anyag
•	 HSS-E-Co10 gyorsacél
•	 min. 65HRC

DIN
4964

Form
B

Gyorsacél betétkés, négyzet​
Forgácsolószerszám előgyártmányok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minőségekből, egyedi  
szerszámok kialakításához köszörüléssel.
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7

1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 4
100 A02790 – A02930
125 A02791 – A02931
160 A02792 – A02932

8 x 5
100 A02793 – –
160 A02794 – A02933

8 x 6 160 A02795 – –
10 x 2 160 A75953 A02876 –

10 x 3
100 A02796 – A02934
160 A02797 A02877 A02935

10 x 4
100 A02798 – A02936
160 A02799 A02879 –

10 x 5
100 A02800 – A02938
160 A02801 A02880 –

10 x 6
100 A02802 – A02940
160 A02803 A02882 A02941

10 x 8 160 A02804 – A02942
12 x 2 160 – F07152 –

12 x 3
125 A02805 – A02943
160 A02806 A02885 A02944

12 x 4
125 A02807 – A02945
160 A02808 A02887 A02946

12 x 6 160 A02810 A02890 A02949

12 x 8
125 A02812 – A02951
160 A02813 A02893 A02952

12 x 10 160 A02815 A02894 A02953
14 x 6 160 A02816 – A02955
14 x 10 160 K51256 – B68911
15 x 3 160 A02817 A02896 A02956
15 x 4 160 A02818 – A02957
16 x 3 160 A02820 A02900 A02961

16 x 4
160 A02821 A02901 A02962
200 A02822 – A02963

16 x 5 160 A02823 A02903 A02964
16 x 6 160 M35673 – A02965

16 x 8
160 A02824 A02904 A02966
200 A02825 – A02967

16 x 10
160 A02826 A02905 A02968
200 A02827 A02906 A02969

16 x 12 160 A02828 A02907 A02970

18 x 4
160 A02829 – A02972
200 – – A02973

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

20 x 2 200 A02831 – –

20 x 3
160 B51137 – A02974
200 A02832 – A02975

20 x 4
160 K28738 – B08204
200 A02833 – –

20 x 5
160 A02834 – A02976
350 A02837 – –

20 x 6
160 A02838 – A02977
200 A02839 – C05235

20 x 8 160 A02840 A02913 A02978

20 x 10
160 A02841 A02914 A02979
200 A02842 A02915 A02980

20 x 12
160 A02843 A02916 A02981
200 A02844 A02917 A02982

20 x 14 160 M35675 – B71914

20 x 16
160 – – A02983
200 A02845 – A02984

25 x 4
160 – A02920 –
200 – – A02985

25 x 6 200 A02848 – A02986

25 x 8
160 A02849 – A02987
200 A02850 – F13366

25 x 10 200 A02851 – C81128

25 x 12
160 A02852 A02921 A02988
200 A02853 – A02989

25 x 16 200 A02854 A02922 A02990
25 x 20 160 A02855 – A02991
30 x 6 160 A02859 – A02993
30 x 8 160 A02860 – –
30 x 10 200 A02862 – F13384
32 x 5 160 – A02925 –
32 x 6 160 A02865 – –
32 x 10 200 M35680 – A02995
32 x 16 200 B23002 – –
32 x 20 200 A02867 – J26419

40 x 6
160 A02869 – A02997
200 A02870 – A02998

40 x 8 160 H28987 – –
40 x 10 200 A02871 – G42591
45 x 25 400 A02857 – –
47 x 2,5 200 A02872 – –

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi

HSS HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
•	 D forma
•	 h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
•	 D forma
•	 h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
•	 D forma
•	 h13 mérettűrés

Anyag
•	 HSS gyorsacél
•	 min. 63HRC

Anyag
•	 HSS gyorsacél 
•	 min. 62HRC

Anyag
•	 HSS-E-Co10 gyorsacél
•	 min. 65HRC

Gyorsacél betétkés, téglalap​
Forgácsolószerszám előgyártmányok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minőségekből, egyedi  
szerszámok kialakításához köszörüléssel.

DIN
4964

Form
D

​​
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Szerszámkatalógus8

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3
80 A03034 – A03082
100 A03035 – A03083

4
63 A03036 – A03084
100 A03037 – A03085
125 A03038 – A03086

5
100 A03039 – A03087
125 A03040 – A03088

6
100 – – A03090
125 A03042 – A03091
160 A03043 – A03092

8

100 A03045 – A03094
125 A03046 – A03095
160 A03047 A03072 A03096
200 A03048 – A03097

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi
Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10

100 A03049 – A03098
125 A03050 – A03099
160 A03051 A03075 A03100
200 A03052 – A03101

12

100 A03053 – A03102
125 A03054 – A03103
160 A03055 A03077 A03104
200 A03056 – M35670

16
160 A03057 A03080 A03106
200 C10142 – A03107

20
160 A03059 – A03109
200 A03060 – A03110

HSS, Poldi HSS HSS-E-Co10, Poldi

HSS HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
•	 A forma
•	 h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
•	 A forma
•	 h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
•	 A forma
•	 h13 mérettűrés

Anyag
•	 HSS gyorsacél
•	 min. 63HRC

Anyag
•	 HSS gyorsacél 
•	 min. 62HRC

Anyag
•	 HSS-E-Co10 gyorsacél
•	 min. 65HRC

Gyorsacél betétkés, kerek​
Forgácsolószerszám előgyártmányok HSS, HSS-E-Co10 gyorsacél minőségekből, egyedi  
szerszámok kialakításához köszörüléssel.

DIN
4964

Form
A

​​
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9

1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Gyorsacél betétkések

HSS HSS-E-Co10
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 x 1 80 B98226 –
8 x 2 100 A03122 A03141
10 x 2,5 80 A03123 –

12 x 3
100 A03124 –
160 A03125 A98693

16 x 3 160 A03126 A03142
16 x 4 160 A03127 –
18 x 3 160 G69726 A03143
18 x 4 160 A03128 B36413
20 x 3 160 A03129 –

HSS HSS-E-Co10
h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

20 x 4
160 A03130 –
200 A03131 B10082

20 x 5
160 A03132 –
200 A03133 –

25 x 4
160 A03134 A03146
200 A03135 –

25 x 5
160 A03136 –
200 A03137 –

HSS HSS-E-Co10

HSS
HSS

Co10

Előnyök/Kivitel
•	 E forma
•	 h14 mérettűrés

Előnyök/Kivitel
•	 E forma
•	 h12 mérettűrés

Anyag
•	 HSS gyorsacél
•	 min. 63HRC

Anyag
•	 HSS-E-Co10 gyorsacél
•	 min. 63HRC

Gyorsacél betétkés, trapéz​
Leszúró/beszúrókés előgyártmány.

DIN
4964

Form
E

​​

h x b 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

12 x 3 160 A03148
16 x 4 160 A03151

​

​Gyorsacél betétkés, INDEX1, HSS-E-Co10, h12
Leszúró/beszúrókés előgyártmány.​

Előnyök/Kivitel
•	 INDEX1 forma
•	 h12 mérettűrés

Anyag
•	 HSS-E-Co10 gyorsacél
•	 64–68HRC

HSS
Co10
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Szerszámkatalógus10

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 A03187 – – –
10 x 10 90 A03188 A03199 – –
12 x 12 100 A03189 – A03205 A03221
16 x 16 110 A03190 A03201 A03206 A03222
20 x 20 125 A03191 A03202 A03207 A03223
25 x 25 140 A03192 – A03208 –
32 x 32 170 A03193 – A03209 A03225

Egyenes esztergakés, MSZ1901, ISO1​
DIN
4971

ISO 1 HM

​​

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 balos

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Forrasztott keményfémlapkás esztergakések

A beforrasztott keményfémlapka Javasolt alkalmazás A kés színe
jele tulajdonságai

P20 Közepesnél jobb kopásállóság, 
közepes szívósság 

Acélokhoz, általános esztergálási feladatokhoz.  
Ausztenites acélokhoz nem ajánlott. kék

P30 Közepes kopásállóság,  
jó szívósság

Elsősorban acélokhoz, általános esztergálási feladatokhoz,  
megszakított felületekhez is. Ausztenites acélokhoz nem ajánlott. kék

M20 Közepesnél jobb kopásállóság, 
közepes szívósság  Ausztenites acélokban (INOX,stb) általános esztergálási feladatokhoz. sárga

M30 Közepes kopásállóság,  
jó szívósság

Ausztenites acélokban (INOX,stb) szívós alapanyagot igénylő  
esztergálási feladatokhoz. sárga

K10 Kemény, kopásálló keményfém, 
kis szívóssággal

Elsősorban vasöntvények megmunkálásához. Kemény,  
hőkezelt acélok megmunkálásra is – korlátozottan – alkalmas. piros

Szerszámacél alaptest, keményforrasztással rögzített lapka.  
Felhasználás előtt a késeket a konkrét feladathoz megfelelően élezni szükséges!

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   10Szerszamkatalogus_2022_1.indb   10 2022. 10. 10.   15:14:072022. 10. 10.   15:14:07



11

1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 A03260 – A03285 D87883
12 x 12 100 A03261 A03276 A03287 A03312
16 x 16 110 A03262 A03277 A03288 A03313
20 x 20 125 A03263 A03278 A03289 A03314
25 x 16 140 A03265 – – –
25 x 25 140 A03264 – A03290 A03315
32 x 32 170 A03266 – A03291 A03316

Hajlított esztergakés, MSZ1902, ISO2​
DIN
4972

ISO 2 HM

​​

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 balos

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 A03380 C50170 A03393 –
12 x 12 100 K13784 – – A73261
16 x 10 110 A03349 A03362 A03366 C51130
16 x 16 110 D16551 A01422 A03367 –
20 x 12 125 A03351 A03363 A03368 –
20 x 20 125 A03353 A03364 D05180 –
25 x 16 140 A03355 A03365 A03369 A03354
32 x 20 170 A03356 – – –

Sarok esztergakés, MSZ1908, ISO3​

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 balos

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

DIN
4978

ISO 3 HM
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Szerszámkatalógus12

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Széles esztergakés, MSZ1909, ISO4​
3°

3°​

P30 M30 K10

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M30 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

P30 M30 K10
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 – D73536 –
10 x 10 90 A03407 A03425 A03429
12 x 12 100 A03408 – A03430
16 x 10 110 A03409 – A03431
16 x 16 110 A03410 D73537 A03433
20 x 12 125 A03411 – –
20 x 20 125 A03412 – A03435
25 x 16 140 A03413 – A03436
25 x 25 140 A03414 – A03437
32 x 20 170 A03415 – A03438

DIN
4976

ISO 4 HM

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 A03456 – – A03493
12 x 12 100 A03457 – A03476 A03494
16 x 16 110 A03458 A03468 A03477 A03495
20 x 20 125 A03459 A03469 A03478 A03496
25 x 16 140 A03460 – – –
25 x 25 140 A03461 A03470 A03481 –
32 x 20 170 A03462 – – –
32 x 32 170 A03463 – A03482 A03498

Homlokélű esztergakés, MSZ1903, ISO5​ 
DIN
4977

ISO 5 HM

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 balos

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

Anyag
•	 P30 lapkaminőség
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 A03534 A03554 A03565 –
10 x 10 90 A03535 D84071 A03566 A03597
12 x 12 100 A03536 A03555 A03567 A03598
16 x 16 110 A03537 A03556 A03568 A03600
20 x 12 125 A03538 A03557 – –
20 x 20 125 A03539 A03558 A03569 A03601
25 x 16 140 A03540 – A03570 –
25 x 25 140 A03541 A03559 A03571 A03602
32 x 20 170 A03542 – – –
32 x 32 170 A03543 – A03573 A03603

Oldalélű esztergakés, MSZ1904, ISO6​ 
DIN
4980

ISO 6 HM

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 balos

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

P30J M20J K10J P30B
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szúró szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 2,5 C50179 – C50183 –
12 x 8 100 3 A03647 – A03675 A03708
12 x 12 100 3 A03648 – A03676 –
16 x 10 110 4 A03649 A03666 A03677 A03709
16 x 16 110 4 A03651 – – –
20 x 12 125 5 A03652 A03667 A03678 A03710
20 x 20 125 5 – – – K11849
25 x 16 140 6 A03653 A03668 A03679 A03711
32 x 20 170 8 A03654 A03669 A03680 A03712

Szúró esztergakés, MSZ1910, ISO7​ 

 

DIN
4981

ISO 7 HM

P30J M20J K10J P30B

RH RH RH LH

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 balos

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

Anyag
•	 P30 lapkaminőség
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 125 14 A03748 – A03774
10 x 10 150 18 A03749 A83790 A03775
12 x 12 180 21 A03750 – A03776
16 x 16 210 27 A03752 A03766 A03777
20 x 20 250 34 A03753 A03767 A03778
25 x 25 300 43 A03754 A03768 A03779
32 x 32 355 52 A03755 A03769 A03780

Furatkés átmenő furathoz, MSZ1912, ISO8​ 
Műszaki adatok

•	 jobbos 

75° 15°​
​​

P30J M20J K10J

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

DIN
4973

ISO 8 HM RH

Furatkés zsákfurathoz, MSZ1913, ISO9​
Műszaki adatok
•	 jobbos

95° 15°
5°​

P30J M20J K10J

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 125 14 A03814 A03830 A03844
10 x 10 150 18 A03815 A03831 A03845
12 x 12 180 21 A03816 A03832 A03846
16 x 16 210 27 A03817 A03833 A03847
20 x 20 250 34 A03818 A03834 A03848
25 x 25 300 43 A03819 A03835 A03849
32 x 32 355 52 A03821 A03836 A03850

DIN
4974

ISO 9 HM RH
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

P30 M20 K10
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 90 C50189 A03897 C50190
16 x 10 110 A03888 – –
16 x 16 110 B46236 – –
20 x 12 125 A03889 A03898 A03902
25 x 16 140 – – A03903
32 x 20 170 A03891 A03899 A03904

Hegyes esztergakés, MSZ1905, ISO10​
80°​

​

P30 M20 K10

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

DIN
4975

ISO 10 HM

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 120 18 A03925 – –
10 x 10 150 20 – – A03938
12 x 12 180 22 A03927 A03932 A03939
16 x 16 210 25 A03928 A03933 A03940
20 x 20 250 32 A03929 A03934 A03941
25 x 25 300 40 A03930 – A03942
32 x 32 350 50 A03931 – A03943

Furat beszúrókés, forrasztottlapkás, ISO11​
Műszaki adatok
•	 jobbos

2°

2°

​
​​

P30J M20J K10J

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

DIN
263 ISO 11 HM RH
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Menetesztergakés külső, forrasztottlapkás, ISO12​
Műszaki adatok
•	 jobbos

60°

​
​​

P30J M20J K10J

Anyag
•	 P30 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

P30J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8 x 8 80 A03959 – A03979
10 x 10 90 A03960 A03971 –
12 x 12 100 A03961 – A03981
16 x 10 110 A03963 A03972 A03982
16 x 16 110 A03964 – A03983
20 x 12 125 A03965 – A03984
20 x 20 125 A03966 A03973 –
25 x 16 140 A03967 – A03986
25 x 25 140 A03968 A03975 A03987
32 x 20 170 A03969 A03976 A03988

DIN
282 ISO 12 HM RH

P20J M20J K10J
Késszár méret 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Furat Ø min. 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

10 x 10 150 24 A03991 A82376 A04016
12 x 12 180 30 A03992 A04010 A04017
16 x 16 210 36 A03994 A04011 A04019
20 x 20 250 45 A03995 A04012 A04020
25 x 25 300 55 A03996 A04013 A04021

Menetesztergakés belső, forrasztottlapkás, ISO13​ 
Műszaki adatok

•	 jobbos 

60°​
​​

P20J M20J K10J

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Műszaki adatok
•	 jobbos

Anyag
•	 P20 lapkaminőség

Anyag
•	 M20 lapkaminőség

Anyag
•	 K10 lapkaminőség

DIN
283 ISO 13 HM RH
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Forrasztott keményfém- és gyorsacéllapkás kések

Szúró szélesség 
[mm]

Késszár méret 
[mm]

Cikkszám

2 16 x 10 A01408
3 16 x 10 A01409
4 20 x 12 A01410
5 20 x 12 A01411
6 20 x 12 A01412
7 25 x 16 A01413
8 25 x 16 A01414

Szúró szélesség 
[mm]

Késszár méret 
[mm]

Cikkszám

9 25 x 16 J75012
10 25 x 16 A01415
12 32 x 20 A01416
14 32 x 20 A01417
16 40 x 25 A01418
18 40 x 25 A01419
20 40 x 25 A01420

​

​

​

​Vésőkés, forrasztott gyorsacél lapkás, p9
Műszaki adatok
•	 p9 mérettűrés

Anyag
•	 szerszámacél alaptest
•	 HSS gyorsacél szerszámél, keményforrasztással rögzítve
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

1

3

2

4

5 6

7 8

9

ISO jelölésrendszer váltólapkás késszárakhoz – 
külső megmunkálás

C felülről  
leszorított

D
felülről  
és furaton 
keresztül rögzített

M
felülről és furaton 
keresztül  
rögzített

P furaton keresztül 
rögzített

S furaton keresztül 
csavarral rögzített

L N R

A vágólapka rögzítésének módja A váltólapka kialakítása

Elhelyezési szög A váltólapka kialakítása

Késszár kivitele Késszár magassága h1 [mm]

Késszár szélessége  
b- vagy f-mérete [mm] Késszár hossza l1 / l4  [mm]

Forgácsolóél hossza  [mm]

P W L N R 25 25 M 08
1 2 3 4 5 6 7 8 9

C

D

R

S

T

V

W

B

C

E

F

N

P

Szerszámszár szélessége b, mm-ben.   
A tizedes értékeket nem kell figyelembe 
venni. Egyjegyű értékeknél a méretszám 
elé egy „0” kerül, pl. b = 8mm = 08.

CA lapkatartó kazettáknál

Az élcsúcs magassága h1, mm-ben.   
A tizedes értékeket nem kell figyelembe 
venni. Egyjegyű értékeknél  
a méretszám elé egy „0” kerül,  
pl. h1 = 8mm = 08.

X: nem szabványos el-
helyezési szög, egyedi 
adatok alapján.

32= A

40= B

50= C

60= D

70= E

80= F

90= G

100= H

110= J

125= K

140= L

150= M

160= N

170= P

180= Q

200= R

250= S

300= T

350= U

400= V

450= W

500= Y

egyedi = X
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

PCLNL 1616-H09 16 16 16 20 100 24 L97216
PCLNL 1616-H12 16 16 16 20 100 27 L97223
PCLNL 2020-K12 20 20 20 25 125 27 A88321
PCLNL 2525-M12 25 25 25 32 150 27 L97231
PCLNL 3225-P12 32 32 25 32 170 27 L97234
PCLNR 1616-H09 16 16 16 20 100 24 L97190
PCLNR 1616-H12 16 16 16 20 100 27 A04114
PCLNR 2020-K12 20 20 20 25 125 27 A04113
PCLNR 2525-M12 25 25 25 32 150 27 A50908
PCLNR 3225-P12 32 32 25 32 170 27 K91413

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyökemelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
PCLNL 1616-H09 CN..0903... AP408-CN0908 KN101 FS351 RS120 MD101
PCLNL 1616-H12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS2129 RS102 MD101
PCLNL 2020-K12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNL 2525-M12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNL 3225-P12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNR 1616-H09 CN..0903... AP408-CN0908 KN101 FS351 RS120 MD101
PCLNR 1616-H12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS2129 RS102 MD101
PCLNR 2020-K12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNR 2525-M12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PCLNR 3225-P12 CN..1204... AP134-CN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

​Váltólapkás külső esztergakés, PCLNR/L

Műszaki adatok
•	 negatív szerszámtartó
•	 könyökemelős lapkarögzítés
•	 K = 95°
•	 Y = -6°
•	 λS = -6° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PCLNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

​Váltólapkás külső esztergakés, PSSNR/L

Műszaki adatok
•	 negatív szerszámtartó
•	 könyökemelős lapkarögzítés
•	 K = 45°
•	 Y = -8°
•	 λS = -0° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PSSNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

PDJNL 1616-H11 16 16 16 20 100 29 L97259
PDJNL 2020-K11 20 20 20 25 125 29 C45335
PDJNL 2020-K15 20 20 20 25 125 36 C78382
PDJNL 2525-M11 25 25 25 32 150 29 A04115
PDJNL 2525-M15 25 25 25 32 150 36 L97276
PDJNL 3225-P15 32 32 25 32 170 36 L97310
PDJNR 1616-H11 16 16 16 20 100 29 L97265
PDJNR 2020-K11 20 20 20 25 125 29 B96125
PDJNR 2020-K15 20 20 20 25 125 36 A04117
PDJNR 2525-M11 25 25 25 32 150 29 B81271
PDJNR 2525-M15 25 25 25 32 150 36 A04118
PDJNR 3232-P15 32 32 25 32 170 36 A04116

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyökemelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
PDJNL 1616-H11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2020-K11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2020-K15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNL 2525-M11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNL 2525-M15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNL 3225-P15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 1616-H11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2020-K11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2020-K15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 2525-M11 DN..1104... AP171-DN1112 KN119 FS351 RS101 MD101
PDJNR 2525-M15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101
PDJNR 3232-P15 DN..1506... AP145-DN1516 KN103 FS355 RS102 MD101

​Váltólapkás külső esztergakés, PDJNR/L

Műszaki adatok
•	 negatív szerszámtartó
•	 könyökemelős lapkarögzítés
•	 K = 93°
•	 Y = -6°
•	 λS = -7° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PDJNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

PSSNL 2020-K12 20 20 20 25 16 125 20 133 H76533
PSSNL 2525-M12 25 25 25 32 23 150 20 158 J79981
PSSNR 2020-K12 20 20 20 25 16 125 20 133 A04123
PSSNR 2525-M12 25 25 25 32 23 150 20 158 A04122

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyökemelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
PSSNL 2020-K12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PSSNL 2525-M12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PSSNR 2020-K12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101
PSSNR 2525-M12 SNMG1204.. AP141-SN1216 KN102 FS352 RS102 MD101

Méret h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

PWLNL 1616-H06 16 16 16 20 100 18 L97368
PWLNL 2020-K06 20 20 20 25 125 18 L97569
PWLNL 2020-K08 20 20 20 25 125 22 C45284
PWLNL 2525-M06 25 25 25 32 150 18 L97588
PWLNL 2525-M08 25 25 25 32 150 22 L97590
PWLNL 3225-P08 32 32 25 32 170 22 L97594
PWLNR 1616-H06 16 16 16 20 100 18 A04126
PWLNR 2020-K06 20 20 20 25 125 18 A04125
PWLNR 2020-K08 20 20 20 25 125 22 C93865
PWLNR 2525-M06 25 25 25 32 150 18 L97361
PWLNR 2525-M08 25 25 25 32 150 22 G10063
PWLNR 3225-P08 32 32 25 32 170 22 A04124

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyökemelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
PWLNL 1616-H06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNL 2020-K06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNL 2020-K08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNL 2525-M06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNL 2525-M08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNL 3225-P08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 1616-H06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2020-K06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2020-K08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 2525-M06 WN..0604.. AP172-WN0612 KN101 FS351 RS101 MD101
PWLNR 2525-M08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101
PWLNR 3225-P08 WN..0804 AP170-WN0816 KN102 FS352 RS102 MD101

​Váltólapkás külső esztergakés, PWLNR/L

Műszaki adatok
•	 negatív szerszámtartó
•	 könyökemelős lapkarögzítés
•	 K = 95°
•	 Y = -6°
•	 λS = -6° 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PWLNR – kivitelt ábrázolja. A képen és 
rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön 
rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SCLCL 1010-E06 CC..0602.. – FS2061 10 10 10 12 70 11 L97631
SCLCL 1212-F06 CC..0602.. – FS2061 12 12 12 16 80 10 L97635
SCLCL 1616-H06 CC..0602.. – FS2061 16 16 16 20 100 12 H98798
SCLCL 1616-H09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 16 16 16 20 100 16 L97648
SCLCL 2020-K06 CC..0602.. – FS2061 20 20 20 25 125 12 L97640
SCLCL 2020-K09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 20 20 20 25 125 17 L97661
SCLCL 2020-K12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 20 20 20 25 125 21 L97664
SCLCL 2525-M09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 25 25 25 32 150 17 L90437
SCLCL 2525-M12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 25 25 25 32 150 23 L97666
SCLCR 1010-E06 CC..0602.. – FS2061 10 10 10 12 70 11 J18402
SCLCR 1212-F06 CC..0602.. – FS2061 12 12 12 16 80 10 B40378
SCLCR 1616-H06 CC..0602.. – FS2061 16 16 16 20 100 12 L97621
SCLCR 1616-H09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 16 16 16 20 100 16 A04274
SCLCR 2020-K06 CC..0602.. – FS2061 20 20 20 25 125 12 A50909
SCLCR 2020-K09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 20 20 20 25 125 17 D06483
SCLCR 2020-K12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 20 20 20 25 125 21 J15320
SCLCR 2525-M09 CC..09T3.. AP313-CC0908 FS2060 25 25 25 32 150 17 D98227
SCLCR 2525-M12 CC..1204.. AP314-CC1212 FS2065 25 25 25 32 150 23 C02945

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SCLCR – kivitelt ábrázolja. A képen és rajzon látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!

​Váltólapkás külső esztergakés, SCLCR/L

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros rögzítés

•	 K = 95°
•	 Y = -0°
•	 λS = -0°

​Váltólapkás külső esztergakés, SDJCR/L

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros rögzítés

•	 K = 93°
•	 Y = -0°
•	 λS = -0°

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SDJCL 1010-E07 DC..0702... – FS2061 10 10 10 12 70 15 F84824
SDJCL 1212-F07 DC..0702... – FS2061 12 12 12 16 80 15 L97683
SDJCL 1616-H11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 20 100 20 H98801
SDJCL 2020-K11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 25 125 21 F64719
SDJCL 2525-M11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 32 150 24 C78413
SDJCR 1010-E07 DC..0702... – FS2061 10 10 10 12 70 15 F84821
SDJCR 1212-F07 DC..0702... – FS2061 12 12 12 16 80 15 G91419
SDJCR 1616-H11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 20 100 20 A04275
SDJCR 2020-K11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 25 125 21 A50910
SDJCR 2525-M11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 32 150 24 C37391

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SDJCR – kivitelt ábrázolja. A képen és rajzon látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!

93°

≤30°
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SDNCN 1010-E07 DC..0702 – FS2061 10 10 10 5 70 14 F72329
SDNCN 1212-F07 DC..0702 – FS2061 12 12 12 6 80 14 A55307
SDNCN 1616-H11 DC..11T3. AP315-DC1108 FS2060 16 16 16 8 100 21 C30112
SDNCN 2020-K11 DC..11T3. AP315-DC1108 FS2060 20 20 20 10 125 21 A04276
SDNCN 2525-M11 DC..11T3. AP315-DC1108 FS2060 25 25 25 13 150 22 B65274

Megjegyzés: 
A képen és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! 

​Váltólapkás külső esztergakés, SDNCN

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros rögzítés

•	 K = 62,5°
•	 Y = -0°
•	 λS = -0°

Méret Váltólapka  
méret

Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SRDCN 1212-F06 RC.T0602M0 – FS2061 12 12 12 6 80 12 A55309
SRDCN 1616-H08 RC.T0803M0 – FS1462 16 16 16 8 100 16 B79290
SRDCN 2020-K06 RC.T0602M0 – FS2061 20 20 20 10 125 24 B12917
SRDCN 2020-K08 RC.T0803M0 – FS1462 20 20 20 10 125 24 A04277
SRDCN 2020-K10 RC.T10T3M0 AP324-RC10T3 FS2063 20 20 20 10 125 25 D06546
SRDCN 2525-M06 RC.T0602M0 – FS2061 25 25 25 12 150 25 G02747
SRDCN 2525-M10 RC.T10T3M0 AP324-RC10T3 FS2063 25 25 25 12 150 25 L97829
SRDCN 2525-M12 RC.T1204M0 AP325-RC1204 FS2060 25 25 25 12 150 28 B18262
SRDCN 3225-P12 RC.T1204M0 AP325-RC1204 FS2060 32 32 25 12 170 28 G19490

Megjegyzés: 
A képen és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! 

​Váltólapkás külső esztergakés, SRDCN

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros rögzítés

•	 Y = -0°
•	 λS = -0°
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SVJBL 1616-H11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 16 16 16 20 100 21 J42149
SVJBL 1616-H16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 16 16 16 20 100 27 L97850
SVJBL 2020-K11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 20 20 20 25 125 21 J98839
SVJBL 2020-K16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 20 20 20 25 125 31 L97853
SVJBL 2525-M16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 25 25 25 32 150 31 C39710
SVJBR 1212-F11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 12 12 12 16 80 20 A55285
SVJBR 1616-H11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 16 16 16 20 100 21 A96650
SVJBR 1616-H16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 16 16 16 20 100 27 L97847
SVJBR 2020-K11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 20 20 20 25 125 21 H34970
SVJBR 2020-K16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 20 20 20 25 125 31 A04283
SVJBR 2525-M16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1608 FS2060 25 25 25 32 150 31 F04217

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SVJBR – kivitelt ábrázolja. A képen és rajzon a késben látható váltólapka  
nem része a szállításnak, külön rendelendő!

​Váltólapkás külső esztergakés, SVJBR/L

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros rögzítés

•	 K = 93°
•	 Y = -0°
•	 λS = -0°

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Csavar h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

Cikkszám

SVVBN 1212-F11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 12 12 12 6 80 21 A55293
SVVBN 1616-H11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 16 16 16 8 100 21 D96014
SVVBN 2020-K11 VC..1103.. / VB..1103.. – FS2061 20 20 20 10 125 21 L97855
SVVBN 2020-K16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 20 20 20 10 125 31 A04285
SVVBN 2525-M11 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 25 25 25 12 150 21 G02787
SVVBN 2525-M16 VC..1604.. / VB..1604.. AP316-VB1609 FS2060 25 25 25 13 150 31 C32613

Megjegyzés: 
A képen és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! 

​Váltólapkás külső esztergakés, SVVBN

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros rögzítés

•	 K = 72,5°
•	 Y = -0°
•	 λS = -0°
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

1

3

2

4

5 6

7 8

9 10

ISO jelölésrendszer váltólapkás késszárakhoz –  
belső megmunkálás

A Tömör acél kivitel, belső hűtőfolyadék- 
hozzávezetéssel

S Tömör acél kivitel, belső hűtőfolyadék- 
hozzávezetés nélkül

E Keményfém szár acélfejjel és belső 
hűtőfolyadék-hozzávezetéssel

C Keményfém szár acélfejjel, belső 
hűtőfolyadék-hozzávezetés nélkül

C felülről  
leszorított

D felülről és furaton 
keresztül rögzített

M felülről és furaton 
keresztül rögzített

P furaton keresztül 
rögzített

S furaton keresztül 
csavarral rögzített

Szárkivitel Fúrórúd átmérője d1 [mm]

Késszár hossza l1  [mm] A váltólapka rögzítésének módja

A váltólapka kialakítása Elhelyezési szög

A váltólapka hátszöge Késszár kivitel

Forgácsolóél hossza  l  [mm] A gyártói jelölés helye

A 20 S – S C L C R 09 – R
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

C

D

R

S

T

V

W

Szárátmérő mm-ben. A tizedes értékeket 
nem kell figyelembe venni. 
Egyjegyű értékeknél a méretszám elé  
egy „0” kerül.

Szükség esetén a szabványos megjelöléshez hozzá lehet fűzni egy legfel-
jebb 3 karakterből álló megjelölést. Ezt a szimbólumot egy vonallal el kell 
választani a szabványos jelöléstől.
Lehetséges kivitelek:

R: Fúrórudak kör keresztmetszetű szárral
X: Visszafelé másoló fúrórudak
W: Támasztóékes rögzítés

32= A

40= B

50= C

60= D

70= E

80= F

90= G

100= H

110= J

125= K

140= L

150= M

160= N

170= P

180= Q

200= R

250= S

300= T

350= U

400= V

450= W

500= Y
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A16R-PCLNL09 20 16 11 15 200 L97896
A16R-PCLNR09 20 16 11 15 200 L97897
A20S-PCLNL09 25 20 13 18 200 L97908
A20S-PCLNR09 25 20 13 18 200 L97909
A25T-PCLNL09 32 25 17 23 300 L97911
A25T-PCLNL12 32 25 17 23 300 C45304
A25T-PCLNR09 32 25 17 23 300 L97915
A25T-PCLNR12 32 25 17 23 300 A04411
A32T-PCLNL12 40 32 22 30 300 L97925
A32T-PCLNR12 40 32 22 30 300 B81277

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyökemelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
A16R-PCLNL09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A16R-PCLNR09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A20S-PCLNL09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A20S-PCLNR09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A25T-PCLNL09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A25T-PCLNL12 CN..1204.. – KN128 FS332 – –
A25T-PCLNR09 CN..0903.. – KN126 FS2182 – –
A25T-PCLNR12 CN..1204.. – KN128 FS332 – –
A32T-PCLNL12 CN..1204.. AP134-CN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
A32T-PCLNR12 CN..1204.. AP134-CN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101

​Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, PCLNR/L

Műszaki adatok
•	 negatív szerszámtartó
•	 könyökemelős lapkarögzítés 
•	 szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PCLNR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, 
külön rendelendő!

Méret Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A25T-PSKNL12 32 25 17 23 300 L98281
A25T-PSKNR12 32 25 17 23 300 L98280
A32T-PSKNL12 40 32 22 30 300 C45299
A32T-PSKNR12 40 32 22 30 300 C93847

Méret Váltólapka méret Alátét lapka Könyökemelő Csavar Csőcsap Szerelőtüske
A25T-PSKNL12 SN..1204.. – KN128 FS332 – –
A25T-PSKNR12 SN..1204.. – KN128 FS332 – –
A32T-PSKNL12 SN..1204.. AP141-SN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101
A32T-PSKNR12 SN..1204.. AP141-SN1216 KN121 FS2129 RS102 MD101

​Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, PSKNR/L

Műszaki adatok
•	 negatív szerszámtartó
•	 könyökemelős lapkarögzítés 
•	 szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – PSKNR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak, 
külön rendelendő!

95˚

l1

f

λs

Dmin

d1

h

95˚

l1

f

λs

Dmin

d1

h
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka  
méret

Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A08H-SCLCL06 CC..0602.. FS2066 10 8 5 7 100 H98804
A08H-SCLCR06 CC..0602.. FS2066 10 8 5 7 100 A04444
A10K-SCLCL06 CC..0602.. FS2066 12 10 6 9 125 L98599
A10K-SCLCR06 CC..0602.. FS2066 12 10 6 9 125 D06502
A12M-SCLCL06 CC..0602.. FS2066 16 12 9 11 150 D06504
A12M-SCLCR06 CC..0602.. FS2066 16 12 9 11 150 B26436
A16R-SCLCL09 CC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 B31821
A16R-SCLCR09 CC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 A74219
A20S-SCLCL09 CC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 200 L98603
A20S-SCLCR09 CC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 200 D06508
A25T-SCLCL09 CC..09T3.. FS2062 32 25 17 23 300 L98609
A25T-SCLCL12 CC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 L98613
A25T-SCLCR09 CC..09T3.. FS2063 32 25 17 23 300 A04445
A25T-SCLCR12 CC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 L98618

​Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, SCLCR/L

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros lapkarögzítés 
•	 szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SCLCR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!

Méret Váltólapka 
méret

Alátét lapka Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A10K-SDUCL07 DC..0702... – FS2061 13 10 7 9 125 L98635
A10K-SDUCR07 DC..0702... – FS2061 13 10 7 9 125 A55303
A12M-SDUCL07 DC..0702... – FS2061 16 12 9 11 150 C82514
A12M-SDUCR07 DC..0702... – FS2061 16 12 9 11 150 A96651
A16R-SDUCL07 DC..0702... – FS2061 20 16 11 15 200 G66296
A16R-SDUCR07 DC..0702... – FS2061 20 16 11 15 200 A99310
A20S-SDUCL11 DC..11T3... – FS2062 25 20 13 18 200 G66297
A20S-SDUCR11 DC..11T3... – FS2062 25 20 13 18 200 A04447
A25T-SDUCL11 DC..11T3... – FS2063 32 25 17 23 300 L98687
A25T-SDUCR11 DC..11T3... – FS2063 32 25 17 23 300 B18225
A32T-SDUCL11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 40 32 22 30 300 L98706
A32T-SDUCR11 DC..11T3... AP315-DC1108 FS2060 40 32 22 30 300 L98709

​Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, másoló, SDUCR/L

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros lapkarögzítés 
•	 szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SDUCR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka  
méret

Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A16R-SSKCL09 SC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 L98775
A16R-SSKCR09 SC..09T3.. FS2062 20 16 11 15 200 A04449
A20S-SSKCL09 SC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 250 L98777
A20S-SSKCR09 SC..09T3.. FS2062 25 20 13 18 250 A88334
A25T-SSKCL12 SC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 G10325
A25T-SSKCR12 SC..1204.. FS2064 32 25 17 23 300 G12475

​Váltólapkás furatkés átmenő furathoz, SSKCR/L

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros lapkarögzítés 
•	 szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SSKCR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!

Méret Váltólapka  
méret

Csavar Dmin  
[mm]

d1 
[mm]

f 
[mm]

h 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

A16R-SVQBL11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 22 16 13 15 200 L98362
A16R-SVQBR11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 22 16 13 15 200 G94512
A20S-SVQBL11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 27 20 15 18 250 L98366
A20S-SVQBR11 VC..1103.. / VB..1103.. FS2172 27 20 15 18 250 A04450

​Váltólapkás furatkés zsákfurathoz, másoló, SVQBR/L

Műszaki adatok
•	 pozitív szerszámtartó
•	 csavaros lapkarögzítés 
•	 szerszámon keresztüli hűtés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos – SVQBR – kivitelt ábrázolja. A képen  
és rajzon a késben látható váltólapka nem része a szállításnak,  
külön rendelendő!
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Műszaki adatok
•	 csavaros lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A képek és a rajzok a jobbos verziókat –  G4011-....R-.. ábrázolják.  
A váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!

Méret Váltólapka 
méret

s 
[mm]

Tmax 
[mm]

Dmax  
[mm]

h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G4011-2525L-4T17DX18 DX18-4E4.. 4 17 – 25 25 25 23 125 33 3 M06735
G4011-2525L-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 17 35 25 25 25 23 125 33 2 M06722
G4011-2525L-2T17DX18 DX18-2E2.. 2 17 35 25 25 25 24 125 33 1 M06700
G4011-2525R-4T17DX18 DX18-4E4.. 4 17 – 25 25 25 23 125 33 3 M06737
G4011-2525R-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 17 35 25 25 25 23 125 33 2 M06732
G4011-2525R-2T17DX18 DX18-2E2.. 2 17 35 25 25 25 24 125 33 1 M06720
G4011-2020L-2T10DX18 DX18-2E2.. 2 10 – 20 20 20 19 125 33 1 M06562
G4011-2020R-2T10DX18 DX18-2E2.. 2 10 – 20 20 20 19 125 33 1 M06685

​Váltólapkás leszúró, beszúró, hosszesztergáló kés, G4011

Méret Váltólapka 
méret

s 
[mm]

Dmax  
[mm]

h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

h4 
[mm]

I4 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G4014-2020L-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 20 20 20 18 120 3 30 2 M06398
G4014-2020R-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 20 20 20 18 120 3 30 2 M06399
G4014-1616L-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 16 16 16 14 120 4 30 2 M06397
G4014-1616L-2T12DX18 DX18-2E2.. 2 25 16 16 16 15 120 4 24 1 M06395
G4014-1616R-3T17DX18 DX18-3E3.. 3 35 16 16 16 14 120 4 30 2 K58015
G4014-1616R-2T12DX18 DX18-2E2.. 2 25 16 16 16 15 120 4 24 1 M06396
G4014-1212L-1.5T12DX18 DX18-1E1.5.. 1,5 25 12 12 12 11 110 3 22 1 M06393
G4014-1212R-1.5T12DX18 DX18-1E1.5.. 1,5 25 12 12 12 11 110 3 22 1 M06392
G4014-1010L-1T12DX18 DX18-1E1… 1 25 10 10 10 9 110 3 23 0 M06390
G4014-1010R-1T12DX18 DX18-1E1… 1 25 10 10 10 9 110 3 23 0 M06391

​Váltólapkás leszúró, beszúró kés, G4014

Műszaki adatok
•	 oldalsó csavaros lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A képek és a rajzok a jobbos verziókat – G4014-....R-.. ábrázolják.  
A váltólapka nem része a szállításnak, külön rendelendő!
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Váltólapka 
méret

Kulcs s 
[mm]

T max. 
[mm]

D2 
[mm]

h 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

f1 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G2012.1212L-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 12 12 12 11 120 25 1 M06334
G2012.1212R-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 12 12 12 11 120 25 1 F14627
G2012.1616L-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 16 16 16 15 120 25 1 H98791
G2012.1616R-2T16SX-P SX-2E2.. FS2249 2 16 38 16 16 16 15 120 25 1 H98793
G2012.2020L-1.5T15SX SX-1E1.. FS2249 1,5 15 38 20 20 20 19 120 25 1 M06301
G2012.2020L-3T22SX-P SX-3E3 FS1494 3 22 68 20 20 20 18 125 38 2 M06347
G2012.2020L-2T20SX-P SX-2E2.. FS1494 2 20 68 20 20 20 19 120 36 1 G98041
G2012.2020R-1.5T15SX SX-1E1.. FS2249 1,5 15 38 20 20 20 19 120 25 1 M06308
G2012.2020R-3T33SX-P SX-3E3 FS1494 3 33 68 20 20 20 18 120 38 2 K85014
G2012.2020R-2T20SX-P SX-2E2.. FS1494 2 20 68 20 20 20 19 120 38 1 M06339
G2012.2525L-4T33SX-P SX-4E4.. FS1494 4 33 – 25 25 25 23 130 48 3 M06353
G2012.2525L-3T33SX SX-3E3 FS1494 3 33 65 25 25 25 23 150 43 2 M06349
G2012.2525L-2T26SX SX-2E2.. FS1494 2 26 52 25 25 25 24 146 36 1 M06342
G2012.2525R-4T33SX-P SX-4E4.. FS1494 4 33 – 25 25 25 23 130 48 3 M06359
G2012.2525R-3T33SX SX-3E3 FS1494 3 33 65 25 25 25 23 150 43 2 K70435
G2012.2525R-2T26SX SX-2E2.. FS1494 2 26 52 25 25 25 24 146 36 1 M06345

​Váltólapkás leszúró, beszúró kés, G2012

Méret Váltólapka 
méret

Kulcs s 
[mm]

T max. 
[mm]

h4 
[mm]

l1 
[mm]

h1 
[mm]

s1 
[mm]

Cikkszám

G2042.26N-4T40SX SX-4E3 FS1494 4 40 26 110 20 3 M06363
G2042.26N-3T38SX SX-3E3 FS1494 3 38 26 110 21 2 F59637
G2042.26N-2T30SX SX-2E2.. FS1494 2 30 26 110 21 1 F46440
G2042.32N-4T50SX SX-4E3 FS1494 4 50 32 151 24 3 L62638
G2042.32N-3T50SX SX-3E3 FS1494 3 50 32 151 24 2 H20082
G2042.32N-2T30SX SX-2E2.. FS1494 2 30 32 151 24 1 C99639

​Váltólapkás leszúrópenge, G2042

Műszaki adatok
•	 önzáró lapkarögzítés
•	 precíziós belső hűtés a ...-P méretjelölésű tételeknél 

Megjegyzés: 
A képek és a rajzok a jobbos verziókat – G4012-....R-.. ábrázolják.  
A váltólapka, valamint a kulcs (lapkaszerelő kulcs) nem része a 
szállításnak, külön rendelendő!

Műszaki adatok
•	 önzáró lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A váltólapka, valamint a kulcs (lapkaszerelő kulcs) nem része  
a szállításnak, külön rendelendő!

h

l1

s1b

h1

l4

sf1f

Tmax

G1/8"

G1/8"

D2

l1

s1b

hh1

l4

sf1f

Tmax

D2

Tm
ax

h1

h4
s1

l1

s
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Méret Cikkszám
FS1494 C78417
FS2249 C38658

Szerelőkulcs SX lapkákhoz

Méret Penge h4 
[mm]

h1 
[mm]

b 
[mm]

l1 
[mm]

Cikkszám

SBN2020-26-K G1042.26.. 26 20 20 90 A04613
SBN2520-32-K G1042.32.. 32 25 20 110 A04612
SBN3229-32-K G1042.32.. 32 32 29 120 C29463

​Leszúrópenge tartó, SBN

Lapkacsere Walter Cut szerszámokon

SX önzáró/alakzáró leszúró rendszer működése 

SX leszúró váltólapkák szerelése FS1494 vagy FS2249 szerelőkulccsal 

Különösen nagy tartóerők az
optimalizált rögzítőkarok révén.

A váltólapka alakzáróan illeszkedik 
a lapkarögzítésbe, így nem áll fenn 
a kilazulás veszélye a visszahúzó 
mozgás során.

A váltólapka beszerelése A váltólapka kiszerelése

A forgácsolóerőket nem a szerszám 
rugalmas, hanem a szilárdan rögzített
része veszi fel.
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Készlet Cikkszám
13 részes G38722

​Váltólapkás menetszerszám készlet, külső, 
13 darabos​​​
Szállítás terjedelme
•	 váltólapkás menetvágókés, külső, ERH 2020-16
•	 60°-os menetlapkák, 1-1 db
•	 16 ER A60 ISO 5025
•	 16 ER G60 ISO 5025
•	 16 ER 0.75 ISO 5025
•	 16 ER 1.0 ISO 5025
•	 16 ER 1.25 ISO 5025
•	 16 ER 1.5 ISO 5025
•	 16 ER 1.75 ISO 5025
•	 16 ER 2.0 ISO 5025
•	 16 ER 2.5 ISO 5025
•	 16 ER 3.0 ISO 5025
•	 torx kulcs

Méret Csavar Dmin  
[mm]

LF 
[mm]

WF 
[mm]

LU 
[mm]

DMM 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

Cikkszám

SNL0010K11 C02506-T07P 12 125 6,5 30 16 15,5 14 M14374
SNL0016M16 C03508-T15P 19 150 10,3 40 16 15,5 14 M14378
SNR0010K11 C02506-T07P 12 125 6,5 30 16 15,5 14 G71126
SNR0016M16 C03508-T15P 19 150 10,3 40 16 15,5 14 M14384
SNR0020L09A C02205-T07P 10,2 140 5,1 20 20 19 18 G71118

​Váltólapkás menetkés, belső

Méret Alátét lapka Könyök
emelő

Csavar Csap LF 
[mm]

LH 
[mm]

OAL 
[mm]

WF 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

Cikkszám

PEL2020X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 91 25 20 20 M13495
PEL2525X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 111 32 25 25 M13500
PER2020X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 91 25 20 20 M13513
PER2525X16QHDJETI GXA16-1 PP3712 LS0612-T15P AC4625 27 30 111 32 25 25 M13579

​Váltólapkás menetkés, külső

Műszaki adatok
•	 pozítív szerszámtartó
•	 könyökemelős lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A képek a jobbos verziókat – PER.... ábrázolják. A váltólapka nem 
része a szállításnak, külön rendelendő!

Műszaki adatok
•	 pozítív szerszámtartó
•	 csavaros lapkarögzítés 

Megjegyzés: 
A kép és a rajz a jobbos verziókat – SNR... – ábrázolják. A váltó-
lapka nem része a szállításnak, külön rendelendő! A táblázat Dmin 
oszlopa a legkisebb megmunkálható furatátmérőt adja meg.
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkás esztergakések

Készlet Cikkszám
13 részes G38715

​Váltólapkás menetszerszám készlet, belső, 
13 darabos​​​
Szállítás terjedelme
•	 váltólapkás menetvágó kés, belső, IRH 20-16 (L=170mm),
•	 60°-os menetlapkák, 1-1 db
•	 16 IR A60
•	 16 IR G60
•	 16 IR 0.75 ISO 5025
•	 16 IR 1.0 ISO 5025
•	 16 IR 1.25 ISO 5025
•	 16 IR 1.5 ISO 5025
•	 16 IR 1.75 ISO 5025
•	 16 IR 2.0 ISO 5025
•	 16 IR 2.5 ISO 5025
•	 16 IR 3.0 ISO 5025
•	 torx kulcs

Készlet Cikkszám
10 részes J45814

​
​

​Váltólapkás furatkés készlet​​​
Praktikus váltólapkás esztergakés készlet. Minden esztergagép elengedhetetlen tartozéka!​

Felhasználási terület
•	 elsősorban acélokhoz
•	 rozsdamentes acélokhoz, öntvényekhez és nemvasfémekhez is alkalmas

Előnyök/Kivitel
•	 már Ø10 mm-es furatmérettől alkalmazható
•	 kiváló minőségű lapkákkal szerelve

Szállítás terjedelme
•	 1db S08H SCLCR06 váltólapkás furatkés
•	 1db S10J SCLCR 06 váltólapkás furatkés
•	 1db S12K SCLCR06 váltólapkás furatkés
•	 1db S16M SCLCR 09 váltólapkás furatkés
•	 1db TX8 zászlós kulcs
•	 1db TX15 zászlós kulcs
•	 3db CCMT 060204 váltólapka
•	 1db CCMT 09T304 váltólapka

Készlet Cikkszám
4 részes J42318​

​Váltólapkás furatkés készlet
Minden esztergagép elengedhetetlen tartozéka!​

Előnyök/Kivitel
•	 már Ø10 mm-es furatmérettől alkalmazható

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 alkalmas lapkák: S08H / S08H / S12K: CC-- 0602
•	 akalmas lapkák: S16M: CC-- 09T3

Szállítás terjedelme
•	 1db S08H SCLCR06 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 10 mm
•	 1db S10J SCLCR06 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 12 mm
•	 1db S12K SCLCR06 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 16 mm
•	 1db S16M SCLCR09 váltólapkás furatkés, Dmin Ø 20 mm
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Esztergalapkák ISO 1832 szerinti jelölésrendszere 

C N M G 12 04 08 – NM4
1 2 3 4 5 6 7 12

1

3

5

2

4

6

Lapkaalak

Tűrések 
Megengedett eltérések mm-ben

Forgácsolóél hossza l [mm]

Hátszög

Forgácsolási és rögzítési jellemzők

Lapkavastagság s [mm]

A

B

C

D

E

H

K

L

M

O

P

R

S

T

V

W

A

B

C

D

E

F

G

N

P

d m s

A ± 0,025 ± 0,005 ± 0,025

C ± 0,025 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,013 ± 0,005 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,130

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

J1 ± 0,05–0,152 ± 0,005 ± 0,025

K1 ± 0,05–0,152 ± 0,013 ± 0,025

L1 ± 0,05–0,152 ± 0,025 ± 0,025

M ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,130

N ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,025

U ± 0,08–0,252 ± 0,13–0,382 ± 0,130

A

B

C

F

G

H

J

M

N

Q

R

T

U

W

X
a váltólapka  
rajza vagy  

pontos leírása 
szükséges

1 Köszörült mellékélű lapkáknál
2 Lapkamérettől függően (lásd ISO 1832 szabvány)

01 s = 1,59

T1 s = 1,98

02 s = 2,38

T2 s = 2,78

03 s = 3,18

T3 s = 3,97

04 s = 4,76

05 s = 5,56

06 s = 6,35

07 s = 7,94

09 s = 9,52
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

7

12

Saroklekerekítés r [mm]

Gyártói adatok / Walter geometria index

N

P

01 re = 0,1

02 re = 0,2

04 re = 0,4

08 re = 0,8

12 re = 1,2

16 re = 1,6

24 re = 2,4

Csúcssugár Körlapka

00
collban kifejezett 
átmérőknél mm-

be átszámítva

M0
metrikus mére-

tezésű  
átmérőknél

1) Alapforma 2) Forgácstörési tartomány 3) Élkivitel

F: simító megmunkálás 
S: elősimító megmunkálás 
M: közepes megmunkálás 
R: nagyoló megmunkálás 

1 4 9 5 T

ISO S  
anyagok –  

szuper- 
ötvözetek

ISO S  
titán- 

anyagokfinom közepes robusztus

Esztergalapkák kiválasztása

Megmunkálandó anyag- és a hozzá tartozó  
forgácsolási csoport kiválasztása, pl.: P10

A váltólapka alapformájának kiválasztása

A megmunkálási feltételek megválasztása

Jelölés Csoport Alapanyagok csoportosítása

P P1 – P15 Ötvözetlen és ötvözött acélok, acélöntvények

M M1 – M3 Ausztenites, hőálló és korrózióálló acélok

K K1 – K7 Vasöntvények

S S1 – S10 Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek

N N1 – N10 Lágy nemvasfémek

H O1 – O6 Edzett acélok, és kemény öntvények

O Műanyagok

Pozitív lapkaalak Negatív lapkaalak  
kétoldalas

Negatív lapkaalak  
egyoldalas

forgácsolóerő [fc] + ++ +++
előtolás [f] + ++ +++
fogásmélység [ap] + ++ +++

A forgácsleválasztás 
típusa

A gép, a befogás és a munkadrab stabilitása

nagyon jó jó közepes
Egyenletes  
forgácsolás
előmunkált felület

Öntési vagy  
kovácsolási  
kéregváltozó  
fogásmélységek

Megszakított  
forgácsolás

1

2

3

A legmegfelelőbb  
váltólapka

megmunkálási  
körülményekhez

jó közepes kedvezőtlen

Rendelési információ
Eszterga váltólapkák csomagolási egysége: 10 db
Ettől való eltérés az adott típusnál jelölve.
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DNGG 110402M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 M22126
DNGG 110404M-MN3 WN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,6–3 M22490
DNGG 110404M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,6–3 M22135
DNMG 110402-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–0,8 M22128
DNMG 110404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1 M22130
DNMG 110404-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M22132
DNMG 110408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M22140
DNMG 110408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M22146
DNMG 110408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–3 M22149
DNMG 110408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,35 0,6–4 M22470
DNMG 150604-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M22472
DNMG 150604-FP5 WPP10G P / K 0,05–0,2 0,1–1,5 M22475
DNMG 150608-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M22477
DNMG 150608-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M22479
DNMG 150608-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–3 G14784
DNMG 150608-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,35 0,6–5 M22481
DNMG 150612-RM5 WSM30S P / M / S 0,25–0,5 1,5–4 M22483
DNMG 150612-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,55 1–5 M22486

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

​Eszterga váltólapka, negatív, DN.G​
Rombusz, negatív 55°-os eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CNGG 120404M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,8–4 G31594
CNGG 120408M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,4 1–4 M22588
CNMG 090304-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M22496
CNMG 090308-MP3 WPP20G P / K 0,1–0,28 0,6–3 M22502
CNMG 120404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M22506
CNMG 120404-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M22517
CNMG 120404-MM5 WSM30S P / M / S 0,1–0,2 0,5–3 G31642
CNMG 120404-MP5 WPP20G P / K 0,16–0,25 0,5–4 M22584
CNMG 120408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M22592
CNMG 120408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M22599
CNMG 120408-MM5 WSM20S P / M / S 0,15–0,32 0,8–3 G14777
CNMG 120408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,4 0,6–5 M22603
CNMG 120408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,4 0,8–6 M22604
CNMG 120412-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,35 0,8–3,5 M22606
CNMG 120412-MP5 WPP20G P / K 0,2–0,45 1–5 M22609
CNMG 120412-RP5 WPP20G P / K 0,25–0,6 1–6 M22610

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

​Eszterga váltólapka, negatív, CN.
Rombusz, negatív 80°-os eszterga váltólapkák.
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

SNMG 090308-FP5 WPP10G P / K 0,06–0,2 0,2–1,5 M21948
SNMG 090308-MP5 WPP20G P / K 0,14–0,32 0,6–3 M21952
SNMG 120404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M21959
SNMG 120404-FP5 WPP10G P / K 0,05–0,15 0,2–1,5 M21962
SNMG 120408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M21966
SNMG 120408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M21970
SNMG 120408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–3 L81936
SNMG 120408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,4 0,6–5 M21975
SNMG 120408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,55 0,8–6 M21997
SNMG 120412-RM5 WSM30S P / M / S 0,25–0,5 1,5–5 M22007
SNMG 120412-RP5 WPP20G P / K 0,25–0,65 1–6 M22018

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

​Eszterga váltólapka, negatív, SNMG
Négyzetes, negatív eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

WNGG 080404M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,3 0,8–4 M21748
WNGG 080408M-MN3 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,4 1–4 M21766
WNMG 060404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1 M21726
WNMG 060404-FP5 WPP10G P / K 0,04–0,2 0,1–1,5 M21730
WNMG 060404-MM5 WSM30S P / M / S 0,1–0,18 0,5–2 M21732
WNMG 060404-MP5 WPP20G P / K 0,16–0,25 0,5–4 M21734
WNMG 060408-FM5 WSM20S P / M / S 0,15–0,25 0,8–2,5 M21739
WNMG 060408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M21740
WNMG 060408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,25 0,8–2,5 L75504
WNMG 060408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,35 0,6–4 M21741
WNMG 060408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,4 0,8–4 M21744
WNMG 080404-FM5 WSM20S P / M / S 0,05–0,15 0,2–1,5 M21754
WNMG 080404-FP5 WPP10G P / K 0,05–0,2 0,1–1,5 M21757
WNMG 080404-MM5 WSM30S P / M / S 0,1–0,2 0,5–3 M21759
WNMG 080404-MP5 WPP20G P / K 0,16–0,25 0,5–4 M21763
WNMG 080408-FM5 WSM20S P / M / S 0,07–0,2 0,4–1,5 M21770
WNMG 080408-FP5 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,2–2 M21774
WNMG 080408-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,32 0,8–3 M21778
WNMG 080408-MP5 WPP20G P / K 0,18–0,4 0,6–5 M21790
WNMG 080408-RP5 WPP20G P / K 0,2–0,4 0,8–6 M21794
WNMG 080412-MM5 WSM30S P / M / S 0,15–0,35 0,8–3,5 M21796
WNMG 080412-MP5 WPP20G P / K 0,2–0,45 1–5 M21800
WNMG 080412-RM5 WSM30S P / M / S 0,25–0,5 1,5–4,5 M21806
WNMG 080412-RP5 WPP20G P / K 0,25–0,6 1–6 M21810

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

​Eszterga váltólapka, negatív, WN.G
Trigon, negatív 80°-os eszterga váltólapkák.
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CCGT 09T302-FM2 WSM20S P / M / S 0,05–0,12 0,2–2 K03229
CCGT 09T302-FN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,2–2 M21702
CCGT 09T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 K03234
CCGT 09T304-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–4 M21706
CCGT 09T304-MP4 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,4–3 M21705
CCGT 09T308-FM2 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,3–3 M21708
CCGT 09T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 M21713
CCGT 09T308-MP4 WPP10G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M21716
CCGT 09T308-PF2 WXN10 M / N 0,1–0,3 0,3–3 C84145
CCGT 060202-FM2 WSM20S P / M / S 0,05–0,12 0,2–2 M21686
CCGT 060202-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 J42139
CCGT 060204-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M21694
CCGT 060204-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–3 M21695
CCGT 120404-FM2 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,3–3,5 M21717
CCGT 120404-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–5 G36555
CCGT 120408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3,5 M21718
CCGT 120408-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,35 0,8–5 M21721
CCGT 120408-MP4 WPP10G P / K 0,12–0,32 0,5–3,5 M21720
CCMT 09T302-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 M21269
CCMT 09T302-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M21279
CCMT 09T304-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 G69450
CCMT 09T304-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M21281
CCMT 09T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 M21283
CCMT 09T304-MP4 WPP20G P / K 0,08–0,25 0,4–3 M21284
CCMT 09T308-FM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,1–1,5 M21285
CCMT 09T308-FP4 WPP20G P / K 0,08–0,2 0,1–1,5 M21289
CCMT 09T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 G57597
CCMT 09T308-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M21291
CCMT 060202-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 M21259
CCMT 060202-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M21260
CCMT 060204-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 L71210
CCMT 060204-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M21262
CCMT 060208-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,25 0,5–2 M21263
CCMT 060208-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,25 0,5–2 M21265
CCMT 120404-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 J25703
CCMT 120404-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M21292
CCMT 120404-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,25 0,4–3,5 G02797
CCMT 120404-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,25 0,4–3,5 M21640
CCMT 120408-FM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,1–1,5 F08174
CCMT 120408-FP4 WPP10G P / K 0,08–0,2 0,1–1,5 M21652
CCMT 120408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3,5 M21654
CCMT 120408-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,32 0,5–3,5 M21657

​Eszterga váltólapka, pozitív, CC.
Rombusz, pozitív 80°-os eszterga váltólapkák.
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DCGT 11T301-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,02–0,06 0,1–1,5 M20818
DCGT 11T302-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 H37291
DCGT 11T304-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M20821
DCGT 11T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 L29043
DCGT 11T304-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–3 M20824
DCGT 11T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 M20842
DCGT 11T308-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,3 0,8–3,5 M20839
DCGT 11T308-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M20834
DCGT 070201-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,02–0,06 0,5–1,5 K49508
DCGT 070202-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 H40929
DCGT 070204-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M20810
DCGT 070204-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,4–2 M20817
DCGT 070204-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–2,5 H99870
DCGT 070204-MP4 WPP20G P / K 0,08–0,2 0,4–2 M20815
DCMT 11T304-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 M20333
DCMT 11T304-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M20378
DCMT 11T304-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,4–3 M20380
DCMT 11T304-MP4 WPP10G P / K 0,08–0,25 0,4–3 M20385
DCMT 11T308-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,32 0,5–3 M20391
DCMT 11T308-MP4 WPP10G P / K 0,12–0,32 0,5–3 M20394
DCMT 070202-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 H24340
DCMT 070202-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M20242
DCMT 070204-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 M20322
DCMT 070204-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M20325
DCMT 070204-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,4–2 M20326
DCMT 070204-MP4 WPP10G P / K 0,08–0,2 0,4–2 M20327

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

​Eszterga váltólapka, pozitív, DC.
Rombusz, pozitív 55°-os eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

RCMT 10T3M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,4 1–4 M20029
RCMT 10T3M0-FP4 WPP20G P / K 0,1–0,4 1–4 M20034
RCMT 10T3M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,8 1–4 M20173
RCMT 10T3M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–0,8 1–4 M20176
RCMT 0602M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,6–2,5 M19982
RCMT 0602M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,5 0,6–2,5 G02754
RCMT 0602M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–0,5 0,6–2,5 M19986
RCMT 0803M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,5 0,6–2,5 H20748
RCMT 0803M0-FP4 WPP20G P / K 0,1–0,3 0,8–3 M19993
RCMT 0803M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,6 0,8–3 M20017
RCMT 0803M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–0,6 0,8–3 M20021
RCMT 1204M0-FM4 WSM20S P / M / S 0,1–0,4 1,2–5 M20180
RCMT 1204M0-FP4 WPP20G P / K 0,1–0,4 1,2–5 M20183
RCMT 1204M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,1–1 1,2–5 M20185
RCMT 1204M0-RP4 WPP20G P / K 0,1–1 1,2–5 M20231
RCMT 1605M0-RP4 WPP20G P / K 0,2–1,2 1,6–7 M20235
RCMT 1606M0-RM4 WSM20S P / M / S 0,2–1,2 1,6–7 M20234

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

​Eszterga váltólapka, pozitív, RCMT
Kör, pozitív eszterga váltólapkák.
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

VCGT 110301-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,02–0,06 0,5–1,5 M17458
VCGT 110302-FM2 WSM20S P / M / S 0,05–0,12 0,2–2 M17485
VCGT 110302-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,05–0,12 0,5–2 M17490
VCGT 110304-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 G48578
VCGT 110304-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–2,5 J42162
VCGT 160404-FM2 WSM20S P / M / S 0,08–0,25 0,2–2,5 M17503
VCGT 160404-MM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,4–2 M17510
VCGT 160404-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,08–0,25 0,6–3,5 M17499
VCGT 160408-FM2 WSM20S P / M / S 0,1–0,3 0,3–3 M17753
VCGT 160408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,3 0,5–2 M17781
VCGT 160408-MN2 WNN10 P / M / K / N / S / O 0,1–0,3 0,8–3,5 M17571
VCMT 110302-FM4 WSM20S P / M / S 0,04–0,12 0,1–1 M15885
VCMT 110302-FP4 WPP10G P / K 0,04–0,12 0,1–1 M16605
VCMT 110304-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 J25697
VCMT 110304-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M16606
VCMT 110304-RM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,2 0,4–2,5 M16620
VCMT 110304-RP4 WPP20G P / K 0,12–0,2 0,4–2,5 M16652
VCMT 160404-FM4 WSM20S P / M / S 0,05–0,16 0,1–1,5 K32647
VCMT 160404-FP4 WPP10G P / K 0,05–0,16 0,1–1,5 M16898
VCMT 160404-MM4 WSM20S P / M / S 0,08-0,2 0,4-2 M16900
VCMT 160408-FM4 WSM20S P / M / S 0,08–0,2 0,1–1,5 M17022
VCMT 160408-FP4 WPP10G P / K 0,08–0,2 0,1–1,5 M17030
VCMT 160408-MM4 WSM20S P / M / S 0,12–0,3 0,5–2 M17033
VCMT 160408-MP4 WPP20G P / K 0,12–0,3 0,5–2 M16978

Rendelési információ
A kép csak illusztráció!

​Eszterga váltólapka, pozitív, VCT
Rombusz, pozitív 35°-os eszterga váltólapkák.

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CNGA 120404TM-2 WBH20
H

0,05–0,2 0,1–1 J22616
CNGA 120408TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–1 M28269
CNGA 120412TM-2 WBH20 0,05–0,3 0,1–1 J22625

​Eszterga váltólapka, negatív CBN, CNGA
Rombusz, negatív 80°-os, eszterga váltólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 H – edzett acélok és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DNGA 150604TM-2 WBH20
H

0,05–0,2 0,1–0,5 M28285
DNGA 150608TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–1 M28297
DNGA 150612TM-2 WBH20 0,05–0,3 0,1–1 M28301

​Eszterga váltólapka, negatív CBN, DNGA
Rombusz, negatív 55°-os eszterga váltólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 H – edzett acélok és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CCGW 09T304TM-2 WBH20

H

0,05–0,2 0,1–0,5 M28384
CCGW 09T308TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28389
CCGW 060204TM-2 WBH20 0,05–0,2 0,1–0,3 M28370
CCGW 060208TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28377

​Eszterga váltólapka, pozitív CBN, CCGW​​​
Rombusz, pozitív 80°-os eszterga váltólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 H – edzett acélok, és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DCGW 11T302TM-2 WBH20

H

0,05–0,15 0,1–0,5 M28474
DCGW 11T304TM-2 WBH20 0,05–0,2 0,1–0,5 M28483
DCGW 11T308TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28486
DCGW 070202TM-2 WBH20 0,05–0,15 0,1–0,3 M28428
DCGW 070204TM-2 WBH20 0,05–0,2 0,1–0,3 M28432
DCGW 070208TM-2 WBH20 0,05–0,25 0,1–0,5 M28461

​Eszterga váltólapka, pozitív CBN, DCGW
Rombusz, pozitív 55°-os eszterga váltólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 H – edzett acélok, és kemény öntvények

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

CCGW 09T302FS-1 WDN10

N / O

0,03–0,12 0,1–3,5 M28407
CCGW 09T304FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3,5 M28411
CCGW 120404FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3,5 M28414
CCGW 120408FS-1 WDN10 0,03–0,38 0,1–3,5 M28416
CCGW 060202FS-1 WDN10 0,03–0,12 0,1–3 M28401
CCGW 060204FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3 M28404

​Eszterga váltólapka, pozitív PKD, CCGW
Rombusz, pozitív 80°-as eszterga váltólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 N – lágy nemvasfémek
•	 O – műanyagok

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db

Cikkszám M28407
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DCGW 11T302FS-1 WDN10

N / O

0,03–0,12 0,1–3,5 M28265
DCGW 11T304FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3,5 C37396
DCGW 11T308FS-1 WDN10 0,03–0,38 0,1–3,5 M28267
DCGW 070202FS-1 WDN10 0,03–0,12 0,1–3 M28262
DCGW 070204FS-1 WDN10 0,03–0,25 0,1–3 G64069

​Eszterga váltólapka, pozitív PKD, DCGW
Rombusz, pozitív 55°-os eszterga váltólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 N – lágy nemvasfémek
•	 O – műanyagok

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db

Méret Alapanyaghoz s 
[mm]

r 
[mm]

f 
[mm]

Cikkszám

SX-4E400N02-CE4 WKP23S P / K 4 0,2 0,1–0,32 G55306
SX-4E400N02-CE4 WSM33S P / M / S 4 0,2 0,1–0,32 F83086
SX-4E400N02-CF5 WSM33S P / M / S 4 0,2 0,1–0,22 M06824
SX-4E400N02-CK8 WK1 N / S 4 0,2 0,1–0,22 M06845
SX-4E410N03-CE4 WSM33S P / M / S 4,1 0,3 0,1–0,32 L62641
SX-4E480N03-CE4 WSM33S P / M / S 4,8 0,3 0,12–0,35 M06850
SX-3E300N02-CE4 WKP23S P / K 3 0,2 0,09–0,3 F59642
SX-3E300N02-CE4 WSM33S P / M / S 3 0,2 0,09–0,3 M06777
SX-3E300N02-CF5 WSM33S P / M / S 3 0,2 0,08–0,2 M06788
SX-3E300N02-CK8 WK1 N / S 3 0,2 0,08–0,2 K85020
SX-3E310N03-CE4 WSM33S P / M / S 3,1 0,3 0,09–0,3 M06793
SX-3E310N03-CF5 WSM33S P / M / S 4 0,3 0,08–0,2 M06800
SX-2E200N02-CE4 WKP23S P / K 2 0,2 0,06–0,15 M06766
SX-2E200N02-CE4 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,06–0,15 C38655
SX-2E200N02-CF5 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,04–0,12 M06769
SX-2E200N02-CK8 WK1 N / S 2 0,2 0,04–0,12 F46443
SX-2E260N03-CE4 WSM33S P / M / S 2,6 0,3 0,06–0,18 M06772
SX-1E150N01-CE4 WSM33S P / M / S 1,5 0,1 0,03–0,12 M06761
SX-1E150N01-CF5 WSM33S P / M / S 1,5 0,1 0,03–0,1 C45630

​Beszúró, leszúró váltólapka, 
1 oldalas, SX
Felhasználási terület
•	 radiális beszúráshoz, leszúráshoz
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Méret Alapanyaghoz s 
[mm]

r 
[mm]

f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DX18-4E400N02-UF4 WSM33S P / M / S 4 0,2 0,1–0,33 0,3–2,8 M07427
DX18-4E400N04-UD4 WKP23S P / K 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07902
DX18-4E400N04-UD4 WSM33S P / M / S 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07905
DX18-4E400N04-UF4 WKP23S P / K 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07909
DX18-4E400N04-UF4 WSM33S P / M / S 4 0,4 0,1–0,33 0,5–2,8 M07910
DX18-4E400N08-UD4 WKP23S P / K 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07911
DX18-4E400N08-UD4 WSM33S P / M / S 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07926
DX18-4E400N08-UF4 WKP23S P / K 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07931
DX18-4E400N08-UF4 WSM33S P / M / S 4 0,8 0,1–0,33 0,9–2,8 M07935
DX18-3E300N03-UD4 WKP23S P / K 3 0,3 0,1–0,23 0,4–2 M07336
DX18-3E300N03-UD4 WSM33S P / M / S 3 0,3 0,1–0,23 0,4–2 M07339
DX18-3E300N03-UF4 WKP23S P / K 3 0,3 0,1–0,23 0,4–2 M07363
DX18-3E300N03-UF4 WSM33S P / M / S 3 0,3 0,1–0,24 0,4–3 M07398
DX18-2E200N02-UD4 WKP23S P / K 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M06881
DX18-2E200N02-UD4 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M07317
DX18-2E200N02-UF4 WKP23S P / K 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M07321
DX18-2E200N02-UF4 WSM33S P / M / S 2 0,2 0,1–0,18 0,3–1,2 M07328
DX18-2E250N02-UF4 WKP23S P / K 2,5 0,2 0,1–0,21 0,3–1,3 M07332
DX18-2E250N02-UF4 WSM33S P / M / S 2,5 0,2 0,1–0,23 0,4–2 M07334

​Beszúró, leszúró, hosszesztergáló váltólapka, 
2 élű, DX18
Felhasználási terület
•	 leszúráshoz
•	 radiális beszúráshoz
•	 hosszesztergáláshoz
•	 axiális beszúráshoz
•	 síkesztergáláshoz

Cikkszám M07427

Méret Alapanyaghoz s 
[mm]

r 
[mm]

f 
[mm]

ap 
[mm]

Cikkszám

DX18-4E400N20-RF7 WSM23S P / M / S 4 2 0,12–0,48 0,1–2 M08086
DX18-3E300N15-RF7 WSM23S P / M / S 3 1,5 0,1–0,33 0,1–1,5 M08075
DX18-2E200N10-RF7 WSM23S P / M / S 2 1 0,08–0,26 0,1–1 M08070

​Beszúró, hosszesztergáló váltólapka, 
rádiuszos, 2 élű, DX18
Felhasználási terület
•	 radiális beszúráshoz
•	 hosszesztergáláshoz
•	 axiális beszúráshoz
•	 síkesztergáláshoz

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   43Szerszamkatalogus_2022_1.indb   43 2022. 10. 10.   15:19:452022. 10. 10.   15:19:45



Szerszámkatalógus44

1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Menet/Col Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8–14 1,75–3
16EL G60 CP500 P / M / K / S balos M10122
16ER G60 CP500 P / M / K / S jobbos M10108
16ER G60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10113

8–48 0,5–3
16EL AG60 CP500 P / M / K / S balos M10116
16ER AG60 CP500 P / M / K / S jobbos C42393
16ER AG60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10049

16–48 0,5–1,5
16EL A60 CP500 P / M / K / S balos M10119
16ER A60 CP500 P / M / K / S jobbos K75179
16ER A60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10052

​Részprofilos külső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8–14
16EL G55 CP500 P / M / K / S balos M10392
16ER G55 CP500 P / M / K / S jobbos M10386
16ER G55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10389

8–48
16EL AG55 CP500 P / M / K / S balos M10390
16ER AG55 CP500 P / M / K / S jobbos 571400
16ER AG55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10351

16–48
16EL A55 CP500 P / M / K / S balos M10391
16ER A55 CP500 P / M / K / S jobbos M10355

​Részprofilos külső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja

Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

0,5
16EL 0.5ISO CP500 P / M / K / S balos M10491
16ER 0.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos M10411

0,75
16EL 0.75ISO CP500 P / M / K / S balos M10493
16ER 0.75 ISO CP500 P / M / K / S jobbos C36421

0,8
16EL 0.8ISO CP500 P / M / K / S balos M10525
16ER 0.8ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59167

1
16EL 1.0ISO CP500 P / M / K / S balos M10529
16ER 1.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59168
16ER 1.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10415

1,25
16EL 1.25ISO CP500 P / M / K / S balos M10530
16ER 1.25ISO CP500 P / M / K / S jobbos G01560
16ER 1.25ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10429

1,5
16EL 1.5ISO CP500 P / M / K / S balos M10533
16ER 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos C44902
16ER 1.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10435

1,75
16EL 1.75ISO CP500 P / M / K / S balos B08269
16ER 1.75ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59171
16ER 1.75ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10450

2
16EL 2.0ISO CP500 P / M / K / S balos A57617
16ER 2.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos A57629
16ER 2.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10476

2,5
16EL 2.5ISO CP500 P / M / K / S balos A80481
16ER 2.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos C44905
16ER 2.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M10478

3
16EL 3.0ISO CP500 P / M / K / S balos M10536
16ER 3.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos A06832
16ER 3.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S balos M10484

​Teljes profilos, ISO külső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16EL 8W CP500 P / M / K / S balos A71002
16ER 8W CP500 P / M / K / S jobbos H23607

11
16EL 11W CP500 P / M / K / S balos M11226
16ER 11W CP500 P / M / K / S jobbos A06831
16ER 11W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos F65570

12 16ER 12W CP500 P / M / K / S jobbos H26645

14
16EL 14W CP500 P / M / K / S balos M11242
16ER 14W CP500 P / M / K / S jobbos A06829
16ER 14W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11190

19
16EL 19W CP500 P / M / K / S balos M11255
16ER 19W CP500 P / M / K / S jobbos B12951
16ER 19W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11198

28
16EL 28W CP500 P / M / K / S balos M11275
16ER 28W CP500 P / M / K / S jobbos K85005

​Teljes profilos, W külső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16E L8UN CP500 P / M / K / S balos M11182
16ER 8UN CP500 P / M / K / S jobbos M10912

9
16EL 9UN CP500 P / M / K / S balos M11184
16ER 9UN CP500 P / M / K / S jobbos M10918

10
16EL 10UN CP500 P / M / K / S balos M10926
16ER 10UN CP500 P / M / K / S jobbos M10550

11
16EL 11UN CP500 P / M / K / S balos M11046
16ER 11UN CP500 P / M / K / S jobbos M10546

12
16EL 12UN CP500 P / M / K / S balos M11055
16ER 12UN CP500 P / M / K / S jobbos M10555

13 16ER 13UN CP500 P / M / K / S jobbos M10565

14
16EL 14UN CP500 P / M / K / S balos M11059
16ER 14UN CP500 P / M / K / S jobbos M10577

16
16EL 16UN CP500 P / M / K / S balos M11118
16ER 16UN CP500 P / M / K / S jobbos M10582

18
16EL 18UN CP500 P / M / K / S balos M11172
16ER 18UN CP500 P / M / K / S jobbos M10584

20
16EL 20UN CP500 P / M / K / S balos M11173
16ER 20UN CP500 P / M / K / S jobbos M10588

24
16EL 24UN CP500 P / M / K / S balos M11177
16ER 24UN CP500 P / M / K / S jobbos M10593

28
16EL 28UN CP500 P / M / K / S balos M11179
16ER 28UN CP500 P / M / K / S jobbos M10598

32
16EL 32UN CP500 P / M / K / S balos M11181
16ER 32UN CP500 P / M / K / S jobbos B45243

40 16ER 40UN CP500 P / M / K / S jobbos M10604

​Teljes profilos, UN külső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – 16ER... kivitelt ábrázolja
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Emelkedés 
[mm]

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

0,5–1,5 16–48

09NR A60 CP500 P / M / K / S jobbos K03321
11NL A60 CP500 P / M / K / S balos M11703
11NR A60 CP500 P / M / K / S jobbos M11691
11NR A60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11694
16NL A60 CP500 P / M / K / S balos M11680
16NR A60 CP500 P / M / K / S jobbos M11620

0,5–3 8–48
16NL AG60 CP500 P / M / K / S balos M11632
16NR AG60 CP500 P / M / K / S jobbos M11583
16NR AG60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11596

1,75–3 8–14
16NL G60 CP500 P / M / K / S balos M11681
16NR G60 CP500 P / M / K / S jobbos M11623
16NR G60-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11626

Emelkedés 
[mm]

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

0,5–1,5 16–48

09NR A55 CP500 P / M / K / S jobbos J81594
11NL A55 CP500 P / M / K / S balos M11802
11NR A55 CP500 P / M / K / S jobbos M11801
16NL A55 CP500 P / M / K / S balos M11795
16NR A55 CP500 P / M / K / S jobbos M11771

0,5–3 8–48
16NL AG55 CP500 P / M / K / S balos M11792
16NR AG55 CP500 P / M / K / S jobbos M11735
16NR AG55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11770

1,75–3 8–14
16NL G55 CP500 P / M / K / S balos M11797
16NR G55 CP500 P / M / K / S jobbos M11772
16NR G55-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11788

​Részprofilos belső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja

​Részprofilos belső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja

Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

1

11NL 1.0ISO CP500 P / M / K / S balos M12499
11NR 1.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59181
11NR 1.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M12392
16NL 1.0ISO CP500 P / M / K / S balos M12334
16NR 1.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59175
16NR 1.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11804

1,25

11NL 1.25ISO CP500 P / M / K / S balos M12503
11NR 1.25ISO CP500 P / M / K / S jobbos M12424
16NL 1.25ISO CP500 P / M / K / S balos M12349
16NR 1.25ISO CP500 P / M / K / S jobbos J20887

​Teljes profilos ISO belső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja
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1

1Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Emelkedés 
[mm]

Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

1,5

09NR 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos G69607
11NL 1.5ISO CP500 P / M / K / S balos M12509
11NR 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59183
11NR 1.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M12460
16NL 1.5ISO CP500 P / M / K / S balos M12341
16NR 1.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos A97977
16NR 1.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11809

1,75
11NR 1.75ISO CP500 P / M / K / S jobbos M12463
16NL 1.75ISO CP500 P / M / K / S balos M12359
16NR 1.75ISO CP500 P / M / K / S jobbos J20898

2

11NR 2.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos M12465
11NR 2.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M12487
16NL 2.0ISO CP500 P / M / K / S balos M12361
16NR 2.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos F59187
16NR 2.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11811

2,5
16NL 2.5ISO CP500 P / M / K / S balos M12369
16NR 2.5ISO CP500 P / M / K / S jobbos G66852
16NR 2.5ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11812

3
16NL 3.0ISO CP500 P / M / K / S balos B79837
16NR 3.0ISO CP500 P / M / K / S jobbos A06833
16NR 3.0ISO-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M11815

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16NL 8UN CP500 P / M / K / S balos M13155
16NR 8UN CP500 P / M / K / S jobbos M13050

9 16NR 9UN CP500 P / M / K / S jobbos M13052

10
16NL 10UN CP500 P / M / K / S balos M13054
16NR 10UN CP500 P / M / K / S jobbos M12516

11
16NL 11UN CP500 P / M / K / S balos M13146
16NR 11UN CP500 P / M / K / S jobbos M12977

12
16NL 12UN CP500 P / M / K / S balos M13148
16NR 12UN CP500 P / M / K / S jobbos M12980

13 16NR 13UN CP500 P / M / K / S jobbos M13016

14

11NL 14UN CP500 P / M / K / S balos M13194
11NR 14UN CP500 P / M / K / S jobbos M13159
16NL 14UN CP500 P / M / K / S balos M13150
16NR 14UN CP500 P / M / K / S jobbos M13018

16
11NL 16UN CP500 P / M / K / S balos M13199
11NR 16UN CP500 P / M / K / S jobbos M13161
16NR 16UN CP500 P / M / K / S jobbos M13023

18
11NL 18UN CP500 P / M / K / S balos M13206
11NR 18UN CP500 P / M / K / S jobbos M13190

​Teljes profilos, UN belső menetlapka, 60°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja
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1

1 Eszterga- és vésőszerszámok
Váltólapkák esztergáláshoz, tartozékaik

Menet/Col Méret Alapanyaghoz Forgácsolási 
irány

Cikkszám

8
16NL 8W CP500 P / M / K / S balos A71003
16NR 8W CP500 P / M / K / S jobbos H23622

11
16NL 11W CP500 P / M / K / S balos M13235
16NR 11W CP500 P / M / K / S jobbos F86918
16NR 11W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13224

12 16NR 12W CP500 P / M / K / S jobbos H26646

14

11NL 14W CP500 P / M / K / S balos M13357
11NR 14W CP500 P / M / K / S jobbos C32611
11NR 14W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13256
16NL 14W CP500 P / M / K / S balos M13250
16NR 14W CP500 P / M / K / S jobbos G53944
16NR 14W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13231

19

11NL 19W CP500 P / M / K / S balos M13365
11NR 19W CP500 P / M / K / S jobbos M13259
11NR 19W-A1 CP500 P / M / K / S jobbos M13345
16NL 19W CP500 P / M / K / S balos A76496

​Teljes profilos, W belső menetlapka, 55°-os
Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 2 db 

Megjegyzés: 
A rajz a jobbos – ..NR... kivitelt ábrázolja

Menetesztergálás – alkalmazási stratégia

Külső megmunkálás

Jobbmenet: 
balos esztergakés balos lapka,  
fordított emelkedési szög

Jobbmenet: 
jobbos esztergakés, 
jobbos lapka

Balmenet: 
jobbos esztergakés, jobbos lapka,
fordított emelkedési szög

Balmenet: 
balos esztergakés, 
balos lapka

Belső megmunkálás

Jobbmenet: 
jobbos esztergakés, jobbos lapka

Balmenet: 
balos esztergakés, balos lapka

Jobbmenet: 
balos esztergakés, balos lapka, 
fordított emelkedési szög

Balmenet: 
jobbos esztergakés, 
jobbos lapka
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

1 görgős 2 görgős
Szár 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

görgőmérethez 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

20 x 20 150 Ø 20 x 10 x 6 A07025 –
25 x 25 150 Ø 20 x 10 x 6 – A07026

Recéző szerszámtartók, görgő nélkül​
Felhasználási terület
•	 Ø 20 x 10 x 6 görgőmérethez​​​​

1 görgős 2 görgős

Egyenes Balos Jobbos
Osztás 
[mm]

Recéző görgő Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,6

20 10 6

A07028 A07040 A07034
0,8 A07029 A07041 A07035
1 A07030 A07042 A07036
1,2 A07031 A07043 A07037
1,6 A07032 A07044 A07038
2 A07033 A07045 A07039

Recézőgörgők szerszámacélból​​
Anyag
•	 szerszámacél
•	 58–60HRC​ 
•	 mart fogak
•	 köszörült furat
•	 köszörült oldalsíkok 

Egyenes Balos Jobbos

Recézőgörgő, AA , egyenes recézéshez Recézőgörgő, BL45°, jobbos, 45°-ban ferde 
recézéshez

Recézőgörgő, BR45°, balos, 45°-ban ferde 
recézéshez

WS
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Ez a recézés a DIN 82 szabványban 
meghatározott RAA jelű recézésnek 
felel meg. 

A DIN 82 szerinti RGE jelű recézésnek felel 
meg. A barázdák 30° szögben helyezked-
nek el a munkadarab tengelyéhez képest.

Az RGE jelű recézéstől abban 
különbözik, hogy a keresztezések 
45°-os szögben vannak.

Recézési alakjelölések DIN 82 szerint

Recéző marás
A „klasszikus” nyomó recézés mellett széles körben elterjedt a 
recéző-marás. Ez az eljárás a képlékenyalakítás helyett forgácso-
lással alakítja ki a recézett profilt.
A recéző-marás számos előnyt kínál a felhasználóknak:
• nagyon szép recézett felület
• elhanyagolható átmérő változás
• nagy termelékenység
• hagyományos nyomó eljárással nem recézhető alapanyagok – 

öntvények, műanyagok – is megmunkálhatók
• a nehezen megmunkálható alapanyagok (pl. korr. acélok) is 

recézhetők
• a csekély erők miatt vékonyfalú alkatrészek is recézhetők, és az 

eljárás a szerszámgépeket kevésbé veszi igénybe
• precíz, méretpontos, folyamatbiztos gyártás 

Recézőeszközök, recéző marás

Megjegyzés: a nyomógörgők típus meghatározásánál a munkadarab for-
gástengelyével párhuzamos görgőtengelyt vesszük figyelembe.

alak jelölés megnevezés nyomó görgő 
jellege

RAA Egyenes recézés AA

RBL30 Ferde balos recézés, 30° BR30°

RBL45 Ferde balos recézés, 45° BR45°

RBR30 Ferde jobbos recézés, 30° BL30°

RBR45 Ferde jobbos recézés, 45° BL45°

alak jelölés megnevezés nyomó görgő 
jellege

RGE Halpikkely recézés, rács 2x30° BR30°+ BL30°

~RGE Keresztrecézés, rács 2x45° BR45°+ BL45°

RGV Halpikkely recézés, rács 2x30° 
(negatív – csúcsok befelé) GE30°

~RGV Halpikkely recézés, rács 2x45° 
(negatív – csúcsok befelé) GE45°

RKV Keresztrecézés, rács 2x90° 
(negatív – csúcsok befelé) KE

Figyelem! 

Tipp 

Vállas alkatrészek esetében – a recézőgörgő átmérő 
és a vállméret függvényében – néhány mm hossz 
a váll előtt nem érhető el recéző-marással!

Egyenes recézet Halpikkely recézet Kereszt recézet

Az egyenes (90°) recézés mellett a DIN 82 szabványban meg-
határozott RBL (balos) és RBR ( jobbos), választás szerint 
15°-os vagy 30°-os recéző görgőket is tudjuk szállítani.
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Szár
8 x 10 mm 10 x 10 mm 12 x 12 mm 16 x 12 mm 20 x 20 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

irány Teljes hossz 
[mm]

görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,5–12 jobb 115 Ø 8,9 x 2,5 x 4 M35080 M35082 M35084 M35086 – –
3–50 jobb 120 Ø 14,5 x 3 x 5 M35089 M35090 M35091 M35092 – –
5–250 jobb 125 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – – M35077 M35076

​Recéző-maró szerszám, 1 görgős 

Felhasználási terület
•	 egyenes recézéshez
•	 ferde recézéshez

Szállítás terjedelme
•	 görgő nélkül

Szár
10 x 16 mm 12 x 16 mm 16 x 16 mm 20 x 25 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3–50 106 Ø 14,5 x 3 x 5 M34815 A07082 A07083 – –
5–250 149 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – M34816 G68002

​Recéző-maró szerszám, 1 görgős, jobbos-balos 

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken
•	 hagyományos szerszámgépeken
•	 egyenes recézéshez
•	 ferde recézéshez

Előnyök/Kivitel
•	 szerszámszárba integrált magasságállítás könnyű beállítást tesz 

lehetővé
•	 jobbos szerszám a görgő átszerelésével balosként üzemeltethető

Szállítás terjedelme
•	 görgő nélkül
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Szár
10 x 10 mm 12 x 12 mm 12 x 16 mm 16 x 20 mm 20 x 20 mm 25 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Irány Teljes hossz 
[mm]

Görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1,5–12 jobb 100 Ø 8,9 x 2,5 x 4 M34828 M34835 M34840 – – –
3–50 jobb 107 Ø 14,5 x 3 x 5 M34848 M34860 M34865 – – –
5–250 jobb 143 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – M34869 M34874 M34889

​Recéző-maró szerszám, 2 görgős 

Felhasználási terület
•	 kereszt recézéshez
•	 halpikkely recézéshez

Szállítás terjedelme
•	 görgő nélkül

Szár
10 x 16 mm 12 x 16 mm 16 x 16 mm 20 x 25 mm

Munkatartomány Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Görgőméret 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3–50 115 Ø 14,5 x 3 x 5 M34818 L99972 H18728 –
5–250 158 Ø 21,5 x 5 x 8 – – – H18713

​Recéző-maró szerszám, finomállítású, 2 görgős 
Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken
•	 hagyományos szerszámgépeken
•	 kereszt recézéshez
•	 halpikkely recézéshez

Előnyök/Kivitel
•	 szerszámszárba integrált magasság

állítás könnyű beállítást tesz lehetővé
•	 jobbos szerszám átfordítással balosként 

üzemeltethető

Szállítás terjedelme
•	 görgő nélkül
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Osztás
0,3 mm 0,4 mm 0,5 mm 0,6 mm 0,8 mm 1 mm 1,2 mm 1,5 mm 1,6 mm 2 mm

Recéző 
görgő Ø 
[mm]

Széles-
ség 
[mm]

Furat 
Ø 
[mm]

Fogazás Szög 
[Fok]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

8,9 2,5 4

egyenes 90° M34655 M34656 F37927 M34657 D14452 M34658 – – – –
balos 15° – M34661 B97064 G37106 M34662 M34663 – – – –
balos 30° M34673 M34674 M34675 M34676 A07131 M34677 – – – –
jobbos 15° – M34678 M34679 G37105 M34680 M34681 – – – –
jobbos 30° M34682 M34683 A07096 M34684 M34685 M34686 – – – –

14,5 3 5

egyenes 90° – M34659 H29057 M34660 F49209 C97425 A07107 – – –
balos 15° – – M34664 M34665 M34666 F49214 M34667 – – –
balos 30° – M34687 M34688 M34689 M34690 M34691 – – – –
jobbos 15° – – M34692 M34693 P23274 F49212 P23273 – – –
jobbos 30° – M34694 C38099 M34695 A07101 M34696 – – – –

21,5 5 8

egyenes 90° – – C32967 A07123 P23291 A07178 B81539 M34229 C43604 A07121
balos 15° – – M34668 M34669 M34670 P23280 P11618 P11621 M34671 M34672
balos 30° – – M34697 M34698 M34699 F83915 M34700 F75656 M34701 M34702
jobbos 15° – – M34703 M34704 M34705 F68393 P11617 P11620 M34706 M34707
jobbos 30° – – M34708 M34709 K94458 F83918 M34710 F75655 J58112 M34711

​Recéző-maró görgő, köszörült, 62–64HRC 

Tartalék alkatrész készlet recézőmaróhoz 

Műszaki adatok
•	 t = 0,3–4,0 mm mérettartomány
•	 egyenes recézés
•	 jobbos vagy balos ferde recézés
•	 mart fogak
•	 köszörült furat és oldalsíkok

Anyag
•	 HSS-PM porkohászati gyorsacél
•	 62–64 HRC

HSS-E
PM

Készlet Cikkszám
Persely, fedél, csavar – D14,5 245180
Persely, fedél, csavar – D21,5 245165
Persely, fedél, csavar – D8,9 A07191
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Recézőeszközök

Recéző-maró görgők kiválasztása

Recéző marás vállas alkatrészen

Technológiai irányértékek

Recéző-maró görgő kivitel

alak jelölés jobbos szerszám balos szerszám

RAA 30° R 30° L

RBL 15° 15° L

RBL 30° 90°

RBL 45° 15° R

RBR 15° 15° R

RBR 30° 90°

RBR 45° 15° L

a  
[mm] Ø 8,9 Ø 14,5 Ø 21,5

1 1 1,3 2

2 2,5 1,8 2,6

3 3 2,2 3

4 2,6 3,8

5 2,8 4,5

6 3,1 4,7

7 5

8 5,3

9 5,3

10

Recéző marás Nyomó recézés
Megmunkálandó  

anyagok
Ø 8,9 Ø 14,5 Ø 21,5 Ø 8,9

m/min. mm/ford. m/min. mm/ford. m/min. mm/ford. m/min. mm/ford.

Acélok 600 N/mm2-ig 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 25-55

0,05-0,10

Acélok 900 N/mm2-ig 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-50

Korrózióálló acélok 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12 20-50

Sárgaréz 50 0,06-0,09 60-70 0,08-0,10 80-90 0,08-0,15 40-70

Bronzok 35 0,05-0,08 40-45 0,07-0,09 55-60 0,07-0,14 30-65

Aluminium és ötvötzetei 70 0,06-0,13 70-80 0,08-0,18 100-120 0,10-0,25 30-65

Acélöntvény 25 0,04-0,07 30-35 0,06-0,08 40-50 0,06-0,12 25-40

Szürkeöntvény 22 0,04-0,06 28-30 0,06-0,08 32-40 0,06-0,12

Figyelem! A recéző maró szerszámok a recéző marógörgő ferde állása miatt  
nem alkalmasak „vállig” történő recézésre! 
A „b” méret értéke mm-ben, a recéző görgő és a váll méretének a függvényében:

Műszaki infromációk recézéshez
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Betétkés formája: INDEX1
Betétkés formája: INDEX1

Betétkés formája: kerek
Betétkés formája: kerek

Betétkés formája: négyszög
Betétkés formája: négyszög

Betétkés formája: trapéz
Betétkés formája: trapéz

Betétkés formája: téglalap
Betétkés formája: téglalap

CNC
CNC

DIN 263

DIN
263

Forrasztott lapkás furat-beszúró kés

DIN 282

DIN
282

Forrasztott lapkás külső menetkés

DIN 283

DIN
283

Forrasztott lapkás belső menetkés

DIN 403
Recézőgörgő

DIN 4964

DIN
4964

Gyorsacél betétkés

DIN 4971

DIN
4971

Egyenes esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4972

DIN
4972

Hajlított esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4973

DIN
4973

Furatkés átmenő furathoz, forrasztott lapkás

DIN 4974

DIN
4974

Furatkés zsákfurathoz, forrasztott lapkás

DIN 4975

DIN
4975

Hegyes esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4976

DIN
4976

Széles esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4977

DIN
4977

Homlokélű esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4978

DIN
4978

Sarok esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4980

DIN
4980

Oldalélű esztergakés, forrasztott lapkás

DIN 4981

 

DIN
4981

Szúró esztergakés, forrasztott lapkás

Esztergakés

ISO 1
A forrasztott keményfémlapkás esztergakés 
formája

Forgásirány

LH
balos

Forgásirány

RH
jobbos

HM

HM
Vágóanyag: HM (keményfém)

HSS

HSS
Vágóanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High 
Speed Steel rövidítése)
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1 Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

HSS-Co 10

HSS
Co10

Vágóanyag: HSS-Co10 (High Speed Steel 10% 
kobaltötvözettel)

HSS-E

HSS-E
PM

Vágóanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel), porkohászati eljárással készült

Típus

Form
A

Form A

Típus

Form
B

Form B

Típus

Form
D

Form D

Típus

Form
E

Form E

WS

WS
Vágóanyag: WS (szerszámacél)
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1Eszterga- és vésőszerszámok
Piktogram magyarázat

Jegyzetek
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