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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Kiválasztási segédlet – kúpsüllyesztők

Hengeresszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Fromm Präzision Dämo Fromm Präzision Fromm Präzision Bučovice tools Fromm Präzision Bučovice tools

Ø Tartomány (mm) 6,3-25 6,3-31,5 8-25 8-31,5 10-44 20-50 5-50

Típus Form C Form C Form C Form C Form C Form A -

Bevonat - - - - - - -

Élek száma 3 3 3 5-9 Ø 1 3

Élek szöge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 90°

Szabvány DIN 334C DIN 334C - DIN 334A - - -

Alapanyag HSS HSS K30F HSS HSS HSS-Co HSS

Oldalszám 140 140 140 141 141 142 142

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC 

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – kúpsüllyesztők

Hengeresszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Dämo Fromm Präzision Walter Titex Maykestag Maykestag Bučovice tools Dämo

Ø Tartomány (mm) 6,3-40 6-31 6-31 6,3-31 4,3-31 6,3-30 6,3-40

Típus Form C Form C Form C - - - Form C

Bevonat - - TiN - - - -

Élek száma 3 3 3 3 3 3 3

Élek szöge 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°

Szabvány DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C

Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 143 143 143 144 144 145 145

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2  

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Hengeresszárú kúpsüllyesztők Hosszú és extra hosszú szárú  
kúpsüllyesztők

Kúposszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Fromm Präzision Fromm Präzision Dämo Dämo Dämo Fromm Präzision Fromm Präzision

Ø Tartomány (mm) 6-31 6-31,5 6,3-20,5 6,3-25 6,3-25 25-80 25-63

Típus Form C Form A Form C Form C Form C Form D Form D

Bevonat - - - - - - -

Élek száma 3 3-9 3 3 3 3 9-15

Élek szöge 90° 90° 120° 90° 90° 60° 60°

Szabvány DIN 335C DIN 335A DIN 335C DIN 335C - -

Alapanyag keményfém K30F HSS HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 145 147 147 146 146 148 148

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2 

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC 

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – kúpsüllyesztők

Kúposszárú kúpsüllyesztők

Gyártó Fromm Präzision Dämo Fromm Präzision Fromm Präzision Dämo

Ø Tartomány (mm) 16,5-100 20,5-80 31,5-63 25-50 31,5-50

Típus Form D Form D Form B Form D Form D

Bevonat - - - - -

Élek száma 3 3 9-15 3 3

Élek szöge 90° 90° 90° 120° 120°

Szabvány DIN 335-D DIN 335-D - - -

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 149 149 149 150 150

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz     

Műanyagok     

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Kúpos lemezfúrók Lépcsős lemezfúrók

Gyártó Forum Dämo Forum Forum Bučovice Tools

Mérettartomány 3-61 3-60 5-31 4-60 4-38

Bevonat gőzölt - - - -

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 154 154 154 155 156

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz 

Műanyagok 

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – lemezfúrók
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Lépcsős lemezfúrók

Gyártó Bučovice Tools Bučovice Tools Forum Forum

Mérettartomány 4-38 4-38 4-40,5 4-40,5

Bevonat - TiN - TiN

Alapanyag HSS-Co HSS HSS HSS

Oldalszám 156 156 157 157

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2 

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz  

Műanyagok  

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – lemezfúrók
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

762 C 323 771 C
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,3 1,6 45 5 A16518 A16538 –
8 2 50 6 A16520 A16539 C29596

10
2,5 50 8 – – H31051
2,5 53 6 A16522 A16540 –

12,5 3,2 56 8 A16523 A16541 B52110
16 4 63 10 A16526 A16542 G28991
20 5 67 10 A16528 A16543 M25942
25 6,3 71 10 A16530 A16544 A16551
31,5 10 76 12 – A16545 –

60°-os kúpsüllyesztő, hengeresszárú, 3 élű  
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os 

Form
C 60°

Z
3

  

762 C 323 771 C

DIN
334C HSS

DIN
334C HSS K30F

Háromélű, 60°-os kúpsüllyesztő gyors-
acélból, hengeres szárral. 

Háromélű, 60°-os kúpsüllyesztő gyors-
acélból, hengeres szárral.

Háromélű, 60°-os kúpsüllyesztő kemény-
fémből, hengeres szárral. 

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• keményfém K30F

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

762 C        

323        

771 C          

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 1,5 5 50 8 A16554
10 1,8 5 50 8 A16556
12,5 2 5 50 8 A16558
16 3,2 7 60 10 A16560

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

20 5 7 63 10 A16562
25 7 9 75 12 A16564
31,5 9 9 90 16 A16566

 

 60°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS
Előnyök/Kivitel
• C típus
• többélű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
334A HSS Form

C 60°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Fej -Ø 
[mm]

Süllyesztés-Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 2–5 46 6 A16582
14 5–10 46 8 A16583
21,5 10–15 64,5 10 A16584

Fej -Ø 
[mm]

Süllyesztés-Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

28 15–20 80 12 A16585
35 20–25 97 15 A16586
44 25–30 115 15 C97408

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő,  
keresztfuratos, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• keresztfuratos
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

20 2 73 10 B62406
25 2 80 10 A16600
30 3 82 12 A16602

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

40 3 92 15 A16604
50 3 100 15 A16606

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 1 élű, HSS-E    
Előnyök/Kivitel
• A típus
• 1 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co

Form
A   

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

5 1 40 4 F32739
6,3 1 46 5 A16613
8 1 46 6 A16614
10 1 46 6 F32742
12 2 46 8 A16615
12,4 2 54 8 A16616
14,4 2 56 8 A16617
16 2 46,5 8 A16618

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16,5 2 60 10 A16619
20 2 47 10 A16620
23 2 67 10 F32743
25 2 51 10 F32747
30 3 71 12 A16621
31 3 71 12 A16622
40 4 80 13 A16623
50 5 85 13 A16624

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
  

Z
3
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

321 760 C E6819TIN
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 1,5 45 5 – A16677 A16650
6,3 1,5 45 5 A16667 – D08923
7 1,8 50 6 – – F52329
8 2 50 6 – A16678 –
8,3 2 50 6 A16668 – A16651

10
2,2 50 6 – – 714924
2,5 50 6 – A16679 –

10,4 2,5 50 6 A16669 A16680 A16652
11,5 2,5 56 6 – – A16653
12,4 2,8 56 8 A16670 – A16654

15
2,9 60 10 – – A16655
3,2 60 10 A16671 A16682 –

16,5 3,2 60 10 A16672 A16683 A16656
19 3,2 63 10 – – A16657

20,5
3,5 63 10 – A16684 A16658
3,5 67 10 A16673 – –

23 3,5 67 10 – – A16659
25 3,8 67 10 A16674 A16685 A16660
30 4,2 71 12 – A16686 –
31 4,2 71 12 A16675 A16687 A16661
40 10 80 15 A16676 – –

90°-os kúpsüllyesztő, hengeresszárú, 3 élű, HSS  
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os 

DIN
335-C HSS Form

C   

Z
3

  

321 760 C E6819TIN

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

321      

760 C      

E6819TIN        

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Hengeres Lapolt
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4,3 1,3 40 4 – M24815
6 1,5 45 5 – M24896
6,3 1,5 45 5 G04506 H94433
8 2 50 6 – M24902
8,3 2 50 6 G04511 M24909
10 2,5 50 6 – M24915
10,4 2,5 50 6 G04512 M24916
11,5 2,8 50 8 – M24918

Hengeres Lapolt
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12,4 2,8 56 8 G04513 H94436
15 3,2 60 10 – M24920
16,5 3,2 60 10 G04514 H94440
19 3,5 63 10 – M24922
20,5 3,5 63 10 G04515 H94444
23 3,8 67 10 – M24938
25 3,8 67 10 G04516 H94448
31 4,2 71 12 G04517 J99153

90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű,  
egyenlőtlen fogosztással 
Univerzálisan használható sorjátlanító és süllyesztőszerszám minden típusú furathoz.  
Egyenetlen fogosztásásának köszönhetően kiváló vágási tulajdonságokkal rendelkezik.

Műszaki adatok
• 90°-os csúcsszög

Anyag
• HSS-E gyorsacél 

DIN
335-C

HSSE
Co5

Z
3

  
  

Hengeres szár Lapolt szár

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• nagy teljesítmény, hosszú éltartam
• kiváló felületminőség 

Előnyök/Kivitel
• három oldalról lapolt szár, elfordulásmentes befogást biztosít 

3 pofás tokmányokban. Különösen nagy átmérőjű mély süllyesz-
tések estén előnyös

• nagy teljesítmény, hosszú éltartam
• kiváló felületminőség

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

Hengeres         

Lapolt         

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

361 778 C
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 2 40 5 – A16728
6,3 1,5 45 5 A16711 –
8 2 46,5 6 – D04963
8,3 2 50 6 A16712 –
10 2,5 46 8 – B85343

10,4
2,5 46 8 – J26382
2,5 50 6 A16713 –

12,4 2,8 56 8 A16714 B54882

361 778 C
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

15 3,2 60 10 A16715 –
16,5 3,2 60 10 A16716 B52100
20,5 3,5 63 10 A16717 –
25 3,8 67 10 A16718 A16740

31
4 71 12 – A16741
4,2 71 12 A16719 –

40 10 80 15 A16720 –

90°-os kúpsüllyesztő, hengeresszárú, 3 élű  
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os 

361 778 C

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• keményfém K30F

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

361       

778 C           

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 46 5 A16721
8 2 46 6 B96039
10 2 46 6 A16722
12 2 46 8 A16723
12,4 2 54 8 G35768
14,4 2 56 8 A16724

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 2 46,5 8 A16725
16,5 2 60 10 G35806
20,5 3,5 63 10 A16726
25 3,5 51 10 G35816
30 4,2 71 12 A16727

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, 
HSS-E, DIN335C    
Háromélű kúpsüllyesztő kobalt ötvözésű gyorsacélból. 

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS-E gyorsacél

DIN
335-C

HSS-
Co

  

Z
3

HSS-
Co K30F

DIN
335-C

Form
C   

Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 104 5 A16744
8,3 2 105 6 A16745
10,4 2,5 107 6 A16746
12,4 2,8 108 8 A16747

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

15 3,2 109 10 A16748
16,5 3,2 111 10 A16749
20,5 3,5 114 10 A16750
25 3,8 118 10 A16751

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, 
hosszú, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hosszú, hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
335-C HSS Form

C   

Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 154 5 A16752
8,3 2 155 6 A16753
10,4 2,5 157 6 A16754
12,4 2,8 158 8 A16755

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

15 3,2 159 10 A16756
16,5 3,2 161 10 A16757
20,5 3,5 164 10 A16758
25 3,8 168 10 A16759

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű,  
extra hosszú, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• extra hosszú, hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
335-C HSS Form

C   

Z
3
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 1 3 48 6 A16760
8 1,5 5 48 8 A16762
10 1,8 5 48 8 A16764
12,5 2 5 48 8 A16766

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 3,2 7 56 10 A16769
20 5 7 60 10 A16770
25 7 9 70 12 A16772
31,5 9 9 80 16 A16774

 

 90°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS  
Előnyök/Kivitel
• A típus
• többélű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
335A HSS Form

A   

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,3 1,5 45 5 A16791
8,3 2 50 6 A16792
10,4 2,5 50 6 A16793

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12,4 3 56 8 A16794
16,5 3,5 60 10 A16795
20,5 4 60 10 A16796

 

 120°-os, hengeresszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• C típus
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 120°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
 120°

Form
C

Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

25 6,3 112 MK 2 M28405
31,5 10 118 MK 2 B00443
40 12,5 150 MK 3 M28409

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

50 16 160 MK 3 M28431
63 20 190 MK 4 M28436
80 25 200 MK 4 M28438

 

 60°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• D típus
• 3 élű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS Form
D 60°

Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

25 7 9 125 MK 2 A16820
31,5 9 9 132 MK 2 A16822
40 12 11 160 MK 3 A16824

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

50 16 13 170 MK 3 A16826
63 20 15 200 MK 4 A16828

 

 60°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• B típus
• többélű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 60°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
60°
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

765 D 322/342
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

16,5 3,2 85 MK 1 A16845 –
20,5 3,5 100 MK 2 A16848 A16868
25 3,8 106 MK 2 A16851 A16869
30 4,2 112 MK 2 A16853 A16870
34 4,5 118 MK 2 A16856 A16871
37 4,8 118 MK 2 A16858 A16872

765 D 322/342
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

40 10 140 MK 3 A16859 A16873
50 14 150 MK 3 A16862 A16874
63 16 180 MK 4 A16863 A16875
80 22 190 MK 4 A16865 A16876
100 28 200 MK 4 G47085 –

Háromélű, 90°-os kúposszárú kúpsüllyesztő

765 D 322/342

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

765 D      

322/342      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

31,5 9 9 122 MK 2 A16885
40 12 11 150 MK 3 A16887

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Fogszám 
[db]

Teljes 
hossz 
[mm]

MK Cikkszám

50 16 13 155 MK 3 A16889
63 20 15 185 MK 4 A16891

 

 90°-os, kúposszárú kúpsüllyesztő, többélű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• B típus
• többélű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS
  

DIN
335-D HSS Form

D   

Z
3

  

Előnyök/Kivitel
• D típus
• 3 élű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél 
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

781 D 328
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

25 3,8 102 MK 2 A16895 –
31,5 4,2 107 MK 2 A16896 A16899

781 D 328
Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám Cikkszám

40 10 134 MK 3 A16897 A16900
50 14 143 MK 3 L55649 A16901

781 D 328

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

781 D      

328      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Háromélű 120°-os kúposszárú kúpsüllyesztő

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6,3–12,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 4 975224

6,3–16,0
Ø 6,3 / 8 / 10 / 16 4 975225
Ø 6,3 / 10 / 12 / 16 4 975226

6,3–20,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 6 975227
12,0–20,0 Ø 12 / 16 / 20 3 975228

 

 Kúpsüllyesztő készlet, 90°-os, 3 élű, HSS    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz

DIN
335-C HSS

  

Z
3

HSS Form
D  120°

Z
3

  

Előnyök/Kivitel
• D típus
• 3 élű
• kúpos szár

Műszaki adatok
• 120°-os

Anyag
• HSS gyorsacél 
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6,0–25,0 Ø 6 / 8 / 10 / 11,5 / 15 / 19 / 25 7 975211
6,3–20,5 Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 6 975212

 

 Kúpsüllyesztő készlet, 90°-os, 3 élű, HSS,  
fémdobozban    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• fémdoboz

DIN
335-C HSS

  

Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6,3–20,5 Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 6 975229

 

 Kúpsüllyesztő készlet, 90°-os, 3 élű, HSS, TiN    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz

DIN
335-C HSS TiN

  

Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

740 361003 796805
Névleges Ø 
[mm]

Szállítási terjedelem 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6,3–12,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 4 975220 – –

6,3–16,0
Ø 6,3 / 8 / 10 / 16 4 975221 – –
Ø 6,3 / 10 / 12 / 16 4 975222 – –

6,3–20,0 Ø 6,3 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 6 B66314 – 975219
6,3–20,5 Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 6 G44067 975216 –
12,0–20,0 Ø 12 / 16 / 20 3 975223 – –

Kúpsüllyesztő készletek, 90°-os, 3 élű, HSS-E 
Háromélű kúpsüllyesztő készlet kobalt ötvözésű gyorsacélból.

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• hengeres szár

Műszaki adatok
• 90°-os 

740 361003 796805

TiN

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél
• TiN bevonat

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz

Szállítás terjedelme
• fémdoboz

Szállítás terjedelme
• fémdoboz

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

740       

361003       

796805       

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

DIN
335-C

HSS-
Co

  

Z
3
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

1 élű 3 élű
Névleges Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6,3–20,5 614503 975230

Kúpsüllyesztő készletek, 90°-os, bit befogású   
Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél

Szállítás terjedelme
• Ø 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 mm kúpsüllyesztők
• Kraftform csavarhúzó nyél gyorsbefogóval 1/4”
• Rapidaptor Univerzális tartó gyorsbefogóval 1/4”
• műanyag doboz
  

1 élű 3 élű

Előnyök/Kivitel
• 1 élű
• 1/4" bit (hatszög) befogás

Előnyök/Kivitel
• 3 élű
• 1/4" bit (hatszög) befogás

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

1 élű      

3 élű      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

HSS
  1/4"   

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Névleges Ø 
[mm]

Ø min. 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

11,5 2,8 130 A16916
12,4 2,8 130 A16917
15 3,2 135 A16918
16,5 3,2 135 A16919
20,5 3,5 140 A16920

 

 90°-os sorjázó, műanyag nyéllel, 3 élű    
Előnyök/Kivitel
• 3 élű

Műszaki adatok
• 90°-os

Anyag
• HSS gyorsacél
• műanyag nyél

  

Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

4212002 120-124 4212006
Fúrás- 
tartomány 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szárhossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3,0–14,0 58 20 6 351060 – –
3,0–14,0 60 22 6 – B65097 –
4,0–20,0 71 22 8 351061 – –
8,0–20,0 62 22 8 – A16922 –
5–20 76 20 8 – – 956220
16,0–30,5 72 25 10 – A16923 –
16,0–30,5 76 22 9 351062 – –
24,0–40,0 89 30 10 351063 – –
36,0–50,0 87 30 13 – A16924 –
36,0–50,0 97 30 12 351064 – –
40,0–61,0 103 30 12 351065 – –
46,0–60,0 96 30 13 – A16926 –
4,0–30,5 100 22 10 – A16925 –
4,0–31,0 103 25 9 351066 – –
5–31 103 24 10 – – 570821

Lemezfúrók, kúpos 
Kúpos lemezfúró, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására.  
Alkalmas kézi és oszlopos fúrógépeken történő alkalmazásra.   

Előnyök/Kivitel
• 3 oldalról lapolt szár – folyamatbiztos nyomatékátvitel a 3 pofás fúrótokmányban
• egyenes horony
• lézergravírozott átmérőfeliratozás az egyik horonyban

4212002 120-124 4212006

Anyag
• HSS gyorsacél
• gőzölt (vaporizált) felület

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212002   

120-124    

4212006    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

 

Werks-
norm HSS
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Lépcső Ø 
[mm]

Lépcsőhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Cikkszám

4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 5 80 6 351077
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 4 67 8 351078
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 4 98 10 351079
9 / 12 / 15 / 18 / 21 / 24 / 27 / 30 / 33 / 36 3 86 12 351083
11,4 / 14 / 17,25 / 19 / 21,25 / 26,75 6 92 12 351082
12 / 13 / 14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20 4 76 9 520584
12,5 / 15,2 / 18,6 / 20,4 / 22,5 / 28,3 / 30,5 4 85 12 351081
12,5 / 15,2 / 18,6 / 20,4 / 22,5 / 28,3 / 33 / 37 4 92 12 351080
20 / 21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26 / 27 / 28 / 29 / 30 4 88 12 520586
30 / 31 / 32 / 33 / 34 / 35 / 36 / 37 / 38 / 39 / 40 4 98 12 520587
40 / 41 / 42 / 43 / 44 / 45 / 46 / 47 / 48 / 49 / 50 4 107 13 520594
50 / 51 / 52 / 53 / 54 / 55 / 56 / 57 / 58 / 59 / 60 4 120 13 520595

 

 Lépcsős lemezfúró, HSS   
Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, általános felhasználásra, lemezek fúrásához.  
A hengeresen kialakított fokozatok különösen pontos furatátmérőt eredményeznek. 

Előnyök/Kivitel
• lapolt szár megakadályozza a megcsúszást a fúrótokmányban
• keresztköszörülés
• spirálhorony
• 2 vágóél és éltörő
• lézergravírozott átmérő

Anyag
• HSS gyorsacél HSS
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

641 691 646
Lépcső Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 65 6 A16935 A16945 –
4 / 6 / 8 / 10 / 12 65 6 A16936 A16944 C12809
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 75 8 A16937 A16946 A16952
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 100 13 A16938 A16947 F37899
5 / 7,5 / 10 / 13 / 16 / 19 / 21 / 23 / 26 / 29 / 31 / 33 / 35 100 13 A16939 C50448 –
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 100 10 – F99660 –
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 100 10 A16940 A16948 –
6 / 9 / 13 / 16 / 19 / 21 / 23 / 26 / 29 / 32 / 35 / 38 100 10 A16941 A16949 A16953
10 / 11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20 82 10 A16942 A16950 –
20 / 21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26 / 27 / 28 / 29 / 30 88 10 A16943 – –

Lépcsős lemezfúrók  
Előnyök/Kivitel
• lépcsős
• hengeres szár
• az egyik horonyban átmérőfeliratozás található 

  

641 691 646

HSS
HSS-

Co HSS TiN

Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, általános 
felhasználásra, lemezek fúrásához.  
A hengeresen kialakított fokozatok különö-
sen pontos furatátmérőt eredményeznek.

Lépcsős lemezfúró kobalt ötvözésű gyors-
acélból, általános felhasználásra,  lemezek 
fúrásához. A hengeresen kialakított 
fokozatok különösen pontos furatátmérőt 
eredményeznek.

Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, TiN be-
vonattal, általános felhasználásra,  lemezek 
fúrásához. A hengeresen kialakított 
fokozatok különösen pontos furatátmérőt 
eredményeznek.

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

641   

691    

646    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2

2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

42120046 42120047
Lépcső Ø 
[mm]

Lépcsőhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 5 80 6 667887 956249
4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 4 67 8 956247 956250
6 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 24 / 26 / 28 / 30 4 98 10 766095 956251
6 / 9 / 12 / 15 / 18 / 21 / 24 / 27 / 30 / 33 / 36 3 82 12 612721 899689
7 / 10,5 / 12,5 / 14,5 / 16,5 / 18,5 / 20,5 / 23,5 / 25,5 / 30,5 / 
32,5 / 38,5 / 40,5

3 / 6 110 12 792288 956253

7 / 10,5 / 14,5 / 18,5 / 23,5 / 30,5 / 32,5 3 / 6 96 12 956248 956252

Lépcsős lemezfúrók, csavart horonnyal  
Lépcsős lemezfúró gyorsacélból, általános felhasználásra, lemezek fúrásához. A hengeresen kialakított fokozatok 
különösen pontos furatátmérőt eredményeznek.

Előnyök/Kivitel
• a lapolt szár megakadályozza a szerszám megcsúszását a fúrótokmányban
• keresztél
• csavart hornyok
• 2 vágóél és éltörő
• lézeres átmérőjelölés 

Werks-
norm HSS

  

42120046 42120047

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

42120046   

42120047    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

641 691
Fúrástartomány 
[mm]

Készlet Cikkszám Cikkszám

4–12 / 6–30 2 részes C10148 C10152
6–30 / 6–38 2 részes 975235 975236

641 691

HSS
HSS-

Co

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS-E gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

641   

691    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Lépcsős lemezfúró készletek 
Lépcsős lemezfúrók, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására és 
azok sorjázásához egy műveletben, kézi vagy oszlopos fúrógépeken.

Előnyök/Kivitel
• lépcsős
• hengeres szár

Szállítás terjedelme
• műanyag doboz 
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

4212102 4212104
Fúrástartomány 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4–30 459392 956235

Lépcsős lemezfúró készletek 
Lépcsős lemezfúrók, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására  
és azok sorjázásához egy műveletben, kézi vagy oszlopos fúrógépeken.

Előnyök/Kivitel
• 3 oldalról lapolt szár – folyamatbiztos nyomatékátvitel a 3 pofás fúrótokmányban
• keresztélezett fúróhegy
• egyenes horony
• lézergravírozott átmérőfeliratozás az egyik horonyban

Szállítás terjedelme
• Ø 4–12 mm, szár Ø 6 mm
• Ø 4–20 mm, szár Ø 8 mm
• Ø 6–30 mm, szár Ø 10 mm
• műanyag tokban, a fúró automatikus kiemelése nyitáskor 

HSS

  

4212102 4212104

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212102   

4212104    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

4212004925 4212004950
Fúrástartomány 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4–30 956260 956261

Lépcsős lemezfúró készletek, csavart hornyú 
Lépcsős lemezfúrók, lemezek, csövek és profilok nagy átmérőjű furatainak a fúrására és azok sorjázásához egy 
műveletben, kézi vagy oszlopos fúrógépeken.

Előnyök/Kivitel
• 3 oldalról lapolt szár – folyamatbiztos nyomatékátvitel a 3 pofás fúrótokmányban
• csavart horony
• lézergravírozott átmérőfeliratozás az egyik horonyban

Szállítás terjedelme
• 1 darab 4–12 mm, szár Ø 6 mm
• 1 darab 4–20 mm, szár Ø 8 mm
• 1 darab 6–30 mm, szár Ø 10 mm
• műanyag tokban, a fúró automatikus kiemelése nyitáskor 

Werks-
norm HSS

  

4212004925 4212004950

TiN

Anyag
• HSS gyorsacél

Anyag
• HSS gyorsacél
• TiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212004925   

4212004950    

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

M 3 6 3,2
5 71

351198
M 4 8 4,3 351199
M 5 10 5,3

8 80
351200

M 6 11 6,4 351201
M 8 15 8,4

12,5 100
351202

M 10 18 10,5 351203
M 12 20 13 351204

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő,  
hengeresszárú, finom   
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Alkalmazások/Megjegyzések
• DIN ISO 273 szerinti finom pontosságú  

átmenő csavarszár furatokhoz

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
373

HSS Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

M 3 6 3,4
5 71

351206
M 4 8 4,5 351207
M 5 10 5,5

8 80
351208

M 6 11 6,6 351209
M 8 15 9

12,5 100
351210

M 10 18 11 351211
M 12 20 13,5 351212

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő,  
hengeresszárú, közepes   
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Alkalmazások/Megjegyzések
• DIN ISO 273 szerinti közepes pontosságú  

átmenő csavarszár furatokhoz

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
373

HSS Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

M 3 6 2,5
5 71

351214
M 4 8 3,3 351215
M 5 10 4,2

8 80
351216

M 6 11 5 351217
M 8 15 6,8

12,5 100
351218

M 10 18 8,5 351219
M 12 20 10,2 351220

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő, hengeresszárú, 
magfurathoz   
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz. 

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél

DIN
373

HSS Z
3

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

M 10 18 8,5 150 MK 2 A17007
M 12 20 13 150 MK 2 A17009
M 14 24 15 160 MK 2 A17010
M 16 26 17 190 MK 3 A17011
M 18 30 19 190 MK 3 A17012
M 20 33 21 190 MK 3 A17013
M 22 36 23 205 MK 3 A17014
M 24 40 25 205 MK 3 A17015

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő, kúposszárú, 
finom, HSS    
Előnyök/Kivitel
• kúpos szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS Z
3
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Menethez Süllyesztő szerszám Ø 
[mm]

Csap Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

MK Cikkszám

M 10 18 11 100 MK 2 A17018
M 12 20 13,5 160 MK 2 A17020
M 14 24 15,5 160 MK 2 A17021
M 16 26 17,5 190 MK 3 A17022
M 18 30 20 190 MK 3 A17023
M 20 33 22 190 MK 3 A17024
M 22 36 24 205 MK 3 A17025
M 24 40 26 205 MK 3 A17026

 

 Vezetőcsapos homloksüllyesztő, kúposszárú, 
közepes, HSS    
Előnyök/Kivitel
• kúpos szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS Z
3

4212404 4212405 4212406
Cikkszám Cikkszám Cikkszám
459481 459498 459499

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

4212404   

4212405   

4212406   

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Csapos homloksüllyesztő készlet 
DIN 74 szerinti süllyesztékek készítéséhez belső kulcsnyílású csavarokhoz.

Előnyök/Kivitel
• hengeres szár
• vezetőcsap

Anyag
• HSS gyorsacél 

Alkalmazások/Megjegyzések
• 4212404 Átmenő csavarszár  furatokhoz, finom fokozat
• 4212405 átmenő csavarszár furatokhoz, közepes fokozat
• 4212406 menetmeg furatokhoz

Szállítás terjedelme
• M3/M4/M5/M6/M8/M10 méretű süllyesztők, 

a típusnak mmegfelelő méretekkel
• műanyag doboz 

DIN
373

HSS Z
3
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Felfúrók, süllyesztők, sorjázók, lemezfúrók

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6,35 94 6,35 A17063

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 90 8 A17062

 

 Univerzális fúrómaró, HSS    
Univerzális fúrómaró gyorsacélból, kézi fúrógépekkel történő alkalmazáshoz,  
vékony lemezek fúrására, lemezben nyílások bővítésére. 

Anyag
• HSS gyorsacél

HSS

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott  Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Munkahossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

6 28 66 A17067
7 37 74 A17068
8 43 79 A17069
10 47 89 A17070

 

 Hegesztési pont fúró, HSS-E    
Hegesztésipont fúró, kobalt ötvözésű gyorsacélból. 

Anyag
• HSS-E gyorsacél

HSS-
Co RH
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