Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - kupsiillyesztok

- 4

_ Hengeresszaru kuapsiillyesztok

Gyarté Fromm Prazision Damo Fromm Prazision Fromm Prazision  Bucovice tools  Fromm Prazision  Bucovice tools
@ Tartomany (mm) 6,3-25 6,3-31,5 8-25 8-31,5 10-44 20-50 5-50
Tipus Form C Form C Form C Form C Form C Form A -
Bevonat - - - - - - -
Elek szdma 3 3 3 5-9 a 1 3
Elek szoge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 90°
Szabvany DIN 334C DIN 334C - DIN 334A - - -
Alapanyag HSS HSS K30F HSS HSS HSS-Co HSS
140 140 140 141 141 142 142
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O | O O | O
Acél < 1.200 N/mm? | O

Acél < 1.400 N/mm? O

Acél < 52 HRC O

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O O

cpecias acio 0 0 0 0 0

Ontottvas | | | | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz, m m ™ ™ ™ ™ ]
bronz

MUanyagok O O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

S



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - kupsiillyesztok

_ Hengeresszaru kupsiillyesztok

QGyarté Damo Fromm Prazision Walter Titex Maykestag Maykestag Bucovice tools Damo
@ Tartomany (mm) 6,3-40 6-31 6-31 6,3-31 4,3-31 6,3-30 6,3-40
Tipus Form C Form C Form C - - - Form C
Bevonat - - TiN - - - -
Elek szdma 3 3 3 3 3 3 3
Elek szoge 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
Szabvany DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C DIN 335C
Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
143 143 143 144 144 145 145
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O O | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | O
Acél < 1.400 N/mm? O O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O

cpecis acdo : E -

Ontottvas | O | | | O O
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz, ™ ™ m 0 0 m u
bronz

M(anyagok O O O O O O O

B ajanlott [J mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Hengeresszaru kupsiillyeszték Hosszu és extra hossza szaru Kuposszaru kapsiillyeszték
kapsiillyesztéok

Qyarté Fromm Prazision Fromm Prazision Damo Damo Damo Fromm Prazision Fromm Prazision
@ Tartomany (mm) 6-31 6-31,5 6,3-20,5 6,3-25 6,3-25 25-80 25-63
Tipus Form C Form A Form C Form C Form C Form D Form D
Bevonat - - - - - - -

Elek szdma 3 3-9 3 3 3 3 9-15

Elek szoge 90° 90° 120° 90° 90° 60° 60°
Szabvany DIN 335C DIN 335A DIN 335C DIN 335C - -
Alapanyag keményfém K30F

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm? O O O O O O
Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

O 0O B B §

Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC
Inox O

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas [ | O O O O O O

Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz,
b 9 [ [ [ [ | [ [ [ |

MUanyagok O O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

I



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - kupsiillyesztok

_ Kaposszarua kuapsiillyesztok

Gyartd Fromm Prazision Damo Fromm Prazision Fromm Prazision Damo
@ Tartomany (mm) 16,5-100 20,5-80 31,5-63 25-50 31,5-50
Tipus Form D Form D Form B Form D Form D
Bevonat - - - - R
Elek szama 3 3 9-15 3 3
Elek szoge 90° 90° 90° 120° 120°
Szabvany DIN 335-D DIN 335-D - - -
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS
Acél < 850 N/mm? | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O O O O

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O O | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | |
Vorosréz, sargeréz, u ] ™ m m
bronz

MUanyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - lemezfurok

_ Kuapos lemezfurok Lépcsds lemezfurok

Qyarté Forum Damo Forum Forum Bucovice Tools
Mérettartomany 3-61 3-60 5-31 4-60 4-38
Bevonat g6z0lt - - - -
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Acél < 850 N/mm? | | | | |

Acél < 1.000 N/mm? O O O

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O

Ti és Orvozetei,
specialis acélok

Ontottvas

Al, Mg és 6tvizeteik | | | | |
Vorosréz, sargeréz, 0

bronz

Mianyagok O

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kivalasztasi segédlet - lemezfurok

Gyarté Bucovice Tools Bucovice Tools Forum Forum
Mérettartomany 4-38 4-38 4-40,5 4-40,5
Bevonat - TiN - TiN
Alapanyag HSS-Co HSS HSS HSS
156 156 157 157
Acél < 850 N/mm? | | | |
Acél < 1.000 N/mm? O O O |
Acél < 1.200 N/mm? O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O

Ti és Orvozetei,
specialis acélok

Ontsttvas

Al, Mg és 6tvézeteik | | | |
Vo6résréz, sargeréz, 0 0
bronz

Mianyagok O O

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

60°-0s kupsiillyeszto6, hengeresszarua, 3 éli

Elényok/Kivitel
- Ctipus

- 38l

- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s
Form @ z
c 5 ||
60°
762C 323 771C
Fromm % M 0 Fromm
prazision prazision
" = ~
DIN DIN
Haroméll, 60°-os kupsullyeszté gyors- HaromélU, 60°-os kupsullyeszté gyors- Haromél(, 60°-os kupstllyeszté kemény-
acélbol, hengeres szarral. acélbol, hengeres szarral. fémbdl, hengeres szarral.
Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - keményfém K30F
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 | <1.000 | <1200 |} <1.400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek; amee | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? || Nmmz || N/mm2 | HRC |) HRC J HRC J| HRC S eelok ésotvoretei] | bronz

HER BN BE NEE
O/ | | | 0
HEN BN BN EES

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

OO0

m 0Od

762C 323 771C

Névleges O Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
6,3 1,6 45 5 A16518 A16538 -
8 2 50 6 A16520 A16539 (C29596
10 2,5 50 8 - - H31051

2,5 53 6 A16522 A16540 -
12,5 3,2 56 8 A16523 A16541 B52110
16 4 63 10 A16526 A16542 G28991
20 5 67 10 A16528 A16543 M25942
25 6,3 71 10 A16530 A16544 A16551
31,5 10 76 12 - A16545 -



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

@ Fromm 60°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, tobbéll, HSS
prazision
Elényok/Kivitel
- Ctipus
- tébbeld

- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s
DIN Form
Anyag [ 334A ] HSS ] c (|
. A 60°
HSS gyorsacél L

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngm‘ Bntottvas] fauminium, | Iverosrez, | | Mdanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 etk omee | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? {§ HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

mo [ | | | OoOEEEDO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ @ min. Fogszam  Teljes Cikkszam Névieges @ @ min. Fogszam  Teljes Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [db] hossz [mm] [mm] [db] hossz [mm]
[mm]
8 1,5 5 50 8 A16554 20 5 7 63 10 A16562
10 1,8 5 50 8 A16556 25 7 75 12 A16564
12,5 2 5 50 8 A16558 31,5 9 9 90 16 A16566
16 3,2 7 60 10 A16560
& BUCOVICE o_ Sri1 ki T A
& BUCOV 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto,
keresztfuratos, HSS
Elényok/Kivitel
- Ctipus
- keresztfuratos
- hengeres szar
Miiszaki adatok
- 90°-0s
Anyag HSS (|
- HSS gyorsacél 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] fauminem, | Ierssréz | | Maanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OtVﬁZeFI?K ";T“VET' sargaréz,
N/mm? || N/mm? | | N/mm? || n/mm2 || HRC || HRC J) HRC || HRC “Bcdiok. esonczecei] | bronz
-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas
Siillyesztés-@ Teljes hossz Szar @ Cikkszam Fej -0 Siillyesztés-@ Teljeshossz Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 2-5 46 6 A16582 28 15-20 80 12 A16585
14 5-10 46 8 A16583 35 20-25 97 15 A16586
21,5 10-15 64,5 10 A16584 44 25-30 115 15 €97408

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2

Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Fromm
prazision

Névleges @

[mm]
20
25
30

© BUCOVICE

=i TOOLS

90°-0s, hengeresszaru kapsiillyeszto, 1 éli, HSS-E

Elényok/Kivitel
- Atipus
- 18l

- hengeres szar

Miiszaki adatok

90°-0s

Anyag

- HSS-E gyorsacél

HSS- Form
CD] o % 3

90°

Acél
<850
N/mm?

Acél
<1000

N/mm?

Acél
<1200
N/mm?

Acél
<1400

N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntottvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<56 <62 >62 onvozeseh. o | Jsaroarez,
HRC HRC HRC Desiolk esonvozetei] | bronz

N O

Teljes hossz

[mm]
73
80
82

Névleges @

[mm]

12,4
14,4
16

N N NN B BB

10
10
12

Cikkszam

B62406

A16600

A16602

o go/o/m/mm O

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

40 3 92 15 A16604
50 3 100 15 A16606

90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éli, HSS

Elényok/Kivitel
- 3 €l
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
-
Anyag HSS ] % g (|
- HSS gyorsacél L %0
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminm | Verosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 orvozetek remes | fsargarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

H O

Teljes hossz

[mm]
40
46
46
46
46
54
56
46,5

0 00 00 00 O o Ul

Cikkszam

F32739
A16613
A16614
F32742
A16615
A16616
A16617
A16618

S /OmmO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar©@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

16,5 2 60 10 A16619
20 2 47 10 A16620
23 2 67 10 F32743
25 2 51 10 F32747
30 3 71 12 A16621
31 3 71 12 A16622
40 4 80 13 A16623
50 5 85 13 A16624



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

90°-0s kupsiillyeszt6, hengeresszaru, 3 élii, HSS

Elényok/Kivitel
- Ctipus

- 38l

- hengeres szar

Miiszaki adatok
- 90°-0s

DIN Form
[335-c [ HSS } c

w N
\

321 760 C E6819TIN

N Fromm —ilwacrern

TiN
Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontstvas] fAuminum, | verssréz, | | Mlanyag
<1000 | § <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek ema | fséroaréz,
N/’ || N/ | | N/mm? f | HRC HRC HRC HRC Desiol ésorverereif || bronz

O HEN BN _BEE
O O | ||
O EENEEN BN BN _BEE

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

321 760C E6819TIN

Névleges @ Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam

[mm]

6 15 45 5 - A16677 A16650

6,3 1,5 45 5 A16667 - D08923

7 1,8 50 6 - - F52329

8 2 50 6 - A16678 -

83 2 50 6 A16668 - A16651
2,2 50 6 - - 714924

10 2,5 50 6 - A16679 -

10,4 2,5 50 6 A16669 A16680 A16652

11,5 2,5 56 6 - - A16653

12,4 2,8 56 8 A16670 - A16654

15 29 60 10 - - A16655
3,2 60 10 A16671 A16682 -

16,5 3,2 60 10 A16672 A16683 A16656

19 3,2 63 10 - - A16657

20,5 3,5 63 10 - A16684 A16658
3,5 67 10 A16673 - -

23 3,5 67 10 - - A16659

25 3,8 67 10 A16674 A16685 A16660

30 4,2 71 12 - A16686 -

31 4,2 71 12 A16675 A16687 A16661

40 10 80 15 A16676 - -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éli, maykestag

egyenlotien fogosztassal

Univerzalisan hasznalhaté sorjatlanité és sillyesztészerszam minden tipusu furathoz.
Egyenetlen fogosztasdsanak kdszonhetéen kivalé vagasi tulajdonsagokkal rendelkezik.

Miiszaki adatok
+ 90°-0s cslcsszdg

Anyag
- HSS-E gyorsacél

DIN HSSE
335-C Co5

Hengeres szar Lapolt szar

Z
3

90°

1

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- hengeres szar - harom oldalrél lapolt szar, elfordulasmentes befogast biztosit

- nagy teljesitmény, hossz( éltartam 3 pofas tokmanyokban. Kiléndsen nagy atmérdjli mély sillyesz-
- kivalé fellletminéség tések estén el6nyds

- nagy teljesitmény, hosszu éltartam
- kivaloé fellletminéség

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fovstevae] Jauminim | fvsrssrez | | Mianyag
<850 |} <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6o ?tlf'k e | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC ek bronz

e m O oommo0
ENl s 8 B O oo/mmoo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Hengeres Lapolt Hengeres Lapolt

Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar@ Cikkszam Cikkszam Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

4,3 1,3 40 4 - M24815 12,4 2,8 56 8 G04513 H94436
6 15 45 5 - M24896 15 3,2 60 10 - M24920
6,3 15 45 5 G04506 H94433 16,5 3,2 60 10 GO04514 H94440
8 2 50 6 - M24902 19 3,5 63 10 - M24922
83 2 50 6 G04511 M24909 20,5 3,5 63 10 GO04515 H9444L4
10 2,5 50 6 - M24915 23 3,8 67 10 - M24938
10,4 2,5 50 6 G04512 M24916 25 3,8 67 10 G04516 H94448
11,5 2,8 50 8 - M24918 31 4,2 71 12 G04517 J99153



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

_ = ° r ow - . - -y sz
& BuCoyice 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 élq,
HSS-E, DIN335C
Haroméll kapstillyeszt6 kobalt 6tvézésl gyorsacélbol.
Elényék/Kivitel Anyag
- 3éld - HSS-E gyorsacél
- hengeres szar
- . DIN HSS- Z
Miiszaki adatok [335{] Py ] Q 3 ]
- 90°-0s 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt}g’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek Tmex | fséroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ol ssovoreteif | bronz

mmo [ | [ | | | Om®EO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam Névleges @ Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,3 15 46 5 A16721 16 2 46,5 8 A16725
8 2 46 6 B96039 16,5 2 60 10 G35806
10 2 46 6 A16722 20,5 3,5 63 10 A16726
12 2 46 8 A16723 25 3,5 51 10 G35816
12,4 2 54 8 G35768 30 4,2 71 12 A16727
14,4 2 56 8 A16724
90°-0s kupsiillyesztd, hengeresszaru, 3 élu [ oiN ] Form Q ‘ Z ] —
335-C C 3
Elényék/Kivitel Miiszaki adatok x
- Ctipus - 90°-0s
- 3él
- hengeres szar
361 778C
® m
“BAamo Pz,
Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - keményfém K30F
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontsrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 otvizetek, e | fsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? | | nmm2 || HRC | HRC | HRC || HRC e snvezete| | bronz

| O m m| 0
OO OO = mEEO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

361 778C 361 778C

Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar Cikkszam Cikkszam Névleges @ @ min. Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 2 40 5 - A16728 15 3,2 60 10 A16715 -
6,3 15 45 5 A16711 - 16,5 3,2 60 10 A16716 B52100
8 2 46,5 6 - D04963 20,5 3,5 63 10 A16717 -
83 2 50 6 A16712 - 25 3,8 67 10 A16718 A16740
10 2,5 46 8 - B85343 31 4 71 12 - A16741
104 2,5 46 8 - J26382 4,2 71 12 A16719 -

2,5 50 6 A16713 - 40 10 80 15 A16720 -
12,4 2,8 56 8 A16714 B54882

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

“BAMO 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éld,
hosszu, HSS

e ’ Elényok/Kivitel

- Ctipus
- 3éld
- hosszU, hengeres szar

Miiszaki adatok

+ 90°-0s
DIN Form % z
Anyag . [335.(; [ HSS } c 3 Cﬂ
- HSS gyorsacél 90
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | Ierosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 orvozetek; o | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetei| | bronz

mo [ [ /OommO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ b Teljeshossz  Szar@ Cikkszam Névieges @ Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

6,3 15 104 5 A16744 15 3,2 109 10 A16748
83 2 105 6 A16745 16,5 3,2 111 10 A16749
10,4 2,5 107 6 A16746 20,5 3,5 114 10 A16750
12,4 2,8 108 8 A16747 25 3,8 118 10 A16751
*“BAMO 90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, 3 éli,

extra hosszu, HSS

G J Elénydk/Kivitel

- Ctipus
- 3él
- extra hosszU, hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
DIN
Anyag [ 335-C [ Hss ] F(gm % § 1
- HSS gyorsacél 80°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox TEn | Bontotvasy fauminim, | fverosrez,] | Mcanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlc_-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC “Deeiok esonvezetei | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam Névleges @ O min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,3 15 154 5 A16752 15 3,2 159 10 A16756
8,3 2 155 6 A16753 16,5 3,2 161 10 A16757
10,4 2,5 157 6 A16754 20,5 3,5 164 10 A16758
12,4 2,8 158 8 A16755 25 3,8 168 10 A16759

I



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Fromm
prazision

Elényok/Kivitel
- Atipus
- tobbéll
- hengeres szar

Miiszaki adatok

90°-0s, hengeresszaru kupsiillyeszto, tobbeéli, HSS

- 90°-0s
DIN Form
Anyag [ 335A ] HSS ] A (|
. A 90°
HSS gyorsacél L

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 70, | forestevas] fauminiom, | Verosrez | | Maanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZeglek "feérrn“:f' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC egiok esonvozetei] | bronz

mo [ [ [ | [OmmO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Fogszam Teljes Cikkszam Névieges @ Fogszam  Teljes Szar@ Cikkszam
[mm] [db] hossz [mm] [db] hossz [mm]

[mm]
6 1 3 48 6 A16760 16 3,2 7 56 10 A16769
8 1,5 5 48 8 A16762 20 5 7 60 10 A16770
10 1,8 5 48 8 A16764 25 7 9 70 12 A16772
12,5 2 5 48 8 A16766 31,5 9 9 80 16 A16774

120°-0s, hengeresszaru kapsiillyeszto, 3 éli, HSS

Elényok/Kivitel
- Ctipus

- 3 €l

- hengeres szar

Miiszaki adatok
- 120°-0s
Anyag [ HSS } chm g -
- HSS gyorsacél 120°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox TN | Bontotvasy facminim, | fverosrez] | Mcanyag
<850 |f <1.000 || <1200 f} <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek nemves | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Deeiok esonvoreteil | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
Névleges @ @ min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam Névleges @ O min. Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,3 1,5 45 5 A16791 12,4 3 56 8 A16794
8,3 2 50 6 A16792 16,5 3,5 60 10 A16795
10,4 2,5 50 6 A16793 20,5 4 60 10 A16796

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok

Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Fromm
prazision

Névleges O @ min.
[mm] [mm]
25 6,3
315 10

40 12,5

Fromm
prazision

Névleges @

[mm]

25 7
315 9
40 12

60°-0s, kaposszaru kupsiillyeszto, 3 éli, HSS

Elényok/Kivitel
- D tipus

- 38l

- kupos szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s
Anyag [ HSS ] F(gm @ ] g DI
- HSS gyorsacél 60 MK 14
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | Bsntstvas] fuminim | Werssrez | | Mianyag
<850 | <1.000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 otvozetek Temex | séroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiok : bronz
-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas
Teljes hossz MK Cikkszam Névleges @ @ min. Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
112 MK 2 M28405 50 16 160 MK 3 M28431
118 MK 2 B00443 63 20 190 MK 4 M28436
150 MK 3 M28409 80 25 200 MK 4 M28438

60°-0s, kuposszaru kupsiillyeszto, tébbeéli, HSS

Elényok/Kivitel
- Btipus

- tobbéld

- kupos szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s

Anyag HSS @ DI

- HSS gyorsacél  J L e J{mKrd
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminm | Verosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 orvozetek nemes | fsargarez,
N/mm? | § N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

Fogszam Cikkszam
[db]

9 125 MK 2 A16820
9 132 MK 2 A16822
11 160 MK 3 A16824

S /OmmO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Fogszam Teljes MK Cikkszam
[mm] [db] hossz

[mm]
50 16 13 170 MK 3 A16826
63 20 15 200 MK 4 A16828

I e




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Haroméli, 90°-o0s kuposszaru kapsiillyeszto

Elényok/Kivitel Anyag

- Dtipus - HSS gyorsacél

- 3éll

- klpos szar

Miiszaki adatok [3220][ Hss] FcIJDrm % ‘ g JDI
- 90°-0s 50° MK 1-4
765D 322/342

Fromm ® A
@prﬁzision ,‘BﬂM 0

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntottvas] fauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ptizstek| o | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetel| | bronz

EIN m O | O|m m 0
B m O | O/m/m 0

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

765D 322/342 765D 322/342

Névleges @ @ min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Névleges @ O min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

16,5 3,2 85 MK 1 A16845 - 40 10 140 MK 3 A16859 A16873
20,5 3,5 100 MK 2 A16848 A16868 50 14 150 MK 3 A16862 A16874
25 3,8 106 MK 2 A16851 A16869 63 16 180 MK 4 A16863 A16875
30 4,2 112 MK 2 A16853 A16870 80 22 190 MK 4 A16865 A16876
34 4,5 118 MK 2 A16856 A16871 100 28 200 MK 4 G47085 -

37 4,8 118 MK 2 A16858 A16872

@ Fromm 90°-0s, kuposszaru kupsiillyeszto, tobbéli, HSS

prazision

Elényok/Kivitel
- Btipus

- tobbéld

- klpos szar

Miiszaki adatok

+ 90°-0s

Anyag HSS % DI

- HSS gyorsacél J L eo MK 1-4
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tien | Bortstivas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetok nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok ssonvizeteif | bronz

mo [ [ [ | /OommO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ h Fogszam Cikkszam Névleges @ Fogszam  Teljes MK Cikkszam
[mm] [db] [mm] [db] hossz

[mm]
315 9 9 122 MK 2 A16885 50 16 13 155 MK'3 A16889

40 12 11 150 MK 3 A16887 63 20 15 185 MK 4 A16891

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Haroméli 120°-0s kuposszaru kupsiillyeszto

Elényok/Kivitel Anyag

- D tipus - HSS gyorsacél

- 3él

- klpos szar

Miiszaki adatok [ HSS ] Fc;m Q g I DI
. lzoo_os 120° MK 1-4
781D 328

Fromm ® A
@prﬁzision ’BﬂM o

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "é?'“:is' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? f i N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol ¢ bronz

781D B O ‘ D--‘D
O m m O

328 B O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

781D 328 781D 328

Névleges @ O min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam Névleges @ O min. Teljes hossz MK Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25 3,8 102 MK 2 A16895 - 40 10 134 MK3 A16897 A16900
Bils5 4,2 107 MK 2 A16896 A16899 50 14 143 MK 3 L55649 A16901
& BUGOVICE -~ . g - o_ s pr
& BUCOV Kuapsiillyeszt6 készlet, 90°-0s, 3 élii, HSS

pr—— Elényok/Kivitel

, S - 3élG

N - hengeres szar

P

. Miiszaki adatok

- 90°-0s

Anyag

- HSS gyorsacél

. . DIN z

Szal!lltasterjedelme [335{] HSS ] g 3 1

- mUanyag doboz L 90°
Acel || Acel acel || Acel || Acer || Acel Acél Acél nox Tean | Boestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlﬁ_-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereif | bronz

b Oommo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam
[mm] [mm] [db]
6,3-12,0 06,3/8/10/12 4 975224
06,3/8/10/16 4 975225
6,3-16,0
26,3/10/12/16 4 975226
6,3-20,0 ©6,3/8/10/12/16/20 6 975227
12,0-20,0 @12/16/20 3 975228
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kupsiillyeszto készlet, 90°-0s, 3 éli, HSS,
fémdobozban

Elénydk/Kivitel
- 38l
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
Anyag
- HSS gyorsacél
. . DIN z
Szalllltas terjedelme [335{“ HSS ] ‘ 3 (|
- fémdoboz 90°
Acél || Acel acel || acel || Acer || Acel Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminm | fverosrez | | Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 srvczetek remes | fsargarez,
N/mm2 | | N/mm? | N/mm? | N/mm? f| HRC | HRC || HRC HRC Deeiok ésorvezereifl | bronz

b Oommo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam
[mm] [mm] [db]

6,0-25,0 96/8/10/11,5/15/19/25 7 975211
6,3-20,5 263/83/10,4/12,4/16,5/20,5 6 975212

Kupsiillyeszto készlet, 90°-0s, 3 élii, HSS, TiN
Elénydk/Kivitel
- 3éll

- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 90°-0s
Anyag
- HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Szallitas terjedel Sy i z
zallitas terjedelme 335-C HSS TiN 3 1
- mUanyag doboz 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek oo | Jséroarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiol esonvozetel| | bronz

1 glommm 0
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam

[mm] [mm] [db]
6,3-20,5 06,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 6 975229

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Kupsiillyeszto készletek, 90°-o0s, 3 élii, HSS-E

Haroméll kupsiillyeszté készlet kobalt 6tvozésl gyorsacélbol.

Elényok/Kivitel

- 3@l
- hengeres szar
1 5 DIN HSS- Z
Miiszaki adatok [335-CH P ] ‘ 3 ]
- 90°-0s 90"
740 361003 796805
&) BUCOVICE ® . &) BUCOVICE
¥ TooLs ’B~AM (o] < TOOLS
y N
TiN
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat
Szallitas terjedelme Szallitas terjedelme Szallitas terjedelme
- mUanyag doboz - fémdoboz - fémdoboz
Acél Acel Acél Acél Acél || Acel Acél Acél Inox Tean | Borestrvas] fuminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 srvczetek remes | fsargarez,
N/m? || N/mm? | n/mm? | Nmm2 || HRC || HRC J) HRC HRC “Deeiok escwvszetei] | bronz

O O " | 0O
O O W Wm0
O O/'m |0

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

740 [ |

I =

796805 B

740 361003 796805

Névleges @ Szallitasi terjedelem Darab/készlet Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [db]
6,3-12,0 26,3/8/10/12 4 975220 - -
263/8/10/16 4 975221 - -
6,3-16,0
06,3/10/12/16 4 975222 - -
6,3-20,0 06,3/8/10/12/16/20 6 B66314 - 975219
6,3-20,5 26,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 6 G44067 975216 -
12,0-20,0 ©12/16/20 3 975223 - -

I



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

. . son - o . ..
Kupsiillyeszto készletek, 90°-o0s, bit befogasu mV!erg
Miiszaki adatok Szallitas terjedelme s
. 90°-0s - ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 mm kupstllyesztsk

- Kraftform csavarhutizé nyél gyorsbefogéval 1/4"

Anyag ) - Rapidaptor Univerzalis tarté gyorsbefogéval 1/4"
- HSS gyorsacél . mianyag doboz
-|[T)@®
90° 1/4"
1 éla
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- 1éll - 3eéld
- 1/4" bit (hatsz6g) befogas - 1/4" bit (hatszog) befogas
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontottvas] fAuminium, § fVorosréz,§ - Mlanyag
<1.000 § § <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 Otvdzeﬁlek ";TW‘;T' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Desiol ésonverereifl | bronz

O | O 00 0
O | O 0O 0 Od

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1éli 3 éli

Névleges @ Cikkszam Cikkszam
[mm]
6,3-20,5 614503 975230

90°-0s sorjazo, milanyag nyéllel, 3 élii

Elénydk/Kivitel Anyag
- 3élu - HSS gyorsacél
- mUanyag nyél

Miiszaki adatok g

+ 90°-0s Lo J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt}g’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 |f <1200 || <1200 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemes- | sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Degiok ssovoreteif | bronz

m, [ [ [ [ |o/oglo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Névleges @ O min. Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

115 2,8 130 A16916
12,4 2,8 130 A16917
15 3,2 135 A16918
16,5 3,2 135 A16919
20,5 3,5 140 A16920

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lemezfurok, kupos
Klpos lemezfuro, lemezek, csovek és profilok nagy atméréj furatainak a furasara.
Alkalmas kézi és oszlopos furégépeken torténd alkalmazasra.

Elénydk/Kivitel
- 3 oldalrél lapolt szar - folyamatbiztos nyomatékatvitel a 3 pofas furétokmanyban

- egyenes horony
- lézergravirozott atmérdéfeliratozas az egyik horonyban HSS

4212002 120-124 4212006
forum forum

Anyag Anyag Anyag

- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél

- g6zolt (vaporizalt) felllet
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egﬂ‘ Ontstovas fAuminium, § fVsrosreéz | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 Lo f‘!‘l‘_"‘ e | Jsdroarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

EEm e O .
120-124 B B

CE m O o

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

4212002 120-124 4212006

Teljes hossz Szarhossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
3,0-14,0 58 20 6 351060 - -
3,0-14,0 60 22 6 - B65097 -
4,0-20,0 71 22 8 351061 - -
8,0-20,0 62 22 8 - A16922 -
5-20 76 20 8 - - 956220
16,0-30,5 72 25 10 - A16923 -
16,0-30,5 76 22 9 351062 - -
24,0-40,0 89 30 10 351063 - -
36,0-50,0 87 30 13 - A16924 -
36,0-50,0 97 30 12 351064 - -
40,0-61,0 103 30 12 351065 - -
46,0-60,0 96 30 13 - A16926 -
4,0-30,5 100 22 10 - A16925 -
4,0-31,0 103 25 9 351066 - -
5-31 103 24 10 - - 570821

I e




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum Lépcsds lemezfure, HSS
oo Lépcsés lemezflrd gyorsacélbdl, dltaldnos felhasznaldsra, lemezek furasahoz.

A hengeresen kialakitott fokozatok kuléndsen pontos furatatmérét eredményeznek.

Elényok/Kivitel

- lapolt szar megakadalyozza a megcsuszast a furétokmanyban
- keresztkdszorulés

- spiralhorony

- 2 vagodél és éltoré

- |ézergravirozott atméré

Anyag \
4 z
- HSS gyorsacél HSS 5 (|
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntsttvas] fauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 onvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | §f N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC gk esonvozetei] | bronz

mo [ [ [ g | [mO/O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Lépcso 0 Lépcsdhossz Teljes hossz Szar @ h8 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

4/5/6/7/8/9/10/11/12 5 80 6 351077
4/6/8/10/12/14/16/18/20 4 67 8 351078
6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28/30 4 98 10 351079
9/12/15/18/21/24/27/30/33/36 3 86 12 351083
11,4/14/17,25/19/ 21,25/ 26,75 6 92 12 351082
12/13/14/15/16/17/18/19/20 4 76 9 520584
12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/283/30,5 4 85 12 351081
12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/283/33/37 4 92 12 351080
20/21/22/23/24/25/26/27/28/29/30 4 88 12 520586
30/31/32/33/34/35/36/37/38/39/40 4 98 12 520587
40/41/42 /4344 ]45]46/47/48/49/50 4 107 13 520594
50/51/52/53/54/55/56/57/58/59/60 4 120 13 520595

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lépcsods lemezfurok

Elényok/Kivitel
- lépcsbs
- hengeres szar

- az egyik horonyban atméréfeliratozas talalhato

1

Lépcsés lemezfursd gyorsacélbdl, altalanos
felhasznalasra, lemezek furasahoz.

A hengeresen kialakitott fokozatok kulono-
sen pontos furatdtmérét eredményeznek.

Lépcsbs lemezfuro kobalt 6tvozést gyors-
acélbdl, altaldnos felhasznélasra, lemezek
furasahoz. A hengeresen kialakitott
fokozatok kiléndsen pontos furatatmérét
eredményeznek.

D) BUCOVICE
o TOOLS

646

TiN

Lépcsés lemezfurs gyorsacélbdl, TiN be-
vonattal, altaldnos felhasznalasra, lemezek
furasahoz. A hengeresen kialakitott
fokozatok kuléndsen pontos furatatmérét
eredményeznek.

Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox '{Eg Ontéttvas] Jauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 tvozetek nemvas- | §esraréz,
N/mm? || N/mme | n/mm? || HRE I HRC J) HRC || HRC specals sonosee| | bronz

Lépcso 0

[mm]

4/5/6/7/8/9/10/11/12

4/6/8/10/12
4/6/8/10/12/14/16/18/20
4/6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/

5/75/10/13/16/19/21/23/26/29/31/33/35

6/8/10/12/14/16/18/20/22/24
6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28
6/9/13/16/19/21/23/26/29/32/35/38
10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/20
20/21/22/23/24/25/26/27/28/29/30

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

641 691 646
Teljes hossz Szar@ h8 Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
65 6 A16935 A16945 -
65 6 A16936 A16944 (12809
75 8 A16937 A16946 A16952
28/30 100 13 A16938 A16947 F37899
100 13 A16939 (50448 -
100 10 - F99660 -
/30 100 10 A16940 A16948 -
100 10 A16941 A16949 A16953
82 10 A16942 A16950 -
88 10 A16943 - -




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lépcsds lemezfurék, csavart horonnyal forum
Lépcsés lemezfurd gyorsacélbdl, dltaldnos felhasznaldsra, lemezek furdsahoz. A hengeresen kialakitott fokozatok
kuléndsen pontos furatatmérdt eredményeznek.

I
Professional Solutions

Elénydk/Kivitel

- alapolt szar megakadalyozza a szerszdm megcsiszasat a furétokmanyban
- keresztél

- csavart hornyok

- 2 vagodél és éltord

- |ézeres atmérgjeldlés

Werks-
EnE
42120046 42120047
TiN
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozerch oo | Jsargarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Deeiok ésonvezereifl | bronz

EEZE m O in m 0D
000 [ BK_BIR O m OO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

42120046 42120047

Lépcsé O Lépcsdhossz Teljes hossz Szar @ h8 Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

4/5/6/7/8/9/10/11/12 5 80 6 667887 956249
4/6/8/10/12/14/16/18/20 4 67 8 956247 956250
6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28/30 4 98 10 766095 956251
6/9/12/15/18/21/24/27/30/33/36 3 82 12 612721 899689
7/10,5/12,5/14,5/16,5/18,5/20,5/23,5/25,5/30,5/ 3/6 110 12 792288 956253
32,5/38,5/40,5

7/10,5/14,5/18,5/23,5/30,5/32,5 3/6 96 12 956248 956252

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

& BuCovice Lépcsos lemezfaro készletek

Lépcsds lemezfurok, lemezek, csovek és profilok nagy atméréjd furatainak a furasara és
azok sorjazasahoz egy muveletben, kézi vagy oszlopos furégépeken.

Elénydk/Kivitel
- 1épcsés
- hengeres szar

Szallitas terjedelme
- mianyag doboz 1
641 691
HSS-
HSS Py
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontsttvas] faminm, | Wverosrez | | Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek Teme | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiolk ésorverereifl | bronz

641 B ‘ | ‘
H

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

641 691
Farastartomany Készlet Cikkszam Cikkszam
[mm]
4-12/6-30 2 részes C10148 (C10152
6-30/6-38 2 részes 975235 975236



Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Lépcsos lemezfuro készletek forum
Lépcsés lemezfurok, lemezek, csovek és profilok nagy atméréjd furatainak a furasara oo
és azok sorjazasahoz egy miveletben, kézi vagy oszlopos furégépeken.

Elényok/Kivitel

- 3 oldalrdl lapolt szar - folyamatbiztos nyomatékatvitel a 3 pofas furétokmanyban
- keresztélezett furohegy

- egyenes horony

- lézergravirozott atmérdéfeliratozas az egyik horonyban

Szallitas terjedelme

- @ 4-12 mm, szar @ 6 mm

- @ 4-20 mm, szar @ 8 mm

- @ 6-30mm, szar @ 10 mm

- mUanyag tokban, a furé automatikus kiemelése nyitaskor

OHE

4212102 4212104

TiN
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Aceél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox '{Eg Ontottvas] fAuminiom, § Bverosréz, | | Mdanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek; oo | Jsérgarez,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok esonezereif | bronz

O B OO
O B OO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

TN m |
o N

4212102 4212104

Farastartomany Cikkszam Cikkszam
[mm]
4-30 459392 956235

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum

I
Professional Sojutions

Lépcsds lemezfaro készletek, csavart hornyu

Lépcsés lemezfurok, lemezek, csovek és profilok nagy atméréjd furatainak a furdsara és azok sorjazasahoz egy

mUveletben, kézi vagy oszlopos furégépeken.

Elénydk/Kivitel
- 3 oldalrél lapolt szar - folyamatbiztos nyomatékatvitel a 3 pofas furétokmanyban

- csavart horony
- lézergravirozott atmérdéfeliratozas az egyik horonyban

Szallitas terjedelme

+ 1ldarab 4-12 mm, szar @ 6 mm

- 1 darab 4-20 mm, szar @ 8 mm

- 1darab 6-30 mm, szar @ 10 mm

- muUanyag tokban, a furé automatikus kiemelése nyitaskor

& B

4212004925 4212004950
f
A
i
1
)
| |
i
|
'y
TiN
Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | ontservas] fruminum | fverosrez | | Mianyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 0tv'dz_e;|ek e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

4212004925 [l |
4212004950 [l |

O B OO
O O B OO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

4212004925 4212004950
Cikkszam Cikkszam

Farastartomany
[mm]
956260 956261

4-30




2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum Vezetocsapos homloksiillyesztd,
Protessionstsoltions hengeresszarq, finom

DIN 74 szerinti sUllyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasd csavarokhoz.

Elényok/Kivitel
- hengeres szar
- vezet6csap

Alkalmazasok/Megjegyzések
- DIN ISO 273 szerinti finom pontossagu
atmend csavarszar furatokhoz

Anyag DIN HSS z —
, 373 3
- HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél Inox Tean | Borstrvas] fPominim. | fVorosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 orvozetek remes | Nsargarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC esiok ésonvozetei || bronz

mo [ | | | | /0 /mmEQO0

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyesztd szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]

M3 6 3,2 351198
5 71

M4 8 4,3 351199

M5 10 53 351200
8 80

M6 11 6,4 351201

M8 15 8,4 351202

M 10 18 10,5 12,5 100 351203

M12 20 13 351204

forum Vezetocsapos homloksiillyeszto,
Protessiona Soutions hengeresszaru, kozepes

m DIN 74 szerinti sullyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasu csavarokhoz.
— . Elényok/Kivitel

- hengeres szar
- vezetdcsap

Alkalmazasok/Megjegyzések
- DIN ISO 273 szerinti kdzepes pontossagu
atmend csavarszar furatokhoz

Anyag g% HsS g (|
- HSS gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttan | ontstrvasy fruminum | fverosrez | | Manyag
<850 || <1.000 f§ <1200 || <1.400 <52 <56 <62 >62 otvozetek, e | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

mo [ [ | /O /mmmO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszt6é szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]

M3 6 3,4 351206
5 71

M4 8 4,5 351207

M5 10 5,5 351208
8 80

M6 11 6,6 351209

M8 15 9 351210

M 10 18 11 12,5 100 351211

M12 20 13,5 351212

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

forum Vezetocsapos homloksiillyeszto, hengeresszaru,
I
Professional Solutions m a g fu ra t h oz
= DIN 74 szerinti sUllyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasd csavarokhoz.
Elénydk/Kivitel
- hengeres szar
- vezet6csap
Anyag g% HSS g 1
- HSS gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T{Eg Ontotovas fAuminium, § fvsrosreéz | | Mdanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek remes: | fsargarez,
N/mm? | | N/mm? || N/mm? || N/mm? [ | HRC I HRC J| HRC J| HRC Dok esonozete | bronz

mo [ [ | /O /mmmO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszt6 szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]

M3 6 2,5 351214
5 71

M4 8 3,3 351215

M5 10 4,2 351216
8 80

M6 11 5 351217

M8 15 6,8 351218

M 10 18 8,5 12,5 100 351219

M12 20 10,2 351220

@ Fromm Vezetocsapos homloksiillyeszto, kuposszaru,
prazision

finom, HSS

S Re—— Elinyik/Kivitel

- klpos szar

- vezetOcsap

Anyag Hss g DI

- HSS gyorsacél  JL — Jlmkie
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | Ierosreéz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 O[VﬁZ?FFkv "férrn“:f sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC eeiok ¢ bronz

mo [ [ [ O [mEn

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszt6 szerszam @ Csap @ Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
M 10 18 8,5 150 MK 2 A17007
M12 20 13 150 MK 2 A17009
M14 24 15 160 MK 2 A17010
M 16 26 17 190 MK 3 A17011
M 18 30 19 190 MK 3 A17012
M 20 33 21 190 MK 3 A17013
M 22 36 23 205 MK 3 A17014
M 24 40 25 205 MK 3 A17015



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

@ Fromm Vezetdcsapos homloksiillyeszt6, kuposszarq,
prazision n
kozepes, HSS

b" Elénydk/Kivitel

- kapos szar
- vezet6csap
.

Anyag HsS g DI

- HSS gyorsacél S | S } RS
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 J§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dol ssovoreteif | bronz

mo [ [ [ g mmn

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menethez Siillyeszté szerszam @ Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]
M10 18 11 100 MK 2 A17018
M12 20 13,5 160 MK 2 A17020
M 14 24 15,5 160 MK 2 A17021
M 16 26 17,5 190 MK 3 A17022
M 18 30 20 190 MK 3 A17023
M 20 33 22 190 MK 3 A17024
M 22 36 24 205 MK 3 A17025
M 24 40 26 205 MK 3 A17026

forum Csapos homloksiillyeszto készlet

DIN 74 szerinti sUllyesztékek készitéséhez belsé kulcsnyilasu csavarokhoz.

L ——
Professional Solutions

Elényok/Kivitel
- hengeres szar
- vezet6csap

Anyag
- HSS gyorsacél

Alkalmazasok/Megjegyzések

. 4212404 Atmend csavarszar furatokhoz, finom fokozat

- 4212405 atmend csavarszar furatokhoz, kdzepes fokozat
- 4212406 menetmeg furatokhoz

Szallitas terjedelme
- M3/M4/M5/M6/M8/M10 méretd sullyeszték,
a tipusnak mmegfelel6 méretekkel DIN HSS Z 1
. 373 3
- muanyag doboz

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | fVerssrézf | Mdanyag
<850 <1.000 §§ <1.200 f § <1.400 <52 <56 <62 >62 ONbZ_etlek "g:':'nvgf' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? f | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ésorverereifl | bronz

4212404

m O
4212405 B
4212406 B O

HEE ]
H R R[]
H RN [

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

4212404 4212405 4212406
Cikkszam Cikkszam Cikkszam

459481 459498 459499

O
OO0

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Felfurdk, sullyeszték, sorjazok, lemezfurdk

Univerzalis faromaro, HSS
Univerzadlis furémaré gyorsacélbdl, kézi furégépekkel torténd alkalmazashoz,
vékony lemezek furasara, lemezben nyilasok bévitésére.

Anyag HSS ]

- HSS gyorsacél il
(] Teljes hossz Szar@ Cikkszam (7] Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,35 94 6,35 A17063 8 90 8 A17062

Hegesztési pont furo, HSS-E
Hegesztésipont furo, kobalt 6tvdzésl gyorsacélbdl.

Anyag gl | (] %)
- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 | <1200 |§ <1.400 f§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | saroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ol ssovoreteif | bronz

mo [ gl (m

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2 Munkahossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

6 28 66 A17067
7 37 74 A17068
8 43 79 A17069
10 47 89 A17070
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