2 Furatmegmunkalé szerszamok
Kézpontfurdk, NC kézpontozok (HSS, HSS-E)

Kivalasztasi segédlet - kozpontfarok, NC kézpontozok

Kozpontfarok

Gyarté Walter Titex Walter Titex Forum Forum Walter Titex StimZet Walter Titex Forum
@ Tartomany (mm) 0,5-12,5 1-5 1-10 1-6,3 1-10 1,6-6,3 0,5-12,5 1-6,3
Tipus A A A A B B R R
Bevonat - TiN - - - - - _
Sullyesztés szoge 60° 60° 60° 60° 60°/120° 60°/120° 60° 60°
Szabvany DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333
Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS HSS HSS HSS

Oldalszam 62 62 62 62 63 63 64 64

Acél < 850 N/mm? | | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | O O | | | O
Acél < 1.200 N/mm? | | O O | O | O
Acél < 1.400 N/mm? O O O O a O O
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | O O | O | O
Ties orvozetel ] ] O O ] O m O
specialis acélok

Ontéttvas | | | O | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | O O | O [ | O
Vorosréz, sargeréz, ™ m 0 0 m 0 m 0O
bronz

Mianyagok | | | O | ] O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

[ | [
) ) )

Hosszu kozpontfarok Balos NC kdzpontozok
kozpontfaro

‘*\

Gyarté Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Nastroje CZ Walter Titex
@ Tartomany (mm) 0,75-5 0,75-4 2-4 0,5-4 2-20 3-16 2-20
Tipus A A A A NC NC NC
Bevonat - - - - - - _
Sullyesztés szdge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 120°
Szabvany - - - DIN 333 LH - - -
Alapanyag

Acél < 850 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | O O O
Acél < 1.400 N/mm? O O O O O O
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | | O O O
Ti ésliljrlvt')ze/tei, m m u m 0 0 0O
specialis acélok

Ontéttvas | | | | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | | | | |
Vorosréz, sargeréz, m u ™ m m u u
bronz

Mlanyagok | | | | | [ | [ | [ |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

N -
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2 Furatmegmunkalé szerszamok
Kézpontfurdk, NC kdzpontozok (HSS, HSS-E)

Koézpontfuro, DIN 333, A, 60°

Kozpontfuré gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s kdzpontfuratok furdsahoz.

Elényok/Kivitel
- Aalak
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 60°-0s

DIN ||y

333-A ? @ &a/

Ki111 K1111TIN 4211414 4211418
—[waren —[waren forum forum

Professional Solutions Professional Solutions

wss || Tin E

HSS
Anyag Anyag Anyag Anyag
- HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | snesevas] fruminum | Wverosrez | | Mianyag
<850 <1.000 <1400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, ";Tﬂ:f’ sargaréz,
2 2 2 )| Hre || mre ) HRC || HRC Dok esonozeteif | bronz

K1111

_ BN BN BE AR
_ BN BN BE BN
O 0oolO
O oo d

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

K1111TIN

4211414

Acél
<1200
N/mm

[

[

L]

L]

=z
EEEN:

OOmm

K1111 K1111TIN 4211414 4211418

Eléfaro @ Szar@ h8 Teljes hossz Munkadarab @-héz Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

0,5 3,15 25 3-4 A07200 - - -

0,8 3,15 25 4-6 A07201 - - -

1 3,15 31,5 6-8 A07202 A07225 350984 351002
1,25 35 L5 8-10 A07203 A07226 350985 -

1,6 4 35,5 10-15 A07204 A07227 350986 351003
2 5 40 15-20 649791 A07228 350987 351004
2,5 6,3 45 20-30 649794 A07229 350988 351005
3,15 8 50 30-40 646142 A07230 350989 351006
4 10 56 40-63 646144 A07231 350990 351007
5 12,5 63 63-100 A07205 A07232 350991 351008
6,3 16 71 100-150 A07206 - 350992 351009
8 20 80 150-250 A07207 - 350993 -

10 25 100 > 250 A07208 - 350994 -

12,5 31,5 125 > 350 A07209 - - -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

Koézpontfaro, DIN 333, B, 120°

Kozpontfuroé gyorsacélbdl, DIN332B szerinti, 60°-0s kdzpontfurashoz, 120°-0s véddsullyesztéssel.

Elénydk/Kivitel
- Balak
- hengeres szar

Miiszaki adatok

+ 120°-0s
Anyag
- HSS gyorsacél
F -
orm
HSS rRH)| |F9 7
B 5 \_)
Ki215 221112
— ||u.u=|urE|=| @ stim zet
TITEX
’f" — t E — E
Acel || acel || Acel || acel |] acel || acal || Acel | Acal woc | [0 Fonservad] [rominim | Vorosrez)] [Mianyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 |} <52 || <56 <62 >62 vozetek nemizs | | srgarez,
N/mm? | | N/mm? | N/me? | nmme f| HRe | HRe || HRC HRC Speqials csonzetsi] | bronz

HE EEE
OE O OO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

[ =
E u

K1215 221112 K1215 221112
El6faro @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam Elofar6 @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] hossz @-hoz [mm] [mm] hossz B-hdz
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 4 35,5 6-8 A07272 - 4 11,2 60 40-63 - A07288
1,25 5 40 8-10 B91364 - 14 67 40-63 A07278 -
16 5 40 10-15 - A07284 5 18 75 63-100 A07279 A07289
' 6,3 45 10-15 A07274 - 18 75 100-150 - A07290
5 6,3 45 15-20 - A07285 63 20 80 100-150 A07280 -
8 50 15-20 A07275 - 8 25 100 150-250 A07281 -
25 8 50 20-30 - A07286 10 31,5 125 > 250 A07282 -
10 56 20-30 A07276 -
315 10 56 30-40 - A07287
11,2 60 30-40 A07277 -

N«



2 Furatmegmunkalé szerszamok
Kézpontfurdk, NC kdzpontozok (HSS, HSS-E)

Koézpontfuro, DIN 333, R

Kozpontfuré gyorsacélbdl, ives, DIN332R szerinti 60°-0s ivelt kdzpontfuratok furasahoz.

Elényok/Kivitel Anyag
- Ralak - HSS gyorsacél
- hengeres szar

Miiszaki adatok

o = |[ ] )] [

- 60°-os ivelt
K1113 4211420
_lwarrer
ey forum
I
Professional Solutions
A B
Acel || acel || Acel || acel |] acel || Acel || Acel | Acal Inox 0| [orcoroved] [rminom | [vorosrez] [ Manyea
<850 |} <1.000 §§ <1.200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 otvozetek, e | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/me? | Nmme f| HRE | HRe || HRC HRC specials bronz

EEllE B B [ AE N EEEN
EZEE OO0 o/o/m 000

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

K1113 4211420 K1113 4211420

El6far6 @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam El6fur6 @ Szar@h8 Teljes Munkadarab  Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] hossz @-hoz [mm] [mm] hossz 0@-hoz

[mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 3,15 25 3-4 A07310 - 3,15 8 50 30-40 A07317 351015
0,8 3,15 25 4-6 A07311 - 4 10 56 40-63 A07318 351016
1 3,15 31,5 6-8 A07312 351010 5 12,5 63 63-100 A07319 351017
1,25 3,15 31,5 8-10 A07313 351011 6,3 16 71 100-150 A07320 351018
1,6 4 35,5 10-15 A07314 351012 8 20 80 150-250 A07321 -
2 5 40 15-20 A07315 351013 12,5 25 100 > 250 A07323 -
2,5 6,3 45 20-30 A07316 351014

—llwaren Ko6zpontfuré hosszu, A, 60°, HSS

P Kozpontfuré gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s kozpontfuratok furasahoz.

N Llsnysk/Kivitel
- Aalak

- hengeres szar
- hosszu kivitel

Anyag HSS ] ? \RD @
- HSS gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ten | Bortstrvas] fruminim. | fVerssrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok esonvozeteif | bronz

EmEO | | | EEENEEBEN

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Eléfaro Szar @ h8 Teljes hossz Munkadarab @-héz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

0,75 3,5 60 4-6 A07344
1 4 60 6-8 A07345
1,5 5 60 8-15 A07346
2 6 80 15-20 325529
2,5 8 80 20-30 A07347
3 8 80 30-40 A07348
4 10 100 40-63 A07350
5 14 120 63-100 A07352

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Furatmegmunkald szerszamok 2
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

Koézpontfaro, hosszi, A, 60° —llwaLTen
Elényok/Kivitel Anyag
- Aalak - HSS gyorsacél

- hengeres szar

Miiszaki adatok [ HSS ] ? @ (7

- 60°-0s
K1411M K1i411L
T —————— T ——

Kdzpontfurd gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s Kézpontfurd gyorsacélbdl, DIN332A szerinti, 60°-0s

kézpontfuratok furdsahoz. 120 mm hosszu kivitel. kézpontfuratok furasahoz. 200 mm hosszu kivitel.
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntsttvas] fAuminium, § fVerosreéz | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 onvozerel; nemas | lsargarez,|
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok esonvizetsif | bronz

EEllE B B O E | E EEE
e B B O E EE EEE

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

K1411M Ki411L K1411M K1411L

Eléfare @ Szar @ h8 Munkadarab Cikkszam Cikkszam El6faro @ Szar @ h8 Munkadarab Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] @-hoz [mm] [mm] 9@-hoz

[mm] [mm]
0,75 3,5 4-6 A07353 - 2,5 8 20-30 A07357 AO07363
1 4 8-10 A07354 - 3 8 30-40 A07358 -
1,5 5 10-15 A07355 - 3,15 8 30-40 - A07364
2 6 15-20 A86112 A07362 4 10 40-63 A07360 AO07365

—llwaren Koézpontfuro, balos, A, 60°, HSS, DIN333

TITEX

Kozpontflroé gyorsacélbdl, DIN332A szerinti 60°-0s kdzpontfuratok furasahoz.

Elénydk/Kivitel
- Aalak
- hengeres szar
- balos

Miiszaki adatok

- 60°-0s
- —
DIN

Anyag 333.A HSS LH4l =T

- HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fontotevas] Jauminim, §f fverosréz,| | Mcanyag
<g50 | <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 tvizetek remes: | Isargarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mme | N/mm2 || HRE |) HRC | HRe || HRC Shedals e bronz

EEEO | | | EEEEEHEN

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

El6faro 0 Szar @ h8 Teljes hossz Munkadarab @-hoz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

0,5 3,15 25 3-4 A07366
0,8 3,15 25 4-6 A07367
1 3,15 315 6-8 A07368
1,6 4 35,5 10-15 A07370
2 5 40 15-20 A07371
2,5 6,3 45 20-30 A07372
3,15 8 50 30-40 A07373
4 10 56 40-63 A07374

e



Furatmegmunkalé szerszamok
Kozpontfurdk, NC kézpontozdk (HSS, HSS-E)

NC kdzpontozo, 90°
NC kdzpontoz6 gyorsacélbdl, 90°-os, furatkdzpontozadshoz és furatélkitoréshez.
Elényok/Kivitel Anyag
- hengeres szar - HSS gyorsacél
Miiszaki adatok HSS ] @ (| @ %
- 90°-0s 90°
A1115 NC9ORNHSS
I WSTRE
—[warres )

O
/\/_—-,_- —
\ia_ -

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Eg’”‘ Bntottvas] fauminium, | ferosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ptizstek| "o | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? ff N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetei] | bronz

ans
o [

O
O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

A1115 NC9ORNHSS A1115 NC9ORNHSS
Horony hossza Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Horony hossza Teljes hossz Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
2 8 40 L64742 - 10 25 89 K49513 -
3 16 50 - A07391 34 89 A07387 A07396
4 12 52 K49500 - 15 30 102 B91663 -
18 55 A07383 A07392 41 102 A07388 A07397
5 15 60 K49504 - 16 46 115 A07389 A07399
21 62 A07384 A07393 20 40 131 L08246 -
6 20 66 K&49511 - 53 131 A07390 -
22 66 A07385 A07394
8 25 79 B91659 -
30 79 A07386 A07395
—i ||wT|§>|<_TE|=1 NC kOZpOI’ItOZO, 120°, HSS

NC kdzpontoz6 gyorsacélbdl, 120°-o0s, furatkdzpontozashoz és furatélkitdréshez.

, -
C O — it
- hengeres szar

Miiszaki adatok

- 120°-0s
120°
Anyag HSS 1 @ ~7
- HSS gyorsacél 1200
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tan | fontstvas] fAuminum, | verssrez,| | Mianyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek Temer || Jsérgaréz)
N/mm? | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Deeiok ésonverereifl | bronz
. Ajanlott D Mérsékelten alkalmas
o h8 Horony hossza Teljes hossz Cikkszam O h8 Horony hossza Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 8 40 A07401 10 34 89 A07406
4 18 55 A07402 12 41 102 A07407
5 21 62 A07403 16 46 115 A07409
6 22 66 A07404 20 35 131 A07408
8 30 79 A07405

o

66

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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