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Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – központfúrók, NC központozók

Központfúrók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Forum Forum Walter Titex StimZet Walter Titex Forum

Ø Tartomány (mm) 0,5–12,5 1–5 1–10 1–6,3 1–10 1,6–6,3 0,5-12,5 1-6,3

Típus A A A A B B R R

Bevonat – TiN – – – – – –

Süllyesztés szöge 60° 60° 60° 60° 60° / 120° 60° / 120° 60° 60°

Szabvány DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333 DIN 333

Alapanyag HSS HSS HSS HSS-Co HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 62 62 62 62 63 63 64 64

Acél < 850 N/mm2        

Acél < 1.000 N/mm2        

Acél < 1.200 N/mm2        

Acél < 1.400 N/mm2       

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox        

Ti és örvözetei,  
speciális acélok        

Öntöttvas        

Al, Mg és ötvözeteik        

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz        

Műanyagok      

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Hosszú központfúrók Balos  
központfúró

NC központozók

Gyártó Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Walter Titex Nástroje CZ Walter Titex

Ø Tartomány (mm) 0,75–5 0,75–4 2–4 0,5–4 2–20 3–16 2–20

Típus A A A A NC NC NC

Bevonat – – – – – – –

Süllyesztés szöge 60° 60° 60° 60° 90° 90° 120°

Szabvány – – – DIN 333 LH – – –

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 64 65 65 65 66 66 66

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2       

Acél < 1.400 N/mm2      

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox       

Ti és örvözetei,  
speciális acélok       

Öntöttvas       

Al, Mg és ötvözeteik       

Vörösréz, sárgeréz, 
bronz       

Műanyagok       

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

K1111 K1111TIN 4211414 4211418
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Munkadarab Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

0,5 3,15 25 3–4 A07200 – – –
0,8 3,15 25 4–6 A07201 – – –
1 3,15 31,5 6–8 A07202 A07225 350984 351002
1,25 3,15 31,5 8–10 A07203 A07226 350985 –
1,6 4 35,5 10–15 A07204 A07227 350986 351003
2 5 40 15–20 649791 A07228 350987 351004
2,5 6,3 45 20–30 649794 A07229 350988 351005
3,15 8 50 30–40 646142 A07230 350989 351006
4 10 56 40–63 646144 A07231 350990 351007
5 12,5 63 63–100 A07205 A07232 350991 351008
6,3 16 71 100–150 A07206 – 350992 351009
8 20 80 150–250 A07207 – 350993 –
10 25 100 > 250 A07208 – 350994 –
12,5 31,5 125 > 350 A07209 – – –

Központfúró, DIN 333, A, 60°​
Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os központfuratok fúrásához.

Előnyök/Kivitel
•	 A alak
•	 hengeres szár

Műszaki adatok
•	 60°-os​

60°

A

​​

RH

K1111 K1111TIN 4211414 4211418

HSS HSS TiN HSS
HSS-

Co

Anyag
•	 HSS gyorsacél

Anyag
•	 HSS gyorsacél
•	 TiN bevonat

Anyag
•	 HSS gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1111           

K1111TIN          

4211414         

4211418         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas 

​

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   62Szerszamkatalogus_2022_1.indb   62 2022. 10. 10.   13:05:242022. 10. 10.   13:05:24



63

2

2Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

K1215 221112
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

1 4 35,5 6–8 A07272 –
1,25 5 40 8–10 B91364 –

1,6
5 40 10–15 – A07284
6,3 45 10–15 A07274 –

2
6,3 45 15–20 – A07285
8 50 15–20 A07275 –

2,5
8 50 20–30 – A07286
10 56 20–30 A07276 –

3,15
10 56 30–40 – A07287
11,2 60 30–40 A07277 –

K1215 221112
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4
11,2 60 40–63 – A07288
14 67 40–63 A07278 –

5 18 75 63–100 A07279 A07289

6,3
18 75 100–150 – A07290
20 80 100–150 A07280 –

8 25 100 150–250 A07281 –
10 31,5 125 > 250 A07282 –

Központfúró, DIN 333, B, 120°​​ 
Központfúró gyorsacélból, DIN332B szerinti, 60°-os központfúráshoz, 120°-os védősüllyesztéssel.

Előnyök/Kivitel
•	 B alak
•	 hengeres szár

Műszaki adatok
•	 120°-os

Anyag
•	 HSS gyorsacél​

Form
B

HSS
60°

A RH
​​

K1215 221112

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1215          

221112         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

K1113 4211420
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

0,5 3,15 25 3–4 A07310 –
0,8 3,15 25 4–6 A07311 –
1 3,15 31,5 6–8 A07312 351010
1,25 3,15 31,5 8–10 A07313 351011
1,6 4 35,5 10–15 A07314 351012
2 5 40 15–20 A07315 351013
2,5 6,3 45 20–30 A07316 351014

K1113 4211420
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3,15 8 50 30–40 A07317 351015
4 10 56 40–63 A07318 351016
5 12,5 63 63–100 A07319 351017
6,3 16 71 100–150 A07320 351018
8 20 80 150–250 A07321 –
12,5 25 100 > 250 A07323 –

Központfúró, DIN 333, R​
Központfúró gyorsacélból, íves, DIN332R szerinti 60°-os ívelt központfuratok fúrásához.

K1113 4211420

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1113         

4211420        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Munkadarab Ø-höz 
[mm]

Cikkszám

0,75 3,5 60 4–6 A07344
1 4 60 6–8 A07345
1,5 5 60 8–15 A07346
2 6 80 15–20 325529
2,5 8 80 20–30 A07347
3 8 80 30–40 A07348
4 10 100 40–63 A07350
5 14 120 63–100 A07352

​

​Központfúró hosszú, A, 60°, HSS  ​​​
Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os központfuratok fúrásához.​

Előnyök/Kivitel
•	 A alak 
•	 hengeres szár
•	 hosszú kivitel

Anyag
•	 HSS gyorsacél

HSS
60°

A RH

HSS
60°

R

​​

RH

Előnyök/Kivitel
•	 R alak
•	 hengeres szár

Műszaki adatok
•	 60°-os ívelt

Anyag
•	 HSS gyorsacél​
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2Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

K1411M K1411L
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

0,75 3,5 4–6 A07353 –
1 4 8–10 A07354 –
1,5 5 10–15 A07355 –
2 6 15–20 A86112 A07362

K1411M K1411L
Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Munkadarab 
Ø-höz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2,5 8 20–30 A07357 A07363
3 8 30–40 A07358 –
3,15 8 30–40 – A07364
4 10 40–63 A07360 A07365

Központfúró, hosszú, A, 60°​​

K1411M K1411L

Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os  
központfuratok fúrásához. 120 mm hosszú kivitel.

Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti, 60°-os  
központfuratok fúrásához. 200 mm hosszú kivitel.

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

K1411M          

K1411L          

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Előfúró Ø 
[mm]

Szár Ø h8 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Munkadarab Ø-höz 
[mm]

Cikkszám

0,5 3,15 25 3–4 A07366
0,8 3,15 25 4–6 A07367
1 3,15 31,5 6–8 A07368
1,6 4 35,5 10–15 A07370
2 5 40 15–20 A07371
2,5 6,3 45 20–30 A07372
3,15 8 50 30–40 A07373
4 10 56 40–63 A07374

​

​Központfúró, balos, A, 60°, HSS, DIN333 ​​​
Központfúró gyorsacélból, DIN332A szerinti 60°-os központfuratok fúrásához.​

Előnyök/Kivitel
•	 A alak
•	 hengeres szár
•	 balos

Műszaki adatok
•	 60°-os

Anyag
•	 HSS gyorsacél

HSS
60°

A LH

HSS
60°

A RH
​​

Előnyök/Kivitel
•	 A alak
•	 hengeres szár

Műszaki adatok
•	 60°-os

Anyag
•	 HSS gyorsacél​
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2 Furatmegmunkáló szerszámok
Központfúrók, NC központozók (HSS, HSS-E)

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

A1115 NC90RNHSS
Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 8 40 L64742 –
3 16 50 – A07391

4
12 52 K49500 –
18 55 A07383 A07392

5
15 60 K49504 –
21 62 A07384 A07393

6
20 66 K49511 –
22 66 A07385 A07394

8
25 79 B91659 –
30 79 A07386 A07395

A1115 NC90RNHSS
Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10
25 89 K49513 –
34 89 A07387 A07396

12
30 102 B91663 –
41 102 A07388 A07397

16 46 115 A07389 A07399

20
40 131 L08246 –
53 131 A07390 –

A1115 NC90RNHSS

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

A1115          

NC90RNHSS         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

NC központozó, 90°​
NC központozó gyorsacélból, 90°-os, furatközpontozáshoz és furatélkitöréshez. 

​

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

2 8 40 A07401
4 18 55 A07402
5 21 62 A07403
6 22 66 A07404
8 30 79 A07405

Ø h8 
[mm]

Horony hossza 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

10 34 89 A07406
12 41 102 A07407
16 46 115 A07409
20 35 131 A07408

​

​NC központozó, 120°, HSS ​​​
NC központozó gyorsacélból, 120°-os, furatközpontozáshoz és furatélkitöréshez.​

Előnyök/Kivitel
•	 hengeres szár

Műszaki adatok
•	 120°-os

Anyag
•	 HSS gyorsacél

HSS
120°

RH
120°

HSS RH
90°

​​

Előnyök/Kivitel
•	 hengeres szár

Műszaki adatok
•	 90°-os

Anyag
•	 HSS gyorsacél​
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