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4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – furatos marók

Keresztfogazású tárcsamarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 10° 10° 10° 10°

Élek száma 16-32 14-28 12-24 24-40

Mérettartomány 50x4 - 200x32 20x4 - 200x25 50x4 - 200x32 20x1,6 - 200x12

Bevonat - - - -

Szabvány DIN 885-A DIN 885-A DIN 885-A DIN 1834

Alapanyag HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co HSS-Co

Oldalszám 405 406 407 408

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik  

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz    

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Homlok-palástmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 40° 30° 30° 30°

Élek száma 4-7 6-10 8-16 8-12

Mérettartomány 40 - 100 40 - 100 40 - 160 40 - 100

Bevonat - - - -

Szabvány DIN 1880 DIN 1880 DIN 1880 DIN 1880

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co

Oldalszám 409 409 409 410

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   403Szerszamkatalogus_2022_1.indb   403 2022. 10. 10.   14:02:542022. 10. 10.   14:02:54



Szerszámkatalógus404

4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Homlok-palástmarók Kétoldalas szögmaró Prizmás vezetékmaró Domború félkörmaró Homorú félkörmaró

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Élek száma 14-22 16-28 14-28 12-14 10-14

Mérettartomány 63 - 160 50 - 100 45° - 60° 50 - 125 50-125

Bevonat - - - - -

Szabvány DIN 1824-A DIN 847 DIN 842 ~ DIN 856 ~ DIN 855-A

Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS

Oldalszám 402 402 403 403 404

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – furatos marók
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4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

4 16 16 A25296
5 16 16 A25297
6 16 16 A25298
8 16 16 A25299
10 16 16 A25300

63

4 18 22 A25301
5 18 22 A25302
6 18 22 A25303
8 18 22 A25304
10 18 22 A25305
12 18 22 A25306
14 18 22 A25307
16 18 22 A25308

80

4 20 27 A25309
5 20 27 A25310
6 20 27 A25311
8 20 27 C28908
10 18 27 A25313
12 18 27 A25314
14 18 27 A25315
16 18 27 C46731
18 18 27 A25317
20 18 27 A25318

100

4 20 32 A25319
5 20 32 A25320
6 20 32 A25321
8 20 32 A25322
10 20 32 A25323
12 20 32 A25324
14 20 32 A25325
16 20 32 A25326
18 20 32 A25327
20 20 32 A25328
25 20 32 A25329

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

5 24 32 A25330
6 24 32 A25331
8 24 32 A25332
10 22 32 A25333
12 22 32 A25334
14 22 32 A25335
16 22 32 A25336
18 22 32 A25337
20 22 32 A25338
25 22 32 A25339
28 22 32 A25340

160

8 24 40 A25342
10 24 40 A25343
12 26 40 A25344
14 26 40 A25345
16 26 40 A25346
18 26 40 A25347
20 26 40 A25348
25 26 40 A25349
32 26 40 A25350

200

8 32 40 A25352
10 32 40 A25353
12 32 40 A25354
14 32 40 A25355
16 32 40 A25356
18 32 40 A25357
20 32 40 A25358
25 32 40 A25359
32 32 40 A25360

​Keresztfogazású tárcsamaró, DIN885A, H
Keresztfogazású tárcsamaró, sűrű fogazású, DIN885A, kobalt ötvözésű gyorsacélból,  
5% kobalt tartalommal, H típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 H típus
•	 sűrű fogosztás
•	 keresztfogazás: 10°

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
885-A

HSSE
Co5

Typ
H

10°

DIN 138
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

4 14 16 A25231
5 14 16 A25232
6 14 16 A25233
8 14 16 A25234
10 14 16 A25235

63

5 16 22 A25237
6 16 22 A25238
8 16 22 A25239
10 16 22 G21889
14 16 22 A25242
16 16 22 A25243

80

4 18 27 A25244
5 18 27 A25245
6 18 27 A25246
8 18 27 A25247
10 18 27 A25248
12 18 27 A25249
14 18 27 A25250
16 18 27 A25251
18 16 27 A25252
20 16 27 A25253

100

4 20 32 A25254
5 20 32 A25255
6 20 32 A25256
8 20 32 A25257
10 20 32 A25258
12 20 32 A25259
16 20 32 A25261
18 20 32 A25262
20 20 32 A25263
22 18 32 A25264
25 18 32 A25265

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

5 22 32 A25266
6 22 32 A25267
8 22 32 A25268
14 22 32 A25271
16 22 32 A25272
18 22 32 A25273
20 22 32 A25274
22 20 32 A25275
25 20 32 A25276

160

6 24 40 A25277
8 24 40 A25278
12 24 40 A25280
14 24 40 A25281
16 24 40 A25282
18 24 40 A25283
20 24 40 A25284
22 22 40 A25285
25 22 40 A25286

200

8 30 40 A25287
10 30 40 A25288
12 30 40 A25289
14 30 40 A25290
18 30 40 A25292
20 30 40 A25293
22 28 40 A25294
25 28 40 A25295

​Keresztfogazású tárcsamaró, DIN885A, H
Keresztfogazású tárcsamaró, ritka fogazású, DIN885A, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
8% kobalt tartalommal, H típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 H típus
•	 sűrű fogosztás
•	 keresztfogazás: 10°

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
885-A

HSS
Co8

Typ
H

10°

DIN 138
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4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

4 12 16 A25361
5 12 16 A25362
6 12 16 A25363
8 12 16 A25364
10 12 16 A25365

63

5 12 22 A25367
6 12 22 A25368
8 12 22 A25369
10 12 22 A25370
12 12 22 A25371
14 12 22 A25372
16 12 22 A25373
18 12 22 A25374

80

4 14 27 A25375
5 14 27 A25376
6 14 27 A25377
8 14 27 A25378
12 14 27 A25380
14 14 27 A25381
16 14 27 A25382
18 14 27 A25383

100

4 14 32 A25385
5 14 32 A25386
6 14 32 A25387
8 14 32 A25388
10 14 32 A25389
12 14 32 A25390
16 14 32 A25392
18 14 32 A25393
20 14 32 A25394

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

6 16 32 A25396
8 16 32 A25397
10 16 32 A25398
12 16 32 A25399
14 16 32 A25400
16 16 32 A25401
18 16 32 A25402
20 16 32 A25403
22 16 32 A25404
25 16 32 A25405
28 16 32 A25406

160

6 18 40 A25407
8 18 40 A25408
10 18 40 B71710
12 18 40 A25410
14 18 40 A25411
16 18 40 A25412
18 18 40 A25413
20 18 40 A25414
25 18 40 A25415
32 18 40 A25416

200

8 24 40 A25417
12 24 40 A25419
14 24 40 A25420
16 24 40 A25421
18 24 40 A25422
20 24 40 A25423
25 24 40 A25424
32 24 40 A25425

​Keresztfogazású tárcsamaró, DIN885A, N
Keresztfogazású tárcsamaró, közepes fogazású, DIN885A, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 normál fogosztás
•	 keresztfogazás: 10°

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
885-A

HSSE
Co5

Typ
N

10°

DIN 138
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50

1,6 24 16 A25434
2 24 16 A25435
2,5 24 16 A25436
3 24 16 A25437

63

1,6 28 22 A25438
2 28 22 A25439
2,5 28 22 A25440
3 28 22 D00626
4 28 22 A25442
5 28 22 A25443
6 28 22 A25444

80

1,6 32 27 A25445
2 32 27 A25446
2,5 32 27 A25447
3 32 27 A25448
4 32 27 A25449
5 32 27 A25450
6 32 27 A25451

100

1,6 36 32 A25452
2 36 32 C05378
2,5 36 32 A55414
4 36 32 A25456
5 36 32 A25457
6 36 32 A25458
8 28 32 A25459

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

125

1,6 40 32 A25460
2 40 32 A25461
2,5 40 32 A25462
3 40 32 A25463
4 40 32 A25464
5 40 32 A25465
6 40 32 A25466
8 32 32 A25467
10 32 32 A25468

160

2 48 40 A25469
2,5 48 40 A25470
3 48 40 A25471
6 48 40 A25474
8 36 40 A25475
10 36 40 A25476
12 36 40 A25477

200

2 52 40 A25478
2,5 52 40 A25479
3 52 40 A25480
4 52 40 A25481
5 52 40 A25482
6 52 40 A25483
8 40 40 A25484
10 40 40 A25485
12 40 40 A25486

​Keresztfogazású tárcsamaró, keskeny, DIN1834, H
Keresztfogazású tárcsamaró, keskeny, sűrű fogú, DIN1834, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, H típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 H típus
•	 sűrű fogosztás
•	 keresztfogazás: 10°

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

Werks-
norm

DIN
1834

HSSE
Co5

Typ
H

10°

DIN 138
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4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

40 32 4 16 K77806
50 36 4 22 K77807
60 40 5 27 K77808
80 45 6 27 K77812
100 50 7 32 K77816

​Homlok-palástmaró W, DIN1880
Homlok-palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacélból, W típus. Felfogás DIN138 
szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 W típus
•	 4–7 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1880

HSSE
Co5

Typ
W

4-7
40°

DIN 138

620275 620278V
HSSE
Co5

Z
6-14

HSS
Co8

Z
8-16

Homlok- palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacél-
ból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Felfogás DIN138 szerint 
menesztőhoronnyal.

Homlok-palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacél-
ból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Felfogás DIN138 szerint 
menesztőhoronnyal.

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 6–14 élű

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 8–16 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
1880

Typ
N

 30°

DIN 138

Homlok-palástmaró N, DIN1880​​
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4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

620275      

620278V      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

620275 620278V
Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám Cikkszám

40
32 6 16 A25571 –
32 8 16 – A25577

50 36 8 22 A25572 A25578
63 40 8 27 A25573 A25579
80 45 10 27 A25574 A25580

100
50 10 32 A25575 –
50 12 32 – A25581

125 56 14 40 – A25582
160 63 16 50 – A25583

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszélesség 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

40 32 8 16 A25593
50 36 8 22 A25594
63 40 10 27 A25595
80 45 10 27 A25596
100 50 12 32 A25592

​

​Homlok-palástmaró HR, nagyoló, DIN1880
Forgácstörős (forgácsosztós) homlok-palástmaró, DIN1880, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, HR típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 HR típus
•	 8–12 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1880

HSSE
Co5

Typ
HR

Z
8-12

 30°

DIN 138
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4

4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 Élszám R 
[mm]

S 
[mm]

d
[mm]

Cikkszám

63
20° 14 1 6 16 A25607
25° 14 1 6 22 A25609
30° 14 1 8 22 A25608

80 25° 16 1 10 22 A25610

100
20° 18 1,5 10 27 A25613
25° 18 1,5 14 27 A25612
30° 18 1,5 14 27 A25611

125 25° 20 2 18 27 A25614
160 25° 22 2,5 22 32 A25615

​Szögmaró, egyoldalas, DIN1824A
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 14–22 élű
•	 egyoldalas

Anyag
•	 HSS gyorsacél

DIN
1824 HSS

Typ
N

Z
14-22 0°

DIN 138

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 Élszám R 
[mm]

d
[mm]

Cikkszám

50
45° 22 8 16 A25634
60° 18 10 16 A25633
90° 16 14 16 A25635

63

45° 24 10 22 A25639
60° 20 14 22 A25637
90° 18 20 22 A25638
120° 16 20 22 A25629

D 
[mm]

0 Élszám R 
[mm]

d
[mm]

Cikkszám

80

45° 26 12 27 A25642
60° 22 18 27 A25640
90° 20 22 27 A25641
120° 20 25 27 A25643

100
60° 24 25 32 A25644
90° 24 32 32 A25645

​Szögmaró, szimmetrikus, kétoldalas, DIN847
Szögmaró, szimmetrikus, kétoldalas, DIN847, gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 
szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 16–28 élű
•	 szimmetrikus

Anyag
•	 HSS gyorsacél

DIN
847 HSS

Typ
N

Z
16-28 0°

DIN 138
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4

4 Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

0 Ø 
[mm]

S 
[mm]

Élszám  d
[mm]

Cikkszám

45°

40 10 14 10 A25669
50 13 16 13 A25670
63 18 18 16 A25671
80 22 20 22 A25672
100 28 22 27 A25673
125 36 24 32 A25663
160 46 28 40 A25666

50°

40 13 14 10 A25674
50 16 16 13 A25675
63 20 18 16 A25660
80 25 20 22 G47947
100 32 22 27 A25677
125 40 24 32 A25665
160 50 28 40 A25667

0 Ø 
[mm]

S 
[mm]

Élszám  d
[mm]

Cikkszám

55°

40 13 14 10 A25678
50 16 16 13 A25679
63 20 18 16 A25680
80 25 20 22 A25662
100 32 22 27 A25681
125 40 24 32 A25682

60°

40 13 14 10 A25683
50 16 16 13 A25684
63 20 18 16 A25685
80 25 20 22 A25661
100 32 22 27 A25686
125 40 26 32 A25664
160 50 28 40 A25668

​Prizmás vezetékmaró, DIN842
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 14–28 élű
•	 homlokon is élezett

Anyag
•	 HSS gyorsacél

DIN
842 HSS

Typ
N

Z
14-28 0°

DIN 138

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​Domború félkörmaró, DIN856~
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 12–14 élű
•	 hátraesztergált kivitel

Anyag
•	 HSS gyorsacél

DIN
≈ 856 HSS

Typ
N

Z
12-14 0°

DIN 138
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413

4

4Marószerszámok
Furatos marók HSS, HSS-E

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50
1 2 14 16 A25696
1,5 3 14 16 A25698
2 4 14 16 A25700

63

2,5 5 12 22 A25701
3 6 12 22 A25702
3,5 7 12 22 A25704
4 8 12 22 A25705
4,5 9 12 22 A25706
5 10 12 22 A25707

80

5,5 11 12 27 A25708
6 12 12 27 A25709
6,5 13 12 27 A25711
7 14 12 27 A25712
8 16 12 27 A25714

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

100

8,5 17 12 32 A25715
9 18 12 32 A25716
9,5 19 12 32 A25717
10 20 12 32 K52734
11 22 12 32 A25719
12 24 12 32 J08176
12,5 25 12 32 F65787

125

15 30 12 32 A25723
16 32 12 32 A25724
18 36 12 40 A25725
20 40 12 32 A25726

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

50
1 6 14 16 A25730
1,6 8 14 16 A25732
2 9 14 16 A25733

63

2,5 10 12 22 A25734
3 12 12 22 A25735
3,15 12 12 22 A25736
3,5 16 12 22 H43578
4 16 12 22 A25738
4,5 18 12 22 A25739
5 20 12 22 A25740

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Élszám  Furat Ø
[mm]

Cikkszám

80

6 24 12 27 A25741
6,3 24 12 27 A25742
7 24 12 27 A25743
8 32 12 27 A25744

100

9 32 12 32 J33024
10 36 12 32 A25746
12 40 12 32 A25747
12,5 40 12 32 K44612

125
16 50 10 32 A25749
20 60 10 32 A25750

​

​Homorú félkörmaró, DIN855A~
Gyorsacélból, N típus. Felfogás DIN138 szerint menesztőhoronnyal.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 10–14 élű
•	 hátraesztergált kivitel

Anyag
•	 HSS gyorsacél

DIN
≈ 855A HSS

Typ
N

Z
10-14 0°

DIN 138
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