
Fémipari szalagfűrészek
Kiváló minőségű WITTMANN KOMET és Pilana fémipari szalagfűrészek raktárról, tekercsben, vagy tetszőleges méretre végtelenítve.

1. Széles szerszámacél és Bi-metál alapanyag választék.

2. Jól képzett, tapasztalt, gyakorlott szakembergárda.

3. Modern, automatikus hegesztőgépek.

4. Megbízható informatikai háttér.

5. Minőségbiztosítási rendszerrel szabályozott folyamat.

6. Rövid vállalási határidők, kis mennyiség akár helyben megvárható!

7. Szállítás – mennyiségi és méretkorlátozás nélkül – futárcsomagban.

Hegesztés - szikraesővel A hegesztési varrat gondos elmunkálása

IDEAL BAS 052 - automatikus szalagfűrész leolvasztva-hegesztő gép, befogható max. 50 mm-s szalag.
IDEAL BAS 050-01 - automatkus, programozható szalagfűrész leolvasztva-hegesztő gép, befogható max. 32 mm-s szalag.

IDEAL BAS 052 és IDEAL BAS 050-01 gépek

A fűrészfog kiigazítása a hegesztési zónában Ellenőrzés, hajlítással Élvédőszalag felhelyezése

Hegeszthető fűrészszalag méretek és keresztmetszetek:

Géptípus BAS050-01 BAS052
Bimetál szalagfűrész / mm 10x0,6 - 32x1,1 10x0,6 - 50x1,3
Korrózióálló acél fűrészlap / mm 10x0,6 - 30x0,5 10x0,6 - 50x0,6
Szalagkés / mm 10x0,6 - 30x0,6 10x0,6 - 50x0,6
Hegeszhető keresztmetszet szénacél  max./ mm2 50 150
Hegeszhető keresztmetszet korr. acél  max./ mm2 15 50

Anyag vastagság [mm] Fogszám/coll
Vario Fix

300 - 600 1,4 / 2 
120 - 350 2 / 3
80 - 140 3 / 4 
60 - 110 4 / 6 
40 - 70 5 / 8 
30 - 60 6 / 10 
30 - 40 8 / 12  8
20-30 8 / 12  10
10-20 10 / 14  14
< 10 18

Fogazat ajánlás tömör anyagok vágásához

Falvastagság
[mm]

Külső átmérő [mm]
20 40 60 80 100 120 150 200 300 500

2 14 14 14/10 14/10 14/10 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10
3 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
4 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8
5 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
6 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
8 10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
15 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
30 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4
50 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
80 3/4 2/3 2/3 2/3
100 2/3 2/3 1,4/2

Fogazat ajánlás csövek, profilok vágásához, fogszám/coll
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szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

10 x 0,65 8, 10, 14, 24
13 x 0,65 6, 8, 10, 14, 24
16 x 0,80 4, 6, 8, 10, 14
20 x 0,80 6, 8, 10, 14

Méretválaszték:

Szerszámacél szalagfűrész
Az alapanyag magasan ötvözött szerszámacél. Flexibilis szalag, edzett fogak. 
A legkülönfélébb alapanyagok darabolására alkalmazható. Fémiparban egyedi illetve 
kisebb szériák darabolására ajánlott.

• Anyagminőség: BS-3 magasan ötvözött szerszámacél
• Alkalmazás: Fémek darabolására, általános üzemi felhasználásra.
• Fogalak: Standardfog (S) 0° homlokszöggel - Univerzálisan alkalmazható. 
• A legtöbb öntöttvas, acélöntvény és acélfajta vágására alkalmas. Egyedi, illetve kisebb 

szériák darabolására ajánlott.

M42 - M51 Bi-Metal szalagfűrészek
A hordozó-szalag nemesíthető acélból, ráhegesztett, erősen ötvözött M42 (HSS-E-Co8) vagy M51 HSS-E-PM-fogazattal. A bimetál 
gyorsacél szalagfűrészekkel 5-10-szeres éltartam növekedés érhető el a szerszámacél szalagokkal szemben 1/3-dal magasabb 
forgácsolósebesség mellett. A leginkább használatos, univerzális  minőségi szalagfűrész; a legtöbb anyag darabolására használható, 
különösen széria vágásokra nagy teljesítmény mellett.

M42 Bi-metál szalagfűrészek 
kis keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1400N/mm2 szakítószilárdságig, 
nemvasfémekhez, vékony falú csövekhez, a fogazat ajánlásunk szerint.
Tiszta sorjamentes vágási felület!
Homlokszög: 0°
Fogosztás: Állandó

Váltó fogazású M42 Bi-metál fűrészszalag kis és 
közepes keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1400N/mm2 szakítószilárdságig, nemvasfémekhez, vékony és 
közepes falú szelvényekhez, a fogazat ajánlásunk szerint. Egyedi és kötegelt vágáshoz.
Nagy vágási teljesítmény, vibrációmentes üzem, kíváló minőségű vágási felület.
Homlokszög: 0°
Fogosztás: Vario

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,90 10, 14
20 x 0,90 10, 14
27 x 0,90 10, 14

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,65 6/10,  8/12,  10/14
20 x 0,90 4/6,  5/8,  6/10,  8/12
27 x 0,90 4/6,  5/8,  6/10,  8/12
34 x 1,10 3/4,  4/6,  5/8,  6/10,  8/12
41 x 1,30 3/4,  4/6,  5/8,  6/10,  8/12

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,65 14, 18
20 x 0,90 14, 18

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

13 x 0,65 6/10,  8/12,  10/14
20 x 0,90 5/8,  6/10,  8/12,  10/14
27x0,90 5/8,  6/10,  8/12,  10/14
34x1,10 5/8,  6/10,  8/12

Méretválaszték:

M42-PREM-N

M42-V (M42-PREM-V)

M42 Regular

M42 Universal
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Váltó fogazású M42 Bi-metál fűrészszalag  
közepes és nagy keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1400N/mm2 szakítószilárdságig, nemvasfémekhez, a fogazat 
ajánlásunk szerint. Egyedi és kötegelt vágáshoz.
Nagy vágási teljesítmény, vibrációmentes üzem, kíváló minőségű vágási felület.
Homlokszög: +10°
Fogosztás: Vario

Váltó fogazású nagy teljesítményű   
M51 Bi-metál fűrészszalag közepes és nagy 
keresztmetszetekhez
Acél alapanyagokhoz 1700N/mm2 szakítószilárdságig, korrózióálló acélokhoz, nikkel és 
titán bázisú ötvozetekhez. Közepes és nagy kerestmetszetű tömör alapanyokhoz.
Nagy vágási teljesítmény, vibrációmentes üzem, kíváló minőségű vágási felület
Homlokszög: +10°
Fogosztás: Vario

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

27 x 0,90 3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 1,4/2,  2/3,  3/4

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

27 x 0,90 3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 2/3,  3/4,  4/6

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

20 x 0,90 4/6
27 x 0,90 2/3,  3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 1,4/2,  2/3,  3/4,  4/6

Méretválaszték:

szélesség x vastagság
[mm]

Fogszám / coll

27 x 0,90 2/3,  3/4,  4/6
34 x 1,10 2/3,  3/4,  4/6
41 x 1,30 1,4/2,  2/3,  3/4,  4/6

Méretválaszték:

M42-Spez SUP V

MPM-SUP V (M51)

M42 Massive

M51 Massive Profi

10°
pozitív

10°
pozitív

Rendelési információ
Megrendeléshez a következő adatokat kérjük megadni:
- a végtelenített fűrészszalag hossza
- a fogszám
- a kiválasztott gyártmány
Igény esetén szaktanácsadással, ajánlattal állunk rendelkezésre.
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SB-5 BM100
Hossz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Szélesség 
[mm]

1 colra eső fogak Cikkszám Cikkszám

300 1,5 25 4 A28065 –
300 1,5 25 6 A28067 –
300 1,5 32 4 A28066 –
300 1,6 32 6 – A28088
350 1,6 32 4 – A28091
350 1,6 32 6 – A28090
350 2 30 4 A28068 –
350 2 30 6 A28069 –
400 2 40 4 A28070 A28092
400 2 40 6 A28071 A28093
450 2 35 4 A28072 –
450 2 35 6 A28073 –
450 2 40 4 – A28095
450 2 40 6 – A28094
500 2 40 4 A28074 A28096
500 2 40 6 A28075 A28097
500 2 40 10 H42328 –
550 2 40 6 H84523 –
600 2,5 50 4 A28077 A28098
600 2,5 50 6 A28078 A28099

Gépi fémfűrészlap, HSS​
Gépi fűrészlap keretes fűrészekhez, gyorsacélból. Szállítható mérettartomány 300 mm-től 1160 mm  hosszméretig.  
A táblázatban nem szereplő méretekre kérje ajánlatunkat.

Felhasználási terület
•	 univerzális fűrészlap a legszélesebb vágási tartományokra

Előnyök/Kivitel
•	 a legnagyobb szilárdságú anyag vágása mellett is hosszú 

élettartamú

Anyag
•	 HSS-DMo5 gyorsacél​ 

SB-5 BM100

Műszaki adatok
•	 SB-5 típus 
•	 homlokszög: 0°

Műszaki adatok
•	 MB100 típus
•	 homlokszög: 0°

HSS-
DM05

1 colra eső fogak
3 3–4 4 6

Hossz 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám Cikkszám

350 2 35 – – – A28112
400 2 35 – – A28113 A28114
450 2 35 – – A28115 A28116
500 2,5 40 – – A28118 A28119
600 2,5 50 A28121 B20855 A28122 –
800 3 70 A28123 – – –

​

​Gépi fémfűrészlap, HSS, P-7
Gépi fűrészlap, gyorsacél, mérsékelten pozitív geometriával. Elsősorban hosszú forgácsú 
alapanyagok vágására ajánlott. Korrózióálló acélok esetén alkalmazása – megfelelő fogosz-
tással – 50 mm2 vágási keresztmetszetig,  csövek esetén 10 mm-es falvastagságig célszerű.​

Műszaki adatok
•	 P-7 típus
•	 homlokszög: +7°

Anyag
•	 HSS-DMo5 gyorsacél HSS-

DM05
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Fűrészlap Alkalmazás
Csomag 
tartalma 
[db]

Cikkszám
Típus  Anyag

Teljes 
hossz 
[mm]

Fogazás 
hossza 
[mm]

Fogosztás 
[mm] Alapanyag

Vágható 
anyagvastag 
[mm]

Vágás jelleg

T 101 A HSS 100 74 2 Hőre lágyuló műanyag 2–20 fi nom, egyenes vágás 5 X12357
T 101 AO HCS 83 56 1,4 Puha faanyag 1,5–15 fi nom, ívelt vágás 5 X12353
T 101 AOF BIM 83 59 1,4 Keményfa 1,5−15 fi nom, ívelt vágás 5 973355
T 101 B HCS 100 74 2,7 Puhafa 3−30 fi nom, egyenes vágás 5 X12347
T 101 BF BIM 100 74 2,7 Kemény faanyag 3–30 fi nom, egyenes vágás 5 564543
T 101 BIF BIM 83 56 1,7 Laminált faanyag 2–30 fi nom, egyenes vágás 5 B17748
T 101 BR HCS 100 74 2,5 Puhafa 3–30 fi nom, egyenes vágás 5 X12348
T 101 BRF BIM 100 74 2,5 Keményfa 3–30 fi nom, egyenes vágás 5 564547
T 101 D HCS 100 74 4–5,2 Puhafa 10–45 fi nom, egyenes vágás 5 X12349
T 102 BF BIM 92 67 1,8 PMMA akril lemez 2–20 fi nom, egyenes vágás 5 973363
T 1044 DP HCS 250 160 4 Puhafa 10–160 gyors, egyenes vágás 3 A55401
T 111 C HCS 100 74 3 Puhafa 4–50 durva, egyenes vágás 5 X12350
T 118 A HSS 92 67 1,1–1,5 Acél, alumínium, színesfém 1–3 durva, egyenes vágás 5 X12360
T 118 AF BIM 92 67 1,1–1,5 Acél, alumínium, színesfém 1–3 fi nom, egyenes vágás 5 185808
T 118 AHM K.F. 83 59 1,1 Rozsdamentes acél 1,5–3 fi nom, egyenes vágás 3 X13252
T 118 B HSS 92 67 1,9–2,3 Acél, alumínium, színesfém 2,5–6 gyors, egyenes vágás 5 X12362
T 118 BF BIM 92 92 1,9–2,3 Acél, alumínium, színesfém 2,5–6 fi nom, egyenes vágás 5 882137
T 118 EFS BIM 83 57 1,4 rozsdamentes acéllemezek 1,5–4 durva, egyenes vágás 5 A96178
T 118 EHM K.F. 83 57 1,4 rozsdamentes acéllemezek 2–5 durva, egyenes vágás 3 973368
T 118 EOF BIM 83 56 1,5 vékony fémlemez 1,5–4 durva, ívelt vágás 5 495836
T 118 G HSS 92 67 0,7 Acél, alumínium, színesfém 0,5–1,5 durva, egyenes vágás 5 X12363
T 118 GFS BIM 83 59 0,8 vékony rozsdamentes 

acéllemezek
0,5–1,5 egyenes vágás 5 B99472

T 119 B HCS 92 67 1,9–2,3 Puhafa 2–15 durva, egyenes vágás 5 X12351
T 119 BO HCS 83 56 2 Puhafa 2–15 durva, ívelt vágás 5 X12352
T 123 XF HSS 100 74 1,2–2,6 Acél, alumínium, színesfém 1,5–10 gyors, egyenes vágás 5 X13490
T 127 D HSS 100 74 3 Alumínium, nemvas fémek 3–15 gyors egyenes vágás 5 X12358
T 144 D HCS 100 74 4–5,2 Puhafa 5–50 gyors, egyenes vágás 5 X12355
T 144 DF BIM 100 74 4–5,2 Keményfa 5–50 gyors, egyenes vágás 5 972665
T 218 A HSS 92 67 1,1–1,5 Acél, alumínium, színesfém 1–3 fi nom, ívelt vágás 5 X12361
T 227 D HSS 100 74 3 Alumínium és nemvas fémek 3–15 fi nom, ívelt vágás 5 X12359
T 234 X HCS 117 91 2–3 Puhafa 3–65 fi nom, egyenes vágás 5 X13512
T 244 D HCS 100 74 4–5,2 Puhafa 5–50 gyors, ívelt vágás 5 X12356
T 301 CD HCS 117 91 3 Puhafa 10–65 fi nom, egyenes vágás 5 X12354
T 301 CHM K.F. 117 97 3,3 Műanyag 10–65 fi nom, egyenes vágás 3 C32223
T 308 B HCS 117 97 2,2 Puhafa 5–50 fi nom egyenes vágás 5 972657
T 308 BO HCS 117 97 2,2 Puhafa 5–50 fi nom, ívelt vágás 5 972658
T 308 BOF BIM 117 90 2,2 Keményfa 5–50 fi nom, ívelt vágás 5 823173
T 318 A HSS 132 106 1,2 Vékony falú acél, 

alumínium profi lokhoz
Ø 65 /1−3 durva, egyenes vágás 5 152678

T 318 AF BIM 132 106 1,1 Vékony falú acél, 
alumínium profi lokhoz

Ø 65 /1−3 durva, egyenes vágás 5 B04859

T 318 B HSS 132 106 2 Fém profi lokhoz Ø 65 /2−6 durva, egyenes vágás 5 972673
T 341 HM K.F. 132 106 4,3 Gipszkarton 5–80 durva, egyenes vágás 3 779288
T 344 D HCS 152 126 4 Puhafa 10–100 gyors, egyenes vágás 5 888267
T 344 DF BIM 152 126 4 Keményfa 10–100 gyors, egyenes vágás 5 730456
T 344 DP HCS 152 126 4 Puhafa 10–100 gyors, egyenes vágás 5 B14167
T 345 XF BIM 132 106 2,4–5 Fa, fémmel 10–65 fi nom, egyenes vágás 5 X13491
T 718 BF BIM 180 154 2 Szendvicspanelek 5–120 durva, egyenes vágás 3 259188
T 744 D HCS 180 154 4 Puhafa 10–135 gyors, egyenes vágás 3 185376

Szúrófűrészlapok 
Minden T befogószárú szúrófűrészgéphez használhatók.

Fűrészlapanyag-jelölések:
• HCS: Magas széntartalmú acél, edzett fogakkal
• HSS: Teljesen átedzett, kiváló minőségű gyorsacél
• BIM: Bimetál ( edzett HSS fogazat, rugalmas szénacél lap)
• K.F.: Keményfém fogazat, rugalmas szénacél hátlap

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   475Szerszamkatalogus_2022_1.indb   475 2022. 10. 10.   14:08:342022. 10. 10.   14:08:34



Szerszámkatalógus476

4

4 Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Típus Anyag

Fűrészlap
Fogosztás
[mm]

Anyag-
vastagság 
[mm]

Max  
vágás-
mélység 
[mm]

Alkalmazás Csomag  
tartalma 
[db]

Cikkszám
Hossz szélesség vastagság Vágható anyag Vágás jellege

S 1111 DF BIM 225 19 1,2 4,3 175 Fa fémmel gyors,  
egyenes vágás

5 593375

S 1111 K HCS 225 19 1,25 8,5 175 tűzifa, szegmentes fa
rönk, nedves faanyag

durva,  
egyenes vágás

5 973371

S 1120 CF BIM 225 22 1,6 2,5−3,2 4−12 175 Fémszerkezetek,  
vastag falú csövek

durva,  
egyenes vágás

5 973370

S 1122 AF BIM 225 19 0,9 1,1 0,7−2 175 Csövek, profilok merülővágás 5 A83654
S 1122 BF BIM 225 19 0,9 1,8 2,5−8 175 Csövek, profilok merülővágás 5 132728
S 1122 EF BIM 225 19 0,9 1,4 1,5−4 175 Csövek, profilok merülővágás 2 152713
S 1122 HF BIM 225 19 0,9 2,5 175 Fa fémmel raklapjavítás 5 593374
S 1141 HM K.F. 225 19 1,25 8,5 175 Gázbeton, abrazív 

anyagok
gyors,  
egyenes vágás

2 F05702

S 1211 K INOX 300 19 1,25 8,5 250 Fagyott anyagok 
vágására

gyors,  
egyenes vágás

1 999842

S 1225 VF BIM 300 19 1,25 1,8−2,6 2,5−10 250 Fém bontási  
munkákhoz

5 973386

S 1241 HM K.F. 300 22 1,5 8,5 250 Gázbeton, abrazív 
anyagok

gyors,  
egyenes vágás

2 973376

S 1243 HM K.F. 300 50 1,5 12,7 250 Abrazív anyagok üreges téglák 
darabolására

1 973381

S 1531 L HCS 240 19 1,5 5 190 Élő fa gyors,  
egyenes vágás

5 186667

S 1542 K BIM 240 19 1,5 8,5 190 Puhafa gyors,  
egyenes vágás

5 107145

S 1617 K HCS 300 19 1,25 8,5 250 Szegmentes tüzifa,  
nedves farönk

gyors,  
durva vágás

5 973377

S 2243 HM K.F. 455 50 1,5 12,7 405 Abrazív anyagok üreges téglák 
darabolására

1 376409

S 2345 X HCS 200 19 1,25 2,4–4 150 Fa finom vágás, 
merúlővágás

5 667255

S 3456 XF BIM 200 19 1,25 2,1–4,3 150 Fa fémmel gyors,  
egyenes vágás

2 973374

S 644 D HCS 150 19 1,25 4,3 100 Puhafa, nem abrazív 
faanyagok

finom,  
ívelt vágás

5 153707

S 918 AF BIM 150 16 0,8 1 1−3 100 Fém, csövek profilok egyenes vágás 5 B08104
S 918 BF BIM 150 16 0,8 1,8 2−8 100 Fém, csövek profilok egyenes vágás 5 973379
S 922 AF BIM 150 19 0,9 1 0,7−3 100 Fém egyenes 

vágások
5 533713

S 922 BF BIM 150 19 0,9 1,8 2,5−8 100 Csövek,profilok gyors vágás 5 147228
S 922 HF BIM 150 19 0,9 2,5 100 Fa  fémmel durva vágás 5 H29263

Szablyafűrészlapok 
Minden S befogószárú szablyafűrészgéphez használhatók.

Fűrészlapanyag-jelölések:
•	 HCS: Magas széntartalmú acél, edzett fogakkal
•	 BIM: Bimetál ( edzett HSS fogazat, rugalmas szénacél lap)
•	 K.F.: Keményfém fogazat, rugalmas szénacél hátlap
•	 INOX: Korrózióálló acél, edzett fogakkal
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4Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

20 0,6 5 48 A28160

25
0,4 8 64 A28162
0,8 8 48 M66219

32

0,3 8 80 M66228
0,4 8 80 M66234
0,5 8 80 M66239
0,6 8 64 A28148
0,8 8 80 M66252
1 8 64 M67899
1,2 8 48 M66254
2 8 48 M66257

40

0,3 10 100 A28171
0,4 10 100 M66263
0,5 10 80 M66266
0,6 10 80 A28174
0,8 10 80 M66284
1,2 10 64 M66296
1,6 10 64 M66297
3 10 48 M66304

50

0,2 13 128 M66309
0,3 13 128 M66313
0,6 13 100 A28184
0,8 13 80 M66323
1 13 80 M66328
1,2 13 80 F48312
1,5 13 80 F48319
1,6 13 64 M66340
2 13 64 A28189
2,5 13 64 M66527
3 13 48 M66543
4 13 48 M66580

63

0,4 16 128 M66609
0,6 16 100 M70315
0,8 16 100 M66632
1 16 100 M66638
1,2 16 80 M66647
1,5 16 80 M66668
1,6 16 80 M66669
2 16 80 M67945
2,5 16 64 M66672
3 16 64 M66673
3,5 16 64 M66676
4 16 64 M66677
5 16 48 M70345

80
0,4 22 160 M66681
0,6 22 128 M66723

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

80

0,8 22 128 M66747
1 22 100 M66797
1,2 22 100 M66883
2,5 22 80 M66891
3 22 80 M66894
3,5 22 64 M66905
4 22 64 M66927
5 22 64 M66953
6 22 64 M66958

100

0,6 22 160 M66981
1 22 128 M66987
1,5 22 100 M67023
1,6 22 100 M67230
2,5 22 100 M67158
3 22 80 M67162
3,5 22 80 M67164
4 22 80 M67166
5 22 80 M67168
6 22 64 L93019

125

0,6 22 160 M67177
0,8 22 160 M67980
1 22 160 M67995
1,2 22 128 M68006
1,5 22 128 M68007
1,6 22 128 M68011
2 22 128 M68014
2,5 22 100 M68021
3 22 100 M68023
4 22 100 M68024
5 22 80 M68040
6 22 100 M68049

160

1,2 32 160 M67234
1,6 32 160 M68055
2,5 32 128 M67251
3 32 128 M67271
5 32 100 M67286

200

1 32 200 M67288
1,2 32 200 M67291
1,6 32 200 M68067
2 32 160 M67298
2,5 32 160 M67309
3 32 128 A28270
4 32 128 M68083
5 32 128 M68072

250
2 32 200 M68090
2,5 32 200 M68096

​Fémkörfűrész, sűrű fogazású, HSS, DIN1837
Acél, vasöntvény, sárgaréz, alapanyagok hornyolására, vékony keresztmetszetek darabo-
lására 900N/mm2 szakítószilárdságig.​

Műszaki adatok
•	 sűrű fogú

Anyag
•	 HSS gyorsacél 

Rendelési információ
A táblázatban nem szereplő átmérő / szélesség / fogszám kombinációk is szállíthatók!  
Kérje ajánlatunkat!

DIN
1837-A

HSS
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4 Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

50

0,4 13 48 A28305
0,5 13 48 M68404
1 13 40 M68426
1,2 13 40 A28310
1,6 13 32 M68465
2 13 40 A28312
2,5 13 32 M68472

63

0,8 16 48 A28318
1 16 48 M68476
1,2 16 40 M68505
1,6 16 40 M68485
2 16 40 M68512
2,5 16 32 M68525
3 16 32 M68531
4 16 32 A28325
5 16 24 A28326

80

0,4 22 64 A28327
0,8 22 64 M68545
1 22 48 M68549
1,2 22 48 M68576
1,6 22 48 M68608
3 22 40 M68704
5 22 32 H43322
5 22 32 A28340
6 22 32 A28341

100 0,8 22 64 M68714

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

100

1 22 64 M68719
1,2 22 64 M68731
1,6 22 48 M68877
2 22 48 M68885
2,5 22 48 A28348
3 22 40 M68889
4 22 40 M68899

125

1 22 80 M68904
1,2 22 80 M68913
2 22 64 M68935
2,5 22 64 M68945
3 22 48 A28359
4 22 48 A28361
5 22 40 A28363
6 22 40 A28365

160

1 32 80 A28366
1,6 32 80 A28368
2 32 64 M68954
2,5 32 64 A28370
3 32 64 M68955
6 32 48 M68958

200

1,2 32 80 A28376
1,6 32 80 A28377
2 32 80 A28378
5 32 64 A28381

​Fémkörfűrész, ritka fogazású, HSS, DIN1838
Alumínium, acél, vasöntvény, sárgaréz, alapanyagok  mély hornyolására,  darabolására 
900N/mm2 szakítószilárdságig.​

Műszaki adatok
•	 ritka fogú

Anyag
•	 HSS gyorsacél 

Rendelési információ
A táblázatban nem szereplő átmérő / szélesség / fogszám kombinációk is szállíthatók!  
Kérje ajánlatunkat!

DIN
1838-B

HSS
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4Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

200 1,8 32 160BW A28399

225

1,6 32 180BW K59309
1,6 32 220BW A28403
2 32 180BW F24901
2 32 220BW A28406

250

2 32 160HZ A28413
2 32 200BW A28415
2 32 240BW A28414
2,5 32 200BW G68259
2,5 40 128HZ A28418

275

2,5 32 220BW D87663
2,5 40 140HZ A28423
2,5 40 220BW A28424
2,5 40 280BW K79271

300

2 32 220BW A28428
2,5 32 160HZ K19896
2,5 32 180BW C38339
2,5 32 220BW A28429
2,5 40 160HZ A28431

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

315

2,5 32 120HZ J78853
2,5 32 160HZ A28438
2,5 32 220BW A28439
2,5 32 240BW A28435
2,5 40 160HZ K63945
2,5 40 240BW A28434

325 2,5 32 200HZ A28440

350

2,5 32 140 A28446
2,5 32 220BW A28447
2,5 32 280BW A28442
2,5 50 180HZ A28443
3 32 160HZ A28453
3 32 180 A51107
3 32 220BW G38708
3 32 280BW A28454

355
2,4 25,4 72 J33709
2,4 25,4 90 J33713

370 3,5 50 120 A28459
400 3,5 50 200HZ A28460

​Fémkörfűrész, nagy teljesítményű
Rendkívül széles méret, alapanyag, fogszám, fogalak, bevonat választék, a legkülönfélébb 
alapanyagok darabolásához.​

Anyag
•	 HSS (HSS-DMo5 (M2) – DIN1.3343) gyorsacél 

Rendelési információ
Igény esetén a fűrésztárcsák különféle bevonatokkal, illetve más átmérő / fogszám / foga-
lak kombinációkkal is rendelhetők. Kérje ajánlatunkat!

HSS

Kiegészítő információk Stark fűrésztárcsákhoz

Furat Ø 
[mm]

Menesztő furatok

32 2/8/45 – 2/9/50 – 2/11/63
38 2/9/55
40 2/8/55 – 4/12/64
45 2/11/66 – 4/11/66
50 4/15/80 – 4/14/85

Standard agyméret kialakítás

Fogalakok

Magyarázat 
A menesztőfuratok mérete, helyzete, száma három adattal definiálható: 
1.	az adott méretű menesztőfuratok száma 
2.	a menesztőfuratok névleges átmérője 
3.	az osztókör átmérő 
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4 Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Szélesség 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Anyag Cikkszám

200
1,8 32 160BW HSS-E B33978
1,8 32 200BW HSS-E J21315

225

1,6 32 220BW HSS-E C43682
2 32 120HZ HSS-E A84513
2 32 180BW HSS-E K59310
2 32 220BW HSS-E J22840

250

2 32 128HZ HSS-E C50286
2 32 160HZ HSS-E B34715
2 32 200BW HSS-E G10341
2 32 240BW HSS-E B00214
2 32 240BW HSS-E G10343
2 40 240BW HSS-E F22250
2,5 32 200BW HSS-E K59307

275 2 32 220BW HSS-E C27692

300
1,6 32 300BW HSS-E B24217
2,5 40 220BW HSS-E C36129

315

2,5 32 160HZ HSS-E C35178
2,5 40 240BW HSS-E K59306
3 40 200HZ HSS-E B50991
3 40 240BW HSS-E D15814

350

2,5 32 160HZ HSS-E A28450
2,5 32 180HZ HSS-E A28452
2,5 32 220BW HSS-E A28448
2,5 32 280BW HSS-E C06522
2,5 40 160HZ HSS-E A28449
2,5 40 180HZ HSS-E A28451
3 32 220HZ HSS-E A79832
3 40 140HZ HSS-E B66429

​Fémkörfűrész, nagy teljesítményű
Rendkívül széles méret, alapanyag, fogszám, fogalak, bevonat választék, a legkülönfélébb 
alapanyagok darabolásához. Korrózióálló acélok, nagy szilárdságú alapanyagok vágására, 
nagy teljesítmény igény esetén.​

Anyag
•	 HSS-E gyorsacél 

Rendelési információ
Igény esetén a fűrésztárcsák különféle bevonatokkal, illetve más átmérő / fogszám / foga-
lak kombinációkkal is rendelhetők. Kérje ajánlatunkat!

HSS-
Co
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4Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Menesztő 
furatok 
[mm]

Cikkszám

85 1,1 15 20 – F35169

130 2,4 20 / 16
20 – A28588
30 – A28584

140 2,4 20 / 12,7
12 – A28590
20 – A28591

150 2,4
20 36 7 / 42 X12852

20 / 16
12 7 / 42 540400
24 7 / 42 A28593

160

1,8 20 / 16 12 6 / 32 618306

1,8/1,2 20
24 6 / 32 823163
48 6 / 32 825433

2,6
20

24 6 / 32 176209
36 6 / 32 X12853
48 6 / 32 152770

20 / 16 12 6 / 32 A28594

165 2,6 30
24 – 528189
36 – 938008
48 – A28596

180 2,6 30
24 – X12849
36 – X12856

184 2,6
16

24 – A28603
36 – A28601
48 – A28604

30
24 – A28605
36 – A28585

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Menesztő 
furatok 
[mm]

Cikkszám

190

2 30
16 7 / 42 861878
24 7 / 42 A28608
48 7 / 42 A28610

2,6

20
24 – X12850
48 – X12857

20 / 16 36 – A28612

30

12 7 / 42 A28611
24 7 / 42 A28586
36 7 / 42 X12851
48 7 / 42 X12858
60 7 / 42 A28607

200 2,8 30
24 7 / 42 A28613
48 7 / 42 A28614

210 2,8 30
36 – 152835
48 – 125318
60 – A28617

230 2,8 30
24 7 / 42 A28624
36 7 / 42 108692
48 7 / 42 108172

235 2,8
30 24 – 152846
30 / 25 60 – F60451

250 3,2 30 60 7 / 42 A28621

Cikkszám X12852

​Keményfémlapkás körfűrészlap, kézi 
körfűrészekhez, Optiline Wood​​​
Hosszú élettartamú körfűrészlap, ideális mindenféle faanyag kiváló minőségű vágására.​

Felhasználási terület
•	 felszerelhető kézi fűrészgépekre, gérvágókra, csúszó gérvágókra és asztali fűrészgépekre

Előnyök/Kivitel
•	 a fűrészlap tágulási hornyai használat közben csillapítják a rezgéseket, ami csökkenti  

a zajt és a hőképződést

Anyag
•	 nemesített acél (> 40 HRC) SK5 hordozólap
•	 keményfém fogazat
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4 Marószerszámok
Gépi fűrészszerszámok

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

150 2 20 / 16 42 A28482
160 2,4 20 / 16 42 D52541
165 2,4 30 42 A78910
180 2,4 30 / 20 48 A28634
184 2,4 30 48 612469

190
2,4 20 / 16 54 A28635
2,4 30 54 124989

200 2,4 30 54 A28639

210
2,3

30
54 TC G B30301

2,4 54 A28640
2,5 80 A28636

216 2,5/1,8 30 80 Z B44790
230 2,4 30 64 A28644

Ø 
[mm]

Vastagság 
[mm]

Furat Ø 
[mm]

Fogszám Cikkszám

235 2,4 30 / 25 64 737766

250
2,4

30
80 TC G A28642

3,2 80 A28651

254
3,2

30
60 A28649

3,2 80 A28647
3,2 96 A28646

260 3,2 30 80 A28643

300
2,4

30
96 TC G J57530

3,2 96 A76508

305
2,3

30
96 B41592

3,2 80 A28648
3,2 96 693233

350 3,2 30 96 A28645

Cikkszám 124989

​Keményfémlapkás körfűrészlap, Multi Material​​​
Univerzálisan használható körfűrészlap, különféle anyagokhoz, például alumíniumhoz, 
színesfémhez, műanyaghoz, epoxigyantához és fához.​

Előnyök/Kivitel
•	 a dilatációs bemetszés használat közben csillapítja a rezgéseket, ami csökkenti a zajt 

és a hőképződést

Anyag
•	 nemesített acél (> 40 HRC) SK5 hordozólap
•	 keményfém fogazat
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4

4Marószerszámok
Piktogram magyarázat

AlCr

AlCr
Bevonat: AlCr

AlCrN

AlCrN
Bevonat: AlCrN

AlTiN

AlTiN
Bevonat: AlTiN

DIN 138

DIN 138 Hengeres felfogó furat, reteszhoronnyal

DIN 1824

DIN
1824

Egyoldalas szögmaró, DIN 138 felfogással

DIN 1833A

DIN
1833A

Szögmaró, szár felé csökkenő, hengeres vagy 
weldon szárral

DIN 1833B

DIN
1833B

Szögmaró, szár felé növekvő, hengeres vagy 
weldon szárral

DIN 1834

DIN
1834

Keresztfogazású tárcsamaró, keskeny, DIN 138 
felfogással

DIN 1835 B
Hengeres szár menesztő (Weldon) lappal

DIN 1837 A

DIN
1837-A

Fémkörfűrész tárcsa, finom (sűrű) fogazással, A 
fogalak

DIN 1838 B

DIN
1838-B

Fémkörfűrész tárcsa, ritka fogazással, B fogalak

DIN 1880

DIN
1880

Homlok-palástmaró, hengeres felfogatás me-
nesztőhoronnyal DIN 138 szerint

DIN 327

DIN
327

Hosszlyukmaró hengeres vagy weldon szárral

DIN 6518

DIN
6518

Negyedkör- profilmaró hengeres vagy weldon 
szárral

DIN 6527-L

DIN
6527-L

Keményfém hosszú szármaró hengeres vagy 
weldon szárral

DIN 6527K

DIN
6527K

Keményfém maró hengeres szárral

DIN 6535 HB
Hengeres szár menesztő (Weldon) lappal ke-
ményfém fúrókhoz, szármarókhoz

DIN 6535-HA
Henger szár keményfém fúrókhoz, szármarók-
hoz

DIN 842

DIN
842

Prizmás vezetékmaró DIN 138 felfogással

DIN 844-K

DIN
844-K

Ujjmaró, rövid, hengeres vagy weldon szárral

DIN 844-L

DIN
844-L

Ujjmaró, hosszú, hengeres vagy weldon szárral

DIN 845K

DIN
845K

Ujjmaró MK szárral, rövid

DIN 845L

DIN
845L

Ujjmaró MK szárral, hosszú

DIN 847

DIN
847

Kétoldalas, szimmetrikus szögmaró, DIN 138 
felfogással

DIN 850

DIN
850

Íves reteszhoronymaró hengeres vagy weldon 
szárral

DIN 851

DIN
851

T-horony maró
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4 Marószerszámok
Piktogram magyarázat

DIN 885-A

DIN
885-A

Keresztfogazású tárcsamaró

DIN ≈ 1889

DIN
≈ 1889

Gömbvégű maró hengeres vagy weldon szárral

DIN ≈ 326

DIN
≈ 326

Hosszlyukmaró MK szárral

DIN ≈ 855A

DIN
≈ 855A

Homorú félkörmaró DIN 138 felfogással

DIN ≈ 856

DIN
≈ 856

Domború félkörmaró DIN 138 felfogással

Előtolás iránya
A maró előtolásának lehetséges irányai

Forgásirány

RH
jobbos

Főél szöge
A főélek szöge a fúróhegyen, a forgács lefutási 
irányát, az előtolási és vágási erőt, valamint 
hőelvezetést illetően van jelentősége.

Gyári szabvány

Werks-
norm

gyári szabvány alapján készült

H típus

Typ
H

H típus: rövid forgácsú és/vagy kemény alap-
anyagok forgácsolására tervezett szerszám

Hengeres szár
Hengeres szár

Homlokélek kialakítása
A forgácsolást végző homlokélek kialakítása

HR típus

Typ
HR

HR típus: Nagyolómarók, finom horonyosztás

HR-F típus

Typ
HR-F

HR-F típus: nagyoló-simító maró, finom horo-
nyosztással

HSC típus

HSC
HSC típus: High Speed Cutting (nagy sebességű 
vágás)

HSS DM05

HSS-
DM05

Vágóanyag: HSS DM05 (gyorsacél, gőzkezelt)

HSS

HSS
Vágóanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High 
Speed Steel rövidítése)

HSS-CO 05

HSSE
Co5

Vágóanyag: HSS-Co (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel, a kobalt részaránya 5%)

HSS-Co 08

HSS
Co8

Vágóanyag: HSS-Co8 (High Speed Steel 8% 
kobaltötvözettel)

HSS-Co

HSS-
Co

Vágóanyag: HSS-Co (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel)

HSS-E

HSS-E
PM

Vágóanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltöt-
vözettel), porkohászati eljárással készült

Inox típus

Typ
Inox

Inox típus: rozsda, sav és hőálló acélok megmun-
kálására alkalmas

ISO 1641

ISO
1641

Ujjmaró, hosszú, hengeres vagy weldon szárral

Marás
Cirkuláris

Marás
Horonymarás

Marás
Lejtőmarás
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4Marószerszámok
Piktogram magyarázat

Marás
Másolómarás

Marás
Nagyoló sarokmarás

Marás
Rampolás

Marás
Sarokmarás

Marás
Sík-nagyolás

Marás
Sík-simítás

Marás
Élletörés marás

MK 1-4
Morse-kúp 1-4

N típus

Typ
N

N típus: univerzális szerszámgeometria

NR típus

Typ
NR

NR típus: nagyoló (forgácsosztós) geometria

Spirálszög
A spirál és a szerszám tengelye által bezárt szög. 
(más néven spirálszög)

TiAIN

TiAIN
Bevonat: TiAlN (titán-alumínium-nitrid)

TiAlSiN

TiAISiN

Bevonat: TiAlSiN

Típus

AL
AL típus: kifejezetten alumíniumhoz

Típus

CB
CB típus: durva nagyoló maró

VHM

VHM
Vágóanyag: VHM (tömör keményfém)

W típus

Typ
W

W típus: elsősorban könnyűfémek forgácsolásá-
ra alkalmas szerszámgeometria

Élek száma

Z
3-4

Az élek száma meghatározó az élenkénti előto-
láshoz
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