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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Kiválasztási segédlet – száras marók

1 élű marók könnyűfémhez Hosszlyukmarók Ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög - - 25° 25° 30° 25°

Élek száma 1 1 2 2 3 2

Mérettartomány 3 - 10 4 - 8 1 - 36 2 - 28 2 - 32 2 - 40

Bevonat - - - AlTiN - -

Szabvány - - DIN 327 DIN 327 DIN 327 ISO 1641

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co8

Oldalszám 374 374 375 375 375 376

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok 

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok   

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 40° 40° 30° 40° 40° 40°

Élek száma 2 3 3 3 3-5 3-5

Mérettartomány 2 - 20 2 - 20 3 - 20 2 - 32 2 - 30 2 - 28

Bevonat - - - - - TiAlN

Szabvány DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8

Oldalszám 377 377 378 378 379 379

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik  

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok  

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 30° 30° 30° 50° 35 °- 40° 40°

Élek száma 3-6 3-6 6-8 4 4-6 2

Mérettartomány 2 - 40 2 - 35 30 - 40 6 - 25 6 - 36 2 - 25

Bevonat - TiAlN - AlCrN - -

Szabvány DIN 844-K DIN 844-K - - DIN 844-K DIN 844-L

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co8

Oldalszám 380 380 381 381 382 382

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok  

Öntöttvas  

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Ujjmarók Gömbvégű marók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 40° 30° 30° 30° 25° 25°

Élek száma 3 4 4 4-6 2 2

Mérettartomány 6 - 20 3 - 40 4 - 40 10 - 32 2 - 32 4 - 20

Bevonat - - TiAlN - - AlTiN

Szabvány DIN 844-L DIN 844-L DIN 844-L - ~ DIN  1889 ~ DIN  1889

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co5 HSS-Co8 HSS-E PM

Oldalszám 382 383 383 384 384 384

Acél < 850 N/mm2      

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2   

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik    

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Gömbvégű marók Nagyoló ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 20° 20° 15° - 35° 30° 30° 30°

Élek száma 2 2 4 4-6 4-5 4-6

Mérettartomány 4 - 32 4 - 32 4 - 20 6 - 32 6 - 30 6 - 32

Bevonat - AlTiN - - AlTiN -

Szabvány - - ~ DIN 1889 DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8

Oldalszám 385 385 386 386 386 386

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2      

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2    

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas      

Al, Mg és ötvözeteik

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Nagyoló ujjmarók Hosszú nagyoló ujjmarók

Gyártó ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS

Spirálszög 30° 30° 30° 30° 30°

Élek száma 4-6 4-6 4 4-6 4-6

Mérettartomány 6 - 32 8 - 32 6 - 20 6 - 30 10 - 32

Bevonat - - AlTiN - -

Szabvány DIN 844-K DIN 844-L DIN 844-L DIN 844-L -

Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co5

Oldalszám 387 388 388 388 389

Acél < 850 N/mm2  

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2 

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox  

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

 

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

3 12 60 A23510
4 12 60 A23511
5 14 60 A23512
6 14 60 A23513

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

7 14 60 A23514
8 14 80 A23515
10 14 80 A23516

​

​1 élű maró könnyűfémhez
Előnyök/Kivitel
•	 1 élű
•	 hengeres, Ø 8 mm-es szár

Anyag
•	 HSS-E gyorsacél

Werks-
norm

HSS-
Co

Typ
W

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

 

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

4 16 / 45 80 A23517

5
16 / 45 80 A23518
16 / 84 120 C00867

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

6 16 / 45 90 A23519

8
16 / 90 120 C00877
30 / 70 100 A23520

​

​1 élű maró könnyűfémhez, hosszú
Előnyök/Kivitel
•	 1 élű
•	 hengeres, Ø 8 mm-es szár

Anyag
•	 HSS-E gyorsacél

Werks-
norm

HSS-
Co

Typ
W

RH
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Hosszlyukmarók, DIN327​​​​
DIN
327

Typ
N RH

​​

220418 220417 AlTiN 230418

HSS
Co8

 25°

HSS-E
PM AlTiN

 25°

HSS
Co8

Z
3

 30°

Hosszlyukmaró, kétélű, DIN327, kobalt 
ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalom-
mal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Hosszlyukmaró, kétélű, DIN327, kobalt 
ötvözésű porkohászati gyorsacélból, AlTiN 
bevonattal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Hosszlyukmaró, háromélű, DIN327, kobalt 
ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tarta-
lommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög 25°

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög 25°

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög 30°

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
•	 AlTiN bevonat

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

220418      
220417 
AlTiN      

230418         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

220418 220417 
AlTiN

230418

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

1 2,5 47 6 A23546 – –
1,5 3 47 6 A23547 – –
2 4 48 6 A23548 H45933 A23767
2,5 5 49 6 A23549 – –
3 5 49 6 A23550 H45936 A23768
3,5 6 50 6 A23551 – A23769
4 7 51 6 A23552 A23627 A23771
4,5 7 51 6 A23553 – A23772
4,8 8 52 6 A23554 – –
5 8 52 6 A23555 A23628 A23774
5,5 8 52 6 A23556 – A23775
6 8 52 6 A23558 A23629 A23777
6,5 10 60 10 A23559 – A23778
7 10 60 10 A23560 H45984 A23779
7,5 10 60 10 A23561 – J43310
7,75 11 61 10 A23562 – –
8 11 61 10 A23563 A23631 A23782
8,5 11 61 10 A23564 – –
9 11 61 10 A23565 – A23783
9,5 11 61 10 A23566 – A23784
9,7 13 63 10 A23567 – –
10 13 63 10 A23568 A23633 A23786
10,5 13 70 12 A23569 – –

220418 220417 
AlTiN

230418

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

11 13 70 12 A23570 – A23787
11,5 13 70 12 A23571 – –
12 16 73 12 A23573 A23634 A23789
12,5 16 73 12 J37996 – –
13 16 73 12 A23574 – A23790
13,5 16 73 12 A23575 – –
14 16 73 12 A23576 A23635 A23791
15 16 73 12 A23577 – A23792
16 19 79 16 A23578 G46320 A23793
17 19 79 16 A23579 – –
18 19 79 16 A23580 H46219 A23794
19 19 79 16 A23581 – –
20 22 88 20 A23582 A23638 A23795
22 22 88 20 A23583 H47033 –
24 26 102 25 A23584 – –
25 26 102 25 A23585 H47037 –
26 26 102 25 A23587 – –
28 26 102 25 A23588 H47040 A23798
30 26 102 25 A23589 – A23799
32 32 112 32 A23590 – A23800
36 32 112 32 A23591 – –

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   375Szerszamkatalogus_2022_1.indb   375 2022. 10. 10.   14:01:252022. 10. 10.   14:01:25



Szerszámkatalógus376

4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 7 54 6 A23949
3 7 54 6 A23950
3,5 10 59 6 A23951
4 11 63 6 A23952
4,5 11 63 6 A23953
5 13 68 6 A23954
5,5 13 68 6 A23955
6 13 68 6 A23956
6,5 16 80 10 A23957
7 16 80 10 A23958
8 19 88 10 A23959
8,5 19 88 10 A23960
9 19 88 10 A23961
10 22 95 10 A23962
11 22 102 12 A23963
12 26 110 12 A23964

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

13 26 110 12 A23965
14 26 110 12 A23966
15 26 110 12 A23967
16 32 123 16 A23968
18 32 123 16 A23969
20 38 141 20 A23970
22 38 141 20 A23971
24 45 166 25 A23972
25 45 166 25 A23973
26 45 166 25 A23974
28 45 166 25 A23975
30 45 166 25 A23976
32 53 186 32 A23977
36 53 186 32 A23978
40 63 196 32 A23979

​

​Ujjmaró, hosszú, 2 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög 25°
•	 hosszú szár
•	 fúrásra is alkalmas

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

ISO
1641

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Ujjmaró könnyűfémhez, DIN844K​​
Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél​

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
W

40°

RH
​​

270618 110418

Z
3

Kétélű, DIN844K, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Háromélű, DIN844K, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 W típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül

Előnyök/Kivitel
•	 W típus
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

270618    

110418    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

270618 110418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 7 51 6 A24024 M00974
3 8 52 6 M29704 M00975
4 11 55 6 M29705 K28215
5 13 57 6 M29707 D10175
6 13 57 6 G31847 A24028
7 16 66 10 M29708 A24029
8 19 69 10 M29716 A24030
9 19 69 10 M29717 A24031
10 22 72 10 G31855 A24032

270618 110418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

11 22 79 12 M29719 –
12 26 83 12 M29720 A24033
13 26 83 12 D10185 –
14 26 83 12 A24025 A24034
15 26 83 12 D10189 –
16 32 92 16 M29721 A24035
17 32 92 16 M29723 –
18 32 92 16 M29724 A24036
19 32 92 16 M29725 –
20 38 104 20 G46292 M00976
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

231418 140418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 7 51 6 – A24070
2,5 8 52 6 – A24071
3 8 52 6 A24058 A24072
4 11 55 6 A24059 A24074
5 13 57 6 A24060 A24076
6 13 57 6 A24061 A24077
7 16 66 10 B56206 A24078
8 19 69 10 A24063 A24079
9 19 69 10 – A24080
10 22 72 10 A24064 A24081
11 22 79 12 – A24082
12 26 83 12 A24065 A24083

231418 140418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

13 26 83 12 – A24084
14 26 83 12 M28931 A24085
15 26 83 12 – A24086
16 32 92 16 A24067 A24087
17 32 92 16 – A24088
18 32 92 16 A24068 A24089
19 32 92 16 – A24090
20 38 104 20 A24069 A24091
22 38 104 20 – A24092
25 45 121 25 – A24093
28 45 121 25 – A24094
32 53 133 32 – G72036

Ujjmaró, 3 élű, rövid, DIN844K​
DIN844K, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár  
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél​​

231418 140418

 30° 40°

Előnyök/Kivitel
•	 3 élű

Előnyök/Kivitel
•	 3 élű

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

231418       

140418       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

Z
3 RH
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

140618 140618 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 3 7 51 6 A24098 A24148
2,5 3 8 52 6 A24099 –
3 4 8 52 6 A24100 A24150
3,5 4 10 54 6 A24101 A24151
4 4 11 55 6 A24102 A24152
4,5 4 11 55 6 A24103 –
5 4 13 57 6 A24104 A24154
5,5 4 13 57 6 A24105 A24155
6 4 13 57 6 A24106 A24156
6,5 4 16 66 10 A24107 A24157
7 4 16 66 10 A24108 A24158
7,5 4 16 66 10 A24109 A24159
8 4 19 69 10 A24110 A24160
8,5 4 19 69 10 A24111 A24161
9 4 19 69 10 A24112 A24162
9,5 4 19 69 10 A24113 A24163

140618 140618 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10 4 22 72 10 A24114 A24164
11 4 22 79 12 A24115 –
12 4 26 83 12 A24116 A24166
13 4 26 83 12 A24117 –
14 4 26 83 12 A24118 A24168
15 4 26 83 12 A24119 A24169
16 4 32 92 16 A24120 A24170
17 4 32 92 16 A24121 –
18 4 32 92 16 A24122 A24172
19 4 32 92 16 A24123 J02245
20 4 38 104 20 A24124 A24174
22 4 38 104 20 A24125 A24175
24 5 45 121 25 A24126 L72766
25 5 45 121 25 A24127 K09338
28 5 45 121 25 – J02267
30 5 46 121 25 K71046 –

Ujjmaró, rövid, 3–5 élű, DIN844K​​
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal  
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 3–5 élű

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

Z
3-5

40°

RH
​​

140618 140618 TiAlN

TiAIN

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél
•	 TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

140618       
140618 
TiAlN       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

120518 120518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 3 7 51 6 A24226 L08059
2,5 3 8 52 6 A24227 A24264
3 4 8 52 6 A24228 A24265
3,5 4 10 54 6 A24229 A24266
4 4 11 55 6 A24230 A24267
4,5 4 11 55 6 A24231 A24268
5 4 13 57 6 A24232 A24269
5,5 4 13 57 6 A24233 A24270
6 4 13 57 6 A24234 A24271
6,5 4 16 66 10 A24235 –
7 4 16 66 10 A24236 L08063
7,5 4 16 66 10 A24237 A24274
8 4 19 69 10 A24238 A24275
8,5 4 19 69 10 A24239 A24276
9 4 19 69 10 A24240 A24277
9,5 4 19 69 10 A24241 –
10 4 22 72 10 A24242 A24279
11 4 22 79 12 A24243 A24280

120518 120518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12 4 26 83 12 A24244 A24281
13 4 26 83 12 A24245 –
14 4 26 83 12 A24246 A24283
15 4 26 83 12 A24247 A24284
16 4 32 92 16 A24248 A24285
17 4 32 92 16 A24249 A24286
18 4 32 92 16 A24250 A24287
20 4 38 104 20 A24251 A24288
22 5 38 104 20 A24252 A24289
24 5 45 121 25 A24253 A24290
25 5 45 121 25 A24254 K46842
26 5 45 121 25 A24255 A24292
28 5 45 121 25 A24256 K69114
30 5 53 121 25 A24257 A24294
32 6 53 133 32 A24258 K46855
35 6 53 133 32 A24259 A24296
36 6 53 133 32 A24260 –
40 6 63 143 32 A24261 –

Ujjmaró, rövid, 3–6 élű, DIN844K​​
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal  
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 3–6 élű​

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH
​​

120518 120518 TiAlN

TiAIN

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél
•	 TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

120518        
120518 
TiAlN        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

30 6 30 90 20 A24223
35 6 30 90 20 A24224
40 8 32 95 25 A24225

​

​Ujjmaró, extra rövid, 6–8 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint. A rövid kinyúlás miatt nagyon merev és stabil 
szerszám.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 6–8 élű
•	 extra rövid kivitel

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Werks-
norm

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 7 57 6 D96263
8 9 63 8 D96265
10 11 72 10 D96266
12 13 83 12 D96267

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 17 92 16 D96268
20 21 104 20 D96269
25 26 121 25 D96270

​

​Ujjmaró, 4 élű, INOX, 50°
Kobalt ötvözésű porkohászati gyorsacélból, AlCrN bevonattal. Hengeres szár menesztő
lappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 Inox típus
•	 4 élű

Anyag
•	 HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
•	 AlCrN bevonat

Werks-
norm

HSS-E
PM AlCrN

Typ
Inox

50°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4 13 57 6 A24301
7 4 16 66 10 A24302
9 4 19 69 10 A24304
10 4 22 72 10 A24305
11 4 22 79 12 A24306
13 4 26 83 12 A24308
14 4 26 83 12 A24309
16 4 32 92 16 A24311

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

17 4 32 92 16 A24312
18 4 32 92 16 A24313
19 4 32 92 16 A24314
20 4 38 104 20 A24315
22 5 38 104 20 A24316
30 5 53 121 25 A24320
32 6 53 133 32 A24321
36 6 53 133 32 A24322

​

​Ujjmaró, rövid, 4–6 élű, DIN844K
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 4–6 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

35°-40°
RH

Ujjmaró könnyűfémhez, hosszú, DIN844L​​
Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél​

DIN
844-L

HSS
Co8

Typ
W

40°

RH
​​

273618 111418

Z
3

Kétélű, DIN844L, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Háromélű, DIN844L, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt 
tartalommal, W típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 W típus
•	 2 élű

Előnyök/Kivitel
•	 W típus
•	 3 élű

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

273618   

111418   

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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Száras marók HSS, HSS-E

273618 111418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 10 54 6 K77848 –
3 12 56 6 K77854 –
4 19 63 6 K77855 –
5 24 68 6 K77856 –
6 24 68 6 K77857 A24444
7 30 80 10 K78403 A24445
8 38 88 10 K77861 A24446
9 38 88 10 – A24447
10 45 95 10 K77867 A24448
11 45 102 12 K77881 –

273618 111418
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

12 53 110 12 K77884 A24449
13 53 110 12 K77885 –
14 53 110 12 K77888 A24450
15 53 110 12 K77894 –
16 63 123 16 K77903 A24451
18 63 123 16 K77905 A24452
20 75 141 20 K77908 A24453
22 75 141 20 K77909 –
25 90 166 25 K77913 –

121518 121518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 4 12 56 6 A24454 A24482
3,5 4 15 59 6 A24455 A24483
4 4 19 63 6 A24456 A24484
4,5 4 19 63 6 A24457 A24485
5 4 24 68 6 A24458 A24486
5,5 4 24 68 6 A24459 A24487
6 4 24 68 6 A24460 K81777
7 4 30 80 10 A24461 –
8 4 38 88 10 A24462 A24490
9 4 38 88 10 A24463 –
10 4 45 95 10 A24464 A24492
11 4 45 102 12 A24465 A24493
12 4 53 110 12 A24466 A24494
13 4 53 110 12 J21386 –

121518 121518 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

14 4 53 110 12 A24467 A24495
16 4 63 123 16 A24468 A24496
18 4 63 123 16 A24469 A24497
20 4 75 141 20 A24470 A24498
22 5 75 141 20 A24471 A24499
24 5 90 166 25 A24472 A24500
25 5 90 166 25 A24473 A24501
26 5 90 166 25 A24474 A24502
28 5 90 166 25 A24475 A24503
30 5 90 166 25 A24476 A24504
32 6 106 186 32 A24477 A24505
36 6 106 186 32 A24478 A24506
40 6 125 205 32 A24479 A24507

Ujjmaró, hosszú, 3–6 élű, DIN844L​​
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal  
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 3–6 élű

121518 121518 TiAlN

TiAIN

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél
•	 TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

121518          
121518 
TiAlN          

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

DIN
844-L

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH
​​

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   383Szerszamkatalogus_2022_1.indb   383 2022. 10. 10.   14:01:462022. 10. 10.   14:01:46



Szerszámkatalógus384

4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 4 60 110 10 D96228
12 4 80 137 12 D96229
14 4 80 137 12 D96230
16 4 100 160 16 M20806
18 5 100 160 16 D96232
20 5 125 191 20 D96233

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

22 5 125 191 20 D96235
25 6 140 216 25 D96236
28 6 140 216 25 D96237
30 6 140 216 25 D96238
32 6 180 260 32 D96239

​

​Ujjmaró, extra hosszú, 4–6 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesztő
lappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 4–6 élű
•	 extra hosszú kivitel

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

Werks-
norm

HSSE
Co5

Typ
N

 30°

RH

Gömbvégű maró, rövid, 2 élű​​
Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű

DIN
≈ 1889

Typ
N

 25°

RH
​​

510418 510417 AlTiN

HSS
Co8

HSS-E
PM AlTiN

DIN1889, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
N típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B 
szerint.

DIN1889, kobalt ötvözésű porkohászati gyorsacélból, AlTiN 
bevonattal, N típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN1835/B szerint.

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
•	 AlTiN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

510418        
510417 
AlTiN    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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Száras marók HSS, HSS-E

510418 510417 
AlTiN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 4 48 6 D89954 –
3 5 49 6 D89962 –
4 7 51 6 A24593 A24615
5 8 52 6 A24595 A24616
6 8 52 6 A24596 A24617
7 10 60 10 A24597 A24618
8 11 61 10 A24598 A24619
9 11 61 10 A24599 A24620
10 13 63 10 A24600 A24621
11 13 70 12 A24601 –
12 16 73 12 A24602 A24622
13 16 73 12 A24603 –

510418 510417 
AlTiN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

14 16 73 12 A24604 K78160
15 16 73 12 A24605 –
16 19 79 16 A24606 K78161
18 19 79 16 A24607 K78162
20 22 88 20 A24608 K78163
22 22 88 20 A24609 –
24 26 102 25 A24610 –
25 26 102 25 A24611 –
28 26 102 25 A24612 –
30 26 102 25 A24613 –
32 32 112 32 A24614 –

511418 511418 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4 11 63 6 A24646 A24667
5 13 68 6 A24647 A24668
6 13 68 6 A24648 A24669
7 16 80 10 A24649 A24670
8 19 88 10 A24650 A24671
9 19 88 10 A24651 A24672
10 22 95 10 A24652 A24673
11 22 102 12 A24653 A24674
12 26 110 12 A24654 A24675
13 26 110 12 A24655 A24676
14 26 110 12 A24656 A24677

511418 511418 
TiAlN

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

15 26 110 12 A24657 A24678
16 32 123 16 A24658 A24679
18 32 123 16 – A24680
20 38 141 20 A24660 A24681
22 38 141 20 – A24682
24 45 166 25 A24662 A24683
25 45 166 25 – A24684
28 45 166 25 A24664 A24685
30 45 166 25 A24665 A24686
32 53 186 32 A24666 A24687

Gömbvégű maró, hosszú, 2 élű​​
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár  
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű

511418 511418 TiAlN

TiAIN

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél
•	 TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

511418        
511418 
TiAlN        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH
​​
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Spirálszög 
[Fok]

Cikkszám

4 11 55 6 15° A24688
5 13 57 6 15° A24689
6 13 57 6 25° A24690
8 19 69 10 25° A24691

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Spirálszög 
[Fok]

Cikkszám

10 22 72 10 35° A24692
12 26 83 12 35° A24693
16 32 92 16 35° A24694
20 38 104 20 35° A24695

​

​Gömbvégű maró, 4 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 4 élű
•	 15-35°-os spirálszög

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
≈ 1889

HSS
Co8

Typ
N

15°-35°
RH

Ujjmaró nagyoló, DIN844K​​​​
DIN

844-K
 30°

RH
​​

128518 128517 AlTiN 124518

HSS
Co8

Typ
HR

HSS-E
PM AlTiN

Typ
HR

HSS
Co8

Typ
NR

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844K, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–ötélű, DIN844K, kobalt ötvözésű por-
kohászati gyorsacélból, AlTiN bevonattal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844K, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
NR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 HR típus
•	 4–6 élű

Előnyök/Kivitel
•	 HR típus
•	 4–5 élű

Előnyök/Kivitel
•	 NR típus
•	 4–6 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
•	 AlTiN bevonat

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

128518    
128517 
AlTiN      

124518     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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Száras marók HSS, HSS-E

128518 128517 
AlTiN

124518

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 4 13 57 6 A24759 K78307 A24793
7 4 16 66 10 A24760 K78308 –
8 4 19 69 10 A24761 K78309 A24794
9 4 19 69 10 A24762 K78313 –
10 4 22 72 10 A24763 K78315 A24796
11 4 22 79 12 A24764 – –
12 4 26 83 12 A24765 A24790 A24798
13 4 26 83 12 A24766 – B27482
14 4 26 83 12 A24767 K78317 A24799
15 4 26 83 12 A24768 – –
16 4 32 92 16 A24769 A24791 A24801
17 4 32 92 16 A24770 – –
18 4 32 92 16 A24771 K78318 A24802
20 4 38 104 20 A24772 K78320 A24803
22 5 38 104 20 A24773 K78332 A24804
24 5 45 121 25 B99618 – –
25 5 45 121 25 A24775 K78333 –
26 5 45 121 25 A24776 – –
28 5 45 121 25 A24777 – –
30 5 45 121 25 A24778 K78335 H67759
32 6 53 133 32 A24779 – A24806

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6
4 13 57 6 K78166
4 13 57 10 K78409

7 4 16 66 10 K78169
8 4 19 69 10 K78175
9 4 19 69 10 K78177
10 4 22 72 10 A24782
11 4 22 79 12 K78189
12 4 26 83 12 A24783
13 4 26 83 12 K78190
15 4 26 83 12 K78191
16 4 32 92 16 A24785

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

17 4 32 92 16 K78192
18 4 32 92 16 K78193
20 4 38 104 20 A24787
22 5 38 104 20 K78194
24 5 45 121 25 K78196
25 5 45 121 25 A24788
26 5 45 121 25 K78197
28 5 45 121 25 K78198
30 5 45 121 25 K78199
32 6 53 133 32 K78200

​

​Ujjmaró nagyoló-simító, 4–6 élű, DIN844K
Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, nagyoló-simító, négy–hatélű, DIN844K, kobalt 
ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, HR-F típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 HR-F típus
•	 4–6 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
HR-F

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

129518 129517 125518
Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

6 4 24 68 6 – K78062 K77976
8 4 38 88 10 A24850 K78065 K77998
10 4 45 95 10 A24851 K78070 K78002
12 4 53 110 12 A24852 K78071 A24714
14 4 53 110 12 A24853 K78072 K78006
16 4 63 123 16 A24854 K78074 K78009
18 4 63 123 16 A24855 K78075 K78011
20 4 75 141 20 A24856 K78077 K78014
22 5 75 141 20 A24857 – K78015
24 5 90 166 25 A24858 – K78016
25 5 90 166 25 A24859 – K78018
26 5 90 166 25 A24860 – J16470
28 5 90 166 25 A24861 – K78020
30 5 90 166 25 A24862 – K78022
32 6 90 186 32 A24863 – –

Ujjmaró nagyoló, hosszú, DIN844L​​​​
DIN

844-L
 30°

RH
​​

129518 129517 125518
DIN 844 K DIN 844 L DIN 844 L

HSS
Co8

Typ
HR

HSS-E
PM AlTiN

Typ
HR

HSS
Co8

Typ
NR

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844L, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négyélű, DIN844L, kobalt ötvözésű por-
kohászati gyorsacélból, AlTiN bevonattal, 
HR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, 
négy–hatélű, DIN844L, kobalt ötvözésű 
gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, 
NR típus. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 HR típus
•	 4–6 élű

Előnyök/Kivitel
•	 HR típus
•	 4 élű

Előnyök/Kivitel
•	 NR típus
•	 4-6 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Anyag
•	 HSS-E-PM porkohászati gyorsacél
•	 AlTiN bevonat

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

129518     

129517      

125518     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 4 60 110 10 K78120
12 4 80 137 12 K78122
14 4 80 137 12 K78125
16 4 100 160 16 K78128
18 4 100 160 16 K78130
20 4 125 191 20 K78131

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

22 5 125 191 20 K78132
25 5 140 216 25 K78133
28 5 140 216 25 K78136
30 5 140 216 30 K78138
32 6 180 260 32 K78142

​

​Ujjmaró nagyoló, extra hosszú, 4–6 élű
Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, négy–hatélű, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 
5% kobalt tartalommal, NR típus. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon),  
DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 NR típus
•	 4–6 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

Werks-
norm

HSSE
Co5

Typ
NR

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 D1 
[mm]

l 
[mm]

L 
[mm]

d 
[mm]

Cikkszám

5

1° 5,7 20 73 10 A24890
2° 6,4 20 74 10 A24891
3° 7,1 20 74 10 A24892
5° 8,5 20 74 10 A24887
7° 9,9 20 80 12 A24893
10° 12,1 20 80 12 A24888

8
5° 13,6 32 98 16 A24899
7° 15,9 32 98 16 A24897
10° 19,3 32 100 20 A24898

12

2° 15,5 50 118 16 A24902
3° 17,2 50 120 20 A24900
5° 20,7 50 120 20 A24889
7° 24,3 50 130 25 A24903
10° 29,6 50 130 25 A24904

20
2° 25,6 80 160 25 A24905
3° 28,4 80 160 25 A24907
7° 39,6 80 165 32 A24909

​

​Kúpos élű maró, 4 élű
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Werks-
norm

HSS
Co8

 25°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

T-horony méret 
[mm]

Élszám Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

11 4 5 6 53,5 10 A24911
12,5 6 6 6 57 10 A24912
16 8 8 6 62 10 A24913
18 8 10 6 70 12 A24914
19 9 8 6 71 12 A24915
21 9 12 6 74 12 A24916
22 10 10 6 75 12 A24917
25 11 14 8 82 16 A24918
28 12 13 8 85 16 A24919
32 14 18 8 90 16 A24920
36 16 17 8 103 25 A24921
40 18 22 10 108 25 A24922
45 20 21 10 113 25 A24923
50 22 28 10 124 32 A24924
60 28 36 10 139 32 A24925

​

​T-horonymaró, DIN851
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal, N típus. Hengeres szár menesz-
tőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 6–10 élű
•	 10°-os keresztfogazás

Alkalmazások/Megjegyzések
* ≠ DIN 851

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
851

HSSE
Co5

Typ
N

Z
6 –10 10°

RH
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391

4

4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​

​Íves reteszhoronymaró
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 6–12 élű
•	 egyenes fogazás: Ø<=7,5mm
•	 10°-os váltó-ferde fogazás: Ø>7,5mm

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
850

HSSE
Co5

Z
6-12

RH

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Élszám Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

7,5
1,5 6 50 6 A24935
2 6 50 6 A24936

10,5
2 6 50 6 A24937
2,5 6 50 6 A24938
3 6 50 6 A24939

13,5
2 6 63 10 A24940
3 6 63 10 A24941
4 6 63 10 A24942

16,5
3 6 63 10 A24943
4 6 63 10 A24944
5 6 63 10 A24945

19,5

3 8 63 10 A24946
4 8 63 10 A24947
5 8 63 10 A24948
6 8 63 10 A24949

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Élszám Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

22,5

4 8 63 10 A24950
5 8 63 10 A24951
6 8 63 10 A24952
8 8 63 10 A24953

25,5
5 8 63 10 A24954
6 10 63 10 A24955

28,5
6 10 63 10 A24956
8 10 63 10 A24957
10 10 71 10 A24958

32,5
6 10 71 12 A24959
8 10 71 12 A24961
10 10 71 12 A24962

38,5 8 10 71 12 A24963

45,5
8 12 71 12 A24964
10 12 71 12 A24965
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 
[Fok]

Élszám l 
[mm]

L 
[mm]

d 
[mm]

Cikkszám

16

45° 10 4 60 12 A24977
50° 10 5 60 12 A24982
55° 10 5,6 60 12 A24985
60° 10 6,3 60 12 A24988
65° 10 6,3 60 12 A24993
70° 10 7 60 12 A24995
75° 10 8 60 12 A24998

20

45° 10 5 63 12 A24978
50° 10 6,3 63 12 A24983
55° 10 7,1 63 12 A24986
60° 10 8 63 12 A24989
70° 10 9 63 12 A24996

25

45° 10 6,3 67 12 A24979
50° 10 8 67 12 A24984
55° 10 9 67 12 A24987
60° 10 10 67 12 A24990
65° 12 10 67 12 A24994
70° 10 11 67 12 A24997
75° 12 10 67 12 A24999
80° 12 10 67 12 A25001

32
45° 12 8 71 16 A24980
60° 12 12,5 71 16 A24991

40
45° 12 10 80 16 A24981
60° 12 16 80 16 A24992

​

​Szögmaró, szár felé csökkenő, DIN1833A
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 10–12 élű
•	 egyenes él

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1833A

HSSE
Co5

Z
10-12 0°

RH
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4

4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

D 
[mm]

0 Élszám l 
[mm]

L 
[mm]

d 
[mm]

Cikkszám

16

45° 10 4 60 12 A25004
50° 12 5 60 12 A25008
55° 10 5,6 60 12 A25011
60° 10 6,3 60 12 A25014
65° 10 6,3 60 12 A25018
70° 10 7 60 12 A25020
75° 10 8 60 12 A25023

20

45° 10 5 63 12 A25005
50° 12 6,3 63 12 A25009
55° 10 7,1 63 12 A25012
60° 10 8 63 12 A25015

25

45° 10 6,3 67 12 A25006
50° 12 8 67 12 A25010
55° 12 9 67 12 A25013
60° 10 10 67 12 A25016
65° 12 10 67 12 A25019
70° 10 11 67 12 A25022
75° 12 10 67 12 A25024

32
45° 12 8 71 16 A25007
60° 12 12,5 71 16 A25017

​

​Szögmaró, szár felé növekvő, DIN1833B
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szár menesztőlappal 
(Weldon), DIN1835/B szerint​

Előnyök/Kivitel
•	 10–12 élű
•	 egyenes él

Anyag
•	 HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN
1833B

HSSE
Co5

Z
10-12 0°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Rádiusz 
[mm]

Fej -Ø 
[mm]

Csúcs Ø 
[mm]

Élszám Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1 8 6 4 60 10 A25025
1,5 9 6 4 60 10 A25026
1,6 9,2 6 4 60 10 C98010
2 10 6 4 60 10 A25028
2,5 11 6 4 60 10 A25029
3 12 6 4 60 12 A25030
3,5 13 6 4 60 12 A25031
4 14 6 4 60 12 A25032
4,5 15 6 4 60 12 A25033
5 16 6 4 60 12 A25034
5,5 19 8 4 67 16 A25035
6 20 8 4 67 16 A25036
6,5 21 8 4 71 16 J48160
7 22 8 4 71 16 A25038
7,5 23 8 4 71 16 A25039
8 24 8 4 71 16 A25040
8,5 25 8 4 85 25 A25041
9 26 8 4 85 25 A25042
9,5 27 8 4 85 25 A25043
10 28 8 4 85 25 A25044
10,5 31 10 4 90 25 A25045
11 32 10 4 90 25 M28934
12 34 10 4 90 25 A25047
12,5 41 16 6 100 25 A25048
13 42 16 6 100 25 A25049
14 44 16 6 100 25 M28938
15 46 16 6 100 25 A25051
16 48 16 6 100 25 A25052
18 52 16 6 112 32 C98011
20 56 16 6 112 32 A25054

​

​Negyedkörprofil-maró, DIN6518
Négy–hatélű, kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4–6 élű
•	 egyenes él

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN
6518

HSS
Co8

0°

RH
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4

4Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Készlet Cikkszám

4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 6 részes A25065

​Ujjmaró készlet, 4 élű, DIN844K, 4–12 mm
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 4 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
•	 Ø 4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 mm méretek

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Készlet Cikkszám

6–20 6 részes A25066

​Ujjmaró készlet, 4 élű, DIN844K, 6–20 mm
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 4 élű

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
•	 Ø 6 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 mm méretek

DIN
844-K

HSS
Co8

Typ
N

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók HSS, HSS-E

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

4–12 6 A25067

​Hosszlyukmaró készlet, 2 élű, DIN327, 25°, 4–12
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos, kerek dobozban. 
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű
•	 fúrásra is alkalmas

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
•	 Ø 4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 mm méretek

DIN
327

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Tartalom 
[mm]

Darab/készlet 
[db]

Cikkszám

6–20 6 A25068

​

​Hosszlyukmaró készlet, 2 élű, DIN327, 25°, 6–20
Kobalt ötvözésű gyorsacélból, 8% kobalt tartalommal, N típus, 6 darabos, szögletes 
dobozban. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN1835/B szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű
•	 fúrásra is alkalmas

Anyag
•	 HSS-E-Co8 gyorsacél

Szállítás terjedelme
•	 Ø 6 / 8 / 10 / 12 / 16 / 20 mm méretek

DIN
327

HSS
Co8

Typ
N

 25°

RH
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