4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

W

)

. =

Keményfém Keményfém ujjmaré
egyéli maré

QGyarté SCT SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp SCT Walter Prototyp grea.r;:?s;
Spiralszég 30° 30° 30° 30° 30° 30° -

Elek szédma 1 2 2 3 2 2 2
Mérettartomany 3-12 2-20 2-20 1,8-20 3-20 2-20 0,5-3175
Bevonat - AICrN TIAIN TIAIN TiAIN AICrN -
Szabvany DIN 6527-L - DIN 6527-K DIN 6527-K DIN 6527-L DIN 6527-L -
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 421 421 422 422 423 423 424

Acél < 850 N/mm? | | | | |

Acél < 1.000 N/mm? | | | | |

Acél < 1.200 N/mm? | | | | |

Acél < 1.400 N/mm? | | | | |

Acél < 52 HRC |

Acél < 56 HRC |

Acél < 62 HRC O

Acél > 62 HRC

Inox O O O O

Ti ésviljrlvéze/tei, 0 0 0 0 0O

specialis acélok

Ontéttvas | O O | a

Al, Mg és 6tvizeteik | O [ |
Vorosréz, sargaréz, u 0O 0
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

414 Szerszamkatalégus



Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

-

F o

_ Keményfém ujjmarék

QGyartd SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp SCT Walter Prototyp SCT
Spiralszég 45° 25° 45° 30° 45° 35° 30°
Elek szédma 2 2 2 3 3 3 3
Mérettartomany 3-20 2-20 6-20 1-3 3-20 2-20 3-20
Bevonat - - - TIAIN - AICrN TiAIN
Szabvany DIN 6527-L - - DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 424 425 425 426 426 427 427

Acél < 850 N/mm? | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | |
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O
<peciisacéok - - -
Ontéttvas O | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | [ | O

\;?’giiréz, sargaréz, ™ ™ m m 0

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

—

_ Keméaném ujjmarék

QGyartd SCT Walter Prototyp SCT SCT SCT SCT SCT
Spiralszég 45° 35° 55° 40°/42° 55° 30° 35°/38°
Elek szédma 3 4 4 4 4 4 4
Mérettartomany 3-16 2-20 4-16 3-20 8-20 3-20 3-20
Bevonat TiAIN AICrN AlCr AlCr AlCr TiAIN TiAIN
Szabvany DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
427 428 428 429 429 430 430
Acél < 850 N/mm? | | | O O | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | O O | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | | | |
Acél < 52 HRC | |
Acél < 56 HRC O

Acél < 62 HRC O

Acél > 62 HRC

Inox O O | | O O
cpeciasacdo 0 0 0 . . ] 0
Ontéttvas | | | | |
Al, Mg és 6tvozeteik O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0

bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

416 Szerszamkatalégus



Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

_ Keményfém ujjmaréok Keményfém gombvégii marok

QGyarté Walter Prototyp SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Spiralszég 50° 45° 50° 50° 45° 30° 30°

Elek szama 3-4 6-8 4-8 6-8 6-8 2 2
Mérettartomany 2-20 8-20 3-25 6-25 6-20 04-5 1-20
Bevonat TiAIN TiAIN TIAISIN TIAISIN TiAIN TiAISIN TiAIN
Szabvany - DIN 6527-L DIN 6527-L - - - DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

O B B m O
O @ B B O
O @ m B O

Acél > 62 HRC

Inox O O O O

Ti és 6rvozetei, O 0 0 O

specialis acélok
Ontéttvas O | | O
Al, Mg és dtvizeteik O

Vorosréz, sargaréz, 0
bronz

MUanyagok

B ajanlott  [J mérsékelten alkalmas



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

_ Keményfém gombvégii marok Keményfém nagyolé ujjmaré

QGyartd Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp SCT SCT SCT
Spiralszég 30° 30° 30° 25° 45° 45°
Elek széma 2 4 4 3 3-6 3-6
Mérettartomany 6-12 3-20 6-16 6-16 4-20 4-20
Bevonat TiAISIN TiAIN TIAISIN - TiAIN AICrN
Szabvany DIN 6527-L - - - DIN 6527-L DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 435 435 436 436 437 437

Acél < 850 N/mm?2
Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm?

O B B ® O
O @ B ® O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

0 @ B H EH B

Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC

Inox O O O

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O |
Al, Mg és 6tvozeteik O | |

Vorosréz, sargaréz, 0 ™
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

418 Szerszamkatalégus



Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

N .
Gyarté Walter Prototyp Walter Prototyp SCT

Spiralszog 30° 35° 44°-45°

Elek széma 2 4 4

Mérettartomany 1-4 5-20 4-16

Bevonat TIAISIN AICrN AICrN

Szabvany - DIN 6527-L -

Alapanyag VHM VHM VHM

Oldalszam 438 438 439

Acél < 850 N/mm?2
Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

O m B B O

Acél > 62 HRC
Inox O

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O |
Al, Mg és 6tvozeteik O

Vorosréz, sargaréz, 0
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

| ,

_ Keményfém szogmaréok

QGyarté Forum Forum SCT Forum SCT
Elek szoge 120° 90° 90° 60° 60°
Elek szédma 4 4 4 4 4
Mérettartomany 4-20 4-20 6-12 4-20 6-12
Bevonat TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Szabvany - - - -

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 440 440 441 441 442

Acél < 850 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | | | |
Acél < 52 HRC O O
Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O O
Ti ésvi’jrlvt')ze/tei, 0 0 0 0 0O
specialis acélok

Ontéttvas | | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | [ |

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

420 Szerszamkatalégus



Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

4L

Keményfém 1 élii maro, DIN6527L, AL

Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

g - Elony?k/ Kivitel OIN | [ v L 2
. 3 - 1él 6527-L 1
Anyag
- keményfém %7/ @: Con ] @
30° 6535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél Inox E‘gg Ontotvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlc_-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereif | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
o Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam o Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 50 6 A25774 8 19 58 8 A25778
4 11 54 6 A25775 10 22 66 10 A25779
5 13 54 6 A25776 12 26 73 12 A25780 4
6 13 54 6 A25777
ST Keményfém hosszlyukmaro, 2 éli, hosszu szaru
TooLsS

AICrN bevonattal, 60 HRC keménységig. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel
- 28l0
- hosszu kivitel "‘r':r':: VHM . g %/
30°
Anyag
- keményfém @: @ Con ] @
- AICrN bevonat L6535-HB |
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] Jauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 f§f <1.400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, "{ZT“VET' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? [ § HRC HRC HRC HRC e ¢ bronz
HEEEEEDO | O8 |
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas
2 Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam (7] Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 3 54 6 B31039 9 10 80 10 K78620
2,5 3,5 54 6 B31115 10 11 80 10 K78627
3 4 54 6 B31121 11 12 93 12 K78630
3,5 4,5 57 6 B31130 12 13 93 12 K78641
4 5 57 6 B31137 13 14 93 14 K78650
5 6 62 6 B31145 14 15 93 14 K78653
55 6,5 62 6 B31124 15 16 108 16 K78656
6 7 62 6 B31123 16 17 108 16 K78659
7 8 68 8 B31120 18 19 108 18 K78664
8 8 68 8 C€39948 20 21 126 20 K78672



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém hosszlyukmaroé, DIN6527K —i|waLTen
[ | (7))@ =] e
MC716 2A MC716 3A

4 z
2 3

Keményfém hosszlyukmaro, kétéll, DIN6527K, TIAIN bevonattal. | Keményfém hosszlyukmaré, haroméll, DIN652 7K, fazettds kivitel,

Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. TiAIN bevonattal. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- 2€l0 - 3éld

- farasra is alkalmas - furasrais alkalmas

Anyag Anyag

- keményfém - keményfém

- TiAIN bevonat - TiAIN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘gg Ontottvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo '_“Z‘l‘_"‘ Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

Els B B B Islinll= |
Bl E B B B ool |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

MC716 2A MC716 3A MC716 2A MC716 3A

Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18 3 50 6 - K77948 7,75 9 58 8 K77931 K77981
2 3 50 6 H29634 H64562 8 9 58 8 G05308 G96323
2,5 3 50 6 K77902 K77951 9 10 66 10 K77933  K77985
2,8 4 50 6 K77906 K77954 9,7 11 66 10 K77935 K77988
3 4 50 6 G46638  K77957 10 11 66 10 J08246  G96316
3,5 4 50 6 K77924  K77958 11,7 12 73 12 K77940 K77989
3,8 5 54 6 K77925 K77959 12 12 73 12 J08250 H64576
4 5 54 6 H24698 K77960 13,7 14 75 14 K77942  K77993
4,8 6 54 6 K77926 K77962 14 14 75 14 - J98738
5 6 54 6 H29641 K77964 15,7 16 82 16 K77943  K77994
5,75 7 54 6 K77927 K77967 16 16 82 16 G79987 K77996
6 7 54 6 H21321  H54669 17,7 18 84 18 - K77999
6,75 8 58 8 - K77969 20 20 92 20 J08251  K78001
7 8 58 8 - K77972

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaro, 2 élii, DIN6527L

DIN w || z %/ R .
6527_LHVHMH " ] . 7 @ ol | yew)
30° 6535-HB

BLW2L MC232

SL1 —i ||LUI=ILTEI=I

ToolLs
} —— e = 3
J
Con ]
6535-HA

TIiAIN bevonattal, 48 HRC keménységig, N tipus. Hengeres szar AICrN bevonattal, 48 HRC keménységig, N tipus.
menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- N tipus - N tipus

- 26l - 26l

- szerszamszar DIN 6535 HB - szerszamszar DIN 6535 HA @ 4mm-ig

- szerszamszar DIN 6535 HB @ 5mm-tél

Anyag Anyag

- keményfém - keményfém K30F

- TiAIN bevonat - AICrN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fontstevas] Jauminium, | fvsrosréz | | Mianyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "gr"“ﬁf' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f | HRC HRC HRC HRC Desiol ¢ bronz

EESlls = § & ogm |

Ells = = ooooogl

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

BLW2L MC232 BLW2L MC232

Elhossz Teljes hossz Szar@ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 6 57 4 - K78735 6 10 57 6 A25891 K78748
2,5 7 57 4 - K78741 7 13 63 8 A25892 -

7 57 4 - K78742 8 16 63 8 A25893 K78749
3 7 57 6 A25886 - 9 16 72 10 A25894 -

7 57 4 - K78744 10 19 72 10 A25895 K78750
35 7 57 6 A25887 - 12 22 83 12 A25896 K78751
4 8 57 4 - K78746 14 22 83 14 A25897 -

8 57 6 A25888 - 16 26 92 16 A25898 K78753
4,5 8 57 6 A25889 - 18 26 92 18 A25899 -
5 10 57 6 A25890 K78738 20 32 104 20 A25900 K78755



Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—

PRAZISION it < n
S 2 éli, szar1/8
f— Keményfém mardé konnylfémhez, TFFAM.
Elényok/Kivitel
- 280

- halfarok homlokél
- hengeres szar

Anyag
- keményfém
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 [} <s6 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC
Elhossz Teljes hossz Cikkszam 0 Elhossz
[mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 3 38,2 A27064 1,4 6
0,6 3 38,2 A27065 a5 6
0,7 3 38,2 A27066 19 7,5
0,8 4 38,2 A27067 2 9
0,9 4 38,2 A27068 2,2 9
1 4 38,2 A27069 2,3 )
1,2 6 38,2 A27071 3 10,5
13 6 38,2 A27072 3,175 10,5
ST Keményfém ujjmaré kénnyiifémhez, 2 élq,

DIN6527L

Keményfém maré konnyifémhez, mini,

[

p
VHM ]

1

)

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis

Ontttvas)

acélok

Aluminium,
nemvas-
fémek

\VOrosréz,|

Mdanyag

és tvizetei

sargaréz,
bronz

H O]

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz

[mm]
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2

Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elényok/Kivitel
- 2€l0

- 1 él kdzponton keresztil

Anyag
- keményfém
Acel || acel || acal || acel |) acel || acal || Acel || Acal
<850 || <1000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC
0 Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam 1] Elhossz
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 57 6 A25940 8 19
3,5 8 57 6 A25941 9 19
4 11 57 6 A25942 10 22
4,5 11 57 6 A25943 12 26
5 13 57 6 A25944 14 26
6 13 57 6 A25945 16 32
7 16 63 8 A25946 20 38

o

424

Inox

Cikkszam

A27073
A27074
A27078
A27079
A27081
A27082
A27085
A27086

DIN z
6527-L] V"M] AL 2 7
A
)
6535-HB

Titan,
titan
stvozetek,

Ontéttvas|

specidlis
acélok

| Aluminium,
nemvas-
fémek

he vt

Vorosréz,f| | Mlanyag
sargaréz,|
bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljeshossz  Szar @
[mm] [mm]
63 8

72 10

72 10

83 12

83 14

92 16
104 20

Cikkszam

A25947
A25948
A25949
A25950
A25951
A25952
A25953

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro konnyiifémhez, hosszu, 2 élii
Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

e i — e A Elényok/Kivitel

- 280

- 1 él kozponton keresztul (

- hosszu kivitel [V:‘i’r'::] VHM AL g

- flrasrais alkalmas L 25°

Anyag @: @ Con ] @
- keményfém 6535-HA

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Ontstevas] Jauminom, | forosrez | | Mianyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 8 38 3 A25954 8 28 80 8 A25959 4
3 12 38 A25955 10 32 90 10 A25960
4 14 50 4 A25956 12 38 100 12 A25961
5 16 57 6 A25957 16 50 115 16 A25962
6 22 65 6 A25958 20 50 125 20 A25963
—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro konnylifémhez,
. e @Xtra hosszu, 2 éli
m Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
Elényok/Kivitel
- 280

- 1 él kdzponton keresztil
- 25°-0s spirdlszdg
- extra hosszu kivitel [

- szerszamszar DIN 6535 HA
- flurasrais alkalmas

Anyag @: @ {on ] @
- VHM keményfém 6535-HA

Werks-} VHM AL g

norm

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngn‘ Bntittvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 | <1200 || <1.400 |§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | Jsaroarez,
N/mmz || N/mm? || g2 || nmm? f| HRe | HRe | HRC HRC Deeiok esowizetei] || bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2 Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

6 35 80 6 A25964 12 60 120 12 A25967
8 45 97 8 A25965 16 65 130 16 A25968
10 50 118 10 A25966 20 75 145 20 883496



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro, mini, 3 éli, DIN6527L
TiAIN bevonattal, 48 HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

z
30°

Anyag
- keményfém @: @ Con ] @
- TIiAIN bevonat 6535-HA

Elényok/Kivitel
- 3éld ‘

DIN

- 1 él kdzponton keresztul 6527-L

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘é:"n‘ Ontstovas] fAuminium, § fvsrosreéz | | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OtVO: f-rlf-k e | Jsdroarez,
N/mm2 || N/mm? | N/mm? | N/mm? f| HRC I HRC || HRC HRC Dok ésorvezereif | bronz

mmmw | | | OOgol ||

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam (] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 38 3 K78760 2 3 38 3 K78911
3 38 3 K78763 2,1 3 38 3 K78916
3 38 3 K78878 2,2 3 38 3 K78921
3 38 3 K78883 2,3 3 38 3 K78929
3 38 3 K78888 2,4 3 38 3 K78934
3 38 3 K78893 2,6 3 38 3 K78948
3 38 3 K78898 2,7 3 38 3 K78950
3 38 3 K78901 2,8 3 38 3 K78951
3 38 3 K78904 2,9 3 38 3 K78952
3 38 3 K78906 3 3 38 3 K78954

ST Keményfém ujjmaroé konnyifémhez, 3 élq,

DIN6527L~

Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elényok/Kivitel r 1
3 6l ‘ss"z'% we ||| 2
- 1 él kdzponton keresztl 45°

Anyag /R @ ()| | yRH)
¥ 6535-HB

- keményfém
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean ¥ fontsttvas] fruminem, | fverosrez | | Mianyag
<850 ||| <1.000 || <1200 |§ <1400 |§ <52 <56 <62 >62 srvczetelc nemves | Jsargaréz,
N/mm? || N/mm? | N/mm? || Nmm? || HRC | HRC |] HRC HRC D elok esowvzetei] | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 57 6 A26030 10 22 72 10 A26035
4 11 57 6 A26031 12 26 83 12 A26036
5 13 57 6 A26032 16 32 92 16 A26037
6 13 57 6 A26033 20 38 104 20 A26038
8 19 63 8 A26034

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Sz4

Mardészerszamok
ras marok keményfémbdl

Keményfém ujjmaro, 3 élii, DIN6527L

s

sl

Con']

6535-HB

=] 2)

MC232

— ||u.u=|urE|=|

£l

/4

35°

Con ]

6535-HA

Hosszu kivitel DIN6527L szerint, AICrN
bevonattal.

Elényok/Kivitel

- 3éld

- 1 él kozponton keresztl

- hosszu kivitel

- szerszamszar DIN 6535 HA @ 4mm-ig
- szerszamszar DIN 6535 HB @ 5mm-tél

Anyag
- keményfém
- AICrN bevonat

)

BLW3L 30S
SLT

—
[

30°
TiAIN bevonattal, N tipus. Hengeres szar
menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB
szerint.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- 3éld

- 1 él kozponton keresztl

Anyag
- keményfém
- TIiAIN bevonat

BLW3L 45S
ScCrT

TooLs

R
(k3

TiAIN bevonattal, N tipus. Hengeres szar
menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB
szerint.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- 3éld

- 1 él kozponton keresztl

45°

Anyag
- keményfém
- TiAIN bevonat

Acél
<1.000
N/mm?

Acél
<1200
N/mm?

Acél
<1400
N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

Acél
>62
HRC

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis
acélok

Inox [ Aluminium, Manyag
nemvas-

fémek

\Vorosréz,
sargaréz,
bronz

Ontottvas)

O 0oolO

(e m

[ =

0o m

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

MC232 BLW3L30S BLW3L 45S MC232 BLW3L30S BLW3L45S
Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam Cikkszam  Cikkszam Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam Cikkszam  Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]
6 57 4 K78966 - - 5 10 57 6 F94127 A26097 A26119
2,5 7 57 4 K78972 - - 6 10 57 6 F94132 A26098 A26120
3 7 57 4 F94115 - - 8 16 63 8 G42699 A26099 A26121
7 57 6 - A26093 A26115 10 19 72 10 G03520 A26100 A26122
35 7 57 4 K78979 - - 12 22 83 12 G03524 A26101 A26123
' 7 57 6 - A26094 A26116 14 22 83 14 - A26102 A26124
4 8 57 4 F94123 - - 16 26 92 16 K78984 A26103 A26125
8 57 6 - A26095 A26117 20 32 104 20 K78986 A26105 -
4,5 8 57 6 - A26096 -




4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaro, & éli, DIN6527L
BERHEE R

6535-HB

MC232 PLSWA4L
— ||u.u=|urE|=| ST

TootLs

S T — I—— —
/4 Con] /4
35 6535-HA o5

Kemeényfém ujjmard, hosszu kivitel, AICrN bevonattal. Kemeényfém ujjmard AICr bevonattal. Hengeres szar meneszté-
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- 48l - 48l

- 1 él kozponton keresztl - spiralszog: 55°

- szerszamszar DIN 6535 HA @ 4 mm-ig - szerszamszar DIN 6535 HB

- szerszamszar DIN 6535 HB @ 5 mm-t6l

Anyag Anyag

- keményfém - keményfém

- AICrN bevonat - AICr bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Hean ¥ hontsttvas] fruminem, | Wverosrez| | Mianyag
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvczetelc remves | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

ENls = BN ojooojo

e = 8 B B 00 | OHN |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

MC232 PLSW4L MC232 PLSW4L
Elhossz  Teljes hossz Szar@ Cikkszam Cikkszam Elhossz  Teljeshossz Szar@ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 7 57 4 K79090 - 6 13 57 6 G57896 A26233
2,5 8 57 4 K79093 - 8 19 63 8 G57897 A26234
3 8 57 4 F64846 - 10 22 72 10 G57901 A26235
3,5 10 57 4 K79094 - 12 26 83 12 K79096 A26236
4 11 57 4 G57882 - 16 32 92 16 K79100 A26237
11 57 6 - A26231 20 38 104 20 G57869 -
5 13 57 6 G57889 C00673

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

ST Keményfém ujjmaré, & élii, DIN6527L
AICr bevonattal. Hengeres szar meneszt6lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
Elénydk/Kivitel
- 48l

- fazetta: 45° p
- spiralszog: 40-42° DIN VHM z
P K 6527-L] 4
Anyag
- keményfém %/ @" Lo ] @
- AICr bevonat 40°742° 6535-HB
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Ontstevas] Jauminom, | forosrez | | Mianyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek; Temar || Jérgaréz)
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

oo 0 im0

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz  Teljeshossz Szar@ Fazetta Cikkszam ] Elhossz  Teljeshossz Szar@ Fazetta Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 8 57 6 0,05 G38729 10 22 72 10 0,25 G31965
3,5 10 57 6 0,05 G38731 12 26 83 12 0,3 G32051
4 11 57 6 0,05 G38734 14 26 83 14 0,35 G38751
4,5 11 57 6 0,07 G38739 16 32 92 16 0,4 G32072
5 13 57 6 01 G38740 18 32 92 18 0,45 G38754
6 13} 57 6 01 G38745 20 38 104 20 0,5 G32076
8 19 63 8 0,2 G38748

SLT Keményfém ujjmaré, 4 élii, DIN6527L

AlCr bevonattal. Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
R — Elényok/Kivitel
- 4 él
- spiralszdg: 55°
. - lro DIN z
fazetta: 45 65271 VHM . y)

Anyag
- keményfém %/ %z {on ] @
- AlCr bevonat 55° 6535-HB

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttlggg Bntittvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g ssonvozeteif | bronz

oo 0 mm [ O]

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljes hossz Szar @ Fazetta  Cikkszam ] Elhossz Teljes hossz Szar @ Fazetta  Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

8 19 63 8 0,13 A26219 14 26 83 14 0,25 A26222
10 22 72 10 0,16 A26220 16 32 92 16 0,3 M29557
12 26 83 12 0,2 A26221 20 38 104 20 0,3 M29559



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaré, 4 éli, DIN6527L SL7
Anyag
- keményfém
- TiAIN bevonat
DIN z N
on [VHM }. ANAES \=H)
6535-HB
BLWA4L 30S BLW4L 38V
.
/4 !
%
30°
Kemeényfém ujjmard TiAIN bevonattal. Hengeres szar meneszté- Kemeényfém ujjmard TiAIN bevonattal. Hengeres szar meneszté-
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- 4éll - 4l
- spiralszog: 30° - spiralsz6g: 35-38°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean ¥ fontsttvas] fruminem, | fverosrez | | Mianyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek i | SR
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz

EIn u & & oom |
EEd s nm nn oom |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

BLW4L 30S BLWA4L 38V BLW4L 30S BLWA4L 38V

Elhossz Teljeshossz Szar®@ Cikkszam  Cikkszam Elhossz Teljeshossz Szar@ Cikkszam  Cikkszam

[mm]  [mm] [mm] mm]  [mm] [mm]

3 8 57 6 A26247 B09114 10 22 72 10 A26254 B09127
3,5 10 57 6 A26248 - 12 26 83 12 A26255 B12459
4 11 57 6 A26249 B09120 14 26 83 14 A26256 B12453
4,5 11 57 6 A26250 = 16 32 92 16 A26257 B09102
5 13 57 6 A26251 B09121 18 32 92 18 A26258 B12467
6 13 57 6 A26252 B09123 20 38 104 20 A26259 D97674
8 19 63 8 A26253 B09125

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

4L

Keményfém ujjmaré, hosszu, 3-4 éll, Supreme
TiAIN bevonattal, N 50 tipus. Hengeres szar DIN6535/HA szerint

—_ |IUJI=ILTEI=|

Elénydk/Kivitel

- N 50 tipus

- 3-48l0

- 1 él kdzponton keresztl
- spiralszdg: 50°

Werks- r4
e - . o %/
’ ’ J 50°
D
o

Anyag
- keményfém {on ] @
- TiAIN bevonat 6535-HA

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <56 <62 >62 vozetek, Temec | fséroarez,
N/mm2 | | Nmm? | | n/mem? || nmm2 || HRC || HRe J) HRC || HRC Spedals ¢ bronz
EmEw | | OO0 | |
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas
o Elszam Elhossz  Teljeshossz Szar@ Cikkszam o Elszam Elhossz  Teljeshossz Szar@ Cikkszam A
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 3 7 57 6 G05132 8 4 19 80 8 H89782
2,5 3 8 57 6 K79134 9 4 19 100 10 K79230
3 3 8 57 6 GO5144 10 4 22 100 10 K79234
3,5 3 10 57 6 K79149 11 4 26 100 12 K79240
4 3 11 57 6 K79154 12 4 26 100 12 K79244
4,5 3 11 57 6 K79188 14 4 26 104 14 K79252
5 3 13 57 6 K79190 16 4 32 115 16 K79256
6 4 13 65 6 K79218 20 4 38 125 20 K79258
7 4 16 80 8 J60144
ST Keményfém ujjmaro, simité, DIN6527L

TiAIN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel
- 6-8éld r
 emirAleon . o DIN z
spiralszog: 45 6527-L VHM . 68
Anyag
- keményfém %" {on ] @
- TIiAIN bevonat 45° Les35-HB |
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean ¥ fontsttvas] fauminem, | Wverosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek; Temar || Jérgaréz)
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
0 Elszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam 0 Elszam Elhossz Teljes hossz Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 6 19 63 8 A26303 16 6 32 92 16 A26307
10 6 22 72 10 A26304 18 8 32 92 18 A26308
12 6 26 83 12 A26305 20 8 38 104 20 A26309
14 6 26 83 14 A26306



Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

_lwacren Keményfém ujjmaré, hosszi, simito, 4-8 éld,
DIN6527L, Advance

TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elénydk/Kivitel
- H-tipus

- 4-8éll

. eniraleoiiae £Q° DIN z Typ

spiralszég: 50 o527l | VEM . 48 u
 J J

Anyag %
- keményfém @/ + lrong @
- TIAISIN bevonat 50° 8535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgfm‘ Bntottvas] Jauminium, | IVerosréz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWEZ_eglek ";T“:f' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? § HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

- /o/m/m/mol | | [ ||

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz  Teljeshossz Szar@  Cikkszam Elhossz  Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 4 8 57 6 K79721 12 6 26 83 12 K79759

4 4 11 57 6 K79734 16 6 32 92 16 K79763

5 4 13 57 6 K79748 20 8 38 104 20 K79765

6 6 13 57 6 K79751 25 8 45 121 25 K79768

8 6 19 63 8 K79754

10 6 22 72 10 K79757

—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro, extra hosszu, simito, 6-8 élii,

DIN6527L, Advance

TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elényok/Kivitel
- H-tipus
- 6-8éld

- spiralszég: 50°
- extra hosszU kivitel Werks- 11 yum . e z
norm H 6-8
- J L J

Anyag

- keményfém %/ %" {on ] @

- TiAISIiN bevonat 50° 6535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T{Eﬂ Bntottvas] Jauminium, | [Verssrézf | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |§ <52 <56 <62 >62 prvzstek, Mo | fsaroarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC esiok esonvozetel] | bronz

o om/m/mol | | | [

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Cikkszam Elhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 6 26 75 6 K79830 16 6 66 130 16 K79860
8 6 36 80 8 K79833 20 8 80 145 20 K79861
10 6 46 100 10 K79849 25 8 90 153 25 K79862
12 6 55 110 12 K79858

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

SLT Keményfém ujjmard, extra hosszu, simito, 6-8 éli
TiAIN bevonattal, 54HRC keménységig. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel
- 6-8¢él0
- spiralszog: 45° )
P Werks- Z
extra hosszu kivitel norm VHM 68
—
Anyag
- keményfém %/ %" {on ] @
- TIiAIN bevonat 45° L6535-H |
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt:g'; Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "g'ngs' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok é bronz

o EEEE | | OO®8 |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam  Elhossz  Teljes hossz Cikkszam o Elszam  Elhossz  Teljeshossz Szar 0@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 6 36 80 6 A26378 12 6 65 120 12 A26381
8 6 46 90 8 A26379 16 6 80 140 16 A26382
10 6 50 100 10 A26380 20 8 94 160 20 A26383
—i|waren Keményfém gombvégi mard, 2 éli, mini, HSC

TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

f‘——=;ﬂ Nagy sebességi forgacsolashoz is alkalmas.

Elényok/Kivitel

- Advance tipus

- 28l0

- 1 él kozponton keresztl

X . o ° Werks- V4

spiralszég: 30 norm || VHM HSC 5

Anyag

. keményfém %/ @ Conl @

- TIAISIN bevonat L3 J B535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgg Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OWEZ_eglek T | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC eeiok ¢ bronz

- /o/m/m/mol | | [ ||

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 Elhossz Hasznos hossz Nyak @ Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,4 0,3 1 0,4 38 4 K79930
0,6 0,5 2 0,6 38 4 K79938
0,8 0,6 2 0,8 38 4 K79939
0,8 2 1 50 4 K79946
1 0,8 5 1 50 4 K79948
0,8 8 1 50 4 K79957
1,2 4 1,5 50 4 K79961
1,5 1,2 8 1,5 50 4 K79966
1,2 12 1,5 50 4 K79969

4L




4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

(] Elhossz Hasznos hossz Nyak @ Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1,6 3 2 50 4 K79972
5 1,6 6 2 50 4 K79978
1,6 10 2 50 4 K80202
1,6 16 2 50 4 K80204
2,4 8 3 50 4 K80207
3 2,4 16 3 50 4 K80213
2,4 25 3 50 4 K80217
. 4 10 4 65 6 K80220
4 20 4 65 6 K80222
5 5 20 5 65 6 K80228
—l|lwaLTen Keményfém gombvégii maro, 2 éli, DIN6527L

TiAIN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

- Advance tipus
- 26éll

- 1 él kdzponton keresztil \
. <piralezda: 20° DIN YA
spiralszog: 30 6527-L VHM

-

Anyag
- keményfém @; @ Con ] @
- TIiAIN bevonat 6535-HA

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosreéz | | Mlanyag
<850 ||| <1.000 f § <1.200 ||| <1.400 <52 <56 <62 >62 h: Z Cfgl‘_‘s“ e | Jsaroarez,
N/mm2 | | N/mm? | N/mm? | | N/mm?f | HRC HRC HRC HRC Deslol csenvizerei| | bronz

EEEE | | | OOolog

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam (] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 3 38 3 G04994 8 16 63 8 K80287
15 3 38 3 K80270 9 16 72 10 K80288
2 6 38 3 G04995 10 19 72 10 K80290
2,5 7 38 3 K80277 12 22 83 12 K80293
3 7 38 3 K80279 14 22 83 14 K80295
4 8 57 6 K80281 16 26 92 16 K80296
5 10 57 6 K80283 18 26 92 18 K80298
6 10 57 6 G04997 20 32 104 20 K80299
7 13 63 8 H74284

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém gombvégi maré, 2 éli, DIN6527L
. TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
| S - Elényok/Kivitel
- Advance tipus
- 26éll
- 1 él kozponton keresztl 3
. enirdlefine 2A0 DIN z
spiralszég: 30 es27-Ll| Vi . P 7
Anyag
- keményfém @; @ [on] @
- TiAISIiN bevonat 6535 HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fontottvas] Jauminim, | fvsrosréz | | Mianyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, "é?'“:is' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | g2 | nmm2 || HRC || HRe | HRC || HRC e ¢ bronz
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas
2 Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 4,8 80 6 K80318
8 6.4 100 8 K80323
10 8 100 10 K80326
12 9,6 100 12 K80329
—i|waren Keményfém gombvégi maro, hosszu, 4 élu

TiAIN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 4 élG

- 1 él kozponton keresztul

- spiralszdg: 30°
- hosszU szaru kivitel "‘r':r':: VHM . i

- J 30°
Anyag
- keményfém U2 @ on] @
- TiAIN bevonat 6535-HA

Sl =Tz =] =
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC spedals stz bronz
mEmEE | | O0O00O0
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 80 6 G04977 9 19 100 10 K80438
4 11 80 6 G04983 10 22 100 10 J14563
5 13 80 6 K80385 12 26 100 12 K80498
6 13 80 6 G04989 16 32 100 16 K80502
7 16 100 8 K80387 20 38 125 20 K80503
8 19 100 8 K80435

R



Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém gombvégi maré, 4 éli, XL

—i |IUJI=ILTEI=|
TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

S——y—

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 4 él0

- 1 él kozponton keresztl
- spiralszog: 30°

Werks-
norm VHM
R

Anyag
- keményfém @: {on ] @
- TiAISIiN bevonat 6535-HA

=K
®

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt:g'; Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "g'ngs' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | | n/mm? || HRC || HRC || HRC || HRC *Bcelokc : bronz
-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas
Elhossz Hasznos hossz Nyak @ Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 4,8 18 59 63 8 K80333
8 6,4 24 7,8 72 10 K80337
10 8 30 9,8 83 12 K80342
12 9,6 36 11,8 83 12 K80346
16 12,8 42 15,8 82 16 K80353
P — e e e - P g o
Wy Keményfém ujjmare, nagyolo, 3 éli, 25
Keményfém forgacstorés (forgacsosztoés) ujjmaro, aluminiumhoz. Hengeres szar
. S o menesztd (Weldon) lappal, DIN6535/HB szerint.
m : . = Elﬁnyék/ Kivitel
-3 el r \
20 s . Werks- V4
-1 gl Ikoz[)onton keresztul [ norm ] VHM AL 3
- spiralszég: 25° 25°
Anyag @: ‘@ {on ] @
- keményfém (6535-H8 J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminim, | Verosrez | | Maanyag
<850 || <1.000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvczetek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? f | N/mm? || HRC || HRC J) HRC || HRC “Eesiok esonezetei] | bronz
-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
[/] Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 13 57 6 A26660 12 26 83 12 A26663
8 19 63 8 A26661 14 26 83 14 A26664
10 22 72 10 A26662 16 32 92 16 A26665

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaré, nagyolé, 3-6 éli, DIN6527L scr

Elényok/Kivitel

- 3-6¢éld

- spirdlszdg: 45° "1
BSRVEES

BLWA4L 45R BLWA4L 45RN

Forgacstords (forgacsosztds) ujjmard, TIAIN bevonattal. Hengeres | Forgacstords (forgacsosztds) ujjmard, AICrN bevonattal. Hengeres

szar meneszt6lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. szar meneszt6lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
Anyag Anyag
- keményfém - keményfém
- TiAIN bevonat - AICrN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél Inox Tt::gﬁ Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mlanyag 4
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvczerek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC g sonozetel] | bronz

=y =

= o/olo |
O oo m |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

BLWA4L 45R BLWA4L 45RN BLWA4L 45R BLWA4L 45RN
Elszam Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam  Cikkszam Elszam Elhossz Teljes Cikkszam  Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz
[mm] [mm]
4 3 11 57 6 A26705 F07523 14 4 26 83 14 A26711 F07546
5 4 13 57 6 A26706 F07527 16 4 32 92 16 B11321 -
6 4 13 57 6 A26707 F07531 5 32 92 16 A26712 F07552
8 4 19 63 8 A26708 F07534 18 5 32 92 18 A26713 F07558
10 4 22 72 10 A26709 F07539 20 5 38 104 20 B26276 -
12 4 26 83 12 A26710 FO07544 6 38 104 20 A26714 F07563

I



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém maro sarokradiusszal, 2 éli, mini, HSC
48-63HRC keménységig, TIAISIN bevonattal. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
—— (o= Nagy sebességi forgacsolashoz is alkalmas.

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 26éll

- 1 él kdzponton keresztiil

- sarokradiusszal r r
. e oo Werks- zZ
spiralszdg: 30 norm VHM HSC >

L

Anyag
. keményfém 7\ 7 Con ) yRe)
6535-HA

- TIiAISIN bevonat 0%
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Ontstevas] Jauminom, | forosrez | | Mianyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

. /o/m/m/mol | | | [

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Radiusz Elhossz Hasznos Teljes Cikkszam Radiusz Elhossz Hasznos Teljes Szar@ Cikkszam

[mm] [mm] hossz hossz [mm] [mm] hossz hossz [mm]

[mm] [mm] [mm] [mm]
0,2 1 2 50 4 J29461 0,2 2 4 50 4 K80702
1 0,2 1 6 50 4 K80659 5 0,2 2 6 50 4 K80740
0,2 1 10 50 4 K80666 0,2 2 12 50 4 K80768
1,25 0,2 1,25 5 50 4 K80669 0,2 2 16 50 4 K81015
0,2 1,5 4 50 4 K80674 0,2 3 8 50 4 K81065
15 0,2 15 8 50 4 K80678 3 0,2 3 16 50 4 K81124
0,2 15 12 50 4 K80693 0,2 3 20 50 4 K81136
. 0,5 4 12 65 6 K81137
0,5 4 20 65 6 K81140
—l|lwaLTen Keményfém maro sarokradiusszal, & éli,

DIN6527L, Perform
AICrN bevonattal, 48HRC keménységig, Perform termékvonal. Weldon szar DIN6535/HB
szerint.

Elényok/Kivitel

- ,Perform” termékvonal
- 4 éll

- 1 él kozponton keresztdl

- spiralszog: 35° \
) <di DIN z %/
sarokradiusszal 6527-L VHM . 4

Anyag
- keményfém %z @ {on ] @
- AICrN bevonat L6535-HB J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘é"n‘ Ontstovas] fAuminium, § Rvsrosrez} | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 otvbzt_e;lek e | [séroarez
N/mm? | § N/mm? || N/mm? | | N/mm? {§ HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

mmmE | | | OOoOog

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

/] Radiusz Elhossz  Teljeshossz Szar @ Cikkszam Radiusz  Elhossz  Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5 0,5 13 57 6 K81390 0,5 26 83 12 K82049
0,5 13 57 6 K81414 0,8 26 83 12 K82056
6 0,8 13 57 6 K81426 1 26 83 12 K82062
1 13 57 6 K81430 12 5 26 83 12 K82064
0,5 19 63 8 K81432 2 26 83 12 K82066
0,8 19 63 8 K81440 2,5 26 83 12 K82412
8 1 19 63 8 K81452 3 26 83 12 K82425
15 19 63 8 K81459 2 32 92 16 K82435
2 19 63 8 K81468 16 2,5 32 92 16 K82490
0,5 22 72 10 K81575 3 32 92 16 K82492
0,8 22 72 10 K81806 4 32 92 16 K82496
10 1 22 72 10 K82042 0,5 38 104 20 K82506
15 22 72 10 K82045 1 38 104 20 K82513
2 22 72 10 K82048 50 2 38 104 20 K82567
2,5 38 104 20 K82571
8 38 104 20 J02466
4 38 104 20 K82580
4
ST Keményfém maré sarokradiusszal, & éli

AICrN bevonattal, 60HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
E Elényok/Kivitel Anyag
A - keményfém —_—
- 1 él kozponton keresztll - AICrN bevonat Werks- | [ im
- sarokradiusszal florm
- spiralsz0g: 44-45°
AV =S

44°45° 6535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt}g:’r: Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel| | bronz

e EEwO0 | (OE |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Radiusz Elhossz Hasznos hossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
4 0,3 5 16 3,6 57 6 A26966
0,5 5 16 3,6 57 6 A26967
0,3 7 24 54 62 6 A26968
6 0,5 7 24 54 62 6 A26969
1 7 24 5.4 62 6 A26970
1,5 7 24 54 62 6 A26971
0,3 9 30 7.2 68 8 C34501
8 0,5 9 30 7.2 68 8 A26973
1 9 30 7.2 68 8 A26974
1,5 e 30 7.2 68 8 A26975
0,5 11 38 9 80 10 C34504
10 1 11 38 E 80 10 A26977
15 11 38 9 80 10 A26978
2 11 38 9 80 10 A26979
0,5 13 46 11 93 12 A26980
1 13 46 11 €3 12 A26981
2 15 13 46 11 93 12 A26982
2 13 46 11 €3 12 A26983
1 17 58 15 108 16 A26984
16 2 17 58 15 108 16 A26985
3 17 58 15 108 16 A26986

e



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

forum Keményfém szogmarao, 4 élii, 120°-o0s
oo TiAIN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),

DIN6535/HB szerint.

- 4 él0 r
. 120°-0s [Werks- VHM ] Typ ] Z
norm H 4
Anyag
- kemenyfem el Q|| % @
- TIiAIN bevonat 6535-HB 120°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgfr: Bntittvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 |} <56 <62 >62 orvozetek Teme | fséroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC g esonvozeteif | bronz

EEEE | | O0O®8E |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar@ Cikkszam ] Teljes hossz Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

51 4 C86049 12 83 12 C86053
57 6 €86050 16 92 16 C86054
63 8 €86051 20 104 20 C86055
72 10 €86052

forum Keményfém szogmaro, & élii, 90°-os
e e TiAIN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

= | = Elényok/Kivitel

- 480
. o_ Werks- Typ Z
90°-0s [ norm VHM ] H 4
Anyag
- keményfém [ow] @ %; @
+ TIiAIN bevonat 6535-HB 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt'gf”‘ Bntottvas] fauminium, | [Verssrézf | Mdanyag
<850 ||| <1.000 |f <1200 || <1400 |§ <52 <56 <62 >62 orvozetek; o | fsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok esonvozetel] | bronz

EEEE | | O0O8 N |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

(] Teljes hossz Szar@ Cikkszam (7] Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

4 51 4 €86042 12 83 12 C86046
6 57 6 C86043 16 92 16 C86047
8 63 8 C86044 20 104 20 C86048
10 72 10 C€86045

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém szégmaro, 4 élii, 90°-o0s
TiAIN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elényok/Kivitel
- 4 élG —
. . o_ Werks- Z
90°-0s norm VHM 4
Anyag
- keményfém %/ %" {on ] @
- TIiAIN bevonat [ 6535°HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminim, | Verosrez ] | Maanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlf-k e | Jsdroarez,
N/mm? | §f N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

mEE RO

0 Elhossz
[mm] [mm]

6 2,4

8 3,2

10 4

12 4,8
forum

L ——
Professional Solutions

) N

oo m [

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm]

57 6 A27002
63 8 A27003
72 10 A27004
83 12 A27005

Keményfém szégmaro, 4 élii, 60°-o0s

TiAIN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),

DIN6535/HB szerint.

" } Txp . i
Anyag p 4
- keményfém Con’] @ %: @

Elénydk/Kivitel
- 4 él0 [

Werks-
norm

- 60°-0s

- TIiAIN bevonat 6535-HB 60°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngn‘ Bntsttvas] Jauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 |§ <52 <56 <62 >62 ptizstek, o | Jsaroarez,
N/mm? || N/mm? | § N/mm? | | N/mm? HRC HRC HRC HRC Deslok és btvirzet bronz

2 Teljes hossz Szar@
[mm] [mm] [mm]
4 51 4

6 57 6

8 63 8

10 72 10

oo me

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Cikkszam (7] Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

C86035 12 83 12 C86039

C86036 16 92 16 C86040

C€86037 20 104 20 C86041

C86038

4L




4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

SLT Keményfém szogmaro, 4 éli
TiAIN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

S —— Elényok/Kivitel

- 4éld )
B . . o_ Werks- Z
60°-0s norm. | | VHM 7
Con ]

Anyag
- keményfém %/ %" @
- TIiAIN bevonat 0° 6535-HA

Acél Acel Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borvstrvas] fuminim. | fVerosraz | | Méanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek remes | fsargarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC ook esovozeteif | bronz

mmmw0 | | OoOmE ||

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
6 4,15 57 6 A27009
8 5,54 63 8 A27010
10 6,9 72 10 A27011
12 83 83 12 A27012
—lwacren Keményfém elére és hatra sorjazé maro, 4-6 éli

CNC gépeken torténé alkalmazasra. Mérsékelten alkalmas az atmend furatok kilépés

==_: oldali sorjazasra is, a szerszam méreteinek figyelembe vételével.

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 4-68l0

+ 90°-0s

Anyag

- keményfém . 456 %" Con ]

- TIiAIN bevonat 8535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox i@ | fontstevas| fauminim, | verosréz | | Manyag
<850 <1.000 §§ <1.200 f § <1.400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, nemves § fsargaréz,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Spedals il |

mEEE | | | OO/O0DOO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam Elhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]
6 4 4,25 100 6 K71718
8 4 2 100 6 K71721
10 6 4 100 6 K80623
12 6 6 100 6 K80625

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

ST Keményfém negyedkor profilmaro, 4 éli
TooLs
Elényok/Kivitel —
p— AN Werks-1 | \um . Z
norm 4
| ——
Anyag
- keményfém W %" Con ] @
- TiAIN bevonat 0 £535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ (Ontstevas] Jauminum, | forosréz | | Mianyag
<850 ||| <1.000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
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ELTEY Csics @ Teljeshossz  Szar©@ Cikkszam Radiusz Csics @ Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 5 57 6 A27017 3 4 72 10 A27022
1 4 57 6 A27018 3,5 5 83 12 A27023
15 5 63 8 A27019 4 4 83 12 A27024
2 4 63 8 A27020 5 4 83 14 A27025
2,5 5 72 10 A27021
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-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

60° 90°
Cikkszam Cikkszam Cikkszam

36°

Elhossz Teljes hossz

[mm] [mm]
3 6 38 3 A27115 A27118 A27122
4 8 40 4 A27116 A27119 A27121
6 12 40 6 A27117 A27120 A27123



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém maré nyaklemezekhez, mini,
1/8"-as szar

Nyomtatott aramkorok kulsé, illetve belsé konturjainak a marasara.
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- ,gyémant” geometria
- halfarok homlokél

- hengeres szar
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Elhossz Teljes hossz Cikkszam ] Elhossz Teljes hossz Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,6 3 38,2 A27087 1,8 9 38,2 A27098
0,7 3 38,2 A27088 19 9 38,2 A27099

4,5 38,2 A27089 2 9 38,2 A27100
08 6 38,2 A27090 2,1 9 38,2 A27101
0,9 4,5 38,2 A27091 2,2 9 38,2 A27102
1 4,5 38,2 A27092 2,3 9 38,2 A27103
1,2 6 38,2 A27093 2,4 9 38,2 A27104
13 6 38,2 A27094 9 38,2 A27105
15 6 38,2 A27095 3 10,5 38,2 A27106
1,6 9 38,2 A27096 3,175 10,5 38,2 A27107
1,7 9 38,2 A27097

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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