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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém 
egyélű maró

Keményfém ujjmaró

Gyártó SCT SCT Walter Prototyp Walter Prototyp SCT Walter Prototyp Kemmer 
Präzision

Spirálszög 30° 30° 30° 30° 30° 30° -

Élek száma 1 2 2 3 2 2 2

Mérettartomány 3 - 12 2 - 20 2 - 20 1,8 - 20 3 - 20 2 - 20 0,5 - 3,175

Bevonat - AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN -

Szabvány DIN 6527-L - DIN 6527-K DIN 6527-K DIN 6527-L DIN 6527-L -

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 421 421 422 422 423 423 424

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC 

Acél < 56 HRC 

Acél < 62 HRC 

Acél > 62 HRC

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Keményfém ujjmarók

Gyártó SCT Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp SCT Walter Prototyp SCT

Spirálszög 45° 25° 45° 30° 45° 35° 30°

Élek száma 2 2 2 3 3 3 3

Mérettartomány 3 - 20 2 - 20 6 - 20 1 - 3 3 - 20 2 - 20 3 - 20

Bevonat - - - TiAlN - AlCrN TiAlN

Szabvány DIN 6527-L - - DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 424 425 425 426 426 427 427

Acél < 850 N/mm2   

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2   

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox   

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik     

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz     

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém ujjmarók

Gyártó SCT Walter Prototyp SCT SCT SCT SCT SCT

Spirálszög 45° 35° 55° 40°/42° 55° 30° 35°/38°

Élek száma 3 4 4 4 4 4 4

Mérettartomány 3 - 16 2 - 20 4 - 16 3 - 20 8 - 20 3 - 20 3 - 20

Bevonat TiAlN AlCrN AlCr AlCr AlCr TiAlN TiAlN

Szabvány DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 427 428 428 429 429 430 430

Acél < 850 N/mm2       

Acél < 1.000 N/mm2       

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC  

Acél < 56 HRC 

Acél < 62 HRC 

Acél > 62 HRC

Inox      

Ti és örvözetei,  
speciális acélok       

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz   

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Keményfém ujjmarók Keményfém gömbvégű marók

Gyártó Walter Prototyp SCT Walter Prototyp Walter Prototyp SCT Walter Prototyp Walter Prototyp

Spirálszög 50° 45° 50° 50° 45° 30° 30°

Élek száma 3-4 6-8 4-8 6-8 6-8 2 2

Mérettartomány 2 - 20 8 - 20 3 - 25 6 - 25 6 - 20 0,4 - 5 1 - 20

Bevonat TiAlN TiAlN TiAlSiN TiAlSiN TiAlN TiAlSiN TiAlN

Szabvány - DIN 6527-L DIN 6527-L - - - DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 431 431 432 432 433 433 434

Acél < 850 N/mm2    

Acél < 1.000 N/mm2    

Acél < 1.200 N/mm2    

Acél < 1.400 N/mm2       

Acél < 52 HRC     

Acél < 56 HRC   

Acél < 62 HRC   

Acél > 62 HRC   

Inox    

Ti és örvözetei,  
speciális acélok    

Öntöttvas    

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém gömbvégű marók Keményfém nagyoló ujjmaró

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp SCT SCT SCT

Spirálszög 30° 30° 30° 25° 45° 45°

Élek száma 2 4 4 3 3-6 3-6

Mérettartomány 6 - 12 3 - 20 6 - 16 6 - 16 4 - 20 4 - 20

Bevonat TiAlSiN TiAlN TiAlSiN - TiAlN AlCrN

Szabvány DIN 6527-L - - - DIN 6527-L DIN 6527-L

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 435 435 436 436 437 437

Acél < 850 N/mm2   

Acél < 1.000 N/mm2   

Acél < 1.200 N/mm2   

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC   

Acél < 56 HRC   

Acél < 62 HRC  

Acél > 62 HRC  

Inox         

Ti és örvözetei,  
speciális acélok   

Öntöttvas   

Al, Mg és ötvözeteik  

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz  

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Keményfém marók sarokrádiusszal

Gyártó Walter Prototyp Walter Prototyp SCT

Spirálszög 30° 35° 44°-45°

Élek száma 2 4 4

Mérettartomány 1 - 4 5 - 20 4 - 16

Bevonat TiAlSiN AlCrN AlCrN

Szabvány - DIN 6527-L -

Alapanyag VHM VHM VHM

Oldalszám 438 438 439

Acél < 850 N/mm2  

Acél < 1.000 N/mm2  

Acél < 1.200 N/mm2  

Acél < 1.400 N/mm2   

Acél < 52 HRC  

Acél < 56 HRC  

Acél < 62 HRC 

Acél > 62 HRC 

Inox 

Ti és örvözetei,  
speciális acélok  

Öntöttvas  

Al, Mg és ötvözeteik 

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz 

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Keményfém szögmarók

Gyártó Forum Forum SCT Forum SCT

Élek szöge 120° 90° 90° 60° 60°

Élek száma 4 4 4 4 4

Mérettartomány 4 - 20 4 - 20 6 - 12 4 - 20 6 - 12

Bevonat TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

Szabvány - - - - -

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszám 440 440 441 441 442

Acél < 850 N/mm2     

Acél < 1.000 N/mm2     

Acél < 1.200 N/mm2     

Acél < 1.400 N/mm2     

Acél < 52 HRC  

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox     

Ti és örvözetei,  
speciális acélok     

Öntöttvas     

Al, Mg és ötvözeteik   

Vörösréz, sárgaréz, 
bronz

Műanyagok

  ajánlott         mérsékelten alkalmas

Kiválasztási segédlet – keményfém száras marók
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

   

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 50 6 A25774
4 11 54 6 A25775
5 13 54 6 A25776
6 13 54 6 A25777

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 19 58 8 A25778
10 22 66 10 A25779
12 26 73 12 A25780

​

​Keményfém 1 élű maró, DIN6527L, AL 
Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 1 élű

Anyag
•	 keményfém

DIN
6527-L

VHM AL

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 3 54 6 B31039
2,5 3,5 54 6 B31115
3 4 54 6 B31121
3,5 4,5 57 6 B31130
4 5 57 6 B31137
5 6 62 6 B31145
5,5 6,5 62 6 B31124
6 7 62 6 B31123
7 8 68 8 B31120
8 8 68 8 C39948

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

9 10 80 10 K78620
10 11 80 10 K78627
11 12 93 12 K78630
12 13 93 12 K78641
13 14 93 14 K78650
14 15 93 14 K78653
15 16 108 16 K78656
16 17 108 16 K78659
18 19 108 18 K78664
20 21 126 20 K78672

​

​Keményfém hosszlyukmaró, 2 élű, hosszú szárú ​​​
AlCrN bevonattal, 60 HRC keménységig. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 2 élű
•	 hosszú kivitel

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCrN bevonat

Werks-
norm VHM AlCrN

 30°

RH
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

MC716 2A MC716 3A
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

1,8 3 50 6 – K77948
2 3 50 6 H29634 H64562
2,5 3 50 6 K77902 K77951
2,8 4 50 6 K77906 K77954
3 4 50 6 G46638 K77957
3,5 4 50 6 K77924 K77958
3,8 5 54 6 K77925 K77959
4 5 54 6 H24698 K77960
4,8 6 54 6 K77926 K77962
5 6 54 6 H29641 K77964
5,75 7 54 6 K77927 K77967
6 7 54 6 H21321 H54669
6,75 8 58 8 – K77969
7 8 58 8 – K77972

MC716 2A MC716 3A
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

7,75 9 58 8 K77931 K77981
8 9 58 8 G05308 G96323
9 10 66 10 K77933 K77985
9,7 11 66 10 K77935 K77988
10 11 66 10 J08246 G96316
11,7 12 73 12 K77940 K77989
12 12 73 12 J08250 H64576
13,7 14 75 14 K77942 K77993
14 14 75 14 – J98738
15,7 16 82 16 K77943 K77994
16 16 82 16 G79987 K77996
17,7 18 84 18 – K77999
20 20 92 20 J08251 K78001

Keményfém hosszlyukmaró, DIN6527K​​​​
DIN

6527K VHM TiAIN
 30°

RH
​​

MC716 2A MC716 3A

Z
3

Keményfém hosszlyukmaró, kétélű, DIN6527K, TiAlN bevonattal. 
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Keményfém hosszlyukmaró, háromélű, DIN6527K, fazettás kivitel,  
TiAlN bevonattal. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 2 élű
•	 fúrásra is alkalmas

Előnyök/Kivitel
•	 3 élű
•	 fúrásra is alkalmas

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

MC716 2A        

MC716 3A        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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Száras marók keményfémből

BLW2L MC232
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 6 57 4 – K78735
2,5 7 57 4 – K78741

3
7 57 4 – K78742
7 57 6 A25886 –

3,5
7 57 4 – K78744
7 57 6 A25887 –

4
8 57 4 – K78746
8 57 6 A25888 –

4,5 8 57 6 A25889 –
5 10 57 6 A25890 K78738

BLW2L MC232
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 10 57 6 A25891 K78748
7 13 63 8 A25892 –
8 16 63 8 A25893 K78749
9 16 72 10 A25894 –
10 19 72 10 A25895 K78750
12 22 83 12 A25896 K78751
14 22 83 14 A25897 –
16 26 92 16 A25898 K78753
18 26 92 18 A25899 –
20 32 104 20 A25900 K78755

Keményfém ujjmaró, 2 élű, DIN6527L​​​​
DIN

6527-L
VHM

Typ
N

 30°

RH
​​

BLW2L MC232

TiAIN AlCrN

TiAlN bevonattal, 48 HRC keménységig, N típus. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

AlCrN bevonattal, 48 HRC keménységig, N típus.

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű
•	 szerszámszár DIN 6535 HB

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 2 élű
•	 szerszámszár DIN 6535 HA Ø 4mm-ig
•	 szerszámszár DIN 6535 HB Ø 5mm-től

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Anyag
•	 keményfém K30F
•	 AlCrN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

BLW2L        

MC232       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

0,5 3 38,2 A27064
0,6 3 38,2 A27065
0,7 3 38,2 A27066
0,8 4 38,2 A27067
0,9 4 38,2 A27068
1 4 38,2 A27069
1,2 6 38,2 A27071
1,3 6 38,2 A27072

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

1,4 6 38,2 A27073
1,5 6 38,2 A27074
1,9 7,5 38,2 A27078
2 9 38,2 A27079
2,2 9 38,2 A27081
2,3 9 38,2 A27082
3 10,5 38,2 A27085
3,175 10,5 38,2 A27086

​

​Keményfém maró könnyűfémhez, mini,  
2 élű, szár 1/8" ​​​
Keményfém maró könnyűfémhez, TFFAM.​

Előnyök/Kivitel
•	 2 élű
•	 halfarok homlokél
•	 hengeres szár

Anyag
•	 keményfém

Werks-
norm VHM RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 57 6 A25940
3,5 8 57 6 A25941
4 11 57 6 A25942
4,5 11 57 6 A25943
5 13 57 6 A25944
6 13 57 6 A25945
7 16 63 8 A25946

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 19 63 8 A25947
9 19 72 10 A25948
10 22 72 10 A25949
12 26 83 12 A25950
14 26 83 14 A25951
16 32 92 16 A25952
20 38 104 20 A25953

​

​Keményfém ujjmaró könnyűfémhez, 2 élű, 
DIN6527L ​​​
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül

Anyag
•	 keményfém

DIN
6527-L

VHM AL

RH
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 8 38 3 A25954
3 12 38 3 A25955
4 14 50 4 A25956
5 16 57 6 A25957
6 22 65 6 A25958

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 28 80 8 A25959
10 32 90 10 A25960
12 38 100 12 A25961
16 50 115 16 A25962
20 50 125 20 A25963

​

​Keményfém ujjmaró könnyűfémhez, hosszú, 2 élű ​​​
Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 hosszú kivitel
•	 fúrásra is alkalmas

Anyag
•	 keményfém

Werks-
norm VHM AL

 25°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 35 80 6 A25964
8 45 97 8 A25965
10 50 118 10 A25966

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 60 120 12 A25967
16 65 130 16 A25968
20 75 145 20 883496

​

​Keményfém ujjmaró könnyűfémhez,  
extra hosszú, 2 élű ​​​
Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 25°-os spirálszög
•	 extra hosszú kivitel
•	 szerszámszár DIN 6535 HA
•	 fúrásra is alkalmas

Anyag
•	 VHM keményfém

Werks-
norm VHM AL

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1 3 38 3 K78760
1,1 3 38 3 K78763
1,2 3 38 3 K78878
1,3 3 38 3 K78883
1,4 3 38 3 K78888
1,5 3 38 3 K78893
1,6 3 38 3 K78898
1,7 3 38 3 K78901
1,8 3 38 3 K78904
1,9 3 38 3 K78906

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 3 38 3 K78911
2,1 3 38 3 K78916
2,2 3 38 3 K78921
2,3 3 38 3 K78929
2,4 3 38 3 K78934
2,6 3 38 3 K78948
2,7 3 38 3 K78950
2,8 3 38 3 K78951
2,9 3 38 3 K78952
3 3 38 3 K78954

​

​Keményfém ujjmaró, mini, 3 élű, DIN6527L ​​​
TiAlN bevonattal, 48 HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAIN Z
3

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 57 6 A26030
4 11 57 6 A26031
5 13 57 6 A26032
6 13 57 6 A26033
8 19 63 8 A26034

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

10 22 72 10 A26035
12 26 83 12 A26036
16 32 92 16 A26037
20 38 104 20 A26038

​

​Keményfém ujjmaró könnyűfémhez, 3 élű, 
DIN6527L~ ​​​
Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül

Anyag
•	 keményfém

DIN
6527-L

VHM AL Z
3

RH
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MC232 BLW3L 30S BLW3L 45S
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

2 6 57 4 K78966 – –
2,5 7 57 4 K78972 – –

3
7 57 4 F94115 – –
7 57 6 – A26093 A26115

3,5
7 57 4 K78979 – –
7 57 6 – A26094 A26116

4
8 57 4 F94123 – –
8 57 6 – A26095 A26117

4,5 8 57 6 – A26096 –

MC232 BLW3L 30S BLW3L 45S
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

5 10 57 6 F94127 A26097 A26119
6 10 57 6 F94132 A26098 A26120
8 16 63 8 G42699 A26099 A26121
10 19 72 10 G03520 A26100 A26122
12 22 83 12 G03524 A26101 A26123
14 22 83 14 – A26102 A26124
16 26 92 16 K78984 A26103 A26125
20 32 104 20 K78986 A26105 –

Keményfém ujjmaró, 3 élű, DIN6527L​​​​
DIN

6527-L
VHM Z

3 RH
​​

MC232 BLW3L 30S BLW3L 45S

AlCrN TiAIN
Typ

N
 30°

TiAIN
Typ

N

Hosszú kivitel DIN6527L szerint, AlCrN 
bevonattal.

TiAlN bevonattal, N típus. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB 
szerint.

TiAlN bevonattal, N típus. Hengeres szár 
menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB 
szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 hosszú kivitel
•	 szerszámszár DIN 6535 HA Ø 4mm-ig
•	 szerszámszár DIN 6535 HB Ø 5mm-től

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül

Előnyök/Kivitel
•	 N típus
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCrN bevonat

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

MC232       

BLW3L 30S        

BLW3L 45S        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   427Szerszamkatalogus_2022_1.indb   427 2022. 10. 10.   14:04:182022. 10. 10.   14:04:18



Szerszámkatalógus428

4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

MC232 PLSW4L
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

2 7 57 4 K79090 –
2,5 8 57 4 K79093 –
3 8 57 4 F64846 –
3,5 10 57 4 K79094 –

4
11 57 4 G57882 –
11 57 6 – A26231

5 13 57 6 G57889 C00673

MC232 PLSW4L
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

6 13 57 6 G57896 A26233
8 19 63 8 G57897 A26234
10 22 72 10 G57901 A26235
12 26 83 12 K79096 A26236
16 32 92 16 K79100 A26237
20 38 104 20 G57869 –

Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L​​​​
DIN

6527-L
VHM RH

​​

MC232 PLSW4L

AlCrN AlCr

Keményfém ujjmaró, hosszú kivitel, AlCrN bevonattal. Keményfém ujjmaró AlCr bevonattal. Hengeres szár menesztő
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 szerszámszár DIN 6535 HA Ø 4 mm-ig
•	 szerszámszár DIN 6535 HB Ø 5 mm-től

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 spirálszög: 55°
•	 szerszámszár DIN 6535 HB

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCrN bevonat

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCr bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

MC232       

PLSW4L          

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​
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Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

3 8 57 6 0,05 G38729
3,5 10 57 6 0,05 G38731
4 11 57 6 0,05 G38734
4,5 11 57 6 0,07 G38739
5 13 57 6 0,1 G38740
6 13 57 6 0,1 G38745
8 19 63 8 0,2 G38748

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

10 22 72 10 0,25 G31965
12 26 83 12 0,3 G32051
14 26 83 14 0,35 G38751
16 32 92 16 0,4 G32072
18 32 92 18 0,45 G38754
20 38 104 20 0,5 G32076

​

​Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L ​​​
AlCr bevonattal. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 fazetta: 45°
•	 spirálszög: 40–42°

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCr bevonat

DIN
6527-L

VHM AlCr

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

8 19 63 8 0,13 A26219
10 22 72 10 0,16 A26220
12 26 83 12 0,2 A26221

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Fazetta 
[mm]

Cikkszám

14 26 83 14 0,25 A26222
16 32 92 16 0,3 M29557
20 38 104 20 0,3 M29559

​

​Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L ​​​
AlCr bevonattal. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 spirálszög: 55°
•	 fazetta: 45°

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCr bevonat

DIN
6527-L

VHM AlCr

RH
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

BLW4L 30S BLW4L 38V
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

3 8 57 6 A26247 B09114
3,5 10 57 6 A26248 –
4 11 57 6 A26249 B09120
4,5 11 57 6 A26250 –
5 13 57 6 A26251 B09121
6 13 57 6 A26252 B09123
8 19 63 8 A26253 B09125

BLW4L 30S BLW4L 38V
Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

10 22 72 10 A26254 B09127
12 26 83 12 A26255 B12459
14 26 83 14 A26256 B12453
16 32 92 16 A26257 B09102
18 32 92 18 A26258 B12467
20 38 104 20 A26259 D97674

Keményfém ujjmaró, 4 élű, DIN6527L​​
Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat​

DIN
6527-L

VHM TiAIN RH
​​

BLW4L 30S BLW4L 38V

 30°

Keményfém ujjmaró TiAlN bevonattal. Hengeres szár menesztő
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Keményfém ujjmaró TiAlN bevonattal. Hengeres szár menesztő
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 spirálszög: 30°

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 spirálszög: 35–38°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

BLW4L 30S        

BLW4L 38V         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Szerszamkatalogus_2022_1.indb   430Szerszamkatalogus_2022_1.indb   430 2022. 10. 10.   14:04:252022. 10. 10.   14:04:25



431

4

4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2 3 7 57 6 G05132
2,5 3 8 57 6 K79134
3 3 8 57 6 G05144
3,5 3 10 57 6 K79149
4 3 11 57 6 K79154
4,5 3 11 57 6 K79188
5 3 13 57 6 K79190
6 4 13 65 6 K79218
7 4 16 80 8 J60144

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 4 19 80 8 H89782
9 4 19 100 10 K79230
10 4 22 100 10 K79234
11 4 26 100 12 K79240
12 4 26 100 12 K79244
14 4 26 104 14 K79252
16 4 32 115 16 K79256
20 4 38 125 20 K79258

​

​Keményfém ujjmaró, hosszú, 3–4 élű, Supreme ​​​
TiAlN bevonattal, N 50 típus. Hengeres szár DIN6535/HA szerint​

Előnyök/Kivitel
•	 N 50 típus
•	 3–4 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 50°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

Z
3-4

50°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 6 19 63 8 A26303
10 6 22 72 10 A26304
12 6 26 83 12 A26305
14 6 26 83 14 A26306

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 6 32 92 16 A26307
18 8 32 92 18 A26308
20 8 38 104 20 A26309

​

​Keményfém ujjmaró, simító, DIN6527L 
TiAlN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 6–8 élű
•	 spirálszög: 45°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAIN

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 6 26 75 6 K79830
8 6 36 80 8 K79833
10 6 46 100 10 K79849
12 6 55 110 12 K79858

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

16 6 66 130 16 K79860
20 8 80 145 20 K79861
25 8 90 153 25 K79862

​

​Keményfém ujjmaró, extra hosszú, simító, 6–8 élű, 
DIN6527L, Advance ​​​
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 H-típus
•	 6–8 élű
•	 spirálszög: 50°
•	 extra hosszú kivitel

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM TiAISiN

Typ
H

50°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 4 8 57 6 K79721
4 4 11 57 6 K79734
5 4 13 57 6 K79748
6 6 13 57 6 K79751
8 6 19 63 8 K79754
10 6 22 72 10 K79757

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 6 26 83 12 K79759
16 6 32 92 16 K79763
20 8 38 104 20 K79765
25 8 45 121 25 K79768

​

​Keményfém ujjmaró, hosszú, simító, 4–8 élű, 
DIN6527L, Advance ​​​
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 H–típus
•	 4–8 élű
•	 spirálszög: 50°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlSiN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAISiN
Z

4-8
Typ

H

50°

RH
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 6 36 80 6 A26378
8 6 46 90 8 A26379
10 6 50 100 10 A26380

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 6 65 120 12 A26381
16 6 80 140 16 A26382
20 8 94 160 20 A26383

​

​Keményfém ujjmaró, extra hosszú, simító, 6–8 élű ​​​
TiAlN bevonattal, 54HRC keménységig. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 6–8 élű
•	 spirálszög: 45°
•	 extra hosszú kivitel

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

0,4 0,3 1 0,4 38 4 K79930
0,6 0,5 2 0,6 38 4 K79938
0,8 0,6 2 0,8 38 4 K79939

1
0,8 2 1 50 4 K79946
0,8 5 1 50 4 K79948
0,8 8 1 50 4 K79957

1,5
1,2 4 1,5 50 4 K79961
1,2 8 1,5 50 4 K79966
1,2 12 1,5 50 4 K79969

​

​Keményfém gömbvégű maró, 2 élű, mini, HSC ​​​
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.  
Nagy sebességű forgácsoláshoz is alkalmas.​

Előnyök/Kivitel
•	 Advance típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 30°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM HSC

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1 3 38 3 G04994
1,5 3 38 3 K80270
2 6 38 3 G04995
2,5 7 38 3 K80277
3 7 38 3 K80279
4 8 57 6 K80281
5 10 57 6 K80283
6 10 57 6 G04997
7 13 63 8 H74284

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

8 16 63 8 K80287
9 16 72 10 K80288
10 19 72 10 K80290
12 22 83 12 K80293
14 22 83 14 K80295
16 26 92 16 K80296
18 26 92 18 K80298
20 32 104 20 K80299

​

​Keményfém gömbvégű maró, 2 élű, DIN6527L ​​​
TiAlN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 Advance típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 30°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAIN
 30°

RH

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2

1,6 3 2 50 4 K79972
1,6 6 2 50 4 K79978
1,6 10 2 50 4 K80202
1,6 16 2 50 4 K80204

3
2,4 8 3 50 4 K80207
2,4 16 3 50 4 K80213
2,4 25 3 50 4 K80217

4
4 10 4 65 6 K80220
4 20 4 65 6 K80222

5 5 20 5 65 6 K80228
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Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

     

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4,8 80 6 K80318
8 6,4 100 8 K80323
10 8 100 10 K80326
12 9,6 100 12 K80329

​

​Keményfém gömbvégű maró, 2 élű, DIN6527L ​​​
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 Advance típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 30°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlSiN bevonat

DIN
6527-L

VHM TiAISiN
 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 8 80 6 G04977
4 11 80 6 G04983
5 13 80 6 K80385
6 13 80 6 G04989
7 16 100 8 K80387
8 19 100 8 K80435

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

9 19 100 10 K80438
10 22 100 10 J14563
12 26 100 12 K80498
16 32 100 16 K80502
20 38 125 20 K80503

​

​Keményfém gömbvégű maró, hosszú, 4 élű 
TiAlN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 Advance típus
•	 4 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 30°
•	 hosszú szárú kivitel

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

 30°

RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4,8 18 5,9 63 8 K80333
8 6,4 24 7,8 72 10 K80337
10 8 30 9,8 83 12 K80342
12 9,6 36 11,8 83 12 K80346
16 12,8 42 15,8 82 16 K80353

​

​Keményfém gömbvégű maró, 4 élű, XL ​​​
TiAlSiN bevonattal, 48–63HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 Advance típus
•	 4 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 30°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM TiAISiN

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

  

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 13 57 6 A26660
8 19 63 8 A26661
10 22 72 10 A26662

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 26 83 12 A26663
14 26 83 14 A26664
16 32 92 16 A26665

​

​Keményfém ujjmaró, nagyoló, 3 élű, 25° ​​​
Keményfém forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, alumíniumhoz. Hengeres szár 
menesztő (Weldon) lappal, DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 3 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 25°

Anyag
•	 keményfém

Werks-
norm VHM AL Z

3
 25°

RH
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

BLW4L 45R BLW4L 45RN
Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

4 3 11 57 6 A26705 F07523
5 4 13 57 6 A26706 F07527
6 4 13 57 6 A26707 F07531
8 4 19 63 8 A26708 F07534
10 4 22 72 10 A26709 F07539
12 4 26 83 12 A26710 F07544

BLW4L 45R BLW4L 45RN
Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám

14 4 26 83 14 A26711 F07546

16
4 32 92 16 B11321 –
5 32 92 16 A26712 F07552

18 5 32 92 18 A26713 F07558

20
5 38 104 20 B26276 –
6 38 104 20 A26714 F07563

Keményfém ujjmaró, nagyoló, 3–6 élű, DIN6527L​​
Előnyök/Kivitel
•	 3–6 élű
•	 spirálszög: 45°

​

BLW4L 45R BLW4L 45RN

TiAIN AlCrN

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, TiAlN bevonattal. Hengeres 
szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Forgácstörős (forgácsosztós) ujjmaró, AlCrN bevonattal. Hengeres 
szár menesztőlappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCrN bevonat

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

BLW4L 45R        

BLW4L 45RN          

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

DIN
6527-L

VHM RH
​​
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

    

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos 
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

1
0,2 1 2 50 4 J29461
0,2 1 6 50 4 K80659
0,2 1 10 50 4 K80666

1,25 0,2 1,25 5 50 4 K80669

1,5
0,2 1,5 4 50 4 K80674
0,2 1,5 8 50 4 K80678
0,2 1,5 12 50 4 K80693

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos 
hossz 
[mm]

Teljes 
hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

2

0,2 2 4 50 4 K80702
0,2 2 6 50 4 K80740
0,2 2 12 50 4 K80768
0,2 2 16 50 4 K81015

3
0,2 3 8 50 4 K81065
0,2 3 16 50 4 K81124
0,2 3 20 50 4 K81136

4
0,5 4 12 65 6 K81137
0,5 4 20 65 6 K81140

​

​Keményfém maró sarokrádiusszal, 2 élű, mini, HSC ​​​
48–63HRC keménységig, TiAlSiN bevonattal. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.  
Nagy sebességű forgácsoláshoz is alkalmas.​

Előnyök/Kivitel
•	 Advance típus
•	 2 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 sarokrádiusszal
•	 spirálszög: 30°

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlSiN bevonat

Werks-
norm VHM TiAISiN HSC

 30°

RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​

​Keményfém maró sarokrádiusszal, 4 élű, 
DIN6527L, Perform ​​​
AlCrN bevonattal, 48HRC keménységig, Perform termékvonal. Weldon szár DIN6535/HB 
szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 „Perform” termékvonal
•	 4 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 spirálszög: 35°
•	 sarokrádiusszal

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCrN bevonat

DIN
6527-L

VHM AlCrN

RH
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

5 0,5 13 57 6 K81390

6
0,5 13 57 6 K81414
0,8 13 57 6 K81426
1 13 57 6 K81430

8

0,5 19 63 8 K81432
0,8 19 63 8 K81440
1 19 63 8 K81452
1,5 19 63 8 K81459
2 19 63 8 K81468

10

0,5 22 72 10 K81575
0,8 22 72 10 K81806
1 22 72 10 K82042
1,5 22 72 10 K82045
2 22 72 10 K82048

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12

0,5 26 83 12 K82049
0,8 26 83 12 K82056
1 26 83 12 K82062
1,5 26 83 12 K82064
2 26 83 12 K82066
2,5 26 83 12 K82412
3 26 83 12 K82425

16

2 32 92 16 K82435
2,5 32 92 16 K82490
3 32 92 16 K82492
4 32 92 16 K82496

20

0,5 38 104 20 K82506
1 38 104 20 K82513
2 38 104 20 K82567
2,5 38 104 20 K82571
3 38 104 20 J02466
4 38 104 20 K82580

Ø 
[mm]

Rádiusz 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Hasznos hossz 
[mm]

Nyak Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4
0,3 5 16 3,6 57 6 A26966
0,5 5 16 3,6 57 6 A26967

6

0,3 7 24 5,4 62 6 A26968
0,5 7 24 5,4 62 6 A26969
1 7 24 5,4 62 6 A26970
1,5 7 24 5,4 62 6 A26971

8

0,3 9 30 7,2 68 8 C34501
0,5 9 30 7,2 68 8 A26973
1 9 30 7,2 68 8 A26974
1,5 9 30 7,2 68 8 A26975

10

0,5 11 38 9 80 10 C34504
1 11 38 9 80 10 A26977
1,5 11 38 9 80 10 A26978
2 11 38 9 80 10 A26979

12

0,5 13 46 11 93 12 A26980
1 13 46 11 93 12 A26981
1,5 13 46 11 93 12 A26982
2 13 46 11 93 12 A26983

16
1 17 58 15 108 16 A26984
2 17 58 15 108 16 A26985
3 17 58 15 108 16 A26986

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

​

​Keményfém maró sarokrádiusszal, 4 élű 
AlCrN bevonattal, 60HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 1 él központon keresztül
•	 sarokrádiusszal
•	 spirálszög: 44–45°

Anyag
•	 keményfém
•	 AlCrN bevonat Werks-

norm VHM AlCrN

44°-45°
RH
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4 51 4 C86049
6 57 6 C86050
8 63 8 C86051
10 72 10 C86052

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 83 12 C86053
16 92 16 C86054
20 104 20 C86055

​

​Keményfém szögmaró, 4 élű, 120°-os 
TiAlN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 120°-os

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM

Typ
H TiAIN

120°

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4 51 4 C86042
6 57 6 C86043
8 63 8 C86044
10 72 10 C86045

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 83 12 C86046
16 92 16 C86047
20 104 20 C86048

​

​Keményfém szögmaró, 4 élű, 90°-os ​​​
TiAlN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 90°-os

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM

Typ
H TiAIN
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

       

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 2,4 57 6 A27002
8 3,2 63 8 A27003
10 4 72 10 A27004
12 4,8 83 12 A27005

​

​Keményfém szögmaró, 4 élű, 90°-os 
TiAlN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 90°-os

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

0°
RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

4 51 4 C86035
6 57 6 C86036
8 63 8 C86037
10 72 10 C86038

Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

12 83 12 C86039
16 92 16 C86040
20 104 20 C86041

​

​Keményfém szögmaró, 4 élű, 60°-os
TiAlN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szár menesztőlappal (Weldon), 
DIN6535/HB szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 60°-os

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM

Typ
H TiAIN
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4

4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4,15 57 6 A27009
8 5,54 63 8 A27010
10 6,9 72 10 A27011
12 8,3 83 12 A27012

​

​Keményfém szögmaró, 4 élű ​​​
TiAlN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szár DIN6535/HA szerint.​

Előnyök/Kivitel
•	 4 élű
•	 60°-os

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

0°
RH

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

         

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Ø 
[mm]

Élszám Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

6 4 4,25 100 6 K71718
8 4 2 100 6 K71721
10 6 4 100 6 K80623
12 6 6 100 6 K80625

​

​Keményfém előre és hátra sorjázó maró, 4–6 élű ​​​
CNC gépeken történő alkalmazásra. Mérsékelten alkalmas az átmenő furatok kilépés 
oldali sorjázásra is, a szerszám méreteinek figyelembe vételével. ​

Előnyök/Kivitel
•	 Advance típus
•	 4–6 élű
•	 90°-os

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN
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4Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

        

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

Rádiusz 
[mm]

Csúcs Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

0,5 5 57 6 A27017
1 4 57 6 A27018
1,5 5 63 8 A27019
2 4 63 8 A27020
2,5 5 72 10 A27021

Rádiusz 
[mm]

Csúcs Ø 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám

3 4 72 10 A27022
3,5 5 83 12 A27023
4 4 83 12 A27024
5 4 83 14 A27025

​

​Keményfém negyedkör profilmaró, 4 élű 
Előnyök/Kivitel
•	 4 élű

Anyag
•	 keményfém
•	 TiAlN bevonat

Werks-
norm VHM TiAIN

0°
RH

36° 60° 90°

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Szár Ø 
[mm]

Cikkszám Cikkszám Cikkszám

3 6 38 3 A27115 A27118 A27122

4 8 40 4 A27116 A27119 A27121

6 12 40 6 A27117 A27120 A27123

Keményfém gravírmaró​​
Anyag
•	 keményfém K10​

36° 60° 90°

Előnyök/Kivitel
•	 36°-os csúcsszög
•	 hengeres szár

Előnyök/Kivitel
•	 60°-os csúcsszög
•	 hengeres szár

Előnyök/Kivitel
•	 90°-os csúcsszög
•	 hengeres szár

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

36°      

60°      

90°      

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas

VHM

​​
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4 Marószerszámok
Száras marók keményfémből

Az alapanyagokhoz történő szerszámajánlás hozzávetőleges, tájékoztató jellegű. A megmunkálandó alapanyagok tulajdonságainak és a megmunkálási 
körülmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajánlástól eltérő alkalmazás lehet a célszerű! Kérdés esetén szaktanácsadással állunk rendelkezésre!

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

0,6 3 38,2 A27087
0,7 3 38,2 A27088

0,8
4,5 38,2 A27089
6 38,2 A27090

0,9 4,5 38,2 A27091
1 4,5 38,2 A27092
1,2 6 38,2 A27093
1,3 6 38,2 A27094
1,5 6 38,2 A27095
1,6 9 38,2 A27096
1,7 9 38,2 A27097

Ø 
[mm]

Élhossz 
[mm]

Teljes hossz 
[mm]

Cikkszám

1,8 9 38,2 A27098
1,9 9 38,2 A27099
2 9 38,2 A27100
2,1 9 38,2 A27101
2,2 9 38,2 A27102
2,3 9 38,2 A27103
2,4 9 38,2 A27104

3
9 38,2 A27105
10,5 38,2 A27106

3,175 10,5 38,2 A27107

​

​Keményfém maró nyáklemezekhez, mini,  
1/8"-as szár ​​​
Nyomtatott áramkörök külső, illetve belső kontúrjainak a marására.​

Előnyök/Kivitel
•	 „gyémánt” geometria
•	 halfarok homlokél
•	 hengeres szár

Anyag
•	 keményfém

VHM

Acél 
<850

N/mm²

Acél 
<1.000
N/mm²

Acél  
<1.200
N/mm²

Acél 
<1.400
N/mm²

Acél 
<52
HRC

Acél 
<56 
HRC

Acél 
<62 
HRC

Acél 
>62 
HRC

Inox  Titán, 
titán 

ötvözetek, 
speciális 

acélok

Öntöttvas Alumínium, 
nemvas-
fémek 

és ötvözetei

Vörösréz, 
sárgaréz, 

bronz 
 

Műanyag

 Ajánlott   Mérsékelten alkalmas
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