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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

ISO 1832 szerinti jelölésrendszer – váltólapkák maráshoz

S D M T 09 T3 A E N – A27
1 2 3 4 5 6 7 8 9 12
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Lapkaalak

Tűrések 
Megengedett eltérések mm-ben

Forgácsolóél hosszak

Hátszög

Forgácsolási és rögzítési jellemzők

Lapkavastagság

A

B

C

D

E

H

K

L

M

O

P

R

S

T

V

W

A

B

C

D

E

F

H

N

P

d m s

A ± 0,025 ± 0,005 ± 0,025

C ± 0,025 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,013 ± 0,005 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,130

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

J1 ± 0,05–0,152 ± 0,005 ± 0,025

K1 ± 0,05–0,152 ± 0,013 ± 0,025

L1 ± 0,05–0,152 ± 0,025 ± 0,025

M ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,130

N ± 0,05–0,152 ± 0,08–0,202 ± 0,025

U ± 0,08–0,252 ± 0,13–0,382 ± 0,130

A

B

C

F

G

H

J

M

N

Q

R

T

U

W

X
a váltólapka  
rajza vagy  

pontos leírása 
szükséges

1 Köszörült homlokélű lapkáknál
2 Lapkamérettől függően (lásd ISO 1832 szabvány)

01 s = 1,59

T1 s = 1,98

02 s = 2,38

T2 s = 2,78

03 s = 3,18

T3 s = 3,97

04 s = 4,76

05 s = 5,56

06 s = 6,35

07 s = 7,94

09 s = 9,52

Marószerszámok
Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok
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7

8 9

11

10 12

Saroklekerekítés

Élkiképzés Forgácsolási irány

Letörési szög

A letörés szélessége Gyártói adatok

01 re = 0,1

02 re = 0,2

04 re = 0,4

08 re = 0,8

12 re = 1,2

16 re = 1,6

24 re = 2,4

Elhelyezési szögCsúcssugár (mm) A homlokél hátszöge Körlapka

A 3°

B 5°

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

G 30°

N 0°

P 11°

Z egyéb 

00
collban kifejezett 
átmérőknél mm-

be átszámítva

M0
metrikus mére-

tezésű  
átmérőknél

A 45°

D 60°

E 75°

F 85°

P 90°

Z egyéb

E lekerekített  
forgácsoló él

F éles forgácsoló él

T negatív élszalag

S negatív élszalag  
és lekerekített él

010 0,10 mm

020 0,20 mm

025 0,25 mm

070 0,70 mm

150 1,50 mm

200 2,00 mm

15 15°

20 20°

Az ISO-kód 9 jelölést foglal magában, melyek közül a 8-ast és/
vagy a 9-est szükség szerint kell alkalmazni. A gyártó kötőjellel 
további jelöléseket fűzhet az ISO-kódhoz (pl. a forgácstörő alakjá-
ra vonatkozóan).

A 25
A 27
A 51
A 57
A 88

B 57T
D 27

D 51
D 55 
D 56
D 57
D 67
F 27
F 55

F 56
F 57

F 57T
F 67
G 56
G 67
G 77

G 85
G 88
K85
K88
L55
L88
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3

3 4

2

2

W K P 35 S
Walter 1 2 3 4

Geometriai jelölésrendszer – váltókapkák maráshoz

Jelölésrendszer bevonatolt keményfémekhez – marás

Forgácstörő horony

Fő alkalmazási területek vagy bevonat fajtája

Másodlagos alkalmazási területek

ISO - alkalmazási terület Generáció

Forgácsolóél

Hátszög kialakítás

P M K N S H A X

Acél Rozsdamentes acél Öntöttvas Nemvasfémek Nehezen forgácsolható  
anyagok Kemény anyagok CVD aluminiumoxid - 

bevonat PVD bevonat

01 10 15 20 25 30 35 40 45

P M K N S H

Acél Rozsdamentes acél Öntöttvas Nemvasfémek Nehezen forgácsolható  
anyagok Kemény anyagok

S Tiger·tec® Silver

1

1

A 5 7
1 2 3

A = 0° B = 6° D = 10° E = 15° F = 16° G = 20° K = 25° L = 28° 2 5 6 7 8

1 5 6 7 8

többek között  
rezgéscsillapított hátszög kialakítás

nagyobb éleskisebb

- kopásállóság +

+ szívósság -

erősen letört
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Váltólapkák kiválasztása

Forgácsolandó alapanyagok csoportosítása lapka kiválasztásához

Megmunkálás jellegének meghatározása  
a marószerszám típus kiválasztásához

Jelölés Csoport Alapanyagok csoportosítása

P P1 – P15 Acél Mindenfajta acél és acélöntvény, kivéve az ausztenites acélokat

M M1 – M3 Rozsdamentes Acél Rozsdamentes ausztenites acél, ferrit-ausztenites acél és acélöntvény

K K1 – K7 Öntöttvas Szürkeöntvény, gömbgrafitos öntöttvas, temperöntvény, vermikulárgrafitos öntöttvas

N N1 – N10 Nemvasfémek Alumínium és egyéb nemvasfémek, nemvas anyagok

S S1 – S10 Szuper és titánötvözetek Vasalapú, nikkel- és kobaltbázisú hőálló speciális ötvözetek, titán és titánötvözetek

H H1 – H4 Kemény anyagok Edzett acél, keményített vasöntvény, kemény kokilla öntvény

O O1 – O6 Egyéb Műanyagok, üvegszáll-és szénszálerősítéses műanyagok, grafit

Megmunkálás fajtája

Síkmarás Cirkuláris furatmarás Profilmarás Sarokmarás Horonymarás Másolómarás

1

2
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Szerszám­
befogás

Dc 
[mm]

Méret Lapka d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

32 M4003-032-B16-05-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 5 5 L87525
32 M4003-032-B16-04-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 4 4 L87518
40 M4003-040-B16-06-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 6 6 L87567
40 M4003-040-B16-04-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 4 4 L87544
50 M4003-050-B22-08-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 8 8 G50075
50 M4003-050-B22-06-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 6 6 L87604
63 M4003-063-B22-07-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 7 7 L87607
80 M4003-080-B27-12-4.5 SD..09T3 27 50 4,5 12 12 L87612
80 M4003-080-B27-08-4.5 SD..09T3 27 50 4,5 8 8 F95810
80 M4003-080-B27-06-6.5 SD..1204 27 50 6,5 6 6 J80099
80 M4003-063-B22-10-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 10 10 L87609
100 M4003-100-B32-14-4.5 SD..09T3 32 50 4,5 14 14 L87621
100 M4003-100-B32-09-4.5 SD..09T3 32 50 4,5 9 9 L87614

​Váltólapkás síkmarófej, 45°, 4 él/lapka, M4003
M4003 váltólapkás síkmarófej, 45°, 4 forgácsolóél váltólapkánként.​

Előnyök/Kivitel
•	 kiemelkedő költséghatékonyság a rendszer váltólapka révén
•	 csekély teljesítményigény, az erősen pozitív lapkageometria révén

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 nagyolásra és simításra is alkalmas
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SD..09T3... FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204... FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
•	 főél-elhelyezési szög κ = 45°
•	 4 forgácsolóél váltólapkánként
•	 pozitív lapkaalak

Szállítás terjedelme
•	 a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkat

részeit; a csavarhúzók külön rendelendők

​Váltólapkás síkmarófej, 45°, 8 él/lapka, M5009
M5009 váltólapkás síkmarófej, 45°, 8 forgácsolóél váltólapkánként.​

Előnyök/Kivitel
•	 nagy folyamatbiztonság, a stabil kétoldalas váltólapkáknak köszönhetően
•	 költséghatékonyság, alacsony forgácsolóanyag-költség
•	 jól hozzáférhető lapkarögzítő csavarok
•	 a kedvező geometria révén lágy forgácsolás, kisebb teljesítményigény

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 nagyolásra és simításra is alkalmas
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SN.X0904… FS2579 TORX8IP 1,2 Nm
SN.X1205… FS1459 TORX15IP 4,0 Nm

Műszaki adatok
•	 főél-elhelyezési szög: κ = 45°
•	 8 forgácsolóél váltólapkánként
•	 negatív lapkaalak

Szállítás terjedelme
•	 a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit; 

a csavarhúzók külön rendelendők
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Szerszám­
befogás

Dc 
[mm]

Méret Lapka d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

40 M5009-040-B16-06-05 SN.X0904 16 40 5 6 6 L87664
40 M5009-040-B16-04-05 SN.X0904 16 40 5 4 4 L87663
50 M5009-050-B22-08-05 SN.X0904 22 40 5 8 8 L87666
50 M5009-050-B22-06-05 SN.X0904 22 40 5 6 6 L87665
63 M5009-063-B22-09-05 SN.X0904 22 40 5 9 9 L87667
63 M5009-063-B22-07-05 SN.X0904 22 40 5 7 7 J57784
80 M5009-080-B27-11-05 SN.X0904 27 50 5 11 11 J78401
80 M5009-080-B27-08-05 SN.X0904 27 50 5 8 8 L87668
100 M5009-100-B32-13-05 SN.X0904 32 50 5 13 13 J78400
100 M5009-100-B32-09-05 SN.X0904 32 50 5 9 9 L87669

Szerszám­
befogás

Dc 
[mm]

Méret Lapka d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

40 M4132-040-B16-05-09 SD..09T3 16 40 8,4 – 5 5 G31683
40 M4132-040-B16-04-09 SD..09T3 16 40 8,4 – 4 4 B73469
50 M4132-050-B22-06-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 6 6 F91306
50 M4132-050-B22-04-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 4 4 B73472
63 M4132-063-B22-07-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 7 7 G18592
63 M4132-063-B22-05-09 SD..09T3 22 40 8,4 – 5 5 B73473
80 M4132-080-B27-08-09 SD..09T3 27 50 8,4 – 8 8 F95822
80 M4132-080-B27-06-09 SD..09T3 27 50 8,4 – 6 6 B73474
100 M4132-100-B32-09-12 SD..1204 32 50 11,6 – 9 9 G66855
125 M4132-125-B40-08-12 SD..1204 40 63 11,6 – 8 8 D13466

DIN 1835 B

16 M4132-016-W16-02-06 SD..06T2 16 31 5,6 80 2 2 F86174
20 M4132-020-W20-03-06 SD..06T2 20 39 5,6 90 3 3 C00621
20 M4132-020-W20-02-06 SD..06T2 20 39 5,6 90 2 2 F86176
25 M4132-025-W25-02-09 SD..09T3 25 43 8,4 100 2 2 F86181
32 M4132-032-W32-03-09 SD..09T3 32 49 8,4 110 3 3 D78365
32 M4132-032-W32-02-09 SD..09T3 32 49 8,4 110 2 2 F86183

Cikkszám G31683 Cikkszám F86174

​Váltólapkás sarokmarófej, 4 él/lapka, M4132
M4132 váltólapkás sarokmarófej, 89° 45', 4 forgácsolóél váltólapkánként.

Előnyök/Kivitel
•	 kiemelkedő költséghatékonyság a rendszer váltólapka révén
•	 csekély teljesítményigény, az erősen pozitív lapkageometria révén

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 nagyolásra és simításra is alkalmas
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SD..06T2… FS2084 TORX7IP 0,9 Nm
SD..09T3… FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204 ... FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
•	 sarokmaró 4 élű rendszerlapkával
•	 pozitív lapkaalak
•	 főél-elhelyezési szög: κ = 89° 45'

Szállítás terjedelme
•	 a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit; a csavarhúzók külön rendelendők
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Szerszám­
befogás

Dc 
[mm]

Lapka Méret d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138

40 BC.T1204 M5130-040-B16-04-12 16 40 12 – 4 4 L87940
50 BC.T1204 M5130-050-B22-04-12 22 40 12 – 4 4 L19498
63 BC.T1204 M5130-063-B22-05-12 22 40 12 – 5 5 L87942
63 BC.T1204 M5130-063-B27-05-12 27 50 12 – 5 5 L87944
80 BC.T1204 M5130-080-B27-06-12 27 50 12 – 6 6 L19503
22 BC.T1204 M5130-022-A20-02-12 20 38 12 200 2 2 L87933
25 BC.T1204 M5130-025-A25-03-12 25 38 12 200 3 3 L87935
32 BC.T1204 M5130-032-A32-03-12 32 39 12 250 3 3 L87938

DIN 1835 B
25 BC.T1204 M5130-025-W25-03-12 25 43 12 100 3 3 M06668
32 BC.T1204 M5130-032-W32-03-12 32 49 12 110 3 3 L19491

Cikkszám L87940 Cikkszám L87933

Cikkszám M06668 Cikkszám M06668

​Váltólapkás sarokmarófej, 90°, 2 él/lapka, M5130
M5130 váltólapkás sarokmarófej, 90°, 2 forgácsolóél váltólapkánként.

Előnyök/Kivitel
•	 nagy termelékenység és magas folyamatstabilitás
•	 jól hozzáférhető lapkarögzítő csavarok
•	 univerzális alkalmazhatóság

Alkalmazások/Megjegyzések
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
BC..1204... FS2573 TORX9IP 2,0 Nm

Műszaki adatok
•	 főél-elhelyezési szög: κ = 90°
•	 2 forgácsolóél váltólapkánként
•	 pozitív lapkaalak

Szállítás terjedelme
•	 a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit; a csavarhúzók külön rendelendők
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Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Szerszám­
befogás

Da 
[mm]

Méret Lapka R 
[mm]

d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 138
DIN 138
DIN 138
DIN 138
DIN 138

40 M5468-040-B16-05-05 RO.X10T3M0 5 16 40 5 5 5 L88323
50 M5468-050-B22-06-05 RO.X10T3M0 5 22 50 5 6 6 L88360
63 M5468-063-B22-06-06 RO.X1204M0 6 22 50 6 6 6 L88368
80 M5468-080-B27-07-06 RO.X1204M0 6 27 50 6 7 7 L88376
100 M5468-100-B32-08-06 RO.X1204M0 6 32 50 6 8 8 L88392

DIN 1835 B
DIN 1835 B

20 M5468-020-W20-02-05 RO.X10T3M0 5 20 59 5 2 2 L88292
32 M5468-032-W32-04-05 RO.X10T3M0 5 32 114 5 4 4 L88342

Váltólapkás másolómaró, körlapkás, M5468
Váltólapkás másolómaró, körlapkás.

Előnyök/Kivitel
•	 univerzális szerszám, a legkülönfélébb marási feladatokhoz
•	 maximális folyamatbiztonság a váltólapkák lapolásokon keresztüli indexálásával.
•	 kedvező szerszámköltség az univerzális alkalmazásnak köszönhetően

Alkalmazások/Megjegyzések
Lapkaméret Szerszám Ø Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
RO.X10T3… Mind FS2181 TORX15IP 3,0 Nm
RO.X1204… 24–80 mm FS2080 TORX15IP 2,5 Nm
RO.X1204… 100 mm FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
•	 Xtra·tec® XT M5468 körlapkás maró
•	 pozitív lapkaalak
•	 elfordulás elleni védelem és a forgácsolóélek indexálása 8 lapolással a váltólapkán

Szállítás terjedelme
•	 a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit, a csavarhúzók külön rendelendők

Előnyök/Kivitel
•	 elölről és – korlátozottan – hátulról történő élezéshez/sorjázáshoz is alkalmas

Alkalmazások/Megjegyzések
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghúzási nyomaték
SD..06T2… FS2084 TORX7IP 0,9 Nm
SD..09T3… FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204… FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Műszaki adatok
•	 főél-elhelyezési szögek: κ = 30° / 45° / 60°
•	 4 élű rendszerlapkával

Szállítás terjedelme
•	 a szállítás magában foglalja a szerszámtestet és annak alkatrészeit; 

a csavarhúzók külön rendelendők

​Váltólapkás élletörő maró, M4574
M4574 váltólapkás élletörő maró, 4 forgácsolóél váltólapkánként.

​
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Szerszám­
befogás

Da 
[mm]

Méret Lapka Dc 
[mm]

d1 
[mm]

I4 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

K 
[Fok]

Lapkák 
száma

Z Cikkszám

DIN 1835 A

16,3 M4574-008-A12-01-03 SD..06T2 8 12 30 3,5 120 45° 1 1 L87975
20,3 M4574-012-A16-02-03 SD..06T2 12 16 40 3,5 160 45° 2 2 G15883
24,3 M4574-016-A16-03-03 SD..06T2 16 16 40 3,5 160 45° 3 3 F78026
24,8 M4574-012-A16-01-05 SD..09T3 12 16 40 5,5 160 45° 1 1 L71014
28,8 M4574-016-A16-02-05 SD..09T3 16 16 40 5,5 160 45° 2 2 L87976
29,5 M4574-020-A20-02-05-60 SD..09T3 20 20 40 6,8 200 60° 2 2 L87978
32,8 M4574-020-A20-02-05 SD..09T3 20 20 40 5,5 200 45° 2 2 B73476
35,3 M4574-020-A20-02-05-30 SD..09T3 20 20 40 4 200 30° 2 2 L87977
37,8 M4574-025-A25-03-05 SD..09T3 25 25 40 5,5 200 45° 3 3 B73478
41,6 M4574-025-A25-02-07 SD..1204 25 25 40 7,5 200 45° 2 2 F59646
44,8 M4574-032-A32-03-05 SD..09T3 62 32 40 5,5 250 45° 3 3 B73479
52,8 M4574-040-A32-04-05 SD..09T3 40 32 40 5,5 250 45° 4 4 B73481
56,6 M4574-040-A32-03-07 SD..1204 40 32 40 7,5 250 45° 3 3 F59653

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
SDGT 09T3AZN-F57 WKP35G P / K L87625
SDGT 09T3AZN-F57 WSP45S P / M / S L87628
SDHT 06T204-G88 WK10 N L87914
SDHT 09T3AZN-G88 WK10 N F95818
SDHT 09T308-G88 WK10 N F91307
SDMT 06T204-F57 WKP35G P / K L87917
SDMT 06T204-F57 WSP45S P / M / S L87916
SDMT 09T3AZN-F57 WKP35G P / K L87634
SDMT 09T3AZN-F57 WSP45S P / M / S L87630
SDMT 09T304-F57 WKP35G P / K F75149
SDMT 09T304-F57 WSP45S P / M / S L87911
SDMT 09T308-D57 WKP35S P / K D17965
SDMT 09T308-F57 WKP35G P / K F92631
SDMT 09T308-F57 WSP45S P / M / S B73463

Cikkszám L87917

​Maró váltólapka, SD..
Négyzetes, pozitív Walter marólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 P – ötvözetlen, és ötvözött acélok, acél öntvények
•	 M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
•	 K – vasöntvények
•	 N – lágy nemvasfémek
•	 S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
•	 H – edzett acélok és kemény öntvények
•	 O – műanyagok

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 10 db
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4 Marószerszámok
Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
SNHX 0904ANN-K88 WK10 N L87910
SNMX 0904ANN-F57 WSP45S P / M / S J57788
SNMX 0904ANN-F67 WKP35G P / K L87905
SNMX 090408-F57 WKP35G P / K L87694
SNMX 090408-F57 WSP45S P / M / S L87739

Cikkszám C84197

​Maró váltólapka, SN..
Négyzetes, negatív Walter marólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 P – ötvözetlen, és ötvözött acélok, acél öntvények
•	 M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
•	 K – vasöntvények
•	 N – lágy nemvasfémek
•	 S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
•	 H – edzett acélok és kemény öntvények
•	 O – műanyagok

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 10 db

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
BCGT 120408R-G55 WKP35G P / K L87970
BCGT 120408R-G55 WSP45S P / M / S L87972
BCHT 120408R-K85 WK10 N L87973
BCHT 120416R-K85 WK10 N L87974
BCMT 120408R-G55 WKP35G P / K L87947
BCMT 120408R-G55 WSP45G P / M / S L19520
BCMT 120408R-G55 WSP45S P / M / S L87950
BCMT 120416R-G55 WKP35G P / K L87954
BCMT 120416R-G55 WSP45S P / M / S L87969

Cikkszám L87970

Cikkszám L87973

​Maró váltólapka, BC..
Rombusz, pozitív Walter marólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 P – ötvözetlen és ötvözött acélok, acélöntvények
•	 M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
•	 K – vasöntvények
•	 N – lágy nemvasfémek
•	 S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
•	 H – edzett acélok és kemény öntvények
•	 O – műanyagok

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 10 db
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4Marószerszámok
Váltólapkás marók, lapkák, tartozékok

Méret Alapanyaghoz Cikkszám
ROGX 10T3M08-G88 WK10 N L88410
ROMX 10T3M08-D57 WKP35G P / K L88407
ROMX 10T3M08-D57 WSP45G P / M / S L88408
ROMX 1204M08-D57 WKP35G P / K L88412
ROMX 1204M08-D57 WSP45G P / M / S L88414

Cikkszám L88407

​Maró váltólapka, RO..
Kör, pozitív Walter marólapkák.​

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 P – ötvözetlen és ötvözött acélok, acél öntvények
•	 M – ausztenites hő- és korrózióálló acélok
•	 K – vasöntvények
•	 N – lágy nemvasfémek
•	 S – Ti, Ni, Co bázisú szuperötvözetek
•	 H – edzett acélok és kemény öntvények
•	 O – műanyagok

Szállítás terjedelme
•	 csomagolási egység: 10 db

Üregelő szerszámok egyedi gyártása

Üregelő szerszámok
• belső üregelő szerszámok minden üregelhető belső profilhoz, úgymint 

furatok, ékhornyok, sík profilok, kerb- és evolvens fogazáshoz, polygon 
profilokhoz, belső spirál profilokhoz 

• külső üregelő szerszámok minden üregelhető sík- és külső profilmegmunká-
láshoz, mint pl. hajtókar, hajtókarfedél, kormányrúd és anyák, befogó pofák 
tokmányokhoz, stb. 

• DIN 6885 szerinti szabványos horony 
• üregelő pengék (élletöréssel vagy anélkül) rövid határidővel, németországi 

raktárról szállíthatók. Horony tűrése P9 és JS9, szár kivitele DIN 1415 ill.  
DIN 1417 szabvány szerint 

• keményfémlapkás szerszámok

Üregelő tüskék 
• kör, négyszög és sokszög keresztmetszet 
• evolvens és kerb fogazat 
• bordás alakzatok 
• lapos és ékhorony húzó tüskék 
• külső üregelők 
• nyomótüskék 
• monolit és szerelt kivitelben

Kérje műszaki  
ajánlatunkat!
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