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4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Kivalasztasi segédlet - szaras marok

_ 1 élii marok konnyiifémhez Hosszlyukmarék m

Gyarté ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS
Spiralszog - - 25° 25° 30° 25°
Elek széma 1 1 2 2 3 2
Mérettartomany 3-10 4-8 1-36 2-28 2-32 2-40
Bevonat - - - AITIN - -
Szabvany - - DIN 327 DIN 327 DIN 327 ISO 1641
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co8

Oldalszam 374 374 375 375 375
| | | |

Acél < 850 N/mm?2
Acél < 1.000 N/mm?
Acél < 1.200 N/mm? O O O O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC
Inox O | | | O
Ti és 6rvozetei,
e O
specialis acélok
Ontéttvas O | | O
Al, Mg és 6tvizeteik | | | [ | O
Vorosréz, sargaréz, m
bronz
Mianyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

Qyarté

Spiralszég

Elek szama
Mérettartomany
Bevonat

Szabvany
Alapanyag

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?
Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas
Al, Mg és Otvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B ajanlott

ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS
40° 40° 30° 40° 40° 40°
2 3 3 3 3-5 3-5
2-20 2-20 3-20 2-32 2-30 2-28
- - - - - TiAIN
DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K
HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8
377 377 378 378 379 379
O O | |
|
O O O O
O
O | | |
| O O O
| |
O | | | |
O O

0 mérsékelten alkalmas

s



4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Kivalasztasi segédlet - szaras marok

Gyarté ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS
Spiralszdg 30° 30° 30° 50° 35 °- 40° 40°
Elek szama 3-6 3-6 6-8 4 4-6 2
Mérettartomany 2-40 2-35 30-40 6-25 6-36 2-25
Bevonat - TiAIN - AICrN - -
Szabvany DIN 844-K DIN 844-K - - DIN 844-K DIN 844-L
Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co8
380 380 381 381 382 382
Acél < 850 N/mm? | | | | | O
Acél < 1.000 N/mm? | | |

Acél < 1.200 N/mm? O O O | O

Acél < 1.400 N/mm? O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | || O | |

L, : .

Ontéttvas O |

Al, Mg és 6tvizeteik | | | | |
Vorosréz, sargaréz, m

bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

_“ Gombvegﬁ "I

Gyarto ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS
Spiralszog 40° 30° 30° 30° 25° 25°
Elek szédma 3 4 4 4-6 2 2
Mérettartomany 6-20 3-40 4 - 40 10-32 2-32 4-20
Bevonat - - TiAIN - - AITiN
Szabvany DIN 844-L DIN 844-L DIN 844-L - ~DIN 1889 ~DIN 1889
Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co5 HSS-Co8 HSS-E PM
382 383 383 384 384 384
Acél < 850 N/mm? O | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | O
Acél < 1.200 N/mm? O O O O

Acél < 1.400 N/mm? O O O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O | | O

cpeciasacto - . 0 .

Ontéttvas | | O O O
Al, Mg és 6tvizeteik | O O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0

bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

I e



4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Kivalasztasi segédlet - szaras marok

_ Gombvégi marok Nagyolé ujjmarék

Gyarté ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS
Spiralszog 20° 20° 15°-35° 30° 30° 30°
Elek széma 2 2 4 4-6 4-5 4-6
Mérettartomany 4-32 4-32 4-20 6-32 6-30 6-32
Bevonat - AITIN - - AITiN -
Szabvany - - ~ DIN 1889 DIN 844-K DIN 844-K DIN 844-K
Alapanyag HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-Co8 HSS-E PM HSS-Co8

Oldalszam 385 385 386 386 386 386

Acél < 850 N/mm? | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | O
Acél < 1.200 N/mm? O O O O

Acél < 1.400 N/mm? O O O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O
Ti ésvi’jrlvt')ze/tei, m m m 0 m

specialis acélok

Ontéttvas O | | O O O
Al, Mg és Otvozeteik

Vorosréz, sargaréz, 0

bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

_ Nagyolé ujjmarék Hosszi nagyol6 ujjmarék

Gyarté ZPS
Spiralszég 30°
Elek szédma 4-6
Mérettartomany 6-32
Bevonat -
Szabvany DIN 844-K
Alapanyag HSS-Co8

Oldalszam 387

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? |
Acél < 1.200 N/mm? O
Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O
Al, Mg és otvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ZPS

30°

4-6

DIN 844-L

HSS-Co8

388

ZPS ZPS ZPS
30° 30° 30°
4 4-6 4-6
6-20 6-30 10-32
AITIN - -
DIN 844-L DIN 844-L -
HSS-E PM HSS-Co8 HSS-Co5
388 388 389
|
| | O
| | O
O
O |
| O
O O O
O

I




4L

Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

aI@ZPS 1 élii maré kénnyiifémhez

Elényok/Kivitel r

el e ] ]
c - hengeres, @ 8 mm-es szar L L J

Anyag z @: 3 \RD
- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] fauminium, | Ierosreéz, | | Mdanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 orvozetek; "o | saroarez,
N/mm? | | N/mm? ff N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ssovoreteif | bronz

e e R

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Cikkszam (7] Elhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 60 A23510 7 14 60 A23514
4 12 60 A23511 8 14 80 A23515
5 14 60 A23512 10 14 80 A23516
6 14 60 A23513
ps 1 éli maré konnyiifémhez, hosszu
Elényok/Kivitel
21 Werks- HSS- Typ
- leld B norm Co w
- hengeres, @ 8 mm-es szar L L J J
Anyag z @: - @
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontotevas] fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 || <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvozetek nemes | Jsargaréz|
N/mm? || N/mm? | N/mm? | Nmm2 | HRC | HRC |) HRC HRC eeiok csonezetei] | bronz

N e e =

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

1] Elhossz Teljes hossz Cikkszam 1] Elhossz Teljes hossz Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

4 16/ 45 80 A23517 6 16/ 45 90 A23519

5 16/ 45 80 A23518 16/90 120 €00877
16/84 120 €00867 30/70 100 A23520

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

Hosszlyukmarok, DIN327 .
ZPS
DIN Typ
[ 327 [ N ] @: Con ] @
1835-B
220418 220417 AITiN 230418
=7 7 =7
Co8 2 2 Co8 3
25° 25° 30°
Hosszlyukmardé, kétéld, DIN327, kobalt Hosszlyukmaro, kétéll, DIN327, kobalt Hosszlyukmard, haroméld, DIN327, kobalt
0tvozésl gyorsacélbol, 8% kobalt tartalom- | 6tvdzésl porkohaszati gyorsacélbdl, AITiN 0tvodzésl gyorsacélbol, 8% kobalt tarta-
mal, N tipus. Hengeres szar meneszt6lappal | bevonattal, N tipus. Hengeres szar menesz- | lommal. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint. télappal (Weldon), DIN1835/B szerint. (Weldon), DIN1835/B szerint.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus - N tipus - N tipus
- 26l - 28ld - 3eld
- 1 él kozponton keresztl - 1 él kozponton keresztul - 1 él kdzponton keresztul
- spiralszég 25° - spiralszdg 25° - spiralszég 30°
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél - HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél - HSS-E-Co8 gyorsacél
- AITiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél Inox E{gg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 btv'dz_e;lek e | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm2 | HRC I HRC J| HRC J| HRC Dok ssnezetei] | bronz

220418 [ |
220417
AITIN

O O O
|
O B O B R [

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

230418

220418 220417 230418 220418 220417 230418
AITiN AITIiN
Elhossz Teljes Cikkszam Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] hossz [mm] hossz
[mm]

1 2,5 47 6 A23546 - - 11 13 70 12 A23570 - A23787
15 3 47 6 A23547 - - 115 13 70 12 A23571 - -
2 4 48 6 A23548 H45933 A23767 12 16 73 12 A23573 A23634 A23789
2,5 5 49 6 A23549 - - 12,5 16 73 12 J37996 - -
3 5 49 6 A23550 H45936 A23768 13 16 73 12 A23574 - A23790
3,5 6 50 6 A23551 - A23769 13,5 16 73 12 A23575 - -
4 7 51 6 A23552 A23627 A23771 14 16 73 12 A23576 A23635 A23791
4,5 7 51 6 A23553 - A23772 15 16 73 12 A23577 - A23792
4,8 8 52 6 A23554 - - 16 19 79 16 A23578 G46320 A23793
5 8 52 6 A23555 A23628 A23774 17 19 79 16 A23579 - -
5,5 8 52 6 A23556 - A23775 18 19 79 16 A23580 H46219 A23794
6 8 52 6 A23558 A23629 A23777 19 19 79 16 A23581 - -
6,5 10 60 10 A23559 - A23778 20 22 88 20 A23582 A23638 A23795
7 10 60 10 A23560 H45984 A23779 22 22 88 20 A23583 H47033 -
7,5 10 60 10 A23561 - J43310 24 26 102 25 A23584 - -
7,75 11 61 10 A23562 - - 25 26 102 25 A23585 H47037 -
8 11 61 10 A23563 A23631 A23782 26 26 102 25 A23587 - -
8,5 11 61 10 A23564 - - 28 26 102 25 A23588 H47040 A23798
9 11 61 10 A23565 - A23783 30 26 102 25 A23589 - A23799
9,5 11 61 10 A23566 - A23784 32 32 112 32 A23590 - A23800
9,7 13 63 10 A23567 - - 36 32 112 32 A23591 - -
10 13 63 10 A23568 A23633 A23786
10,5 13 70 12 A23569 - -

I



4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

: Ujjmaro, hosszu, 2 élu
ZPS Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar menesz-

) P télappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

=S T
- N tipus
- 26éll
- 1 él kdzponton keresztiil
- spiralszég 25° r r
- hosszu §zér 1'651?1 23: Tx” g
- farasrais alkalmas L J L

Anyag aIE @ Lo |\re)
. 25° 1835-B

HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] fauminium, | Iverosreéz, | | Mdanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 orvozetek; "o | saroarez,
N/mm? | | N/mm? ff N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ssovoreteif | bronz

mmo | [ | | o [ogf |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam (7] Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

7 54 6 A23949 13 26 110 12 A23965
3 7 54 6 A23950 14 26 110 12 A23966
3,5 10 59 6 A23951 15 26 110 12 A23967
4 11 63 6 A23952 16 32 123 16 A23968
4,5 11 63 6 A23953 18 32 123 16 A23969
5 13 68 6 A23954 20 38 141 20 A23970
55 13 68 6 A23955 22 38 141 20 A23971
6 13 68 6 A23956 24 45 166 25 A23972
6,5 16 80 10 A23957 25 45 166 25 A23973
7 16 80 10 A23958 26 45 166 25 A23974
8 19 88 10 A23959 28 45 166 25 A23975
8,5 19 88 10 A23960 30 45 166 25 A23976
9 19 88 10 A23961 32 53 186 32 A23977
10 22 95 10 A23962 36 53 186 32 A23978
11 22 102 12 A23963 40 63 196 32 A23979
12 26 110 12 A23964

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Ujjmaro kénnyifémhez, DIN844K

Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél

S8

270618

DIN
844-K

HSS
Co8

%

7 )

1835-B

V4
2

®

Kétéll, DIN844K, kobalt 6tvozésU gyorsacélbol, 8% kobalt
tartalommal, W tipus. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel

- Wtipus

- 26l

- 1 él kézponton keresztdil

z
3
Haromél(, DINB44K, kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 8% kobalt

tartalommal, W tipus. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel

- Wtipus

- 3éld

- 1 él kézponton keresztdil

Acél
<850
N/mm?

Acél
<1.000
N/mm?

Acél
<1.200
N/mm?

Acél
<1400
N/mm?

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis
acélok

Acél
>62
HRC

Acél Inox
<52

HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

[ Aluminium, Manyag

nemvas-

\VOrosréz,|
sargaréz,|
bronz

Ontottvas)

fémek
fe vt

EE O

| B OO

T O

270618 110418
(] Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam
[m [mm] [mm] [mm]
2 7 51 6 A24024 MO00974
3 8 52 6 M29704 MO00975
4 11 55 6 M29705 K28215
5 13 57 6 M29707 D10175
6 13 57 6 G31847 A24028
7 16 66 10 M29708 A24029
8 19 69 10 M29716 A24030
9 19 69 10 M29717 A24031
10 22 72 10 G31855 A24032

| B OO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

270618 110418

Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
11 22 79 12 M29719 -
12 26 83 12 M29720 A24033
13 26 83 12 D10185 -
14 26 83 12 A24025 A24034
15 26 83 12 D10189 -
16 32 92 16 M29721 A24035
17 32 92 16 M29723 -
18 32 92 16 M29724 A24036
19 32 92 16 M29725 -
20 38 104 20 G46292 MO00976

I




4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Ujjmaraé, 3 éli, rovid, DIN844K :
DIN844K, kobalt 6tvézési gyorsacélbol, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar ZPS
menesztélappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Anyag HE BRI ERD
- HSS-E-Co8 gyorsacél 16358

231418 140418
7

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- 3éld - 3éll
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘é:"n‘ Ontottvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlf-k e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? [ N/mm? [ | HRC || HRC J| HRC || HRC “Bediole éscwvzetei] | bronz

EEE e m O oom |
K e O  /E[O0 W

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

231418 140418 231418 140418

Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 7 51 6 - A24070 13 26 83 12 - A24084
2,5 8 52 6 - A24071 14 26 83 12 M28931 A24085
3 8 52 6 A24058 A24072 15 26 83 12 - A24086
4 11 55 6 A24059 A24074 16 32 92 16 A24067 A24087
5 13 57 6 A24060 A24076 17 32 92 16 - A24088
6 13 57 6 A24061 A24077 18 32 92 16 A24068 A24089
7 16 66 10 B56206 A24078 19 32 92 16 - A24090
8 19 69 10 A24063 A24079 20 38 104 20 A24069 A24091
9 19 69 10 - A24080 22 38 104 20 - A24092
10 22 72 10 A24064 A24081 25 45 121 25 - A24093
11 22 79 12 - A24082 28 45 121 25 - A24094
12 26 83 12 A24065 A24083 32 53 133 32 - G72036

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

Ujjmaré, révid, 3-5 élii, DIN844K n

Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Elénydk/Kivitel
- N tipus
- 3-5¢éld
DIN HSS Typ Z %/ 7
[81.1.4( [Cos] N ] 3.5 { 7 @: @ l \RD

140618 140618 TiAIN

Anyag Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél - HSS-E-Co8 gyorsacél rA
- TIiAIN bevonat

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] Jauminium, | Ierosreéz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 O;Vgiieétl?sk Mo | Jsaroaréz,
N/mm? || N/mm? | § N/mm? | | N/mm? HRC HRC HRC HRC Deelok és dtvozet bronz

O 'm0
O I s

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

.
140618
m

140618 140618 140618 140618

TiAIN TiAIN
Elszam Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam Cikkszam Elszam Elhossz Teljes Szar@  Cikkszam Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]

2 3 7 51 6 A24098 A24148 10 4 22 72 10 A24114 A24164
2.5 3 8 52 6 A24099 - 11 4 22 79 12 A24115 -

3 4 8 52 6 A24100 A24150 12 4 26 83 12 A24116 A24166
BIS 4 10 54 6 A24101 A24151 13 4 26 83 12 A24117 -

4 4 11 55 6 A24102 A24152 14 4 26 83 12 A24118 A24168
4,5 4 11 55 6 A24103 - is 4 26 83 12 A24119 A24169
5 4 13 57 6 A24104 A24154 16 4 32 92 16 A24120 A24170
55 4 13 57 6 A24105 A24155 17 4 32 92 16 A24121 -

6 4 13 57 6 A24106 A24156 18 4 32 92 16 A24122 A24172
6,5 4 16 66 10 A24107 A24157 19 4 32 92 16 A24123 J02245
7 4 16 66 10 A24108 A24158 20 4 38 104 20 A24124 A24174
7,5 4 16 66 10 A24109 A24159 22 4 38 104 20 A24125 A24175
8 4 19 69 10 A24110 A24160 24 5 45 121 25 A24126 L72766
8,5 4 19 69 10 A24111 A24161 25 5 45 121 25 A24127 KO09338
9 4 19 69 10 A24112 A24162 28 5 45 121 25 - J02267
9,5 4 19 69 10 A24113 A24163 30 5 46 121 25 K71046 -

e



4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Ujjmaré, révid, 3-6 élii, DINS44K :

Kobalt 6tvizés(i gyorsacélbol, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar menesztélappal ZPS
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Elénydk/Kivitel

- N tipus
- 3-6¢€ld
N || Hss ||
[81.1.4( [Co8] .’S”] 356 %/ @: @ (o ] @
30° 1835-B

120518 120518 TiAIN

. - &

Anyag Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél - HSS-E-Co8 gyorsacél
- TiAIN bevonat

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox '{Eg Ontottvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 btvﬁz_e;lgk, Tamae | Jsdroaréz,
N/mm2 || N/mm? | N/mm? | | N/mm? f| HRC | HRC || HRC HRC “Deelok escwszetei] | bronz

O mO0Om |
O H E N

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

g
120518
m

120518 120518 120518 120518

TiAIN TiAIN
Elszam Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam Cikkszam Elszam Elhossz Teljes Szar@  Cikkszam Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]

2 3 7 51 6 A24226 L08059 12 4 26 83 12 A24244 A24281

2,5 3 8 52 6 A24227 A24264 13 4 26 83 12 A24245 -
3 4 8 52 6 A24228 A24265 14 4 26 83 12 A24246 A24283
3,5 4 10 54 6 A24229 A24266 15 4 26 83 12 A24247 A24284
4 4 11 55 6 A24230 A24267 16 4 32 92 16 A24248 A24285
4,5 4 11 55 6 A24231 A24268 17 4 32 92 16 A24249 A24286
5 4 13 57 6 A24232 A24269 18 4 32 92 16 A24250 A24287
5,5 4 13 57 6 A24233 A24270 20 4 38 104 20 A24251 A24288
6 4 13 57 6 A24234 A24271 22 5 38 104 20 A24252 A24289
6,5 4 16 66 10 A24235 - 24 5 45 121 25 A24253 A24290
7 4 16 66 10 A24236 L08063 25 5 45 121 25 A24254 K46842
7.5 4 16 66 10 A24237 A24274 26 5 45 121 25 A24255 A24292
8 4 19 69 10 A24238 A24275 28 5 45 121 25 A24256 K69114
8,5 4 19 69 10 A24239 A24276 30 5 53 121 25 A24257 A24294
9 4 19 69 10 A24240 A24277 32 6 53 133 32 A24258 K46855
9,5 4 19 69 10 A24241 - 35 6 53 133 32 A24259 A24296

10 4 22 72 10 A24242 A24279 36 6 53 133 32 A24260 -

11 4 22 79 12 A24243 A24280 40 6 63 143 32 A24261 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

: Ujjmaro, extra rovid, 6-8 élii
Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar menesz-
télappal (Weldon), DIN1835/B szerint. A rovid kinydlas miatt nagyon merev és stabil

szerszam.
Elényok/Kivitel
-+ N tipus - - S - -
. E_Q Al Werks- HSS Typ Z
6-8 eIL.'l. X L norm Co8 N 6-8
- extra rovid kivitel L L J J
Anyag 4l @ Car |ye)
- HSS-E-Co8 gyorsacél 3¢ 18358
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt::gﬁ Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mlanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 f} <1400 || <52 <56 <62 >62 orozetek remes | Nsargarez,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok sonzetei] | bronz

mmo | [ | o | [ /.

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 Elszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

30 6 30 90 20 A24223
35 6 30 90 20 A24224
40 8 32 95 25 A24225

: Ujjmaro, 4 éli, INOX, 50°
Kobalt 6tvozésl porkohaszati gyorsacélbdl, AICrN bevonattal. Hengeres szar meneszt6-
lappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

- Inox tipus r ( ) ( )
Ly Werks- | | HSS-E Typ Z
- 4éld norm PM . Inox 4

Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél @/ @: {on ] @
- AICrN bevonat 50° 18358
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél Inox E‘ég"n‘ Ontottvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 tvozetek nemes | Jsargaréz,

N/mm? | | N/mm? | n/me? | N/mm2 || HRE I HRe || HRe || HRC spedalis estnzete| | bronz

mmwmco [ m [

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

6 7 57 6 D96263 16 17 92 16 D96268
8 9 63 8 D96265 20 21 104 20 D96269
10 11 72 10 D96266 25 26 121 25 D96270
12 13 83 12 D96267

I



4L

Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

: Ujjmaro, révid, 4-6 éli, DIN844K

Elényok/Kivitel
- N tipus
- 4-6¢l0

Anyag

- HSS-E-Co8 gyorsacél

Kobalt 6tvozésU gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Acél Acél Acél Acél
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400
N/mm? | | N/mm? § § N/mm? | | N/mm?

N\ N
DIN HSS Typ Z
844-K Co8 N 4-6
Al kD
35°-40° 1835-B
Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntsttvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<52 <56 <62 >62 otvozetek, nemves | fsargarez,
specialis  femek |
HRC HRC HRC HRC ‘acélok Gtvizets bronz

Elszam Elhossz Teljes Cikkszam

[mm] hossz

[mm]
6 4 13 57 6 A24301
7 4 16 66 10 A24302
9 4 19 69 10 A24304
10 4 22 72 10 A24305
11 4 22 79 12 A24306
13 4 26 83 12 A24308
14 4 26 83 12 A24309
16 4 32 92 16 A24311

Ujjmaro kénnyiifémhez, hosszu, DIN844L

Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél

BBEVINED
273618
o

Al

Kétéll, DINB44L, kobalt 6tvozési gyorsacélbdl, 8% kobalt
tartalommal, W tipus. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN1835/B szerint.

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elszam Elhossz Teljes Szar @ Cikkszam
[mm] hossz [mm]
[mm]
17 4 32 92 16 A24312
18 4 32 92 16 A24313
19 4 32 92 16 A24314
20 4 38 104 20 A24315
22 5 38 104 20 A24316
30 5 53 121 25 A24320
32 6 53 133 32 A24321
36 6 53 133 32 A24322

n s

111418

HiC:

Haroméll, DIN844L, kobalt 6tvozésl gyorsacélbél, 8% kobalt
tartalommal, W tipus. Hengeres szar meneszt6lappal (Weldon),
DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel

- W tipus

- 2€l0
Acél || Acel || acel || Acel
<850 || <1000 || <1200 || <1400
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm?

Elényok/Kivitel

- W tipus

- 3éld
Acél Acél Acél Acél Inox nggg Ontsttvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<52 <56 <62 >62 stvizetek, remves | fsargaréz,

specidlis _ femek |
acélok Otvozets

HRC HRC HRC HRC bronz

EEE O

EIT O

o

382

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

273618 111418 273618 111418

[/] Elhossz Teljeshossz Szar©@ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz  Szar©@ Cikkszam Cikkszam
[m [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

2 10 54 6 K77848 - 12 53 110 12 K77884 A24449
3 12 56 6 K77854 - 13 53 110 12 K77885 -

4 19 63 6 K77855 - 14 53 110 12 K77888 A24450
5 24 68 6 K77856 - 15 53 110 12 K77894 -

6 24 68 6 K77857 A224444 16 63 123 16 K77903 A24451
7 30 80 10 K78403 A24445 18 63 123 16 K77905 A24452
8 38 88 10 K77861 A24446 20 75 141 20 K77908 A24453
9 38 88 10 - A24447 22 75 141 20 K77909 -

10 45 95 10 K77867 A24448 25 90 166 25 K77913 -

11 45 102 12 K77881 -

Ujjmaro, hosszu, 3-6 éli, DIN844L e
Kobalt 6tvézésl gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar menesztélappal ZPS

(Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel DIN Hss Tvp 7 i)
- N tipus 844-L Co8 N 3-6 1835-8 RY
21 30° .
- 3-6¢€ld
121518 121518 TiAIN
Anyag Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél - HSS-E-Co8 gyorsacél
- TiAIN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] fauminium, | Ierosreéz,| | Maanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 orvozetek ema | fséroaréz,
N/mm? || N/mm? | | n/mm? || n/mm2 || HRC || HRC J) HRC || HRC “Scdiok esonozetelf | bronz

.
121518
m

O O =il Ji=ii=ii=]
O O o m oo o

121518 121518 121518 121518
TiAIN TiAIN
Elszam Elhossz Teljes Szar@  Cikkszam Cikkszam Elszam Elhossz Teljes Szar@  Cikkszam Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]

3 4 12 56 6 A24454 A24482 14 4 53 110 12 A24467 A24495
35 4 15 59 6 A24455 A24483 16 4 63 123 16 A24468 A24496
4 4 19 63 6 A24456 A24484 18 4 63 123 16 A24469 A24497
4,5 4 19 63 6 A24457 A24485 20 4 75 141 20 A24470 A24498
5 4 24 68 6 A24458 A24486 22 5 75 141 20 A24471 A24499
55 4 24 68 6 A24459 A24487 24 5 90 166 25 A24472 A24500
6 4 24 68 6 A24460 K81777 25 5 90 166 25 A24473 A24501
7 4 30 80 10 A24461 - 26 5 90 166 25 A24474 A24502
8 4 38 88 10 A24462 A24490 28 5 90 166 25 A24475 A24503
9 4 38 88 10 A24463 - 30 5 90 166 25 A24476 A24504
10 4 45 95 10 A24464 A24492 32 6 106 186 32 A24477 A24505
11 4 45 102 12 A24465 A24493 36 6 106 186 32 A24478 A24506
12 4 53 110 12 A24466 A24494 40 6 125 205 32 A24479 A24507
13 4 53 110 12 J21386 -

I



4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar meneszt6-
lappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

SSaeu— =
Elényok/Kivitel

- N tipus [ (

m®ZP s Ujjmaro, extra hosszu, 4-6 éli

. 4-66l4 Werks- HSSE Typ Z

norm Co5 N
- extra hosszu kivitel 46

Anyag 4 A== \RH)
- HSS-E-Co5 gyorsacél 30 1835-8
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontstvas] fAuminum, | Iverssréz,| | Mianyag
<850 | <1.000 | <1200 || <1400 J| <52 <56 <62 >62 orvozetek; omee | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Deeiok ésorverereif | bronz

e | | | | mOoogo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam Elhossz Szar @ Cikkszam Elszam Elhossz  Teljes Szar 0 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] hossz [mm]
[mm]
10 4 60 110 10 D96228 22 5 125 191 20 D96235
12 4 80 137 12 D96229 25 6 140 216 25 D96236
14 4 80 137 12 D96230 28 6 140 216 25 D96237
16 4 100 160 16 M20806 30 6 140 216 25 D96238
18 5 100 160 16 D96232 32 6 180 260 32 D96239
20 5 125 191 20 D96233
Gombvégi maro, rovid, 2 éli i
ZPS

Elényok/Kivitel
- N tipus
- 28l0
HEBEVIEED

510418 510417 AITiN

HSS HSS-E
Co8 PM

DIN1889, kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, DIN1889, kobalt 6tvézésl porkohdszati gyorsacélbdl, AITiN
N tipus. Hengeres szar meneszt6lappal (Weldon), DIN1835/B bevonattal, N tipus. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
szerint. DIN1835/B szerint.
Anyag Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél - HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél
- AITiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttg”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek Tema | fséroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC el ssovoreteif | bronz

EXEE B OO o/m O |
o | O |

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

384 Szerszamkatalégus



Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

510418 510417 510418 510417

AITiN AITIN
2 Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam
] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 4 48 6 D89954 - 14 16 73 12 A24604 K78160
3 5 49 6 D89962 - 15 16 73 12 A24605 -
4 7 51 6 A24593 A24615 16 19 79 16 A24606 K78161
5 8 52 6 A24595 A24616 18 19 79 16 A24607 K78162
6 8 52 6 A24596 A24617 20 22 88 20 A24608 K78163
7 10 60 10 A24597 A24618 22 22 88 20 A24609 -
8 11 61 10 A24598 A24619 24 26 102 25 A24610 -
9 11 61 10 A24599 A24620 25 26 102 25 A24611 -
10 13 63 10 A24600 A24621 28 26 102 25 A24612 -
11 13 70 12 A24601 - 30 26 102 25 A24613 -
12 16 73 12 A24602 A24622 32 32 112 32 A24614 -
13 16 73 12 A24603 -
Gombvégii maro, hosszu, 2 éli :
Kobalt 6tvozés( gyorsacélbol, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar ZPS

meneszt6lappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel

N BERVIKCER
511418 511418 TiAIN

L34

Anyag Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél - HSS-E-Co8 gyorsacél
- TiAIN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 tvozetek, nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC specls esonvozetei] | bronz

EXllE u O O om0 |
R m OO om0 |

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

511418 511418 511418 511418

TiAIN TiAIN
/] Elhossz Teljeshossz Szar©@ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz Szar©@ Cikkszam Cikkszam
[m [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 11 63 6 A24646 A24667 15 26 110 12 A24657 A24678
5 13} 68 6 A24647 A24668 16 32 123 16 A24658 A24679
6 13 68 6 A24648 A24669 18 32 123 16 - A24680
7 16 80 10 A24649 A24670 20 38 141 20 A24660 A24681
8 19 88 10 A24650 A24671 22 38 141 20 - A24682
9 19 88 10 A24651 A24672 24 45 166 25 A24662 A24683
10 22 95 10 A24652 A24673 25 45 166 25 - A24684
11 22 102 12 A24653 A24674 28 45 166 25 A24664 A24685
12 26 110 12 A24654 A24675 30 45 166 25 A24665 A24686
13 26 110 12 A24655 A24676 32 53 186 32 A24666 A24687
14 26 110 12 A24656 A24677

I



4L

Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Gombvégii maro, 4 élu

Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar menesz-

t6lappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- 4 éll

- 15-35°-0s spirdlszog

Inox
Otvozetek,

nemvas-
fémek

sargaréz,

v e
DIN HSS Typ Z
~1889 Co8 N 4
J L
- Cow ] @
15535 M 1835-B
Egg Ontittvasl fAuminium, § Bverosréz, | | Mdanyag

Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél
<850 ||| <1000 | | <1200 ||| <1400 |} <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC

specidlis

acélok és dtvirzet bronz

mool

Elhossz  Teljes Spiralszég  Cikkszam Elhossz
[mm] hossz [Fok] [mm]
[mm]
4 11 55 6 15° A24688 10 22
5 13 57 6 15° A24689 12 26
6 13 57 6 25° A24690 16 32
8 19 69 10 25° A24691 20 38
Ujjmaré nagyold, DIN844K
DIN
BrEES
g 1835-B
128517 AITiN

HSS Typ Z
Co8 HR 4-6
Forgacstorés (forgacsosztds) ujjmard,
négy-hatéll, DIN844K, kobalt 6tvozési
gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal,
HR tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.
Elényok/Kivitel
- HR tipus
- 4-6él3
Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél

.[ K ] :
HR || 45

Forgacstorés (forgacsosztds) ujjmaro,
négy-otél, DIN844K, kobalt 6tvdzésd por-
kohaszati gyorsacélbdl, AlTiN bevonattal,
HR tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.
Elényok/Kivitel

- HR tipus

- 4-5¢ld

Anyag

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

- AITiN bevonat

omm O

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Teljes Szar @ Spiralszog Cikkszam
hossz [mm] [Fok]
[mm]
72 10 35° A24692
83 12 35° A24693
92 16 35° A24694
104 20 35° A24695
®

ZPS

124518

Typ
NR

HSS
Co8
Forgacstords (forgacsosztds) ujjmard,
négy-hatéll, DIN844K, kobalt 6tvozésl
gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal,
NR tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.
Elényok/Kivitel
- NR tipus
- 4-6él0
Anyag
- HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1400 <52 <56 <62 >62
N/mm? || N/mm? | § N/mm? [ N/mm? || HRC HRC HRC HRC

Titan,

nox titan

[ Aluminium, Manyag
Gtvizetek, nemvas-
specidlis  femek |

acélok tviizets

Vorosréz,|
sargaréz,|
bronz

Ontottvas|

128518

O d

128517
AITiN

g

I =

o

386

O O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

10
11
12
13
15
16

R S R S e L )

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6

Iszam

Elhossz

[mm]

13
13
16
19
19
22
22
26
26
26
32

128518 128517 124518

AITiN
Elhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm]
13 57 6 A24759 K78307 A24793
16 66 10 A24760 K78308 -
19 69 10 A24761 K78309 A24794
19 69 10 A24762 K78313 -
22 72 10 A24763 K78315 A24796
22 79 12 A24764 - -
26 83 12 A24765 A24790 A24798
26 83 12 A24766 - B27482
26 83 12 A24767 K78317 A24799
26 83 12 A24768 - -
32 92 16 A24769 A24791 A24801
32 92 16 A24770 - -
32 92 16 A24771 K78318 A24802
38 104 20 A24772 K78320 A24803
38 104 20 A24773 K78332 A24804
45 121 25 B99618 - -
45 121 25 A24775 K78333 -
45 121 25 A24776 - -
45 121 25 A24777 - -
45 121 25 A24778 K78335 H67759
53 133 32 A24779 - A24806

Ujjmaré nagyolo-simito, 4-6 élii, DIN844K
Forgdcstorés (forgacsosztos) ujjmaro, nagyold-simitd, négy—hatél, DIN844K, kobalt
0tvozésl gyorsacélbol, 8% kobalt tartalommal, HR-F tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Elénydk/Kivitel S .
. DIN HSS Typ

- HRF tIpUS [ 844-K Co8 HR-F 4-6

- 4-6 €l J1

Anyag 4l @ ol | o)
. 30° 1835-B

HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél
<850
N/mm?

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntsttvas] fauminium, | Iverosreéz, | | Mdanyag
<1.000 § <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 orvozetek T | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Degiok ssotvoreteif | bronz

Teljes
hossz

mo [ [ [ [ laal [

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Cikkszam Elhossz Teljes Szar @ Cikkszam

[mm] hossz [mm]
6 K78166 17 4 32 92 16 K78192
10 K78409 18 4 32 92 16 K78193
10 K78169 20 4 38 104 20 A24787
10 K78175 22 5 38 104 20 K78194
10 K78177 24 5 45 121 25 K78196
10 A24782 25 5 45 121 25 A24788
12 K78189 26 5 45 121 25 K78197
12 A24783 28 5 45 121 25 K78198
12 K78190 30 5 45 121 25 K78199
12 K78191 32 6 53 133 32 K78200
16 A24785

I

4L




Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Ujjmaro nagyolo, hosszu, DIN844L

ZPS
SV =S
129518 129517 125518
DIN 844 L

DIN 844 K

BB

Forgacstords (forgacsosztds) ujjmard,
négy-hatéll, DIN844L, kobalt 6tvozés(
gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal,
HR tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

S
(5

Forgacstorés (forgacsosztds) ujjmard,
négyéll, DIN844L, kobalt 6tvozési por-
kohaszati gyorsacélbdl, AITiN bevonattal,
HR tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Z
4

DIN 844 L

HSS
Co8

Forgacstords (forgacsosztds) ujjmaro,
négy-hatéll, DIN844L, kobalt 6tvozésl
gyorsacélbol, 8% kobalt tartalommal,
NR tipus. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Typ
NR

Elényok/Kivitel El6nyok/Kivitel Elényok/Kivitel
- HR tipus - HR tipus - NR tipus

- 4-6él0 A (] - 4-6 éll
Anyag Anyag Anyag

- HSS-E-Co8 gyorsacél - HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

- AITiN bevonat

- HSS-E-Co8 gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mlanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <s6 || <62 >62 otvozetek remes | fsaroarez,
N/mm2 | | N/mm? | N/mm? | | N/mm2f | HRC HRC HRC HRC Deeiok csenvizerei| | bronz

O
|

O
O
O O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

129517

125

129518 129517 125518
Elszam Elhossz Teljes hossz Cikkszam Cikkszam Cikkszam

6 4 24 68 6 - K78062 K77976
8 4 38 88 10 A24850 K78065 K77998
10 4 45 95 10 A24851 K78070 K78002
12 4 53 110 12 A24852 K78071 A24714
14 4 53 110 12 A24853 K78072 K78006
16 4 63 123 16 A24854 K78074 K78009
18 4 63 123 16 A24855 K78075 K78011
20 4 75 141 20 A24856 K78077 K78014
22 5 75 141 20 A24857 - K78015
24 5 90 166 25 A24858 - K78016
25 5 90 166 25 A24859 - K78018
26 5 90 166 25 A24860 - J16470
28 5 90 166 25 A24861 - K78020
30 5 90 166 25 A24862 - K78022
32 6 90 186 32 A24863 - -

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

4L

X Ujjmareé nagyolé, extra hosszu, 4-6 élu
Forgdcstorés (forgacsosztoés) ujjmaro, négy—-hatéld, kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl,
5% kobalt tartalommal, NR tipus. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel \ [
. . Werks- HSSE Typ Z
NR tIpUS [ norm Co5 NR 4-6
- 4-68l3 J L
Anyag /8= \=H)
- HSS-E-Co5 gyorsacél 30° 18358
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] fauminium, | Iverosreéz, | | Mdanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 orvozetek; "o | saroarez,
N/mm? | | N/mm? ff N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ssovoreteif | bronz

HE O

B0/ O]

o

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam Elhossz  Teljes Szar @ Cikkszam Elszam Elhossz  Teljes Szar 0 Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz [mm] 4
[mm] [mm]
10 4 60 110 10 K78120 22 5 125 191 20 K78132
12 4 80 137 12 K78122 25 5 140 216 25 K78133
14 4 80 137 12 K78125 28 5 140 216 25 K78136
16 4 100 160 16 K78128 30 5 140 216 30 K78138
18 4 100 160 16 K78130 32 6 180 260 32 K78142
20 4 125 191 20 K78131
e Kuapos élii maré, 4 éli
ZPS Kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szar menesztélappal

(Weldon), DIN1835/B szerint.

ﬁ Elénydk/Kivitel o || cas || 5
- 4 ElG
9 a Anyag %7/ %" {on ] @
DE ******** B v‘ - HSS-E-Co8 gyorsacél 25° 18358
\+
& :
L
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt:g'; Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, remes: | Isargarez,
N/mm2 | | Nmm? | | n/mem? || nmm2 || HRC || Hre §) HRC || HRC Spedals ¢ bronz
mmo 0 im0
-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas
D q° D1 | L d Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1° 57 20 73 10 A24890
2° 6,4 20 74 10 A24891
3° 71 20 74 10 A24892
> 5° 8,5 20 74 10 A24887
7° 9,9 20 80 12 A24893
10° 12,1 20 80 12 A24888
5° 13,6 32 98 16 A24899
8 7° 15,9 32 98 16 A24897
10° 19,3 32 100 20 A24898
2° 15,5 50 118 16 A24902
3° 17,2 50 120 20 A24900
12 5° 20,7 50 120 20 A24889
7° 24,3 50 130 25 A24903
10° 29,6 50 130 25 A24904
2° 25,6 80 160 25 A24905
20 3° 28,4 80 160 25 A24907
7° 39,6 80 165 32 A24909

e




4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Kobalt 6tvozésU gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal, N tipus. Hengeres szar menesz-
télappal (Weldon), DIN1835/B szerint

m®ZPS T-horonymard, DIN851

Elényok/Kivitel
- N tipus
- 6-10€l0
- 10°-0s keresztfogazas
Alkalmazasok/Megjegyzések o [ v ] e 6 21 0 %/
*# DIN 851 ) 10°
Anyag %‘ @ % {on | @
- HSS-E-Co5 gyorsacél ‘ 1835-8
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontstrvas] fAuminum, | Ivorssréz,| | Mianyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "é?'ﬂ:is' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC esiok é bronz

mmo [ [ (g =

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz T-horony méret Teljes hossz Cikkszam

[mm] [mm] [mm]
11 4 5 6 53,5 10 A24911
12,5 6 6 6 57 10 A24912
16 8 8 6 62 10 A24913
18 8 10 6 70 12 A24914
19 9 8 6 71 12 A24915
21 9 12 6 74 12 A24916
22 10 10 6 75 12 A24917
25 11 14 8 82 16 A24918
28 12 13 8 85 16 A24919
32 14 18 8 90 16 A24920
36 16 17 8 103 25 A24921
40 18 22 10 108 25 A24922
45 20 21 10 113 25 A24923
50 22 28 10 124 32 A24924
60 28 36 10 139 32 A24925

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

. ives reteszhoronymaré

Kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel
- 6-12 80 r \ )
- egyenes fogazas: @<=7,5mm o || TesE 6212
- 10°-0s valté-ferde fogazas: @>7,5mm L J L J
Anyag 78 @ ] )
- HSS-E-Co5 gyorsacél 18358
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt::gﬁ Ontotovas] fAauminium, § fvsrosréz | | Mlanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 onvozetek nemes | Leérgarez,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok sonozetei] | bronz

mmo [ [ | (O (= |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz Elszam Teljes Cikkszam Elhossz Elszam Teljes Szar @ Cikkszam
[mm] hossz [mm] hossz [mm] 4
[mm] [mm]
15 6 50 6 A24935 4 8 63 10 A24950
75 2 6 50 6 A24936 5 8 63 10 A24951
2 6 50 6 A24937 22,5 6 8 63 10 A24952
10,5 2,5 6 50 6 A24938 8 8 63 10 A24953
3 6 50 6 A24939 255 5 8 63 10 A24954
2 6 63 10 A24940 6 10 63 10 A24955
13,5 3 6 63 10 A24941 6 10 63 10 A24956
4 6 63 10 A24942 28,5 8 10 63 10 A24957
3 6 63 10 A24943 10 10 71 10 A24958
16,5 4 6 63 10 A24944 6 10 71 12 A24959
5 6 63 10 A24945 32,5 8 10 71 12 A24961
3 8 63 10 A24946 10 10 71 12 A24962
105 4 8 63 10 A24947 38,5 8 10 71 12 A24963
5 8 63 10 A24948 45,5 8 12 71 12 A24964
6 8 63 10 A24949 10 12 71 12 A24965

I



4L

Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

m®ZPS Szégmaro, szar felé csokkené, DIN1833A

Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényék/Kivitel - \

Lo DIN HSSE z
- 10-12 eIEJ 1833A || Co5 |[10-12
- egyenes él

7
QEES
- HSS-E-Co5 gyorsacél 1835-8

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngﬂ‘ Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 etk e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC egiok ssovozeteif | bronz

mmo [ | | (O /golo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam Cikkszam
450 10 4 60 12 A24977
50° 10 5 60 12 A24982
550 10 5,6 60 12 A24985
16 60° 10 6.3 60 12 A24988
65° 10 6,3 60 12 A24993
70° 10 7 60 12 A24995
75° 10 8 60 12 A24998
45° 10 5 63 12 A24978
50° 10 6.3 63 12 A24983
20 55° 10 71 63 12 A24986
60° 10 8 63 12 A24989
70° 10 9 63 12 A24996
450 10 6.3 67 12 A24979
50° 10 8 67 12 A24984
55° 10 9 67 12 A24987
. 60° 10 10 67 12 A24990
65° 12 10 67 12 A24994
70° 10 11 67 12 A24997
75° 12 10 67 12 A24999
80° 12 10 67 12 A25001
3 450 12 8 71 16 A24980
60° 12 12,5 71 16 A24991
40 450 12 10 80 16 A24981
60° 12 16 80 16 A24992

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Szaras marok HSS, HSS-E

. Szégmaro, szar felé novekvo, DIN1833B

Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal. Hengeres szar menesztélappal
(Weldon), DIN1835/B szerint

Elényok/Kivitel - \ |
~12 4l DIN HSSE z

© 10712 el,u 1833B Co5 10-12

- egyenes él L J J

7
AnEE
- HSS-E-Co5 gyorsacél 1835-8

L
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngn‘ Bntittvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 | <1.200 || <1.400 f§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | saroaréz, 4
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ol ssovoreteif | bronz

mmo [ [ | | (O (O8]

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elszam Cikkszam
45° 10 4 60 12 A25004
50° 12 5 60 12 A25008
55¢ 10 5,6 60 12 A25011

16 60° 10 6,3 60 12 A25014
65° 10 6,3 60 12 A25018
70° 10 7 60 12 A25020
75° 10 8 60 12 A25023
45° 10 5 63 12 A25005

20 50° 12 6,3 63 12 A25009
55© 10 7,1 63 12 A25012
60° 10 8 63 12 A25015
45° 10 6,3 67 12 A25006
50° 12 8 67 12 A25010
55 12 9 67 12 A25013

25 60° 10 10 67 12 A25016
65° 12 10 67 12 A25019
70° 10 11 67 12 A25022
75° 12 10 67 12 A25024

32 45¢° 12 8 71 16 A25007
60° 12 12,5 71 16 A25017

R



4L

Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

m®ZPS Negyedkérprofil-maro, DIN6518

Négy-hatél(, kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal. Hengeres szar
menesztélappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel ) )
o DIN HSS Z
4-6 el ) [6518 Co8 4-6 %
- egyenes él 0
Anyag 7R @ el | o)
- HSS-E-Co8 gyorsacél 18358
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgg Bntittvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 |} <56 <62 >62 orvozerch Teme | fséroarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

mmo [ [ | | (O [OOg

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Radiusz Csiics @ Elszam a Cikkszam
[mm] [mm]

1 8 6 4 60 10 A25025
15 9 6 4 60 10 A25026
1,6 9,2 6 4 60 10 €98010
2 10 6 4 60 10 A25028
2,5 11 6 4 60 10 A25029
3 12 6 4 60 12 A25030
3,5 13 6 4 60 12 A25031
4 14 6 4 60 12 A25032
4,5 15 6 4 60 12 A25033
5 16 6 4 60 12 A25034
55 19 8 4 67 16 A25035
6 20 8 4 67 16 A25036
6,5 21 8 4 71 16 J48160
7 22 8 4 71 16 A25038
7,5 23 8 4 71 16 A25039
8 24 8 4 71 16 A25040
8,5 25 8 4 85 25 A25041
9 26 8 4 85 25 A25042
9,5 27 8 4 85 25 A25043
10 28 8 4 85 25 A25044
10,5 31 10 4 90 25 A25045
11 32 10 4 90 25 M28934
12 34 10 4 90 25 A25047
12,5 41 16 6 100 25 A25048
13 42 16 6 100 25 A25049
14 44 16 6 100 25 M28938
15 46 16 6 100 25 A25051
16 48 16 6 100 25 A25052
18 52 16 6 112 32 C98011
20 56 16 6 112 32 A25054

o
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Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

Ujjmaro készlet, 4 élii, DIN844K, 4-12 mm
Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus, 6 darabos. Hengeres szar
menesztélappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel
- Ntipus
- 4 éla
DIN HSS Typ Z
Anyag 844-K Co8 N 4

- HSS-E-Co8 gyorsacél

Szallitas terjedelme %7/ 7R @ o) @
A2 1835-B

- @4/5/6/8/10/12 mm méretek 3

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘é:"n‘ Ontottvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlf-k e | Jsdroaréz,
N/mm2 || N/mm? | N/mm? | N/mm? f| HRC | HRC || HRC HRC D eelok esswvszetei] | bronz

mmo | | | EEON

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Tartalom Készlet Cikkszam
[mm]
4/5/6/8/10/12 6 részes A25065

Ujjmaré készlet, & é1ii, DIN844K, 6-20 mm
Kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus, 6 darabos. Hengeres szar
menesztélappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

n

Elényok/Kivitel
- Ntipus
- 4810

Anyag 844-K || co8
- HSS-E-Co8 gyorsacél

Szillitas terjedelme %/ @; @ on ] @

- @6/8/10/12/16/20 mm méretek 30° 18358

DIN HSS [ Typ b
N

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgr: Bntittvas] fauminium, | fverosreéz | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok ssonvozeteif | bronz

mmo | | | EEON

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Tartalom Készlet Cikkszam
[mm]
6-20 6 részes A25066




4 Maroszerszamok
Szaras marok HSS, HSS-E

. Hosszlyukmaro készlet, 2 élii, DIN327, 25°, 4-12
ZPS Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 8% kobalt tartalommal, N tipus, 6 darabos, kerek dobozban.
Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- 28l0

- flrasrais alkalmas

Anyag . - N \

- HSS-E-Co8 gyorsacél ';;'; 2:: T}'f g

L L J L J

Szallitas terjedelme
- @4/5/6/8/10/12 mm méretek %/ @: @ {on ] \RD

25°

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘é:"n‘ Ontottvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 orvazetek e | Jsdroaréz,
N/mm2 | | N/mm? | N/mm? | N/mm? f| HRC I HRC || HRC HRC “Deelok escwvizetei] | bronz

mmo [ [ | o gl | |

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Tartalom Darab/készlet Cikkszam
[mm] [db]
4-12 6 A25067

. Hosszlyukmaro készlet, 2 éli, DIN327, 25°, 6-20
ZPS Kobalt 6tvizés(i gyorsacélbol, 8% kobalt tartalommal, N tipus, 6 darabos, szogletes
dobozban. Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN1835/B szerint.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- 28l0

- flrasrais alkalmas

Anyag - - N \

- HSS-E-Co8 gyorsacél ';;'; 2:: T}'f g

L L J L J

Szallitas terjedelme Eg’ p

- ©@6/8/10/12/16/20 mm méretek @; @ Ton ] \RD
35° 1835-B

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngm‘ Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 etk e | Jsaroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

e | [ | | o (o [

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Tartalom Darab/készlet Cikkszam
[mm] [db]
6-20 6 A25068

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
KlUposszaru mardék, HSS, HSS-E

Kivalasztasi segédlet - kuposszaru marok

e et
hosszlyukma

Gyarté ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS ZPS
Spiralszég 35° 45° 35° 35° 35° 35° 35°
Elek szama 4-8 3-6 4-8 4-6 4-8 4-8 4-8
Mérettartomany 10-63 30-40 10-63 12-50 10-63 10-63 10-63
Bevonat - - - - - - -
Szabvany ~DIN 326 DIN 845-K DIN 845-K DIN 845-K DIN 845-L DIN 845-K DIN 845-L
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co HSS-Co HSS-Co
“ 398 399 399 400 400 401
Acél < 850 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | O | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? O O | O O O

Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC

Inox O O O O O

Ti és 6rvozetei, 0 0
specialis acélok

Ontéttvas O O O O O O
Al, Mg és 6tvozeteik O

Vorosréz, sargaréz, O
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

R



4L

Maroszerszamok
KlUposszard marok, HSS, HSS-E

m®ZPS Kuposszara hosszlyukmaro, 2 élii, DIN326~

Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal, N tipus. Morse-klp szér,
DIN 228/A szerint.

Elényok/Kivitel
- N tipus r
L DIN HSSE Typ Z
"2 (?Iu ) ; [ %326 || Co5 N 5
- 1 él kdzponton keresztul L J %

Anyag @: @ T \RD

HSS-E-Co5 gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt}g’n‘ Ontstevas] Jauminom, | forosrez | | Mianyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

mmo | | | O oog

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Fogszam Elhossz Teljeshossz MK Cikkszam ] Fogszam  Elhossz Teljeshossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 2 14 85 MK 1 A25069 28 2 28 145 MK'3 A25077
14 2 16 100 MK 2 A25070 30 2 30 150 MK'3 A25078
16 2 18 105 MK 2 A25071 32 2 32 175 MK 4 A25079
18 2 20 110 MK 2 A25072 36 2 34 175 MK 4 A25080
20 2 20 115 MK 2 A25073 40 2 38 180 MK 4 A25081
22 2 22 120 MK 2 A25074 45 2 42 185 MK 4 A25082
24 2 25 140 MK 3 A25075 50 2 45 220 MK'5 A25083
25 2 25 140 MK 3 A25076
’ Kuposszara ujjmaro, 3-6 éli, DIN845K
Kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal, W tipus. Morse-kup szar,

N
. o
wn

DIN 228/A szerint.

|

Elénydk/Kivitel N N <
. . DIN HSSE Typ z
w tlp,uf [ 845K Co5 w 3-6

- 3-6ell JL J J
Anyag %/ %" (= @
- HSS-E-Co5 gyorsacél 45° MK -4

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E:gg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mlanyag

<850 <1.000 § § <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 6tV _a;lf-u nemes | Jsargaréz,

N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ésonvozetei| | bronz

mo | [ [ [ oog

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

(%] Fogszam Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

30 4 45 147 MK 3 H30587
32 4 53 178 MK 4 A25093
36 4 53 178 MK 4 F24211
40 4 63 188 MK 4 A25094

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
KlUposszaru marok, HSS, HSS-E

’ Kuposszara ujjmaro, 4-8 éli, DIN845K
ZPS Kobalt 6tvizés(i gyorsacélbol, 5% kobalt tartalommal, N tipus. Morse-kap szar,
DIN 228/A szerint.
gy
Elényok/Kivitel r r ([ 1 >
. DIN HSSE Typ

- N tpus 845K || co5 N 4.8

- 4-8éld

Anyag %/ %" I @

- HSS-E-Co5 gyorsacél 35 MK 1-4

acel || acel || acel || acel || acet || acer | Aca || Acel | mox | TEn sncsvas] frumnim | fvorssrez | | Maanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <s6 <62 >62 orozetek remis | | srgarez,
N/mm? | | N/mm? || N/mm? || N/mm? || HRC I HRC J| HRC || HRC Dok escnozeelf | bronz
-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
(7] Fogszam Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam (7] Fogszam  Elhossz Teljeshossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 4 22 92 MK 1 A25097 28 5 45 147 MK'3 A25107 4
12 4 26 111 MK 2 A25098 30 6 45 147 MK 3 A25108
14 4 26 111 MK 2 A25099 32 6 53 178 MK 4 A25109
16 4 32 117 MK 2 A25100 36 6 58 178 MK 4 A25110
18 4 32 117 MK 2 A25101 40 6 63 188 MK 4 A25111
20 4 38 123 MK 2 A25102 45 6 63 188 MK 4 A25112
22 5 38 123 MK 2 A25103 50 6 75 233 MK'5 A25113
24 5 45 147 MK3  A25104 56 8 75 233 MK5  A25114
25 5 45 147 MK3  A25105 63 8 90 248 MK5  A25115
26 5 45 147 MK3  A25106
’ Kuposszara ujjmaro, 4-6 éli, DIN845K
ZPS Kobalt 6tvézés(i gyorsacélbol, 8% kobalt tartalommal, H tipus. Morse-kap szar,

DIN 228/A szerint.

Elényok/Kivitel - \ \ \
. DIN HSS Typ Z
H tlp%JS,, 845K Co8 H 4-6
- 4-6€l0
Anyag %/ %" I @
- HSS-E-Co8 gyorsacél 35 MK 1-4
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél Inox E‘ég"n‘ Ontotvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo: f.ylg_.u nemes | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereifl | bronz

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

(7] Fogszam  Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam (7] Fogszam Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

12 4 26 111 MK 1 A25117 28 5 45 147 MK 3 A25124
14 4 26 111 MK 2 A25118 30 6 45 147 MK 3 A25125
16 4 32 117 MK 2 A25119 32 6 53 178 MK 4 A25126
18 4 32 117 MK 2 A25120 40 6 63 188 MK 4 A25128
20 4 38 123 MK 2 A25121 45 6 63 188 MK 4 A25129
22 5 38 123 MK 2 A25122 50 6 75 233 MK'5 A25130
25 5 45 147 MK3 A25123

e



4 Maroszerszamok
KlUposszard marok, HSS, HSS-E

Kobalt 6tvozés gyorsacélbdl,
5% kobalt tartalommal, N tipus, Morse-kap szar, DIN 228/A szerint.

m®ZPS Kuposszara ujjmaro, hosszu, 4-8 élii, DIN845L

N ‘?\-\‘-«.__:_ ‘___ '_ e

—— Elényék/Kivitel r - \ N
. ; DIN HSSE Typ z
N tIpEJS,, 845L Co5 N 4-8
- 4-8éld
Anyag %/ %" I @
- HSS-E-Co5 gyorsacél 350 MK 1-4
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttén | ontstrvasy fAuminum | Werssrez | | Maanyag
<850 <1.000 <1.200 <1400 <52 <56 <62 >62 Btvo: f.yl;_.u "fZEV:kS sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

mmo | [ | | [OooO>gl |
-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

(] Fogszam  Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam (7] Fogszam Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

10 4 45 115 MK 1 C98008 28 5 90 192 MK3 A25157
12 4 53 138 MK 2 A25148 30 6 90 192 MK 3 A25158
14 4 53 138 MK 2 A25149 32 6 106 231 MK 4 A25159
16 4 63 148 MK 2 A25150 36 6 106 231 MK 4 A25160
18 4 63 148 MK 2 A25151 40 6 125 250 MK 4 L84942
20 4 75 160 MK 2 A25152 45 6 125 250 MK 4 A25162
22 5 75 160 MK 2 A25153 50 6 150 308 MK'5 A25163
24 5 90 192 MK 3 A25154 56 8 150 308 MK'5 A25164
25 5 90 192 MK 3 A25155 63 8 180 338 MK'5 A25165
26 5 90 192 MK 3 €98009

’ Kuposszara ujjmaro, nagyolo, 4-8 éli, DIN845K
Klposszaru forgacstords (forgacsosztds) ujjmard, négy-nyolcéll, DIN845K, kobalt
6tvozésl gyorsacélbol, 5% kobalt tartalommal, CB tipus. Morse-kup szar, DIN 228/A

szerint.
Elényok/Kivitel r P
. DIN HSSE z
8 t",)Lf,S 845K s [NV 48
- 4-8éld L L J
Anyag %/ %" (s \RB
- HSS-E-Co5 gyorsacél 350 MK 1-4
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Ontsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 || <1200 ||| <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozeel; nemves: | hoargarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? | | N/mm?{§  HRC HRC HRC HRC Desiolk esonvozetel| | bronz

mmo [ [ | oool |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

(] Fogszam  Elhossz Teljeshossz MK Cikkszam 1] Fogszam Elhossz Teljeshossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

10 4 22 92 MK 1 A25168 28 5 45 147 MK 3 A25176
14 4 26 111 MK 2 A25170 32 6 53 178 MK 4 A25178
16 4 32 117 MK 2 J46338 36 6 53 178 MK 4 A25179
18 4 32 117 MK 2 A25172 56 8 75 233 MK'5 A25183
20 4 38 123 MK 2 A25173 63 8 90 248 MK'5 A25184
25 5 45 147 MK 3 A25175

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
KlUposszaru marok, HSS, HSS-E

’ Kuposszarua ujjmaro, hosszu, nagyolo, 4-8 él,
:1,:':1__\‘,-,_-_,,.... Klposszaru forgacstorés (forgacsosztos) ujjmaro, hosszu, négy-nyolcéll, DIN845L,
S h“ k- kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl, 5% kobalt tartalommal, CB tipus. Morse-kup szar,

DIN 228/A szerint.

Elényok/Kivitel r r N P
, DIN HSSE Zz
CB tipus 845L cs [NV 48
- 4-8¢8l0 L L J
Anyag @/ %" = @
- HSS-E-Co5 gyorsacél 35° LMK 1-4 J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt:g'; Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "g'ngs' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC esiok é bronz

mmo | [ | | gogfgl [

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 Fogszam  Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam (7] Fogszam Elhossz Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 4 45 115 MK 1 A25185 28 5 90 192 MK 3 A25193
12 4 53 138 MK 2 A25186 30 6 90 192 MK 3 A25194
14 4 53 138 MK 2 A25187 32 6 106 231 MK 4 A25195
16 4 63 148 MK 2 A25188 40 6 125 250 MK 4 A25197
18 4 63 148 MK 2 A25189 45 6 125 250 MK 4 A25198
20 4 75 160 MK 2 A25190 50 6 150 308 MK 4 A25199
22 5 75 160 MK 2 A25191 56 8 150 308 MK'5 A25200
25 5 90 192 MK 3 A25192 63 8 180 338 MK'5 A25201
. Kuaposszara T-horonymaro, DIN851
ZPS Gyorsacélbol, N tipus. Morse-kup szar,

DIN 228/A szerint.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- 8-10¢éld r

- 10°-0s keresztfogazas 8“;'1 [ HSS ] Tx" 8-Z10 @

Anyag

- HSS gyorsacel %“ @ % - \RD

- fényes felllet ! Mici-4

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean ¥ fontsttvas] fruminem, | fverosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 tvozetek, nemas- | sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC specel ésorverereifl | bronz

mmo [ [ | (O (O |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

(] Elhossz T-horony méret Fogszam Nyak @ Teljes hossz MK Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

18 8 10 8 6 82 MK 1 A25204
21 9 12 8 10 102 MK 2 A25205
25 11 14 8 12 104 MK 2 A25206
2 14 18 8 16 111 MK 2 A25207
40 18 22 8 20 138 MK'3 A25208
50 22 28 8 25 173 MK 4 A25209
60 28 36 10 31 188 MK 4 A25210
72 35 42 10 36 229 MK 5 A25211



4 Maroszerszamok
Furatos marék HSS, HSS-E

Kivalasztasi segédlet - furatos marok

_ Keresztfogazasu tarcsamarok

Gyarté ZPS ZPS ZPS ZPS
Spiralszég 10° 10° 10° 10°
Elek szama 16-32 14-28 12-24 24-40
Mérettartomany 50x4 - 200x32 20x4 - 200x25 50x4 - 200x32 20x1,6 - 200x12
Bevonat - - - -
Szabvany DIN 885-A DIN 885-A DIN 885-A DIN 1834
Alapanyag HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co HSS-Co
405 406 407 408
Acél < 850 N/mm? | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | O |
Acél < 1.200 N/mm? O O O

Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC

Inox O O

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | | O |
Al, Mg és 6tvozeteik | O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 m 0
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Furatos marék HSS, HSS-E

_ Homlok-palastmarék

Gyarté ZPS ZPS ZPS ZPS
Spiralszég 40° 30° 30° 30°
Elek szama 4-7 6-10 8-16 8-12
Mérettartomany 40-100 40-100 40-160 40-100
Bevonat - - - -
Szabvany DIN 1880 DIN 1880 DIN 1880 DIN 1880
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co
409 409 409 410
Acél < 850 N/mm? | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | |
Acél < 1.200 N/mm? O O O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O O O
Al, Mg és 6tvozeteik |

Vorosréz, sargaréz, m
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



4 Maroszerszamok
Furatos marék HSS, HSS-E

Kivalasztasi segédlet - furatos marok

_ Homlok-palastmarok Kétoldalas szégmaré Dombori félkérmaré Homoru félkérmaro

QGyarté

Elek szama 14-22 16-28 14-28 12-14 10-14
Mérettartomany 63-160 50-100 45° - 60° 50-125 50-125
Bevonat - - - - -
Szabvany DIN 1824-A DIN 847 DIN 842 ~ DIN 856 ~ DIN 855-A
Alapanyag

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? O O O O O
Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | | | | | | [ | [ |
Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz, 0 0 O
bronz

MUanyagok

B gjanlott O mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Furatos marok HSS, HSS-E

: Keresztfogazasu tarcsamaro, DIN885A, H
. Keresztfogazasu tarcsamaro, sirl fogazasu, DINB85A, kobalt 0tvozés gyorsacélbdl,
5% kobalt tartalommal, H tipus. Felfogas DIN138 szerint menesztéhoronnyal.

Elénydk/Kivitel

- Htipus

- sUrd fogosztas

- keresztfogazas: 10°
Anyag L ||
- HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN 138

S

[ 2E

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Bntsttvas] Jauminium, | Iverosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ptizstek, Mo | Jsaroaréz,
N/mm? || N/mm? | § N/mm? | | N/mm? HRC HRC HRC HRC Deslo és btvizet bronz

O ol 'm0 4

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

(1] Elszélesség  Elszam Furat @ Cikkszam o Elszélesség  Elszam Furat 0 Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 16 16 A25296 5 24 32 A25330
5 16 16 A25297 6 24 32 A25331
50 6 16 16 A25298 8 24 32 A25332
8 16 16 A25299 10 22 32 A25333
10 16 16 A25300 12 22 32 A25334
4 18 22 A25301 125 14 22 32 A25335
5 18 22 A25302 16 22 32 A25336
6 18 22 A25303 18 22 32 A25337
8 18 22 A25304 20 22 32 A25338
63 10 18 22 A25305 25 22 32 A25339
12 18 22 A25306 28 22 32 A25340
14 18 22 A25307 8 24 40 A25342
16 18 22 A25308 10 24 40 A25343
4 20 27 A25309 12 26 40 A25344
5 20 27 A25310 14 26 40 A25345
6 20 27 A25311 160 16 26 40 A25346
8 20 27 C28908 18 26 40 A25347
30 10 18 27 A25313 20 26 40 A25348
12 18 27 A25314 25 26 40 A25349
14 18 27 A25315 32 26 40 A25350
16 18 27 C46731 8 32 40 A25352
18 18 27 A25317 10 32 40 A25353
20 18 27 A25318 12 32 40 A25354
4 20 32 A25319 14 32 40 A25355
5 20 32 A25320 200 16 32 40 A25356
6 20 32 A25321 18 32 40 A25357
8 20 32 A25322 20 32 40 A25358
10 20 32 A25323 25 32 40 A25359
100 12 20 32 A25324 32 32 40 A25360
14 20 32 A25325
16 20 32 A25326
18 20 32 A25327
20 20 32 A25328
25 20 32 A25329



4 Maroszerszamok
Furatos marok HSS, HSS-E

m®ZPS Keresztfogazasu tarcsamaro, DIN885A, H

Keresztfogazasu tarcsamaro, ritka fogazasu, DIN8B5A, kobalt 6tvdzésl gyorsacélbol,
8% kobalt tartalommal, H tipus. Felfogas DIN138 szerint menesztéhoronnyal.

Elényok/Kivitel

- Htipus

- sUrd fogosztas

- keresztfogazas: 10°
Anyag EAE K3
- HSS-E-Co8 gyorsacél

DIN 138

S

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borestrvas] fPuminim. | fVerosraz | | Méanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek nemes | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g esonvozeteif | bronz

0 gjo/= (O

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elszélesség  Elszam Cikkszam o Elszélesség  Elszam Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
4 14 16 A25231 5 22 32 A25266
5 14 16 A25232 6 22 32 A25267
50 6 14 16 A25233 8 22 32 A25268
8 14 16 A25234 14 22 32 A25271
10 14 16 A25235 125 16 22 32 A25272
5 16 22 A25237 18 22 32 A25273
6 16 22 A25238 20 22 32 A25274
8 16 22 A25239 22 20 32 A25275
63 10 16 22 G21889 25 20 32 A25276
14 16 22 A25242 6 24 40 A25277
16 16 22 A25243 8 24 40 A25278
4 18 27 A25244 12 24 40 A25280
5 18 27 A25245 14 24 40 A25281
6 18 27 A25246 160 16 24 40 A25282
8 18 27 A25247 18 24 40 A25283
80 10 18 27 A25248 20 24 40 A25284
12 18 27 A25249 22 22 40 A25285
14 18 27 A25250 25 22 40 A25286
16 18 27 A25251 8 30 40 A25287
18 16 27 A25252 10 30 40 A25288
20 16 27 A25253 12 30 40 A25289
4 20 32 A25254 200 14 30 40 A25290
5 20 32 A25255 18 30 40 A25292
6 20 32 A25256 20 30 40 A25293
8 20 32 A25257 22 28 40 A25294
10 20 32 A25258 25 28 40 A25295
100 12 20 32 A25259
16 20 32 A25261
18 20 32 A25262
20 20 32 A25263
22 18 32 A25264
25 18 32 A25265

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok 4
Furatos marok HSS, HSS-E

: Keresztfogazasu tarcsamaro, DIN885A, N
Keresztfogazasu tarcsamaro, kozepes fogazasu, DIN885A, kobalt 6tvdzésl gyorsacélbol,
5% kobalt tartalommal, N tipus. Felfogds DIN138 szerint menesztéhoronnyal.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- normal fogosztas

- keresztfogazas: 10°
Anyag G
- HSS-E-Co5 gyorsacél

DIN 138

S

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fontottvas] Jauminim, | fvsrosréz | | Mianyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 vozetek nemias | | srgarez,
N/mm? || N/mm? | N/mm? | N/mm? || HRC I HRC || HRC HRC eeiok. ¢ bronz

mo [ [ (o

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

1] Elszélesség  Elszam Furat @ Cikkszam 1] Elszélesség  Elszam Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 12 16 A25361 6 16 32 A25396
5 12 16 A25362 8 16 32 A25397
50 6 12 16 A25363 10 16 32 A25398
8 12 16 A25364 12 16 32 A25399
10 12 16 A25365 14 16 32 A25400
5 12 22 A25367 125 16 16 32 A25401
6 12 22 A25368 18 16 32 A25402
8 12 22 A25369 20 16 32 A25403
10 12 22 A25370 22 16 32 A25404
63 12 12 22 A25371 25 16 32 A25405
14 12 22 A25372 28 16 32 A25406
16 12 22 A25373 6 18 40 A25407
18 12 22 A25374 8 18 40 A25408
4 14 27 A25375 10 18 40 B71710
5 14 27 A25376 12 18 40 A25410
6 14 27 A25377 14 18 40 A25411
8 14 27 A25378 160 16 18 40 A25412
80 12 14 27 A25380 18 18 40 A25413
14 14 27 A25381 20 18 40 A25414
16 14 27 A25382 25 18 40 A25415
18 14 27 A25383 32 18 40 A25416
4 14 32 A25385 8 24 40 A25417
5 14 32 A25386 12 24 40 A25419
6 14 32 A25387 14 24 40 A25420
8 14 32 A25388 500 16 24 40 A25421
100 10 14 32 A25389 18 24 40 A25422
12 14 32 A25390 20 24 40 A25423
16 14 32 A25392 25 24 40 A25424
18 14 32 A25393 32 24 40 A25425
20 14 32 A25394



4 Maroszerszamok
Furatos marok HSS, HSS-E

’ Keresztfogazasu tarcsamaro, keskeny, DIN1834, H
ZPS Keresztfogazasu tarcsamaro, keskeny, stri fogu, DIN1834, kobalt 6tvdzésl gyorsacélbdl,
5% kobalt tartalommal, H tipus. Felfogas DIN138 szerint menesztéhoronnyal.

Elénydk/Kivitel

- Htipus r

- sir(i fogosztas v;i'r':: 1';':4 ";s:]
- keresztfogazas: 10° L L J

Anyag T:’l" 1
- HSS-E-Co5 gyorsacél

A

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox TEn | B sttvae] frominim | vsrssrez | | Mianyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek nemes | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g esonvozeteif | bronz

0 mofgl

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elszélesség  Elszam Cikkszam o Elszélesség  Elszam Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
1,6 24 16 A25434 1,6 40 32 A25460
2 24 16 A25435 2 40 32 A25461
>0 2,5 24 16 A25436 2,5 40 32 A25462
3 24 16 A25437 3 40 32 A25463
1,6 28 22 A25438 125 4 40 32 A25464
2 28 22 A25439 5 40 32 A25465
2,5 28 22 A25440 6 40 32 A25466
63 3 28 22 D00626 8 32 32 A25467
4 28 22 A25442 10 32 32 A25468
5 28 22 A25443 2 48 40 A25469
6 28 22 A25444 2,5 48 40 A25470
1,6 32 27 A25445 3 48 40 A25471
2 32 27 A25446 160 6 48 40 A25474
25 32 27 A25447 8 36 40 A25475
80 3 32 27 A25448 10 36 40 A25476
4 32 27 A25449 12 36 40 A25477
5 32 27 A25450 2 52 40 A25478
6 32 27 A25451 2,5 52 40 A25479
1,6 36 32 A25452 B 52 40 A25480
2 36 32 C05378 4 52 40 A25481
2,5 36 32 A55414 200 5 52 40 A25482
100 4 36 32 A25456 6 52 40 A25483
5 36 32 A25457 8 40 40 A25484
6 36 32 A25458 10 40 40 A25485
8 28 32 A25459 12 40 40 A25486

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

408 Szerszamkatalégus



Maroszerszamok 4
Furatos marok HSS, HSS-E

: Homlok-palastmaré W, DIN1880
' Homlok-paldstmardé, DIN1880, kobalt dtvozési gyorsacélbol, W tipus. Felfogas DIN138
szerint menesztéhoronnyal.

Elényok/Kivitel - N
i DIN HSSE T
- Wtipus 280 o ‘X'p
- 4=7éld
DIN 138
Anyag 427 ‘ %/ %» @
- HSS-E-Co5 gyorsacél - i

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | fontstvas] fAuminum, | Iverssréz,| | Mianyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 vozetek nemias | | srgarez,
N/mm? || N/mm? | N/mm? | N/mm? || HRC I HRC || HRC HRC eeiok. ¢ bronz

m [ o’ 3

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

1] Elszélesség Elszam Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

40 32 4 16 K77806
50 36 4 22 K77807
60 40 5 27 K77808
80 45 6 27 K77812
100 50 7 32 K77816

X Homlok-palastmaré N, DIN1880

DIN || wp %/ 7N
1880 || N

30°

DIN 138 I

)

620275 620278V
HSSE Z HSS Z
Co5 || 6-14 o8 || 816
Homlok- palastmaro, DIN1880, kobalt 6tvozésl gyorsacél- Homlok-palastmard, DIN1880, kobalt 6tvozésl gyorsacél-
bdl, 5% kobalt tartalommal, N tipus. Felfogas DIN138 szerint bél, 8% kobalt tartalommal, N tipus. Felfogas DIN138 szerint
menesztéhoronnyal. menesztéhoronnyal.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus - N tipus
- 6-14 élG - 8-16 éll
Anyag Anyag
- HSS-E-Co5s gyorsacél - HSS-E-Co8 gyorsacél




4L

Maroszerszamok

Furatos marék HSS, HSS-E

Acél
<850
N/mm?

Acél Acél Acél Acél
<1.000 <1200 <1400 <52
N/mm? | f N/mm? f | N/mm? || HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

Acél
>62
HRC

EZ =

Inox

Titan,
titan
Otvizetek,

specidlis
acélok

Ontottvas)

[ Aluminium,
nemvas-
fémek

\Vorosréz,|
sargaréz,|
bronz

Muanyag

O

= =

Elszélesség

[mm]

32
40

32
50 36
63 40
80 45

50
100

50
125 56
160 63

Elszam

O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Furat @
[mm]

16
16
22
27
27
32
32
40
50

620275

Cikkszam

A25571
A25572
A25573
A25574
A25575

Homlok-palastmaré HR, nagyolo, DIN1880
Forgacstorés (forgacsosztds) homlok-palastmard, DIN1880, kobalt 6tvozést gyorsacélbdl,
5% kobalt tartalommal, HR tipus. Felfogas DIN138 szerint meneszt6horonnyal.

Elényok/Kivitel
- HR tipus
- 8-12¢éla

Anyag
- HSS-E-Co5 gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC

m om0

o Elszélesség Elszam

[mm] [mm]

40 32 8

50 36 8

63 40 10

80 45 10

100 50 12

o

410

Inox

oolo)l

620278V
Cikkszam

A25577
A25578
A25579
A25580
A25581
A25582
A25583

DIN
1880

\
HSSE Typ
Co5 HR

J L

z
8-12

J

/4

30°

@

DIN 138

5

specidlis
acélok

Ontottvas|

| Aluminium,
nemvas-
fémek

Vorosréz,|
sargaréz,|
ésotvizeteill | bronz

Manyag

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Furat @

[mm]

16

Cikkszam

A25593
A25594
A25595
A25596
A25592

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Maroszerszamok
Furatos marok HSS, HSS-E

Szégmaro, egyoldalas, DIN1824A

Gyorsacélbdl, N tipus. Felfogas DIN138 szerint menesztéhoronnyal.

Elénydk/Kivitel
- N tipus
- 14-228l0
- egyoldalas
DIN Tvp 7 %/ DIN 138
Anyag ) [1824 [ HSS M N ] 1422 @
- HSS gyorsacél 0
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T(Eﬂ Ontottvas] fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 §}f <1400 <52 <56 <62 >62 orvazetek e | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC esiok bronz

mo [ [ (w0

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

D Q° Elszam R S d Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
20° 14 1 6 16 A25607
63 25° 14 1 6 22 A25609
30° 14 1 8 22 A25608
80 25° 16 1 10 22 A25610
20° 18 15 10 27 A25613
100 25° 18 15 14 27 A25612
30° 18 15 14 27 A25611
125 25° 20 2 18 27 A25614
160 25° 22 2,5 22 32 A25615

Szégmarod, szimmetrikus, kétoldalas, DIN847

ZPS Szégmaro, szimmetrikus, kétoldalas, DIN847, gyorsacélbdl, N tipus. Felfogas DIN138
szerint meneszt6horonnyal.
Elénydk/Kivitel
- N tipus
- 16-28 éld
- szimmetrikus
' Anyag [ ::I."‘l [ HSS ][ T:,lp ] 16%28 % rge]
- % _ ﬂ', a - HSS gyorsacél 0
I
T
S Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox e | Bntotrvas pminim | Ivorosrez | | Maanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, femex | fsdrgaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mme || N/mm2 | HRe I HRC J HRe J| HRC Speqals escuszetei] || bronz
moa [ [ [ [ m |[O
-Aja'nlott D Mérsékelten alkalmas
D Q° Elszam ] d Cikkszam D Q° Elszam R d Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
45° 22 8 16 A25634 45¢° 26 12 27 A25642
50 60° 18 10 16 A25633 80 60° 22 18 27 A25640
90° 16 14 16 A25635 90° 20 22 27 A25641
45° 24 10 22 A25639 120° 20 25 27 A25643
63 60° 20 14 22 A25637 100 60° 24 25 32 A25644
90° 18 20 22 A25638 90° 24 32 32 A25645
120° 16 20 22 A25629

411




4 Maroszerszamok
Furatos marék HSS, HSS-E

* Prizmas vezetékmaro, DIN842

ZPS Gyorsacélbdl, N tipus. Felfogas DIN138 szerint menesztéhoronnyal.

Elényok/Kivitel Anyag
- N tipus - HSS gyorsacél
- 14-28él0

) P DIN T z DIN 138
homlokon is élezett [ o [ HSS H xP ] 1o % {@]

o\

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ESR Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OtVﬁZeFI?K o | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Deeiok ésorverereif | bronz

mo [ [ (w0

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam d Cikkszam Q° o 3 Elszam d Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
40 10 14 10 A25669 40 13 14 10 A25678
50 13 16 13 A25670 50 16 16 13 A25679
63 18 18 16 A25671 c5o 63 20 18 16 A25680
45° 80 22 20 22 A25672 80 25 20 22 A25662
100 28 22 27 A25673 100 32 22 27 A25681
125 36 24 32 A25663 125 40 24 32 A25682
160 46 28 40 A25666 40 13 14 10 A25683
40 13 14 10 A25674 50 16 16 13 A25684
50 16 16 13 A25675 63 20 18 16 A25685
63 20 18 16 A25660 60° 80 25 20 22 A25661
50° 80 25 20 22 G47947 100 32 22 27 A25686
100 32 22 27 A25677 125 40 26 32 A25664
125 40 24 32 A25665 160 50 28 40 A25668
160 50 28 40 A25667
* Domboru félkormaro, DIN856~

Gyorsacélbol, N tipus. Felfogas DIN138 szerint menesztéhoronnyal.

Elénydk/Kivitel

- N tipus
- 12-14€la
- hatraesztergalt kivitel

DIN Typ z DIN 138
Anyag ) [ssss ["SS [ N ] 1214 W @
- HSS gyorsacél 0

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox I"‘é:;‘ Ontéttvas] fauminium, | fVerssrezf | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 |} <52 <56 <62 62 orvozetek nemvs | Neargarez,
N/mm2 || N/mm? i N/mm? | | N/mm? [ HRC || HRC || HRC HRC D eelok ésorvezereifl | bronz

mo L m

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Maroszerszamok
Furatos marok HSS, HSS-E

/] Radiusz  Vastagsag Elszam Furat @ Cikkszam ] Radiusz Vastagsag  Elszam Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 2 14 16 A25696 8,5 17 12 32 A25715
50 1,5 3 14 16 A25698 9 18 12 32 A25716
2 4 14 16 A25700 9,5 19 12 32 A25717
2,5 5 12 22 A25701 100 10 20 12 32 K52734
3 6 12 22 A25702 11 22 12 32 A25719
63 3,5 7 12 22 A25704 12 24 12 32 Jo8176
4 8 12 22 A25705 12,5 25 12 32 F65787
4,5 9 12 22 A25706 15 30 12 32 A25723
5 10 12 22 A25707 125 16 32 12 32 A25724
55 11 12 27 A25708 18 36 12 40 A25725
6 12 12 27 A25709 20 40 12 32 A25726
80 6,5 13 12 27 A25711
7 14 12 27 A25712
8 16 12 27 A25714
® Homorua félkormaro, DINS55A~
Gyorsacélbdl, N tipus. Felfogas DIN138 szerint menesztéhoronnyal.
Elényok/Kivitel
- N tipus
- 10-14éld
- hatraesztergalt kivitel
Anyag [::IS':SA [ HSS ] [ Txp ] 102_14 %/ rgsl
- HSS gyorsacél o
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Hean | fontsttvas] fruminem, | Werosrez | | Maanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 tvozetek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? | | nmm2 || HRC | HRC | HRC || HRC e csnvezete| | bronz
mo L m
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
/] Radiusz  Vastagsag Elszam Furat @ Cikkszam Radiusz Vastagsag  Elszam Furat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 6 14 16 A25730 6 24 12 27 A25741
50 1,6 8 14 16 A25732 80 6,3 24 12 27 A25742
2 9 14 16 A25733 7 24 12 27 A25743
2,5 10 12 22 A25734 8 32 12 27 A25744
3 12 12 22 A25735 9 32 12 32 J33024
3,15 12 12 22 A25736 100 10 36 12 32 A25746
63 3,5 16 12 22 H43578 12 40 12 32 A25747
4 16 12 22 A25738 12,5 40 12 32 K&44612
4,5 18 12 22 A25739 125 16 50 10 32 A25749
5 20 12 22 A25740 20 60 10 32 A25750



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

W

)

. =

Keményfém Keményfém ujjmaré
egyéli maré

QGyarté SCT SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp SCT Walter Prototyp grea.r;:?s;
Spiralszég 30° 30° 30° 30° 30° 30° -

Elek szédma 1 2 2 3 2 2 2
Mérettartomany 3-12 2-20 2-20 1,8-20 3-20 2-20 0,5-3175
Bevonat - AICrN TIAIN TIAIN TiAIN AICrN -
Szabvany DIN 6527-L - DIN 6527-K DIN 6527-K DIN 6527-L DIN 6527-L -
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 421 421 422 422 423 423 424

Acél < 850 N/mm? | | | | |

Acél < 1.000 N/mm? | | | | |

Acél < 1.200 N/mm? | | | | |

Acél < 1.400 N/mm? | | | | |

Acél < 52 HRC |

Acél < 56 HRC |

Acél < 62 HRC O

Acél > 62 HRC

Inox O O O O

Ti ésviljrlvéze/tei, 0 0 0 0 0O

specialis acélok

Ontéttvas | O O | a

Al, Mg és 6tvizeteik | O [ |
Vorosréz, sargaréz, u 0O 0
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

-

F o

_ Keményfém ujjmarék

QGyartd SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp SCT Walter Prototyp SCT
Spiralszég 45° 25° 45° 30° 45° 35° 30°
Elek szédma 2 2 2 3 3 3 3
Mérettartomany 3-20 2-20 6-20 1-3 3-20 2-20 3-20
Bevonat - - - TIAIN - AICrN TiAIN
Szabvany DIN 6527-L - - DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 424 425 425 426 426 427 427

Acél < 850 N/mm? | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | |
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O
<peciisacéok - - -
Ontéttvas O | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | | | | [ | O

\;?’giiréz, sargaréz, ™ ™ m m 0

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

—

_ Keméaném ujjmarék

QGyartd SCT Walter Prototyp SCT SCT SCT SCT SCT
Spiralszég 45° 35° 55° 40°/42° 55° 30° 35°/38°
Elek szédma 3 4 4 4 4 4 4
Mérettartomany 3-16 2-20 4-16 3-20 8-20 3-20 3-20
Bevonat TiAIN AICrN AlCr AlCr AlCr TiAIN TiAIN
Szabvany DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
427 428 428 429 429 430 430
Acél < 850 N/mm? | | | O O | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | O O | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | | | |
Acél < 52 HRC | |
Acél < 56 HRC O

Acél < 62 HRC O

Acél > 62 HRC

Inox O O | | O O
cpeciasacdo 0 0 0 . . ] 0
Ontéttvas | | | | |
Al, Mg és 6tvozeteik O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0

bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

_ Keményfém ujjmaréok Keményfém gombvégii marok

QGyarté Walter Prototyp SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp SCT Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Spiralszég 50° 45° 50° 50° 45° 30° 30°

Elek szama 3-4 6-8 4-8 6-8 6-8 2 2
Mérettartomany 2-20 8-20 3-25 6-25 6-20 04-5 1-20
Bevonat TiAIN TiAIN TIAISIN TIAISIN TiAIN TiAISIN TiAIN
Szabvany - DIN 6527-L DIN 6527-L - - - DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

O B B m O
O @ B B O
O @ m B O

Acél > 62 HRC

Inox O O O O

Ti és 6rvozetei, O 0 0 O

specialis acélok
Ontéttvas O | | O
Al, Mg és dtvizeteik O

Vorosréz, sargaréz, 0
bronz

MUanyagok

B ajanlott  [J mérsékelten alkalmas



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

_ Keményfém gombvégii marok Keményfém nagyolé ujjmaré

QGyartd Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp SCT SCT SCT
Spiralszég 30° 30° 30° 25° 45° 45°
Elek széma 2 4 4 3 3-6 3-6
Mérettartomany 6-12 3-20 6-16 6-16 4-20 4-20
Bevonat TiAISIN TiAIN TIAISIN - TiAIN AICrN
Szabvany DIN 6527-L - - - DIN 6527-L DIN 6527-L
Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 435 435 436 436 437 437

Acél < 850 N/mm?2
Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm?

O B B ® O
O @ B ® O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

0 @ B H EH B

Acél < 56 HRC
Acél < 62 HRC
Acél > 62 HRC

Inox O O O

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O |
Al, Mg és 6tvozeteik O | |

Vorosréz, sargaréz, 0 ™
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

418 Szerszamkatalégus



Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

N .
Gyarté Walter Prototyp Walter Prototyp SCT

Spiralszog 30° 35° 44°-45°

Elek széma 2 4 4

Mérettartomany 1-4 5-20 4-16

Bevonat TIAISIN AICrN AICrN

Szabvany - DIN 6527-L -

Alapanyag VHM VHM VHM

Oldalszam 438 438 439

Acél < 850 N/mm?2
Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

O m B B O

Acél > 62 HRC
Inox O

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O |
Al, Mg és 6tvozeteik O

Vorosréz, sargaréz, 0
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Kivalasztasi segédlet - keményfém szaras marok

| ,

_ Keményfém szogmaréok

QGyarté Forum Forum SCT Forum SCT
Elek szoge 120° 90° 90° 60° 60°
Elek szédma 4 4 4 4 4
Mérettartomany 4-20 4-20 6-12 4-20 6-12
Bevonat TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Szabvany - - - -

Alapanyag VHM VHM VHM VHM VHM

Oldalszam 440 440 441 441 442

Acél < 850 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | |
Acél < 1.400 N/mm? | | | | |
Acél < 52 HRC O O
Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O O
Ti ésvi’jrlvt')ze/tei, 0 0 0 0 0O
specialis acélok

Ontéttvas | | | | |
Al, Mg és 6tvizeteik | | | [ |

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

4L

Keményfém 1 élii maro, DIN6527L, AL

Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

g - Elony?k/ Kivitel OIN | [ v L 2
. 3 - 1él 6527-L 1
Anyag
- keményfém %7/ @: Con ] @
30° 6535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél Inox E‘gg Ontotvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlc_-k Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereif | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
o Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam o Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 50 6 A25774 8 19 58 8 A25778
4 11 54 6 A25775 10 22 66 10 A25779
5 13 54 6 A25776 12 26 73 12 A25780 4
6 13 54 6 A25777
ST Keményfém hosszlyukmaro, 2 éli, hosszu szaru
TooLsS

AICrN bevonattal, 60 HRC keménységig. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel
- 28l0
- hosszu kivitel "‘r':r':: VHM . g %/
30°
Anyag
- keményfém @: @ Con ] @
- AICrN bevonat L6535-HB |
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] Jauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 f§f <1.400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, "{ZT“VET' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? [ § HRC HRC HRC HRC e ¢ bronz
HEEEEEDO | O8 |
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas
2 Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam (7] Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 3 54 6 B31039 9 10 80 10 K78620
2,5 3,5 54 6 B31115 10 11 80 10 K78627
3 4 54 6 B31121 11 12 93 12 K78630
3,5 4,5 57 6 B31130 12 13 93 12 K78641
4 5 57 6 B31137 13 14 93 14 K78650
5 6 62 6 B31145 14 15 93 14 K78653
55 6,5 62 6 B31124 15 16 108 16 K78656
6 7 62 6 B31123 16 17 108 16 K78659
7 8 68 8 B31120 18 19 108 18 K78664
8 8 68 8 C€39948 20 21 126 20 K78672



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém hosszlyukmaroé, DIN6527K —i|waLTen
[ | (7))@ =] e
MC716 2A MC716 3A

4 z
2 3

Keményfém hosszlyukmaro, kétéll, DIN6527K, TIAIN bevonattal. | Keményfém hosszlyukmaré, haroméll, DIN652 7K, fazettds kivitel,

Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. TiAIN bevonattal. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- 2€l0 - 3éld

- farasra is alkalmas - furasrais alkalmas

Anyag Anyag

- keményfém - keményfém

- TiAIN bevonat - TiAIN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘gg Ontottvasl fAuminiom, § Bverosréz, | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 6tvo '_“Z‘l‘_"‘ Tamae | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

Els B B B Islinll= |
Bl E B B B ool |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

MC716 2A MC716 3A MC716 2A MC716 3A

Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18 3 50 6 - K77948 7,75 9 58 8 K77931 K77981
2 3 50 6 H29634 H64562 8 9 58 8 G05308 G96323
2,5 3 50 6 K77902 K77951 9 10 66 10 K77933  K77985
2,8 4 50 6 K77906 K77954 9,7 11 66 10 K77935 K77988
3 4 50 6 G46638  K77957 10 11 66 10 J08246  G96316
3,5 4 50 6 K77924  K77958 11,7 12 73 12 K77940 K77989
3,8 5 54 6 K77925 K77959 12 12 73 12 J08250 H64576
4 5 54 6 H24698 K77960 13,7 14 75 14 K77942  K77993
4,8 6 54 6 K77926 K77962 14 14 75 14 - J98738
5 6 54 6 H29641 K77964 15,7 16 82 16 K77943  K77994
5,75 7 54 6 K77927 K77967 16 16 82 16 G79987 K77996
6 7 54 6 H21321  H54669 17,7 18 84 18 - K77999
6,75 8 58 8 - K77969 20 20 92 20 J08251  K78001
7 8 58 8 - K77972

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaro, 2 élii, DIN6527L

DIN w || z %/ R .
6527_LHVHMH " ] . 7 @ ol | yew)
30° 6535-HB

BLW2L MC232

SL1 —i ||LUI=ILTEI=I

ToolLs
} —— e = 3
J
Con ]
6535-HA

TIiAIN bevonattal, 48 HRC keménységig, N tipus. Hengeres szar AICrN bevonattal, 48 HRC keménységig, N tipus.
menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- N tipus - N tipus

- 26l - 26l

- szerszamszar DIN 6535 HB - szerszamszar DIN 6535 HA @ 4mm-ig

- szerszamszar DIN 6535 HB @ 5mm-tél

Anyag Anyag

- keményfém - keményfém K30F

- TiAIN bevonat - AICrN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fontstevas] Jauminium, | fvsrosréz | | Mianyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "gr"“ﬁf' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f | HRC HRC HRC HRC Desiol ¢ bronz

EESlls = § & ogm |

Ells = = ooooogl

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

BLW2L MC232 BLW2L MC232

Elhossz Teljes hossz Szar@ Cikkszam Cikkszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 6 57 4 - K78735 6 10 57 6 A25891 K78748
2,5 7 57 4 - K78741 7 13 63 8 A25892 -

7 57 4 - K78742 8 16 63 8 A25893 K78749
3 7 57 6 A25886 - 9 16 72 10 A25894 -

7 57 4 - K78744 10 19 72 10 A25895 K78750
35 7 57 6 A25887 - 12 22 83 12 A25896 K78751
4 8 57 4 - K78746 14 22 83 14 A25897 -

8 57 6 A25888 - 16 26 92 16 A25898 K78753
4,5 8 57 6 A25889 - 18 26 92 18 A25899 -
5 10 57 6 A25890 K78738 20 32 104 20 A25900 K78755



Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—

PRAZISION it < n
S 2 éli, szar1/8
f— Keményfém mardé konnylfémhez, TFFAM.
Elényok/Kivitel
- 280

- halfarok homlokél
- hengeres szar

Anyag
- keményfém
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 [} <s6 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC
Elhossz Teljes hossz Cikkszam 0 Elhossz
[mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 3 38,2 A27064 1,4 6
0,6 3 38,2 A27065 a5 6
0,7 3 38,2 A27066 19 7,5
0,8 4 38,2 A27067 2 9
0,9 4 38,2 A27068 2,2 9
1 4 38,2 A27069 2,3 )
1,2 6 38,2 A27071 3 10,5
13 6 38,2 A27072 3,175 10,5
ST Keményfém ujjmaré kénnyiifémhez, 2 élq,

DIN6527L

Keményfém maré konnyifémhez, mini,

[

p
VHM ]

1

)

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis

Ontttvas)

acélok

Aluminium,
nemvas-
fémek

\VOrosréz,|

Mdanyag

és tvizetei

sargaréz,
bronz

H O]

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz

[mm]
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2

Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elényok/Kivitel
- 2€l0

- 1 él kdzponton keresztil

Anyag
- keményfém
Acel || acel || acal || acel |) acel || acal || Acel || Acal
<850 || <1000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC
0 Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam 1] Elhossz
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 57 6 A25940 8 19
3,5 8 57 6 A25941 9 19
4 11 57 6 A25942 10 22
4,5 11 57 6 A25943 12 26
5 13 57 6 A25944 14 26
6 13 57 6 A25945 16 32
7 16 63 8 A25946 20 38

o

424

Inox

Cikkszam

A27073
A27074
A27078
A27079
A27081
A27082
A27085
A27086

DIN z
6527-L] V"M] AL 2 7
A
)
6535-HB

Titan,
titan
stvozetek,

Ontéttvas|

specidlis
acélok

| Aluminium,
nemvas-
fémek

he vt

Vorosréz,f| | Mlanyag
sargaréz,|
bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljeshossz  Szar @
[mm] [mm]
63 8

72 10

72 10

83 12

83 14

92 16
104 20

Cikkszam

A25947
A25948
A25949
A25950
A25951
A25952
A25953

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro konnyiifémhez, hosszu, 2 élii
Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

e i — e A Elényok/Kivitel

- 280

- 1 él kozponton keresztul (

- hosszu kivitel [V:‘i’r'::] VHM AL g

- flrasrais alkalmas L 25°

Anyag @: @ Con ] @
- keményfém 6535-HA

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Ontstevas] Jauminom, | forosrez | | Mianyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 8 38 3 A25954 8 28 80 8 A25959 4
3 12 38 A25955 10 32 90 10 A25960
4 14 50 4 A25956 12 38 100 12 A25961
5 16 57 6 A25957 16 50 115 16 A25962
6 22 65 6 A25958 20 50 125 20 A25963
—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro konnylifémhez,
. e @Xtra hosszu, 2 éli
m Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
Elényok/Kivitel
- 280

- 1 él kdzponton keresztil
- 25°-0s spirdlszdg
- extra hosszu kivitel [

- szerszamszar DIN 6535 HA
- flurasrais alkalmas

Anyag @: @ {on ] @
- VHM keményfém 6535-HA

Werks-} VHM AL g

norm

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngn‘ Bntittvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 | <1200 || <1.400 |§ <52 <56 <62 >62 orvozetek o | Jsaroarez,
N/mmz || N/mm? || g2 || nmm? f| HRe | HRe | HRC HRC Deeiok esowizetei] || bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2 Elhossz Teljeshossz  Szar@ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

6 35 80 6 A25964 12 60 120 12 A25967
8 45 97 8 A25965 16 65 130 16 A25968
10 50 118 10 A25966 20 75 145 20 883496



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro, mini, 3 éli, DIN6527L
TiAIN bevonattal, 48 HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

z
30°

Anyag
- keményfém @: @ Con ] @
- TIiAIN bevonat 6535-HA

Elényok/Kivitel
- 3éld ‘

DIN

- 1 él kdzponton keresztul 6527-L

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘é:"n‘ Ontstovas] fAuminium, § fvsrosreéz | | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OtVO: f-rlf-k e | Jsdroarez,
N/mm2 || N/mm? | N/mm? | N/mm? f| HRC I HRC || HRC HRC Dok ésorvezereif | bronz

mmmw | | | OOgol ||

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam (] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 38 3 K78760 2 3 38 3 K78911
3 38 3 K78763 2,1 3 38 3 K78916
3 38 3 K78878 2,2 3 38 3 K78921
3 38 3 K78883 2,3 3 38 3 K78929
3 38 3 K78888 2,4 3 38 3 K78934
3 38 3 K78893 2,6 3 38 3 K78948
3 38 3 K78898 2,7 3 38 3 K78950
3 38 3 K78901 2,8 3 38 3 K78951
3 38 3 K78904 2,9 3 38 3 K78952
3 38 3 K78906 3 3 38 3 K78954

ST Keményfém ujjmaroé konnyifémhez, 3 élq,

DIN6527L~

Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elényok/Kivitel r 1
3 6l ‘ss"z'% we ||| 2
- 1 él kdzponton keresztl 45°

Anyag /R @ ()| | yRH)
¥ 6535-HB

- keményfém
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean ¥ fontsttvas] fruminem, | fverosrez | | Mianyag
<850 ||| <1.000 || <1200 |§ <1400 |§ <52 <56 <62 >62 srvczetelc nemves | Jsargaréz,
N/mm? || N/mm? | N/mm? || Nmm? || HRC | HRC |] HRC HRC D elok esowvzetei] | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 57 6 A26030 10 22 72 10 A26035
4 11 57 6 A26031 12 26 83 12 A26036
5 13 57 6 A26032 16 32 92 16 A26037
6 13 57 6 A26033 20 38 104 20 A26038
8 19 63 8 A26034

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Sz4

Mardészerszamok
ras marok keményfémbdl

Keményfém ujjmaro, 3 élii, DIN6527L

s

sl

Con']

6535-HB

=] 2)

MC232

— ||u.u=|urE|=|

£l

/4

35°

Con ]

6535-HA

Hosszu kivitel DIN6527L szerint, AICrN
bevonattal.

Elényok/Kivitel

- 3éld

- 1 él kozponton keresztl

- hosszu kivitel

- szerszamszar DIN 6535 HA @ 4mm-ig
- szerszamszar DIN 6535 HB @ 5mm-tél

Anyag
- keményfém
- AICrN bevonat

)

BLW3L 30S
SLT

—
[

30°
TiAIN bevonattal, N tipus. Hengeres szar
menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB
szerint.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- 3éld

- 1 él kozponton keresztl

Anyag
- keményfém
- TIiAIN bevonat

BLW3L 45S
ScCrT

TooLs

R
(k3

TiAIN bevonattal, N tipus. Hengeres szar
menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB
szerint.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- 3éld

- 1 él kozponton keresztl

45°

Anyag
- keményfém
- TiAIN bevonat

Acél
<1.000
N/mm?

Acél
<1200
N/mm?

Acél
<1400
N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

Acél
>62
HRC

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis
acélok

Inox [ Aluminium, Manyag
nemvas-

fémek

\Vorosréz,
sargaréz,
bronz

Ontottvas)

O 0oolO

(e m

[ =

0o m

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

MC232 BLW3L30S BLW3L 45S MC232 BLW3L30S BLW3L45S
Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam Cikkszam  Cikkszam Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam Cikkszam  Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz [mm]
[mm] [mm]
6 57 4 K78966 - - 5 10 57 6 F94127 A26097 A26119
2,5 7 57 4 K78972 - - 6 10 57 6 F94132 A26098 A26120
3 7 57 4 F94115 - - 8 16 63 8 G42699 A26099 A26121
7 57 6 - A26093 A26115 10 19 72 10 G03520 A26100 A26122
35 7 57 4 K78979 - - 12 22 83 12 G03524 A26101 A26123
' 7 57 6 - A26094 A26116 14 22 83 14 - A26102 A26124
4 8 57 4 F94123 - - 16 26 92 16 K78984 A26103 A26125
8 57 6 - A26095 A26117 20 32 104 20 K78986 A26105 -
4,5 8 57 6 - A26096 -




4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaro, & éli, DIN6527L
BERHEE R

6535-HB

MC232 PLSWA4L
— ||u.u=|urE|=| ST

TootLs

S T — I—— —
/4 Con] /4
35 6535-HA o5

Kemeényfém ujjmard, hosszu kivitel, AICrN bevonattal. Kemeényfém ujjmard AICr bevonattal. Hengeres szar meneszté-
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- 48l - 48l

- 1 él kozponton keresztl - spiralszog: 55°

- szerszamszar DIN 6535 HA @ 4 mm-ig - szerszamszar DIN 6535 HB

- szerszamszar DIN 6535 HB @ 5 mm-t6l

Anyag Anyag

- keményfém - keményfém

- AICrN bevonat - AICr bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Hean ¥ hontsttvas] fruminem, | Wverosrez| | Mianyag
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvczetelc remves | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

ENls = BN ojooojo

e = 8 B B 00 | OHN |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

MC232 PLSW4L MC232 PLSW4L
Elhossz  Teljes hossz Szar@ Cikkszam Cikkszam Elhossz  Teljeshossz Szar@ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 7 57 4 K79090 - 6 13 57 6 G57896 A26233
2,5 8 57 4 K79093 - 8 19 63 8 G57897 A26234
3 8 57 4 F64846 - 10 22 72 10 G57901 A26235
3,5 10 57 4 K79094 - 12 26 83 12 K79096 A26236
4 11 57 4 G57882 - 16 32 92 16 K79100 A26237
11 57 6 - A26231 20 38 104 20 G57869 -
5 13 57 6 G57889 C00673

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

ST Keményfém ujjmaré, & élii, DIN6527L
AICr bevonattal. Hengeres szar meneszt6lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
Elénydk/Kivitel
- 48l

- fazetta: 45° p
- spiralszog: 40-42° DIN VHM z
P K 6527-L] 4
Anyag
- keményfém %/ @" Lo ] @
- AICr bevonat 40°742° 6535-HB
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Ontstevas] Jauminom, | forosrez | | Mianyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek; Temar || Jérgaréz)
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

oo 0 im0

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz  Teljeshossz Szar@ Fazetta Cikkszam ] Elhossz  Teljeshossz Szar@ Fazetta Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 8 57 6 0,05 G38729 10 22 72 10 0,25 G31965
3,5 10 57 6 0,05 G38731 12 26 83 12 0,3 G32051
4 11 57 6 0,05 G38734 14 26 83 14 0,35 G38751
4,5 11 57 6 0,07 G38739 16 32 92 16 0,4 G32072
5 13 57 6 01 G38740 18 32 92 18 0,45 G38754
6 13} 57 6 01 G38745 20 38 104 20 0,5 G32076
8 19 63 8 0,2 G38748

SLT Keményfém ujjmaré, 4 élii, DIN6527L

AlCr bevonattal. Hengeres szar menesztélappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
R — Elényok/Kivitel
- 4 él
- spiralszdg: 55°
. - lro DIN z
fazetta: 45 65271 VHM . y)

Anyag
- keményfém %/ %z {on ] @
- AlCr bevonat 55° 6535-HB

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttlggg Bntittvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g ssonvozeteif | bronz

oo 0 mm [ O]

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljes hossz Szar @ Fazetta  Cikkszam ] Elhossz Teljes hossz Szar @ Fazetta  Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

8 19 63 8 0,13 A26219 14 26 83 14 0,25 A26222
10 22 72 10 0,16 A26220 16 32 92 16 0,3 M29557
12 26 83 12 0,2 A26221 20 38 104 20 0,3 M29559



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaré, 4 éli, DIN6527L SL7
Anyag
- keményfém
- TiAIN bevonat
DIN z N
on [VHM }. ANAES \=H)
6535-HB
BLWA4L 30S BLW4L 38V
.
/4 !
%
30°
Kemeényfém ujjmard TiAIN bevonattal. Hengeres szar meneszté- Kemeényfém ujjmard TiAIN bevonattal. Hengeres szar meneszté-
lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- 4éll - 4l
- spiralszog: 30° - spiralsz6g: 35-38°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean ¥ fontsttvas] fruminem, | fverosrez | | Mianyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek i | SR
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz

EIn u & & oom |
EEd s nm nn oom |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

BLW4L 30S BLWA4L 38V BLW4L 30S BLWA4L 38V

Elhossz Teljeshossz Szar®@ Cikkszam  Cikkszam Elhossz Teljeshossz Szar@ Cikkszam  Cikkszam

[mm]  [mm] [mm] mm]  [mm] [mm]

3 8 57 6 A26247 B09114 10 22 72 10 A26254 B09127
3,5 10 57 6 A26248 - 12 26 83 12 A26255 B12459
4 11 57 6 A26249 B09120 14 26 83 14 A26256 B12453
4,5 11 57 6 A26250 = 16 32 92 16 A26257 B09102
5 13 57 6 A26251 B09121 18 32 92 18 A26258 B12467
6 13 57 6 A26252 B09123 20 38 104 20 A26259 D97674
8 19 63 8 A26253 B09125

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

4L

Keményfém ujjmaré, hosszu, 3-4 éll, Supreme
TiAIN bevonattal, N 50 tipus. Hengeres szar DIN6535/HA szerint

—_ |IUJI=ILTEI=|

Elénydk/Kivitel

- N 50 tipus

- 3-48l0

- 1 él kdzponton keresztl
- spiralszdg: 50°

Werks- r4
e - . o %/
’ ’ J 50°
D
o

Anyag
- keményfém {on ] @
- TiAIN bevonat 6535-HA

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <56 <62 >62 vozetek, Temec | fséroarez,
N/mm2 | | Nmm? | | n/mem? || nmm2 || HRC || HRe J) HRC || HRC Spedals ¢ bronz
EmEw | | OO0 | |
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas
o Elszam Elhossz  Teljeshossz Szar@ Cikkszam o Elszam Elhossz  Teljeshossz Szar@ Cikkszam A
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 3 7 57 6 G05132 8 4 19 80 8 H89782
2,5 3 8 57 6 K79134 9 4 19 100 10 K79230
3 3 8 57 6 GO5144 10 4 22 100 10 K79234
3,5 3 10 57 6 K79149 11 4 26 100 12 K79240
4 3 11 57 6 K79154 12 4 26 100 12 K79244
4,5 3 11 57 6 K79188 14 4 26 104 14 K79252
5 3 13 57 6 K79190 16 4 32 115 16 K79256
6 4 13 65 6 K79218 20 4 38 125 20 K79258
7 4 16 80 8 J60144
ST Keményfém ujjmaro, simité, DIN6527L

TiAIN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel
- 6-8éld r
 emirAleon . o DIN z
spiralszog: 45 6527-L VHM . 68
Anyag
- keményfém %" {on ] @
- TIiAIN bevonat 45° Les35-HB |
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean ¥ fontsttvas] fauminem, | Wverosrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek; Temar || Jérgaréz)
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
0 Elszam Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam 0 Elszam Elhossz Teljes hossz Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 6 19 63 8 A26303 16 6 32 92 16 A26307
10 6 22 72 10 A26304 18 8 32 92 18 A26308
12 6 26 83 12 A26305 20 8 38 104 20 A26309
14 6 26 83 14 A26306



Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

_lwacren Keményfém ujjmaré, hosszi, simito, 4-8 éld,
DIN6527L, Advance

TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elénydk/Kivitel
- H-tipus

- 4-8éll

. eniraleoiiae £Q° DIN z Typ

spiralszég: 50 o527l | VEM . 48 u
 J J

Anyag %
- keményfém @/ + lrong @
- TIAISIN bevonat 50° 8535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgfm‘ Bntottvas] Jauminium, | IVerosréz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWEZ_eglek ";T“:f' sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? § HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

- /o/m/m/mol | | [ ||

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz  Teljeshossz Szar@  Cikkszam Elhossz  Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3 4 8 57 6 K79721 12 6 26 83 12 K79759

4 4 11 57 6 K79734 16 6 32 92 16 K79763

5 4 13 57 6 K79748 20 8 38 104 20 K79765

6 6 13 57 6 K79751 25 8 45 121 25 K79768

8 6 19 63 8 K79754

10 6 22 72 10 K79757

—l|lwaLTen Keményfém ujjmaro, extra hosszu, simito, 6-8 élii,

DIN6527L, Advance

TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elényok/Kivitel
- H-tipus
- 6-8éld

- spiralszég: 50°
- extra hosszU kivitel Werks- 11 yum . e z
norm H 6-8
- J L J

Anyag

- keményfém %/ %" {on ] @

- TiAISIiN bevonat 50° 6535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T{Eﬂ Bntottvas] Jauminium, | [Verssrézf | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |§ <52 <56 <62 >62 prvzstek, Mo | fsaroarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC esiok esonvozetel] | bronz

o om/m/mol | | | [

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Cikkszam Elhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 6 26 75 6 K79830 16 6 66 130 16 K79860
8 6 36 80 8 K79833 20 8 80 145 20 K79861
10 6 46 100 10 K79849 25 8 90 153 25 K79862
12 6 55 110 12 K79858

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

SLT Keményfém ujjmard, extra hosszu, simito, 6-8 éli
TiAIN bevonattal, 54HRC keménységig. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

Elénydk/Kivitel
- 6-8¢él0
- spiralszog: 45° )
P Werks- Z
extra hosszu kivitel norm VHM 68
—
Anyag
- keményfém %/ %" {on ] @
- TIiAIN bevonat 45° L6535-H |
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt:g'; Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "g'ngs' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok é bronz

o EEEE | | OO®8 |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam  Elhossz  Teljes hossz Cikkszam o Elszam  Elhossz  Teljeshossz Szar 0@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 6 36 80 6 A26378 12 6 65 120 12 A26381
8 6 46 90 8 A26379 16 6 80 140 16 A26382
10 6 50 100 10 A26380 20 8 94 160 20 A26383
—i|waren Keményfém gombvégi mard, 2 éli, mini, HSC

TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

f‘——=;ﬂ Nagy sebességi forgacsolashoz is alkalmas.

Elényok/Kivitel

- Advance tipus

- 28l0

- 1 él kozponton keresztl

X . o ° Werks- V4

spiralszég: 30 norm || VHM HSC 5

Anyag

. keményfém %/ @ Conl @

- TIAISIN bevonat L3 J B535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgg Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 OWEZ_eglek T | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC eeiok ¢ bronz

- /o/m/m/mol | | [ ||

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

2 Elhossz Hasznos hossz Nyak @ Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,4 0,3 1 0,4 38 4 K79930
0,6 0,5 2 0,6 38 4 K79938
0,8 0,6 2 0,8 38 4 K79939
0,8 2 1 50 4 K79946
1 0,8 5 1 50 4 K79948
0,8 8 1 50 4 K79957
1,2 4 1,5 50 4 K79961
1,5 1,2 8 1,5 50 4 K79966
1,2 12 1,5 50 4 K79969

4L




4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

(] Elhossz Hasznos hossz Nyak @ Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1,6 3 2 50 4 K79972
5 1,6 6 2 50 4 K79978
1,6 10 2 50 4 K80202
1,6 16 2 50 4 K80204
2,4 8 3 50 4 K80207
3 2,4 16 3 50 4 K80213
2,4 25 3 50 4 K80217
. 4 10 4 65 6 K80220
4 20 4 65 6 K80222
5 5 20 5 65 6 K80228
—l|lwaLTen Keményfém gombvégii maro, 2 éli, DIN6527L

TiAIN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

- Advance tipus
- 26éll

- 1 él kdzponton keresztil \
. <piralezda: 20° DIN YA
spiralszog: 30 6527-L VHM

-

Anyag
- keményfém @; @ Con ] @
- TIiAIN bevonat 6535-HA

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Egg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosreéz | | Mlanyag
<850 ||| <1.000 f § <1.200 ||| <1.400 <52 <56 <62 >62 h: Z Cfgl‘_‘s“ e | Jsaroarez,
N/mm2 | | N/mm? | N/mm? | | N/mm?f | HRC HRC HRC HRC Deslol csenvizerei| | bronz

EEEE | | | OOolog

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

/] Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam (] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 3 38 3 G04994 8 16 63 8 K80287
15 3 38 3 K80270 9 16 72 10 K80288
2 6 38 3 G04995 10 19 72 10 K80290
2,5 7 38 3 K80277 12 22 83 12 K80293
3 7 38 3 K80279 14 22 83 14 K80295
4 8 57 6 K80281 16 26 92 16 K80296
5 10 57 6 K80283 18 26 92 18 K80298
6 10 57 6 G04997 20 32 104 20 K80299
7 13 63 8 H74284

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém gombvégi maré, 2 éli, DIN6527L
. TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
| S - Elényok/Kivitel
- Advance tipus
- 26éll
- 1 él kozponton keresztl 3
. enirdlefine 2A0 DIN z
spiralszég: 30 es27-Ll| Vi . P 7
Anyag
- keményfém @; @ [on] @
- TiAISIiN bevonat 6535 HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox T | fontottvas] Jauminim, | fvsrosréz | | Mianyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, "é?'“:is' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | g2 | nmm2 || HRC || HRe | HRC || HRC e ¢ bronz
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas
2 Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 4,8 80 6 K80318
8 6.4 100 8 K80323
10 8 100 10 K80326
12 9,6 100 12 K80329
—i|waren Keményfém gombvégi maro, hosszu, 4 élu

TiAIN bevonattal, 48HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 4 élG

- 1 él kozponton keresztul

- spiralszdg: 30°
- hosszU szaru kivitel "‘r':r':: VHM . i

- J 30°
Anyag
- keményfém U2 @ on] @
- TiAIN bevonat 6535-HA

Sl =Tz =] =
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC spedals stz bronz
mEmEE | | O0O00O0
-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 8 80 6 G04977 9 19 100 10 K80438
4 11 80 6 G04983 10 22 100 10 J14563
5 13 80 6 K80385 12 26 100 12 K80498
6 13 80 6 G04989 16 32 100 16 K80502
7 16 100 8 K80387 20 38 125 20 K80503
8 19 100 8 K80435

R



Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém gombvégi maré, 4 éli, XL

—i |IUJI=ILTEI=|
TiAISIN bevonattal, 48-63HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

S——y—

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 4 él0

- 1 él kozponton keresztl
- spiralszog: 30°

Werks-
norm VHM
R

Anyag
- keményfém @: {on ] @
- TiAISIiN bevonat 6535-HA

=K
®

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt:g'; Bntottvas] fauminium, | Iverosréz, | | Mdanyag
<850 <1.000 § § <1.200 §§f <1.400 <52 <56 <62 >62 OWﬁZ?ﬁek "g'ngs' sargaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | | n/mm? || HRC || HRC || HRC || HRC *Bcelokc : bronz
-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas
Elhossz Hasznos hossz Nyak @ Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 4,8 18 59 63 8 K80333
8 6,4 24 7,8 72 10 K80337
10 8 30 9,8 83 12 K80342
12 9,6 36 11,8 83 12 K80346
16 12,8 42 15,8 82 16 K80353
P — e e e - P g o
Wy Keményfém ujjmare, nagyolo, 3 éli, 25
Keményfém forgacstorés (forgacsosztoés) ujjmaro, aluminiumhoz. Hengeres szar
. S o menesztd (Weldon) lappal, DIN6535/HB szerint.
m : . = Elﬁnyék/ Kivitel
-3 el r \
20 s . Werks- V4
-1 gl Ikoz[)onton keresztul [ norm ] VHM AL 3
- spiralszég: 25° 25°
Anyag @: ‘@ {on ] @
- keményfém (6535-H8 J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminim, | Verosrez | | Maanyag
<850 || <1.000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvczetek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? f | N/mm? || HRC || HRC J) HRC || HRC “Eesiok esonezetei] | bronz
-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
[/] Elhossz Teljes hossz  Szar @ Cikkszam ] Elhossz Teljeshossz  Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 13 57 6 A26660 12 26 83 12 A26663
8 19 63 8 A26661 14 26 83 14 A26664
10 22 72 10 A26662 16 32 92 16 A26665

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém ujjmaré, nagyolé, 3-6 éli, DIN6527L scr

Elényok/Kivitel

- 3-6¢éld

- spirdlszdg: 45° "1
BSRVEES

BLWA4L 45R BLWA4L 45RN

Forgacstords (forgacsosztds) ujjmard, TIAIN bevonattal. Hengeres | Forgacstords (forgacsosztds) ujjmard, AICrN bevonattal. Hengeres

szar meneszt6lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint. szar meneszt6lappal (Weldon), DIN6535/HB szerint.
Anyag Anyag
- keményfém - keményfém
- TiAIN bevonat - AICrN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél Inox Tt::gﬁ Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mlanyag 4
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 srvczerek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC g sonozetel] | bronz

=y =

= o/olo |
O oo m |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

BLWA4L 45R BLWA4L 45RN BLWA4L 45R BLWA4L 45RN
Elszam Elhossz Teljes Szar@ Cikkszam  Cikkszam Elszam Elhossz Teljes Cikkszam  Cikkszam
[mm] hossz [mm] [mm] hossz
[mm] [mm]
4 3 11 57 6 A26705 F07523 14 4 26 83 14 A26711 F07546
5 4 13 57 6 A26706 F07527 16 4 32 92 16 B11321 -
6 4 13 57 6 A26707 F07531 5 32 92 16 A26712 F07552
8 4 19 63 8 A26708 F07534 18 5 32 92 18 A26713 F07558
10 4 22 72 10 A26709 F07539 20 5 38 104 20 B26276 -
12 4 26 83 12 A26710 FO07544 6 38 104 20 A26714 F07563

I



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

—l|lwaLTen Keményfém maro sarokradiusszal, 2 éli, mini, HSC
48-63HRC keménységig, TIAISIN bevonattal. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
—— (o= Nagy sebességi forgacsolashoz is alkalmas.

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 26éll

- 1 él kdzponton keresztiil

- sarokradiusszal r r
. e oo Werks- zZ
spiralszdg: 30 norm VHM HSC >

L

Anyag
. keményfém 7\ 7 Con ) yRe)
6535-HA

- TIiAISIN bevonat 0%
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ Ontstevas] Jauminom, | forosrez | | Mianyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel] | bronz

. /o/m/m/mol | | | [

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Radiusz Elhossz Hasznos Teljes Cikkszam Radiusz Elhossz Hasznos Teljes Szar@ Cikkszam

[mm] [mm] hossz hossz [mm] [mm] hossz hossz [mm]

[mm] [mm] [mm] [mm]
0,2 1 2 50 4 J29461 0,2 2 4 50 4 K80702
1 0,2 1 6 50 4 K80659 5 0,2 2 6 50 4 K80740
0,2 1 10 50 4 K80666 0,2 2 12 50 4 K80768
1,25 0,2 1,25 5 50 4 K80669 0,2 2 16 50 4 K81015
0,2 1,5 4 50 4 K80674 0,2 3 8 50 4 K81065
15 0,2 15 8 50 4 K80678 3 0,2 3 16 50 4 K81124
0,2 15 12 50 4 K80693 0,2 3 20 50 4 K81136
. 0,5 4 12 65 6 K81137
0,5 4 20 65 6 K81140
—l|lwaLTen Keményfém maro sarokradiusszal, & éli,

DIN6527L, Perform
AICrN bevonattal, 48HRC keménységig, Perform termékvonal. Weldon szar DIN6535/HB
szerint.

Elényok/Kivitel

- ,Perform” termékvonal
- 4 éll

- 1 él kozponton keresztdl

- spiralszog: 35° \
) <di DIN z %/
sarokradiusszal 6527-L VHM . 4

Anyag
- keményfém %z @ {on ] @
- AICrN bevonat L6535-HB J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox E‘é"n‘ Ontstovas] fAuminium, § Rvsrosrez} | Mlanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 otvbzt_e;lek e | [séroarez
N/mm? | § N/mm? || N/mm? | | N/mm? {§ HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

mmmE | | | OOoOog

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok 4
Szaras mardk keményfémbol

/] Radiusz Elhossz  Teljeshossz Szar @ Cikkszam Radiusz  Elhossz  Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5 0,5 13 57 6 K81390 0,5 26 83 12 K82049
0,5 13 57 6 K81414 0,8 26 83 12 K82056
6 0,8 13 57 6 K81426 1 26 83 12 K82062
1 13 57 6 K81430 12 5 26 83 12 K82064
0,5 19 63 8 K81432 2 26 83 12 K82066
0,8 19 63 8 K81440 2,5 26 83 12 K82412
8 1 19 63 8 K81452 3 26 83 12 K82425
15 19 63 8 K81459 2 32 92 16 K82435
2 19 63 8 K81468 16 2,5 32 92 16 K82490
0,5 22 72 10 K81575 3 32 92 16 K82492
0,8 22 72 10 K81806 4 32 92 16 K82496
10 1 22 72 10 K82042 0,5 38 104 20 K82506
15 22 72 10 K82045 1 38 104 20 K82513
2 22 72 10 K82048 50 2 38 104 20 K82567
2,5 38 104 20 K82571
8 38 104 20 J02466
4 38 104 20 K82580
4
ST Keményfém maré sarokradiusszal, & éli

AICrN bevonattal, 60HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.
E Elényok/Kivitel Anyag
A - keményfém —_—
- 1 él kozponton keresztll - AICrN bevonat Werks- | [ im
- sarokradiusszal florm
- spiralsz0g: 44-45°
AV =S

44°45° 6535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt}g:’r: Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1.000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Dok esonvozetel| | bronz

e EEwO0 | (OE |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Radiusz Elhossz Hasznos hossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
4 0,3 5 16 3,6 57 6 A26966
0,5 5 16 3,6 57 6 A26967
0,3 7 24 54 62 6 A26968
6 0,5 7 24 54 62 6 A26969
1 7 24 5.4 62 6 A26970
1,5 7 24 54 62 6 A26971
0,3 9 30 7.2 68 8 C34501
8 0,5 9 30 7.2 68 8 A26973
1 9 30 7.2 68 8 A26974
1,5 e 30 7.2 68 8 A26975
0,5 11 38 9 80 10 C34504
10 1 11 38 E 80 10 A26977
15 11 38 9 80 10 A26978
2 11 38 9 80 10 A26979
0,5 13 46 11 93 12 A26980
1 13 46 11 €3 12 A26981
2 15 13 46 11 93 12 A26982
2 13 46 11 €3 12 A26983
1 17 58 15 108 16 A26984
16 2 17 58 15 108 16 A26985
3 17 58 15 108 16 A26986

e



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

forum Keményfém szogmarao, 4 élii, 120°-o0s
oo TiAIN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),

DIN6535/HB szerint.

- 4 él0 r
. 120°-0s [Werks- VHM ] Typ ] Z
norm H 4
Anyag
- kemenyfem el Q|| % @
- TIiAIN bevonat 6535-HB 120°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgfr: Bntittvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 |} <56 <62 >62 orvozetek Teme | fséroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC g esonvozeteif | bronz

EEEE | | O0O®8E |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar@ Cikkszam ] Teljes hossz Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

51 4 C86049 12 83 12 C86053
57 6 €86050 16 92 16 C86054
63 8 €86051 20 104 20 C86055
72 10 €86052

forum Keményfém szogmaro, & élii, 90°-os
e e TiAIN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),
DIN6535/HB szerint.

= | = Elényok/Kivitel

- 480
. o_ Werks- Typ Z
90°-0s [ norm VHM ] H 4
Anyag
- keményfém [ow] @ %; @
+ TIiAIN bevonat 6535-HB 90°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tt'gf”‘ Bntottvas] fauminium, | [Verssrézf | Mdanyag
<850 ||| <1.000 |f <1200 || <1400 |§ <52 <56 <62 >62 orvozetek; o | fsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok esonvozetel] | bronz

EEEE | | O0O8 N |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

(] Teljes hossz Szar@ Cikkszam (7] Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

4 51 4 €86042 12 83 12 C86046
6 57 6 C86043 16 92 16 C86047
8 63 8 C86044 20 104 20 C86048
10 72 10 C€86045

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém szégmaro, 4 élii, 90°-o0s
TiAIN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

Elényok/Kivitel
- 4 élG —
. . o_ Werks- Z
90°-0s norm VHM 4
Anyag
- keményfém %/ %" {on ] @
- TIiAIN bevonat [ 6535°HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox 10 | fortstevas] fauminim, | Verosrez ] | Maanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 6tvo ?rlf-k e | Jsdroarez,
N/mm? | §f N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

mEE RO

0 Elhossz
[mm] [mm]

6 2,4

8 3,2

10 4

12 4,8
forum

L ——
Professional Solutions

) N

oo m [

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm]

57 6 A27002
63 8 A27003
72 10 A27004
83 12 A27005

Keményfém szégmaro, 4 élii, 60°-o0s

TiAIN bevonattal, széles alapanyag spektrumhoz. Hengeres szar menesztélappal (Weldon),

DIN6535/HB szerint.

" } Txp . i
Anyag p 4
- keményfém Con’] @ %: @

Elénydk/Kivitel
- 4 él0 [

Werks-
norm

- 60°-0s

- TIiAIN bevonat 6535-HB 60°
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox ngn‘ Bntsttvas] Jauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 || <1400 |§ <52 <56 <62 >62 ptizstek, o | Jsaroarez,
N/mm? || N/mm? | § N/mm? | | N/mm? HRC HRC HRC HRC Deslok és btvirzet bronz

2 Teljes hossz Szar@
[mm] [mm] [mm]
4 51 4

6 57 6

8 63 8

10 72 10

oo me

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Cikkszam (7] Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

C86035 12 83 12 C86039

C86036 16 92 16 C86040

C€86037 20 104 20 C86041

C86038

4L




4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

SLT Keményfém szogmaro, 4 éli
TiAIN bevonattal, 55HRC keménységig. Hengeres szar DIN6535/HA szerint.

S —— Elényok/Kivitel

- 4éld )
B . . o_ Werks- Z
60°-0s norm. | | VHM 7
Con ]

Anyag
- keményfém %/ %" @
- TIiAIN bevonat 0° 6535-HA

Acél Acel Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tean | Borvstrvas] fuminim. | fVerosraz | | Méanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozetek remes | fsargarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC ook esovozeteif | bronz

mmmw0 | | OoOmE ||

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Szar @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
6 4,15 57 6 A27009
8 5,54 63 8 A27010
10 6,9 72 10 A27011
12 83 83 12 A27012
—lwacren Keményfém elére és hatra sorjazé maro, 4-6 éli

CNC gépeken torténé alkalmazasra. Mérsékelten alkalmas az atmend furatok kilépés

==_: oldali sorjazasra is, a szerszam méreteinek figyelembe vételével.

Elénydk/Kivitel

- Advance tipus

- 4-68l0

+ 90°-0s

Anyag

- keményfém . 456 %" Con ]

- TIiAIN bevonat 8535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox i@ | fontstevas| fauminim, | verosréz | | Manyag
<850 <1.000 §§ <1.200 f § <1.400 <52 <56 <62 >62 Gtvozetek, nemves § fsargaréz,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Spedals il |

mEEE | | | OO/O0DOO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Elszam Elhossz Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]
6 4 4,25 100 6 K71718
8 4 2 100 6 K71721
10 6 4 100 6 K80623
12 6 6 100 6 K80625

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Mardészerszamok
Szaras mardk keményfémbol

ST Keményfém negyedkor profilmaro, 4 éli
TooLs
Elényok/Kivitel —
p— AN Werks-1 | \um . Z
norm 4
| ——
Anyag
- keményfém W %" Con ] @
- TiAIN bevonat 0 £535-HA
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Ttgn‘ (Ontstevas] Jauminum, | forosréz | | Mianyag
<850 ||| <1.000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 orvozerel; nemas- | sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol escnvzeteif | bronz
.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas
ELTEY Csics @ Teljeshossz  Szar©@ Cikkszam Radiusz Csics @ Teljeshossz  Szar@ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,5 5 57 6 A27017 3 4 72 10 A27022
1 4 57 6 A27018 3,5 5 83 12 A27023
15 5 63 8 A27019 4 4 83 12 A27024
2 4 63 8 A27020 5 4 83 14 A27025
2,5 5 72 10 A27021
Keményfém gravirmaro GIS
Anyag
- keményfém K10 VM 7 ron])
1 6535-HA

36°

Elényok/Kivitel
- 36°-0s csucsszog
- hengeres szar

90°

Elényok/Kivitel
+ 90°-0s cslcsszog
- hengeres szar

Elényok/Kivitel
- 60°-0s csucsszog
- hengeres szar

O

O

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tian | fontstrvas] JAuminum, | verosrez ] | Mianyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1.400 |} <52 <56 <62 >62 prvozetek ma | fséroaréz)
N/mm2 | | N/mm? || N/mm? || N/mm? || HRC || HRC HRC HRC Desiok . bronz

O

O

O

O

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

60° 90°
Cikkszam Cikkszam Cikkszam

36°

Elhossz Teljes hossz

[mm] [mm]
3 6 38 3 A27115 A27118 A27122
4 8 40 4 A27116 A27119 A27121
6 12 40 6 A27117 A27120 A27123



4 Mardszerszamok
Szaras mardk keményfémbol

Keményfém maré nyaklemezekhez, mini,
1/8"-as szar

Nyomtatott aramkorok kulsé, illetve belsé konturjainak a marasara.

Elényok/Kivitel

- ,gyémant” geometria
- halfarok homlokél

- hengeres szar

Anyag VHM g 1
- keményfém
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Inox Tian | fontstrvas] JAuminum, | fverosrez ] | Mianyag
<850 || <1.000 J§ <1.200 || <1400 f§ <52 <56 <62 >62 rvozetek omere | Jséroaréz,
N/mm2 | | N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC || HRC HRC HRC eeiok. : bronz

I e O B =

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Elhossz Teljes hossz Cikkszam ] Elhossz Teljes hossz Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,6 3 38,2 A27087 1,8 9 38,2 A27098
0,7 3 38,2 A27088 19 9 38,2 A27099

4,5 38,2 A27089 2 9 38,2 A27100
08 6 38,2 A27090 2,1 9 38,2 A27101
0,9 4,5 38,2 A27091 2,2 9 38,2 A27102
1 4,5 38,2 A27092 2,3 9 38,2 A27103
1,2 6 38,2 A27093 2,4 9 38,2 A27104
13 6 38,2 A27094 9 38,2 A27105
15 6 38,2 A27095 3 10,5 38,2 A27106
1,6 9 38,2 A27096 3,175 10,5 38,2 A27107
1,7 9 38,2 A27097

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

LLh Szerszamkatalégus



Mardészerszamok 4
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

ISO 1832 szerinti jelolésrendszer - valtolapkak marashoz

D M T 09 T3 A E N - A%
o 6 6 0 6 6 0 0 o 12

0 Lapkaalak e Hatszog
|
S ﬂ A
—
|
T A B :
4 [
Vv C

v

n

to
m
8
=z

-
@
Q0D 0L

Tiirések e Forgacsolasi és régzitési jellemzék
Megengedett eltérések mm-ben
‘ " : [T Raa —
A £0,025 +0,005 +0,025 A Iy H VY7 R T
m C £0,025 +0,013 +0,025 a=70-90 -
Q-
<a E 0,025 +0,025 +0,025 B ﬁl J @ T @
i W/ s 7090 (=
T F +0,013 + 0,005 +0,025 o= 70-90° B = 40-60°
G +0,025 +0,025 +0,130 . =TT .
“ H +0,013 +0,013 +0,025 € Egj M U Eﬁj
' ' ' a = 70-90° YT B = 40-60°
49} Jt £0,05-0152 +0,005 +0,025 .
\ /
l<d>-m K*  +0,05-0,15? +0,013 +0,025 F [:::] N |:| W Eﬁj
[T +005-0,15? +0,025 +0,025 (— B = 40-60°
Sl< M +0,05-0,152 +0,08-0,20? +0,130 8 avaltélapka
g rajza vagy
N +0,05-0,15° +0,08-0,20° +0,025 G [:D:j Q B = 40-60 X pontos leirasa
sziikséges
U +008-025? +0,13-0,382  £0,130
T K6szorult homlokéll lapkaknal
2 Lapkamérettdl fuggben (lasd ISO 1832 szabvany)
e Forgacsoloél hosszak G Lapkavastagsag

HEEE 01 s=159 04 s=476
T1 s=1,98 05 s=556

L > L
1> | ! m 02 s=2738 06 s=6,35

Q FTTT: T2 s=278 07 =794
|

s=3,18 09 s=952

f<—[—>| d—> 03



4 Maroszerszamok
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

0 Saroklekerekités
O\, K (r)

Csucssugar (mm) Elhelyezési szdg A homlokél hatszdge Kérlapka

. o A 30 B 250 collban kifejezett
-0t o 4 00  atmérsknél mm-
02 r=02 D 60° B 5° G 30° be atszamitva

metrikus mére-
04 r,=04 E 75° C 7° N 0° MO tezés(
atméréknél

08 r,=08 F 85° D 15° P 11°
12 r=12 P 90° E 20° Z egyéb
16 r=16 Z egyéb
24 =24

| ) lekerekitett \—
forgacsolo él < R O
F 1 ; éles forgacsold él ]

O —
T | ; negativ élszalag L

S | 7 negativ élszalag 4;2 i;

és lekerekitett él N

@ A letoreés szélessége @ Gyartoi adatok

Az I1S0O-kéd 9 jeldlést foglal magaban, melyek koziil a 8-ast és/
010 010mm 070  070mm vagy a 9-est sziikség szerint kell alkalmazni. A gyarté kétéjellel

i:k ‘ 020 0,20 mm 150 1,50 mm tovabbi jeldléseket flizhet az ISO-kddhoz (pl. a forgacstord alakja-
ra vonatkozéan).

025 0,25 mm 200 2,00 mm
A25 D51 F56 G85
A27 D55 F57 G 88
o A51 D 56 F57T K85
m Letdrési szog A57 D57 F67 K88
A88 D67 G 56 L55
f?[ | S 15 B57T F27 G67 L88
20 207 D 27 F55 G77
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Maroszerszamok 4
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

Geometriai jelolésrendszer - valtokapkak marashoz

A 5 7
O 06 O

0 Forgacstoré horony e Forgacsoloél
2

A=0° B=6° D=10° E=15° F=16° G=20° K=25° L=28° 5 6 7 8

| B0 O Oy O O Oy 0y

e Hatszog kialakitas
1 5 6 7 8

) Jod

t6bbek kozott
rezgéscsillapitott

hatszdg kialakitas

Jelolésrendszer bevonatolt keményfémekhez - maras — |||.m=|ursn

w K P 3 S
Walter 0 e e e

0 F6 alkalmazasi teriiletek vagy bevonat fajtaja

P M K N S H A X
Acél Rozsdamentes acél Ontottvas  Nemvasfémek Nehezen forgacsolhato Kemény anyagok VD aluminiumoxid - PVD bevonat
anyagok bevonat

e Masodlagos alkalmazasi teriiletek

P M K N S H

Nehezen forgacsolhaté

Acél Rozsdamentes acél Ontéttvas Nemvasfémek
anyagok

Kemény anyagok

e ISO - alkalmazasi teriilet e Generacio

01 10 15 20 25 30 35 40 45 S Tiger-tec® Silver



4 Mardszerszamok
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

Valtélapkak kivalasztasa —i|wacrer

“ Forgacsolandé alapanyagok csoportositasa lapka kivalasztasahoz

m Alapanyagok csoportositasa

P P1-P15 Acél Mindenfajta acél és acélontvény, kivéve az ausztenites acélokat

M M1-M3 Rozsdamentes Acél Rozsdamentes ausztenites acel, ferrit-ausztenites acél és acéléntvény

K K1-K7 Ontéttvas Szlrkedntvény, gémbgrafitos ontottvas, temperontvény, vermikulargrafitos 6ntéttvas

N N1i-N10 Nemvasfémek Aluminium és egyéb nemvasfémek, nemvas anyagok

S S1-S10 Szuper és titandtvozetek Vasalapu, nikkel- és kobaltbazist héallé specidlis dtvizetek, titan és titandtvozetek

H H1i-H4 Kemény anyagok Edzett acél, keményitett vasontvény, kemény kokilla 6ntvény
- 01-06 Egyéb Mdlanyagok, Uvegszall-és szénszalerdsitéses mlanyagok, grafit

Megmunkalas jellegének meghatarozasa
a marészerszam tipus kivalasztasahoz

“y =5 ATF By P

Sikmaras Cirkularis furatmaras Profilmaras Sarokmaras Horonymaras Masolémaras
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Mardészerszamok 4
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

Valtolapkas sikmarofej, 45°, 4 él/lapka, M4003

M4003 valtélapkas sikmarofej, 45°, 4 forgacsol6él valtélapkanként.

Elényok/Kivitel
- kiemelkedd koltséghatékonysag a rendszer valtélapka révén
- csekély teljesitményigény, az er6sen pozitiv lapkageometria révén

Alkalmazasok/Megjegyzések

- nagyolasra és simitasra is alkalmas

Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghuzasi nyomaték
SD..09T3... FS2266 TORX10IP 2,0 Nm

SD..1204... FS1453 TORX15IP 3,5 Nm

Miiszaki adatok

- f6él-elhelyezési szog k = 45°

- 4 forgdcsoléél valtolapkanként
- pozitiv lapkaalak

Szallitas terjedelme
- aszallitds magaban foglalja a szerszamtestet és annak alkat- - | | iy | | =7
részeit; a csavarhuzok kulon rendelenddék

Szerszam- Lapkak Cikkszam
befogas szama
32 M4003-032-B16-05-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 5 5 L87525
32 M4003-032-B16-04-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 4 4 L87518
40 M4003-040-B16-06-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 6 6 L87567
40 M4003-040-B16-04-4.5 SD..09T3 16 40 4,5 4 4 L87544
50 M4003-050-B22-08-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 8 8 G50075
50 M4003-050-B22-06-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 6 6 L87604
DIN 138 63 M4003-063-B22-07-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 7 7 L87607
80 M4003-080-B27-12-4.5 SD..09T3 27 50 4,5 12 12 L87612
80 M4003-080-B27-08-4.5 SD..09T3 27 50 4,5 8 8 F95810
80 M4003-080-B27-06-6.5 SD..1204 27 50 6,5 6 6 J80099
80 M4003-063-B22-10-4.5 SD..09T3 22 40 4,5 10 10 L87609
100 M4003-100-B32-14-4.5 SD..09T3 32 50 4,5 14 14 L87621
100 M4003-100-B32-09-4.5 SD..09T3 32 50 4,5 9 9 L87614
—i|waLTen Valtoélapkas sikmarofej, 45°, 8 él/lapka, M5009

M5009 valtélapkas sikmardfej, 45°, 8 forgacsol6él valtdlapkanként.

Elényok/Kivitel

- nagy folyamatbiztonsag, a stabil kétoldalas valtdlapkaknak készénhetéen
- koltséghatékonysdg, alacsony forgacsoléanyag-kéltség

- jol hozzaférhet6 lapkardgzit6 csavarok

- a kedvezd geometria révén lagy forgacsolas, kisebb teljesitményigény

Alkalmazasok/Megjegyzések

- nagyolasra és simitasra is alkalmas

Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghuzasi nyomaték
SN.X0904%... FS2579 TORX8IP 1,2 Nm

SN.X1205... FS1459 TORX15IP 4,0 Nm

Miiszaki adatok

- f6él-elhelyezési szog: k = 45°

- 8 forgacsoléél valtolapkanként
- negativ lapkaalak

Szallitas terjedelme
- a szallitds magaban foglalja a szerszamtestet és annak alkatrészeit; ==z ||=>
a csavarhuzok kulon rendelendék




4L

Maroszerszamok

Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

Szerszam- Lapkak Cikkszam
befogas szama
40 M5009-040-B16-06-05 SN.X0904 16 40 5 6 6 L87664
40 M5009-040-B16-04-05 SN.X0904 16 40 5 4 4 L87663
50 M5009-050-B22-08-05 SN.X0904 22 40 5 8 8 L87666
50 M5009-050-B22-06-05 SN.X0904 22 40 5 6 6 L87665
DIN 138 63 M5009-063-B22-09-05 SN.X0904 22 40 5 9 9 L87667
63 M5009-063-B22-07-05 SN.X0904 22 40 5 7 7 J57784
80 M5009-080-B27-11-05 SN.X0904 27 50 5 11 11 J78401
80 M5009-080-B27-08-05 SN.X0904 27 50 5 8 8 L87668
100 M5009-100-B32-13-05 SN.X0904 32 50 5 13 13 J78400
100 M5009-100-B32-09-05 SN.X0904 32 50 5 9 9 L87669
Valtélapkas sarokmarofej, 4 él/lapka, M4132 —|waLTen
M4132 valtélapkas sarokmaroéfej, 89° 45, 4 forgacsoldél valtdlapkanként.
1 \
___} —————
0t —if—E o
o| >
— LC |—-—
4
Cikkszam G31683 Cikkszam F86174
Elényok/Kivitel
- kiemelkedd koltséghatékonysag a rendszer valtélapka révén
- csekély teljesitményigény, az erésen pozitiv lapkageometria révén
Alkalmazasok/Megjegyzések
- nagyolasra és simitasra is alkalmas
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej Meghuzasi nyomaték
SD..06T2... FS2084 TORX71P 0,9 Nm
SD..09T3... FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204 ... FS1453 TORX15IP  3,5Nm
Miiszaki adatok
- sarokmard 4 éld rendszerlapkaval
- pozitiv lapkaalak “ap|| a2
- f6él-elhelyezési szog: k = 89° 45’
Szallitas terjedelme #2272\ | ==p | | iy
- a szallitds magaban foglalja a szerszamtestet és annak alkatrészeit; a csavarhuzok kilén rendelendék

Szerszam- Lapkak Cikkszam
befogas szama
40 M4132-040-B16-05-09 SD..09T3 16 40 8,4 - 5 5 G31683
40 M4132-040-B16-04-09 SD..09T3 16 40 84 - 4 4 B73469
50 M4132-050-B22-06-09 SD..09T3 22 40 8,4 - 6 6 F91306
50 M4132-050-B22-04-09 SD..09T3 22 40 84 - 4 4 B73472
63 M4132-063-B22-07-09 SD..09T3 22 40 8,4 - 7 7 G18592
DIN138 63 M4132-063-B22-05-09 SD..09T3 22 40 84 - 5 5 B73473
80 M4132-080-B27-08-09 SD..09T3 27 50 8,4 - 8 8 F95822
80 M4132-080-B27-06-09 SD..09T3 27 50 8,4 = 6 6 B73474
100 M4132-100-B32-09-12 SD..1204 32 50 11,6 - 9 9 G66855
125 M4132-125-B40-08-12 SD..1204 40 63 11,6 = 8 8 D13466
16 M4132-016-W16-02-06 SD..06T2 16 31 5,6 80 2 2 F86174
20 M4132-020-W20-03-06 SD..06T2 20 39 5,6 90 3 3 C00621
DIN 1835 B 20 M4132-020-W20-02-06 SD..06T2 20 39 5,6 90 2 2 F86176
25 M4132-025-W25-02-09 SD..09T3 25 43 8,4 100 2 2 F86181
32 M4132-032-W32-03-09 SD..09T3 32 49 8,4 110 3 3 D78365
32 M4132-032-W32-02-09 SD..09T3 32 49 8,4 110 2 2 F86183




Mardészerszamok 4
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

Valtolapkas sarokmarofej, 90°, 2 él/lapka, M5130 —|wArer

M5130 valtélapkas sarokmardfej, 90°, 2 forgacsoldél valtolapkanként.

Cikkszam L87940

Cikkszam M06668 Cikkszam M06668

Elényok/Kivitel

- nagy termelékenység és magas folyamatstabilitas
- jol hozzaférhet6 lapkarogzité csavarok

- univerzalis alkalmazhatésag

Alkalmazasok/Megjegyzések
Lapkaméret Lapkacsavar Csavarfej = Meghuzasi nyomaték
BC..1204... FS2573 TORX9IP 2,0 Nm

Miiszaki adatok

- f6él-elhelyezési szog: k = 90°
- 2 forgacsoléél valtélapkanként = A4
- pozitiv lapkaalak

Szalllt’as? t’erjedeltme . ) ) o S i = = || =7
- a szallitds magaban foglalja a szerszamtestet és annak alkatrészeit; a csavarhuzok kilén rendelendék

Szerszam- Lapkak Cikkszam
befogas szama
40 BCT1204 M5130-040-B16-04-12 16 40 12 - 4 4 L87940
50 BCT1204 M5130-050-B22-04-12 22 40 12 = 4 4 L19498
DIN 138 63 BCT1204 M5130-063-B22-05-12 22 40 12 . 5 5 L87942
63 BCT1204 M5130-063-B27-05-12 27 50 12 = 5 5 L87944
80 BCT1204 M5130-080-B27-06-12 27 50 12 - 6 6 L19503
22 BCT1204 M5130-022-A20-02-12 20 38 12 200 2 2 L87933
25 BCT1204 M5130-025-A25-03-12 25 38 12 200 3 3 L87935
32 BCT1204 M5130-032-A32-03-12 32 39 12 250 3 3 L87938
25 BCT1204 M5130-025-W25-03-12 25 43 12 100 3 3 M06668
DIN18358 32 BCT1204 M5130-032-W32-03-12 32 49 12 110 3 3 L19491



4 Mardszerszamok
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

Valtolapkas masolémard, koérlapkas, M5468 —|waLren

Valtélapkas masolémard, korlapkas.

Elényok/Kivitel

- univerzalis szerszam, a legkulonfélébb marasi feladatokhoz

- maximalis folyamatbiztonsag a valtélapkak lapolasokon keresztili indexalasaval.
- kedvez6 szerszamkaltség az univerzalis alkalmazasnak kdszonhetéen

Alkalmazasok/Megjegyzések
Lapkaméret Szerszam @ Lapkacsavar Csavarfej Meghuzasi nyomaték

RO.X10T3... Mind FS2181 TORX15IP 3,0 Nm
RO.X1204... 24-80 mm FS2080 TORX15IP  2,5Nm
R0.X1204... 100 mm FS1453 TORX15IP  3,5Nm

Miiszaki adatok

- Xtra-tec® XT M5468 kérlapkas maro

- pozitiv lapkaalak

- elfordulas elleni védelem és a forgacsoldéélek indexalasa 8 lapolassal a valtélapkan

Szillitas terjedelme ‘2| |=7||=2||=7

- aszallitds magaban foglalja a szerszamtestet és annak alkatrészeit, a csavarhtzék kulén rendelendék

Szerszam- R Lapkak Cikkszam
befogas [m szama

DIN 138 40 M5468-040-B16-05-05 RO.X10T3MO 5 16 40 5 5 5 L88323
DIN 138 50 M5468-050-B22-06-05 RO.X10T3MO 5 22 50 5 6 6 L88360
DIN 138 63 M5468-063-B22-06-06 RO.X1204M0O 6 22 50 6 6 6 L88368
DIN 138 80 M5468-080-B27-07-06 RO.X1204MO 6 27 50 6 7 7 L88376
DIN 138 100 M5468-100-B32-08-06 RO.X1204M0 6 32 50 6 8 8 L88392
DIN1835B 20 M5468-020-W20-02-05 RO.X10T3MO 5 20 59 5 2 2 L88292
DIN1835B 32 M5468-032-W32-04-05 RO.X10T3MO 5 32 114 5 4 4 L88342
Véltélapkés élletoro mar6, M4574 — ||u.u=|urE|=|

M4574 valtélapkas élletord maro, 4 forgacsoléél valtélapkanként.

Elényok/Kivitel
- eldlrél és - korlatozottan — hatulrdl térténé élezéshez/sorjazashoz is alkalmas

Alkalmazasok/Megjegyzések
Lapkaméret Lapkacsavar  Csavarfej Meghuzasi nyomaték

SD..06T2.. FS2084 TORX7IP 0,9Nm
SD..09T3... FS2266 TORX10IP 2,0 Nm
SD..1204... FS1453 TORX15IP  3,5Nm

Miiszaki adatok
- f6él-elhelyezési szogek: k = 30° / 45° / 60°

T ! - 4 él( rendszerlapkaval
DsDc (}P di
120 T Szallitas terjedelme
~ L - aszallitds magaban foglalja a szerszamtestet és annak alkatrészeit; 5_:3[,
lg—= a csavarhuzok kalon rendelendék
%
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Mardészerszamok 4
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

Szerszam- Lapkak Z  Cikkszam
befogas szama
16,3 M4574-008-A12-01-03 SD..06T2 8 12 30 3,5 120 45° 1 1 L87975
20,3 M4574-012-A16-02-03 SD..06T2 12 16 40 35 160 45° 2 2 G15883
24,3 M4574-016-A16-03-03 SD..06T2 16 16 40 3,5 160 45° 3 3 F78026
24,8 M4574-012-A16-01-05 SD..09T3 12 16 40 55 160 45° 1 1 L71014
28,8 M4574-016-A16-02-05 SD..09T3 16 16 40 55 160 45° 2 2 L87976
29,5 M4574-020-A20-02-05-60 SD..09T3 20 20 40 6,8 200 60° 2 2 L87978
DIN 1835 A 32,8 M4574-020-A20-02-05 SD..09T3 20 20 40 55 200 45¢° 2 2 B73476
35,3 M4574-020-A20-02-05-30 SD..09T3 20 20 40 4 200 30° 2 2 L87977
37,8 M4574-025-A25-03-05 SD..09T3 25 25 40 55 200 45° 3 3 B73478
41,6 M4574-025-A25-02-07 SD..1204 25 25 40 7,5 200 45° 2 2 F59646
44,8 M4574-032-A32-03-05 SD..09T3 62 32 40 55 250 45° 3 3 B73479
52,8 M4574-040-A32-04-05 SD..09T3 40 32 40 55 250 45° 4 4 B73481
56,6 M4574-040-A32-03-07 SD..1204 40 32 40 7,5 250 45° 3 3 F59653
PR A
—waren Maro valtélapka, SD..
Négyzetes, pozitiv Walter mardélapkak.
Alkalmazasok/Megjegyzések
- P - 6tvOzetlen, és 0tvozott acélok, acél dntvények
- M - ausztenites h6- és korrézidallé acélok
- K- vasontvények
- N - lagy nemvasfémek
- S —Ti, Ni, Co bazisu szuperotvozetek
- H - edzett acélok és kemény dntvények
- 0 - mGanyagok
Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 10 db
Méret Alapanyaghoz Cikkszam
SDGT 09T3AZN-F57 WKP35G P/K L87625
Cikkszam L87917 SDGT 09T3AZN-F57 WSP45S P/M/S L87628
SDHT 06T204-G88 WK10 N L87914
SDHT 09T3AZN-G88 WK10 N F95818
SDHT 09T308-G88 WK10 N F91307
SDMT 06T204-F57 WKP35G P/K L87917
SDMT 06T204-F57 WSP45S P/M/S L87916
SDMT 09T3AZN-F57 WKP35G P/K L87634
SDMT 09T3AZN-F57 WSP45S P/M/S L87630
SDMT 09T304-F57 WKP35G P/K F75149
SDMT 09T304-F57 WSP45S P/M/S L87911
SDMT 09T308-D57 WKP35S P/K D17965
SDMT 09T308-F57 WKP35G P/K F92631
SDMT 09T308-F57 WSP45S P/M/S B73463

I e



4 Maroszerszamok
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

—i ||LLII=II_TEI=I Maro Véltélapka, SN..

Négyzetes, negativ Walter marélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések

- P - 6tvozetlen, és 6tvozott acélok, acél 6ntvények
- M - ausztenites hé- és korroziddlld acélok

- K- vasontvények

- N - lagy nemvasfémek

- S —Ti, Ni, Co bazisu szuperotvozetek

- H - edzett acélok és kemény dntvények

- 0 - mianyagok

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 10 db

Méret Alapanyaghoz Cikkszam

SNHX 0904ANN-K88 WK10 N L87910
: _ SNMX 0904ANN-F57 WSP45S P/M/S J57788
Cikkszam C84197 SNMX 0904ANN-F67 WKP35G P/K L87905
SNMX 090408-F57 WKP35G P/K L87694
SNMX 090408-F57 WSP45S P/M/S L87739

— ||LUl=II_TEFI Maro valtolapka, BC..

Rombusz, pozitiv Walter marélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések

- P - O6tvozetlen és 6tvozott acélok, acélontvények
- M - ausztenites hé- és korr6ziéallé acélok

- K- vaséntvények

- N - lagy nemvasfémek

- S —Ti, Ni, Co bazisu szuperotvozetek

- H - edzett acélok és kemény 6ntvények

- 0 - mUanyagok

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 10 db

Cikkszam L87970 Méret Alapanyaghoz Cikkszam
BCGT 120408R-G55 WKP35G P/K L87970
BCGT 120408R-G55 WSP45S P/M/S L87972
BCHT 120408R-K85 WK10 N L87973
BCHT 120416R-K85 WK10 N L87974
BCMT 120408R-G55 WKP35G P/K L87947
BCMT 120408R-G55 WSP45G P/M/S L19520
BCMT 120408R-G55 WSP45S P/M/S L87950
BCMT 120416R-G55 WKP35G P/K L87954
BCMT 120416R-G55 WSP45S P/M/S L87969

Cikkszam L87973
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Maroszerszamok 4
Valtolapkas mardk, lapkak, tartozékok

—i ||LLII=II_TEI=I Maro Véltélapka, RO..

Kér, pozitiv Walter marélapkak.

Alkalmazasok/Megjegyzések

- P - 6tvozetlen és 6tvozott acélok, acél dntvények
- M - ausztenites h6- és korrézidallé acélok

- K- vasontvények

- N - lagy nemvasfémek

- S —Ti, Ni, Co bazisu szuperotvozetek

- H - edzett acélok és kemény dntvények

- 0 - mianyagok

Szallitas terjedelme
- csomagolasi egység: 10 db

Méret Alapanyaghoz Cikkszam
ROGX 10T3M08-G88 WK10 N L88410
Cikkszam L88407 ROMX 10T3M08-D57 WKP35G P/K L88407
ROMX 10T3M08-D57 WSP45G P/M/S L88408
ROMX 1204M08-D57 WKP35G P/K L88412
ROMX 1204M08-D57 WSP45G P/M/S L88414

Uregeld szerszamok egyedi gyartasa

Uregelé szerszamok

« belsd iiregelé szerszamok minden Uregelhetd belsé profilhoz, Ugymint
furatok, ékhornyok, sik profilok, kerb- és evolvens fogazashoz, polygon
profilokhoz, bels6 spiral profilokhoz

« kiilsd iiregel6 szerszamok minden Uregelhetd sik- és kilsé profilmegmunka-
ldshoz, mint pl. hajtékar, hajtékarfedél, kormanyrud és anyak, befogé pofak
tokmanyokhoz, stb.

- DIN 6885 szerinti szabvanyos horony

« liregel6 pengék (élletdréssel vagy anélkil) révid hataridével, németorszagi
raktarrol szallithaték. Horony tlirése P9 és JS9, szar kivitele DIN 1415 ill.
DIN 1417 szabvany szerint

« keményfémlapkas szerszamok

Uregeld tiiskék

- kor, négyszdg és sokszdg keresztmetszet
- evolvens és kerb fogazat

- bordas alakzatok ' Kérje miiszaki
- lapos és ékhorony huizé tiskék . ajénlatunkat!
- kuls6 Uregel6k

- nyomotiskék

- monolit és szerelt kivitelben




4 Mardszerszamok
Fogazé és Uregeld szerszamok

m® Fogaskerék alakmaro, HSS
ZPS

Elényok/Kivitel

- N tipus

- hatraesztergalt

- kapcsolasi sz6g: 20°

- bazis profil I. DIN 3972

Anyag
- HSS gyorsacél

Fogazhato fogaskerekek fogszama
12-13 14-16 17-20 21-25 26-34 35-54 55-134 >135

Fogszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
MO0,50 40 12 16 L62993 L62998 L63001 L63007 L63012 L63018 L63020 L63023
MO0,75 40 12 16 L63027 L63033 L63037 L63041 L63068 L63072 L63075 L63078
M1,00 50 12 16 L63080 L63085 L63087 L63089 L63092 L63104 L63107 L63129
M1,25 50 12 16 L63133 L63138 L63139 L63141 L63143 L63145 L63146 L63149
M1,50 63 12 22 L63155 L63162 L63164 L63166 L63170 L63172 L63174 L63176
M1,75 63 12 22 L63288 L63292 L63314 L63330 L63331 L63538 L63547 L63551
M2,00 63 12 22 L63558 L63560 L63565 L63582 L63586 L63588 L63590 L63594
M2,25 63 12 22 L63597 L63601 L63602 L63607 L63620 L63621 L63623 L63692
M2,50 63 12 22 L63624 L63678 L63681 L63683 L63686 L63689 L63690 L60232
M2,75 70 12 27 L63712 L63715 L63725 L63727 L63731 L63733 L63737 L63742
M3,00 70 12 27 L63745 L63760 L21396 L63764 L63767 L63769 L63771 L63777
M3,25 70 12 27 L63780 L63810 L63811 L63814 L63819 L63823 L63824 L63828
M3,50 80 12 27 L63846 L63850 L63851 L63853 L63854 L63855 L63857 L63859
M3,75 80 12 27 L63862 L63864 L63866 L63868 L63869 L63871 L63873 L63876
M4,00 80 12 27 L64026 L64038 L64052 L64053 L64056 L64059 L64060 L64061
M4,25 80 12 27 L64062 L64066 L64071 L64084 L64088 L64090 L64091 L64092
M4,50 90 12 27 L64103 L64106 L64107 L64109 L64110 L64113 L64115 L64117
M4,75 90 12 27 L64124 L64128 L64129 L64134 L64136 L64140 L64143 L64145
M5,00 90 12 32 L64148 L64159 L64162 L64163 L64164 L64165 L64167 L64169
M5,50 95 12 32 L64176 L64179 L64182 L64185 L64187 L64190 L64195 L64197
M6,00 100 12 32 L64199 L64200 L64202 L64203 L64206 L64207 L64208 L64210

Rendelési informacio
Teljes készlet (Nr.1-Nr. 8) is szallithato, kérje ajanlatunkat!
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Mardészerszamok 4
Faipari mardszerszamok

) BOSCH Lekerekitomard, 2 élii, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- tdmor fahoz - lucfenyd, bukk, télgy, égerfa
- abraziv anyagokhoz

Elénydk/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 280

Anyag
- keményfém vagoél

Radiusz Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

2 12,7 55 8 D75962
3 10,5 53 8 A27931
4 12,7 53 8 A27932
6 13,5 53 8 A27933 /A
8 15,5 53 8 A27934
10 16,5 57 8 A27935
12 19 60 8 A27930
15 22 66 8 A27929

© BOSCH Homorulatmaro, 2 éli, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- puha tdmor fahoz
- kemény tdmor fahoz

Miiszaki adatok
- 28l

Anyag
- keményfém vagéél

2 Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

8 4 9,5 40 8 A27938
12 6 9,5 40 8 518177
16 8 12,7 45 8 A27937
16 8 12,7 45 8 A55269
20 10 12,7 46 8 A27939
24 12 12,7 57 12 A27936

I



4 Mardszerszamok
Faipari mardszerszamok

) BOSCH

) BOSCH

Homorulatmaro, 2 éli, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- masolomardé gépekben torténé hasznalathoz
- élprofilok készitéséhez

Elényok/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 280

Anyag
- keményfém vagoél

(/] Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

20,7 4 9 53 8 A27944
24,7 6 13 53 8 A27943
28,7 8 13 54 8 A27942
32,7 10 14 55 8 A27941
36,7 12 16 58 8 A27940

A-profilmard, 2 éli, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek el8allitasahoz
- koszoru- és keretprofilok kialakitasahoz

Elényok/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 280

Anyag
- keményfém vagoél

Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
11 4.8 14,3 57 8 A27945
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Mardészerszamok 4
Faipari mardszerszamok

<) BOSCH B-profilmaré, 2 éli, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek el6allitasahoz
- koszoru- és keretprofilok kialakitasahoz

Elénydk/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 280

Anyag
- keményfém vagoél

Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 4 12,7 54 8 A27946
12,7 6,3 17,4 61 8 A27947
© BOSCH C-profilmaré, 2 élii, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek el6allitasahoz
- koszoru és keretprofilok kialakitasahoz

Elényok/Kivitel
- vezet6 golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kozvetlenil a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok

)] - 26l

Anyag
- keményfém vagoél

Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 4,8 14,3 57 8 A27948

e



4 Mardszerszamok
Faipari mardszerszamok

& BOSCH D-profilmaré, 2 éli, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek el6allitasahoz
- koszoru- és keretprofilok kialakitasahoz

Elényok/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 280

Anyag
- keményfém vagoél

(/] Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 6,3 18 60 8 A27949
© BOSCH E-profilmaro 2 éli, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek el6allitasahoz
- koszoru és keretprofilok kialakitasahoz

Miiszaki adatok
- 28l

Anyag
- keményfém vagoéél

(] Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

25,4 6,3 14,3 46 8 A27950
© BOSCH F-profilmaré 2 élii, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek eléallitasdhoz
- koszoru- és keretprofilok kialakitdsahoz

Elényok/Kivitel
- vezet6 golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kozvetlenil a munkadarabon,
sablon nélkal

Miiszaki adatok
- 28l0

Anyag
- keményfém vagoéél

Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

28,5 6,3 13,5 54 8 A27951
35 9,5 16,5 59 8 A27952
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Mardészerszamok
Faipari mardszerszamok

(& BOSCH

(& BOSCH

© BOSCH

G-profilmaré, 2 élii, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek el8allitasahoz
- koszoru- és keretprofilok kialakitasahoz

Elényok/Kivitel
- vezet6 golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentil a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 28l0

Anyag
- keményfém vagoél

Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
31,8 4,8 12,7 54 8 A27953
38 6,3 16 57 8 A27954

H-profilmaro, 2 éli, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butortestek, fiokfenekek, keretek munkadarab éleinek el6allitasahoz
- koszoru- és keretprofilok kialakitasahoz

Miiszaki adatok
- 2¢la

Anyag
- keményfém vagoéél

Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]
12,7 2.4 12,7 46 8 A27955

Sikpalcatag- maro 2 éli, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- butorgyartasban, allvanygyartasban és a belséépitésben
- tdmorfa élek diszitd profilozashoz

Miiszaki adatok
- 28l

Anyag
- keményfém vagoél

Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Cikkszam

[mm]
20,6 18,3 32 63 8 A27956




4 Mardszerszamok
Faipari mardszerszamok

<) BOSCH Elmaro, 2 élii, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- tdmorfahoz
- tablas anyagokhoz

Elénydk/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 280

Anyag
- keményfém vagoél

Hasznos hossz Teljes hossz Szar Spiralszdg Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [Fok]
11 15 56 8 45¢° A27957
© BOSCH V-horonymard, 2 élii, keményfém
Felhasznalasi teriilet
- tdmorfahoz

Miiszaki adatok
- 28I0

Anyag
- keményfém vagoéél

2 Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Szog Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [Fok]

11 14 45 8 60° A27959
16 16 45 8 90° A27958
31,8 19 51 8 90° B50511
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Mardészerszamok
Faipari mardszerszamok

& BOSCH

Negyedpalcatag-maro 1 éli, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- tomorfahoz
- abraziv anyagokhoz

Miiszaki adatok
- 1éll

Anyag
- keményfém vagoél

(] Radiusz Hasznos hossz  Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 3,2 10,5 41 8 A27960

Félpalcatag-maré, 2 éli, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- tomorfahoz

Elénydk/Kivitel
- vezet golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 28l0

Anyag
- keményfém vagoél

Radiusz Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 19 63 8 A27961




4 Mardszerszamok
Faipari mardszerszamok

© BOSCH Masolomard, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- faalapu anyagbdl vagy tomor fabél késziilt lamindlt épitéelemekhez

Elénydk/Kivitel
+ pontos vezetést a munkadarabon a fovagoél és a furdél kdzotti mardszarrész biztositja

Anyag
- keményfém vagéél

(] Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam

[mm] [mm] [mm] [mm]

8 19 64 8 A27962
© BOSCH Horonymaro, 1 éli, keményfém

Felhasznalasi teriilet

- kisebb hornyok marasahoz rétegelt, facsapos kétésekhez
- diszitéhornyokhoz fellileteken

- hornyokhoz gumitomités-profilokban

- tOmor fahoz és tablas anyagokhoz

Miiszaki adatok
=11

Anyag
- keményfém vagoél

(] Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

8 51 8 A27963
4 8 51 8 A27964
5 12,7 51 8 A27965
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Mardészerszamok
Faipari mardszerszamok

& BOSCH

Horonymaro, 2 éli, keményfém

Felhasznalasi teriilet

- témor fahoz

- tablas anyagokhoz, mint forgacs- vagy MDF-lapok
- mUanyagokhoz

- abraziv anyagokhoz, mint a Corian

Miiszaki adatok
- 28l0

Anyag
- keményfém vagoél

(] Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

16 48 8 A27972
7 20 51 8 A27973
8 20 51 8 A27974
9 20 51 8 A27975
10 20 51 8 A27967
11 20 51 8 A27976
12 20 51 8 A27968

20 Gill 8 A27977
14 20 51 8 A27969
15 20 51 8 A27978
16 20 51 8 A27970
18 25 56 8 A27979
20 25 56 8 A27980
22 25 56 8 A27971
25 20 51 8 A27966

Horonymaro, 2 élii, tulnyualassal, keményfém

Felhasznalasi teriilet

- tdmor fahoz

- tablas anyagokhoz, mint forgacs- vagy MDF-lapok
- mUanyagokhoz

- abraziv anyagokhoz, mint a Corian

Elényok/Kivitel
- nagyobb munkahosszal a nagyobb rugalmassagért

Miiszaki adatok
- 280
- tllnyulassal

Anyag
- keményfém vagoéél

(] Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 25,4 56 8 A27981
10 25,4 56 8 A27982
40 81 12 A27983
12 40 81 12 A27984
18 40 81 12 A27986
20 40 81 12 A27987
25 40 81 12 A27988
30 40 81 12 A27989

4L




4 Mardszerszamok
Faipari mardszerszamok

© BOSCH Tarcsas horonymard, 2 éli, csapaggyal, keményfém
| Felhasznalasi teriilet
- tdmor fahoz

- tablas anyagokhoz

Elényok/Kivitel
- vezet( golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 28l

Anyag
- keményfém vagéél

Horonyszélesség Teljes hossz Cikkszam
[mm] [mm]
3 51 8 495426
1 4 51 8 A27990
5 51 8 A27991
6 51 8 A27992
© BOSCH Eresztékmaro, 2 élii, keményfém
Felhasznalasi teriilet
- tomor fahoz

Miiszaki adatok
- 280

Anyag
- keményfém vagdéél

2 Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
25 5 58 8 A27993
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Mardészerszamok
Faipari mardszerszamok

& BOSCH

L

.
e

>

© BOSCH

41

Csuklospant horonymaro, 2 élii, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- tdmor fahoz
- tablas anyagokhoz

Elénydk/Kivitel

- kivalé vagasi minéség
- jo forgacskidobas

- nyugodt mUkodés

Miiszaki adatok
- 28l0

Anyag
- keményfém vagoéél

(] Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
12,7 12,7 50,8 8 A27994

Elhoronymaré, 2 élii, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- témor fahoz
- tablas anyagokhoz

Elénydk/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlenil a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 28l

Anyag
- keményfém vagéél

(] Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 12,7 54 8 A27995
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4 Mardszerszamok
Faipari mardszerszamok

) BOSCH Szinelomaro, 2 éli, csapaggyal, keményfém
Felhasznalasi teriilet
- tomor fahoz

- abraziv tablas anyagokhoz

| Elényok/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kdzvetlentl a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 280

‘ Anyag
- keményfém vagoél

(] Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
Cikkszam A27997 9,5 25,4 68 8 A27997
13 56 8 A27996
12,7
25,4 68 8 C41060
Cikkszam A27997
© BOSCH El-szinelomardg, 2 éli, csapaggyal, keményfém

Felhasznalasi teriilet
- élmaro6 butorok finom diszitéhornyaihoz
- élek letdréséhez szabdlyos vagy ivelt munkadarabokon

Elényok/Kivitel
- vezetd golydscsapaggyal az egyszer( vezetéshez kozvetlenil a munkadarabon,
sablon nélkul

Miiszaki adatok
- 28l

Anyag
- keményfém vagoél

2 Hasznos hossz Teljes hossz Szar Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
55 12 54 8 A27998
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Mardészerszamok 4
Faipari mardszerszamok

) BOSCH Fogazomaro, 2 élii, keményfém
Felhasznalasi teriilet
- tdmor fahoz

Miiszaki adatok
- 28l0

Anyag
- keményfém vagoél

Hasznos hossz Teljes hossz Spiralszog Cikkszam

[Fok]
14 15 55 8 150 A27999

Faipari gyalugépkés Pituna

Elényok/Kivitel
- a gyalugépkések metrikus és angolszaz mértékegység méretben is készlinek
- a h6kezelés specidlis, szamitdégéppel vezérelt kemencékben torténik

Miiszaki adatok
- 59-64HRC keménység

- hékezelt

WS HSS

— T
AAAE 1N CIBEH RERULIC
MADE IN CZECH REPUBLIC

Faipari gyalugépkés szerszamacélbol. Faipari gyalugépkés, gyorsacélbol.

Felhasznalasi teriilet Felhasznalasi teriilet

- puhafahoz - keményfahoz

Anyag Anyag

- WS szerszamacél 1.2067 - HSS gyorsacél 1.3355

WS HSS WS HSS

Szélesség Vastagsag Cikkszam Cikkszam Szélesség Vastagsag Cikkszam Cikkszam

[mm] [mm]

200 30 3 - A28034 410 35 3 A28011 A28044
260 25 3 - C07048 510 30 3 A28013 -

310 30 3 A28003 B70991 510 35 3 A28016 -

310 35 3 D14884 D15799 610 35 3 A28019 A28054
350 30 3 A28007 - 630 35 3 A28021 -

400 30 3 - D98191 710 35 3 A28024 -

410 30 3 A28008 A28039 810 35 3 A28028 -

Rendelési informacio
Megrendelésre szabadon valaszthaté méretben készulnek.
A felUletkezelt gyalugépkések kulén megrendelésre készulnek.



Marészerszamok
Gépi flrészszerszamok

Fémipari szalagfirészek

Kivalé minéségii WITTMANN KOMET és Pilana fémipari szalagfiirészek raktarrol, tekercshen, vagy tetszéleges méretre végtelenitve.

. Széles szerszamacél és Bi-metal alapanyag valaszték.
. Jol képzett, tapasztalt, gyakorlott szakembergarda.

. Modern, automatikus hegeszt&gépek.

. Meghizhaté informatikai hattér.

. Min6ségbiztositasi rendszerrel szabdlyozott folyamat.

. Révid véllalasi hatarid6k, kis mennyiség akar helyben megvarhato!

. Szallitds — mennyiségi és méretkorlatozas nélkil - futdrcsomagban.

IDEAL BAS 052 és IDEAL BAS 050-01 gépek  Hegesztés - szikraesével A hegesztési varrat gondos elmunkalasa

IDEAL BAS 052 - automatikus szalagflirész leolvasztva-hegeszté gép, befoghatdé max. 50 mm-s szalag.
IDEAL BAS 050-01 - automatkus, programozhat6 szalagf(irész leolvasztva-hegeszté gép, befoghaté max. 32 mm-s szalag.

e

A flirészfog kiigazitdsa a hegesztési zénaban  Ellendrzés, hajlitassal Elvédészalag felhelyezése

Hegesztheto flirészszalag méretek és keresztmetszetek:

Géptipus BAS050-01 BAS052

Bimetal szalagfiirész / mm 10x0,6 - 32x1,1 10x0,6 - 50x1,3
Korrozioallé acél fiirészlap / mm 10x0,6 - 30x0,5 10x0,6 - 50x0,6
Szalagkés / mm 10x0,6 - 30x0,6 10x0,6 - 50x0,6

Hegeszhet6 keresztmetszet szénacél max./ mm? 50 150
Hegeszhet6 keresztmetszet korr. acél max./ mm? [ 50
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Fogazat ajanlas tomor anyagok vagasahoz

Anyag vastagsag [mm] Fogszam/coll
Vario

300 - 600

120 - 350

80 - 140

60-110

40-70

30-60

30-40

20-30

10-20

<10

Falvastagsag Kiils6 atmérd [mm)]

[mm] 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
2 14 14 14/10 14/10 14/10 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10
3 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
4 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8
5 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
6 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
8 10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
15 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
30 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4
50 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
80 3/4 2/3 2/3 2/3
100 2/3 2/3 1,4/2

- J
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.
ZKOMET

Szerszamacél szalagfiirész C“KOMET

Az alapanyag magasan 8tvozott szerszamacél. Flexibilis szalag, edzett fogak.
A legkulonfélébb alapanyagok darabolasara alkalmazhaté. Fémiparban egyedi illetve
kisebb széridk daraboldsara ajanlott.

- Anyagmingség: BS-3 magasan 0tvozott szerszamacél

- Alkalmazas: Fémek darabolasara, altalanos tzemi felhasznalasra.

- Fogalak: Standardfog (S) 0° homlokszdggel - Univerzalisan alkalmazhaté.

- Alegtobb dntottvas, acélontvény és acélfajta vagasara alkalmas. Egyedi, illetve kisebb
széridk darabolasara ajanlott.

Méretvalaszték:

M42 - M51 Bi-Metal szalagfiirészek

szélesség x vastagsag Fogszam / coll
[mm]

10x 0,65 8,10, 14, 24
13x0,65 6,8, 10, 14,24
16 x 0,80 4,6,8,10, 14
20x 0,80 6, 8,10, 14

A hordoz6-szalag nemesithetd acélbdl, rahegesztett, erésen 6tvozott M42 (HSS-E-Co8) vagy M51 HSS-E-PM-fogazattal. A bimetal
gyorsacél szalagflirészekkel 5-10-szeres éltartam novekedés érhet6 el a szerszamacél szalagokkal szemben 1/3-dal magasabb
forgacsolosebesség mellett. A leginkabb hasznélatos, univerzalis mindségi szalagflirész; a legtébb anyag darabolasara hasznalhatd,
kulondsen széria vagasokra nagy teljesitmény mellett.

M42 Bi-metal szalagflirészek
kis keresztmetszetekhez

Acél alapanyagokhoz 1400N/mm? szakitészilardsagig,
nemvasfémekhez, vékony fall csévekhez, a fogazat ajanlasunk szerint.
Tiszta sorjamentes vagasi felulet!

Homlokszdg: 0°

Fogosztas: Alland6

- - S . .
M42-PREM-N “xomer | M42 Regular Pituna
Méretvalaszték: Méretvalaszték:

szélesség x vastagsag Fogszam / coll szélesség x vastagsag Fogszam / coll
[mm] [mm]

13 x0,90 10, 14 13 x 0,65 14,18

20x 0,90 10, 14 20x 0,90 14,18

27 x0,90 10, 14

i

Valto fogazasi M42 Bi-metal filirészszalag kis és
kozepes keresztmetszetekhez

Acél alapanyagokhoz 1400N/mm? szakitészilardsagig, nemvasfémekhez, vékony és
kozepes falu szelvényekhez, a fogazat ajanlasunk szerint. Egyedi és kdtegelt vagashoz.
Nagy vagasi teljesitmény, vibraciomentes tzem, kivalé minéségl vagasi fellilet.
Homlokszog: 0°

Fogosztas: Vario

M&42-V (M42-PREM-V) .~ | M42 Universal Pifina
Méretvalaszték: Méretvalaszték:

szélesség x vastagsag Fogszam / coll szélesség x vastagsag Fogszam / coll

[mm] [mm]

13x0,65 6/10, 8/12, 10/14 13x0,65 6/10, 8/12, 10/14

20x0,90 4/6, 5/8, 6/10, 8/12 20x0,90 5/8, 6/10, 8/12, 10/14
27x0,90 4/6, 5/8, 6/10, 8/12 27x0,90 5/8, 6/10, 8/12, 10/14
34x1,10 3/4, 4/6, 5/8, 6/10, 8/12 34x1,10 5/8, 6/10, 8/12

41x1,30 3/4, 4/6, 5/8, 6/10, 8/12
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Valté fogazasu M42 Bi-metal flirészszalag
kozepes és nagy keresztmetszetekhez

Acél alapanyagokhoz 1400N/mm? szakitészilardsagig, nemvasfémekhez, a fogazat
ajanlasunk szerint. Egyedi és kdtegelt vagashoz.
10° Nagy vagasi teljesitmény, vibraciémentes tizem, kivalé mindségii vagasi feliilet.

pozitiv Homlokszdg: +10°
Fogosztas: Vario
- Y ! i s
M42-Spez SUPV “xomer | M42 Massive Pituna
Méretvalaszték: Méretvalaszték:
szélesség x vastagsag Fogszam / coll szélesség x vastagsag Fogszam / coll
[mm] [mm]
27x0,90 3/4, 4/6 20x 0,90 4/6
34x1,10 2/3, 3/4, 4/6 27x0,90 2/3, 3/4, 4/6
41x1,30 1,4/2, 2/3, 3/4 34x1,10 2/3, 3/4, 4/6
41x1,30 1,4/2, 2/3, 3/4, 4/6
Valté fogazasu nagy teljesitményii
M51 Bi-metal flirészszalag kézepes és nagy
keresztmetszetekhez
10° Acél alapanyagokhoz 1700N/mm2 szakit6szilardsagig, korrdzitalld acélokhoz, nikkel és
pozitiv titan bazisu otvozetekhez. Kdzepes és nagy kerestmetszetl tomadr alapanyokhoz.
Nagy vagasi teljesitmény, vibraciémentes tzem, kivalé minéségl vagasi felllet
Homlokszdg: +10°
Fogosztas: Vario
MPM-SUPV (M51) “xomer | M51 Massive Profi Pituna
Méretvalaszték: Méretvalaszték:
szélesség x vastagsag Fogszam / coll szélesség x vastagsag Fogszam / coll
[mm] [mm]
27x0,90 3/4, 4/6 27x0,90 2/3, 3/4, 4/6
34x1,10 2/3, 3/4, 4/6 34x1,10 2/3, 3/4, 4/6
41x1,30 2/3, 3/4, 4/6 41x1,30 1,4/2, 2/3, 3/4, 4/6

Rendelési informacio

Megrendeléshez a kdvetkezd adatokat kérjuk megadni:

- a végtelenitett flirészszalag hossza

- a fogszam

- a kivalasztott gyartmany

Igény esetén szaktanacsadassal, ajanlattal allunk rendelkezésre.

e
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Gépi féemfirészlap, HSS

Gépi flrészlap keretes flirészekhez, gyorsacélbdl. Szallithaté mérettartomany 300 mm-t6l 1160 mm hosszméretig.

Atablazatban nem szereplé méretekre kérje ajanlatunkat.

Felhasznalasi teriilet

- univerzdlis flrészlap a legszélesebb vagasi tartomanyokra

Elonydk/Kivitel
- alegnagyobb szilardsagu anyag vagasa mellett is hosszu
élettartamu

SB-5

/’g
% KOMET

Pz FROGCT
M in Garmsrs
Prodies 1 180 3520
Ervabed tac et

e
= % KOMET 53 @
T

D e A e

Miiszaki adatok
- SB-5 tipus
- homlokszog: 0°

Vastagsag

Anyag
- HSS-DMo5 gyorsacél

Miiszaki adatok
- MB100 tipus
- homlokszog: 0°

Szélesség

1 colra es6 fogak

SB-5
Cikkszam

BM100
Cikkszam

[mm]
15
1.5
15
1,6
1,6

300
300
300
300
350
350
350
350
400
400
450
450
450
450
500
500
500
550
600
600

N NG
o

N NN NDNNNNNNDNDDNDDN

Ul n

i

% KOMET

[mm]
25
25
32
32
32
32
30
30
40
40
35
35
40
40
40
40
40
40
50
50

o OO PPOPMMNOD>NOOD>NOODNO D

o B
o

A28065 -
A28067 -
A28066 -
= A28088
. A28091
= A28090
A28068 -
A28069 -
A28070 A28092
A28071 A28093
A28072 -
A28073 -
- A28095
- A28094
A28074 A28096
A28075 A28097
H42328 -
H84523 -
A28077 A28098
A28078 A28099

= Gépi femfirészlap, HSS, P-7

Gépi flrészlap, gyorsacél, mérsékelten pozitiv geometridval. Elsésorban hosszu forgacsu

e
Ui in G
Pradaces i thn 25i0
Eervied tht s

‘{_’_b
B & KOMET =
WITTMANN < ROMET

-~
-

R L e B B e e e e e A TR e St ta e

Miiszaki adatok

- P-7 tipus

- homlokszdg: +7°

Szélesség

alapanyagok vagasara ajanlott. Korréziéallo acélok esetén alkalmazasa - megfelel6 fogosz-
tassal - 50 mm?vagasi keresztmetszetig, csdvek esetén 10 mm-es falvastagsagig célszer(.

Anyag
- HSS-DMo5 gyorsacél

1 colra esé fogak

HSS-
DMO5
3 3-4 4 6

Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Vastagsag
[mm]

350 2

400 2

450 2

500 2,5

600 2,5

800 3

474

[mm]
35
35
35
40
50
70

A28112
A28114
A28115 A28116
A28118 A28119
A28121 B20855 A28122 -
A28123 - - -

A28113

Szerszamkatalégus
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BOSCH Szuroéfiirészlapok

Minden T befogdszaru szuroéflirészgéphez hasznalhatok.

Flrészlapanyag-jeldlések:

- HCS: Magas széntartalmu acél, edzett fogakkal

- HSS: Teljesen atedzett, kivalé minéségl gyorsacél

- BIM: Bimetal ( edzett HSS fogazat, rugalmas szénacél lap)
- K.F.: Keményfém fogazat, rugalmas szénacél hatlap

Fiirészlap Alkalmazas
Csomag
Teljes Fogazas
hossz hossza
[mm] [mm]

Vaghat6 tartalma Cikkszam
Alapanyag anyagvastag Vagas jelleg [db]
[mm]

Fogosztas

[mm]

T101A HSS 100 74 2 Hére lagyulé mianyag 2-20 finom, egyenes vagas 5 X12357
T101A0 HCS 83 56 1,4 Puha faanyag 1,5-15 finom, ivelt vagas 5 X12353
T101 AOF BIM 83 59 1,4 Keményfa iL5=15 finom, ivelt vagas 5 973355
T101B HCS 100 74 2,7 Puhafa 3-30 finom, egyenes vagas 5 X12347
T101BF BIM 100 74 2,7 Kemény faanyag 3-30 finom, egyenes vagas 5 564543
T101BIF BIM 83 56 1,7 Laminalt faanyag 2-30 finom, egyenes vagas 5 B17748
T101BR HCS 100 74 2,5 Puhafa 3=30 finom, egyenes vagas 5 X12348
T101 BRF BIM 100 74 2,5 Keményfa 3-30 finom, egyenes vagas 5 564547
T101D HCS 100 74 4-5,2 Puhafa 10-45 finom, egyenes vagds 5 X12349
T102 BF BIM 92 67 1,8 PMMA akril lemez 2-20 finom, egyenes vagas 5 973363
T1044 DP HCS 250 160 4 Puhafa 10-160 gyors, egyenes vagas 3 A55401
T111C HCS 100 74 3 Puhafa 4-50 durva, egyenesvagas 5 X12350
T118A HSS 92 67 1,1-1,5 Acél, aluminium, szinesfém 1-3 durva, egyenes vagas 5 X12360
T118 AF BIM 92 67 1,1-1,5 Acél, aluminium, szinesfém 1-3 finom, egyenes vagas 5 185808
T118 AHM K.F. 83 59 1,1 Rozsdamentes acél 1,5-3 finom, egyenes vagas 3 X13252
T118B HSS 92 67 19-2,3 Acél, aluminium, szinesfém 2,5-6 gyors, egyenes vagas 5 X12362
T118 BF BIM 92 92 19-2,3 Acél, aluminium, szinesfém 2,5-6 finom, egyenes vagas 5 882137
T118 EFS BIM 83 57 1,4 rozsdamentes acéllemezek 1,5-4 durva, egyenes vagas 5 A96178
T118EHM  KF 83 57 14 rozsdamentes acéllemezek 2-5 durva, egyenesvagas 3 973368
T118 EOF BIM 83 56 15 vékony fémlemez 1,5-4 durva, ivelt vagas 5 495836
T118G HSS 92 67 0,7 Acél, aluminium, szinesfém 0,5-15 durva, egyenesvagas 5 X12363
T118 GFS BIM 83 59 0,8 vékony rozsdamentes 0,5-15 egyenes vagas 5 B99472
acéllemezek
T119B HCS 92 67 19-2,3 Puhafa 2-15 durva, egyenes vagas 5 X12351
T119BO HCS 83 56 2 Puhafa 2-15 durva, ivelt vagas 5 X12352
T123 XF HSS 100 T4 1,2-2,6 Acél, aluminium, szinesfém 1,5-10 gyors, egyenes vagas 5 X13490
T127D HSS 100 T4 3 Aluminium, nemvas fémek 3-15 gyors egyenes vagas 5 X12358
T144D HCS 100 74 4-5,2 Puhafa 5-50 gyors, egyenes vagas 5 X12355
T 144 DF BIM 100 74 4-5,2 Keményfa 5-50 gyors, egyenes vagas 5 972665
T218A HSS 92 67 1,1-1,5 Acél, aluminium, szinesfém 1-3 finom, ivelt vagas 5 X12361
T227D HSS 100 T4 3 Aluminium és nemvas fémek 3-15 finom, ivelt vagas 5 X12359
T234X HCS 117 91 2-3 Puhafa 3-65 finom, egyenesvagas 5 X13512
T244D HCS 100 74 4-5,2 Puhafa 5-50 gyors, ivelt vagas 5 X12356
T301CD HCS 117 91 3 Puhafa 10-65 finom, egyenesvagas 5 X12354
T301CHM KF 117 97 3,3 Mdlanyag 10-65 finom, egyenesvagas 3 €32223
T308B HCS 117 97 2,2 Puhafa 5-50 finom egyenes vagas 5 972657
T308BO HCS 117 97 2,2 Puhafa 5-50 finom, ivelt vagas 5 972658
T 308 BOF BIM 117 90 2,2 Keményfa 5-50 finom, ivelt vagas 5 823173
T318A HSS 132 106 1,2 Vékony falu acél, 265/1-3 durva, egyenes vagas 5 152678
aluminium profilokhoz
T318 AF BIM 132 106 11 Vékony fald acél, 2 65/1-3 durva, egyenesvagas 5 B04859
aluminium profilokhoz
T318B HSS 132 106 2 Fém profilokhoz 365/2-6 durva, egyenesvagas 5 972673
T341HM K.F. 132 106 4,3 Gipszkarton 5-80 durva, egyenesvagas 3 779288
T344D HCS 152 126 4 Puhafa 10-100 gyors, egyenes vagas 5 888267
T 344 DF BIM 152 126 4 Keményfa 10-100 gyors, egyenes vagas 5 730456
T 344 DP HCS 152 126 4 Puhafa 10-100 gyors, egyenes vagas 5 B14167
T 345 XF BIM 132 106 2,4-5 Fa, fémmel 10-65 finom, egyenes vagas 5 X13491
T718 BF BIM 180 154 2 Szendvicspanelek 5-120 durva, egyenes vagas 3 259188
T744D HCS 180 154 4 Puhafa 10-135 gyors, egyenes vagas B 185376

e
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BOSCH Szablyafiirészlapok

Minden S befogdszaru szablyaf(irészgéphez hasznalhatok.

2 i\ﬁ Fiirészlapanyag-jelolések:
m“‘ - HCS: Magas széntartalmu acél, edzett fogakkal

- BIM: Bimetal ( edzett HSS fogazat, rugalmas szénacél lap)
- K.F.: Keményfém fogazat, rugalmas szénacél hatlap

- INOX: Korrézidallé acél, edzett fogakkal

Fiirészlap Max Alkalmazas
._ Anyag- Py Csomag
Fogosztas . vagas- . =
vastagsag slysé tartalma Cikkszam
[mm] [mm] I':“e y]seg Vaghaté anyag Vagas jellege [db]
mm

Anyag

Hossz szélesség vastagsag

S1111DF BIM 225 19 1,2 4,3 175 Fa fémmel gyors, 5 593375
egyenes vagas
S1111K HCS 225 19 1,25 8,5 175 tlzifa, szegmentes fa-  durva, 5 973371
rénk, nedves faanyag ~ egyenes vagas
S1120CF BIM 225 22 1,6 2,5-3,2 4-12 175 Fémszerkezetek, durva, 5 973370
vastag fall csévek egyenes vagas
S1122AF BIM 225 19 0,9 11 0,7-2 175 Csévek, profilok merilévagas 5 A83654
S1122BF BIM 225 19 0,9 1,8 2,5-8 175 Csovek, profilok merilévagads 5 132728
S1122EF BIM 225 19 0,9 1,4 15-4 175 Csdvek, profilok merulévagas 2 152713
S1122HF BIM 225 19 0,9 2,5 175 Fa fémmel raklapjavitds 5 593374
S1141HM KF 225 19 1,25 8,5 175 Gazbeton, abraziv gyors, 2 F05702
anyagok egyenes vagas
S1211K INOX 300 19 1,25 8,5 250 Fagyott anyagok gyors, 1 999842
vagasara egyenes vagas
S1225VF BIM 300 19 1,25 1,8-2,6 2,5-10 250 Fém bontasi 5 973386
munkakhoz
S1241HM KF 300 22 15 8,5 250 Gazbeton, abraziv gyors, 2 973376
anyagok egyenes vagas
S1243HM KF 300 50 15 12,7 250 Abraziv anyagok Ureges téglak 1 973381
darabolasara
S1531L HCS 240 19 15 5 190 EI6 fa gyors, 5 186667
egyenes vagas
S1542K BIM 240 19 15 8,5 190 Puhafa gyors, 5 107145
egyenes vagas
S1617K HCS 300 19 1,25 8,5 250 Szegmentes tuzifa, gyors, 5 973377
nedves faronk durva vagas
S2243 HM KF 455 50 1,5 12,7 405 Abraziv anyagok Ureges téglak 1 376409
darabolasara
S2345X HCS 200 19 1,25 2,4-4 150 Fa finomvagads, 5 667255
merulévagas
S3456 XF  BIM 200 19 1,25 2,1-4,3 150 Fa fémmel gyors, 2 973374
egyenes vagas
S 644D HCS 150 19 1,25 4,3 100 Puhafa, nem abraziv finom, 5 153707
faanyagok ivelt vagas
S 918 AF BIM 150 16 0,8 1 1-3 100 Fém, csovek profilok egyenes vagas 5 B08104
S 918 BF BIM 150 16 0,8 1,8 2-8 100 Fém, csovek profilok egyenes vagas 5 973379
S 922 AF BIM 150 19 0,9 1 0,7-3 100 Fém egyenes 5 533713
vagasok
S 922 BF BIM 150 19 0,9 1,8 2,5-8 100 Csovek,profilok gyors vagas 5 147228
S922 HF BIM 150 19 0,9 2,5 100 Fa fémmel durva vagas 5 H29263
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0 Fémkorfirész, siirii fogazasu, HSS, DIN1837
ZPS Acél, vasontvény, sargaréz, alapanyagok hornyoldsara, vékony keresztmetszetek darabo-
g ldsdra 900N/mm?2 szakitészilardsagig.

Miiszaki adatok
- sUrd fogu

Anyag
- HSS gyorsacél

Rendelési informacio
A tablazatban nem szerepl6 atméré / szélesség / fogszam kombinaciok is szallithatok!

Kérje ajanlatunkat!
DIN
o[- | )

Szélesség Furat @ Fogszam Cikkszam (7] Szélesség Furat @ Fogszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20 0,6 5 48 A28160 0,8 22 128 M66747
25 0,4 8 64 A28162 1 22 100 M66797
0,8 8 48 M66219 1,2 22 100 M66883
0,3 8 80 M66228 2,5 22 80 M66891
0,4 8 80 M66234 80 3 22 80 M66894
0,5 8 80 M66239 3,5 22 64 M66905
0,6 8 64 A28148 4 22 64 M66927
32 0,8 8 80 M66252 5 22 64 M66953
1 8 64 M67899 6 22 64 M66958
1,2 8 48 M66254 0,6 22 160 M66981
2 8 48 M66257 1 22 128 M66987
0,3 10 100 A28171 1,5 22 100 M67023
0,4 10 100 M66263 1,6 22 100 M67230
0,5 10 80 M66266 2,5 22 100 M67158
0,6 10 80 A28174 100 3 22 80 M67162
40 0,8 10 80 M66284 35 22 80 M67164
1,2 10 64 M66296 4 22 80 M67166
16 10 64 M66297 5 22 80 M67168
3 10 48 M66304 6 22 64 L93019
0,2 13 128 M66309 0,6 22 160 M67177
0,3 13 128 M66313 0,8 22 160 M67980
0,6 13 100 A28184 1 22 160 M67995
0,8 13 80 M66323 12 22 128 M68006
1 13 80 M66328 15 22 128 M68007
50 1,2 13 80 F48312 125 1,6 22 128 M68011
15 13 80 F48319 2 22 128 M68014
1,6 13 64 M66340 2,5 22 100 M68021
2 13 64 A28189 3 22 100 M68023
2,5 13 64 M66527 4 22 100 M68024
3 13 48 M66543 5 22 80 M68040
4 13 48 M66580 6 22 100 M68049
0,4 16 128 M66609 1,2 32 160 M67234
0,6 16 100 M70315 16 32 160 M68055
0,8 16 100 M66632 160 2,5 32 128 M67251
1 16 100 M66638 3 32 128 M67271
1,2 16 80 M66647 5 By 100 M67286
15 16 80 M66668 1 32 200 M67288
63 1,6 16 80 M66669 1,2 32 200 M67291
2 16 80 M67945 1,6 32 200 M68067
2,5 16 64 M66672 200 2 32 160 M67298
3 16 64 M66673 2,5 32 160 M67309
35 16 64 M66676 3 32 128 A28270
4 16 64 M66677 4 32 128 M68083
5 16 48 M70345 5 32 128 M68072
80 0,4 22 160 M66681 250 2 32 200 M68090
0,6 22 128 M66723 2,5 32 200 M68096

I
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Aluminium, acél, vaséntvény, sargaréz, alapanyagok mély hornyoldsara, daraboldsara
900N/mm? szakitdszilardsagig.

m® 7PS Fémkorfiirész, ritka fogazasu, HSS, DIN1838

Miiszaki adatok
- ritka fogu

Anyag
- HSS gyorsacél

Rendelési informacio
A tablazatban nem szerepl6 atméré / szélesség / fogszam kombinaciok is szallithatok!
Kérje ajanlatunkat!

Szélesség Furat @ Fogszam Cikkszam ] Szélesség Furat @ Fogszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,4 13 48 A28305 1 22 64 M68719
0,5 13} 48 M68404 1,2 22 64 M68731
1 13 40 M68426 1,6 22 48 M68877
50 1,2 13} 40 A28310 100 2 22 48 M68885
1,6 13 32 M68465 2,5 22 48 A28348
2 13 40 A28312 3 22 40 M68889
2,5 13 32 M68472 4 22 40 M68899
0,8 16 48 A28318 1 22 80 M68904
1 16 48 M68476 1,2 22 80 M68913
1,2 16 40 M68505 2 22 64 M68935
1,6 16 40 M68485 125 2,5 22 64 M68945
63 2 16 40 M68512 3 22 48 A28359
2,5 16 32 M68525 4 22 48 A28361
3 16 32 M68531 5 22 40 A28363
4 16 32 A28325 6 22 40 A28365
5 16 24 A28326 1 32 80 A28366
0,4 22 64 A28327 16 32 80 A28368
0,8 22 64 M68545 160 2 32 64 M68954
1 22 48 M68549 2,5 32 64 A28370
1,2 22 48 M68576 3 32 64 M68955
80 1,6 22 48 M68608 6 32 48 M68958
3 22 40 M68704 1,2 32 80 A28376
5 22 32 H43322 16 32 80 A28377
5 22 32 A28340 200 2 32 80 A28378
6 22 32 A28341 5 32 64 A28381
100 0,8 22 64 M68714
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Mardészerszamok
Gépi flrészszerszamok

[}
[mm]
200

250

275

300

Szélesség Furat @
[mm] [mm]
1,8 32
1,6 32
1,6 32
2 2
2 32
2 32
2 32
2 32
2,5 32
2,5 40
2,5 32
2,5 40
2,5 40
2,5 40
2 32
2,5 32
2,5 32
2,5 32
2,5 40

Fémkorfirész, nagy teljesitmeényii
Rendkivil széles méret, alapanyag, fogszam, fogalak, bevonat valaszték, a legkulénfélébb
alapanyagok darabolasahoz.

Anyag
- HSS (HSS-DMo5 (M2) - DIN1.3343) gyorsacél

Rendelési informacio
Igény esetén a flirésztarcsak kilénféle bevonatokkal, illetve mas atméré / fogszam / foga-
lak kombinacidkkal is rendelheték. Kérje ajanlatunkat!

=]

Fogszam Cikkszam ] Szélesség Furat @ Fogszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
160BW A28399 2,5 32 120HZ J78853
180BW K59309 2,5 32 160HZ A28438
220BW A28403 315 2,5 32 220BW A28439
180BW F24901 2,5 32 240BW A28435
220BW A28406 2,5 40 160HZ K63945
160HZ A28413 2,5 40 240BW A28434
200BW A28415 325 2,5 32 200HZ A28440
240BW A28414 2,5 32 140 A28446
200BW G68259 2,5 32 220BW A28447
128Hz A28418 2,5 32 280BW A28442
220BW D87663 350 2,5 50 180HZ A28443
140HZ A28423 3 32 160HZ A28453
220BW A28424 3 32 180 A51107
280BW K79271 3 32 220BW G38708
220BW A28428 3 32 280BW A28454
160HZ K19896 2,4 25,4 72 J33709
180BW C38339 355 2,4 25,4 90 J33713
220BW A28429 370 3,5 50 120 A28459
160HZ A28431 400 3,5 50 200HZ A28460

Kiegészitd informaciok Stark flrésztarcsakhoz

Standard agyméret kialakitas

Furat @ Meneszt6 furatok

[mm]

32 2/8/45 -2/9/50 - 2/11/63
38 2/9/55

40 2/8/55 - 4/12/64

45 2/11/66 - 4/11/66

50 4/15/80 - 4/14/85
Fogalakok

Magyarazat

A menesztéfuratok mérete, helyzete, szama harom adattal definidlhaté:
1. az adott méretl menesztéfuratok szama

2.a menesztéfuratok névleges atméréje

3. az osztdkor atmérd

2/38B B/3

BW HZ




4 Marészerszamok
Gépi flrészszerszamok

Fémkorfirész, nagy teljesitmeényii

Rendkivil széles méret, alapanyag, fogszam, fogalak, bevonat valaszték, a legkulénfélébb
alapanyagok darabolasahoz. Korr6zioallé acélok, nagy szilardsagu alapanyagok vagasara,
nagy teljesitmény igény esetén.

Anyag
- HSS-E gyorsacél

Rendelési informacio
Igény esetén a flirésztarcsak kilonféle bevonatokkal, illetve mas atméré / fogszam / foga-

lak kombinacidkkal is rendelheték. Kérje ajanlatunkat!

Szélesség Furat @ Fogszam Anyag Cikkszam
[mm] [mm]
18 32 160BW HSS-E B33978
200 1,8 32 200BW HSS-E J21315
1,6 32 220BW HSS-E C43682
235 2 32 120HZ HSS-E A84513
2 32 180BW HSS-E K59310
2 32 220BW HSS-E J22840
2 32 128HZ HSS-E €50286
2 32 160HZ HSS-E B34715
2 32 200BW HSS-E G10341
250 2 32 240BW HSS-E B00214
2 32 240BW HSS-E G10343
2 40 240BW HSS-E F22250
2,5 32 200BW HSS-E K59307
275 2 32 220BW HSS-E €27692
1,6 32 300BW HSS-E B24217
300 2,5 40 220BW HSS-E C€36129
2,5 32 160HZ HSS-E C€35178
315 2,5 40 240BW HSS-E K59306
3 40 200HZ HSS-E B50991
3 40 240BW HSS-E D15814
2,5 32 160HZ HSS-E A28450
2,5 32 180HZ HSS-E A28452
2,5 32 220BW HSS-E A28448
350 2,5 32 280BW HSS-E C06522
2,5 40 160HZ HSS-E A28449
2,5 40 180HZ HSS-E A28451
3 32 220HZ HSS-E A79832
8 40 140HZ HSS-E B66429
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Mardészerszamok 4
Gépi flrészszerszamok

) BOSCH Keményfémlapkas koérfirészlap, kézi
korfiirészekhez, Optiline Wood

Hosszu élettartamu korflrészlap, idealis mindenféle faanyag kivalé minéségl vagasara.

Felhasznalasi teriilet
- felszerelhetd kézi flirészgépekre, gérvagdkra, cslisz6 gérvagokra és asztali flrészgépekre

Elonydk/Kivitel
- a flrészlap tagulasi hornyai hasznalat kézben csillapitjak a rezgéseket, ami csdkkenti
a zajt és a héképzodést

Anyag
- nemesitett acél (> 40 HRC) SK5 hordozélap
- keményfém fogazat

Cikkszam X12852

Vastagsag Furat@ Fogszam Meneszté Cikkszam Vastagsag Furat@ Fogszam Meneszté Cikkszam
[mm] [mm] furatok [mm] [mm] furatok 4
[mm] [mm]
85 11 15 20 - F35169 16 7/ 42 861878
20 - A28588 2 30 24 7/42 A28608
130 2,4 20/16
30 - A28584 48 7/ 42 A28610
12 - A28590 24 - X12850
140 2,4 20/12,7 20
20 - A28591 48 - X12857
20 36 7/42 X12852 190 20/16 36 - A28612
150 2,4 12 7/ 42 540400 12 742 A28611
20/16 2,6
24 7/42 A28593 24 7/42 A28586
1,8 20/16 12 6/32 618306 30 36 7/42 X12851
24 6/32 823163 48 7142 X12858
1,8/1,2 20 / /
48 6/32 825433 60 7/42 A28607
160 24 6/32 176209 24 7142 A28613
4 200 2,8 30 /
26 20 36 6/32 X12853 48 742 A28614
' 48 6/32 152770 36 - 152835
20/16 12 6/32 A28594 210 2,8 30 48 = 125318
24 = 528189 60 - A28617
165 2,6 30 36 - 938008 24 7142 A28624
48 - A28596 230 2,8 30 36 7142 108692
24 - X12849 48 7142 108172
180 2,6 30
36 - X12856 235 28 30 24 - 152846
24 - A28603 ' 30/25 60 - F60451
16 36 - A28601 250 3,2 30 60 7/42 A28621
184 2,6 48 - A28604
24 - A28605
30
36 - A28585



4 Marészerszamok
Gépi flrészszerszamok

) BOSCH Keményfémlapkas korflirészlap, Multi Material
Univerzdlisan hasznalhaté korflrészlap, kilonféle anyagokhoz, példaul aluminiumhoz,
szinesfémhez, mUanyaghoz, epoxigyantahoz és fahoz.

Elénydk/Kivitel
- adilataciés bemetszés hasznalat kdzben csillapitja a rezgéseket, ami csokkenti a zajt
és a h6képz6dést

Anyag
- nemesitett acél (> 40 HRC) SK5 hordozoélap
- keményfém fogazat

Cikkszam 124989

[/} Vastagsag Furat@ Fogszam Cikkszam 7] Vastagsag Furat@ Fogszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
150 2 20/16 42 A28482 235 2,4 30/25 64 737766
160 2,4 20/16 42 D52541 250 2,4 30 80TCG A28642
165 2,4 30 42 A78910 3,2 80 A28651
180 2,4 30/20 48 A28634 3,2 60 A28649
184 2,4 30 48 612469 254 3,2 30 80 A28647
190 2,4 20/16 54 A28635 3,2 96 A28646
2,4 30 54 124989 260 3,2 30 80 A28643
200 2,4 30 54 A28639 300 2,4 30 96 TCG J57530
2,3 54TCG B30301 3,2 96 A76508
210 2,4 30 54 A28640 2,3 96 B41592
2,5 80 A28636 305 3,2 30 80 A28648
216 2,5/1,8 30 802 B44790 3,2 96 693233
230 2,4 30 64 A28644 350 3,2 30 96 A28645
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Mardészerszamok
Piktogram magyarazat

AlCr
. Bevonat: AlCr
AICrN
. Bevonat: AICrN
AITiN
. Bevonat: AITiN

DIN 138

DIN 138

©

DIN 1824
DIN
1824

Hengeres felfog6 furat, reteszhoronnyal

Egyoldalas szégmaro, DIN 138 felfogassal

DIN 1833A

oIN Szdgmaro, szar felé csokkend, hengeres vagy
1833A weldon szarral

|

DIN 1833B

DIN Szdégmaro, szar felé ndvekvd, hengeres vagy
18338 weldon szarral

DIN 1834
o Keresztfogazasu tarcsamaro, keskeny, DIN 138
1834 felfogassal
DIN 1835 B
Hengeres szar meneszt6 (Weldon) lappal
{ o |
1835-B
DIN 1837 A
Fémkorflrész tarcsa, finom (slrd) fogazassal, A
DIN fogalak
1837-A]
DIN 1838 B
Fémkorflrész tarcsa, ritka fogazassal, B fogalak
DIN
1838-B
DIN 1880

Homlok-palastmaro, hengeres felfogatas me-
1%I8’\é) nesztéhoronnyal DIN 138 szerint

DIN 327
[ o Hosszlyukmaré hengeres vagy weldon szarral
327

DIN 6518

DIN
6518

2]

Negyedkor- profilmaré hengeres vagy weldon
szarral

DIN 6527-L

DIN
6527-L

6527K

=)
[=] 4
Z | o
(V]
N
~
FS

Keményfém hossz( szarmaro6 hengeres vagy
weldon szarral

Keményfém maré hengeres szarral

DIN 6535 HB
Hengeres szar meneszté (Weldon) lappal ke-
{ o | ményfém furokhoz, szarmardékhoz
6535-HB
DIN 6535-HA
Henger szar keményfém furékhoz, szarmardk-
{on )] hoz
6535-HA
DIN 842
o Prizmas vezetékmardé DIN 138 felfogdssal
842
DIN 844-K

DIN
844-K

i)

DIN 844-L
DIN
844-L

U

DIN 845K

DIN
845K

|

DIN 845L
DIN
845L

DIN 847
DIN
847

DIN 850
DIN
850

DIN 851
DIN
851

U

Ujjmard, révid, hengeres vagy weldon szarral

Ujjmaro, hosszl, hengeres vagy weldon szarral

Ujjmaré MK szarral, rovid

Ujjmaré MK szarral, hosszu

Kétoldalas, szimmetrikus szdgmaro, DIN 138

felfogassal

fves reteszhoronymaré hengeres vagy weldon
szarral

T-horony maré
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Mardszerszamok
Piktogram magyarazat

DIN 885-A

—
DIN
885-A

|

DIN
=~ 1889

Keresztfogazasu tarcsamaro

DIN = 1889

Gombvégl maré hengeres vagy weldon szarral

DIN = 326

Hosszlyukmaré MK szarral

DIN = 855A

DIN
= 855A

Homoru félkérmaré DIN 138 felfogdassal

DIN = 856

Domboru félkérmaré DIN 138 felfogassal

Eldtolas iranya

A maro el6tolasanak lehetséges irdnyai
>
¥ N
Forgasirany

)

jobbos

Fo6él szoge

¢

118°

A f6élek szoge a furéhegyen, a forgacs lefutdsi
irdnyat, az el6tolasi és vagasi erét, valamint
héelvezetést illetéen van jelentésége.

Gyari szabvany

Werke. gyari szabvany alapjan készllt
norm
H tipus
( T H tipus: rovid forgacsu és/vagy kemény alap-
:.p anyagok forgacsoldsara tervezett szerszam
Hengeres szar

(-

Hengeres szar

Homlokélek kialakitasa

&

A forgacsolast végzé homlokélek kialakitasa

HR tipu

s
HR tipus: Nagyolémarok, finom horonyosztas

E
HR
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HR-F tipus

Typ
HR-F

|

HSC tipus

HSC

HSS DMo5

HSS

HSS

«

HSS-CO o5
HSSE
Co5

HSS-Co 08
HSS
Co8

|

HSS-Co
HSS-
Co

HSS-E
HSS-E
PM

U

Inox tipus

Typ
Inox

1SO 1641

IS0
1641

Maras

Maras

Maras

HR-F tipus: nagyol6-simité maro, finom horo-
nyosztassal

HSC tipus: High Speed Cutting (nagy sebességl
vagas)

Vagoanyag: HSS DMO5 (gyorsacél, gézkezelt)

Vagoéanyag: HSS, azaz gyorsacél (HSS a High
Speed Steel roviditése)

Vagoanyag: HSS-Co (High Speed Steel kobaltét-
vozettel, a kobalt részaranya 5%)

Vagéanyag: HSS-Co8 (High Speed Steel 8%
kobaltdtvozettel)

Vagoéanyag: HSS-Co (High Speed Steel kobaltot-
vozettel)

Vagoanyag: HSS-E (High Speed Steel kobaltét-
vozettel), porkohdszati eljarassal készult

Inox tipus: rozsda, sav és héallé acélok megmun-

kalasara alkalmas

Ujjmaro, hosszu, hengeres vagy weldon szarral

Cirkularis

Horonymaras

Lejtémaras



Mardészerszamok 4
Piktogram magyarazat

Maras TiAISiN

Masolémaras . Bevonat: TIAISIN
Maras Tipus

Nagyolé sarokmaras AL tipus: kifejezetten aluminiumhoz
-2 AL

Maras Tipus
Rampolas CB tipus: durva nagyol6 maro

Maras VHM
Sarokmaras f Y Véagdanyag: VHM (tdmor keményfém)
= 4 vhm
| —
Maras W tipus
Sik-nagyolas ( 1 W tipus: els6sorban konnylfémek forgacsolasa-
e 4 T‘le ra alkalmas szerszdmgeometria
- — )
Maras Elek szama
Sik-simitas f ) Az élek szdma meghatarozé az élenkénti el6to-
e 4 33. lashoz
| —
Maras
Elletdrés maras
=
a=sd
MK 1-4
Morse-kup 1-4
MK 1-4
N tipus
Tvp N tipus: univerzalis szerszdamgeometria
N
NR tipus
1 Typ ) NR tipus: nagyol6 (forgacsosztés) geometria
NR
Spiralszog

7 A spiral és a szerszam tengelye altal bezart szdg.
4 (mas néven spiralszog)

TiAIN

. Bevonat: TIAIN (titan-aluminium-nitrid)
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