3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M kézi menetfuro készletek

QGyarté Narex Zdanice ~ Walter Prototyp  Butovice Tools Narex Zdanice Narex Zdanice ~ Walter Prototyp  Walter Prototyp
Szabvany DIN 352 DIN 352 CSN DIN 352 DIN 352 DIN 352 DIN 352
Mérettartomany M3-M48 M2-M30 M2-M30 M3 LH - 20 LH M3-M20 M2-M30 M3-M12
Bekezdés C C C C @ @ C

Atmend furatokhoz

Zsdakfuratokhoz

Bevonat - - - - 0X VAP NID
Tlrés I1SO 2 6H 1SO 2 6H 2N (~6H) 1SO 2 6H I1SO 2 6H 6HX 6HX
Alapanyag HSS HSS HSS HSS HSS-Co Hss-Co HSS-Co
own | m m m m
Acél < 850 N/mm? | | | | | | O
Acél < 1.000 N/mm? O O O | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |
Acél < 1.400 N/mm? |
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | || O
Ti ésli?'rlvézertei, ™
specialis acélok

Ontéttvas | | O O | | |
Al, Mg és 6tvozeteik O O O O O O O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a céiszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté Bucovice Tools Bucovice Tools Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Narex Zdanice
Szabvany DIN371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376
Mérettartomany M2-M10 M12-M20 M3-M10 M2-M10 M3-M10 M3-M10 M3-M56
Bekezdés C @ C C C C C
Atmené furatokhoz 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
Zsakfuratokhoz 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
Bevonat - - - - AZE TiCN -
Tlrés 2N (~6H) 2N (~6H) I1SO 2 6H I1SO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H
Alapanyag HSS HSS HSS-CO HSS-CO HSS-CO HSS-CO HSS-Co

234 234 235 235 236 236 237
Acél < 850 N/mm? | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontottvas O O O O | | O
Al, Mg és 6tvozeteik O O O O | | O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

Gyarto Walter Prototyp ~ Narex Zdanice  Narex Zdanice Narex Zdanice  Narex Zdanice  Narex Zdanice  Narex Zdanice
Szabvany DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376
Mérettartomany M2 - M24 M3 LH-M30 LH M2 - M10 M2 - M10 M3 - M10 M3 - M36 M3 - M36
Bekezdés C C B B B B B
Atmené furatokhoz 1xD 1xD (] (] ° (] (]
Zsakfuratokhoz 1xD 1xD - - - - -
Bevonat - - - TiN [6)¢ - TiN
Tlrés I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
237 238 239 239 239 240 240
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | O O

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O |

Al, Mg és 6tvozeteik O O O O O O O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0 0 0
bronz

Mdanyagok | O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Walter Walter
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376
Mérettartomany M2-M10 M3-M10 M4-M10 M3-M10 M2-M45 M12-M20 M12-M20
Bekezdés B B B B B B B
Atmené furatokhoz (] [ [ (] (] (] °
Zsakfuratokhoz - - - - - - -
Bevonat - VAP TiN - - VAP TiN
Tlrés 1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 3 6G I1SO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
241 241 241 242 242 242 242
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | | |

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O O O O

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontottvas | O

Al, Mg és dtvizeteik O | |

Vorosréz, sargaréz, 0 - - 0 0 - -
bronz

Mlanyagok O O O [ | |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



Menetszerszamok

Menetfurék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté

Szabvany
Mérettartomany
Bekezdés

Atmené furatokhoz
Zsakfuratokhoz
Bevonat

Tlrés

Alapanyag

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?
Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas
Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B ajanlott

o

208

Walter Prototyp

DIN 376
M5-M20
B

ISO 3 6G
HSS-Co
pLx]
|
|

O

[0 mérsékelten alkalmas

Narex Zdanice

DIN 371
M3-M10
B

ALS
I1SO 2 6H
HSS-Co

244

|

Walter Prototyp

DIN 371
M2-M10
B

ISO 2 6H
HSS-Co
244

O

Narex Zdanice

DIN 371
M3-M10
B

TiCN
ISO 2 6H
HSS-Co

245

Walter Prototyp

DIN371
M1-M10
B

6HX
HSS-E PM

245

Walter Prototyp

DIN371
M2-M10
B

TiCN
6HX
HSS-E PM

245

Narex Zdanice

DIN 376
M3-M30
B

TiCN
I1SO 2 6H
HSS-Co
246
O
|

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

—

_ M gépi menetfiurok egyenes horonnyal

QGyarté Narex Zdanice ~ Walter Prototyp  Walter Prototyp Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp NX Precision
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN371
Mérettartomany M3-M10 M1,2-M10 M2-M10 M3-M30 M5-M36 M5-M24 M2-M10
Bekezdés B B B B B B B
Atmens furatokhoz (] [ [ (] (] (] ®
Zsakfuratokhoz - - - - - - -
Bevonat TiN VAP TiN TiN VAP TiCN HL
Tlrés 1SO 2 6H 6HX 6HX I1SO 2 6H 6HX 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM
247 247 247 248 248 248 249
Acél < 850 N/mm? O O O O O O |
Acél < 1.000 N/mm? | | | O | | |
Acél < 1.200 N/mm? O | | O | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | | | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O
Al, Mg és 6tvizeteik | |
Vorosréz, sargaréz, 0 0 u
bronz

Mlanyagok O O [ |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



Menetszerszamok
Menetfurék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

L

|| eememmesmems [
Qyarté Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp ~ Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany DIN 371 DIN 376 DIN 376 ~DIN 371 (XL)  ~DIN 371 (XL) ~DIN 376 (XL) DIN371/DIN376
Mérettartomany M2-M10 M12-M30 M12-M30 M4-M12 M3-M10 M8-M20 M2 LH - M20 LH
Bekezdés B B B B B B B
Atmené furatokhoz (] [ (] [ (] ® (]
Zsakfuratokhoz - - - - - - -
Bevonat THL HL THL - - - -

Tlrés 6HX 6HX 6HX ISO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
249 250 250 251 251 252 252

Acél < 850 N/mm? | | | | | | |

Acél < 1.000 N/mm? | | O | | |

Acél < 1.200 N/mm? | | |

Acél < 1.400 N/mm? O O

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,

specialis acélok

Ontéttvas | O | O O O

Al, Mg és 6tvozeteik | | | O O O

Vorosréz, sargaréz, u m m 0 0 0 0

bronz

Mlanyagok | O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

e

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

QGyarté Walter Prototyp Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Narex Zdanice Bucovice Tools Narex Zdanice Narex Zdanice
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN371
Mérettartomany M2-M10 M3-M10 M4-M36 M3-M24 M3-M10 M2-M10 M2-M10
Bekezdés C C C C C C C
Atmené furatokhoz - - - - 1xD - -
Zsakfuratokhoz 1,5xD 1,5xD 15xD 1,5xD 1xD 2xD 2xD
Bevonat - - - - _ _ TiN
Tlrés ISO 2 6H I1SO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 2 6H 2N (~6H) ISO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS HSS-Co HSS-Co
o | e e
Acél < 850 N/mm? | | | O | | |
Acél < 1.000 N/mm? |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontottvas | | | O O
Al, Mg és 6tvozeteik O O O | | |
Vorosréz, sargaréz, u 0 m m 0 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

Gyarto Narex Zdanice  Narex Zdanice  Narex Zdanice Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany DIN 371 DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371
Mérettartomany M3-M10 M3-M36 M3-M36 M6-M30 M2-M10 M2-M10 M2-M10
Bekezdés C C C C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ N _

Zsakfuratokhoz 2xD 2xD 2xD 2xD 3xD 3xD 3xD
Bevonat 0X - TiN [0)¢ - - TiN
Tdrés ISO 2 6H ISO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
255 256 256 256 257 257 257
Acél < 850 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és drvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O

Al, Mg és 6tvozeteik O | | O | O O
Vorosréz, sargaréz, 0 0 u 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

;

|

_ M gépi menetfarok csavart horonnyal

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Narex Zdanice
Szabvany DIN 376 DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN371/DIN 376 DIN 371
Mérettartomany M3-M36 M1-M20 M12-M20 M3-M10 M12-M20 M3-M20 M3-M10
Bekezdés C C C C C E C

Atmend furatokhoz - - . _ _ _ B

Zsakfuratokhoz 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD
Bevonat - - TiN - - TiN ALS
Tlrés ISO 2 6H I1SO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 3 6G I1SO 3 6G I1SO 2 6H ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

258 258 258 259 259 260 260
Acél < 850 N/mm? | | | | | | O
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |

Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox O

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O O O O |

Al, Mg és 6tvozeteik | O O | | O |
Vorosréz, sargaréz, u 0 0 m m 0

bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

Gyarto Walter Prototyp ~ Narex Zdanice  Narex Zdanice Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Narex Zdanice
Szabvany DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376
Mérettartomany M1,6-M10 M3-M10 M3-M30 M3-M10 M1,6-M10 M2-M10 M3-M30
Bekezdés C C C C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ _ _

Zsakfuratokhoz 3xD 2xD 2xD 2xD 2,5xD 25xD 2xD
Bevonat - TiCN TiCN TiN VAP TiN TiN
Tlrés ISO 2 6H 1SO 2 6H I1SO 2 6H I1SO 2 6H 6HX 6HX ISO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
260 261 262 263 263 263 264
Acél < 850 N/mm? O O O O O O
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? O O O | | O

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | |

Ti és Grvozetei, 0
specialis acélok

Ontottvas O O O O
Al, Mg és 6tvizeteik |

Vorosréz, sargaréz, 0
bronz

M(anyagok O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ M gépi menetfurdk csavart horonnyal

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp ~ Walter Prototyp NX Precision Walter Prototyp
Szabvany DIN 376 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 376
Mérettartomany M6-M36 M6-M30 M2-M10 M2-M10 M4-M10 M12-M30 M12-M30
Bekezdés C C @ C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ N _

Zsakfuratokhoz 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD
Bevonat VAP TiCN HL THL THL HL THL
Tlrés 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM
264 264 265 265 265 266 266
Acél < 850 N/mm? O O | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | | | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | | | | |

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O | | O |
Al, Mg és 6tvozeteik | | | | | |
Vorosréz, sargaréz, m m m m u
bronz

M(anyagok | |

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



Menetszerszamok
Menetfurék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

= -

%

r

M gépi menetfurok M gépi menetfurok M anyamenetfaré | M faro-menetfaré
csavart horonnyal

Gyarté Walter Prototyp
Szabvany DIN 376
Mérettartomany M12-M24
Bekezdés C
Atmené furatokhoz -
Zsdkfuratokhoz 3xD
Bevonat THL
Tlrés 6HX
Alapanyag HSS-E PM

Narex Zdanice

~DIN 371

M4-M10

I1SO 2 6H

HSS-Co

Walter Prototyp

~DIN 376 (XL)

M8-M20

6HX

HSS-Co

Walter Prototyp

DIN 371/DIN 376

M3 LH-M30LH

6HX

HSS-Co

Narex Zdanice Bucovice tools

DIN 357 -
M3-M30 M4-M12
A -
3xD 1xD

6HX 2N (~6H)

S

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm?

Acél < 1.200 N/mm? |
Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas

Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
|
bronz
MUanyagok
B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

|

1 1}! 1

_ EGM (M) gépi menetfiarok menetbetétekhez M keményfém menetfarék

QGyartd Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 40435 DIN 40435 DIN 40435 DIN 40435 ~DIN 371 ~DIN 371
Mérettartomany M2,5-M12 M2,5-M8 M10-M20 M2,5-M16 M3-M16 M3-M16
Bekezdés B C C C C D
Atmens furatokhoz [ - - - 2xD 2xD
Zsakfuratokhoz - 3xD 3xD 3xD 2xD 2xD
Bevonat - - - - TiCN TiCN
Tlrés 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co VHM VHM
270 271 271 271 272 272
Acél < 850 N/mm? | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC
Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

O m B O

Acél > 62 HRC
Inox

Ti esl?rlvozertel, 0 0 0
specialis acélok

Ontottvas | O
Al, Mg és 6tvozeteik O | | | |

Vorosréz, sargaréz, 0 m m
bronz

MUanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ MF kézi menetfaré MF egyenes hornyu gépi menetfarok MF egyenes hornyt gépi menetfiarok
készlet

QGyarté Narex Zdanice Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp
Szabvany DIN 2181 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374
Mérettartomany M4x0,5-M52x3 M4x0,5-M52x1,5 M;;ngLLHH_ M4x0,5 - M24x1,5 M4x0,5 - M36x3 M4x0,5 - M50x1,5
Bekezdés C C C C B B
Atmen6 furatokhoz [ ] 1,5xD 1,5xD 1,5xD [ ] [ ]
Zsakfuratokhoz [ ] 15xD 15xD 15xD - -
Bevonat - - - - - -

Tlrés ISO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H I1SO 2 6H ISO 2 6H I1SO 2 6H
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? O | | |
Acél < 1.200 N/mm?

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Orvozetei,
specialis acélok

Ontottvas | O

Al, Mg és 6tvozeteik O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0 0
bronz

MGanyagok O O O O O O

B gjanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok

Menetfurdék

AR gk

_ MF egyenes hornya gépi menetfiarok

Gyarté

Szabvany
Mérettartomany
Bekezdés

Atmené furatokhoz
Zsdakfuratokhoz
Bevonat

Tarés

Alapanyag

Acél < 850 N/mm?
Acél < 1.000 N/mm?
Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontottvas
Al, Mg és 6tvozeteik

Vorosréz, sargaréz,
bronz

MUanyagok

B 3janlott

Walter Prototyp

DIN 374
M4x0,5 - M24x1,5
B

I1SO 3 6G
HSS-Co
279
|
|

[0 mérsékelten alkalmas

Walter Prototyp

DIN 374
M8x0,5 - M24x1,5
B

VAP
6HX
HSS-Co

280

Walter Prototyp

DIN 374
M8x0,5 - M20x1,5
B

TiN
6HX
HSS-Co

px:11)

Walter Prototyp

DIN 374
M6x0,75 - M22x1,5
B

THL
6HX
HSS-E PM
281

Walter Prototyp

DIN 374
M8x1 LH - M20x1,5 LH
B

ISO 2 6H
HSS-Co
282
|
|

3




3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

i

_ MF csavart hornya gépi menetfuarok

Gyarté Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374
Mérettartomany M4x0,5-M36x3  M5x0,5-M30x1,5 M8x1-M22x1,5 M8x1 - M16x1,5 M8x0,5-M30x2  M8x0,5 - M20x1,5
Bekezdés C C C C C C

Atmené furatokhoz - - - _ _ B

Zsakfuratokhoz 2xD 3xD 3xD 3xD 25xD 2,5xD
Bevonat - - TiN - VAP TiN
Tdrés ISO 2 6H 1SO 2 6H ISO 2 6H I1SO 3 6G 6HX 6HX
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
b1:7] 282 282 284 285 p1:13
Acél < 850 N/mm? | | | | O O
Acél < 1.000 N/mm? | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | O

Al, Mg és 6tvozeteik | | O O
Vérosréz, sérgaréz, 0O - 0 0
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

MF csavart hornyu UNC kézi UNC egyenes hornyu gépi menetfurok
gépi menetfarok menetfiaro készlet

Qyarté Walter Prototyp Narex Zdanice Narex Zdanice Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 374 ~DIN 352 ~DIN 371 DIN 2184 ~DIN 376 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany M6x0,75 - M22x1,5 Nr. 6-1" Nr. 5-3/8" Nr. 2-3/8" 7/16"-11/8"  7/16"-11/2" Nr. 2-1/4"
Bekezdés C C B B B B B
Atmené furatokhoz - [ [ [ (] ® o
Zsakfuratokhoz 3xD [ J - - - - -
Bevonat THL - - - - - VAP
Tlrés 6HX 2B 2B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |
Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | | |

Al, Mg és 6tvozeteik | O O O

Vorosréz, sargaréz, m 0 0 0 0O 0O
bronz

M(anyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

_ UNC egyenes hornyu gépi menetfurok UNC csavart hornyu gépi menetfurék

QGyarté Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 ~DIN 371 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany Nr. 2-1/4" 5/16"-1" Nr. 2-1/4" 5/16 - 5/8" Nr. 6-3/8" Nr. 2-3/8" Nr. 2-3/8"
Bekezdés B B B B B C C
Atmens furatokhoz (] [ [ (] - - -
Zsakfuratokhoz - - - - 2xD 2xD 3xD
Bevonat TiN VAP THL THL - - -
Turés 2B 2B 2B 2B 2B 2B 3B
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co
Acél < 850 N/mm? O O | | | | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | || | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas

Al, Mg és 6tvozeteik | | | O O
Vorosréz, sargaréz, m m 0 0 0
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(l! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

H

-

_ UNC csavart hornyu gépi menetfurék

QGyarté Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Szabvany ~DIN 376 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany 7/16"-1" 7/16"-11/8" 5/16"-11/4" Nr. 2-1/4" 5/16"-11/2" NR. 2-1/4" 5/16"-5/8"
Bekezdés C C @ C C C C

Atmend furatokhoz - - . _ _ N _

Zsakfuratokhoz 2xD 3xD 3xD 2,5xD 2,45xD 3XD 3XD
Bevonat - - - VAP VAP THL THL
Tlrés 2B 2B 3B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM HSS-E PM
294 294 295 295 296 297 297
Acél < 850 N/mm? | | | O O | |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | | |

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O | |
Al, Mg és 6tvozeteik | O O | | |
Vorosréz, sargaréz, O O 0 - m
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

UNF kézi menetfuro UNF egyenes hornyu gépi menetfurok
készlet

QGyarté Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp
Szabvany DIN 2181 DIN 2184 DIN 2184 ~DIN 374 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany Nr. 5-1" Nr. 0-1/4" 5/16"-11/2" Nr. 5-1" Nr. 5-1/4" 5/16"-1"
Bekezdés C B B B B B
Atmens furatokhoz [ [ (] [ [ (]
Zsakfuratokhoz [ J - - - - -
Bevonat - - - - VAP VAP
Tlrés 2B 2B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
“ 298 299 299 300 300
Acél < 850 N/mm? | | | | O O
Acél < 1.000 N/mm? O | | |
Acél < 1.200 N/mm? | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox || |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas | O O

Al, Mg és 6tvozeteik O O O

Vérosréz, sérgaréz, 0 0 0 O
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
koérulmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastél eltéré alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ UNF csavart hornyi gépi menetfarok

Gyarté Walter Prototyp Walter Prototyp Narex Zdanice Walter Prototyp Narex Zdanice
Szabvany DIN 2184 DIN 2184 ~DIN 374 DIN 2184 DIN 2184
Mérettartomany Nr. 1-1/4" 5/16"-11/2" Nr. 6-3/4" Nr. 6-1/4" 5/16"-1"
Bekezdés C @ C C C

Atmend furatokhoz - - - - _

Zsakfuratokhoz 3xD 3XD 2XD 25xD 2,5xD
Bevonat - - - VAP VAP
Tlrés 2B 2B 2B 2B 2B
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
301 302 302 303 303
Acél < 850 N/mm? | | | O O
Acél < 1.000 N/mm? | |

Acél < 1.200 N/mm? | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O
Al, Mg és 6tvozeteik O O | |
Vérosréz, sérgaréz, 0 0 0
bronz

Mlanyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

Twer v

=

_ Kézi menetfiro készletek G, Rp, Rc egyenes hornyt gépi menetfarok

QGyarté Bucovice tools Narex Zdanice Narex Zdanice Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettipus G G G Rp Rc

Szabvany (SN 223012 DIN 5157 DIN 5156 DIN 5156 -

Mérettartomany 1/16"-1" 1/8"-11/2" 1/8"-2" 1/8"-11/2" 1/8"-11/2"

Bekezdés C C C C

Atmené furatokhoz 2xD 2xD 1,5xD 15xD

Zsakfuratokhoz 2xD 2xD 15xD 1,5xD

Bevonat - - - - -

Alapanyag HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co
304 304 305 305 306

Acél < 850 N/mm? | | | O O

Acél < 1.000 N/mm? O O O

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és 6rvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O | O

Al, Mg és 6tvozeteik O O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0O 0O
bronz

Mlanyagok O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

_ G egyenes hornyu gépi menetfurok G csavart hornyu épi menetfarok

QGyartd Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Narex Zdanice ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp ~ Walter Prototyp
Menettipus G G G G G G G
Szabvany DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156 DIN 2184
Mérettartomany 1/8"-2" 1/8"-2" 1/8"-1" 1/8"-11/2" 1/8"-1" 1/8"-1" 1/8"-1"
Bekezdés B B B C C C C
Atmensé furatokhoz (] [ [ - - - -
Zsakfuratokhoz - - - 2xD 3xD 2,5xD 3xD
Bevonat - - VAP - - VAP THL
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E PM
306 306 307 308 308 308 309
Acél < 850 N/mm? | | O | | O |
Acél < 1.000 N/mm? | | | | |
Acél < 1.200 N/mm? | | |

Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontéttvas O O O O |
Al, Mg és 6tvozeteik O O | | | |
Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 m u
bronz

Mlanyagok O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kivalasztasi segédlet - menetfurok

T

\ \

_ BSW egyenes hornyi gépi menetfdiarék | BSW csavart hornyid gépi menetfdarék NPT/NPTF gépi menetfarok

Qyarté Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp Walter Prototyp

Menettipus BSW BSW BSW BSW NPT NPTF

Szabvany DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 DIN 2184 - -

Mérettartomany 1/8"-3/8" 7/16-1" 1/8"-3/8" 7/16"-1" 1/16"-2" 1/16"-1"

Bekezdés B B C C

Atmensé furatokhoz [ [ - -

Zsakfuratokhoz - - 3xD 3xD

Bevonat - - - - - -

Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
oo w0 wo | mm | mm

Acél < 850 N/mm? | | | | O O

Acél < 1.000 N/mm? | | | |

Acél < 1.200 N/mm?
Acél < 1.400 N/mm?
Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontbdttvas O |

Al, Mg és 6tvozeteik O O O O

Vorosréz, sargaréz, 0 0 0 0 0O 0O
bronz

Mlanyagok O O O O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

A

_ NPT/NPTF gépi menetfurok PG kézi menetfuro készlet Pg gépi menetfaro Tr gépi menetfiro

QGyarté Walter Prototyp Walter Prototyp Bucovice tools Walter Prototyp Walter Prototyp
Menettipus NPT NPTF PG PG TR
Szabvany ANSI/ASME B 1.20.1 ANSI/ASME B 1.20.1 . DIN 40432 DIN 103
Mérettartomany 1/16"-1" 1/16"-1/2" 7-29 7-21 8x1,5 - 26x5
Bekezdés - - @ - -
Atmené furatokhoz [ [ (] [ 2xD
Zsakfuratokhoz ([ J [ J ([} - -
Bevonat VAP VAP - - -15
Alapanyag HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Acél < 850 N/mm?

Acél < 1.000 N/mm? |

Acél < 1.200 N/mm? | |
Acél < 1.400 N/mm?

Acél < 52 HRC

Acél < 56 HRC

Acél < 62 HRC

Acél > 62 HRC

Inox | | |

Ti és Grvozetei,
specialis acélok

Ontottvas O O O

Al, Mg és btvizeteik O

Vorosréz, sargaréz, O - -
bronz

M(anyagok O O O

B ajanlott [0 mérsékelten alkalmas



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kézi menetfuro készletek, HSS, M

M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos készletben. Kézi menetflrashoz, zsak és atmend furatokhoz.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- Cbekezdés (készrevago fokozat ) = -
e ( ’ ) DIN w (2] ]2

- egyenes horony 35 || s N E

- 1SO 2 6H tdrés

Anyag M %m ISGCI)-|2 = @

- HSS gyorsacél J

0200
narax

Zdanice

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orasaio | TEn | acl faumioum, | fvrosréz | | Maanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acdl | otvos etck Temes | fsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f{§ HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

O | ===
O | B OO O

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

0200 30060

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 36 2,8 2,1 1,6 - 975338
M25 0,45 40 2,8 2,1 2,05 - 975339
M3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975281 975340
M 3,5 0,6 45 4 3 2,9 975282 -

M4 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975283 975341
M 4,5 0,75 50 6 4,9 3,7 975284 -

M5 0,8 50 6 4,9 4,2 975285 975342
M6 1 56 6 4,9 5 975286 975343
M7 1 56 6 4,9 6 975287 -

M8 1,25 63 6 4,9 6,8 975288 975344
M9 1,25 63 7 55 7,8 975289 -

M 10 15 70 7 55 8,5 975290 975345
M1l 15 70 8 6,2 9,5 975291 -

M12 1,75 75 9 7 10,2 975292 975346
M 14 2 80 11 9 12 975293 -

M 16 2 80 12 9 14 975294 975347
M 18 2,5 95 14 11 15,5 975295 -

M 20 2,5 95 16 12 17,5 975296 975348
M 22 2,5 100 18 14,5 19,5 975297 -

M24 3 110 18 14,5 21 975298 975349
M 27 3 110 20 16 24 975299 -

M 30 3,5 125 22 18 26,5 975300 975350
M 33 3,5 125 25 20 29,5 975301 -

M 36 4 150 28 22 32 975302 -

M 39 4 150 32 24 35 A51846 -

M 42 4,5 150 32 24 37,5 975303 -

M 45 4,5 160 36 29 40,5 975304 -

M 48 5 180 36 29 43 975305 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok
Menetfurdék

&) BUCOVICE
us TOOLS

Menetméret

M2
M2,2
M2,5
M3
M 3,5
M 4
M5
M6
M7
M8
M9
M 10
M1l
M12
M 14
M16
M18
M 20
M22
M 24
M 30

Kézi menetfuro készlet, HSS, M

M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos
készletben. Menetjavitasi, menettisztitasi feladatokhoz. Kézi menetfurashoz, révid
atmend és zsakfuratok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- N tipus

. 2N (~6H) tiirés

- hengerelt kivitel = T2 3
- C bekezdés (készrevago fokozat) HSS ] T,‘;" lIEI'

- SN 22 3010 szerinti kivitel =

=
Anyag M 1 %@ | |yRH)

Acél
<850
N/mm?

HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorrezisao. | T8N | hyesryac] fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 @ onezerek e | Jséraréz|
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok esonvozeteif | bronz

Menetemelkedés

[mm]
0,4
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,8

1,25
1,25
1.5
15
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5

b lolglolo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

36 2,8 2,1 1,6 975306
36 2,8 2,1 1,75 C24478
40 2,8 21 2,05 975307
40 3,5 2,7 2,5 975308
45 4 3 2,9 975309
45 4,5 3,4 23 975310
50 6 4,9 4,2 975311
56 6 4,9 5 975312
56 6 4,9 6 975313
63 6 4,9 6,8 975314
63 7 55 7,8 F59096
70 7 55 8,5 975315
70 8 6,2 9,5 975316
75 9 7 10,2 975317
80 11 9 12 975318
80 12 9 14 975319
95 14 11 15,5 975320
95 16 12 17,5 975321
100 18 14,5 19,5 975322
110 18 14,5 21 975323
125 22 18 26,5 975324

I
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3 Menetszerszamok

Menetfurdok
narax Kézi menetfuro készlet, balos, HSS, M
Fd3nice M normal balos métermenethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos készletben.
Kézi, balos menetfurashoz, zsak és atmend furatokhoz.
Elényok/Kivitel
- N tipus
- Cbekezdés (készrevagé fokozat) N\ V(MM (oo
- balos DIN 1| uss || TP 'I%I'
352 N =

- 1SO 2 6H tlrés

Anyag M-LH %a" ISG(.;)_'Z LI @

- HSS gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Koroziodlo E{gg Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 acd b;vgi_eylesk e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? || N/mm? | N/mm? f| HRC [ HRC || HRC HRC Deslol csonvzetei] | bronz

mo [ [ [ | | |oooglo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 LH 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975407
M4 LH 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975408
M5 LH 0,8 50 6 4,9 4,2 975409
M6 LH 1 56 6 4,9 5 975410
M7 LH 1 56 6 49 6 975411
M8 LH 1,25 63 6 4,9 6,8 975412
M 10 LH 15 70 7 5,5 8,5 975413
M12 LH 1,75 75 9 7 10,2 975414
M14LH 2 80 11 9 12 975415
M 16 LH 2 80 12 9 14 975416
M 18 LH 2,5 95 14 11 15,5 975417
M 20 LH 2,5 95 16 12 17,5 975418

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Kézi menetfuro készletek, HSS-E, M DiN | [ ss- a
M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Harom vagasos készletben, zsak 352 Co " ¢ \RB
és atmend furatokhoz. —_

lI§|| C=2-3
Szallitas terjedelme = W =i

- 3vagasos készlet

0290 30063 30016
na e7® — |ILUI=II_TEI=I — ||LLII=II_TEF|
Zdanice

T

.

VA 6H

Typ
.

Kézi menetfurashoz, zsak és atmend Kézi menetflrashoz, zsak és atmend
furatokhoz. furatokhoz.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- VA (Inox) tipus - VA (Inox) tipus - Ti tipus
- elévago fokozat vezetbcsappal - elévago fokozat vezetéecsappal - elévagd fokozat vezetéesappal
- Cbekezdés a készrevag6 fokozaton - Cbekezdés a készrevag6 fokozaton - Cbekezdés a készrevagé fokozaton
- IS0 2 6H tirés - 6HX tlrés - 6HX tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- OX (g6z0lt, oxidalt) fellilet - VAP (g6zolt, oxidalt) fellilet - nitridalt
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorsacas, | 0 | ks ac] fauminium, | Verosrez ) | Maanyag
<1000 | § <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jovozetek mase | fsroaréz,
N/mm? || N/mme | N/mm? || HRE I HRC J) HRC || HRC oo ssonvzets| | bronz

| B OO0 O
| | B OO0 O
B O m 0o o0OoO

.Aja’nlott D Mérsékelten alkalmas

0290 30063 30016

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 36 2,8 21 1,6 - 975389 -

M25 0,45 40 2,8 21 2,05 - 975390 -

M3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 975376 975391 975400
M4 0,7 45 4,5 3,4 3,3 975377 975392 975401
M5 0,8 50 6 4,9 4,2 975378 975393 975402
M6 1 56) 6 4,9 5 975379 975394 975403
M8 1,25 63 6 4,9 6,8 975380 975395 975404
M 10 15 70 7 55 8,5 975381 975396 975405
M12 1,75 75 9 7 10,2 975382 975397 975406
M 14 2 80 11 9 12 975383 - -

M 16 2 80 12 9 14 975384 975398 -

M 18 2,5 95 14 11 15,5 975385 - -

M 20 2,5 95 16 12 17,5 975386 975399 -

M 30 3,5 125 22 18 26,5 - C38024 -

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, HSS-E, M & BUCOVICE
M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altalanos menetflrasi, menetjavitasi,
menettisztitasi feladatokhoz, leginkabb révid 1xd zsak és atmen6 menetek esetében.

Anyag Typ = ][c=2-3
- HSS gyorsacél HSS N 'Igl' W { M ] %m =i{um @

101 104
DIN 371 DIN 376

| — T —

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- N tipus - N tipus
- hengerelt - hengerelt
- C bekezdés - Cbekezdés
- tlrés 2N (~6H) - tlrés 2N (~6H)
- erdsitett szar DIN 371 szerint - atesd szar DIN 376 szerint
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | | Korrzisalo E‘é:"n‘ Ontéttvas] Jauminium, | fverssrez, | | Mdanyag
<1.000 § § <1.200 J}f <1.400 <52 <56 <62 >62 acel otvozetek, nemves- ¥ Bsargaréz,
N/mm? || N/mme | n/mm? || HRE I HRC |) HRC || HRC specls sonosee] | bronz

oo
| ool

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

101 104
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 21 1,6 A19853 -

M25 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A19854 -

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A19855 -

M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A19856 -

M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A19857 -

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A19858 -

M6 1 80 6 4,9 5 A19859 -

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A19860 -

M 10 15 100 10 8 8,5 A19861 -

M12 1,75 110 9 7 10,2 - A19915
M 14 2 110 11 9 12 - A19916
M 16 2 110 12 9 14 - A19917
M 18 2,5 125 14 11 15,5 - A19918
M 20 2,5 140 16 12 17,5 - A19919

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, M
C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altaldnos menetelési feladatokhoz,
rovid atmeng, illetve zsakfuratokban.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- C bekezdés

- egyenes horony - o \ . (T e
- ergsitett szar DIN 371 szerint [ a1 ] o :"" lIgI'

- 1SO 2 6H tlrés =

Anyag
- HSS-E gyorsacél

IREER

—@>
Nalex — |ILUI=ILTEI=|
Zdanice
oot =
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézioallo Tt:g: Ontottvas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 §}f <1400 <52 <56 <62 >62 acdl | Astvozetek, e | Jsaroarez,
Ve | D | I | I | T | e | HRC specils bronz

EE | m | 0 o0 oao
e = | o/ololo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1000 20311

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - A87474
M25 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A19892
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A19862 A19894
M 3,5 0,6 56 4 8 2,9 A19863 A19895
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A19864 A19896
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A19865 A19897
M6 1 80 6 4,9 5 A19866 A19898
M7 1 80 7 55 6 A19867 A19899
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A19868 A19900
M 10 15 100 10 8 8,5 A19869 A19901

L



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, GG, M —llwaLTen
C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend és zsakfuratok menete-
|ésére rovid forgacsu alapanyagokban, kivaltképpen vasdntvényekben.

BB o || <] [oux] [ )
E20314 E2031406

6HX

w \TENEE
GG = :Fﬂ

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- GG tipus - GG tipus

- Cbekezdés - Cbekezdés

- egyenes horony - egyenes horony

- er0sitett szar DIN 371 szerint - er0sitett szar DIN 371 szerint

- 6HX tlrés - 6HX tlrés

- szaraz megmunkalasra is alkalmas

Anyag Anyag

- HSS-E-PM gyorsacél - HSS-E-PM gyorsacél

- nitridalt - TiCN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || Korrezioslo | TiEn, Fls e acll fauminium, | Ierosrez | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 |} <52 || <s6 <62 62 acdl | fstuosenel nemas: | o oréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Spedals gl | [

E20314 ‘ H B ‘
E2031406 ‘ H B ‘

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

E20314 E2031406

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 B23041 B23142
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 B23083 B23148
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 B23085 B23154
M6 1 80 6 4,9 5 A75900 B23158
M7 1 80 7 5,5 6 - B23163
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 B00474 B23180
M9 1,25 90 9 7 7,8 - B23194
M 10 15 100 10 8 8,5 B23089 B23205

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, M
C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altaldnos menetelési feladatokhoz, rovid 4&tmené, illetve
zsakfuratokban.

Elényok/Kivitel Anyag ) _
- Ntipus - HSS-E gyorsacél DIN HSS- Typ 'Igl' C=2-3
- Chekezdés 376 Co N =

- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

M ] %m ISG?_|2 =i @

—®
Nalax — ||LUI=ILTEI=I
Zdanice
%Ea;- andbatartbbeds
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisalls ESR Bntottvas] fauminium, | Ierosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvazetek Temee | fsérgarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ok ssovoreteif | bronz

I w | 0000
e = | olofolo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

3000 20361

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 1,4 1,1 1,6 - C€50172
M 2,5 0,45 50 1,8 1,4 2,1 - A51018
M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A19927 A51019
M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A19928 A84492
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A19929 A84493
M6 1 80 4,5 3,4 5 A19930 A51020
M7 1 80 5,5 4,3 6 A19931 -

M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A19932 A68333
M9 1,25 90 7 5,5 7,8 A19933 -

M 10 15 100 7 55 8,5 A19934 A73065
M1l 15 100 8 6,2 9,5 A19935 -

M12 1,75 110 9 7 10,2 A19936 C40645
M 14 2 110 11 9 12 A19937 H61238
M 16 2 110 12 9 14 A19938 A01575
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A19939 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 A19940 -

M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A19941 -

M 24 3 160 18 14,5 21 A19942 H42929
M 27 3 160 20 16 24 A19943 -

M 30 35 180 22 18 26,5 A19944 -

M 33 3,5 180 25 20 29,5 A19945 -

M 36 4 200 28 22 32 A19946 -

M 39 4 200 32 24 35 A19947 -

M 42 4,5 200 32 24 37,5 A19948 -

M 45 4,5 200 36 29 40,5 A19949 -

M 48 5 250 36 29 43 A19950 -

M52 5 250 40 32 47 A19951 -

M 56 5,5 250 40 32 50,5 B46494 -

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

narax Gépi menetfarod, egyenes hornyu, balos C, HSS-E, M
sd3nice C bekezdéssel, 6H tlirés. M normal metrikus bal menethez, DIN13 (IS0724)

szerint. Altalanos balos menetelési feladatokhoz, rovid atmend, illetve zsakfuratokban.
e Elénydk/Kivitel
—— —] - Ntipus

- C bekezdés

- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

\ Ap—
. balos DIN || Hss- || Typ E' C=2-3
376 Co N = W
Anyag
- HSS-E gyorsacél [M-LH] %@r 'SG?_'Z =i/ @
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézidallo E{gg Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 §}f <1400 <52 <56 <62 >62 acel orvozetek, e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok sonzetei] | bronz

m, [ [ [ | |oooglo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 LH 0,5 56 2,2 18 2,5 A19960
M4 LH 0,7 63 2,8 21 3,3 A19961
M5 LH 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A19962
M6 LH 1 80 4,5 3,4 5 A19963
M8 LH 1,25 90 6 4,9 6,8 A19964
M 10 LH 1,5 100 7 5,5 8,5 A19966
M12 LH 1,75 110 9 7 10,2 A19967
M 14 LH 2 110 11 9 12 A19968
M16LH 2 110 12 9 14 A19969
M 18 LH 2,5 125 14 11 15,5 A19970
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 A19971
M 24 LH 3 160 18 14,5 21 A19972
M 27 LH 3 160 20 16 24 A73695
M 30 LH 35 180 22 18 26,5 A19973

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok

Menetfurok
Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B M narax
B bekezdéssel, terelééles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére. Zd3nice
Elényok/Kivitel
- N tipus . \ \ \
- B bekezdés DIN HSS- Typ |[B=356
- terel6éles 371 Co N

- egyenes horony

- ergsitett szar, DIN 371 szerint

- ISO 2 6H tlrés

1500

Anyag
- HSS-E gyorsacél

Menetméret

M2
M2,5
M3
M35
M 4
M5
M6
M7
M8
M9
M10

Menetemelkedés
[mm]

0,4

0,45

0,5

0,6

0,7

0,8

1,25
1,25
15

1510

TiN

Anyag
- HSS-E gyorsacél

jaaid
" ] %"” || @

Anyag
- HSS-E gyorsacél

- TiN bevonat - OX felliletkezelés (g6zolt, oxidalt)
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisas | TN | dserva] fauminiom | fverosrez,§ | Manyag
<1000 || <1200 |} <1400 J} <52 <56 <62 >62 acel srvczetekc nemves | fsrgaréz,
N/mm? § N/mm? | § N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz

oo oo

O OO

Teljes hossz
[mm]
45
50
56
56
63
70
80
80
90
90
100

Szar - négyszog
[mm]

2,1

2,1

2,7

3,4
4,9
4,9
55
6,2

O oo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

1500 1510 1540

Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm]

1,6 A19990 A20001 -

2,05 A19991 A20002 -

2,5 A19992 A20003 (98186
29 A19993 A20004 -

3,3 A19994 A20005 (98188
4,2 A19995 A20006 A20011
5 A19996 A20007 A20012
6 A19997 A20008 -

6,8 A19998 A20009 A20013
7,8 A19999 A54958 -

8,5 A20000 A20010 (98190

e

3




3 Menetszerszamok

Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M Narax
B bekezdéssel, terelééles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére. Zd3nice

Elényok/Kivitel

- N tipus

- B bekezdés DIN HSS- Typ | [B=356
- terel6éles | 376 ] Co J N

- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

| lnand
. ] %Ew so2|[T7] \éD

3500 3510
e s
TiN
Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || | Korrezisallo E‘é:g Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x@ owozerek oo | [séroarez,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezeteifl | bronz

3500 B ‘ DDD‘D

0|
EXH O | O/oioio

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

3500 3510
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20090 A20110
M4 0,7 63 2,8 21 3,3 A20091 A20111
M 4,5 0,75 70 3,5 2,7 3,7 A20092 -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20093 A20112
M6 1 80 4,5 3,4 5 A20094 A20113
M7 1 80 5,5 4,3 6 A20095 A20114
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20096 A20115
M 10 1.5 100 7 5,5 8,5 A20097 A20116
M11 1,5 100 8 6,2 9,5 A20098 -

M12 1,75 110 9 7 10,2 A20099 A20117
M 14 2 110 11 9 12 A20100 A20118
M 16 2 110 12 9 14 A20101 A20119
M18 2,5 125 14 11 15,5 A20102 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20103 A20121
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20104 -

M 24 3 160 18 14,5 21 A20105 A20123
M 27 3 160 20 16 24 A20106 A20124
M 30 3.5 180 22 18 26,5 A20107 A20125
M 33 3,5 180 25 20 29,5 A20108 A20126
M 36 4 200 28 22 32 A20109 A20127

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M

|

1SO 2 B=3,5-5

DIN HSS-
371 Co 6H

3

0®

P20310

—_ |IUJl=II_TEF|

DIN371

s

Typ
N

B bekezdéssel, terel6éles. M normal met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Atmen6 furatok menetelésére, egyedi

és sorozatgyartashoz, fokozott minéségi
kovetelmények esetén is!

Elényok/Kivitel

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- er0sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

TC216 FC

— ||u.u=||_'ren

DIN 371

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmend furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kéltséghatékony

megoldas kis és kdzepes széridkhoz.

Elényok/Kivitel

- B bekezdés

- terel6éles

- er@sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

TC216 AA

— ||u.|=||_'rE|=a

DIN371

TiN

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmené furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kdltséghatékony

megoldas kis és kdzepes szériakhoz.

Elényok/Kivitel
- B bekezdés

- terel6éles

- erdsitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- VAP (g6z0lt, oxidalt) felllet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisale. | T8N | fyryseryac] fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 ||| <1400 |} <52 <56 <62 >62 ol fororerek nemes | Jsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC esiok ¢ bronz

X u

O OoolO

O " n

O
O O/ M| .

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

P20310 TC216 FC TC216 AA

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A20030 - -
M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 A86922 - -
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A20031 - -
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20032 (C10275 -
M 3,5 0,6 56 4 3 2,9 A67577 - -
M4 0,7 63 4,5 3,4 33 A20033 (C10299 (C10277
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20034 (C10301 C10300
M6 1 80 6 4,9 5 A20035 (C10517 (C10510
M7 1 80 7 55 6 B35959 - -
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20036 (C10524 (C10520
M 10 15 100 10 8 8,5 A20037 (C10274 (C10272

3




3

Menetszerszamok
Menetfurék

—_ |IUJl=ILTEI=|

Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, HSS-E, M, 6G
B bekezdéssel, terel6éles, 6G tlrés. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724)
szerint. Atmend furatok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott mindségi

kévetelmények esetén is.

EIonyok/KlVlteI
B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- er@sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 3 6G tlrés

ISO 3
6G

[L1]

3

)

Acél
<850
N/mm?

DIN HSS-
Anyag | [ 371 ][ Co ]
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél
<1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC

Titan,

Korrsziedlls :
’ titan

| Aluminium,
nemvas-
fémek
és tvizet

Virosréz | | Mdanyag

acél Stvozetek, sargaréz,
bronz

Ontsttvas)

Teljes hossz

Szar - négyszdg

| /Oojolol0

acélok
-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés
[mm]

M3 6G 0,5

M 4 6G 0,7

M5 6G 0,8

M6 6G 1

M76G 1

M8 6G 1,25

M 106G 15

[mm] [mm]
56 3,5 2,7
63 4,5 3,4
70 6 4,9
80 6 4,9
80 7 55
90 8 6,2
100 10 8

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M

ISO 2
6H

-]

= <)) )| o | e
P20360

_||IUJI=II_TEI=I

DIN 376

s

B bekezdéssel, terelééles. M normal met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Atmen6 furatok menetelésére, egyedi
és sorozatgydrtashoz, fokozott mingségi
kévetelmények esetén is!
Elonyok/ Kivitel

B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés
Anyag
- HSS-E gyorsacél

o

242

TC216 FC

— IIUJIZII_TEFI

DIN 376

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmend furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kéltséghatékony

megoldas kis és kozepes széridkhoz.

EIonyok/KlwteI
B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél
- VAP (g6z0lt, oxidalt) felllet

Magfurat @ Cikkszam
[mm]

2,5 A20077
3,3 A20078
4,2 A20079
5 A20080
6 A20081
6,8 A20082
8,5 A20083

TC216 AA

— ||qu=ILTEH

DIN 376

TiN

M normal metrikus menethez, DIN13 sze-
rint. Atmend furatok menetelésére nagyon
széles alapanyagkdrben, kdltséghatékony

megoldas kis és kdzepes széridkhoz.

Elénydk/Kivitel
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3

Menetfurok
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél | (komaaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvozerek e | fséroarez,
N/mm? | §f N/mm? | § N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok : bronz

P20360 H B O O g g

[EoE [m m O gomm
=TI R O omm

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

P20360 TC216 FC TC216 AA

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 1,4 1,12 1,6 A20141 - -

M2,5 0,45 50 1,8 1,4 2,05 F71052 - -

M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20142 - -

M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20143 - -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20144 - -

M6 1 80 4,5 3,4 5 A20145 - -

M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20146 - -

M 10 15 100 7 55 8,5 A20147 - -

M12 1,75 110 9 7 10,2 A20148 (10143 G14794
M 14 2 110 11 9 12 A20149 G14806 G14796
M 16 2 110 12 9 14 A20150 C10144 G14799
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20151 F49334 G14803
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 G09100 - -

M 24 B 160 18 14,5 21 A20152 - -

M 27 3 160 20 16 24 A20153 - -

M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20154 - -

M 33 3,5 180 25 20 29,5 B08968 - -

M 36 4 200 28 22 32 A20155 - -

M 39 4 200 32 24 35 A20156 - -

M 45 4,5 220 36 29 40,5 F53259 - -

—lwacren Gépi menetfaro, egyenes hornyu, B, HSS-E, M, 6G

B bekezdéssel, terelééles, 6G tlrés. M normal metrikus menethez DIN13 (ISO724)

% szerint. Atmend furatok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott mindségi
AhEaLssas kévetelmények esetén is.

[

Elényok/Kivitel Anyag

- B bekezdés - HSS-E gyorsacél DIN HSS-

- terel8éles 376 ce
————

- atesd szar ey
- egyenes horony DIN 376 szerint m M ] é@e ISG%S D]:I @

- 1SO 3 6G tlrés

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | lkomsaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 ||| <1.000 || <1200 |§ <1400 f§ <52 <56 <62 >62 ad oo etck e | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | N/mm2 || HRC HRC HRC HRC ek : bronz

mm | | | | | | |OOOO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M5 6G 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20163
M6 6G 1 80 4,5 3,4 5 A20164
M8 6G 1,25 90 6 4,9 6,8 A20165
M 10 6G 15 100 7 55 8,5 A20166
M 126G 1,75 110 9 7 10,2 A20167
M 14 6G 2 110 11 9 12 A20168
M 16 6G 2 110 12 9 14 A20169
M 20 6G 2,5 140 16 12 17,5 A20171



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, kénnyilifémhez
B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére,
puha, lagy alapanyagokban, elsésorban kénny(fémekben.

Elényok/Kivitel . . .

- B bekezdés DIN HSsS- B=3,5-5
371 Co AL

- terel6éles

- egyenes horony 50 2
B (R | RS

- ergsitett szar DIN 371 szerint
- IS0 2 6H tlirés

1620 N20219
I'|a|-e?® — |IUJI2LTEFI
Zdanice

L~ —

Sarga gylravel jeldlt kivitel a kdnnyebb azonosithatdsag érdekében!

Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- ALS bevonat

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisas. | TN | doniservas] fauminiom | fverosrez,§ | Mianyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x@ orozerek Pl | S
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol ésorvezereif | bronz

T O | m0o
E0 O ol 'mojo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

1620 N20219

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M2 0,4 45 2,8 21 1,6 - A01576
M?25 0,45 50 2,8 21 2,05 - A51021
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20190 A96243
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20191 A20189
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20192 A01580
M6 1 80 6 4,9 5 A20193 A96244
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20194 A68392
M 10 15 100 10 8 8,5 A20195 (€50222

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

244 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, H tipus

B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

|

[L1]

%m

)

1580
)
nargx
Zdanice
Atmené furatok menetelésére, az atlagos-
nal keményebb alapanyagokban is. Piros
gyUravel jeldlt kivitel, a kdnnyebb azonosit-
hatésag érdekében!
Elényok/Kivitel
- Htipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony

- erdsitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél
- TiCN bevonat

HSS-
Co

ISO 2
6H

Typ

TIeN||

202161

—_ ||UJ|=||_TE|=|

Atmené furatok menetelésére. Kivalo
problémamegold6 szerszamcsalad kemény
alapanyagokban, 44 HRC-ig.

6nyok/Kivitel

B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- er0sitett szar DIN 371 szerint
- 6HX tlrés

Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

2021616

—_ ||LLll=II_TEI=I

HSS-E

anEl|TeN

6HX

|

Atmend furatok menetelésére. Kivald
probléma megoldé szerszamcsalad kemény
alapanyagokban, 44 HRC-ig.

6nyok/Kivitel

B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- erdsitett szar DIN 371 szerint
- 6HX tlrés

Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél
+ TiCN bevonat

Acél
<850
N/mm?

N/mm?

Acél
<1.000

Acél
<1.200
N/mm?

Acél
<1400
N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

Acél
>62
HRC

Titan,
titan
Gtvozetek,
specidlis
acélok

Korréziéallo,
acél

| Aluminium,
nemvas-
fémek
és 6ty

Vorosréz,| | Mdanyag
sargaréz,|
bronz

Ontottvas]

o

oo oo

| O

|
BN O

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

1580 202161 2021616

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M1 0,25 40 2,5 2,1 0,75 - A20303 -
M1,2 0,25 40 2,5 2,1 0,95 - A20304 -
M 1,4 0,3 40 2,5 2,1 11 - A20305 -
M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 - A20306 -
M1,8 0,35 40 2,5 2,1 1,45 - A20307 -
M2 0,4 45 2,8 21 1,6 - A20308 A20319
M2,.2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 - A20309 -
M25 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A20310 A20320
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20328 A20311 A20321
M 3,5 0,6 56 4 g 29 - A20312 A20322
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20329 A20313 A20323
M 4,5 0,75 70 6 4,9 3,8 - A20314 -
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20330 A20315 A20324
M6 1 80 6 4,9 5 A20331 A20316 J79986
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20332 A20317 A20326
M 10 15 100 10 8 8,5 A20333 A20318 A20327




3 Menetszerszamok
Menetfdrék

narax Gépi menetfurg, egyenes hornyq, B, HSS-E, TiCN, M, H

d3nic B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (IS0724) szerint. Atmend
furatok menetelésére, az atlagosnal keményebb alapanyagokban is. Piros gydrQvel jelélt
kivitel, a kdnnyebb azonosithatésag érdekében!

o |

N(

|

Elényok/Kivitel
- Htipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 376 szerint o ( o ) ( . =
- IS0 2 6H tlirés [ 376 o ||TICN v W M
Anyag
- HSS-E gyorsacél %Eoo ISO 2 O D]] @
- TiCN bevonat 6H
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korsrisall Eg’”‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez,| | Mdanyag
<850 ||f <1.000 §§ <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 acel | Nstvozetek, nemves § Bsargaréz,
N/mmz | | Nmm? | | n/mem? || nmm2 || HRE || HrRe | HRe || HRC specials o] | bronz

omol [ | [ | | | |Oo/ooglo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20334
M4 0,7 63 2,8 2,1 33 A20335
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20336
M6 1 80 4,5 3,4 5 A20337
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20338
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20339
M12 1,75 110 9 7 10,2 A20340
M14 2 110 11 © 12 A20341
M16 2 110 12 9 14 A20344
M18 2,5 125 14 11 155 A20343
M20 2,5 140 16 12 17,5 A20344
M 22 2,5 140 18 14,5 18)/5 A20345
M24 3 160 18 14,5 21 A20346
M 27 3 160 20 16 24 A20347
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20348

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, Inox

B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

DIN Hss- | [B=3.5-5
[371 [Co}:;ﬂ[M ]%m @
1660 M20213 M2021305
®
Nnalex — |ILUI=II_TEFI —_ ||LLIl=II_TEFI
Zdanice
TN || U [[59,2 O . e 1| eHx TiN [ e ] 6HX ]
Atmen6 furatok menetelésére tébbek Atmend furatok menetelésére kiilonféle Atmend furatok menetelésére kiilonféle
kozott korroziddllo acélokban. Kék gydrlvel | alapanyagokban. Kivald az ausztenites alapanyagokban. Kivalé az ausztenites
jeldlt kivitel a kdnnyebb azonosithatésag korrézi6alld acélok menetelésére. korrézi6allo acélok menetelésére.
érdekében!
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elénydk/Kivitel
- VA (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés - B bekezdés - B bekezdés
- terel6éles - terel6éles - terel6éles
- egyenes horony - egyenes horony - egyenes horony
- er6sitett szar DIN 371 szerint - er0sitett szar DIN 371 szerint - erdsitett szar DIN 371 szerint
- IS0 2 6H tlrés - 6HX tlrés - 6HX tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - VAP (g6zolt, oxidalt) fellilet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorsacas, | 0 | ks ac] fauminium | fVerosrez ] | Maanyag
<1000 | § <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jowvozetek e | fsargaréz,
N/mm? || N/mme | n/mm? || HRE I HRC J) HRe || HRC oo ssowvzets| | bronz

O | O d
| |
| |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1660 M20213 M2021305

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz a Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M1,2 0,25 40 2,5 2,1 0,95 - D01606 -

M1,4 0,3 40 2,5 2,1 11 - B83913 -

M1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 - A20213 -

M1,7 0,35 40 2,5 2,1 1,35 - C16964 -

M1,8 0,35 40 2,5 2,1 1,45 - A20214 -

M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - A20215 A20229
M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 - A20216 -

M2.3 0,4 45 2,8 2,1 1,9 - A20217 -

M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A20218 A20230
M 2,6 0,45 50 2,8 2,1 2,15 - A20219 -

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20248 A20220 A20231
M3,5 0,6 56 4 3 2,9 - B85955 -

M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20249 A20221 A20232
M 4,5 0,75 70 6 4,9 3,8 - A20222 -

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20250 A20223 A20233
M6 1 80 6 4,9 5 A20251 A20224 A20234
M7 1 80 7 55 6 - A20225 -

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20252 A20226 A20235
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20253 A20228 A20236

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, Inox

BEERREE

3660 M20263 M2026306
®
Nnarax —i |IUJl=II_TEI=| —i ||LUI=ILTEFI
Zd3anice
P
e e ——
W=E0 @ = )
B bekezdéssel, terel6éles. M normal met- B bekezdéssel, terelééles. M normal met- B bekezdéssel, terelééles. M normal met-
rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. rikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Atmend furatok menetelésére tobbek Atmend furatok menetelésére kulénféle Atmend furatok menetelésére kulénféle
kozott korrézidalld acélokban. Piros gylrlvel | alapanyagokban. Kivalé az ausztenites alapanyagokban. Kival6 az ausztenites
jeldlt kivitel a kdnnyebb azonosithatésag korrézi6alld acélok menetelésére. korrézi6allo acélok menetelésére.
érdekében!
Elényok/Kivitel Elényék/Kivitel Elénydk/Kivitel
- VA (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés - B bekezdés - B bekezdés
- terel6éles - terel6éles - terel6éles
- egyenes horony - egyenes horony - egyenes horony
- atesd szar DIN 376 szerint - atesd szar DIN 376 szerint - atesd szar DIN 376 szerint
- IS0 2 6H tlrés - 6HX tlrés - 6HX tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - VAP (g6zolt, oxidalt) fellilet - TiCN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisas | TN | dnservas] fauminiom | fverosrez | | Manyag
<1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 acel | Nstvozetek, o | Jsaroaréz,
N | S | | e | e | e | e Specels esonvbeetzi] | bronz

O | O O
| |
| |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

3660 M20263 M2026306

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz a Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M3 0,5 56 2,2 1,8 2,5 A20284 - -

M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20285 - -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20286 A20257 A20275
M6 1 80 4,5 3,4 5 A20287 A20258 A20276
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20288 A20259 A20277
M 10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20289 A20260 A20278
M12 1,75 110 9 7 10,2 A20290 A20261 A20279
M 14 2 110 11 9 12 A20291 A20262 A20280
M16 2 110 12 9 14 A20292 A20263 A20281
M 18 2,5 125 14 11 155 A20293 A20264 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20294 A20265 A20282
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20295 A20266 -

M 24 3 160 18 14,5 21 A20296 A20267 A20283
M 27 3 160 20 16 24 A20297 A20268 -

M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20298 A20269 -

M 33 3,5 180 25 20 295 - A20270 -

M 36 4 200 28 22 32 - 884106 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, HSC

B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.

Nagy teljesitmény( gépi menetfurd, atmend furatokhoz.

DIN HSS-E
371 PM

B=3,5-5
HSC M

BE

&)=

1720
%@,Esczsmm

—— —

Typ
UNI

Széles alapanyagkérben alkalmazhato!

Elényok/Kivitel
- UNI tipus

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony
- er6sitett szar DIN 371 szerint

- 6HX tlrés
Anyag

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

- HL bevonat

Menetméret

EP20

21302

— |IUJI=|LTEFI

Minimalkenéssel is alkalmazhatd!
Elényok/Kivitel

- ECO PLUS tipus
- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony
- er6sitett szar DIN 371 szerint

Korrezisallo. | Titan,
. titan
acél stvozetek,

- 6HX tlrés
Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél
- THL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél
<g50 || <1000 |f <1200 || <1400 J} <52 <56 <62 >62
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC

1720

specidlis
acélok

Ontéttvas)

 Aluminium,
nemvas-
fémek

Vorosréz | - Mdanyag
sargaréz,|
bronz

O

EP2021302

Menetemelkedés
[mm]

Teljes hossz
[mm]

Szar - négyszog
[mm]

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Magfurat @
[mm]

1720

EP2021302

Cikkszam Cikkszam

M2
M2,5
M3
M 4
M5
M6
M8
M 10

0,4
0,45
0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

45
50
56
63
70
80
90
100

2,8
2,8
3,5
4,5

10

2,1
21
2,7
3.4
4,9
4,9
6,2

1,6
2,05
2,5
3,3
4,2

6,8
8,5

B68754
B69028
B69376
B69653
B69655
B69656
B69686
B69689

A20359
A20360
A20361
K50056
A20363
A20364
A20365
A20366



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, HSC
B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.
Nagy teljesitmény( gépi menetfurd, atmend furatokhoz.

3720 EP2026302

N (al;ssclsmlv"’ —_ ||u.|l=||_TEFl
. . s
UNI

Széles alapanyagkdrben alkalmazhatd! Minimalkenéssel is alkalmazhato!

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- UNI tipus - ECO PLUS tipus

- B bekezdés - B bekezdés

- terel6éles - terel6éles

- egyenes horony - egyenes horony

- ates6 DIN 376 szerint - ates6 szar DIN 376 szerint

- 6HX tlrés - 6HX tlrés

Anyag Anyag

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél - HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

- HL bevonat - THL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisalo | T8N | hyeseryacf faruminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 |§ <1.000 || <1200 f| <1400 || <52 <56 <62 >62 el Jowvozetek, o | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC spedals esonvozetei] | bronz

I u
|

|
m |

| HEN |
| H BN

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

3720 EP2026302

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M12 1,75 110 9 7 10,2 B69716 A20368
M 14 2 110 11 e 12 B69725 A20369
M 16 2 110 12 9 14 B69740 (12032
M 18 2,5 125 14 11 15,5 - A20371
M 20 2,5 140 16 12 17,5 B69744 A20372
M 24 8 160 18 14,5 21 B69745 A20373
M 27 3 160 20 16 24 B69747 A20374
M 30 35 180 22 18 26,5 B69748 A20375

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, M, hosszu
B bekezdéssel, terel6éles. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére, hosszU szerszamot
igényld alkalmazasok esetén.

Anyag
- HSS-E gyorsacél

B &= S

1500XXXL P203103
na e7® — |IUJI=|LTEFI
Zdanice
— R — i E— —
Typ
N
Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- N tipus - B bekezdés
- B bekezdés - terel6éles
- terel6éles - egyenes horony
- egyenes horony - er6sitett hosszU szar, hasonlé a DIN 371-hez
- erd@sitett hosszu szar, hasonl6 a DIN 371-hez - 1SO 2 6H tlrés
- 1SO 2 6H tlrés

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acel | orrezisalo. | T8N | sy ac] faruminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x onszerek Temer | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC esiok ¢ bronz

EZSE O | Oooo
o | oooo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1500XXXL P203103

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M3 0,5 112 3,5 2,7 2,5 - A20414
M 4 0,7 112 4,5 3,4 3,3 - A20415
M4 0,7 150 4,5 3,4 3,3 H36999 -

M5 0,8 125 6 4,9 4,2 - A20416
M5 0,8 150 6 4,9 4,2 H37006 -

M6 1 125 6 4,9 5 - A20417
M6 1 150 6 4,9 5 H37018 -

M8 1,25 140 8 6,2 6,8 - A20418
M8 1,25 150 8 6,2 6,8 H37029 -

M 10 15 140 10 8 8,5 - A20419
M 10 15 150 10 8 8,5 H37031 -

M12 1,75 150 12 ) 10,2 H37035 -

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

—l|lwaLTen Gépi menetfuro, hosszi, egyenes hornyu, B,
HSS-E, M, DIN376~, XL

B bekezdéssel, terelgéles. M normal metrikus menethez, DIN13 (IS0724) szerint. Atmené
furatok menetelésére, hosszU szerszamot igényl6é alkalmazasok esetén.

Elényok/Kivitel
- Prototex® X-pert P tipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony r N Ny 3
- 4tes6 hosszu szar, hasonlé a DIN 376-hoz il | B W M
- I1SO 2 6H tlrés L JL ) J
Anyag §°° IS0 2 D]:l @
- HSS-E gyorsacél 6H

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézidallo E{gg Ontotovas] fAuminium, § fvsrosréz | | Mdanyag

<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 acdl Wstvozetek, nemves § ksargaréz,

N/mm? | N/mm? | N/mm? || N/mm? HRC HRC HRC HRC Sgﬁé'\?,'f 6 fQHmEkM bronz

mm | | [ | | | |OO0Olo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M8 1,25 180 6 4,9 6,8 A20429
M 10 15 200 7 5,5 8,5 F04406
M12 1,75 220 9 7 10,2 B35676
M 14 2 220 11 © 12 K50170
M 16 2 220 12 9 14 A20430
M 20 2,5 280 16 12 17,5 K50192
—i|waren Gépi menetfaro, balos, egyenes hornyu, B, HSS-E, M

B bekezdéssel, terelééles. M normal metrikus menethez, DIN13 (IS0724)
szerint. Altaldnos menetelési feladatokhoz, balos atmen6é menetek készitésére.

=

Cikkszam A20431 Elényok/Kivitel

- X-pert P tipus

e — - s

A p AR - terel6éles

Cikkszam A20438 - egyenes horony

- DIN 371 szerint megerésitett szarral M 10-ig

- M 12-t6l a DIN 376 szerinti szarral r ([ \ 3
- 1S0 2 6H tirés DIN || DIN || Hss- | [35958

371 376 Co
- balos L J L J

I==
™ 2 o [ (@

- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézieallo Egg Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acdl otvos etck Mo | Jsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | § N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g ésonvozetei || bronz

mm | | | | | | | |O/oOlo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M2 LH 0,4 45 2,8 2,1 1,6 A20431
M3 LH 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20432
M4 LH 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20433
M5 LH 0,8 70 6 4,9 4,2 A20434
M6 LH 1 80 6 4,9 5 A20435
M8 LH 1,25 90 8 6,2 6,8 A20436
M10LH 1,5 100 10 8 8,5 A20437
M12LH 1,75 110 9 7 10,2 A20438
M 16 LH 2 110 12 9 14 A20439
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 A20440

Gépi menetfarok, 15°-os csavart horonnyal, C, M

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Stabil menetfuro, révid zsakfuratok menetelésére.

Elényok/Kivitel
- N tipus
- Cbekezdés
- csavart horony 15° )
- er6sitett szar DIN 371 szerint ;’;’: "g: TK"’ W M
- 1SO 2 6H tlrés J L L
Anyag @ %00 ISG?—l 2| | <1,5x0 @ @
- HSS-E gyorsacél 3
20410 2400
®
— ||LLII2LTEFI Naleax
Zdanice
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisals | TN | dservas] fauminiom | fverosrez§ | Mianyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <s2 || <56 || <2 || 2 | @ Joworetes remes | |cargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? | | nmm2 || HRC |} HRC || HRC || HRC specals A |

e = | _Jielt_Tis

ETH | O |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

20410 2400
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 21 1,6 A01586 -

M25 0,45 50 2,8 21 2,05 A51022 -

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A01587 F91012
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A01588 F99294
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A87602 F99290
M6 1 80 6 4,9 5 A01589 F99307
M7 1 80 7 55 6 K89547 -

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A01590 F99289
M 10 15 100 10 8 8,5 A01591 BO07184

I e



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, 15°-os csavart horonnyal, C, M

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Stabil menetfuro, révid zsakfuratok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- Cbekezdés

- csavart horony 15°

- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag =
. pIN || Hss- || Typ C=2-3 1liso2
- HSS-E gyorsacél { 376 [ Co [ N ] %55 W M o 5 || =5 @ RH
20460 4400
®
— |IUJI=ILTEFI Naleax
Zdanice
Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél || | Korreziallo I‘{?"r Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<1000 || <1200 || <1400 [ <52 || s6 || <62 || 62 || x| Josiems remes | |cargarez,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ésorvozetei| | bronz

| O MmO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

20460 4400
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M3 0,5 56 2,2 - 2,5 - C€35760
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A79263 A20490
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A75558 A20491
M6 1 80 4,5 3,4 5 A75565 A20492
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A75566 A20493
M 10 15 100 7 5,5 8,5 A75571 A20494
M12 1,75 110 9 7 10,2 A01592 A20495
M 14 2 110 11 9 12 K50243 A20496
M 16 2 110 12 9 14 K50244 A20497
M 18 2,5 125 14 11 15,5 K50246 F91018
M 20 2,5 140 16 12 17,5 K50285 A20499
M22 2,5 140 18 14,5 195 J41951 A20500
M 24 3 160 18 14,5 21 F48278 A20501
M 30 3,5 180 22 18 26,5 K50304 -

M 36 4 200 28 22 32 K50316 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok

Menetfurok

Gépi menetfurok, 35°-os csavart horonnyal, C, M
C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
EHE =R
103 2050 2060 2090
D eScy!eE narax narax nargx

Zd3anice Zd3anice Zd3anice
R ST A JERSE Se— R e — -
{ wss | =D { 1802 [szm } L] o | TN ]$9,2 o . 902

=2xD IEI =2xD IEI

Altaldnos menetflrasi, menet-
javitasi, menettisztitasi felada-
tokhoz, leginkabb révid 1xd zsak
és dtmend menetek esetében.

Elényok/Kivitel
- N tipus

- hengerelt menetprofil

- Cbekezdés

- csavart horony 35°

- er6sitett szar DIN 371 szerint
- 2N (~6H) tlrés

Anyag

- HSS gyorsacél

Menetméret Menetemelkedés
[mm]
M2 0,4
M2,5 0,45
M3 0,5
M 3,5 0,6
M4 0,7
M 4,5 0,75
M5 0,8
M6 1
M8 1,25
M9 1,25
M10 1,5

Altalanos menetfurasi feladatok-
hoz, leginkabb zsakfuratokban.

El6ényok/Kivitel
- N tipus

- C bekezdés

- csavart horony 35°

- er6sitett szar DIN 371 szerint
- IS0 2 6H tirés

Altalanos menetfurasi felada-
tokhoz, leginkabb zsakfuratok-
ban. TiN bevonattal novelt éltar-
tammal és termelékenységgel.

Elényok/Kivitel
- N tipus

- C bekezdés

- csavart horony 35°

- er6sitett szar DIN 371 szerint
- IS0 2 6H tirés

Altaldnos menetfurasi felada-
tokhoz, leginkabb zsakfura-
tokban. Az OX felUletkezelés
az acélok menetelése soran
elényos!

Elényok/Kivitel

- N tipus

- C bekezdés

- csavart horony 35°

- er6sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag

- HSS-E gyorsacél

- OX felUletkezelés (g6zolt,
oxidalt)

Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézidallo
<1.000 || <1200 || <1400 J§ <52 <56 <62 >62 acel
N/mm? | f N/mm? f | N/mm? || HRC HRC HRC HRC

Otvozetek,

Titan,

titan Mianyag

Aluminium,
nemvas-
fémek
és tvizet

\Vorosréz,
sargaréz,
bronz

Ontttvas)

specidlis
acélok

O oo

O/ m o0

O m 00

OO O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

103 2050 2060 2090
Teljes hossz Szar @ Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
45 2,8 2,1 1,6 - A20513 A20524 -
50 2,8 2,1 2,05 - A20514 A20525 -
56 3,5 2,7 2,5 A20506 A20515 A20526 (98237
56 4 8 29 - A20516 - -
63 4,5 3,4 3,3 A20507 A20517 A20528 (98247
70 6 4,9 3,7 - A20518 - -
70 6 4,9 4,2 A20508 A20519 A20529 (98249
80 6 4,9 5 A20509 A20520 A20530 (98251
90 8 6,2 6,8 A20510 A20521 A20531 (98253
90 9 7 7,8 - A20522 - -
100 10 8 8,5 A20511 A20523 A20532 (98257

I e

3




3 Menetszerszamok

Menetfurok

Gépi menetfurok, 35°-os csavart horonnyal, C, M Narax
. . . . —<fex

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. sd3nice

Elény6k/Kivitel ; ; . —

- N tipus DIN || Hss- || Typ T

- C bekezdés L7 )L © [ N ] F;;; ?5@

- csavart horony 35°
- atesO szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

IRERES

4050 4060 4090

Altalanos menetfurasi feladatokhoz, Altalanos menetfurasi feladatokhoz, Altalanos menetfarasi feladatokhoz,
leginkabb zsakfuratokban. leginkabb zsakfuratokban. TiN bevonattal | leginkabb zsakfuratokban. Az OX felllet-
ndvelt éltartammal és termelékenységgel. | kezelés az acélok menetelése soran elényds!
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - OX felUletkezelés (g6z0lt, oxidalt)
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acel | korrezisale. | T8N | fyryeseryas] fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 |} <52 || <56 <62 >62 | Jorvozerek e | fséroarez,
N/mm? | | N/mm? f N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC esiok onvzeteif | bronz

3 = O W OO0
I3 = O m O 0
o0 |

4090 B O O Ll

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

4050 4060 4090

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M3 0,5 56 2,2 - 2,5 A20596 A20623 -

M4 0,7 63 2,8 21 3,3 A20597 A20624 -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20599 A20625 -

M6 1 80 4,5 3,4 5 A20600 A20626 M11562
M7 1 80 5,5 4,3 6 A20601 - -

M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20602 A20628 (22142
M 10 15 100 7 55 8,5 A20603 A20629 M11591
M11 15 100 8 6,2 9,5 A20604 - -

M12 1,75 110 9 7 10,2 A20605 A20630 A20618
M 14 2 110 11 9 12 A20606 A20631 M11598
M 16 2 110 12 9 14 A20607 A20632 G98439
M 18 2,5 125 14 11 iS85 A20608 A20633 M11600
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20609 A20634 G98441
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20610 A20635 M11602
M 24 3 160 18 14,5 21 A20611 A20636 G98443
M 27 3 160 20 16 24 A20612 A20637 A20621
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20613 A20638 G98446
M33 3,5 180 25 20 29,5 A20614 - -

M 36 4 200 28 22 32 A20615 A20640 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

256 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3

Menetfurok
Gépi menetfurok, csavart horonnyal, C, M
oin || mss- 1S0 2] |€=23 Al -
[ 371 [ Co } ] 6H W 5 50 3xD IE—I RH
7051770 TC1a5FC TC1i15 AA
—i |IUJI=II_TEFI I I
— | wALTER —i | wALTER
DIN 371 DIN 371 DIN 371
e TiN
40°-0s, C bekezdéssel, M normal metrikus 45°-0s, M normal metrikus menethez, 45°-0s, M normal metrikus menethez,
menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Els6- DIN13 szerint. Elsésorban zsakfuratok DIN13 szerint. Els6sorban zsakfuratok
sorban zsdkfuratok menetelésére, egyedi menetelésére széles alapanyagkdrben, menetelésére széles alapanyagkorben,
és sorozatgyartashoz, fokozott minéségi koltséghatékony megoldas kis és kdzepes koltséghatékony megoldas kis és kdzepes
kovetelmények esetén is! szériakhoz. szériakhoz.
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus - C bekezdés - C bekezdés
- Cbekezdés - csavart horony 45° - csavart horony 45°
- csavart horony 40° - erd@sitett szar DIN 371 szerint - erdsitett szar DIN 371 szerint
- er0sitett szar DIN 371 szerint - 1SO 2 6H tirés - 1SO 2 6H tirés
- 1SO 2 6H tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- VAP (g6zolt, oxidalt) felllet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korréziéallo Eg’n‘ Antstevas] fauminm, | fvorosrez | | Mianyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x@ Jowozerek mee | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Desiol ésonverereifl | bronz

O/ W .
O oo
Oojog

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

O

s

s [
H

7051770 TC115FC TC115AA

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 21 1,6 A20548 MO04982 L97770
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 A20549 J57192 L19244
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20550 (C10113 G14774
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 A20552 (C10115 (10114
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20554 (10122 (C10116
M6 1 80 6 4,9 5 A20555 (C10127 (C10126
M7 1 80 7 55 6 A20556 - -

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20558 (C10129 (C10128
M 10 15 100 10 8 8,5 A20560 (C10112 (C10111

I e



Menetszerszamok
Menetfurék

Gépi menetfurok, csavart horonnyal, C, M

BB E R =

7056770 TC115 FC TCai15 AA

A P mren

DIN 376 DIN 376 DIN 376
ENCSS———— B . o EEENONS e
TiN

40°-0s, C bekezdéssel, M normal metrikus
menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Els6-
sorban zsakfuratok menetelésére, egyedi
és sorozatgyartashoz, fokozott mingségi
kévetelmények esetén is!

45°-0s, M normal metrikus menethez,
DIN13 szerint. Els6sorban zsakfuratok
menetelésére széles alapanyagkdrben,
koltséghatékony megoldas kis és kdzepes
széridkhoz.

45°-0s, M normal metrikus menethez,
DIN13 szerint. Els6sorban zsakfuratok
menetelésére széles alapanyagkorben,
koltséghatékony megoldas kis és kdzepes
széridkhoz.

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus - C bekezdés - C bekezdés
- Cbekezdés - csavart horony 45° - csavart horony 45°

- csavart horony 40°
- ates6 szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

- atesd szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

- 3teso szar DIN 376 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- VAP (g6z0lt, oxidalt) felllet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korroziallo Egg Bntottvas] Jauminium, | Ierssrez,| | Mdanyag
<1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x@ onozerek e || Jsararéz|
N/mm? | N/mm? || N/mm? || HRC || HRC f) HRC J| HRC “Bcdiok. esonozetelf | bronz

HEN BN _BEE

O

Oojog

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

7056770 TC115FC TC115AA
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 2,2 - 2,5 A20659
M 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 A20660
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20661
M6 1 80 4,5 3,4 5 A20662
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20663
M10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20664
M12 1,75 110 9 7 10,2 A20665 (€10133 (C10131
M 14 2 110 11 9 12 A20666 G14788 G14781
M 16 2 110 12 9 14 A20667 C10134 G14778
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20668 - -
M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20669 G14790 G14785
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20670 - -
M 24 3 160 18 14,5 21 A20672 - -
M 27 3 160 20 16 24 A20673 - -
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20674 - -
M 33 3.5 180 25 20 29,5 D89963 - -
M 36 4 200 28 22 32 A20676 - -

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus

o
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Menetszerszamok
Menetfurdék

—_ |IUJI=ILTEI=|

S —

Gépi menetfuro, csavart hornyu, 40°, C, HSS-E, M, 6G
C bekezdéssel, 6G tlrés. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724)
szerint. Els6sorban zsakfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- C bekezdés

- csavart horony 40° r r \( \ —

o . . DIN HSS- Typ C=2-3

- er@sitett szar DIN 371 szerint 371 o N W M

- 1S0O 3 6G tlirés

Anyag %mw ISG%3 =3xD @ @

- HSS-E gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorsacao, | 0 | korisieac] fauminm. | fVerosrez ) | Maanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 acel srvczetels nemves | fsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

m, | [ [ | [OommO

.Aja’nlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés
[mm]

M 3 6G 0,5

M 4 6G 0,7

M5 6G 0,8

M6 6G 1

M8 6G 1,25

M 106G 15

—i |II.IJl=II_TEFI

Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

56 3,5 2,7 2,5 A20587
63 4,5 3,4 3,3 A20589
70 6 4,9 4,2 A20590
80 6 4,9 5 A20591
90 8 6,2 6,8 A20592
100 10 8 8,5 A20593

Gépi menetfuaro, csavart horny, 40°, C, HSS-E, M, 6G
C bekezdéssel, 6G tlrés. M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724)
szerint. Els6sorban zsakfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- Cbekezdés

- csavart horony 40° ( ( Coos

.4 . . . DIN HSS- Typ e

atesd szarPI,N 376 szerint 376 o N m M

- 1SO 3 6G tlrés L L JL J

Anyag @ %@r I%%3 =3xD \RD

- HSS-E gyorsacél kal
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisalo. | T8N | sy acf faruminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x@ Jonszerek ema | fséroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

m [ [ [ /OmmO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés
[mm]

M 126G 1,75

M 16 6G 2

M 206G 2,5

Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

110 9 7 10,2 A20681
110 12 9 14 A20682
140 16 12 17,5 B73372

e



Menetszerszamok
Menetfurék

—_ |IUJl=ILTEI=|

Gépi menetfuro, csavart hornyq, 45°, E, TiN

M normal metrikus menethez, DIN13 szerint. Elsésorban zsdkfuratok menetelésére

SN ——

Cikkszam K50445

Cikkszam K50476

zsakfuratokhoz!

Elényok/Kivitel
- E bekezdés

- csavart horony 45°
- M 10-ig erésitett szar DIN 371 szerint
- M 12-t6l ates6 szar DIN 376 szerint

széles alapanyagkoérben. Rovid, 1,5-2 menetemelkedésnyi menetkifutassal rendelkez6

- \
E=1,5-2
. DIN DIN HSS- . ’
ISO 2 6H tlrés [ 371 } 376 ] o TiN W
L J
Anyag
- HSS-E gyorsacél @ [ M sBxD] L] '36%2 @
- TiN bevonat 35 L
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Korrézidallo Egg Ontotovasl fAuminium, § fvsrosreéz | | Mdanyag
<850 ||| <1.000 f§ <1.200 |} <1400 <52 <56 <62 >62 acdl - Aotvozetek, e | Jsdroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? || nmme f| HRe | HRe || HRC HRC Speqals somzetsi] | bronz

ol oglgo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz
[mm] [mm]

M3 0,5 56 3,5
M4 0,7 63 4,5
M5 0,8 70 6
M6 1 80 6
M8 1,25 90 8
M 10 1,5 100 10
M12 1,75 110 9
M14 2 110 11
M16 2 110 12
M 20 2,5 140 16

Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm]

2,7 2,5 K50445
3,4 33 K50451
4,9 4,2 K50455
4,9 5 K50459
6,2 6,8 K50466
8 8,5 K50471
7 10,2 K50476
9 12 K50481
9 14 K50483
12 17,5 K50487

Gépi menetfuroék, csavart horonnyal, C, M, konnylifémhez

C=2-3 ISO 2

AL 6H

]

DIN HSS-
371 Co

4

a

)

2720
narax

Zdanice

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (I1SO724)
szerint. Zsakfuratok menetelésére, puha, Iagy alapanyagokban,
els6sorban konnylfémekben. Sarga gydrdvel jeldlt kivitel a
kénnyebb azonosithatésag érdekében!

Elényok/Kivitel
- AL tipus

- C bekezdés

- csavart horony 45°

- er6sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél
- ALS bevonat

o

260

N20516

—_ |IUJI=|LTEFI

RS

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724)
szerint. Zsakfuratok menetelésére, puha, lagy alapanyagokban,
elsésorban konnyGfémekben.

Elényok/Kivitel
- AL tipus

- C bekezdés

- csavart horony 35°

- er6sitett szar DIN 371 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3

Menetfurok
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél | (komaaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvozerek e | fséroarez,
N/mm? | §f N/mm? | § N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok : bronz

ECI O \ m O
O B O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2720 N20516

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 - B86666
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - B11347
M25 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A96241
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20707 A20693
M 3,5 0,6 56 4 3 29 - F68687
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,8 A20708 A20695
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20709 A01601
M6 1 80 6 4,9 5 A20710 A01602
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20711 A20696
M 10 15 100 10 8 8,5 A20712 A01603
narax Gépi menetfaro, csavart hornyu, 40°, C, HSS-E,

Zdanice T|CN’ M' H

m: 40°-0s, C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Zsakfuratok menetelésére, az atlagosnal keményebb alapanyagokban is. Piros gydravel
jeldlt kivitel a kdnnyebb azonosithatésag érdekében.

Elénydk/Kivitel

- Htipus

- Cbekezdés

- csavart horony 40°

- erdsitett szar DIN 371 szerint Cos
. . DIN HSS- Typ =
ISO 2 6H tlrés 371 o TICN H W d
Anyag
- HSS-E gyorsacél [ M ] %0“ ISGCI)-IZ O =2xD @ @
- TiCN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | iorrezisao | T8N | sy acf fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 acel ptizetek| omee | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Degiok esonvozetei] | bronz

o/mal [ [ 0 oal b

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20793
M4 0,7 63 4,5 3,4 33 A20794
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20795
M6 1 80 6 4,9 5 A20796
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20797
M 10 1,5 100 10 8 8,5 A20798



3 Menetszerszamok

Menetfurok
narax. Gépi menetfuro, csavart hornyu, 40°, C, HSS-E,
Zdanice TiCN’ M H

40°-0s, C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Zsakfuratok menetelésére, az atlagosnal keményebb alapanyagokban is. Piros gy(rUvel
jelolt kivitel a kdnnyebb azonosithatésag érdekében.

|

Elényok/Kivitel

- Htipus

- Cbekezdés

- csavart horony 40°

- ates6 szar DIN 376 szerint r \ \
DIN HSS-

- I1SO 2 6H tlrés 376 Co TICN le'lp A ;;1 3
e ISO

. - A o 2 =
HSS-E gyorsacél [ M ] %m BH O =2xD @ @

- TiCN bevonat

@

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél || | Korreziallo Egﬂ‘ Ontotovas fAuminium, § fVsrosreéz | | Mdanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acdl otvos etck e | fsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g esonvozeteif | bronz

o/mol [ [ 0 al b

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 2,2 - 2,5 A20799
M4 0,7 63 2,8 2,1 33 A20800
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20801
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20803
M10 1,5 100 7 5,5 8,5 A20804
M12 1,75 110 9 7 10,2 A20805
M14 2 110 11 9 12 A20806
M16 2 110 12 9 14 A20807
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20808
M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20813

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok
Menetfurok

Gépi menetfurok, csavart horonnyal, C, M, Inox

|

DIN HSS- C=2-3
371 Co

3

Typ
Inox

B[S

2260 M20513 M2051305
|'|a|-e?® —i |IUJl=II_TEI=| —i ||LUI=ILTEFI
Zd3anice

ISO 2

=2xD
6H *

TiN

f

C bekezdéssel, M normal metrikus menet-
hez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsdkfuratok
menetelésére tobbek kdzott korrézidallé
acélokban. Kék gyrlvel jeldlt kivitel a
konnyebb azonosithatdsag érdekében!

B

C bekezdéssel, M normal metrikus menet-
hez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsakfuratok
menetelésére kilonféle alapanyagokban.
Kivalé az ausztenites korrézidalld acélok
menetelésére.

LS ——
f

C bekezdéssel, M normal metrikus menet-
hez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsakfuratok
menetelésére kulonféle alapanyagokban.
Kivalé az ausztenites korréziéalld acélok
menetelésére.

TiN 6HX

sZ,SxD]

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elénydk/Kivitel
- VA (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus
- Cbekezdés - Cbekezdés - Cbekezdés

- csavart horony 35°
- er6sitett szar DIN 371 szerint

- csavart horony 40°
- er0sitett szar DIN 371 szerint

- csavart horony 40°
- erdsitett szar DIN 371 szerint

3

- 1SO 2 6H tlrés - 6HX tlrés - 6HX tlrés
Miiszaki adatok
- menetszog 60°
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - VAP (g6zolt, oxidalt) felllet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | | Korrisalo '{Eg Bntittvas] fauminium, | fverosreéz, | | Mdanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x@ owozerek Teme | Jsérgarez,
N/mm? | § N/mm? f i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol ésorverereifl | bronz

2260

M20513

O
O
O

O O

M2051305

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

2260 M20513 M2051305
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M 1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 - A20733 -

M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - A86111 B38780
M 2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - A20734 A75820
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20754 A20735 A20742
M3,5 0,6 56 4 3 29 - G30020 -

M4 0,7 63 4,5 3.4 33 A20755 A20737 A20743
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 A20756 A20738 A20744
M6 1 80 6 4,9 5 A20757 A20739 A20745
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 A20758 A20740 A20746
M 10 15 100 10 8 8,5 A20759 A20741 A20747



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, csavart horonnyal, C, M, Inox

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

C=2-3
DIN HSS- Typ
[ 376 } [ Co } Inox ] M ] %a" @
4260 M20563 M2056306
®
Nnalrex —i |ILUI=II_TEFI —i ||LLIl=II_TEFI
Zdanice
TiN é ISO 2 <2,5xD | | 6HX TICN =2,5xD | | 6HX
3 6H :
Zsakfuratok menetelésére, tobbek kdzott Zsakfuratok menetelésére, kulonféle Zsakfuratok menetelésére, kilonféle
korrézi6allé acélokban. Kék gydrdvel alapanyagokban. Kivalé az ausztenites alapanyagokban. Kivalé az ausztenites
jelolt kivitel a kdnnyebb azonosithatésag korrézioallo acélok menetelésére. korr6zioallé acélok menetelésére.
érdekében!
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- VA (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus - X-pert M (Inox) tipus
- Cbekezdés - Cbekezdés - Cbekezdés
- csavart horony 35° - csavart horony 40° - csavart horony 40°
- kék gylrl - atesd szar DIN 376 szerint - 4teso szar DIN 376 szerint
- ates6 szar DIN 376 szerint - 6HX tlrés - 6HX tlrés
- 1SO 2 6H tlrés
Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat - VAP (g6zolt, oxidalt) felllet - TiCN bevonat
Aceél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || | Korrézisalls Egg (Ontottvas] fAuminum, § Bverosréz, | | Mdanyag Olaj Leveg6 | | Hités
<850 [ <1.000 Jf <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acél orvozetel Tomves | fsargarez, nélkil
N/mm? | | N/mm? || N/mm? || N/mm2 || HRe | HRC || HRe J| HRC *Bceiok : bronz

0 O
2

M2056306 |

O | O O

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

4260 M20563 M2056306

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz a Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M3 0,5 56 2,2 - 2,5 A20778 - -

M4 0,7 63 2,8 21 3,3 A20779 - -

M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 A20780 - -

M6 1 80 4,5 34 5 A20781 B50587 A51024
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 A20782 A20764 F11397
M 10 15 100 7 55 8,5 A20783 B11007 F11405
M12 1,75 110 9 7 10,2 A20784 A20765 A20773
M 14 2 110 11 9 12 A20785 A20766 -

M16 2 110 12 9 14 A20786 A20768 K50525
M 18 2,5 125 14 11 15,5 A20787 A76501 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 A20788 A20769 K50537
M 22 2,5 140 18 14,5 19,5 A20789 B24770 -

M 24 3 160 18 14,5 21 A20790 A57852 A20777
M 27 3} 160 20 16 24 A20791 A57857 -

M 30 3,5 180 22 18 26,5 A20792 (C25411 K50540
M 33 35 180 25 20 29,5 - B24772 -

M 36 4 200 28 22 32 - A20772 -

ﬁ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfurok, csavart horonnyal, C, M, HSC

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy teljesitményl gépi menetfuré, zsakfuratokhoz.

- E e
2220 EP2051302 EP2051312
%’%‘-’s‘:’s"’”m —i |ILUI=II_TEFI — |||_|_||:||_-|-E|=|

CEUERTDE BEE-

Széles alapanyagkorben alkalmazhatd! Minimalkenéssel is alkalmazhatd! Az axialis szerszamon keresztUli h(ités
a szerszam éltartamot, és a folyamat-
biztonsagot ndveli!

Elényok/Kivitel EIonyok/KlwteI Elényok/Kivitel
- UNI tipus ECO PLUS tipus - ECO PLUS tipus

- Cbekezdés - Cbekezdés - Cbekezdés

- csavart horony 50° - csavart horony 45° - csavart horony 45°

- erdsitett szar DIN 371 szerint - erdsitett szar DIN 371 szerint - axidlis bels6é hldtécsatorna

- 6HX tlrés - 6HX tlrés - er0sitett szar DIN 371 szerint

- 6HX tlrés

Anyag Anyag Anyag

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél - HSS-E-PM porkohdaszati gyorsacél - HSS-E-PM porkohdszati gyorsacél

- HL bevonat - THL bevonat - THL bevonat
Acél Acél Acél Aceél Acél | Komoziodlo Egg Ontottvas] fAuminium, § fVorosréz | Mlanyag
<1400 <52 <56 <62 >62 acél tvozetek, nfeemj sargaréz,
N/mm? || HRC | HRC ) HRC HRC spedals csomzetsi] | bronz

| HEN BN BR
| _ B AR
| H RN

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2220 EP2051302 EP2051312

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz a Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam  Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M2 0,4 45 2,8 2,1 16 B69749 F97118 -

M2,5 0,45 50 2,8 21 2,05 B69752 M04983 -

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 B69753 (€06229 -

M4 0,7 63 4,5 3,4 8.3 B69754 A20830 K50556
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 B69755 A20831 H18761
M6 1 80 6 4,9 5 B69756 A20832 K50559
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 B69757 A20833 B85296
M 10 1,5 100 10 8 8,5 B69758 A20834 K50549



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, csavart horonnyal, C, M, HSC

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy teljesitményl gépi menetfuré, zsakfuratokhoz.

[g;'; [Hﬁf} HSC ] % M ] %Ew eHx || [L] @
4220 EP2056302 EP2056312
N,‘(;‘-Z{%Es‘”sm”w —i ||UJ|=||_TE|=| — |||_|_||:||_-|-E|=|

E=E A F)E

Széles alapanyagkdérben alkalmazhato! Minimalkenéssel is alkalmazhato! Az axidlis szerszamon keresztuli hités
a szerszam éltartamot, és a folyamat-
biztonsagot noveli!

Typ
UNI

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- UNI tipus - ECO PLUS tipus - ECO PLUS tipus

- Cbekezdés - Cbekezdés - Cbekezdés

- csavart horony 50° - csavart horony 45° - csavart horony 45°

- atesd szar DIN 376 szerint - atesd szar DIN 376 szerint - axidlis bels6 hiitécsatorna

- 6HX tlrés - 6HX tlrés - ates6 szar DIN 376 szerint

- 6HX tlrés

Anyag Anyag Anyag

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél - HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél - HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél

- HL bevonat - THL bevonat - THL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | korszsas. | TiEn |l o fuminum, | fvsrosraz | | Maanyag
<850 <1.000 § § <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 acel Gtvozetek, “;fo sargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Specer esonvozetei] | bronz

4220 H RN | O &0 0 Nu
ep2056302 [l N BN | H B B
er2056312 [l N BN | B H B B

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

4220 EP2056302 EP2056312

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar@ Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam  Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M12 1,75 110 9 7 10,2 B69893 A20841 A01604
M 14 2 110 11 9 12 B69905 A20842 -

M16 2 110 12 9 14 B69913 A20843 A78471
M 18 2,5 125 14 11 15,5 - B18677 -

M 20 2,5 140 16 12 17,5 B69919 B18680 K50562
M 24 3 160 18 14,5 21 B69924 A20844 K50567
M 27 3 160 20 16 24 B69929 MO04985 -

M 30 3,5 180 22 18 26,5 B69935 A20840 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

266 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

nargx

Zdanice

.m“@\

Menetméret

Gépi menetfuro, extra hosszu csavart hornyu,
40° C, HSS-E,M

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsakfuratok

menetelésére, hosszU szerszamot igénylé alkalmazasok esetén.
Elényok/Kivitel
- N tipus
- Cbekezdés
- csavart horony 40°
- erdsitett hosszu szar, hasonlé a DIN 371-hez DIN uss- |[C=23 ? M
- IS0 2 6H tdrés e oand] | Z
Anyag %Eo" ISG?_|2 <2xD Igl \RD
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || | Korrezisallo Ttgg Bntottvas] fauminium, | Iverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 @ onezerek e | Jséraréz|
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiol ésorverereif | bronz

Menetemelkedés

[mm]

b o/molO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

M 4
M5
M6
M8
M 10

—_ |IUJI=ILTEFI

0,7
0,8

1,25

15

Bt

Menetméret

Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

150 4,5 3,4 3,3 J57699
150 6 4,9 4,2 J57704
150 6 4,9 5 J57707
150 8 6,2 6,8 J57711
150 10 8 8,5 J57717

Gépi menetfuro, hosszu, csavart hornyu, 45°, C,
HSS-E, M, L

C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Zsakfuratok
menetelésére, hosszl szerszamot igénylé alkalmazasok esetén.

Elényok/Kivitel

- Cbekezdés

- csavart horony 45° r \( == ( \
- hosszU, 4tesé szar, hasonld a DIN 376-hoz o || e [ani M

- I1SO 2 6H tirés b

d1so 2| .
{-\nyag %o 6H =3xD @ @

HSS-E gyorsacél

Acél
<850

N/mm?

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orczisas | TN | deiservas] fauminiom | fverosrez | Mianyag
<1000 || <1200 f|f <1400 || <52 <56 <62 >62 ad oo erck e | |saroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm2 || HRC HRC HRC HRC ek esonvezetel | bronz

Menetemelkedés

[mm]

m, [ [ [ommO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

M8
M 10
M12
M 16
M 20

1,25
15
1,75

2,5

Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

140 6 4,9 6,8 K02708
160 7 5.5 8,5 G03655
180 9 7 10,2 A20884
200 12 9 14 A20885
224 16 12 17,5 G26110



3 Menetszerszamok

Menetfurok
—lwacren Gépi menetfuro, balos, csavart hornyu, 45°, C,
pr—— (000

4 C bekezdéssel, M normal metrikus menethez, DIN13 (IS0724) szerint. Altalanos
Cikkszam A20889 menetelési feladatokhoz zsakfuratok balos meneteinek.

) . Elénydk/Kivitel
i’%m—!@w . — . X-pert P tipus

; g - C bekezdés
Cikkszam A20895 - csavart horony 45°

- M 10-ig erdsitett szar DIN 371 szerint )
Al At ek cok ; DIN DIN HSS- =2-
M 12-t6l ai{:{es’o szar DIN 376 szerint 371 376 o W 4%
- 1SO 2 6H tlrés L JL J J 5
Anyag [ M-LH ] %«r ISG(IJ-IZ =3xD @ LH
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || Komrézioallo Egg Bntstovas] JAuminum, | Bsrasréz | | Mdanyag
<850 |} <1.000 §§ <1.200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acd otvozetek, e | Jsaroarez,
I | | e | Ve | e | e | e | e Sheder bronz

mm | | | | | [O®=EO

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 LH 0,5 56 3,5 2,7 2,5 A20889
M4 LH 0,7 63 4,5 3.4 3,3 A20890
M5 LH 0,8 70 6 4,9 4,2 A97657
M6 LH 1 80 6 4,9 5 A20892
M8 LH 1,25 90 8 6,2 6,8 A20893
M 10 LH 1,5 100 10 8 8,5 A20894
M12 LH 1,75 110 9 7 10,2 A20895
M14LH 2 110 11 9 12 A20896
M 16 LH 2 110 12 9 14 €50249
M 20 LH 2,5 140 16 12 17,5 C11864
M24LH 3 160 18 14,5 21 A20897
M 30 LH 3,5 180 22 18 26,5 D74772

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok
® v -
narax Anyamenetfuaroé, HSS, M
sd3nice M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint, max. 0,8xd hosszu a&tmend
furatok (csavaranyak) menetelésére. A nagyon hosszU bevezeté kup kivalé megvezetést
—— . s ) biztosit a szerszamnak!
Miiszaki adatok
- N tipus
- egyenes horony
- nagyon hosszu bekezdés ( \( 3 =
- hosszU, atesé szar DIN 357 szerint oy | wss || P lI§||
- 1SO 2 6H tlrés L JL J JL=
Anyag M ] %@n I86(|)_|2 D]] @
- HSS gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korroziallo Ttgn‘ Bntsttvas] fAuminium, | Iverssrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 | Jorvazetek e | Jséraréz|
N/mm? | | N/mm? || Nmm? || N/mm2 || HRe |) HRC f| HRC J| HRC eclok esonozetelf | bronz

mm | | | | | | |OOOO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 70 2,2 - 2,5 A20914
M 4 0,7 90 2,8 2,1 33 A20915
M5 0,8 100 3,5 2,7 4,2 A20916
M6 1 110 4,5 3,5 5 A20917
M7 1 110 55 4,3 6 A20918
M8 1,25 125 6 4,9 6,8 A20919
M 10 1,5 140 7 55 8,5 A20920
M1l 1,5 160 8 6,2 9,5 A20921
M12 1,75 180 9 7 10,2 A20922
M 14 2 200 11 9 12 A20923
M16 2 200 12 9 14 A20924
M 18 2,5 220 14 11 15,5 A20925
M 20 2,5 250 16 12 17,5 A20926
M 24 3 280 21 14,5 21 A20927
M 30 3,5 315 22 18 26,5 A51025



Menetszerszamok
Menetfurék

& BUCOVICE Kombinalt csigafaré-menetfaré, HSS, M

M normal metrikus menethez, DIN13 szerint. J6I forgacsolhaté alapanyagok rovid atmend
“ furatainak egy lépésben torténd furasara, menetelésére. Vezet6csapos menetfuréként
eléfurt magfuratok menetelésére is alkalmas.

Elényok/Kivitel

- csavart horony

- 3 menetemelkedésnyi bekezdés
- hengerelt kivitel

- erdsitett szar

- 2N (~6H) tlrés

Anyag [HSS] M ] %@e D]] @
- HSS gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisas | TN | dnservas] fauminiom | fverosrez,§ | Mianyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x@ orozerek Temar || Jsérgaréz)
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiol ésorverereif | bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Faréhossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 0,7 50 10 4 3 3,3 A21128
M5 0,8 56 12 5 3,8 4,2 A21129
M6 1 64 14 6 4,9 5 A21130
M8 1,25 72 20 8 6,2 6,8 A21131
M 10 15 80 22 10 8 8,5 A21132
M12 1,75 90 25 12 © 10,25 A21133
—lwacren Gépi menetfuro, menetbetéthez, egyenes hornyu,

B, HSS-E, EGM
% B bekezdéssel, terel6éles. Atmend furatok menetelésére, menetbetétek (menetjavitd

betétek) alkalmazasahoz (Recoil, Helicoil, V-coil sth).

Cikkszam A21162

Elényok/Kivitel Anyag
- X-pert P tipus - HSS-E gyorsacél
. ) - B bekezdés
Cikkszam A21146 . terelééles DIN (s | 1(6=355
- egyenes horony 40435 | Co EGM

- er@sitett szar EGM 8-ig

L itacd ok i Tol.
atesd szar EGM 10-tdl %m 6H D]:’ \RE

mod

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acel | orrezisalo] | T8N | fyresryac] faruminium, | fvsrosréz | | Mianyag
<850 || <1000 f{ <1200 | <1400 || <52 <56 <62 >62 @ Jonozerekc Temer | |sérgarez,
N/mm? | § N/mm? || N/mm? | | N/mm? | HRC HRC HRC HRC esiok esonzetei] | bronz

mm | | | | | | [ODOOO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
EGM 2,5 0,45 56 3,5 21 2,65 A21146
EGM 3 0,5 63 4,5 2,7 3,15 A21147
ECM 4 0,7 70 6 3,4 4,2 A21148
EGM 5 0,8 80 6 4,9 5,25 A21149
EGM 6 1 90 8 4,9 6,3 A21150
EGM 8 1,25 100 10 6,2 84 A21151
EGM 10 15 100 9 8,5 10,5 A21162
EGM 12 1,75 110 11 10,2 12,5 A21163

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

270 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

Gépi menetfaro, menetbetéthez, csavart hornyu, C, EGM —l|lwaren
C bekezdéssel, zsdkfuratok menetelésére, menetbetétek (menetjavitd betétek) alkalmazasahoz
sBxD] IEI @

(Recoil, Helicoil, V-coil stb).
Tol.
EGM s0°| | 6H
] % mod

BREE
P205099 P205599 N205x69

g g f

Elsésorban puha, 1agy alapanyagokhoz

ajanlott.

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel Elényok/Kivitel

- X-pert P tipus - X-pert P tipus - X-pert N tipus

- Cbekezdés - Cbekezdés - Cbekezdés

- csavart horony 45° - csavart horony 45° - csavart horony 35°

- erdsitett szar - ates6 szar - EGM 8-ig erfsitett szar
- EGM 10-tél ates6 szar

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisall Egg Bntstovas] JAuminum, | Berasréz | | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvozetek e | fséroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC ek bronz

HEN BN _BEE
HEN BN _BEE
O | O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

= =
s |

P205099 P205599 N205x69

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

EGM 2,5 0,45 56 3,5 2,7 2,65 A21152 - M05009
EGM 3 0,5 63 4,5 3,4 3,15 A21153 - M05014
ECM 4 0,7 70 6 4,9 4,2 A21154 - M05017
EGM 5 0,8 80 6 4,9 525 A21155 - M05021
EGM 6 1 90 8 6,2 6,3 A21156 - K14226
EGM 8 1,25 100 10 8 8,4 A21157 - A79374
EGM 10 15 100 9 7 10,5 - A21164 A95697
EGM 12 1,75 110 11 5 12,5 - A21165 A94229
EGM 14 2 110 12 9 14,5 - A21169 -

EGM 16 2 125 14 11 16,5 - A21167 MO04988
EGM 20 2,5 160 18 14,5 20,8 - A21168 -



Menetszerszamok
Menetfurék

Keményfém gépi menetfuarok, egyenes hornyu, M

—i ||uJ|=|urE|=|
Anyag
- VHM keményfém [:’3';‘1 [VHM ] TICN [ M ] %n“ stD] =1 \RD 6HX]
- TiCN bevonat

TC388

6HX tlrés, M normal metrikus menethez, DIN13 (ISO724)
szerint. Max. 2xd hosszU dtmend vagy zsakfuratok menetelésére,
50-63 HRC keménységU alapanyagokban. A menetmag-furatot
javasolt a fels6 hatarértékre furni! A szerszam a menetes részen

6HX tlréssel, M normal menethez, DIN13 szerint. Max. 2xd hosszu
atmend vagy zsakfuratok menetelésére, 55-65 HRC keménységu
alapanyagokban. A menetmag-furatot javasolt a felsé hatarértékre
furni! A szerszam a menetes részen tdl nem hajthatd!

tal nem hajthato!

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- 6HX tlrés - 6HX tlrés
- C bekezdés - D bekezdés

- egyenes horony
- er0sitett szar

- egyenes horony
- er6sitett szar

Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél | rorszcas, | 0 | ko acf faminium, | fVerosrez ) | Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 | Jorvazerek Temae || Jsérgaréz|
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok csowzetai] | bronz

TC388 BA

ower 0 \

O |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

TC388 pect:1
Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 K51473 K51511
M4 0,7 63 4,5 3,4 2,3 K51479 K51512
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 J71564  K51515
M6 1 80 6 4,9 5 K51492 K51520
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 K51494 K51524
M 10 15 100 10 8 8,5 K51457 K51502
M12 1,75 110 12 9 10,2 K51462 K51505
M 16 2 110 16 12 14 K51471 K51510
Kézi menetfuro készlet, DIN2181, HSS, MF
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Két vagasos készletben. Kézi
menetflrashoz, zsak és atmend furatokhoz.
Elényok/Kivitel
- N tipus
- C bekezdés (készrevag6 fokozat) ( 3 =i -
DIN Typ 'IEI' C=2-3
- egyenes horony HSS =
"o 2181 v ] |eand
- 1SO 2 6H tlrés L ) )
- 3
Anyag MF o] |1SO 2 0| |ARH
: 6H
- HSS gyorsacél L
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisals | TN | Hnsirvas] fauminiom | fverosrez§ | Mdanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x| Jowvozerek mese | fséroaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

mo [ [ [ | /mOglo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M4 x 0,5 0,5 45 4,5 3,4 3,5 975420
M 4,5 x 0,5 0,5 50 6 4,9 4 975421
M5x0,5 0,5 50 6 4,9 4,5 975422
M55x0,5 0,5 56 6 4,9 5 975423
M6x0,5 0,5 56 6 4,9 55 975424
M6x0,75 0,75 56 6 4,9 5,25 975425
M7x0,75 0,75 56 6 4,9 6,25 975426
M8x0,5 0,5 56 6 4,9 7.5 975427
M8x0,75 0,75 56 6 4,9 7,25 975428
M8x1 1 63 6 4,9 7 975429
M9x0,75 0,75 56 7 55 8,25 975430
M9x1 1 63 7 5,5 8 975431
M10x0,75 0,75 63 7 55 9,25 975432
M10x1 1 63 7 5,5 9 975433
M10x1,25 1,25 70 7 55 8,75 975434
M11x1 1 63 8 6,2 10 975435
M11x1,25 1,25 63 8 6,2 9,75 975436
M12x1 1 70 9 7 11 975437
M12x1,25 1,25 70 9 7 10,75 975438
M12x1,5 1,5 70 9 7 10,5 975439
M13x1 1 70 11 9 12 975440
M14x1 1 70 11 9 13 975441
M14x1,25 1,25 70 11 9 12,75 975442
M14x1,5 1,5 70 11 9 12,5 975443
M15x1 1 70 12 9 14 975444
M15x 1,5 1,5 70 12 9 13,5 975445
M16x1 1 70 12 9 15 975446
M16x1,5 1,5 70 12 9 14,5 975447
M17x1 1 70 12 9 16 975448
M18x1 1 80 14 11 17 975449
M18x1,5 15 80 14 11 16,5 975450
M18x2 2 80 14 11 16 975451
M20x1 1 80 16 12 19 975452
M20x1,5 1,5 80 16 12 18,5 975453
M20x2 2 80 16 12 20 975454
M22x1 1 80 18 14,5 21 975455
M22x15 15 80 18 14,5 20,5 975456
M22x2 2 80 18 14,5 20 975457
M24x1 1 90 18 14,5 23 975458
M24x1,5 15 90 18 14,5 22,5 975459
M 24 x2 2 90 18 14,5 22 975460
M25x1,5 15 90 18 14,5 23,5 975461
M26x1,5 15 90 18 14,5 24,5 975462
MF27 x1 1 90 20 16 26 975463
MF 27 x1,5 15 90 20 16 25,5 975464
MF 27 x 2 2 90 20 16 25 975465
MF 28 x1,5 15 90 20 16 26,5 975466
MF 28 x 2 2 90 20 16 26 975467
MF30x1 1 90 22 18 29 975468
MF30x1,5 1,5 90 22 18 28,5 975469
MF 30 x 2 2 90 22 18 28 975470
MF32x1,5 1,5 90 22 18 31,5 975471
MF33x1,5 1,5 100 25 20 32,5 975472
MF 33 x2 2 100 25 20 31 975473
MF34x1,5 1,5 100 28 22 32,5 975474
MF35x 1,5 15 100 28 22 33,5 975475
MF 36 x 1,5 15 100 28 22 34,5 F34645
MF 36 x 2 2 100 28 22 34 975477
MF 36 x 3 3 100 28 22 33 975478
MF38x1,5 15 100 28 22 36,5 975479
MF39x1,5 15 125 32 24 37,5 975480
MF 39 x 2 2 125 32 24 37 B71709
MF40x 1,5 1,5 110 32 24 38,5 A21189
MF 40 x 2 2 125 32 24 38 975483



Menetszerszamok
Menetfurék

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
MF 40 x 3 3 125 32 24 37 975484
MF 42 x1,5 15 110 32 24 40,5 A21190
MF 42 x 3 3 125 32 24 39 975485
MF45x1,5 15 110 36 29 43,5 A21191
MF 45 x 2 2 125 36 29 43 A21192
MF 45x 3 3 125 36 29 42 A21193
MF 48 x 1,5 1,5 140 36 29 46,5 A21194
MF 48 x 2 2 140 36 29 46 975486
MF 48 x 3 3 140 36 29 45 A21195
MF50x 1,5 1,5 140 36 29 48,5 A21196
MF 50 x 2 2 140 36 29 48 A21197
MF 50 x 3 3 140 36 29 47 A21198
MF52x1,5 1,5 140 40 32 50,5 A21199
MF 52 x 2 2 140 40 32 50 A21200
MF52x3 3 140 40 32 49 A21201

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, C, MF

Altaldnos menetelési feladatokhoz, rovid &tmené, illetve zsakfuratokban. MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- Cbekezdés

- egyenes horony

- ates6 szar DIN 374 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

Anyag
- HSS-E gyorsacél

DIN || wss- || Tve l%' C=2-3 1liso 2
374[C='[::]W1MF S I [ 1R

3000 21361
=" |
Nalax —_ | wAaLTeER
Zdanice
m _m AAAAASLLALLLA I
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisao. | T8N | fyryseryas] fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 |} <52 || <56 <62 >62 ac | Notveretek nemias | | srgarez,
N/mm? | | N/mm? || N/ | N/mm2 || HRE | HRC f) HRe || HRC Shedals e bronz

o W 010010
Nl s = | ojolofo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

3000 21361

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M4 x0,5 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21213 A21280
M5x0,5 0,5 70 3,5 2,7 4,5 A21214 A21281
M6x0,5 0,5 80 4,5 3,4 55 A21215 A21282
M6x0,75 0,75 80 4,5 3,4 52 A21216 A21283
M7x0,5 0,5 80 5,5 4,3 6,5 - A21284
M7x0,75 0,75 80 5,5 4,3 6,2 A21217 A21285
M8x0,5 0,5 80 6 49 7.5 - A21286
M8x0,75 0,75 80 6 49 7.2 A21218 A21287
M8x1 1 90 6 49 7 A21219 A21288
M9x0,5 0,5 80 7 5.5 8,5 - A21289
M9x0,75 0,75 80 7 5,5 8,2 - A21290
M9x1 1 90 7 55 8 A21220 A21291
M10x0,5 0,5 90 7 5,5 9,5 - A21292
M 10x0,75 0,75 90 7 55 9,2 A21221 A21293
M10x1 1 90 7 55 9 A21223 A21294
M10x 1,25 1,25 100 7 55 8,8 A21224 A21295
M11x1 1 90 8 6,2 10 A21226 A21296
M12x0,5 0,5 100 9 7 11,5 - A21297
M12x0,75 0,75 100 9 7 11,2 - A21298
M12x1 1 100 9 7 11 A21227 A21299
M12x1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21228 A21300
M12x1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21230 A21301
M13x1 1 100 11 9 12 A21232 -
M14x1 1 100 11 9 13 A21233 A21302
M14x1,25 1,25 100 11 9 12,8 A21234 A21303
M14x1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21235 MO04990
M15x1 1 100 12 9 14 A21236 -
M15x1,5 1,5 100 12 9 13,5 - A21305
M16x1 1 100 12 9 15 A21237 A21306
M16x1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21238 A21307
M17x1 1 100 12 9 16 A21239 -
M17x1,5 1,5 100 12 9 15,5 B30454 -
M18x1 1 110 14 11 17 A21240 A21308
M18x1,5 15 110 14 11 16,5 A21241 A21309
M18x2 2 125 14 11 16 A21242 A21310
M20x1 1 125 16 12 19 A21243 A21311
M20x1,5 15 125 16 12 18,5 A21244 A21312
M 20 x 2 2 140 16 12 18 A21245 A21313
M22x1 1 125 18 14,5 21 A21246 A21314
M22x1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 A21247 A21315
M22x2 2 140 18 14,5 20 A21248 A21316
M24x1 1 140 18 14,5 23 A21249 A21317
M24x1,5 1,5 140 18 14,5 22,5 A21250 A21318
M24x2 2 140 18 14,5 22 A21251 A21319
M25x1,5 1,5 140 18 14,5 23,5 A21252 A21320
M26x1,5 1,5 140 18 14,5 24,5 A21253 A21321
M27x1 1 140 20 16 26 A21254 A21322
M27x1,5 1,5 140 20 16 25,5 A21255 A21323
M27x2 2 140 20 16 25 A21256 A21324
M28x1,5 1,5 140 20 16 26,5 A21257 A21325
M28x2 2 140 20 16 26 A21258 A21326
M30x1 1 150 22 18 29 A21259 A21327
M30x1,5 1,5 150 22 18 28,5 A21260 A21328
M30x2 2 150 22 18 28 A21261 A21329
M32x15 1,5 150 22 18 30,5 A21262 A21330
M33x1,5 15 160 25 20 31,5 A21263 A21331
M33x2 2 160 25 20 31 A21264 A21332
M35x1,5 1,5 170 28 22 33,5 A21265 A21334
M36x1,5 1,5 170 28 22 34,5 A21266 A21335
M36x2 2 170 28 22 34 A21267 A21336
M36x 3 3 200 28 22 33 A21268 A21337
M38x1,5 1,5 170 28 22 36,5 - A21338
M39x1,5 15 170 32 24 37,5 - A21339



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

3000 21361

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M39x3 B 200 32 24 36 - A21341
M40x1,5 1,5 170 32 24 38,5 A21269 A21342
M 40 x 2 2 170 32 24 38 - A21343
M42x1,5 15 170 32 24 40,5 A21270 A21344
M 42 x2 2 170 32 24 40 A21271 A21345
M42x3 3 200 32 24 39 A21272 A21346
M45x1,5 15 180 36 29 43,5 A21273 A21347
M 45 x 2 2 180 36 29 43 G41138 A21348
M 45 x 3 3 200 36 29 42 A21274 A21349
M48x 1,5 15 190 36 29 46,5 M10178 A21350
M 48 x 2 2 190 36 29 46 A21276 A21351
M48x 3 3 225 36 29 45 A21277 A21352
M50x1,5 1,5 190 36 29 48,5 A21278 A21353
M52x1,5 1,5 190 40 32 50,5 M10179 A21355
M52 x2 2 190 40 32 50 - A21356
M52x3 3 225 40 32 49 - A21357
—l|lwaLTen Gépi menetfuro, balos, egyenes hornyu, C, HSS-E, MF

MF metrikus finom bal menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altalanos balos menetelési

M feladatokhoz, révid atmend, illetve zsakfuratokban.

S Elényok/Kivitel
- Cbekezdés
- egyenes horony
- atesd szar DIN 374 szerint oI =i 03
e = EE
SO 2 6H tlrés 374 Co =

- balos )

Anyag [ MF ] %m ISG(|)_|2 o @

HSS-E gyorsacél

Acel || Acel [ Acel || Acel || Acel [ Acel |} Acel |] Acel | rorezissio | TSN | srvas] fAuminium, | fverosrez, | | Maanyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 | Jowvozerek o | Jsargaréz|
N/mm? | | N/mm? | N/mm? f | N/mm2 || HRC || HRC J) HRC || HRC *ediolc ssinezetei] | bronz

mm | | [ | | | |OOoOglo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Szar - négyszog Magfurat Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
M4 x0,5LH 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21397
M5x0,5LH 0,5 70 3,5 2,7 4,5 A21398
M6x0,5LH 0,5 80 4,5 3,4 5,5 A21399
M6x0,75 LH 0,75 80 4,5 3,4 52 A21400
M8x0,5LH 0,5 80 6 4,9 7,5 A21401
M8x0,75 LH 0,75 80 6 4,9 7.2 A21402
M8x1LH 1 90 6 4,9 7 A21403
M 10x0,75 LH 0,75 90 7 55 9,2 A21405
M10x1LH 1 90 7 55 9 A21404
M12x1LH 1 100 9 7 11 A21406
M12x1,5LH 15 100 9 7 10,5 A21407
M14x1LH 1 100 11 9 13 A21408
M14x1,5LH 1,5 100 11 9 12,5 A21409
M16x1LH 1 100 12 9 15 A21410
M16x1,5LH 15 100 12 9 14,5 A21411
M20x1,5LH 15 125 16 12 18,5 A21413
M22x15LH 15 125 18 14,5 20,5 A21414
M24x1,5LH 15 140 18 14,5 22,5 A21415

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, MF

MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Atmend furatok menetelésére.

Elénydk/Kivitel

- N tipus

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- ates6 szar DIN 374 szerint

- I1SO 2 6H tlrés

Anyag

- HSS-E gyorsacél

DIN || Hss- [[ Typ |[[B=356 1l1so 2

374[@["}W M G e (S

3500 P21360

l‘|ar'e?® —1 |IUJI=II_TEFI

Zdanice

S — - m—*

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || Komézioallo Ttg; Bntottvas] fauminium, | IVerosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 62 acdl | Lstvozetek, nemes | Keérgarez,
N/mm? | | N/mm? | | Njmm? | nmm2 || HRC | HRC || HRC || HRC oo ¢ bronz

I = | 0olglo
CElm m | 0/o/oo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

3500 P21360

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M4 x0,5 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21435 A90830
M5x0,5 0,5 70 3,5 2,7 4,5 A21436 M05080
M6x0,5 0,5 80 4,5 3,4 55 A21438 A21506
M6x0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 A21439 A21507
M7x0,75 0,75 80 55 4,3 6,2 A21440 -
M8x0,5 0,5 80 6 4,9 7,5 - M05081
M8x0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21441 A83156
M8x1 1 90 6 4,9 7 A21442 A21508
M9x1 1 90 7 55 8 - M05085
M10x0,5 0,5 90 7 5,5 9,5 - A21509
M10x0,75 0,75 90 7 55 9,2 - G17476
M10x1 1 90 7 55 9 A21444 A21510
M10x 1,25 1,25 100 7 5,5 8,8 A21445 (88790
M12x0,5 0,5 100 9 7 115 - A21511
M12x1 1 100 9 7 11 A21446 A21512
M12x1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21447 A21513
M12x1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21448 A21514
M14x1 1 100 11 9 13 A21449 MO05091
M14x1,25 1,25 100 11 9 12,8 A21450 C49695
M14x1,5 15 100 11 9 12,5 A21451 A21515
M15x1 1 100 12 9 14 A21452 -
M15x1,5 15 100 12 9 13,5 A21453 -
M16x1 1 100 12 9 15 A21454 A21516
M16x1,5 15 100 12 9 14,5 A21455 A21517
M18x1 1 110 14 11 17 A21456 MO05093
M18x1,5 15 110 14 11 16,5 A21457 A21518
M18x 2 2 125 14 11 16 A21458 M05095
M20x1 1 125 16 12 19 A21459 B10837
M20x1,5 15 125 16 12 18,5 A21460 A21519
M20x 2 2 140 16 12 18 A21461 L17458
M22x1 1 125 18 14,5 21 A21462 A21520

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

3500 P21360

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M22x1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 A21463 A21521
M22x2 2 140 18 14,5 20 A21464 A21522
M24x1 1 140 18 14,5 23 A21465 MO05096
M24x1,5 15 140 18 14,5 22,5 A21466 C76770
M24x2 2 140 18 14,5 22 A21467 MO05099
M25x1,5 15 140 18 14,5 23,5 A21468 A21523
M26x1,5 15 140 18 14,5 24,5 A21469 MO05101
M27x1 1 140 20 16 26 A21470 MO05102
M27x1,5 15 140 20 16 25,5 A21471 M05189
M27x2 2 140 20 16 25 A21472 MO05192
M28x1,5 1,5 140 20 16 26,5 A21473 L17462
M28x2 2 140 20 16 26 A21474 -
M30x1 1 150 22 18 29 A21475 M05196
M30x1,5 1,5 150 22 18 28,5 A21476 M05200
M 30x 2 2 150 22 18 28 A21478 M05209
M32x1,5 1,5 150 22 18 30,5 A21479 A21524
M32x2 2 160 25 20 31 - A21525
M33x1,5 1,5 160 25 20 31,5 A21480 MO05214
M33x2 2 160 25 20 31 A21481 -
M35x1,5 1,5 170 28 22 33,5 A21482 -
M36x1,5 1,5 170 28 22 34,5 A21483 MO05234
M 36 x 2 2 170 28 22 34 A21484 M05237
M 36 x 3 3 200 28 22 33 A21485 A21526
M38x1,5 15 170 28 22 36,5 - F24979
M39x2 2 170 32 24 37 - M05239
M40x 1,5 1,5 170 32 24 38,5 - C€16361
M40 x 2 2 170 32 24 38 - M05282
M42x1,5 1,5 170 32 24 40,5 - B83968
M42x2 2 170 32 24 40 - M05285
M42x3 3 200 32 24 39 - A21527
M45x1,5 1,5 180 36 29 43,5 - M05286
M48x 1,5 1,5 190 36 29 46,5 - M05288
M48x 3 3 225 36 29 45 - M05291
M50x1,5 15 190 36 29 48,5 - A21528

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

—lwacren Gépi menetfuré, egyenes hornyu, B, HSS-E, MF,
DIN374, 6G

MF metrikus finom menethez, DIN13 (IS0724) szerint. Atmend furatok menetelésére,
egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott mindségi kévetelmények esetén is, 6G tlirési
menetekhez.

e T

Elényok/Kivitel

- X-pert P tipus

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony — - < - ey
- atesO szar DIN 374 szerint a7 CO' xP ISO 2

. 1S0 2 6H tdrés 6H
1[iso3
Anyag MF %a 6G D]:’ @

- HSS-E gyorsacél J

Acél || Acel acel Il Acel Il Acel || Acel Acél Acél | oricato. | TEn | eyl fuminum, | fvrosréz | | Maanyag
<850 || <1000 | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 acel orvozerch eme | Jséroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | | N/mm? f§ HRC || HRC || HRC HRC D elok escwizetei] | bronz

mm | [ | | ooOog

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
M4 x0,56G 0,5 63 2,8 2,1 3,5 €07102
M5x0,56G 0,5 70 3.5 2,7 5.5 H84355
M6x0,56G 0,5 80 4,5 3,4 5,5 K51547
M6 x0,75 6G 0,75 80 4,5 3,4 5,2 F78780
M 8x 0,75 6G 0,75 80 6 4,9 7,2 K51550
M8x16G 1 90 6 4,9 7 K51552
M10x16G 1 90 7 5,5 9 A21534
M10x1,256G 1,25 100 7 5,5 8,8 K51540
M12x16G 1 100 9 7 11 A21535
M12x1,256G 1,25 100 9 7 10,8 €83053
M12x1,56G 1,5 100 9 7 10,5 F83865
M14x1,56G 1,5 100 11 9 12,5 A21536
M16x1,56G 15 100 12 9 14,5 K51545
M18x1,56G 1,5 110 14 11 16,5 D88639
M20x1,56G 15 125 16 12 18,5 A21537
M22x1,56G 15 125 18 14,5 20,5 A21538
M 24 x1,56G 15 140 18 14,5 22,5 K51546



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, MF, Inox —llwaLTen
B bekezdéssel, terelééles, 6HX tiirés. MF metrikus finom menethez, DIN13 (IS0724) szerint. Atmené furatok
menetelésére kilonféle alapanyagokban. Kivald az ausztenites korrozidallo acélok menetelésére.

Elénydk/Kivitel

X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés DIN || Hss- Typ |[B=355
- terel6éles 374 [ Co ] Inox W
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 374 szerint MF ] %ﬂ“ B6HX D]:I @
- 6HX tlrés

M21263 M2126305

" .\\\nn\\iﬁ

Anyag Anyag

- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél

- VAP (g6zdlt, oxidalt) feltlet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | korrezisalo. | T8N | sy acf faruminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1.400 || <52 <56 <62 >62 x onezerek Temee | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiolk esonvozetei] | bronz

[ O
[ O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

M21263 M2126305

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]

M8x0,5 0,5 80 6 4,9 7.5 A21541 A21558
M8x0,75 0,75 80 6 4,9 7.2 A21542 A21560
M8x1 1 90 6 4,9 7 A21543 A21559
M10x0,75 0,75 90 7 55 9,2 A21544 -
M10x1 1 90 7 5,5 9 A21545 A21561
M10x1,25 1,25 100 7 55 8,8 A21546 A21562
M12x1 1 100 9 7 11 A21547 -
M12x1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21548 -
M12x1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21549 A21564
M1l4x1 1 100 11 9 13 A21550 -
M14x1,5 15 100 11 9 12,5 A21551 A21565
Ml1lex1 1 100 12 9 15 A21552 -
M16x1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21553 A21566
M18x1,5 15 110 14 11 16,5 F36068 A21567
M20x1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21554 A21568
M22x15 1,5 125 18 14,5 20,5 A21555 -
M24x15 1,5 140 18 14,5 22,5 A21556 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

280 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

—lwacren Gépi menetfuro, egyenes hornya, B, HSS-E-PM,

THL, MF, HSC
M MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy teljesitmény( gépi menet-

furé atmend furatokhoz. Minimalkenéssel is alkalmazhatd!

Elényok/Kivitel

- ECO PLUS tipus
- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- ates6 szar DIN 374 szerint ( ) 355 )
| Ghx tores o] e () 2 =

Anyag I
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél MF %m 6HX] @
- THL bevonat J
Acél || Acel acel || acel || Acer || Acel Acél Acél | rorsacao, | 10 | korisieyac] fauminm. | fVerosrez ) | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 | Jorvezerek Tamex | fséroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | | N/mm? f§ HRC || HRC || HRC HRC “Deeiok ésonvezereifl | bronz

.Aja’nlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M6x0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 A21573
M8x1 1 90 6 4,9 7 A21574
M10x1 1 90 7 5,5 9 F81485
M10x1,25 1,25 100 7 5,5 8.8 A21576
M12x1 1 100 9 7 11 A21577
M12x1,25 1,25 100 c 7 10,8 A21578
M12x1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21579
M14x1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21580
M16x1,5 1,5 100 12 9 14,5 A21581
M18x 1,5 15 110 14 11 16,5 A21582
M20x1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21583
M22x15 1,5 125 18 14,5 20,5 A21584



Menetszerszamok
Menetfurék

Gépi menetfuro, balos, egyenes hornyu, B, HSS-E, MF
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Altalanos menetelési feladatokhoz,
balos atmend menetek készitésére.

—_ |IUJl=ILTEI=|

“r bt RIS

EIonyok/KlVlteI
B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- ates6 szar DIN 374 szerint r

- IS0 2 6H tdrés DIN

- balos 3n L

Ontsttvas)

uss. | [B=3.55

Co MF

Gy

Manyag

ISO 2

Anyag oH

- HSS-E gyorsacél

Titan,
titan
Otvozetek,
specidlis
acélok

Acél
<850
N/mm?

Acél
<1.000
N/mm?

Acél
>62
HRC

Acél
<1200
N/mm?

Acél
<1400
N/mm?

Acél
<52
HRC

Acél
<56
HRC

Acél
<62
HRC

Korrézidallo.
acél

| Aluminium,
nemvas-
fémek
és tvizet

\Vorosréz,
sargaréz,
bronz

oololo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
M8x1LH 1 90 6 4,9 7 K51623
M10x1LH 1 90 7 55 9 K51619
M12x1LH 1 100 9 7 11 A93451
M12x15LH 1,5 100 9 10,5 A21590
M14x1,5LH 15 100 11 9 12,5 F55747
M16x1LH 1 100 12 © 15 A87252
M16x15LH 15 100 12 9 14,5 A21591
M18x1,5LH 15 110 14 11 16,5 K51621
M20x1,5LH 1,5 125 16 12 18,5 F66397
Gépi menetfardk, csavart horonnyal, C, MF
DIN || wss- ||C=2-3 ISO 2
MF .
374 { o ||lzand o[ [Son” [ | | [are
4050 7156770 P2156905
®
nNnarax —_ |IUJl=ILTEI=| —_ ||LUI=ILTEF|
Zdanice

N S ——.. o= E)
BIAE

LN S
BiIE

i = »

TiN

MF metrikus finom menethez, DIN13
(IS0724) szerint. Altaldnos menetfirasi
feladatokhoz, leginkabb zsakfuratokban.

MF metrikus finom menethez, DIN13
(1ISO724) szerint. Elsésorban zsakfuratok
menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz,

MF metrikus finom menethez, DIN13
(1ISO724) szerint. Els6sorban zsakfuratok
menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz,

fokozott mindségi kdvetelmények esetén is! | fokozott min6ségi kdvetelmények esetén is!

Elényok/Kivitel Elonyok/ Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus N tipus - X-pert P tipus
- Cbekezdés - Cbekezdés - C bekezdés

- csavart horony 45°
- atesd szar DIN 374 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

- csavart horony 40°
. atesd szar DIN 374 szerint
- 1SO 2 6H tlrés

- csavart horony 35°
- atesd szar DIN 374 szerint
- IS0 2 6H tlrés

Anyag Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- TiN bevonat

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus

o

282



Menetszerszamok 3

Menetfurok
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | (komaaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 R nemes | Leargarez,
N/mm? || N/mm? | N/mm? || N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Dok ésonvozetei || bronz

4050 [ | O | 0O O
7156770 H B O "R B O
p2156905 [ [N | O 0o o

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

4050 7156770 P2156905

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar @ Szar - négyszdg  Magfurat @ Cikkszam Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M 4x0,5 0,5 63 2,8 2,1 3,5 A21598 - -
M5x0,5 0,5 70 35 2,7 4,5 A21599 A21650 -
M6x0,5 0,5 80 4,5 3,4 55 A21600 A21651 -
M6x0,75 0,75 80 4,5 3,4 5.2 A21601 - -
M7x0,75 0,75 80 55 4,3 6,2 A21602 - -
M8x0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21603 A21653 -
M8x1 1 90 6 4,9 7 A21604 A21654 A21683
M9x1 1 90 7 55 8 A21605 - -
M10x0,75 0,75 90 7 55 9,2 A21606 - -
M10x1 1 90 7 5.5 9 A21607 A21655 A21684
M10x 1,25 1,25 100 7 55 8,8 A21608 A21656 K51586
M11x1 1 90 8 6,2 10 A21609 - -
M12x1 1 100 9 7 11 A21610 A21657 A21685
M12x1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21611 A21658 K51589
M12x1,5 15 100 9 7 10,5 A21612 A21659 K51599
M1l4x1 1 100 11 9 13 A21613 - -
M14x1,25 1,25 100 11 9 12,8 A21614 - -
M1l4x1,5 15 100 11 9 12,5 A21615 A21660 A21686
M15x1 1 100 12 9 14 A21616 - -
M16x1 1 100 12 9 15 A21617 - -
M16x1,5 15 100 12 9 14,5 A21618 A21661 A21687
M18x1 1 110 14 11 17 A21619 - -
M18x1,5 1,5 110 14 11 16,5 A21620 A21663 A21688
M18x?2 2 125 14 11 16 A21621 - -
M20x1 1 125 16 12 19 A21622 - -
M20x1,5 1,5 125 16 12 18,5 A21623 A21665 K51600
M20x2 2 140 16 12 18 A21624 - -
M22x1 1 125 18 14,5 21 A21625 - -
M22x1,5 15 125 18 14,5 20,5 A21626 A21667 K51609
M22x2 2 140 18 14,5 20 A21627 - -
M24x1 1 140 18 14,5 23 A21628 - -
M24x1,5 15 140 18 14,5 225 A21629 A21668 -
M24x2 2 140 18 14,5 22 A21630 - -
M25x1,5 1.5 140 18 14,5 23,5 A21631 - -

M 25x 2 2 140 18 14,5 23 A21632 - -
M26x1,5 1.5 140 18 14,5 24,5 A21633 B91029 -
M27x1 1 140 20 16 26 A21634 - -
M27x1,5 1,5 140 20 16 2515 A21635 G47096 -

M 27 x2 2 140 20 16 25 A21636 - -
M28x1,5 1,5 140 20 16 26,5 A21637 A21669 -
M28x 2 2 140 20 16 26 A21638 - -
M30x1 1 150 22 18 29 A21639 - -
M30x1,5 15 150 22 18 28,5 A21640 A21670 -

M 30x 2 2 150 22 18 28 A21641 - -
M32x1,5 1,5 150 22 18 30,5 A21642 - -
M33x1,5 15 160 25 20 315 A21643 - -
M35x1,5 15 170 28 22 33,5 A21645 - -
M36x1,5 15 170 28 22 34,5 A21646 - -
M36x2 2 170 28 22 34 A21647 - -
M36x3 3 200 28 22 33 A21648 - -



Menetszerszamok
Menetfurék

—lwacren Gépi menetfaro, csavart hornyq, 45°, C, HSS-E,

MF, 6G
w_-‘%‘ MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Els6sorban zsakfuratok menetelé-

sére, egyedi és sorozatgyartashoz, 6G tlrésl menetekhez.

Elényok/Kivitel
- X-pert P tipus
- Cbekezdés
- csavart horony 45° , (=23 )
- ates6 szar DIN 374 szerint 2'7’;‘ Hcs: W MF
- 1SO 3 6G tlrés L J J
Anyag %o" |86%3 =3xD \RD
- HSS-E gyorsacél J
Acel || Acel Acel || Acel || Acel || Acel Acél Acél | [komsaeato | Ten | R ool fruminim, | orssrez | | Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 [} <1400 || <52 || <s6 || <c2 || -62 | o | iroarez
N/mm? | | N/mm? | § N/mm? | | N/mm? | §  HRC HRC HRC HRC Scélok wozeteifl | bronz

mm | [ | | [ | [OOlO

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M8x16G 1 90 6 4,9 8 B62341
M10x16G 1 90 7 5,5 9 A21689
M12x16G 1 100 9 7 11 K51630
M12x1,56G 1,5 100 9 7 10,5 K51639
M 14x1,56G 15 100 11 9 12,5 K51647
M16x1,56G 1,5 100 12 9 14,5 K51654

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok
Gépi menetfarok, csavart horonnyal, C, MF, Inox —l|lwaren
MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint.
Elénydk/Kivitel —
- X-pert M (Inox) tipus DIN HSS- Typ =e
- C bekezdés 374 ce ] frox F ak @0“
- csavart horony 40° )
- 4tesd szar DIN 374 szerint [ MF ] %@o 6HX | |<2.5x0 @ \RD
- 6HX tlrés
M21563 M2151305

_ NG N —————
. TiN

Zsakfuratok menetelésére kildnféle alapanyagokban. Kivalé az TiN bevonattal ndvelt teljesitmény( menetfuro, zsakfuratok
ausztenites korr6zidallé acélok menetelésére. menetelésére kuldnféle alapanyagokban. Kivalé az ausztenites
korrézi6allo acélok menetelésére.
Anyag Anyag
- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél
- VAP (g6zolt, oxidalt) felllet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korsrisalls Eg’n‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosrez, | | Mdanyag
<850 | <1.000 | <1200 || <1.400 || <52 <56 <62 >62 x@ owezerek amee | Jsaroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dol ssovoreteif | bronz

EENC = = = \
CESC = = = \

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

M21563 M2151305

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

M8x0,5 0,5 80 6 4,9 7,5 A21696 A21710
M8x0,75 0,75 80 6 4,9 7,2 A21697 A21712
M8x1 1 90 6 4,9 7 A21698 A21711
M10x0,75 0,75 90 7 55 9,2 A21699 A21713
M10x1 1 90 7 55 9 A21700 A21714
M10x1,25 1,25 100 7 55 8,8 A21701 A21715
M12x1 1 100 9 7 11 A99018 A21716
M12x1,25 1,25 100 9 7 10,8 A21703 A21717
M12x1,5 1,5 100 9 7 10,5 A21704 A21718
M14x1 1 100 11 9 13 A21705 -
M14x1,5 1,5 100 11 9 12,5 A21706 A21719
M16x15 15 100 12 9 14,5 A21707 A21720
M18x1,5 1,5 110 14 11 16,5 H54578 A21721
M20x1,5 1,5 125 16 12 18,5 B45372 A21722
M20x2 2 140 16 12 18 K51688 -
M22x1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 B53760 -
M24x1,5 15 140 18 14,5 22,5 K51689 -
M24x2 2 140 18 14,5 22 B55366 -
M27x1,5 1,5 140 20 16 25,5 A21709 -
M27x2 2 140 20 16 25 K51690 -
M30x2 2 150 22 18 28 H19206 -



3 Menetszerszamok

Menetfurok
—lwacren Gépi menetfaro, csavart hornyu, 45°, C, HSS-E-PM,
THL, MF, DIN374, HSC
SRS S, MF metrikus finom menethez, DIN13 (ISO724) szerint. Nagy sebességli meneteléshez

is alkalmas. Nagy teljesitmény( gépi menetfuré zsakfuratokhoz. Minimalkenéssel is
alkalmazhato!

Elényok/Kivitel

- ECO PLUS tipus

- Cbekezdés

- csavart horony 45°

- atesd szar DIN 374 szerint 3 -

- 6HX tlrés DIN || Hss-E HSC DRt% c=23

374 PM ‘ W

Anyag ( 1

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél MF %m 6HX || =3xp ] @ @

- THL bevonat L J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || Korézieallo Eg‘] Ontittvas] fauminium, § fverosréz | | Mdanyag 0laj Leveg6 | | Hités
<850 || <1.000 || <1200 f} <1400 || <52 <56 <62 >62 acel orvbzerch nemves | fsargaréz, nélkiil
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm?f | HRC HRC HRC HRC Deelok escnzeteif | bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menetemelkedés Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm]
M6x0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 K51703
M8x1 1 90 6 4,9 7 B50621
M10x1 1 90 7 5,5 9 B18765
M10x1,25 1,25 100 7 5,5 8.8 J05352
M12x1 1 100 9 7 11 B00203
M12x1,25 1,25 100 c 7 10,8 B18755
M12x1,5 1,5 100 9 7 10,5 K51695
M14x1,25 1,25 100 11 9 12,5 K51697
M14x1,5 1,5 100 11 9 12,5 K51699
M16x1,5 15 100 12 9 14,5 A51028
M18x1,5 1,5 110 14 11 16,5 K51701
M20x1,5 1,5 125 16 12 18,5 B18760
M22x1,5 1,5 125 18 14,5 20,5 K51702

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok
® ’ = v row
narax Kézi menetfuro készlet, HSS, UNC
sd3nice Kézi menetfuro készlet. UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Harom vagasos
készletben. Kézi menetfurashoz, zsak és atmen6 furatokhoz.
Elénydk/Kivitel
- N tipus
- Cbekezdés (készrevagé fokozat) [ "Wan= -
DIN w [|[IE]][%8
. egye{pe’s horony 352 || Hss N = W
- 2B tlrés ) J
Anyag UNC %m EI)EI*; =1l @
- HSS gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | worsacas | 0 | ks ac] fauminium, | Verosrez ] | Maanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jowozetek omese | fsroaréz,
N/mm? | | N/mm? | n/meme | nme2 || HRC |) HRC || HRC I HRe ek ssonezets | bronz

mo [ [ [ | /mOooglo

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Menet @ Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm] [mm]

UNCNr. 6 32 3,505 45 4 3 2,85 975511
UNCNr. 8 32 4,166 45 4,5 3,4 3,5 975514
UNCNr. 10 24 4,826 50 6 4,9 3,9 975516
UNCNr. 12 24 5,486 56 6 4,9 4,5 975518
UNC 1/4" 20 6,35 56 6 4,9 5,2 975512
UNC5/16" 18 7,938 63 6 4,9 6,6 975513
UNC 3/8" 16 9,525 70 7 5,5 8 975515
UNC 7/16" 14 11,113 70 8 6,2 9,4 975517
UNC 1/2" 13 12,7 75 9 7 10,75 975519
UNC 9/16" 12 14,288 80 11 9 12,25 975520
UNC5/8" 11 15,875 80 12 9 13,5 975521
UNC 3/4" 10 19,05 95 14 11 16,5 975522
UNC 7/8" 9 22,225 100 18 14,5 19,5 975523
UNC1" 8 25,4 110 18 14,5 22,25 975524



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, UNC

UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmené furatok menetelésére.

Anyag
- HSS-E gyorsacél

k=R EE S

@

1504 P22310
Er‘e?(@ —_ |IUJl=II_TEF|
Zdanice

DIN = 371 DIN 2184

DIN
2184

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel

- N tipus - X-Pert P tipus

- B bekezdés - B bekezdés

- terel6éles - terel6éles

- egyenes horony - egyenes horony

- er@sitett szar - er@sitett szar DIN 2184 szerint

- 2B tlrés - 2B tlrés
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | iorrezisao | T8N | hyveseryacf fauminium, | fvsrosréz,| | Mianyag
<850 ||f <1.000 f§ <1.200 |} <1.400 <52 <56 <62 >62 acel | Nstvizetek, nemves § Bsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | ngmm? | nmm2 || HRC | HRe || HRC || HRC specials o] | bronz

E | 0o oo
Elw u | O/ogo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

1504 P22310

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNCNr. 2 56 45 2,8 21 1,85 - A21837
UNCNTr. 4 40 56 3,5 21 2,35 - A21838
UNCNr. 5 40 56 3,5 2,7 2,6 A21854 A21839
UNCNr. 6 32 56 4 3 2,85 A21855 A21840
UNCNTr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 A21856 A21841
UNCNr. 10 24 70 6 4,9 3,9 A21857 A21842
UNCNr. 12 24 80 6 4,9 4,5 A21858 A21843
UNC 1/4" 20 80 7 55 52 A21859 A21844
UNC5/16" 18 90 8 6,2 6,6 A21860 A21845
UNC 3/8" 16 90 9 7 8 A21861 A21846

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

288 Szerszamkatalégus



Menetszerszamok
Menetfurdék

3

Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, UNC

UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmené furatok menetelésére.

Anyag
- HSS-E gyorsacél

@

=3,5-5
HSS- Typ , 1| Tol.
Bk = B S
3504 P22360
®
Nalax — |IUJl=II_TEF|
Zdanice
DIN = 376 DIN 2184
TV YT Y YWYV -
DIN DIN
=376 2184
Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus - X-Pert P tipus
- B bekezdés - B bekezdés
- terel6éles - terel6éles
- egyenes horony - egyenes horony
- atesd szar - atesO szar DIN 2184 szerint
- 2B tlrés - 2B tlrés
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisals | TN | dnservas] fauminiom | fverosrez§ | Manyag
<850 || <1.000 f§ <1.200 || <1.400 <52 <56 <62 >62 acdl Notvos etck e | Jsaroaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC g esonvozeteif | bronz

3504

Menetméret
[col]

UNC 7/16"
UNC 1/2"
UNC9/16"
UNC 5/8"
UNC 3/4"
UNC 7/8"
UNC1"
UNC11/8"
UNC 1 1/4"
UNC11/2"

P22360

O

O

O O

Menet/Col

Teljes hossz

[mm]
100
110
110
110
125
140
160
180
180

Szar - négyszog
[mm]

14,5
14,5
18
18
22

O

O

O O

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Magfurat @

[mm]
9,4
10,75
12,25
13,5
16,5
19,5
22,25
25
28
30,75

3504
Cikkszam

A21876
A21877
A21878
A21879
A21880
A21881
A21882
A21883

P22360
Cikkszam

A21866
A21867
A21868
A21869
A21870
A21871
A21872
A21873
A21874
A21875



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, UNC, Inox —llwaLTen
UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmen6 furatok menetelésére kiilonféle alapanyagokban. Kivald az
ausztenites korrézidalld acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- X-pert M (Inox) tipus .
- B bekezdés DIN [ HSS- Typ
- terel6éles 2184 Co Inox

- egyenes horony -
. ol.
we |32 (3 ]|

- er@sitett szar DIN 2184 szerint
- 2B tlrés

@
o

M22213 M2221305

Anyag Anyag

- HSS-E gyorsacél - HSS-E gyorsacél

- VAP (g6zdlt, oxidalt) felllet - TiN bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || Komézioallo Egg Bntstovas] fAuminum, | Berasréz | | Mdanyag
<g50 | <1000 |f <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 acdl | Nstvizetek nemes | Jsargaréz,
I | | N | Ve | e | e | e | e Shedal wzetel| | bronz

[ O
[ O

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

M22213 M2221305

Menetméret Menet/Col Teljes hossz a Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]
UNCNr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 A21884 A21893
UNCNr. 3 48 50 2,8 2,1 21 A21885 A21894
UNCNr. 4 40 56 3,5 2,1 2,35 A21886 A21895
UNCNr. 5 40 56 3,5 2,7 2,65 A21887 A21896
UNCNr. 6 32 56 4 3 2,85 A21888 A21897
UNCNr. 8 32 63 4,5 3,4 35 A21889 A21898
UNCNr. 10 24 70 6 4,9 3,9 A21890 A21899
UNCNr. 12 24 80 6 4,9 4,5 A21891 -
UNC 1/4" 20 80 7 5,5 5 A21892 A21901
—i|waren Gépi menetfaro egyenes hornyu, B, HSS-E, VAP,

UNC, INOX
_ UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmen6 furatok menetelésére kiilonféle

alapanyagokban. Kival6 az ausztenites korrézi6allé acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel
- X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony

- ates6 szar DIN 2184 szerint r 3 3
P DIN HSS- Typ
- 2B tdrés o184 o . 1nox

Anyag (
- HSS-E gyorsacél UNC %0" ;‘g D]] R
- VAP (g6z0lt, oxidalt) fellilet L J

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok

Menetméret
[col]

UNC 5/16"
UNC 3/8"
UNC 7/16"
UNC 1/2"
UNC9/16"
UNC 5/8"
UNC 3/4"
UNC 7/8"
UNC1"

—_ ||LLII=II_TEFI

Menetméret
[col]

UNCNr. 2
UNCNr. 4
UNCNr. 6
UNCNr. 8
UNCNr. 10
UNC 1/4"

Menet/Col

18
16
14
13
12
11
10

Menet/Col

56
40
32
32
24
20

Menetfurok
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | [komsaoato | Tan | R oo frminim, | IVorssrez | | Maanyeg
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 R nemes | |érgarez,
N/mm? | | N/mm? f | N/mm? | | N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Dok otvozeteif | bronz

Oommf | [ [ [ '®m [ [ [ |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

90 6 4,9 6,6 A21902
100 7 5.5 8 A21903
100 8 6,2 9.4 A21905
110 9 7 10,75 A21906
110 11 9 12,25 A21907
110 12 9 13,5 A21908
125 14 11 16,5 A21909
140 18 14,5 19,5 A21910
160 18 14,5 22,25 A21911

Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, HSS-E-PM,
THL, UNC, DIN2184, HSC

UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.
Nagy teljesitmény( gépi menetflré dtmend furatokhoz. Minimalkenéssel is alkalmazhato!

Elényok/Kivitel

- ECO PLUS tipus
- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- er0sitett szar DIN 2184 szerint . Y (=
- 2B tlrés DIN || Hss-E nsc B=3,5-5 one
2184 || Pm W

Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél %Eoo E‘g @
- THL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | korrezisaio | TEN | onesivad inium, | WVorosréz,| | Mdanyag
<1000 || <1200 || <1400 || <52 || <56 || <62 >62 x owozerekc Teme | [5roarez,
N/mm? || N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Deeiok. ésonverereifl | bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

45 2,8 21 1,85 K51879
56 3,5 2,7 2,35 K51884
56 4 3 2,85 K51887
63 4,5 3,4 3,5 K51891
70 6 4,9 3,9 K51872
80 7 55 52 F92346

I




3 Menetszerszamok
Menetfdrék

—lwacren Gépi menetfuro, egyenes hornya, B, HSS-E-PM, B

UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.

M Nagy teljesitményl gépi menetfird atmend furatokhoz. Minimalkenéssel is alkalmazhatd!

Elényok/Kivitel
- ECO PLUS tipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- ates6 szar DIN 2184 szerint

- 2B tlrés r \ —
DIN HSS-E
Anyag liad | NS . -

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél ey 3

- THL bevonat W UNC %o D]:I @
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisas | TN | danservas] fauminiom | fverosrez | | Mianyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 || <56 <62 >62 x@ orozerek Teme | fséroarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz a Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNC 5/16" 18 90 6 4,9 6,6 A21913
UNC 3/8" 16 100 7 55 8 A21914
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21915
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 A21916

Gépi menetfuré csavart hornyu, C, UNC

UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint.

Anyag
- HSS-E gyorsacél

= e =B )l

2054 P22519
l1ar_e?® —i |IUJI=II_TEI=|
Zdanice

DIN= 371 DIN 2184

Sy — m\‘.ﬂ_"—-#"
BIE ) )]

Altalanos menetfarasi, feladatokhoz, leginkabb zsakfuratokban. Els6sorban zsakfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyartas-
hoz, fokozott mindségi kdvetelmények esetén is!

Elonyok/ Kivitel Elényok/Kivitel
N tipus - X-Pert P tipus
- Cbekezdés - Cbekezdés
- csavart horony 35° - csavart horony 45°
- er0sitett szar - er0sitett szar
- 2B tlrés - 2B tlrés

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél | (komaaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvozerek e | fséroarez,
N/mm? | §f N/mm? | § N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC Dok : bronz

I = | 0|® 0|0
e . | Oioid

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

2054 P22519

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNCNr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 - A21922
UNCNr. 3 48 50 2,8 2,1 2,1 - A21923
UNCNr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 - A21924
UNCNr. 5 40 56 BI5 2,7 2,6 - A21925
UNCNr. 6 32 56 4 3 2,85 A21937 A21926
UNCNr. 8 32 63 4,5 3,4 BIS A21938 A21927
UNCNr. 10 24 70 6 4,9 3,9 A21939 A21928
UNCNr. 12 24 80 6 4,9 4,5 A21940 A21929
UNC 1/4" 20 80 7 55 5,2 A21941 A21930
UNC5/16" 18 90 8 6,2 6,6 A21942 A21933
UNC 3/8" 16 90 9 7 8 A21943 A21934
—l|lwaLTen Gépi menetfaro, csavart hornyu, 45°, C, HSS-E,

SRe—— 03
UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Elsésorban zsakfuratok menetelésére,

egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott minéségi kdvetelmények esetén is, 3B tlirésd
menetekhez!

Elénydk/Kivitel
- X-Pert P tipus
- C bekezdés

- csavart horony 45° - | (=
- erdsitett szar DIN HSS- Typ

[¢ N

- 3Btdres 2184 i W ha
Anyag UNC %Eow =3xD @ @
- HSS-E gyorsacél L J J

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisals | TN | dservas] fauminiom | fverosrez§ | Mdanyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 o fotvozetek e | Jséroaréz|
(e | D | N | S | T | e | A | s Specels csonvszeel] | bronz

mm | [ | | [ | [OOlO

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
UNCNr. 2 3B 56 45 2,8 2,1 1,85 K51946
UNCNr. 3 3B 48 50 2,8 2,1 2,1 K51950
UNCNr. 4 3B 40 56 3,5 2,7 2,35 K51956
UNCNr. 6 3B 32 56 4 3 2,85 K51965
UNCNr. 8 3B 32 63 4,5 3,4 3,5 K51970
UNCNr. 10 3B 24 70 6 4,9 3,9 K51944
UNC1/4" 3B 20 80 7 55 52 K51932
UNC5/16" 3B 18 90 8 6,2 6,6 K51962
UNC 3/8"3B 16 100 10 8 8 K51954

I



Menetszerszamok
Menetfurék

3

Gépi menetfuro, csavart hornyu, C, UNC

S

- HSS-E gyorsacél

HSS- Tvp | [C=2-3
Co N

Tol.
2B

o =N

4054 P22569
[‘|a|"e?® — ||UJ|=||_TE|=|
Zdanice

DIN = 376 DIN 2184

UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Altalanos menetfura-
si feladatokhoz, leginkabb zsakfuratokban.

UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Elsésorban zsakfura-
tok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott mingségi
kovetelmények esetén is.

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel
- N tipus - X-Pert P tipus
- C bekezdés - C bekezdés
- csavart horony 35° - csavart horony 45°
- atesd szar - atesO szar DIN 2184 szerint
- 2B tlrés
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisas | TN | lservas] fauminiom | fverosrez | | Manyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x| Jowvozerek emase | fséroaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

o I \
= =

O m 0O O

O oo

I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret
[col]

UNC 7/16"
UNC 1/2"
UNC9/16"
UNC 5/8"
UNC 3/4"
UNC 7/8"
UNC1"
UNC11/8"
UNC 1 1/4"
UNC11/2"

o

294

Menet/Col

Teljes hossz

[mm]
100
110
110
110
125
140
160
180
180
200

Szar - négyszog

[mm]

14,5
14,5
18
18
22

-Aja’nlott

Magfurat @
[mm]
9.4
10,75
12,25
13,5
16,5
19,5
22,25
25
28
30,75

4054

P22569

Cikkszam Cikkszam

A21956
A21957
A21958
A21959
A21960
A21961
A21962

K51993
A21950
K51995
A21951
K51987
A21953
A21954
K51984
A21955
K51977

Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!

Szerszamkatalégus



Menetszerszamok 3
Menetfurok

—lwacren Gépi menetfaro, csavart hornyq, 45°, C, HSS-E,

UNC, 3B
”~ UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Els6sorban zsakfuratok menetelésére,

egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott mindségi kévetelmények esetén is, 3B tlrésd

menetekhez!
Elényok/Kivitel
- X-Pert P tipus
- Cbekezdés
- csavart horony 45° o
- 4tes6 szar DIN 2184 szerint ;g‘i sl e W @
- 3B tlrés L J J 45
Anyag [ UNC ] %0" -I:;(g =3xD @ @
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korrozidallo 1}22 Bntstovas] JAuminum, | Bsrasréz | | Mdanyag
<850 |} <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 acd otvozetek, e | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/me? | nmme f| HRE |) HRe || HRC HRC specils bronz

mm | | [ | | |OoOao

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]
UNC5/16" 18 90 6 4,9 6,6 K52030
UNC 3/8" 16 100 7 55 8 K52028
UNC7/16" 14 100 8 6,2 9,4 K52033
UNC1/2" 13 110 9 7 10,75 A21965
UNC 5/8" 11 110 12 9 13,5 K52031
UNC 3/4" 10 125 14 11 16,5 K52026
UNC 7/8" 9 140 18 14,5 19,5 A21968
UNC 1" 8 160 18 14,5 22,25 A21969
UNC11/4" 7 180 22 18 28 K52025
—i|waren Gépi menetfuro, csavart hornyu, 40°, C, erositett

_ szaru, HSS-E, VAP, UNC, INOX
UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsdkfuratok menetelésére kilonféle

alapanyagokban. Kivalé az ausztenites korrézi6allé acélok menetelésére.

Elénydk/Kivitel

- X-pert M (Inox) tipus
- Cbekezdés

- csavart horony 40°

- erdsitett szar DIN 2184 szerint =
- 2B tlirés DIN || HsS- Ty |72
2184 Co ) Inox W 40°
Anyag ( )
- HSS-E gyorsacél UNC %goe TZOB' 250 || [L] @
- VAP (g6zolt, oxidalt) felllet
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || Korroziallo Ttgg Bntottvas] fauminium, | Iverssrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 | Jorvazetek Temer | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? {§ HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

Oommf | [ [ [ '®m [ | [

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNCNr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 A21979
UNCNF. 3 48 50 2,8 2,1 2,1 K52042
UNCNr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 B71701
UNCNr. 5 40 56 Bi5 2,7 2,6 K52043
UNCNr. 6 32 56 4 3 2,85 G43661
UNCNr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 €99288
UNCNr. 10 24 70 6 4,9 3,9 K52037
UNCNr. 12 24 80 6 4,9 4,5 K52038
UNC 1/4" 20 80 7 55 51 G11144

—l|lwaLTen Gépi menetfuro, csavart hornya, 40°, C, HSS-E,

VAP, UNC, INOX
_ UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsdkfuratok menetelésére kilonféle

alapanyagokban. Kivalo az ausztenites korréziéalld acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- X-pert M (Inox) tipus
- Cbekezdés

- csavart horony 40°

- ates6 szar DIN 2184 szerint \ =
. P DIN HSS- Typ el
2B tlrés 2184 Co Inox y ;;1 400
Anyag s 2 e N
- HSS-E gyorsacél UNC %m L‘g- 250 [ [LJ] @
- VAP (g6zolt, oxidalt) felllet L J L J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orezisas | TN | dnservas] fauminiom | fverosrez | | Manyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x@ owozerek oo | Jsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

O/mm [ | [ | 'm [ [ | |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNC 5/16" 18 90 6 4,9 6,6 A21984
UNC 3/8" 16 100 7 55 8 A21985
UNC 7/16" 14 100 8 6,2 9,4 B13481
UNC 1/2" 13 110 9 7 10,75 A21980
UNC9/16" 12 110 11 9 12,25 J14112
UNC5/8" 11 110 12 9 13,5 A21981
UNC 3/4" 10 125 14 11 16,5 A21982
UNC 7/8" 9 140 18 14,5 19,5 K52055
UNC1" 8 160 18 14,5 22,25 A21983
UNC11/8" 7 180 22 18 25 K52051
UNC11/4" 7 180 22 18 28 K52048
UNC11/2" 6 200 28 22 30,75 K52045

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

—wacren Gépi menetfuré, csavart hornyu, 45°, C,
m HSS-E-PM’ THL’ HSC’ UNc
— UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.

Nagy teljesitményl gépi menetfuré zsakfuratokhoz. Minimalkenéssel is alkalmazhatd!

Elényok/Kivitel

- ECO PLUS tipus

- C bekezdés

- csavart horony 45°

- er@sitett szar DIN 2184 szerint

- 2B tlrés =
DIN | | Hss-E nsc C=2-3

Anyag 2184 PM [: ;; ; 45°

- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél ( ) 1

- THL bevonat UNC %Eo -;?3' 3xD @ @
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | | Korrzisao ngn‘ Ontstrvas] Jauminm, | fvorosréz | | Mianyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1400 <52 <56 <62 >62 acel ptvazstek| o | saroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok esonvozetei] | bronz

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]
UNCNr. 2 56 45 2,8 2,1 1,85 K51898
UNCNr. 4 40 56 3,5 2,7 2,35 K51900
UNCNr. 6 32 56 4 3 2,85 K51902
UNCNr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 K51905
UNCNr. 10 24 70 6 4,9 3,9 K51895
UNC 1/4" 20 80 7 55 5,2 K51894
—lwaren Gépi menetfaroé csavart hornyu, 45°, C, HSS-E-PM,

m UNC normal menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Nagy sebességl meneteléshez is alkalmas.

Nagy teljesitményl gépi menetfuré zsakfuratokhoz. Minimalkenéssel is alkalmazhatd!

Elényok/Kivitel
- ECO PLUS tipus
- Cbekezdés
- csavart horony 45°
. atesc3 s;ar DIN 2184 szerint DIN 1 [ Hsse orY ] (C=2-3
- 2B tirés 2184 PM HSC |, W
Anyag ] Tol |
. HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél UNC || 5 || = || @
- THL bevonat
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korsisalls ESR Bntottvas] fauminium, | ferssreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 x Jonozerek e | Jséraréz|
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok esonvozetei] | bronz

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm]

UNC5/16" 18 90 6 4,9 6,6 F87537
UNC 3/8" 16 100 7 5,5 8 F87516
UNC1/2" 13 110 9 7 10,75 F87533
UNC5/8" 11 110 12 9 13,5 F87540

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kézi menetfuro készlet, HSS, UNF

UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Két vagasos készletben. Kézi menetflrashoz,
zsak és atmend furatokhoz.

Elényok/Kivitel
- N tipus
- Cbekezdés (készrevagé fokozat) r \ En I=x
- egyenes horony DIN HSS Tﬂp 'IEI' W
- 2B tlirés LY U=
Anyag [ UNF } %o" E;I; =2xp | |0 @
- HSS gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél | rorsacas, | TEn | ko acf fauminium, | fVerosrez ) | Maanyag
<850 |} <1.000 §§ <1.200 J} <1.400 <52 <56 <62 >62 acd otvozetek, e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | n/mm? || n/mmz || HRC || HRe J) HRC || HRC oo ssonvzets| | bronz

mo [ [ [ | /mOglo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Menet 0 Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm] [mm]
UNF Nr. 5 4L 3,175 40 3,5 2,7 2,7 975525
UNF Nr. 6 40 3,505 45 4 3 3 975526
UNFNr. 8 36 4,166 45 4,5 3,4 3,5 975529
UNF Nr. 10 32 4,826 50 6 4,9 4,1 975531
UNF Nr. 12 28 5,486 56 6 4,9 4,65 975533
UNF 1/4" 28 6,35 56 6 4,9 5,5 975527
UNF 5/16" 24 7,938 63 6 4,9 6,9 975528
UNF 3/8" 24 9,525 63 7 55 8,5 975530
UNF 7/16" 20 11,113 70 8 6,2 9,9 975532
UNF 1/2" 20 12,7 70 © 7 11,5 975534
UNF9/16" 18 14,288 70 11 9 12,9 975535
UNF 5/8" 18 15,875 70 12 © 14,5 975536
UNF 3/4" 16 19,05 80 14 11 17,5 975537
UNF 7/8" 14 22,225 80 18 14,5 20,5 975538
UNF 1" 12 25,4 80 18 14,5 23,25 975539
—lwacren Gépi menetfuro, egyenes hornyu, erdsitett szaru,

B, HSS-E, UNF

UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmené furatok menetelésére.

Elényok/Kivitel
-+ X-Pert P tipus
- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony (
- er@sitett szar DIN 2184 szerint DIN

Co N
- 2B tlrés 2184 | |

jmadd
e || <o) ] () [

- HSS-E gyorsacél

HSS- Typ B=3,5-5

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | iorrezisalo | T8N | hyvesryacf fauminium, | fverosréz,| | Mianyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acél orvozetek; Mo | saroaréz,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ssovoreteif | bronz

mm | | [ | | | |OO0Olo

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNF Nr. 0 80 46 2,5 21 1,25 A22004
UNFNr. 1 72 45 2,8 2,1 1,55 A22005
UNF Nr. 2 64 45 2,8 21 1,85 A22006

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNFNr. 3 56 50 2,8 2,1 2,15 A22007
UNF Nr. 4 48 56 3,5 2,7 2,4 A22008
UNF Nr. 6 40 56 4,5 3 2,95 A22009
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 A22010
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 A22011
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 A22012
UNF 1/4" 28 80 7 5,5 55 A22013

Gépi menetfurok, egyenes horonnyal, B, UNF

UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmené furatok menetelésére.

A Hss- || Typ [[B=35% .|| Tol
-T-IySag—Egyorsacél [ Co M N ]W UNF] g 2B D]:I @
P23360 3505
—i |||.u1=|urE|=| r‘a'—eY(FD

Zdanice

DIN DIN
2184 =374

Elénydk/Kivitel Elénydk/Kivitel
- X-Pert P tipus - N tipus
- B bekezdés - B bekezdés
- terel6éles - terel6éles
- egyenes horony - egyenes horony
- ates6 szar DIN 2184 szerint - atesd szar
- 2B tlrés - 2B tlrés
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisall Egg Bntottvas] fauminium, | Iverssrez,| | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 acél Gtvozetek, remves | fsargaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm2 || HRC HRC HRC HRC ool esonszera| | bronz

E e = | 0000
E = | olofolo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

P23360 3505

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm]

UNFNr. 5 4Lty 56 2,2 - 2,7 - A22025
UNF Nr. 6 40 56 2,5 21 3 - A22026
UNF Nr. 8 36 63 2,8 21 3,5 - A22027
UNF Nr. 10 32 70 3,5 2,7 4,1 - A22028
UNFNr. 12 28 80 4 3 4,65 - A22029
UNF 1/4" 28 80 45 3,4 5,5 - A22030
UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 A22018 A22031
UNF 3/8" 24 90 7 5.5 8,5 A22019 A22032
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 A22020 A22033
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 A22021 A22034
UNF 9/16" 18 100 11 9 12,9 A22022 A22035
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 A22023 A22036
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 A22024 A22037
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52802 A22038
UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52781 A22039
UNF11/8" 12 150 22 18 26,5 F31039 -

UNF 1 1/4" 12 150 22 18 29,5 F09204 -

UNF 1 3/8" 12 170 28 22 32,75 K52788 -
UNF11/2" 12 170 28 22 36,1 B54406 -

e



Menetszerszamok
Menetfurék

—lwacren Gépi menetfuro, egyenes hornyu, erdsitett szaru,
B, HSS-E, VAP, UNF, INOX
_ UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmen6 furatok menetelésére kiilonféle

alapanyagokban. Kivalé az ausztenites korrézi6alld acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel
- X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
- er@sitett szar DIN 2184 szerint r 1 ores
- 2B tlrés DIN HSS- Typ =3,5-
2184 Co Inox W
Anyag - 4
- HSS-E gyorsacél UNF %00 ';cl)al D]] @
- VAP (g6zolt, oxidalt) felllet L J
Acel || Acel acel || acel || Acer || Acel Acél Acél | rorsacao, | 10 | korisieyac] fauminm. | fVerosrez ) | Maanyag
<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 | Jorvezerek Temer | Jsérgarez,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésonvezereif | bronz

O/mm [ | [ | 'm [ [ | |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNF Nr. 5 4Lt 56 3,5 2,7 2,7 A22041
UNF Nr. 6 40 56 4 3 2,95 K52810
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 K52815
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 K52807
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 K52809
UNF 1/4" 28 80 7 55 55 A22042

—lwacren Gépi menetfuré, egyenes hornya, B, HSS-E, VAP,

UNF, INOX
_ UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Atmené furatok menetelésére kiilonféle

alapanyagokban. Kivalé az ausztenites korrézi6allo acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- ates6 szar DIN 2184 szerint ( \ \
. 2B tlrés DIN || Hss- . Tve

B=3,5-5
2184 Co Inox :;ﬁ/‘{
Anyag > 4
- HSS-E gyorsacél UNF %@e ECI)EI; I:D:I @
- VAP (g6z0lt, oxidalt) fellilet L )
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | korrezisas. | TN | dservas] fauminiom | fverosrez, § | Mianyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1400 <52 <56 <62 562 acél stven ,9F|?kr nfeé:‘/eis, eéromrs
N/mm? | | N/mm? | N/mmz | N/mm2 | HRe |) HRC J MR J| HRC *Bediolk cconzerei] | bronz

O/mm [ | [ | 'm [ [ | |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]
UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 K52832
UNF 3/8" 24 100 7 55 8,5 K52826
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 K52857
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 K52822
UNF 9/16" 18 100 11 9 12,9 H53580
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 K52838
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 J74795
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52867
UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52818
—warren Gépi menetfuro, csavart hornyua, 45°, C, erositett

B e — szaru, HSS-E, UNF
| UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Elsésorban zsakfuratok menetelésére, egyedi

és sorozatgyartashoz, fokozott minéségi kdvetelmények esetén is!

Elényok/Kivitel

- X-Pert P tipus

- C bekezdés

- csavart horony 45° e ( e . Coos

. er05|}eFt szar o184 o N W 4
- 2B tlrés L J

Anyag [UNF] %«r -;?3' =3xD @ @

HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || | Korrézisallo ESR Bntottvas] fauminium, | ferosrez,| | Mdanyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x onozerekc Temee | [sérgarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok ssovoreteif | bronz

mm | | [ | | |OoOao

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNFNr. 1 72 45 2,8 21 1,55 K52878
UNF Nr. 2 64 45 2,8 2,1 1,85 K52884
UNF Nr. 3 56 50 2,8 21 2,15 A81163
UNF Nr. 4 48 56 3,5 2,7 2,4 K52904
UNF Nr. 5 [2A 56 3,5 2,7 2,7 K52909
UNF Nr. 6 40 56 4 3 2,95 K52911
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 K52914
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 A22054
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 K52880
UNF 1/4" 28 80 7 55 55 A22056

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Gépi menetfurok, csavart horonnyal, 45°, C, UNF

UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint.

Anyag
- HSS-E gyorsacél

E=REEE

P23569 4055

—1 |IUJI=II_TEFI nal—eY@
Zd3anice

DIN 2184 DIN = 374

D fr—, SsS—————m
DIN < DIN .
2184 ?ﬁy [‘3"" =374 5; [‘2""

Elsésorban zsakfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyartas-  Altaldnos menetfrasi feladatokhoz, leginkabb zsakfuratokban.
hoz, fokozott minéségi kovetelmények esetén is.

Elényok/Kivitel El6ényok/Kivitel
- X-Pert P tipus - N tipus
- C bekezdés - C bekezdés
- csavart horony 45° - csavart horony 35°
- atesO szar DIN 2184 szerint - atesO szar
- 2B tlrés
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisals | TN | dnsirvas] fauminiom | fverosrez,§ | Mdanyag
<850 [ <1.000 | <1200 | <1.400 <52 <56 <62 >62 acdl Hotvo; etk e | fsargaréz,
N/mm? | § N/mm? | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok esonzeteif | bronz

EZE e = | 0 0|0
| O m O O

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

P23569 4055

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNF Nr. 6 40 56 2,5 21 3 - A22062
UNF Nr. 10 32 70 3,5 2,7 4,1 - A22064
UNFNr. 12 28 80 4 3 4,65 - A22065
UNF 1/4" 28 80 4,5 3,4 5,5 - A22066
UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 A22078 A22067
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 A22081 A22069
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 A22084 A22070
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 A22088 A22074
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 A22089 A22071
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52922 -

UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52917 -
UNF11/8" 12 150 22 18 26,5 C22385 -
UNF11/4" 12 150 22 18 29,5 C94581 -

UNF 1 3/8" 12 170 28 22 32,75 K52918 -
UNF11/2" 12 170 28 22 36,1 B61006 -

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

—lwacren Gépi menetfuaro, csavart hornya, 40°, C, HSS-E,

S (o
UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsdkfuratok menetelésére kilonféle

alapanyagokban. Kivalé az ausztenites korrézi6allé acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- X-pert M (Inox) tipus

- Cbekezdés

- csavart horony 40°

- er@sitett szar DIN 2184 szerint 3 s (G

- 2B tlirés DIN || Hss- e ||
2184 || Co

b
)

Anyag
- HSS-E gyorsacél UNF] %@“ E?I» £2,5xD
- VAP (g6z0lt, oxidalt) fellilet L

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Koroziodlo E{gg Ontotovas] fAuminium, § fVsrosréz | | Mdanyag
<850 |f <1.000 §§ <1.200 J§ <1.400 <52 <56 <62 >62 acd b;vgi_eylesk e | Jsdroaréz,
N/mm? | | N/mm? || N/mm? | N/mm? f| HRC [ HRC || HRC HRC Deslol csonvzetei] | bronz

O/mm [ | [ [ ' [ [ | |

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNF Nr. 6 40 56 4 3 2,95 K52932
UNF Nr. 8 36 63 4,5 3,4 3,5 K52934
UNF Nr. 10 32 70 6 4,9 4,1 A22097
UNF Nr. 12 28 80 6 4,9 4,6 K52924
UNF 1/4" 28 80 7 55 55 B56036

—l|lwaLTen Gépi menetfaro, csavart hornyu, 40°, C, HSS-E,

VAP, UNF, INOX
m UNF finom menetekhez, ANSI B1.1 szerint. Zsdkfuratok menetelésére kilonféle

alapanyagokban. Kivalé az ausztenites korréziéalld acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- X-pert M (Inox) tipus

- Cbekezdés

- csavart horony 40°

- er0@sitett szar DIN 2184 szerint ) s =

. 2B tlirés DIN || Hss- Tvp =

2184 Co Inox W

Anyag

- HSS-E gyorsacél UNF %0“ E%L <2,5xD @

- VAP (g6z0lt, oxidalt) felllet L J J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorsacas | TEn | ks ac] faminium, | fVerosrez ) | Maanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jotvozetek mese | fsroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mme || n/mm2 | HRe |] HRC f) HRe J| HRC Shecel ssinveretei] | bronz

O/mm [ | [ [ ' [ [ | |

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

UNF 5/16" 24 90 6 4,9 6,9 B31963
UNF 3/8" 24 90 7 5,5 8,5 F11167
UNF 7/16" 20 100 8 6,2 9,9 K52948
UNF 1/2" 20 100 9 7 11,5 H52753
UNF 9/16" 18 100 11 9 12,9 K52954
UNF 5/8" 18 100 12 9 14,5 K52945
UNF 3/4" 16 110 14 11 17,5 F11168
UNF 7/8" 14 125 18 14,5 20,5 K52951
UNF 1" 12 140 18 14,5 23,25 K52941

e



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

Kézi menetfuro készletek, HSS, G

G (BSP) hengeres csémenethez DIN 1ISO0228 szerint. Két vagasos készletben.

Anyag
- HSS gyorsacél
) WECE R
142 0302
. = _®
Y Toos - Narex
Zdanice
DIN
5157

Menetjavitasi, menettisztitasi feladatokhoz. Kézi menetfurashoz Kézi menetflurashoz, zsdk és atmend furatokhoz.
rovid atmend és zsakfuratok menetelésére.

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- N tipus - N tipus

- hengerelt kivitel - Cbekezdés

- C bekezdés (készrevag6 fokozat) - egyenes horony (készrevago fokozat)

- (SN 22 3012 szerinti kivitel

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél || | Korrézisallo ESR Bntottvas] fauminium, | Ierosrez, | | Mdanyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x onszerek Temee | fsérgarez,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC esiok ssovoreteif | bronz

N | O 0 OO0

O = O | miolofo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

142 0302
Menetméret Menet/Col Menet 9 Teljes hossz Szar - négyszéog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]
G1/16" 28 7,723 63 6 4,9 6,8 975558 -
G1/8" 28 9,728 63 7 5,5 8,8 975559 975544
G1/4" 19 13,157 70 11 9 11,8 975560 975545
G3/8" 19 16,662 70 12 9 15,25 975561 975546
G1/2" 14 20,955 80 16 12 19 975562 975547
G5/8" 14 22,911 80 18 14,5 21 G01928 975548
G3/4" 14 26,441 90 20 16 24,5 975563 975549
G7/8" 14 30,201 90 22 18 28,25 - 975550
G1" 11 33,249 100 25 20 30,75 975564 975551
G11/8" 11 37,897 125 28 22 35,5 - 975552
G11/4" 11 4191 125 32 24 39,5 - 975553
G13/8" 11 44,323 125 36 29 41,8 - 975554
G11/2" 11 47,803 140 36 29 45,25 - 975555

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok
narax. Gépi menetfurod, egyenes hornyu, C, HSS-E, G
sd3nice G (BSP) hengeres csémenethez, DIN ISO228 szerint. Altaldnos menetelési feladatokhoz,

rovid atmend, illetve zsdkfuratokban, cs6/gaz-menetekhez.

Elénydk/Kivitel
- N tipus
- C bekezdés r \ ( e =i
. = ][c=23
- egjenca horery BEE
- ates6 szar L =

JL" (5] e
Anyag [ . ] %@ o Il @

- HSS-E gyorsacél

Acel || Acel acel || acel || Acer || Acel Acél Acél | wameziato| | T8 |l fsominiom | orosrez,| | Mianyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 S nemes | Leargarez,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? || N/mm? || HRC HRC HRC HRC D eelol sonzetei] | bronz

m, [ [ [ | |oooglo

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

G1/8" 28 90 7 55 8,8 A22151
G1/4" 19 100 11 9 11,8 A22152
G3/8" 19 100 12 9 15,3 A22153
G1/2" 14 125 16 12 19 A22154
G5/8" 14 125 18 14,5 21 A22155
G3/4" 14 140 20 16 24,5 A22156
G7/8" 14 150 22 18 28,3 A22157
G1" 11 160 25 20 30,8 A22158
G11/8" 11 170 28 22 35,5 A22159
G1l1/4" 11 170 32 24 39,5 A22160
G11/2" 11 190 36 29 45 A22161
G13/4" 11 190 40 32 51 A22162
G2" 11 220 45 35 57 A22163

—l|lwaLTen Gépi menetfuro, egyenes hornyu, Rp, C, HSS-E

Rp hengeres cs6menethez. Altaldnos menetelési feladatokhoz, révid a&tmend, illetve
zsakfuratokban, hengeres cs6/gaz-menetekhez, kipos menet( ellendarab esetén.

Elényok/Kivitel
- C bekezdés o W e— ll=l|

- egyenes horony e || o

- ates6 szar

Anyag [ Rp ] §5° =1,5x0 | |[Z]IT] @

HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrczisas | TN | daniservas] fauminiom | fverosrez§ | Manyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x@ orozerek Tema || Jsérgaréz)
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiol escnzeteif | bronz

oo D o/molo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

Rp 1/8" 28 90 7 55 8,6 A22136
Rp 1/4" 19 100 11 9 11,5 A22137
Rp 3/8" 19 100 12 9 15 A22138
Rp 1/2" 14 125 16 12 18,5 A22139
Rp 3/4" 14 140 20 16 24 A22140
Rp1" 11 160 25 20 30,25 A22141
Rp11/2" 11 190 36 29 45 A22142

I



3 Menetszerszamok

Menetfurdok

—i|waren Gépi menetfuro, egyenes hornyu, kupos, C, HSS-E, Rc
Rc (BSPT) kdipos csémenethez. Altalanos menetelési feladatokhoz, révid atmend, illetve

WAL f zsakfuratokban, kiipos cs6/géz-menetekhez.

i g Elényok/Kivitel

- Cbekezdés
- egyenes horony = Coo3
- ates( szar ngs 'IEI'

- klpossag 1:16

=
Anyag Re 1 g | |oRH)

HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korsrisall ngn‘ Bntsttvas] fauminium, | fverosréz, | | Mdanyag
<850 || <1000 |f <1200 || <1200 |} <52 <56 <62 >62 € Joworerel; nemes | |4 rgarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Desiok ssorvoreteif | bronz

oo D o/malo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Hengeres magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
Rc 1/8" 28 90 7 5,5 83 A22143
Rc 1/4" 19 100 11 9 11 A22144
Rc 3/8" 19 110 12 9 14,5 A22145
Rc1/2" 14 125 16 12 18,1 A22146
Rc 3/4" 14 140 20 16 23,5 A22147
Rc1" 11 150 25 20 29,6 A22148
Rc11/4" 11 160 32 24 38,1 A22149
Rc11/2" 11 180 36 29 (A A22150

Gépi menetfuarok egyenes horonnyal, B, G

G (BSP) hengeres csémenethez, DIN 1S0228 szerint. Atmend furatok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- N tipus

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

B=3,5-5
DIN HSS- Typ , )
Anyag ) [5155 [Co} N ]W ¢ ] %5 D]:I @
- HSS-E gyorsacél
3502 P24360
—C |
Nalax —_ | wAaLTeER
Zdanice
STy

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisall ngm‘ Bntottvas] fauminium, | Iverssrez, | | Mdanyag

<850 || <1000 |} <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 x onszerekc Temer | fséroarez,

N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC esiok ¢ bronz

EE | m | 0 o0
e u | O/ogo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

3502 P24360

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]
G1/8" 28 90 7 55 8,8 F23401 A22173
G1/4" 19 100 11 9 11,8 F23406 A22175
G3/8" 19 100 12 9 15,3 C24383 A22176
G1/2" 14 125 16 12 19 A22188 A22177
G5/8" 14 125 18 14,5 21 F23409 A93867
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 F23420 A22178
G7/8" 14 150 22 18 28,3 F23427 MO05000
G1" 11 160 25 20 30,8 F23429 A22179
G11/8" 11 170 28 22 35,5 F23432 -
G11/4" 11 170 32 24 39,5 A22189 F62329
G11/2" 11 190 36 29 45 F23435 MO04992
G13/4" 11 190 40 32 51 F23438 -
G2" 11 220 45 35 57 F23439 MO04996
_lwacren Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, HSS-E, VAP,

G, INOX
_ G (BSP) hengeres csémenethez, DIN 1S0228 szerint. Atmend furatok menetelésére kiilon-

féle alapanyagokban. Kivalé az ausztenites korrézidalld acélok menetelésére.

Elénydk/Kivitel
- X-pert M (Inox) tipus
- B bekezdés
- terel6éles
- egyenes horony
L AracH cok DIN HSS- Typ
ateso szar 5156 Co . Inox
———
Anyag , B=3,5-5
- HSS-E gyorsacél m G 55° D]] @
- VAP (g6z0lt, oxidalt) felllet
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Komszisall Egg Bntottvas] fauminium, | Ierssreéz, | | Mdanyag
<850 || <1000 f§ <1200 | <1400 || <52 <56 <62 >62 x onszerekc Temer | fsérgarez,
N/mm? | | N/mm? f§ N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC esiok ¢ bronz

Oommf | [ [ [ '®m [ | [

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

G1/8" 28 90 7 55 8,8 C52264
G1/4" 19 100 11 9 11,8 A84295
G3/8" 19 100 12 9 15,3 A22190
G1/2" 14 125 16 12 19 A22191
G 3/4" 14 140 20 16 24,5 A68330
G1" 11 160 25 20 30,8 A22192

I



3 Menetszerszamok

Menetfurok
Gépi menetfurok, csavart horonnyal, C, G [ o |[nss |[ e |[C25
Anyag

- HSS-E gyorsacél

| ) U—
s N
o
o
L J
;.
L

4052 7456770
nal-e?@) — |IUJI2LTEFI
Zdanice

7] -]

G (BSP) hengeres cs6menethez, DIN 1S0228 szerint. Altalanos G (BSP) hengeres csémenethez, DIN 1IS0228 szerint. Elsésorban
menetfurasi feladatokhoz, leginkabb zsakfuratokban. zsakfuratok menetelésére, egyedi és sorozatgyartashoz, fokozott
mindségi kdvetelmények esetén is!

Elényok/Kivitel Elényok/Kivitel

- N tipus - N tipus

- Cbekezdés - Cbekezdés

- csavart horony 35° - csavart horony 40°

- ateso szar - ates( szar
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisalls Egg Bntottvas] fauminium, | Ierssrez, | | Mdanyag
<850 <1000 § § <1.200 §§ <1.400 <52 <56 <62 >62 acél Gtvozetek, "o | Jsaroarez,
N/mm? || N/mm? || N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC Soecor éstvszetei] | bronz

N = | C|® |00
N e = | O'm m 0

.Aja'nlott D Mérsékelten alkalmas

4052 7456770

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]
G1/8" 28 90 7 55 8,8 A22200 A22193
G1/4" 19 100 11 9 11,8 A22201 A22194
G3/8" 19 100 12 9 15,3 A22202 A22195
G1/2" 14 125 16 12 19 A22203 A22197
G5/8" 14 125 18 14,5 21 A22204 -
G3/4" 14 140 20 16 24,5 A22205 A22198
G1" 11 160 25 20 30,8 A22207 A22199
G11/4" 11 170 32 24 39,5 A22209 -
G1i/2" 11 190 36 29 45 A22210 -
—l|lwaLTen Gépi menetfuro csavart hornyu, 40°, C, HSS-E,

VAP, G, INOX
_ G (BSP) hengeres csémenethez, DIN 1ISO228 szerint. Zsakfuratok menetelésére kulonféle

alapanyagokban. Kivalé az ausztenites korr6zioallo acélok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- X-pert M (Inox) tipus

- C bekezdés

- csavart horony 40° r ) 1(c=23
a2 DIN HSS- Typ =2-

- atesO szar 5156 Co . Inox W

— <

Anyag

- HSS-E gyorsacél @ [ G ] %? [sZ,SxD] @ @

- VAP (g6z0lt, oxidalt) feltlet i

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurok
Acél Acél Acél Acél Acél || Acel Acél Acél | (komaaoato | TEn | R oo fvuminim, | Vorssrez | | Maanyag
<850 || | <1000 |} <1200 || <400 || <52 || <56 <62 >62 | Jorvozerek e | fséroarez,
N/mm? | | N/mm? f i N/mm? | N/mm2 || HRC HRC HRC HRC Dok : bronz

o/mm [ [ [ | [m [ [ | |

-Aja'nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

G1/8" 28 90 7 55 8,8 A22220
G1/4" 19 100 11 9 11,8 A22221
G3/8" 19 100 12 9 15,3 A51034
G1/2" 14 125 16 12 19 A22222
G5/8" 14 125 18 14,5 21 D86682
G3/4" 14 140 20 16 24,5 A71853
G1" 11 160 25 20 30,8 H29144

—l|lwaLTen Gépi menetfuro, csavart hornyu, 45°, C,

HSS-E-PM, THL, G, HSC
G (BSP) hengeres csémenethez, DIN 1ISO228 szerint. Nagy sebességl meneteléshez is

alkalmas. Nagy teljesitmény( gépi menetfurd, elsé sorban zsakfuratokhoz. Minimalke-
néssel is hasznalhat6.

Elénydk/Kivitel
- ECO PLUS tipus
- Cbekezdés
- csavart horony 45° ) Coos
ey DIN =2
- ates szar 5156 E HSC W
- J
Anyag
- HSS-E-PM porkohaszati gyorsacél @ [ G ] %so <3xD RH
- THL bevonat 45 )
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korrézisallo T{Eg Ontstovas fAuminium, § fVsrosreéz | | Mdanyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 | Jowvozerek Temes | fsargaréz,
N/mm? | | N/mm? i N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok escnzeteif | bronz

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

G1/8" 28 90 7 55 8,8 A22223
G1/4" 19 100 11 9 11,8 A22224
G3/8" 19 100 12 9 15,3 A22225
G1/2" 14 125 16 12 19 K53580
G5/8" 14 125 18 14,5 21 K53587
G3/4" 14 140 20 16 24,5 K53583
G1" 11 160 25 20 30,8 K53577

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

—lwacren Gépi menetfuro, egyenes hornyu, erdsitett szaru,
B, HSS-E, BSW

BSW normal Whitworth menethez. Atmen6 furatok menetelésére.

Elényok/Kivitel

- X-pert P tipus

- B bekezdés

- terel6éles

- egyenes horony

- er@sitett szar DIN 2184 szerint

Anyag BSW ] égso D]]

- HSS-E gyorsacél

DIN || Hss-
2184 || o

T
a

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orisato. | TEn | ey ool fuminum, | fvrosréz | | Maanyag
<850 |§ <1.000 || <1200 ff <1400 || <52 <56 <62 >62 acel otvozstek eme | Jséroaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | | N/mm? f§ HRC || HRC || HRC HRC D eelok escwizetei] | bronz

mm | | [ | | | |OOoOglo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm]

BSW 1/8" 40 56 3,5 2,7 2,55 A22236
BSW 3/16" 24 70 6 4,9 3,6 A22237
BSW 1/4" 20 80 7 5,5 51 A22238
BSW 5/16" 18 90 8 6,2 6,5 A22239
BSW 3/8" 16 100 10 8 7,9 A22240

—l|lwaLTen Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, HSS-E, BSW

BSW normal Whitworth menethez. Atmend furatok menetelésére.

M El6nyok/Kivitel

X-pert P tipus

- B bekezdés

- terel6éles 2
- egyenes horony 201@11 Hes
- atesO szar DIN 2184 szerint )

?
a

Anyag Bsw] %&’ D]]

- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél |l | Korrozioallo E‘é:"n‘ Ontottvas) fAuminium, § Bverosréz, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jotvozetek mese | fséroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | N/mm? | | nmm2 || HRC | HRC || HRC || HRC specls estnvezers| | bronz

mm | | [ | | | |OOoOglo

-Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[col] [mm] [mm] [mm]

BSW 7/16" 14 100 8 6,2 9,2 A22241
BSW 1/2" 12 110 9 7 10,5 A22242
BSW 5/8" 11 110 12 9 13,5 B25189
BSW 3/4" 10 125 14 11 16,5 A22243
BSW 7/8" 9 140 18 14,5 19,25 A22244
BSW 1" 8 160 18 14,5 21,75 A22245

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok
Menetfurdék

—_ |IUJI=ILTEI=|

SR ——

Gépi menetfuro, csavart hornyua, 45°, C, erositett
szaru, HSS-E, BSW

BSW normal Whitworth menethez. Elsésorban zsakfuratok menetelésére, egyedi és
sorozatgyartashoz, fokozott mindségi kdvetelmények esetén is!

Elényok/Kivitel
- X-pert P tipus
- Cbekezdés ==
- csavart horony 45° 2D1g\411 e W
- erésitett szar DIN 2184 szerint 4
Anyag [ BSW ] %? =3xD @
- HSS-E gyorsacél J
Acel || acel || acel || acet || acer || acer || Acal || Acel | romsmosis | TiEn | ks csievas] fruminem | fvsrosrez | [ Maanyag
<850 || <1000 || <1200 || <100 || <52 || <s6 || <62 >62 ac | Notvoretek, nemvas | | argarez,
N/mm? | | N/mm? | | g2 | | nmm2 || HRC | HRC || HRC || HRC Specels csonsee| | bronz

Menetméret Menet/Col
[col]

BSW 1/8" 40

BSW 3/16" 24

BSW 1/4" 20

BSW 5/16" 18

BSW 3/8" 16

—i |||.UI=||_TE|=|

B

ool

.Aja’nlott D Mérsékelten alkalmas

Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm]
56 3,5 2,7 2,55 F24627
70 6 4,9 3,6 A22248
80 7 5,5 51 A22249
90 8 6,2 6,5 A22250
100 10 8 7,9 A22251

Gépi menetfaro, csavart hornyu, 45°, C, HSS-E, BSW
BSW normal Whitworth menethez. ElsGsorban zsakfuratok menetelésére, egyedi és
sorozatgyartashoz, fokozott minéségi kdvetelmények esetén is!

Elénydk/Kivitel
- X-pert P tipus
- Cbekezdés N (=
o DIN || wss- |[C=23
- csavart horony 45 o184 co W
- ates6 szar DIN 2184 szerint J 45
Anyag [ BSW ] %so =3xD @ @
- HSS-E gyorsacél J
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél |l | Korrozioallo 1“?“ Ontottvas] fAuminim, § Bverosréz, | | Mdanyag
<850 || <1000 || 200 | 00 || <s2 || <s6 || <s2 || 62 || < | feroietec remes | |cargaréz,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok ésorvezereifl | bronz

Menetméret Menet/Col
[col]

BSW 7/16" 14

BSW 1/2" 12

BSW 5/8" 11

BSW 3/4" 10

BSW 7/8" 9

BSW 1" 8

ool

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Teljes hossz Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]

100 8 6,2 9,2 F47876
110 9 7 10,5 A22253
110 12 9 13,5 A22254
125 14 11 16,5 G77993
140 18 14,5 19,25 G76391
160 18 14,5 21,75 C76779

L




3 Menetszerszamok
Menetfdrék

—lwacren Gépi menetfuro, kupos, egyenes hornyu, C,
HSS-E, NPT

o A ,
M NPT amerikai 1:16 kpos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Altaldnos menete-

|ési feladatokhoz, atmeng, illetve zsakfuratokban, amerikai szabvany szerinti kipos,
tomitéssel alkalmazott csémenetekhez.

Elényok/Kivitel
- Cbekezdés (MM (s
Werks- HSS- = | e
?gyepeslhorony norm Co 'I%I ‘r\TV;]
- ates6 szar
Anyag NPT] %m" = @
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | orrezisas | TN dservas] fauminiom | fverosrez§ | Manyag
<850 || <1000 || <1200 || <1400 || <52 || <56 <62 >62 ol fm*as@le-k e | fséroarez,
N/mm? | | N/mm? ff N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC “Deeiok escnzeteif | bronz

oo D o/molo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Hengeres magfurat Cikkszam
[col] [mm] [mm] 2
[mm]
NPT 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22258
NPT 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22259
NPT 1/4" 18 100 14 11 111 A22261
NPT 3/8" 18 110 16 12 14,3 A22262
NPT 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 A22263
NPT 3/4" 14 140 22 18 253 A22264
NPT 1" 11.1/2 150 28 22 29 A22265
NPT 1 1/4" 11.1/2 160 32 24 37,7 A22266
NPT 1 1/2" 11.1/2 160 36 29 43,7 A22267
NPT 2" 11.1/2 180 45 B5 55,6 A22268
—l|lwaLTen Gépi menetfuro, kupos, egyenes hornyu, C,

HSS-E, NPTF

P 1 ,
M NPTF amerikai 1:16 kiipos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Altaldnos menete-

|ési feladatokhoz, atmeng, illetve zsakfuratokban, amerikai szabvany szerinti kipos,
tomités nélkil alkalmazott csémenetekhez.

Elényok/Kivitel
- Cbekezdés —
- egyenes horon Werks- || HSS- E' c=23
,gy , , y norm Co = W
- ates6 szar L
Anyag NPTF} %Eoo i=ilin! @
- HSS-E gyorsacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Komsrisalls Tt}g’n‘ Bntottvas] fauminium, | ferosrez,| | Mdanyag
<850 <1000 f § <1.200 §§ <1400 <52 <56 <62 >62 acdl 6tvnze§|ek o | Jsaroarez,
N/mm? | | N/mm? ff N/mm? | | N/mm? || HRC HRC HRC HRC ol ssovoreteif | bronz

oo D o/malo

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3
Menetfurok

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Hengeres mag- Cikkszam
[col] [mm] [mm] furat @
[mm]
NPTF 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22269
NPTF 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22270
NPTF 1/4" 18 100 14 11 11,1 A22271
NPTF 3/8" 18 110 16 12 14,3 A22272
NPTF 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 K53038
NPTF 3/4" 14 140 22 18 23,3 A22275
NPTF 1" 11.1/2 150 28 22 29 A22277
—l|lwaLTen Gépi menetfaro, kupos, csavart hornyu, 30°, C,
HSS-E, VAP, INOX, NPT

NPT amerikai 1:16 kiipos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Altaldnos menetelési
feladatokhoz, révid atmend illetve zsakfuratokban, amerikai szabvany szerinti klpos,
tomitéssel alkalmazott csémenetekhez. Kivald az ausztenites korréziéallé acélok menete-
|ésére.

Elényok/Kivitel
- Inox tipus
- Cbekezdés

- csavart horony 30° ( -
o HSS- e |[C=2-3
- atesO szar c
(] Inox

Anyag

- HSS-E gyorsacél @ NPT] %Ew =0 @
30°

- VAP (g6zolt, oxidalt) felllet

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisalls Ttgfm‘ Bntottvas] fauminium, | Iverosreéz, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 | | <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 @ onozerek ema | fséroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC Desiok ¢ bronz

Oommf | [ | | '®m [O [

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Hengeres magfurat Cikkszam
[col] [mm] [mm]
[mm]

NPT 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22278
NPT 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22279
NPT 1/4" 18 100 14 11 111 A22280
NPT 3/8" 18 110 16 12 14,3 A22281
NPT 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 A22282
NPT 3/4" 14 140 22 18 23,3 A22283
NPT 1" 11.1/2 150 28 22 29 A22284

I



3 Menetszerszamok
Menetfdrék

—lwacren Gépi menetfuaro, kapos, csavart hornyu, 30°, C,
HSS-E, VAP, INOX, NPTF

NPTF amerikai 1:16 kipos menetekhez, ANSI/ASME B 1.20.1 szerint. Altalanos menete-
|ési feladatokhoz, révid atmend illetve zsakfuratokban, amerikai szabvany szerinti kiipos,
tomités nélkil alkalmazott csémenetekhez. Kivalé az ausztenites korrdzidalld acélok
menetelésére.

Elényok/Kivitel
- Inox tipus
- Cbekezdés

- csavart horony 30° 1 [ 1(c=2-3
. P . Werks- HSS- Typ el
. 4tes6 szar norm || o . Inox W
Anyag
NPTF ] %0" =1 @

- HSS-E gyorsacél
- VAP (g6zolt, oxidalt) felllet

Acel || Acel || acel || acal || Acel || Acel || Acal || Acal | rorsaesis | TN |l fauminim, | verosrez,| | Mdanyag
<850 || <1000 || <1200 |} <1400 || <52 |} <56 <62 >62 | Jorvezerek Teme | fséroarez,
N/mm? | | N/mm? | N/mm? f | N/mm? || HRC || HRC J) HRC || HRC *Besiok. esonozetelf | bronz

O/mm [ | [ | 'm o | |

.Ajénlott D Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Teljes hossz Szar - négyszog Hengeres magfurat Cikkszam
[col] [mm] [mm]
[mm]
NPTF 1/16" 27 80 8 6,2 6,15 A22285
NPTF 1/8" 27 90 11 9 8,4 A22286
NPTF 1/4" 18 100 14 11 11,1 A54952
NPTF 1/2" 14 125 18 14,5 17,9 A22288
& BuCovicE Kézi menetfuré készlet, WS, PG
PG pancélcs6 menetekhez. Kézi menetflrashoz, zsak és atmend furatokhoz. Két vagasos
készletben.
Elényok/Kivitel
- Ntipus
- hengerelt kivitel (MM (s
- C bekezdés (készrevag6 fokozat) ws Tx" 'I%I' W
=l
- PN 8/3014 szerinti kivitel L J =
Anyag PG ] %EO" =i/ @
- WS szerszamacél
Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | rorsacas, | 0 | ks ac] fauminium, | fVerosrez ) | Maanyag
<850 ||| <1000 ||| <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 ad | Jotvozetek mese | fséroaréz,
N/mm? | | N/mm? | | g2 | | nmm2 || HRC | HRC || HRC || HRC o ssorvaetel] | bronz

m, [ [ [ 1 [ |o/oglo

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Menet @ Szar - négyszdg Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
Pg 7 20 12,5 63 9 7.1 11,35 975571
Pg 9 18 15,2 70 10 8 13,9 975572
Pg11 18 18,6 80 12,5 10 17,3 975573
Pg 13,5 18 20,4 80 16 12,5 191 975574
Pg 16 18 22,5 85 18 14 21,25 975575
Pg 21 16 28,3 90 20 16 26,9 975576
Pg 29 16 37 100 28 22,4 35,5 A97732

ﬂ Az alapanyagokhoz torténd szerszamajanlas hozzavetéleges, tajékoztatd jellegl. A megmunkalandé alapanyagok tulajdonsagainak és a megmunkalasi
kordlmények sokfélesége miatt egyes esetekben az ajanlastol eltérd alkalmazas lehet a célszer(! Kérdés esetén szaktanacsadassal allunk rendelkezésre!
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Menetszerszamok 3

Menetfurdk
—lwaLrer Gépi menetfuro, egyenes hornyu, B, HSS-E, PG
e aannnn. PG pancélcsé menethez. Atmend pancélcsé menetek flrasahoz.
Elényok/Kivitel
AR - B bekezdés
- terel6éles r [

DIN Hss- |[B=3.5-5
. 40432 Co
- 4tesd szar L J{

' fanrd
Anyag PG ] %@ 1 @

- HSS-E gyorsacél

- egyenes horony

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél Acél | Korszisall Ttgfm‘ Bntottvas] fauminium, | Iverosrez, | | Mdanyag
<850 ||| <1000 || <1200 || <1400 |} <52 <56 <62 >62 @ onszerek eme | fséroaréz,
N/mm? | § N/mm? | | N/mm? || N/mm? f§ HRC HRC HRC HRC egiok ¢ bronz

mm | | | | EmEEDO

-Aja’nlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Menet/Col Menet 0 Teljes hossz Szar@ Szar - négyszog Magfurat @ Cikkszam
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Pg 7 20 12,5 70 9 7 11,35 A22291
Pg 9 18 15,2 70 12 9 13,9 A22292
Pg 11 18 18,6 80 14 11 17,3 A22293
Pg 13,5 18 20,4 80 16 12 19,1 A22294
Pg 16 18 22,5 80 18 14,5 21,25 A22295
Pg 21 16 28,3 90 22 18 26,9 A22296
—l|lwaLTer Gépi menetfaro trapéz menethez, HSS-E, TR

TR trapéz menetekhez, DIN103 szerint. Max. 2xd hosszUsagu trapéz anyamenetek készi-
téséhez, j6l forgacsolhatoé alapanyagokban.

Elényok/Kivitel
- TMB tipus
-+ csavart horony 5°

Anyag [Hg:-” . ] ]| o [

- HSS-E gyorsacél

Acél Acél Acél Acél Acél Acél Aceél Acél || | Korreziallo Ttgﬁ Ontotovas] fAuminium, § fVsrosrez | | Mdanyag
<850 || <1000 f§ <1200 || <1400 || <52 <56 <62 >62 | Jowvozerek e | Jséroaréz|
N/mm? | | N/mm? | N/mm? | N/mm? | | HRC HRC HRC HRC Desiok csowvzetei] | bronz

m, [ /mmEO

-Ajénlott I:I Mérsékelten alkalmas

Menetméret Emelkedés Szar - négyszog Magfurat Cikkszam
[mm] [mm] [mm]
Tr8x1,5 15 90 6 4,9 6,6 A22297
Tr10x2 2 135 7 5,5 8,2 A22298
Tr10x 3 3 145 7 5,5 7,5 A22299
Tr12x3 3 175 8 6,2 9,2 A22300
Trl4x3 3 180 10 8 11,25 A22301
Trl4xs 4 215 10 8 10,5 A22302
Trl6x4 4 220 11 9 12,25 A22303
Trl8x 4 4 225 12 9 14,25 A22304
Tr20x 4 4 230 14 11 16,25 A22305
Tr22x5 5 265 16 12 17,25 A22306
Tr24x5 5 275 18 14,5 19,25 A22307
Tr26 x5 5 295 20 16 21,25 A22308

I
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