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3 Menetszerszámok
Menetmarók

Menetszerszámok
Menetmarók

Menet Emelkedés 
[mm]

Fogszám l1 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

M 6 1 3 13,5 54 6 A23234
M 8 1,25 3 18,1 54 6 A23235
M 10 1,5 4 21,7 64 8 A23236
M 12 1,75 4 27,1 74 10 A23237
M 14 2 4 30,9 74 10 A23238
M 16 2 4 34,9 80 12 A23239
M 18 / M 20 2,5 4 41,1 90 14 A23240

​

​

​Keményfém menetmaró, belső hűtésű, 2xD,  
GF KT, TiCN 
M normál metrikus és MF finom metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. EGM 
és EGMF menetjavító betétek (pl. Recoil, Helicoil stb.) meneteihez.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos M, MF, EGM, EGMF zsák és átmenő furatok 

menetelésére a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 2xD
•	 axiális belső hűtés
•	 27°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HA szerint

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiCN bevonat

VHM TICN M MF EGM EGMF

Z
3-4 ≤2xD

Menet Emelkedés 
[mm]

Fogszám l1 
[mm]

I4 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

M 1,8 0,35 3 1,05 5,8 39 3 A23272
M 2 0,4 4 1,2 6,4 39 3 A23273
M 2,2 0,45 4 1,35 7,1 39 3 A23274
M 2,5 0,45 4 1,35 8 39 3 A23275
M 3 0,5 4 1,5 9,5 39 3 A23276
M 3,5 0,6 4 1,8 11,1 39 3 A23277
M 4 0,7 4 2,1 12,7 54 6 A23278
M 5 0,8 4 2,4 15,8 54 6 A23279
M 6 1 4 3 19 54 6 A23280

​

​

​Keményfém menetmaró, M, 3 profilú, 3xD,  
GFT, TiAlN 
M normál metrikus és MF finom metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. EGM  
és EGMF menetjavító betétek (pl. Recoil, Helicoil, stb.) meneteihez.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos M, MF, EGM, EGMF  zsák és átmenő furatok 

menetelésére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 a 3-ra csökkentett profil miatt kis radiális terhelés, előnyös a mély menetek és/vagy  

a kevésbé stabil megmunkálási körülmények esetén
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 3xD
•	 kis radiális terhelés menetmaráskor
•	 27°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HA szerint

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiAlN bevonat

VHM TiAIN M MF EGM EGMF

Z
3-4 ≤3xD
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3

3Menetszerszámok
Menetmarók

d1 
[mm]

Emelkedés 
[mm]

Fogszám Ø D 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

10
0,5 4 3 16 25 70 10 A23291
0,75 4 5 16 25 70 10 A23292
1,25 4 8 16 25 70 10 A23293

12
1 4 6 20 31 80 12 A23294
1,5 4 10 20 31 80 12 A23295
2 4 14 20 31 80 12 A23296

16
1,5 5 10 25 40 90 16 A23297
2 5 14 25 40 90 16 A23298
2,5 5 18 25 40 90 16 A23299

20 3 5 24 33 50 105 20 A23300

​

​

​Keményfém menetmaró, külső, M/MF, 1,5xD, 
belső hűtésű, GFM AM, TiAlN 
M normál metrikus és MF finom metrikus külső menethez, DIN13 (ISO724) szerint.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos M, MF,  külső menetek (csapok) menetelésére,  

a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 1,5xD
•	 15°-os csavart horony
•	 axiális belső hűtés
•	 hengeres szár DIN6535HA szerint

Alkalmazások/Megjegyzések
•	 Ø D a legkisebb gyártható menetátmérő

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiAlN bevonat

VHM TiAIN M MF

≤1,5xD

Menet Emelkedés 
[mm]

Fogszám l1 
[mm]

l2 
[mm]

ø d2 
[mm]

Cikkszám

M 6 x 0,5 0,5 3 12,7 54 6 A23333
M 6 x 0,75 0,75 3 13,1 54 6 A23334
M 8 x 0,5 0,5 3 17,7 54 6 A23335
M 8 x 0,75 0,75 3 16,8 54 6 A23336
M 8 x 1 1 3 17,5 54 6 A23337
M 10 x 1 1 4 21,5 64 8 A23338
M 10 x 1,25 1,25 4 21,8 64 8 A23339
M 12 x 1 1 4 25,5 74 10 A23340
M 12 x 1,5 1,5 4 26,2 74 10 A23341

​

​

​Keményfém menetmaró, MF, 2xD, belső hűtésű, 
GF K, TiAlN 
MF finom metrikus menethez, DIN13 (ISO724) szerint. EGMF menetjavító betétek (pl. 
Recoil, Helicoil stb.) meneteihez.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos  MF, EGMF zsák és átmenő furatok menetelé-

sére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 2xD
•	 axiális belső hűtés
•	 27°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HA szerint

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiAlN bevonat

VHM TiAIN MF EGMF

Z
3-4 ≤2xD
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3

3 Menetszerszámok
Menetmarók

Menet 
[col]

Menet/
Col

Fogszám Dc 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

Cikkszám

UNC 1/4" 20 3 4,8 12,7 57 21 6 K55915
UNC 5/16" 18 4 5,5 16,9 57 21 6 K56026
UNC 3/8" 16 4 7,5 19,1 63 27 8 K56014
UNC 7/16" 14 4 8 23,6 68 32 8 K56148
UNC 1/2" 13 4 10 25,4 76 36 10 K55913
UNC 9/16" 12 4 10 29,6 80 40 10 K56153
UNC 5/8" 11 5 12 32,3 90 45 12 K56035
UNC 3/4" 10 5 14 38,1 98 53 14 K55917
UNC 7/8" 9 5 16 45,2 108 60 16 K56150
UNC 1" 8 5 18 50,8 116 68 20 K55852

​

​

​Keményfém menetmaró, UNC, 2xD, TiAlN ​​​
UNC normál és egyéb UN amerikai típusú menetekhez, a menetemelkedésnek megfelelően.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos  UN, UNC, UNF, EGUNC, zsák és átmenő furatok 

menetelésére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 2xD
•	 20°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiAlN bevonat

VHM TiAIN UN UNC UNF EGUNC

Z
3-5

≤2xD

Menet 
[col]

Menet/
Col

Fogszám Dc 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

Cikkszám

UNF Nr. 10 32 3 3,6 10,3 57 21 6 K56211
UNF 1/4" 28 4 4,8 12,7 57 21 6 K56159
UNF 5/16" 24 4 6 15,9 57 21 6 K56235
UNF 7/16" 20 4 8 22,9 68 32 8 K56238
UNF 9/16" 18 5 10 29,6 80 40 10 K56246
UNF 3/4" 16 6 14 38,1 98 53 14 K56232

​

​

​Keményfém menetmaró, UNF, 2xD, TiAlN  ​​​
UNF és egyéb UN amerikai típusú menetekhez, a menetemelkedésnek megfelelően.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos, UNF, EGUNC, UN.. zsák és átmenő furatok 

menetelésére, a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 2xD
•	 20°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiAlN bevonat

VHM TiAIN UN UNF EGUNF EGUNC

≤2xD
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3

3Menetszerszámok
Menetmarók

Menet 
[col]

Menet/
Col

Fogszám Dc 
[mm]

LC 
[mm]

l1 
[mm]

I4 
[mm]

d1 
[mm]

Cikkszám

G 1/8" 28 5 6 15,4 57 21 6 K55774
G 1/4" 19 5 10 20,1 72 32 10 K55769
G 3/8" 19 7 14 25,4 83 38 14 K55786
G 1/2" 14 6 16 32,7 96 44 16 K55733
G 5/8" 14 8 20 34,5 104 54 20 K55792
G 1" 11 6 20 50,8 120 75 20 K55776

​

​

​Keményfém menetmaró, G, 1,5xD, TiAlN  ​​​
G DIN EN ISO 228 szerinti külső és belső csőmenetek előállítására.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos, G, Rp  csőmenetek előállítására  zsák és átmenő 

furatokban, illetve G külső (csap) menetekhez, a szerszám menetemelkedésének 
megfelelően

•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 1,5xD
•	 20°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiAlN bevonat

VHM TiAIN G Rp

 

5-8
≤1,5xD

Menet 
[col]

Menet/
Col

Dc 
[mm]

LC 
[mm]

I4 
[mm]

l1 
[mm]

Ø d1 
[mm]

Fogszám Cikkszám

NPT 1/16" 27 5,5 11,5 21 57 6 3 A23471
NPT 1/8" 27 7,9 11,5 22 58 8 3 A23472
NPT 1/4–NPT 3/8" 18 9,9 15,92 26 66 10 3 A23473
NPT 1/2–NPT 3/4" 14 15,9 20,46 34 82 16 4 A23474
NPT 1–NPT 2" 11.1/2 19,9 27,12 42 92 20 5 A23475

​

d1Dc

Lc
l4

l1

30˚

P

​

​Keményfém menetmaró, NPT kúpos belső  
menethez, 1,5xD, TiCN ​​​
NPT amerikai 1:16 kúpos csőmenetekhez ANSI/ASME B 1.20.1 szerint.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos NPT, zsák és átmenő furatok menetelésére,  

a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 homloksüllyesztő éllel egy menetben a furatsüllyesztés is lehetséges
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 1,5xD
•	 homloksüllyesztő él
•	 10°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HB szerint
•	 furatsüllyesztésre is alkalmas
•	 központon nem átmenő él

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiCN bevonat

VHM TICN NPT

≤1,5xD
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3 Menetszerszámok
Menetmarók

Menet 
[col]

Menet/
Col

d1 
[mm]

l2 
[mm]

lk 
[mm]

l1 
[mm]

d2 
[mm]

Fogszám Cikkszám

NPTF 1/16" 27 5,5 11,5 21 57 6 3 A23476
NPTF 1/8" 27 7,9 11,5 22 58 8 3 A23477
NPTF 1/4–NPTF 3/8" 18 9,9 15,92 26 66 10 3 A23478
NPTF 1/2–NPTF 3/4" 14 15,9 20,46 34 82 16 4 A23479
NPTF 1–NPTF 2" 11.1/2 19,9 27,12 42 92 20 5 A23480

​

​

​Keményfém menetmaró, NPTF kúpos belső  
menethez, 1,5xD, TiCN ​​​
NPTF amerikai 1:16 kúpos csőmenetekhez ANSI/ASME B 1.20.1 szerint.​

Felhasználási terület
•	 CNC szerszámgépeken jobbos és balos NPTF, zsák és átmenő furatok menetelésére  

a szerszám menetemelkedésének megfelelően
•	 univerzálisan, a legszélesebb alapanyagkörhöz ajánlott

Előnyök/Kivitel
•	 1,5xD
•	 homloksüllyesztő él
•	 10°-os csavart horony
•	 hengeres szár DIN6535HB szerint

Anyag
•	 VHM keményfém
•	 TiCN bevonat

VHM TICN NPTF

≤1,5xD
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