Menetszerszamok 3
Menetmetszd és menetgorg6zd fejek

NAREXQ)MTE" Onnyilo gérgo6zofej, axialis
Rendkivil termelékeny szerszam, amely kiils6 menetek gyartasara alkalmas, hideg
hengerléses eljarasban, tengelyiranyban.

Felhasznalasi teriilet

- esztergagépeken, furégépeken

- kils6 menethez

- hidegen alakithaté fém alapanyagokhoz

- 1200-1400 N/mm? szakitdszilardsagig

- az alapanyag min. 7% szakadasi nyulassal kell hogy rendelkezzen

Elényok/Kivitel

- a menet készre hengerlésekor a fejnyitas automatikus, a zaras kézi kapcsolassal vagy
az alkalmazott gépen kényszerpalyas megoldassal torténik

- nagy termelékenység

- univerzalis

Miiszaki adatok

- 2 kivitel

- Zhv tipus jobbos menetekhez, a menetgorgék szogallasa fix

- Zhvu tipus univerzalis kivitel, jobbos és balos valamint trapézmenetekhez, a menet-
g0rg6 szdgallasat +5° és -5° kdzott lehet allitani
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Mérettartomany Kivitel Cikkszam
Zhv 3-5 M/MF3-M/MF5 98 50 55 8 25 25 6 3° fix 975649
Zhv 6-10 M/MF6-M/MF10/G1/8 98 40 65 18 20 20 14 2,30° fix 975648
Zhvu 8-16 M/MF8-M/MF16 /G1/8-G3/8 159 45 96 24 25 25 18 -5-+5° univerzdlis 975646
Zhvu12-20 M/MF12-M/MF20/G1/4-G1/2 190 60 120 34 32 32 22/35(Tr) -5-+5° univerzalis 975647
Zhvu 20-30  M/MF14-M/MF30/G3/8-G3/4 237 70 146 48 40 40 24/50(Tr) -5-+5° univerzilis 975650
Zhvu 30-60 M/MF30-M/MF60/G7/8-G2 220 - 245 86 110 110 40 -5-+5° univerzdlis 975651

Rendelési informacio

A menethengerl6 fejek szallitasi terjedelme a menethengerld gérgéket nem tartalmazza, azok a gyartandé menethez kiilén rendelendék.
Kérje ajanlatunkat!
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3 Menetszerszamok
MUszaki tablazatok

Vagosebesség iranyértékek m/perc-ben gyorsacél menetfurokkal és
menetformazokkal torténé menetfurashoz.

Bevonat Kemény Bevonat Kemény
nélkil bevonattal nélkil bevonattal

Otvézetlen szerkezeti acélok
és acélontvények 16 32 20 25

Acélok és SB <500N/mm?2

acélontvények N , e
Otvozetlen és alacsonyan 6tvozott

acélok és acélontvények 10 20 10 12
500N/mm2< SB <1000N/mm?2

Ov10-20 15 32 - -
Ontodttvasak
Ov 30-40
G 6v 40-50 10 36 ) :
Szinalu,
alakithaté Al 6tvozetek 20 i 30 )
Aluminium Aluminium &tvozetek
otvozetek max.10% Si-tartalomig 16 32 20 25
Aluminium 6tvozetek
10-14% Si -tartalommal 10 25 ) )
Otvézetlen réz 16 25 16 20
Réz . . ~
és Btvizetei Sargaréz (spréd) 25 - - -
Bronz 200-300 HB 5 16 - -

Az iranyértékek hltéssel végzett megmunkalasra vonatkoznak!
A menetfuroknal leggyakrabban alkalmazott keménybevonatok: TiN és TCN.
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Menetszerszamok 3
MUszaki tablazatok

Furé- és felfaroatmérok menetmaglyukakhoz
(Tajékoztato értékek)

Metrikus menetek, Metrikus ISO szabvany menetek M1-M56-ig

Anyamenetek

Magatméré Fuaré-

Anyamenetek

Fareé-

:&g}ielélés Hatareérték Hatér_érték atmerg :loe‘;jdelﬁlés atmerc

max. min. .

0,785 0,729 0,75 9,676 9,376 9,5
M1,1 5H 0,885 0,829 0,85 M12 6H 10,441 10,106 10,2
M1,2 5H 0,985 0,929 0,95 M14 6H 12,210 11,835 12,0
M1,4 6H 1,142 1,075 1,10 M16 6H 14,210 13,835 14,0
M1,6 6H 1,321 1,221 1,25 M18 6H 15,744 15,924 15,5
M1,8 6H 1,521 1,421 1,45 M20 6H 17,744 17,294 17,5
M2 6H 1,679 1,567 1,60 M22 6H 19,744 19,294 19,5
M2,2 6H 1,838 1,713 1,75 M24 6H 21,252 20,752 21,0
M2,5 6H 2,138 2,013 2,05 M27 6H 24,252 23,752 24,0
M3 6H 2,599 2,459 2,50 M30 6H 26,771 26,211 26,5
M3,5 6H 3,010 2,850 2,90 M33 6H 29,771 29,211 29,5
M4 6H 3,422 3,242 3,30 M36 6H 32,270 31,670 32,0
M4,5 6H 3,878 3,688 3,70 M39 6H 35,270 34,670 35,0
M5 6H 4,334 4,134 4,20 M42 6H 37,799 37,129 37,5
M6 6H 5,153 4,917 5,00 M45 6H 40,799 40,129 40,5
M7 6H 6,153 5,917 6,00 M48 6H 43,297 42,587 43,0
M8 6H 6,912 6,647 6,80 M52 6H 47,297 46,587 47,0
M9 6H 7,912 7,647 7,80 M56 6H 50,796 50,046 50,5
M10 6H 8,676 8,376 8,50

Metrikus ISO finommenetek M1x0,2-t6l M36x3-ig

Rovid — —
megjeldlés fira P Hatar_ertek
min.

Faro-

Magatméré Faré-

RoVIfi B ——— atmérd
megjelélés Tirésmezd

atmeéro

M1x0,2 4H 0,821 0,783 0,8 M17x1 16,153 15,917 16,0
M1,1x0,2 4H 0,921 0,883 0,9 M17x1,5 6H 15,676 15,376 15,5
M1,2x0,2 4H 1,021 0,983 1,0 M18x1 6H 17,153 16,917 17,0
M1,4x0,2 4H 1,221 1,183 12 M18x1,5 6H 16,676 16,376 16,5
M1,4x0,25 5H 1,185 1,129 12 M18x2 6H 16,210 15,835 16,0
M1,6x0,2 4H 1,421 1,383 14 M20x1 6H 19,153 18,917 19,0
M1,8x0,2 4H 1,621 1,583 16 M20x1,5 6H 18,676 18,376 18,5
M2x0,25 5H 1,785 1,729 18 M20x2 6H 18,210 17,835 18,0
M2,2x0,25 5H 1,985 1,929 2,0 M22x1 6H 21,153 20,917 21,0
M2,5x0,35 6H 2,221 2,121 2,2 M22x1,5 6H 20,676 20,376 20,5
M3x0,35 6H 2,721 2,621 2,7 M22x2 6H 20,210 19,835 20,0
M3,5x0,35 6H 3,221 3,112 3,2 M24x1 6H 23,153 22,917 23,0
M4x0,5 6H 3,599 3,459 3,5 M24x1,5 6H 22,676 22,376 22,5
M4,5x0,5 6H 4,099 3,959 4,0 M24x2 6H 22,210 21,835 22,0
M5x0,5 6H 4,599 4,459 4,5 M25x1 6H 24,153 23,917 24,0
M5,5x0,5 6H 5,099 4,959 5,0 M25x1,5 6H 23,676 23,376 23,5
M6x0,75 6H 5,378 5,188 5,2 M25x2 6H 23,210 22,835 23,0
M7x0,75 6H 6,378 6,188 6,2 M26x1,5 6H 24,676 24,376 24,5
M8x0,75 6H 7,378 7,188 7,2 M27x1 6H 26,153 25917 26,0
M8x1 6H 7,153 6,917 7,0 M27x1,5 6H 25,676 25,376 25,5
M9x0,75 6H 8,378 8,188 8,2 M27x2 6H 25,210 24,835 25,0
M9x1 6H 8,153 7,917 8,0 M28x1 6H 27,153 26,917 27,0
M10x0,75 6H 9,378 9,188 9,2 M28x1,5 6H 26,676 26,376 26,5
M10x1 6H 9,153 8,917 9,0 M28x2 6H 26,210 25,835 26,0
M10x1,25 6H 8,912 8,647 8,8 M30x1 6H 29,153 28,917 29,0
M11x0,75 6H 10,378 10,188 10,2 M30x1,5 6H 28,676 28,376 28,5
M11x1 6H 10,153 9,917 10,0 M30x2 6H 28,210 27,835 28,0
M12x1 6H 11,153 10,917 11,0 M30x3 6H 27,252 26,752 27,0
M12x1,25 6H 10,912 10,647 10,8 M32x1,5 6H 30,376 30,676 30,5
M12x1,5 6H 10,676 10,376 10,5 M32x2 6H 30,210 29,835 30,0
M14x1 6H 13,153 12,917 13,0 M33x1,5 6H 31,676 31,376 315
M14x1,25 6H 12,912 12,647 12,8 M33x2 6H 31,210 30,835 31,0
M14x1,5 6H 12,676 12,376 12,5 M33x3 6H 30,252 29,752 30,0
M15x1 6H 14,153 13,917 14,0 M35x1,5 6H 33,676 33,376 33,5
M15x1,5 6H 13,676 13,376 13,5 M36x1,5 6H 34,676 34,376 34,5
M16x1 6H 15,153 14,917 15,0 M36x2 6H 34,210 33,835 34,0
M16x1,5 6H 14,676 14,376 14,5 M36x3 6H 33,252 32,752 33,0
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3 Menetszerszamok
MUszaki tablazatok

Furé- és felfaroatmérok menetmaglyukakhoz
(Tajékoztato értékek)

Metrikus ISO finommenetek M38x1,5-t6l M48x4-ig

Magatméré Fuaré-

Anyamenetek
Fuaré-

Rovid atméré
megjelolés

Rovid B o atmeéro
megjelélés Hat;l;exrtek Hat:‘ric:‘rtek

M38x1,5 6H 36,676 36,376 36,5 M&2x4

M39x1,5 6H 37,676 37,376 37,5 M45x1,5 6H 43,676 43,376 43,5
M39x2 6H 37,210 36,835 37,0 M45x2 6H 43,210 42,835 43,0
M39x3 6H 36,252 35,752 36,0 M45x3 6H 42,252 41,752 42,0
M40x1,5 6H 38,676 38,376 38,5 M45x4 6H 41,270 40,670 41,0
M40x2 6H 38,210 37,835 38,0 M48x1,5 6H 46,676 46,376 46,5
M40x3 6H 37,252 36,752 37,0 M48x2 6H 46,210 45,835 46,0
M42x1,5 6H 40,676 40,376 40,5 M48x3 6H 45,252 44,752 45,0
M42x2 6H 40,210 39,835 40,0 M48x4 6H 44,270 43,670 44,0
M42x3 6H 39,252 38,752 39,0

Metrikus finommenetek

Fare- és felfaroatméro Fareé- és felfaroatméro
Emelkedés = Emelkedés =
névleges atméré minusz a menetemelkedés névleges atmérdé minusz a menetemelkedés
0,20 0,20 1,0 1,00
0,25 0,25 15 1,50
0,35 0,35 2,0 2,00
0,50 0,50 3,0 3,00
0,75 0,80 4,0 4,00
UNC-menet UNF-menet
Menetmag- Menetmag- Faréatméro Menetmag- Menetmag- Faréatméro
atméro atméro mm-ben, atméré atméro mm-ben,
mm-ben mm-ben kivonat az mm-ben mm-ben kivonat az
2 B tiiréshez 2 B tiiréshez 1972-es 2 B tiiréshez 2 B tiiréshez 1972-es
Min. Max. 1S0 2306-bol Min. Max. 1S0 2306-bol
1-64 UNC 1,425 1,582 1,55 1-72 UNF 1,473 1,613 1,55
2-56 UNC 1,694 1,872 1,85 2-64 UNF 1,755 1,913 1,90
3-48 UNC 1,941 2,146 2,10 3-56 UNF 2,024 2,197 2,15
4-40 UNC 2,156 2,385 2,35 4-48 UNF 2,271 2,459 2,40
5-40 UNC 2,487 2,697 2,65 5-44 UNF 2,550 2,741 2,70
6-32 UNC 2,642 2,896 2,85 6-40 UNF 2,819 3,023 2,95
8-32 UNC 3,302 3,531 3,50 8-36 UNF 3,404 3,607 3,50
10-24 UNC 3,683 3,962 3,90 10-32 UNF 3,962 4,166 4,10
12-24 UNC 4,343 4,597 4,50 12-28 UNF 4,496 4,724 4,70
1/4-20 UNC 4,976 5,268 5,10 1/4-28 UNF 5,367 5,580 5,50
5/16-18 UNC 6,411 6,734 6,60 5/16-24 UNF 6,792 7,038 6,90
3/8-16 UNC 7,805 8,164 8,00 3/8-24 UNF 8,379 8,626 8,50
7/16-14 UNC 9,149 9,550 9,40 7/16-20 UNF 9,738 10,030 9,90
1/2-13 UNC 10,584 11,013 10,80 1/2-20 UNF 11,326 11,618 11,50
9/16-12 UNC 11,996 12,456 12,20 9/16-18 UNF 12,761 13,084 12,90
5/8-11 UNC 13,376 13,868 13,50 5/8-18 UNF 14,348 14,671 14,50
3/4-10 UNC 16,299 16,833 16,50 3/4-16 UNF 17,330 17,689 17,50
7/8-9 UNC 19,169 19,748 19,50 7/8-14 UNF 20,262 20,663 20,40
1-8 UNC 21,963 22,598 22,25 1-12 UNF 23,109 23,569 23,25
11/8-7 UNC 24,648 25,349 25,00 11/8-12 UNF 26,284 26,744 26,50
11/4-7 UNC 27,823 28,524 28,00 11/4-12 UNF 29,459 29,919 29,50
1 3/8-6 UNC 30,343 31,120 30,75 13/8-12 UNF 32,634 33,094 32,75
11/2-6 UNC 33,518 34,295 34,00 11/2-12 UNF 35,809 36,269 36,00
1 3/4-5 UNC 38,951 39,814 39,50
2-41/2 UNC 44,689 45,598 45,00
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Menetszerszamok 3
MUszaki tablazatok

Furé- és felfaroatmérok menetmaglyukakhoz
(Tajékoztato értékek)

Whithworth, BSW-csd, Cs6, Pg, és NPT-menetek
Whithworth menetek

Menetmag- Menetmag- Menetmag- Menetmag-
atmeéroé atmeéroé Faréatméré atmeéro atmeéro Faréatméré
mm-ben mm-ben mm-ben RIEHEE mm-ben mm-ben mm-ben
Min. Max. Min. Max.
BSW 1/16 - - 1,20 BSW 7/8 18,647 19,411 19,25
BSW 3/32 - - 1,90 BSW 1 21,375 22,185 22,00
BSW 1/8 - - 2,50 BSW11/8 23,976 24,879 24,75
BSW 5/32 - - 3,20 BSW11/4 27,151 28,054 28,00
BSW 3/16 - - 3,60 BSW 13/8 29,558 30,555 30,50
BSW 7/32 - - 4,50 BSW11/2 32,733 33,730 33,50
BSW 1/4 4,744 5,224 5,10 BSW 15/8 34,834 35,921 35,50
BSW 5/16 6,151 6,661 6,50 BSW13/4 38,009 39,096 39,00
BSW 3/8 7,512 8,052 7,90 BSW 2 43,643 44,823 44,50
BSW 7/16 8,809 9,379 9,30 BSW 2 1/4 49,100 50,420 50,00
BSW 1/2 10,015 10,610 10,50 BSW21/2 55,450 56,770 57,00
BSW 5/8 12,948 13,598 13,50 BSW 2 3/4 60,648 62,108 61,00
BSW 3/4 15,831 16,358 16,50 BSW 3 66,699 68,459 68,00
Pancélcsémenetek Whitworth szelvényii csémenetek, hengeres anya / kipos csavar
DIN 40430 szerint parositas DIN 2999 szerint
Menetmag- Menetmag- Menetmag- Menetmag-
atmeéro atmeéro Faréatméro atméro atméro Faréatméro
mm-ben mm-ben mm-ben S mm-ben mm-ben mm-ben
Min. Max. Min. Max.
Pg7 11,30 11,45 11,40 Rp 1/16 6,490 6,632 6,55
Pg9 13,86 14,01 14,00 Rp1/8 8,495 8,637 8,60
Pg11 17,26 17,41 17,25 Rp1/4 11,341 11,549 11,50
Pg 13,5 19,06 19,21 19,00 Rp 3/8 14,846 15,054 15,00
Pg 16 21,16 21,31 21,25 Rp1/2 18,489 18,773 18,50
Pg 21 26,78 27,03 27,00 Rp 3/4 23,975 24,259 24,00
Pg 29 35,48 35,73 35,50 Rp1 30,111 30,471 30,25
Pg 36 45,48 45,73 45,50 Rp11/4 38,772 39,132 39,00
Pg 42 52,48 52,73 52,50 Rp11/2 44,629 45,063 45,00
Pg 48 57,78 58,03 58,00 Rp 2 56,440 56,874 56,50
Whitworth szelvényii csomenetek NPT menetek
DIN-ISO 228 szerint kupos csémenetek 1:16
Menetmag- Menetmag-
atmeéro atmeéro Faréatméré Faréatméré Faréatméré
mm-ben mm-ben mm-ben mm-ben mm-ben
Min. Max.
G1/16 6,561 6,843 6,80 NPT 1/8 8,50 NPT 1 29,00
G1/8 8,566 8,848 8,80 NPT 1/4 11,10 NPT11/4 38,00
G1l/4 11,445 11,890 11,80 NPT 3/8 14,50 NPT11/2 44,00
G3/8 14,950 15,395 15,25 NPT 1/2 17,75 NPT 2 56,00
G1/2 18,631 19,172 19,00 NPT 3/4 23,00
G5/8 20,587 21,128 21,00
G3/4 24,117 24,658 24,50
G7/8 27,877 28,418 28,25
Gl 30,291 30,931 30,75
G11/8 34,939 35,579 35,50
Gl1/4 38,952 39,592 39,50
G11/2 44,845 45,485 45,00
G13/4 50,788 51,428 51,00
G2 56,656 57,296 57,00
G21/4 62,752 63,392 63,00
G21/2 72,226 72,866 73,00
G23/4 78,576 79,216 79,00
G3 84,926 85,566 85,00
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3 Menetszerszamok
MUszaki tablazatok

Furé- és felfuréatmérok menetmaglyukakhoz, menetformazashoz
(Tajékoztato értékek)

Alakfuratatméré a bels6 menetformazasnal® Metrikus menetek
Névleges Emelkedés Névleges Emelkedés
atmeéro mm-ben mm-ben atmeéro mm-ben mm-ben
M1 0,25 0,88 M3 0,50 2,80
M1,2 0,25 1,08 M3,5 0,60 3,25
M14 0,30 1,26 M4 0,70 3,70
M1,6 0,35 1,45 M5 0,80 4,65
M1,7** 0,35 1,55 M6 1,00 5,55
M1,8 0,35 1,65 M8 1,25 7,40
M2 0,40 1,82 M 10 1,50 9,30
M2.2 0,45 2,00 M12 1,75 11,20
M2,3** 0,40 2,10 M 14 2,00 13,10
M25 0,45 2,30 M16 2,00 15,10
M2,6* 0,45 2,40

*Az értékek tajékoztato jellegliek, mivel az alakfuratatméré fligg
- az anyagtol

- a menetprofiltél

- a furatmélységtol

- a falvastagsagtél

- a kivant magatmeérstél

** Ametrikus ISO menetekben nem taldlhatéak.

UNC menetek Cs6menetek G Finommenetek UNF
Névleges Alakfuratatméro Névleges Emelkedés Névleges Alakfuratatmérd
atmeéroé mm-ben atmeéro mm-ben mm-ben atmeéro mm-ben
2-56 UNC 1,97 G1/16 0,907 7,30 4-48 UNF 2,60
3-48 UNC 2,26 G1/8 0,907 9,30 5-44 UNF 2,90
4-40 UNC 2,55 G1/4 1,337 12,50 6-40 UNF 3,20
5-40 UNC 2,87 G3/8 1,337 16,00 8-36 UNF 3,85
6-32 UNC 3,15 G1/2 1,814 20,10 10-32 UNF 4,45
8-32 UNC 3,80 12-28 UNF 5,05
10-24 UNC 4,30 1/4-28 UNF 5,90
12-24 UNC 5,00 5/16-24 UNF 7,45
1/4-20 UNC 5,75 3/8-24 UNF 9,00
5/16-18 UNC 7,25 5/16-18 UNC 7,25
3/8-16 UNC 8,75 3/8-16 UNC 8,75

Metrikus ISO- finommenetek

Névleges Emelkedés Alakfuratatméro Névleges Emelkedés Alakfuratatméro
atmérd mm-ben mm-ben atméro mm-ben mm-ben

M 4 0,50 3,80 1,00 11,55
M 5 0,50 4,80 M14 1,00 13,55
M 6 0,50 5,80 M16 1,00 15,55
M 8 0,50 7,80 M18 1,00 17,55
M 6 0,75 5,65 M12 1,50 11,30
M 8 0,75 7,65 M14 1,50 13,30
M10 0,75 9,65 M16 1,50 15,30
M 8 1,00 7,55 M18 1,50 17,30
M10 1,00 9,55 M20 1,50 19,30

Menetfurok - bekezdési formak

s 2
Menetsz?m Bekezdd kap Forgacshornyok Felhasznalasi teriilet
a bekezdésben Iejtese kivitele

A 6-8-ig egyenes hornyu Rovid atmendéfuratok

B 3,5-5-ig 8° egyenes hornyu terelééllel Atmenéfuratok kozép ill. hosszt forgacsu anyagokban

C 2-3-ig 15° Zsakfuratok, valamint atmendéfuratok rovid forgacsd anyagokban
D 3,5-5-ig 8° egyenes-, vagy csavarthornyu Zsakfuratok hosszt menetkifutdssal, valamint atmendéfuratok
EY 1,5-2-ig 23° Zsakfuratok nagyon rovid menetkifutassal

1) Az E bekezdési format lehetéleg ne hasznaljuk.
2) A menetszam egyszer(, a gyakorlatban biztosan hasznalhaté érték a menetfurok bekezdési hosszanak megadasahoz.
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Menetszerszamok 3
MUszaki tablazatok

A VICKERS-BRINELL-ROCKWELL keménység
és szakito szilardsag dsszehasonlito tablazata

énység

énység

HV 30
énység
HRB
énység
HRC
Szakito-
HV 30
HB 30
énység
HRB
énység
HRC
Szakito-
szilardsag
SB N/mm?

o
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>
£
@
£
]
X

BRINELL-
keménység
HB 30
ROCKWELL-
ROCKWELL-
szilardsag
SB N/mm?
VICKERS-
BRINELL-
ROCKWELL-
ROCKWELL-

")
: 4
w
X
=
>

kem
kem
kem
kem
kem
kem

80 80 36,4 270 350 350 36,0 1170
85 85 42,4 290 360 359 37,0 1200
90 90 47,4 310 370 368 38,0 1230
95 95 52,0 320 380 376 38,9 1260
100 100 56,4 340 390 385 39,8 1290
105 105 60,0 360 400 392 40,7 1320
110 110 63,4 380 410 400 41,5 1350
115 115 66,4 390 420 408 42,4 1380
120 120 69,4 410 430 415 43,2 1410
125 125 72,0 420 440 423 44,0 1430
130 130 74,4 440 450 430 44,8 1460
135 135 76,4 460 460 45,6

140 140 78,4 470 470 46,3

145 145 80,4 490 480 47,0

150 150 82,2 500 490 47,7

155 155 83,8 520 500 48,3

160 160 85,4 540 510 49,1

165 165 86,8 550 520 49,7

170 170 88,2 570 530 50,4

175 175 89,6 590 540 51,0

180 180 90,8 600 550 51,6

185 185 91,8 620 560 52,2

190 190 93,0 640 570 52,8

195 195 94,0 660 580 53,3

200 200 95,0 670 590 53,9

205 205 95,8 680 600 54,4

210 210 96,6 710 610 55,0

215 215 97,6 720 620 55,5

220 220 98,2 730 630 56,0

225 225 99,0 750 640 56,5

230 230 19,2 760 650 57,0

235 235 20,2 780 660 57,5

240 240 21,2 800 670 58,0

245 245 22,1 820 680 58,5

250 250 23,0 830 690 59,0

255 255 23,8 850 700 59,5

260 260 24,6 870 720 60,4

265 265 25,4 880 740 61,2

270 270 26,2 900 760 62,0

275 275 26,9 920 780 62,8

280 280 27,6 940 800 63,6

285 285 28,3 950 820 64,3

290 290 29,0 970 840 65,0

295 295 29,6 990 860 65,7

300 300 30,3 1010 880 66,3

310 310 31,5 1040 900 66,9

320 320 32,7 1080 920 67,5

330 330 33,8 1110 940 68,0

340 340 34,9 1140

.
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